Guia de selecao
do grampo giratorio hidraulico compacto:

1. Didmetro do émbolo: 2. Curso:
Exemplo: Exemplo:
..... 14081204190100 ... 14081204190100

4. Selecao do tipo de conexdo do fornecimento de dleo:

3. Selecao do modo de acéo:

Exemplo: Exemplo:
..... 14081204190100 ... 14081204190100
1 = atuag@o dupla 3 — Fornecimento de ¢l
_ P 1 = conexao roscada = Fornecimento de oleo
2 = atuacao Unica com retorno de mola (61/8 ou G1/4) com pressAo através de
canais perfurados
2 = conexdo de flange Ter em atencéo:
0-Ring 0 contorno de construgdo
dos respectivos grampos
giratorios.
5. Selecao do tipo de construcéo das carcacas: 6. Selecao do tipo e vedacao:
Exemplo: Exemplo:
..... 14081204190100 ... 14081204190100

1 = vedagdo em NBR

B = - 5
Ol ©©
©) [~
04 = flange em cima 05 = flange em baixo 06 = rosca de aparafusamento
com canais perfurados

7. Selecéo do angulo de oscilagao:
Exemplo:
..... 14081204190100
90 = 90 graus

8. Selecéo da direcéo de oscilacéo:
Exemplo:
..... 14081204190100
1 = giratdrio a direita
2 = giratdrio a esquerda

giratério a esquerda

90° Grampo giratério

L
+ N X
Ay Embolo estendido. Giratério & esquerda 90°

Giratdrio a direita 90°
(posicao inicial)

Posicéo de fixagdo

N
\wﬁ, /
\+/
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em posicao inicial,
giratorio a direita émbolo estendido.



Guia de selecao
do grampo giratorio hidraulico compacto:

9. Selecao da protecao contra sobrecarga: 10. Selecéo do raspador de metal:
Exemplo: Exemplo:
..... 14081204190100 ... 14081204190100
0 = protegdo contra sobrecarga 0 = raspador de metal

11. Selecao do braco de fixagdo para grampo giratorio:
- Os grampos giratorios sdo fornecidos com um cone de fixagéo com porca de fixacéo.
- 0 brago de fixagéo para grampo giratério deve ser encomendado separadamente.

Forma A
Esquema de forca de tensao
Ter em atenc&o o comprimento do braco de fixacdo L1.
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05 7 - cilindro de atuacéo dupla
' ,/’/ - pressdo operacional atual p = 250 bar
<7 - brago de fixagao, comprimento L1 = 36 mm
7 forga de fixagéo resultante Fg, ~ 1,65 kN
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A forca de retorno da mola contraria nos grampos giratorios de atuagdo Unica reduz ligeiramente a

forga de fixago. Para atingir a mesma forga de fixagéo dos grampos giratorios de atuagao dupla,
a pressao operacional deve ser ligeiramente aumentada.

Montagem e exemplos de aplicacao:

Forma A: Forma B:

Variantes de montagem:

Variantes de montagem:
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O Pecas de acessorios
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O Pegas de acessorios




Montagem e exemplos de aplicacéo:

Forma C:
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O Pecas de acessdrios

Forma A

Montagem/Desmontagem dos bracos de fixacao:

Forma C

Durante a montagem ou desmontagem dos bragos de fixagao, certifique-se de que nenhum torque seja transmitido a haste do émbolo do grampo giratorio.

Isto pode ser evitado exercendo forga contra o brago de fixagéo enquanto aperta ou solta o parafuso de fixag&o.

1. Caso se trate de um grampo giratorio, no qual ¢ instalado uma prote¢@o contra sobrecarga, esta deve ser verificada primeiro, girando 0 émbolo até que a
protecdo contra sobrecarga esteja encaixada. Um grampo giratério dispde de trés pontos de encaixe com uma distancia de 120°.

2. A montagem dos bragos de fixagdo normalmente é executada sem pressdo. Apds o brago de fixacéo estar posicionado na haste do émbolo, o parafuso ou
a porca podem ser apertados. Se for necessario um estado de fixagdo exato do brago de fixagdo, o émbolo do grampo giratério deve ser recolhido com
presséo. 0 brago de fixacdo pode entdo ser montado na posigao desejada.

3. Apos a fixagdo do brago de fixacéo, o processo de fixagdo do grampo giratdrio deve ser verificado varias vezes para garantir o ponto de fixacéo e a forga de

aperto.

4. Apos a substituicdo de um brago de fixagdo, o torque do parafuso de fixagao deve ser verificado novamente ap6s alguns ciclos de aperto e, se necessario, 0

parafuso de fixacéo deve ser apertado.

Dimensdes de conexao para a fabricacao prépria de bracos de fixacao:

Cone de fixagao

(mm)

14

(mm)

10

Embolo 0
% > 0ds
X

AW

(mm)

12

gds Relagdo dos cones

1:10




