Momenty dociagajace

Powierzchnia kontaktowa / podktadka z A2 lub A4 stal nierdzewna.
Warto$¢ tarcia gwintu i podktadki pcatk = 0,23.
Wstepna sita naprezajaca bazujgca na 80% granicy plastycznosci 0,2% wynosi Rp0,2 = 200 N/mm?.

Wspétczynnik tarcia 0 otworu 0 tha Przekrdj naprezenia Naprezenie wstepne | Moment dokrecania MA
(15 [mm] Sruby [mm?] FV [N] [Nm]
[mm]

M4 0,23 4,5 6 8,78 1.405 1,94
M5 0,23 5,5 8 14,2 2272 3,76
M6 0,23 6,6 9 20,1 3.216 6,47
M8 0,23 9 13 36,6 5.856 15,54
M10 0,23 11 17 58 9.280 30,39
M12 0,23 13,5 20 84,3 13.488 52,46
M16 0,23 17,5 29 157 25.120 125,87




