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Opis

Materiat:
Stal do naweglania.

Wersja:
Powierzchnie referencyjne utwardzone dyfuzyjnie i szlifowane.

Wskazowka:

Moduty mocujgce UNILOCK mogg by¢ montowane na stotach maszynowych,

w przyrzadach (ptytach, kostkach, kolumnach itd.) we wszystkich pozycjach,

z wystepem lub bez.

Moduty mocujgce UNILOCK EGM 110-75 moga by¢ stosowane w przypadku waskich
wymiaréw srednicowych na stotach maszynowych lub w przyrzadach. Ponadto ten
modut mocujgcy moze by¢ montowany w pofgczeniu ze sprzegiem paletowym w
systemach automatyki robotéw. W ten sposob mozna z wykorzystaniem systemow
automatyki robota system mocowania z punktem zerowym UNILOCK moze
automatycznie wymienia¢ palety mocujace. Przez zintegrowang funkcje sprawdzania
mozna sprawdzi¢ potozenie zasuwy mocujgcej ,otwarte/zamkniete”.

Zatgczanie pneumatyczne modutéw mocujgcych moze nastepowaé pojedynczo lub
razem.

W ten sposdb mozna indywidualnie wykonaé¢ system mocowania z punktem
zerowym.

Dzieki modutowej konstrukcji mozna optymalnie dostosowac liczbe i odstepy
modutéw mocujacych do danego procesu mocowania. Czasy zbrojenia zostajg
znacznie skrocone, co przektada sie na dtuzszy czas pracy maszyn.

Wysokie sity mocujace uzyskiwane sg dzigki zintegrowanemu pakietowi sprezyn
(jlednostka mocowana jest bezcisnieniowo).

Luzowanie odbywa sie pneumatycznie.

Rowniez w przypadku spadku ci$nienia lub wahan doprowadzanego sprezonego
powietrza cata sita wciggania zostaje zachowana.

Wszystkie moduty mocujgce majg standardowo funkcje turbo. Ze wzgledu na krotki
impuls powietrzny na przytgczu powietrza , Turbo” znacznie zwigksza si¢ normalna
sita wciggania, uzyskiwana przez sprezyny. Dzieki temu moduty mocujgce mogg by¢
réwniez bardzo skutecznie stosowane do cigzkiej obrobki skrawaniem.

Korzystanie z funkcji turbo do maksymalnej sity wciggania jest zalecane.

Za pomocg sworzni mocujgcych UNILOCK ze Srubami mocujgcymi M10, M12, M16
mozliwe sg ponizsze sity mocujgce:

- sifa mocujaca (M10) 35 000 N

- sita mocujaca (M12) 50 000 N

- sifa mocujaca (M16) 75 000 N

Sita mocujaca ze $rubg z tbem walcowym DIN EN IS0 4762 — 12.9.

Sworznie mocujgce mogg byé mocowane tylko w potgczeniu z zamontowang
jednostka wymienng w module mocujacym.

Stata wielko$¢ sworzni mocujgcych we wszystkich modutach mocujgcych i zgodnosé

z modutowym 5-o0siowym systemem mocowania 80 zapewniajg réznorodne
kombinacje mozliwosci zastosowar.
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Dane techniczne:

- Sifa wciggania z turbo 14 kN.

- Ci$nienie systemowe: 6 baréw, powietrze oliwione.
- Doktadno$¢ powtarzania < 0,005 mm.

- Zakres temperatury od 5° do 60°C.

- Zabezpieczeniem przed przekreceniem.

Montaz:
Patrz kontur montazowy.

Zalety:

- Nadaje sie do waskich wymiaréw Srednicowych.

- Modut mocujgcy do systemdw automatyki robota.

- Funkcja sprawdzania potozenie zasuwy mocujgcej ,,otwarte/zamkniete”.
- Funkcja turbo w standardzie.

- Doktadno$¢ powtarzania < 0,005 mm.

- Pozycjonowanie za pomocg stozka krotkiego.

- Duze sity wciggania.

- Optymalizacja czasu zbrojenia.

Zakres dostawy:

1x modut mocujgcy.

- 2x pierscien uszczelniajacy @4x1,50 do doprowadzania medidw.
- 2x pierscien uszczelniajgcy @4x1,50 do funkcji sprawdzania.

- 4x $ruby mocujace.

- 4x zaslepki do Srub mocujacych.

Wyposazenie:

- sworzen mocujgcy UNILOCK K0967, K1471, K1974, K1975.
- trzpien ochronny UNILOCK do modutéw mocujgcych K1010.
- sprzeg paletowy do modutu mocujgcego UNILOCK K2046.

Pamietaj:

Zalecana $rednica znamionowa weza:

- Do czterech modutéw mocujgcych $rednica znamionowa weza 6 mm.
- 0d pieciu modutéw mocujgcych $rednica znamionowa weza 8 mm.

Zasada dziatania:
Moduty mocujace moga by¢ podigczane przez przytacza do ptyty bazowej lub na
ztaczu gwintowanym bezposrednio na module mocujgcym.

Aby zapewni¢ dziatanie zasuw mocujgcych, odpowietrzanie gornej komory ttoka
musi odbywac sie przez przytacze powietrza ,turbo”.

Sa przy tym cztery mozliwosci:

1) Podtgczenie i zastosowanie funkcji turbo w ptycie bazowej obok przytgcza
,Otwieranie”. W ten sposéb w razie potrzeby modut mocujgcy mozna jeszcze
zamocowaé dodatkowo krotkim impulsem powietrznym. (Zalecane)

2) Zwykly otwor do uchodzenia powietrza w plycie bazowej, ktdra jest potgczona
z przytgczem turbo. W celu zamknigcia otworu przed brudem nie wolno stosowaé
przylgcza z funkcja blokowania, lecz nalezy uzy¢ korka odpowietrzajgcego.

3) W trzecim przypadku komore ttoka nalezy odpowietrzy¢ przez otwdr, ktory jest
potaczony pod ptyta bazowg przez wpust poprzeczny. Otwdr musi spotykac sie

z przytgczem turbo, aby nastgpito odpowietrzanie.
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4) W przypadku zatgczania bocznego modutu mocujgcego trzeba w tym miejscu
stosowac korek odpowietrzajacy.

Jesli modut mocujgcy jest stosowany w systemach automatyki robota, zatgczanie
modutu mocujgcego odbywa sie przez ztgcza gwintowane od strony podtogi lub
czotowe;j.

Wskazowka dotyczaca planu:

1) Kontur montazowy:

Modut mocuijgcy jako modut do nadbudowania
2) Kontur montazowy:

Modut mocujgcy jako modut do wbudowania

a) przytgcze podtogowe bez weza (otwieranie)

0-ring 04x1,5

b) przytgcze podtogowe bez weza (turbo)

0-ring 04x1,5

d) odpowietrzenie

e) przytgcze podtogowe bez weza (funkcja sprawdzania potozenia otwartego zasuwy
mocujacej)

0-ring 04x1,5, 2 bar, 15 I/min

f) przytacze boczne G1/8 (uruchamianie — otwieranie)

g) przytacze boczne G1/8 (turbo)

h) przytgcze podtogowe bez weza (funkcja sprawdzania potozenia otwartego zasuwy
mocujgcej)

o0-ring 04x1,5, 2 bar, 15 I/min

j) przytacze poditogowe bez weza (przytgcze powietrza odcinajgcego)

Przylagcza modutdw mocujacych sa oznaczone strzatkami na obwodzie.
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Przeglad artykutow

Modut mocujacy UNILOCK EGM 110-75

Nr Zaméwienia Typ formy BB1B2 B3 B4 D G Gl HH1H2H3H4 L L1L2 L3 L4 P=Cisnienie  Sita wciggania
robocze z turbo
bar kN
K1973.11075391 z zabezpieczeniem przed przekreceniem 7556 20 32,5 12,0510 M8 M7 6139 5 16 14 1108032 49,8 56 6 14
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