Modut mocujacy UNILOCK EFM 138

Opis artykutu/ilustracje produktu
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Opis

Materiat:
Stal do naweglania.

Wersja:
Powierzchnie referencyjne hartowane i szlifowane.

Wskazowka:

Moduty mocujgce UNILOCK EFM 138 mogg by¢ montowane na stofach
maszynowych, w przyrzadach (ptytach, kostkach, kolumnach itd.) we wszystkich
pozycjach, z wystepem lub bez.

Modut mocujgcy UNILOCK EFM 138 szczegdlnie nadaje sie do montazu w wiezach
mocujgcych, w ktére moduty mocujace sa gteboko wpuszczane.

Dzigki maksymalnemu wystepowi 11 mm ponad powierzchnie montazowg nie
powstajg kontury zaktdcajgce. Dzieki temu mozna przeprowadzi¢ optymalng obrobke
przedmiotu w poziomie.

Zatgczanie pneumatyczne modutdw mocujgcych moze nastepowaé pojedynczo lub
razem.

W ten sposdb mozna indywidualnie wykona¢ system mocowania z punktem
zerowym.

Dzieki modutowej konstrukcji mozna optymalnie dostosowac liczbe i odstepy
modutéw mocujacych do danego procesu mocowania. Czasy zbrojenia zostajg
znacznie skrocone, co przektada sig na dtuzszy czas pracy maszyn.

Duze sity mocujgce uzyskiwane sg dzigki zintegrowanemu pakietowi sprezyn
(jednostka mocowana jest bezcisnieniowo).

Luzowanie odbywa sie pneumatycznie.

Rowniez w przypadku spadku cisnienia lub wahan doprowadzanego sprezonego
powietrza cata sita wciggania zostaje zachowana.

Wszystkie moduty mocujgce majg standardowo funkcje turbo. Ze wzgledu na krotki
impuls powietrzny na przytaczu powietrza , Turbo” znacznie zwigksza sie normalna
sita wciggania, uzyskiwana przez sprezyny. Dzigki temu moduty mocujace mogg by¢
bardzo skutecznie stosowane do cigzkiej obrobki skrawaniem.

Korzystanie z funkcji turbo do maksymalnej sity wciggania jest zalecane.

Za pomocg sworzni mocujgcych UNILOCK ze Srubami mocujgcymi M10, M12, M16
mozliwe $3 ponizsze sity mocujace:

- sita mocujaca (M10) 35 000 N

- sifa mocujaca (M12) 50 000 N

- sita mocujaca (M16) 75 000 N

Sita mocujgca ze $rubg z them walcowym DIN EN IS0 4762 — 12.9.

Sworznie mocujgce mogg byé mocowane tylko w potaczeniu z zamontowang
jednostka wymienng w module mocujgcym.Stata wielko$¢ sworzni mocujgcych we
wszystkich modutach mocujgcych i zgodno$¢ z modutowym 5-osiowym systemem
mocowania 80 zapewniajg rdznorodne mozliwosci zastosowan.

Dane techniczne:
- Sita wciggania z turbo 20 kN.
- Ci$nienie systemowe: 6 baréw, powietrze oliwione.
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Kinn

- Doktadno$¢ powtarzania < 0,005 mm.
- Zakres temperatury od 5° do 60°C.
- Opcjonalne przytgcze powietrza czyszczacego.

Zalety:

- Idedlis alacsony, 11 mm-es beépitési m agassagu felfogétornyokba.
- Funkcja turbo w standardzie.

- Doktadno$¢ powtarzania <0,005 mm.

- Pozycjonowanie za pomocg stozka krotkiego.

- Duze sity wciggania.

- Optymalizacja czasu zbrojenia.

Zakres dostawy:

1x modut mocujacy.

6x Sruby mocujace.

6x zaslepek do Srub.

2x 0-ringi @9x1,5 do przytgcza powietrza.

Wyposazenie:

Sworzen mocujacy K0967.

Trzpien ochronny do modutéw mocujgcych K1010.
Ostona do modutéw mocujgcych K1010.

Pamietaj:

Zalecana Srednica znamionowa weza:

- Do czterech modutéw mocujgcych $rednica znamionowa weza 6 mm.
- 0d pieciu modutéw mocujgcych srednica znamionowa weza 8 mm.

Zasada dziatania:
Moduty mocujgce mozna zatgczac przez przytgcza na plycie bazowe;.

Aby zapewni¢ dziatanie zasuw mocujgcych, odpowietrzanie gornej komory ttoka
musi odbywacé sie przez przytgcze powietrza ,turbo”.

Mozna to wykonaé na jeden z trzech sposobow:

1) Podtgczenie i zastosowanie funkcji turbo w plycie bazowej lub w wiezy mocujacej
obok przytgcza ,Otwieranie”. W ten sposob w razie potrzeby modut mocujacy mozna
jeszcze zamocowaé dodatkowo krétkim impulsem powietrznym. (Zalecane)

2) Zwykty otwor do uchodzenia powietrza w plycie bazowej/wiezy mocujace;j,

ktora jest potgczona z przytgczem turbo. W celu zamknigecia otworu przed brudem
nie wolno stosowac przytacza z funkcjg blokowania, lecz nalezy uzy¢ korka
odpowietrzajacego.

3) W trzecim przypadku komore ttoka mozna odpowietrzy¢ przez otwor, kiory jest
potgczony pod ptytg bazowg przez wpust poprzeczny. Otwdr musi stykac sie z
przytaczem turbo, aby nastgpito odpowietrzanie.

Wskazowka dotyczaca planu:

a) przytgcze bez weza podtogowe (otwieranie)
o0-ring @9x1,5

b) przytgcze bez weza podtogowe (turbo)
o0-ring @9x1,5

¢) krawedz centrujgca

d) odpowietrzenie
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Rysunki
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Modut mocujacy UNILOCK EFM 138

Rysunki
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@ trzpien centrujacy forma A ustala w kierunku x oraz y (punkt odniesienia)
@ trzpien pozycjonujacy forma B ustala swobodng 0$
(P trzpier mocujacy forma C trzpien z naddatkiem na obrobke

(nie stuzy do centrowania, tylko do mocowania)

Przeglad artykutow

Modut mocujacy UNILOCK EFM 138

Nr Zaméwienia D D1 H H1 P=Cisnienie Sita wciggania
robocze Z turbo
bar kN
K1866.138110 138 110 11 49 6 20
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