Stredici upinac, kulaty se Sroubem s valcovou hlavou, provedeni B

Popis zbozi/obrazky produktu

Technicky pokyn:

- Umistéte stiedici upinat a upnéte obrobek v otvoru.
- Kinovj tvar umoziuje u obrobku vysokou upinaci slu.
(Celisti ytvai pritiak)
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Upozoméni:
Behem upinni psobi upinaci sia bodov ke stén3 otvoru.

Pro vysokou reprodukéni presnost by se mél obrobek
polohovat polohovacim zafizenim.
Upinéni se provadi stiedicim upinacem.

Obrobek

Polohovaci zafizeni
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Popis

Material:
Zuslechténa ocel.

Provedeni:
Kaleno (33-39 HRC) a brynyrovano.

Upozornéni:

Stfedici upina¢ umoziuje centrovani a upinani obrobku v otvoru.

Diky klinovym plocham se dosahuije velkych upinacich sil.
Stredici upinac s Uc¢inkem tahu smérem dold.

Odkaz na vykres:
Rozmér H se vztahuje na vySku u =D.
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Stredici upinac, kulaty se Sroubem s valcovou hlavou, provedeni B
Vykresy
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Piehled zbozi
Objednaci éislo Provedeni D=Zavit D D H H1 L SW Upinaci Moment
min. max. sila utazeni
max. kN Nm
K1166.20804 B M4x12 8 10,3 55 5,1 7.1 3 15 2,7
K1166.21005 B M5X15 10 12,3 6,4 6,2 9 4 2,5 5,4
K1166.21206 B M6X18 12 16,3 8,6 7.9 10,6 5 5 9,1
K1166.21608 B M8X25 16 22 15 104 154 6 9 25
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