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Upinaci trny s boénim upnutim, provedeni A pro obrabéci centra, vrtné a ﬂ‘[‘

frézovaci stroje
Popis zbozi/obrazky produktu

S
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Popis

Material:
Téleso z konstrukéni oceli.
Upinaci Sroub z uSlechtilé oceli.

Provedeni:
Kryt brynyrovany.
Upinaci Sroub zuSlechtén na 10.9, kaleny s PTFE povrchem.

Upozornéni:

Upinaci trn se diky boénimu upnuti zvlasté hodi pro druhé opracovani
soustruzovanych a frézovanych dil( se slepym otvorem. Frézovanim nebo
soustruzenim se pfizpdsobi primér D priiméru upinaného obrobku.

Upinani pohyb se provadi ruéné imbusovym klicem.

* D min = Nejmensi pfipustny priimér, na ktery smi byt "D" soustruzen nebo
frézovan.

Montaz:

Upinaci trn rozsifit cca 0 0,1 mm (upinaci draha) vzhledem k priméru v klidovém
stavu. Nyni Ize upinaci trn soustruZit nebo frézovat na potfebny priimér. Pro obrabéni
je v dodavce obsazen blokovaci krouzek.

Pirubu Ize v pfipadé potreby vystredit v licované dife nebo pomoci licovanych kolik(.
Provedeni A je dodavano se 6 upeviovacimi Srouby.
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Upinaci trny s boénim upnutim, provedeni A pro obrabéci centra, vrtné a

frézovaci stroje
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Objednaci cislo Provedeni D D Dl D3 D4 H H1 H2 SW Utahovaci Upinaci
min. pro Sroub se zapustnou moment sila

hlavou ISO 10642 max. Nm max. kN
K0643.118029 A 28,7 17,8 50 M4 394 413 224 175 6 66 20
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Upinaci trny s boénim upnutim, provedeni A pro obrabéci centra, vrtné a

frézovaci stroje
Prehled zbozi
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