Nota tecnica per imbastitori a sfere K2258 e bussola

portamaschi K2259

1. Utilizzo:

Assicurarsi che la manopola sia in posizione ,,OFF*.

Inserire I‘imbastitore a sfera nella piastra di serraggio preassemblata. Ruotare la manopola in posizione ,,0N“. Quando il

bloccaggio & completo, si sente un clic.

2. Funzione:

Il perno conico spinge le sfere contro la superficie conica della bussola portamaschi, bloccando entrambe le piastre.
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Bussola portamaschi

Accuratezza di ripetibilita:

Una maggiore precisione di ripetibilita & possibile con I‘ausilio di centraggi

aggiuntivi (non compresi nella fornitura).
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Tolleranze

di produzione:

Tolleranza della distanza +0,04
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Tolleranza della distanza +0,04

Piastra

Piastra di base



Esempi di utilizzo:

Cambio del dispositivo di lavorazione

Bussole portamaschi

Imbastitore

Cambio del dispositivo di saldatura

Imbastitore a sfere

Bussola portamaschi




