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Unité de
positionnement de
forme B,à ressort

avec cône

Avant le positionnement
de la pièce à usiner

Lors de la mise en place de la pièce sur l'unité de positionnement,
le cône est déplacé vers le bas.

Le cône permet d'obtenir un positionnement sûr.

Après le positionnement
de la pièce à usiner

Méthode traditionnelle Nouvelle méthode

Cône
surbaissé

Jeu sans jeu

Unité de
positionnement de forme B, 
à ressort avec cône

Bride pivotante

Unité de positionnement,
à ressort avec cône

Nota :
Lors de l'actionnement de l'ensemble de bridage pivotant, vous maintenez l'outil vers le bas avec la main, de manière à éviter un soulèvement 
par l'unité de positionnement.

Centreur

Informations techniques


