Instrukcja montazu

Przed montazem stopek nalezy sie upewnic, ze nachylenie podtoza jest mniejsze niz 8° (patrz rys. 1). Ponadto nalezy zwrdci¢ uwage,
aby podtoze, na ktdrym ustawiane sg stopki, nie miato rys ani szczelin. Jezeli wystepujg rysy lub szczeliny, nalezy zamkna¢ je

uszczelniaczem (patrz rys. 2).
(Rys. 3)

(Rys. 1) (Rys. 2)

Nalezy podnies¢ maszyne tak, zeby fatwo zamontowac nozki. Nalezy sprawdzic, czy uszczelnienie na tulei dobrze dociska i czy powierzchnia stykowa
maszyny nie ma ostrych krawedzi lub uszkodzen, ktére mogtyby uszkodzi¢ uszczelnienie na tulei.

Nalezy nasmarowac gwint i zebra¢ nadmiar smaru. Tuleje nalezy zamontowac strona dokrecang do dotu (patrz rys. 3).

Liﬁ?
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Za pomoca klucza do $rub nalezy ustawi¢ wymagang wysokos¢ (patrz rys.4)
Nalezy sprawdzi¢ czy nizsza czes¢ tulei pokrywa gwint (patrz rys, 5).
Po uzyskaniu wymaganej pozycji nalezy kontrowac ttokiem (patrz rys.6).

Dla zapewnienia optymalnego utrzymania czystosci nalezy zachowa¢ minimalng wysokos¢
102 mm (od podtogi do maszyny). Jezeli odlegtos¢ od krawedzi maszyny do otworu
mocujgcego bedzie wigksza niz 318 mm (patrz rys. 5), to minimalna wysoko$¢ musi
wynosi¢ 152 mm.

Do stopek wychylnych mocowanych do podtoza nalezy uzy¢ odpowiedniego osprzetu.
Nalezy uzy¢ kotew i kotkdw. Pdzniej natozy¢ podktadke i dokreci¢ nakretke kotpakowg do
oporu (patrz rys. 7).
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