Elementy bazowe
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Pozycjonowanie ptyt bazowych

Ptyta bazowa pionowa dwustronna K0803, piyta
bazowa pionowa czterostronna K0805 oraz palety
K0806 zapewniajg dwa zakresy pozycjonowania.

a) Pozycjonowanie na paletach obrabiarek wg
DIN 55 201.

Proces pozycjonowania:
1. Whozy¢ sworzen centrujgcy w Srodkowy otwor palety
maszyny.

2. Przez otwor Srodkowy wyosiowac katownik
mocujacy, kostke mocujaca i palety.

3. Za pomoca sworznia centrujgcego otworu
kierunkowego wyréwnac elementy podstawowe. g

Kofek centrujacy do
otworu Srodkowego

K0856

b) Pozycjonowanie na paletach obrabiarek wg
JIS 6337-1980.

Proces pozycjonowania:

1. Zamocowac plyte separujgcg na stole
maszynowym.

2. Za pomoca $rub z tbem walcowym potaczy¢
punkty mocowania z powierzchniami
ustalajgcymi (ptytami separujgcymi).

Plyta separujaca

Sruba z them walcowym
DIN 912
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Kofek
ustalajgcy
K0857

Paleta do obrabiarek wg DIN 55201

Plyta bazowa pionowa
czterostronna
K0805

Sruba
z them walcowym
DIN 912

Plyta separujaca

Paleta do obrabiarek
wyg DIN 55201



Pozycjonowanie elementéw bazowych na stotach

maszynowych

Do pozycjonowania ptyt z otworami
M.T.P KO800 stosowane sg kotki
ustalajgce. Plyty bazowe posiadajg
cztery precyzyjne otwory, w ktore
wsuwane sg kotki ustalajace

(w jednej osi ustawione sg dwa otwory).

Poprzez wkrecenie Sruby M6, kotek
ustalajgcy moze by¢ precyzyjnie
wprowadzany w rowki teowe bgdz
wyciggany z nich.

Stét maszynowy

Sruba z them walcowym
DIN 912

Kotki ustalajace
K0855

Plyty bazowe

.

N e

Nakretka do rowka teowego DIN 508
K0855
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Siatka otworéw M.T.P.

Sruba pasowana
012,5/016,5 kos15
M12/M16

g12"/916 17

Podpory dystansowe precyzyjne
Ko816

2

g9127/916 77 |

Element bazowy z
M12/M16 siatka otworéw

2167

0,5

16,5

!
|
I \

M16  Tulejka

Tulejka gwintowana pasowana

U

pasowana

Tulejka gwintowana

Siatka otworow:

Charakterystyczng cechg siatki otworéw M.T.P jest jej podwdjna funkcjonalno$é. Dzieki wspétosiowemu rozmieszczeniu tulejek pasowanych i
gwintowanych siatka otworéw M.T.P umozliwia zaréwno pozycjonowanie, jak i mocowanie (zob. rysunki). Pozwala to na zredukowanie wielkoSci
konstrukcyjnej elementéw przyrzadu do minimum i zwigkszenie ich elastycznosci.

Kazdy otwdr w siatce M.T.P skiada si¢ z 2 czesci:
a) tulei z otworem pasowanym, materiat: stal narzedziowa hartowana,

b) tulei gwintowanej, materiat: stal po ulepszeniu cieplnym do ok. 1100 — 1300 N/mm?.

Poniewaz tuleje umieszczone w otworach pasowanych znajdujg sie okoto 0,5 mm ponizej powierzchni korpusu plyty, powierzchnie stykowe mozna
dodatkowo obrobi¢ w przypadku pojawienia sie oznak zuzycia.
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Odlew mineralny  KIPPblock

,Plyty pionowe KIPPblock” stosowane sg jako alternatywa szesciennych kolumn
mocujgcych z zeliwa lub stali. Bardzo niewielki cigzar (Izejszy od aluminium)
zapewnia zachowanie minimalnego mozliwego obcigzenia maszyn 4- i 5-osiowych.
Idealne do zastosowania w maszynach o duzych przyspieszeniach oraz szybkim
przesuwie.

Ogromnym atutem jest rdwniez elastycznos¢ w nadawaniu formy. Dostepne s3
takze wersje z pokryciem ze stali o réznych ksztattach i wymiarach.

ZALETY:

- znakomite wiasciwosci thumigce, 6-10 razy lepsze niz zeliwo szare
- bardzo maly cigzar wtasny, Izejszy od aluminium

- niewielka przewodno$¢ cieplna

- dowolno$¢ w nadawaniu formy

- wydiuzenie okresu eksploatacji narzedzi skrawajacych do 30%

Odlew mineralny od lat stanowi alternatywe dla zeliwa szarego i konstrukcji
stalowych, a dzisiaj jest technologia dominujaca w przypadku wielu
zastosowan. Nowatorskie i innowacyjne rozwigzania w elektronice czy
inzynierii medycznej sa mozliwe wiasnie dzigki odlewowi mineralnemu.

TECHNOLOGIA ODLEWU MINERALNEGO

1. Odlew mineralny jest systemem bazujgcym na dwoch tworzywach, ktory sktada sie
z mineralnych wypetniaczy i zywicy epoksydowej stosowanej jako spoiwo.

2. Mineraty stanowig ok. 90 procent masy.

3. Odlew mineralny powstaje w procesie formowania na zimno, w temperaturze pokojowej, przy
zastosowaniu form negatywnych o precyzyjnych wymiarach.

4. 7e wzgledu na to, ze ksztattowanie doktadnie odwzorowuje forme i wymiary, mozliwe jest
umieszczenie w formie odlewniczej elementéw montowanych takich jak ptyty, wstawki
gwintowane, prowadnice czy rury.
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Odlew mineralny KIPPblock

Piramida z odlewu mineralnego

Ptyta pionowa (kolumna) z
odlewu mineralnego z
pokryciem ze stali
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Ptyty bazowe z zeliwa szarego

z siatkg otwordéw

Materiat:
NL x 50 mm 2]0.01/500 GJL 300.
+0,02 H=002
——'—'—ﬂ Wersja:
T T T T T T T T ] Powierzchnie bazowe i mocujace szlifowane.
B A A ‘7‘|‘7‘ R R A A §|> T
R R _l_i_l_ i _1_/M S _<]/ Przyktad zaméwienia:
000 0 oys 0 8 0 0 ~  K0800.21240060
cde afe e cle Sle Slapde b A bl b IS B )
sl 0 ool ]S Wskazéwka:
NE R ‘T‘i‘?‘ R A A ) I . T Odstep rastrowy 50 +0,02 mm.
S | S U QI NI N 6 S | | S | S g 1 Plyty bazowe z siatkg otworéw sg wykorzystywane do
@ +o————i+i—r———&t | 8 —t montowania przyrzadéw modutowych. Te piyty bazowe
B ‘T‘i‘?‘ ST T T = T 3 pozycjonowane i mocowane bezposrednio na
S S O S N S = | stotach maszynowych.
: : : : : : | : : : : : : Dwa otwory kierunkowe stuzg do wyréwnywania ptyty
B s S S S S ) I 1) XY bazowej na stole maszynowym.
S W | O [N [ _l_!_l_ e e e od|jods Otwory mocujgce sa dostosowywane przez klienta do
A | S stotu maszynowego.
~——1
I I T O S T S e A A O I ) Otwory rastrowe opisane znakami alfanumerycznymi
LI6 gwarantujg zdefiniowane rozmieszczenie elementow
mocujgcych na wypadek koniecznosci jego
L odtworzenia.

Kotki pozycjonujgce do palikowania ptyt bazowych
nalezy zamowi¢ osobno.

Zaslepki ochronne do zabezpieczania otworéw
rastrowych nalezy zaméwi¢ osobno.

Dostawa obejmuje rowniez $ruby z uchem
transportowym.

Inne wymiary na zapytanie.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Pozycjonowanie otworu wierconego

KIPP Plyty bazowe z zeliwa szarego z siatka otworéw

Nr Zamoéwienia L B H L6 D D1 D2 N1=Liczba NL=Liczba NB=Liczba
otwor6w w kierunku w kierunku
wzdtuznym poprzecznym

K0800.21240060 600 400 50 500 12 M12 30 96 1 7
K0800.21250060 600 500 50 500 12 M12 30 120 1 9
K0800.21260060 600 600 50 500 12 M12 30 144 1 1
K0800.21240080 800 400 50 700 12 M12 30 128 15 7
K0800.21245090 900 450 50 800 12 M12 30 158 17 8
K0800.21250100 1000 500 50 900 12 M12 30 200 19 9
K0800.21260120 1200 600 50 1100 12 M12 30 288 23 1
K0800.21640060 600 400 50 500 16 M16 30 96 1 7
K0800.21650060 600 500 50 500 16 M16 30 120 1 9
K0800.21660060 600 600 50 500 16 M16 30 144 1 1
K0800.21640080 800 400 50 700 16 M16 30 128 15 7
K0800.21645090 900 450 50 800 16 M16 16 158 17 8
K0800.21650100 1000 500 50 900 16 M16 30 200 19 9
K0800.21660120 1200 600 50 1100 16 M16 30 288 23 1

488



Ptyty bazowe z zeliwa szarego

z rowkami teowymi

[510,07/300

KIPP Plyty bazowe z zeliwa szarego z rowkami teowymi

HiU,UZ
B | 1 B e
o L ! e
S ETOEEEE T
-1 i §|> Ja_:_i”._%
| | i
| e
I 1 o G
L6
L [/]0.02/300]A]
(7 s shlsh s s X%

lic

Materiat:
GJL 300.

Wersja:

Powierzchnie bazowe i mocujace szlifowane.

Przyktad zamowienia:

K0800.31440060

Wskazowka:

Plyty bazowe z rowkami teowymi sg wykorzystywane
do montowania przyrzadéw modutowych. Te ptyty
bazowe sg pozycjonowane i mocowane bezposrednio
na stotach maszynowych.
Doktadne odstepy miedzy rowkami w kierunku

wzdtuznym i poprzecznym gwarantujg bardzo duza

powtarzalno$¢ mocowan.
Dwa otwory kierunkowe stuzg do wyréwnywania ptyty

bazowej na stole maszynowym.

Otwory mocujace sa dostosowywane przez klienta do
stotu maszynowego.
Kotki pozycjonujgce do palikowania ptyt bazowych
nalezy zamowi¢ osobno.
Dostawa obejmuje rowniez $ruby z uchem

transportowym i nakretkami do rowkdéw teowych.
Inne wymiary na zapytanie.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Pozycjonowanie otworu wierconego

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia L B H D2 L6 L9 NL=Liczba NB=Liczba
BN=Szerokos¢ BN=Szerokos¢ w kierunku w kierunku
rowka 14 rowka 18 wzdtuznym poprzecznym

K0800.31440060 K0800.31840060 600 400 60/75 30 500 100 5 3
K0800.31450060 K0800.31850060 600 500 60/75 30 500 100 5 4
K0800.31460060 K0800.31860060 600 600 60/75 30 500 100 5 5
K0800.31440080 K0800.31840080 800 400 60/75 30 700 100 7 3
K0800.31445090 K0800.31845090 900 450 60/75 30 800 100 8 3
K0800.31450100 K0800.31850100 1000 500 60/75 30 900 100 9 4
K0800.31460120 K0800.31860120 1200 600 60/75 30 1100 100 1 5
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Palety z zeliwa szarego

ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania
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Materiat:
GJL 300.

Wersja:
Powierzchnie bazowe i mocujace szlifowane.

Przyktad zamdwienia:
K0806.1004040

Wskazdowka:

Palety ze wstepnie obrobionymi powierzchniami
mocowania umozliwiajg szybkie i ekonomiczne
wykonywanie ptyt bazowych z niestandardowg siatka
otwordéw lub otworami o indywidualnym uktadzie.
Palety sg przystosowane do stotow maszynowych
obrabiarek zgodnych z DIN 55201 oraz JIS6337-1980.
Kotki pozycjonujace do ustalania palet na stotach
maszynowych zgodnych z DIN 55201 nalezy zamowic
osobno.

Dostawa obejmuje rowniez Sruby z uchem
transportowym.

Inne wymiary na zapytanie.

Wskazoéwka dotyczaca planu:
1) Otwor przelotowy dla Sruby z them walcowym
DIN 912 (D3/D4)



Palety z zeliwa szarego

ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania
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KIPP Palety z zeliwa szarego ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania

Nr Zamowienia L H D3 D4 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L10
K0806.1004040 400 50 M16 M12 320 300 200 200 150 55
K0806.1005050 500 50 M16 M12 400 200 - 250 200 75
K0806.1006363 630 50 M16 M16 500 400 200 315 200 100
K0806.1008080 800 50 M16 M16 640 600 400 400 300 135 320
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Palety z zeliwa szarego

z siatkg otwordéw
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Materiat:
GJL 300.

Wersja:
Powierzchnie bazowe i mocujace szlifowane.

Przyktad zamowienia:
K0806.2124040

Wskazowka:

Odstep rastrowy 50 +0,02 mm.

Palety z siatkg otwordw sg wykorzystywane do
montowania przyrzadéw modutowych. Te piyty sg
pozycjonowane i mocowane bezposrednio na stotach
maszynowych.

Otwory rastrowe opisane znakami alfanumerycznymi
gwarantujg zdefiniowane rozmieszczenie elementow
mocujgcych na wypadek koniecznosci jego
odtworzenia.

Palety s3 przystosowane do stotow maszynowych
obrabiarek zgodnych z DIN 55201 oraz JIS6337-1980.
Kotki pozycjonujace do ustalania palet na stofach
maszynowych zgodnych z DIN 55201 nalezy zamowi¢
osobno.

Zaslepki ochronne do zabezpieczania otworéw
rastrowych nalezy zaméwi¢ osobno.

Dostawa obejmuje rowniez $ruby z uchem
transportowym.

Inne wymiary na zapytanie.

Wskazéwka dotyczaca planu:

1) Siatka otworow

2) Otwor przelotowy dla sruby z them walcowym
DIN 912 (D3/D4)



K0806

Palety z zeliwa szarego

z siatkg otwordéw
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KIPP Palety z zeliwa szarego z siatkg otworow

NB=Liczba

Liczba

NL=

Liczba

N1=

D3 D4 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L10

D1

L

Nr Zamowienia

w kierunku
poprzecznym

w kierunku

wzdtuznym

otworéw

59
93

55
75
100
135
55
75

150
200
200
300
150
200
200
300

200
250
315
400

200

300
200
400
600
300
200
400
600

320
400
500
640
320
400
500
640

M12
M12
M16
M16
M12
M12
M16
M16

M16
M16
M16
M16
M16
M16
M16

M12
M12

12
12
12
12
16
16
16
16

50
50
50
50
50
50
50
50

400
500
630
800
400
500
630
800

K0806.2124040

K0806.2125050

1

139
237
59
93

200
400
200

M12

K0806.2126363

15

15

320

M12

K0806.2128080

200
250
315

M16
M16
M16
M16

K0806.2164040

K0806.2165050

1 1

139
237

100
135

200
400

K0806.2166363

15

15

320

400

M16

K0806.2168080
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Palety z zeliwa szarego

z rowkami teowymi
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Materiat:
GJL 300.

Wersja:
Powierzchnie bazowe i mocujace szlifowane.

Przyktad zamoéwienia:
K0806.3144040

Wskazoéwka:

Palety z rowkami teowymi sg wykorzystywane do
montowania przyrzadéw modutowych. Te palety sa
pozycjonowane i mocowane bezposrednio na stotach
maszynowych.

Doktadne odstepy miedzy rowkami w kierunku
wzdtuznym i poprzecznym gwarantujg bardzo duza
powtarzalno$¢ mocowan. Palety sg przystosowane
do stotéw maszynowych obrabiarek zgodnych z

DIN 55201 oraz stotow maszynowych zgodnych

z JIS6337-1980.

Kotki pozycjonujgce do ustalania palet na stotach
maszynowych zgodnych z DIN 55201 nalezy zamowic
0sobno.

Dostawa obejmuje rowniez sruby z uchem
transportowym i nakretkami do rowkdw teowych.
Inne wymiary na zapytanie.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Otwor przelotowy dla $ruby z them walcowym
DIN 912 (D3/D4)



Palety z zeliwa szarego

z rowkami teowymi
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KIPP Palety z zeliwa szarego z rowkami teowymi
Nr Zamowienia L H D3 D4 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L9 L10  Szerokosc NL=Liczbha NB=Liczba
rowka w kierunku w kierunku
wzdtuznym poprzecznym
K0806.3144040 400 60 M6 M12 320 300 200 200 150 55 80 - 14 4 4
K0806.3145050 500 60 M16  M12 400 200 - 250 200 75 100 - 14 4 4
K0806.3146363 630 60 M16 M16 500 400 200 315 200 100 125 - 14 4 4
K0806.3148080 800 60 M16 M16 640 600 400 400 300 135 160 320 14 4 4
K0806.3184040 400 75 M16 M12 320 300 200 200 150 55 80 - 18 4 4
K0806.3185050 500 75 M16 M12 400 200 - 250 200 75 100 - 18 4 4
K0806.3186363 630 75 Mi6  M16 500 400 200 315 200 100 125 - 18 4 4
K0806.3188080 800 75 MI6  M16 640 600 400 400 300 135 160 320 18 4 4
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Kolumna mocujaca z zeliwa szarego

ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania
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Materiat:
GJL 300.

Wersja:

Powierzchnie podporowe i mocujgce wykonane
precyzyjnie.

Powierzchnie mocujgce poddane obrébce wstepnej na
wymiar 0,5 mm.

Przyktad zamowienia:
K0805.100030050

Wskazéwka:

Kolumny mocujgce ze wstepnie obrobionymi
powierzchniami mocowania umozliwiajg

szybkie i ekonomiczne wykonywanie korpusow
podstawowych z niestandardowa siatka otworéw
lub otworami o indywidualnym uktadzie. Podstawa
jest juz przystosowana do zamontowania na stole
maszynowym. Cztery powierzchnie mocowania
moga zosta¢ poddane przez klienta obrébce w celu
dostosowania na wymiar. Kolumny mocujgce sa
przystosowane do stotdw maszynowych obrabiarek
zgodnych z DIN55201 oraz JIS6337-1980.

Kotki ustalajgce do pozycjonowania palet na stotach
maszynowych zgodnych z DIN 55201 nalezy zamowic
0sobno.

Dostawa obejmuje rowniez $ruby z uchem
transportowym.

Inne wymiary na zapytanie.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Otwor przelotowy dla Sruby z them walcowym
DIN 912 (D3/D4)



Kolumna mocujaca z zeliwa szarego

ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania
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KIPP Kolumna mocujaca z zeliwa szarego ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania

Nr Zamoéwienia L H H1 D2 D3 D4 D5 H3 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L11

K0805.100030050 300 500 50 20 M12 M10 M12 15 151 250 200 - 150 100 40 0
K0805.100040050 400 500 50 20 M16 M12 M16 18 251 320 300 200 200 150 55 25
K0805.100040065 400 650 50 20 M16 M12 M16 18 251 320 300 200 200 150 55 25

K0805.100050060 500 600 50 20 M16 M12 M16 18 301 400 200 - 250 200 75 25
K0805.100050075 500 750 50 20 M16 M12 M16 18 301 400 200 - 250 200 75 25
K0805.100063070 630 700 50 25 M16 M16 M16 18 351 500 400 - 315 200 100 25
K0805.100063085 630 850 50 25 M16 M16 M16 18 351 500 400 - 315 200 100 25
K0805.100080080 800 800 50 25 M16 M16 M16 18 501 640 600 400 400 300 135 25
K0805.100080100 800 1000 50 25 M16 M16 M16 18 501 640 600 400 400 300 135 25
K0805.100100100 1000 1000 55 25 M20 M20 M16 18 601 800 200 - 500 400 165 25
K0805.100100125 1000 1250 55 25 M20 M20 M16 18 601 800 200 - 500 400 165 25
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Kolumna mocujaca z zeliwa szarego

z siatkg otwordéw

L = 300/400

L
+0,03
L5
vlostled 16 p50 D3 ({II0ZE0IEAICD]
|
[(B1-4 /
+ &
" g
S
v
O )
AN ™ ]
~| N
é“\ o« Materiat:
- 23 GJL 300.
| 5 _
A s /| Wersja:
© R Powierzchnie podporowe i mocujgce wykonane
N - 3
‘.E\~l> : i precyzyjnie.
o] * D2 D4 1]0,02/300]A] o
T N 1(0,02/300]C-D Przyktad zaméwienia:
L4 0]0.02/6.300] K0805.212030050
L3 L1 +0,03 i
12 ” Wskazowka:
. L12="7=| Odstep rastrowy 50 +0,02 mm.
004 L120% s __ NLxX50 mm Kolumny mocujace z siatka otworéw sa
//10,04]C-D ,04]C- i
110.02/300(4] L1/2%002 110.02/300 AI 502002 \évgl%%rligsvtm]ane w poziomych centrach
[0,02/0.300 =] [0,02/0300 .
! : I Otwory rastrowe opisane znakami
- 4 + + o alfanumerycznymi gwarantuja zdefiniowane
\ _| \ 9 \ | \ rozmigszczenie elementow mocujgcych na wypadek
B R N L koniecznosci jego odtworzenia.
o+ - -I’/ a + - 4+ Kolumny mocujace s3 przystosowane do stotéw
‘}D J & h | maszynowych obrabiarek zgodnych z DIN 55201
s (R I S + - 4+ K orazJiS6337-1980.
= \ | . 2 . | \ Kotki ustalajace do pozycjonowania palet na stotach
i ‘i' R - N R 'i' an maszynowych zgodnych z DIN 55201 nalezy
Lo = S N zaméwié osobno.
o R o Zaslepki ochronne do zabezpieczania otworéw
L _l-_ L ! -i- - rastrowych nalezy zamdwic¢ osobno.
: I . . I : Dostawa obejmuje rowniez $ruby z uchem
-t -1- - s i '|‘ oIt transportowym.
i M 2 TR — i Inne wymiary na zapytanie.
= N
S ' — ' .
| 1 L L1 s % Wskazowka dotyczaca planu:
/1% D5 L11 D5 L7 L7 1) Siatka otworow
152003 [5+003 2) Otwor przelotowy dla $ruby z them walcowym
(210,028,300 DIN 912 (D3/D4)
KIPP Kolumna mocujaca z zeliwa szarego z siatka otworéw
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia L H H1 D1 D2 D3 D4 D5 H3 L1 L2
D=0twor pasowany 12D=0twor pasowany 16
K0805.212030050  K0805.216030050 300 500 50 M12/M16 20 M12 M10 M12 15 150 250
K0805.212040050  K0805.216040050 400 500 50 M12/M16 20 M16 M2 M16 18 250 320
K0805.212040065  K0805.216040065 400 650 50 M12/M16 20 M16 M2 M16 18 250 320
K0805.212050060  K0805.216050060 500 600 50 M12/M16 20 M16 M2 M16 18 300 400
K0805.212050075  K0805.216050075 500 750 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 18 300 400
K0805.212063070  K0805.216063070 630 700 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 18 350 500
K0805.212063085  K0805.216063085 630 850 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 18 350 500
K0805.212080080  K0805.216080080 800 800 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 18 500 640
K0805.212080100  K0805.216080100 800 1000 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 18 500 640
K0805.212100100  K0805.216100100 1000 1000 55 M12/M16 25 M20 M20 M16 18 600 800
K0805.212100125  K0805.216100125 1000 1250 55 M12/M16 25 M20 M20 M16 18 600 800
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Kolumna mocujaca z zeliwa szarego

z siatkg otwordéw
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KIPP Kolumna mocujaca z zeliwa szarego z siatka otworéw
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia L3 L4 L5 L6 L7 L11 Liczba NL=Liczba NB=Liczba
D=0twor pasowany 12D=0twor pasowany 16 otworéw w kierunku w kierunku
M.T.P. wzdtuznym poprzecznym
K0805.212030050 K0805.216030050 200 - 150 100 40 0 64 1 7
K0805.212040050 K0805.216040050 300 200 200 150 55 25 128 3 7
K0805.212040065 K0805.216040065 300 200 200 150 55 25 176 3 10
K0805.212050060 K0805.216050060 200 - 250 200 75 25 200 4 9
K0805.212050075 K0805.216050075 200 - 250 200 75 25 260 4 12
K0805.212063070 K0805.216063070 400 - 315 200 100 25 288 5 11
K0805.212063085 K0805.216063085 400 - 315 200 100 25 360 5 14
K0805.212080080 K0805.216080080 600 400 400 300 135 25 504 8 13
K0805.212080100 K0805.216080100 600 400 400 300 135 25 648 8 17
K0805.212100100 K0805.216100100 200 - 500 400 165 25 792 10 17
K0805.212100125 K0805.216100125 200 - 500 400 165 25 1012 10 22
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Kolumna mocujaca z zeliwa szarego

z rowkami teowymi
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Materiat:
GJL 300.

Wersja:
Powierzchnie podporowe i mocujgce wykonane
precyzyjnie.

Przyktad zamowienia:
K0805.314040050

Wskazowka:

Kolumny mocujgce z rowkami teowymi sg
wykorzystywane do montowania przyrzadow
modutowych w maszynach poziomych.

Doktadne odstepy miedzy rowkami w kierunku
wzdtuznym i poprzecznym gwarantujg bardzo duza
powtarzalno$¢ mocowan.

Kolumny mocujace s3 przystosowane do stotow
maszynowych obrabiarek zgodnych z DIN 55201
oraz JIS6337-1980.

Kofki ustalajgce do pozycjonowania palet na stotach
maszynowych zgodnych z DIN 55201 nalezy
zamowic osobno.

Dostawa obejmuje rowniez $ruby z uchem
transportowym.

Inne wymiary na zapytanie.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Otwor przelotowy dla $ruby z them walcowym
DIN 912 (D3/D4)



Kolumna mocujaca z zeliwa szarego

z rowkami teowymi
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KIPP Kolumna mocujaca z zeliwa szarego z rowkami teowymi
Nr Zamowienia Nr Zamowienia L H H1 D2 D3 D4 D5 H3 L1 12 L3 L4 L5 L6 L7 9 L1 NB=Liczba
BN=Szeroko$¢ BN=Szerokos$c w Kierunku
rowka 14 rowka 18 poprzecznym
K0805.314040050  K0805.318040050 400 500 50 20 Mi6 Mi2 Mi6 18 250 320 300 200 200 150 55 100 25 3
K0805.314040065  K0805.318040065 400 650 50 20 Mi6 Mi2 M16 18 250 320 300 200 200 150 55 100 25 4
K0805.314050060  K0805.318050060 500 600 50 20 Mi6 Mi2 M16 18 300 400 200 - 250 200 75 100 25 4
K0805.314050075  K0805.318050075 500 750 50 20 M16 M12 M16 18 300 400 200 - 250 200 75 100 25 5
K0805.314063070 K0805.318063070 630 7000 50 25 Mi16 Mi16 M16 18 350 500 400 - 315 200 100 125 25 4
K0805.314063085 K0805.318063085 630 850 50 25 Mi16 M16 M16 18 350 500 400 - 315 200 100 125 25 5
K0805.314080080 K0805.318080080 800 800 50 25 Mi16 Mi16 M16 18 500 640 600 400 400 300 135 150 25 4
K0805.314080100 K0805.318080100 800 1000 50 25 M16 Mi16 M16 18 500 640 600 400 400 300 135 150 25 5
K0805.314100100  K0805.318100100 1000 1000 55 25 M20 M20 M16 18 600 800 200 - 500 400 165 160 25 5
K0805.314100125  K0805.318100125 1000 1250 55 25 M20 M20 M16 18 600 800 200 - 500 400 165 160 25 6
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Ptyta bazowa pionowa czterostronna

bez siatki otwordéw M.T.P.

[2[0,01/0150] D 4]0,07/0150]
110,02/300]A} L[0,02/300TA]
//]0,04]C-D] //10,04]C-D]
E1 50,01/0150] D |]0,01/0150]
1[0,02/300] A} L[0,02/300A]c-D]
1]0,02/300]C-D] E1
! ,JI.| ,JI., y Q“ . &I- - Materiat:
GJL 300.
Wersja:
Precyzyjnie obrobione powierzchnie
referencyjne.
Powierzchnie mocujace sg obrabiane wstgpnie
Q| < z zapasem 0,5 mm.
Przyktad zaméwienia:
K0805.005030
Wskazéwka:
© © Plyty bazowe pionowe sg dostosowane do
L] 0 [ ] [l = | =3 | 4 | systemu paletowego obrabiarek wedtug normy
" /A DIN 55201 oraz wedtug normy JIS 6337-1980.
2 6 08 W16 2 c c Sruby z uchem do transportu wchodzg w skfad
— |10.01/0150] zestawu. Zaslepka zapobiega przedostawaniu
E £ sie wioréw do pustej przestrzeni w ptycie.
K0805.005030
K0805.0040251 K0805.0050301
Otwor przelotowy dla Sruby Otwor przelotowy dla Sruby
Z them walcowym 486 z them walcowym
DIN 912, M16 DIN 912, M16
386
400
320 Otwor przelotowy dla Sruby 200 Otwor przelotowy dla Sruby
200 7 them walcowym z them walcowym
DIN 912, M12 DI 912, M12
N
X < & /
i
N —] o
© IQ © (]?Q
rcw )| Xm -¢ 0|
e Y 4 5588 3 —H—F (8§ ¢
= D
e g ViEs
S T =i
Q _@ 2
N »_ /
<
B | | 150=0013 200209 5 20020013 2502008
1]0,02/300]A ﬁ_'_\
710,04c.D| 293 . 1]0,02/300]A 193
[1]0,02/300[B]A]c-D] /10,04]c-D] 110.02/300TATBIC-D)|
KIPP Plyta bazowa pionowa czterostronna bez siatki otworéw M.T.P.
Nr Zaméwienia A B C D B E1 G H Cigzar
ok. kg
K0805.0040251 553 550 55 251 +0,2 200 125,5 0,2 20 50 183
K0805.005030 553 550 75 301 0,2 250 150,5 +0,2 20 50 231
K0805.0050301 653 650 75 301 0,2 250 150,5 +0,2 20 50 268

502



Notatki
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Wieze mocujyce z zeliwa szarego 4-stronne

ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania
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Materiak:
GJL 300.

Wersja:

Powierzchnie podporowe i mocujgce wykonane
precyzyjnie.

Powierzchnie mocujgce poddane obrébce wstgpnej
na wymiar 1 mm.

Przyktad zaméwienia:
K1533.10040050

Wskazowka:

Wieze mocujace ze wstepnie obrobionymi
powierzchniami mocowania umozliwiaja

szybkie i ekonomiczne wykonywanie korpusow
podstawowych z niestandardowa siatkg otworéw
lub otworami o indywidualnym ukfadzie. Stopa

jest juz przystosowana do zamontowania na stole
maszynowym. Powierzchnie mocowania moga
zosta¢ poddane przez klienta obrobce w celu
dostosowania na wymiar. Wieze mocujace sg
dopasowane do stotdow maszynowych obrabiarek
zgodnie z DIN 55201 i JIS6337-1980.

Kotki pozycjonujace do palikowania palet na stotach
maszynowych, zgodnie z DIN 55201, nalezy zamowic¢
osobno.

Dostawa obejmuje réwniez $ruby z uchem
transportowym.

Inne wymiary na zapytanie.

Na zapytanie:
pozostate wymiary.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Otwor przelotowy dla Sruby z them walcowym
DIN 912 (D3/D4)



Wieze mocujyce z zeliwa szarego 4-stronne

ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania
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KIPP Wieze mocujace z zeliwa szarego 4-stronne, ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania
Nr Zamowienia L H H1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8
K1533.10040050 400 500 50 20 Mi6  M12 M6 251 320 300 200 200 150 55 125
K1533.10040065 400 650 50 20 Mi6 M2 Mi6 251 320 300 200 200 150 55 125
K1533.10050060 500 600 50 20 M16 M12 M16 301 400 200 - 250 200 75 150
K1533.10050075 500 750 50 20 M16 M12 M16 301 400 200 - 250 200 75 150
K1533.10063070 630 700 50 25 M16 M16 M16 351 500 400 - 315 200 100 200
K1533.10063085 630 850 50 25 M16 M16 M16 351 500 400 - 315 200 100 200
K1533.10080080 800 800 50 25 Mi6 M6 M6 501 640 600 400 400 300 135 300
K1533.10080100 800 1000 50 25 Mi6  M16 M6 501 640 600 400 400 300 135 300
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Wieze mocujyce z zeliwa szarego 4-stronne

z siatkg otwordéw

L =400 L
¢-D 2) rlLlo.02300[BJA[C-D]
S
T
Y9
D4
/_
N .
3 3 = Materiak:
2 GJL 300.
D3 %
% N Wersja:
Powierzchnie podporowe i mocujgce wykonane
precyzyjnie.
L0.02/3001A] Przyktad zaméwienia:
1[0,02/300]C-D
L4 [0,02/0300] K1533.21240050
L3 L1*003 Wskazéwka:
L2 L1/2+002 Odstep rastrowy 50 +0,02 mm.
172008 L8 ~ Wieze mocujace z siatka otworow sa
//10,04]c-D 7/10,04]C-D |<——| wykorzystywane w poziomych centrach
1[0,02/300]4] L1/2ﬂ“’2i 110,02/300[A] NLx50 mm I obrébkowych.
£10.02/8.300F— 18 o]0.02/6300] | 502002 Otwory rastrowe opisane znakami
| By | alfanumerycznymi gwarantujg zdefiniowane
N T rozmieszczenie elementéw mocujgcych na
[ ‘|' I '|' i wypadek koniecznosci jego odtworzenia.
L _|_ 1 L _|_ ] Wieze mocujgce sg dopasowane do stotow
T // Tt maszynowych obrabiarek zgodnie z DIN 55201 i
-4 O [ N JIS6337-1980.
3 ' ' Kotki pozycjonujace do palikowania palet na
2% B Te g L] ke pozyclondjace do patkowania b .
[ IS [ ~ stotach maszynowych, zgodnie z DIN 55201, nalezy
= L _!_ o ° L _!_ o zamowic osobno.
' | ' @ & | ' Zaslepki ochronne do zabezpieczania otwordw
Wil ?Q H 2o L] rastrowych nalezy zaméwic osobno.
| S | Dostawa obejmuje rowniez Sruby z uchem
] ' ] | I |
[~ T i i 'I' =i transportowym.
) _1 0 i | ) Inne wymiary na zapytanie.
1T T T 3 [
y \ ® ?L.n x y, f \ Na zapytanie:
= [ N [ zostate wymiary.
= | . | | | J ! ! P pozostate wymiary
/% 25 I D5 L7 L7 Wskazéwka dotyczaca planu:
152003 152003 1) Siatka otworow
[o]0.02/0.300 2) Otwor przelotowy dla $ruby z tbem walcowym
DIN 912 (D3/D4)
KIPP Wieze mocujace z zeliwa szarego 4-stronne, z siatka otworéw
Nr Zamoéwienia Nr Zamoéwienia L H H1 D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2
D=0twor pasowany 12 D=0twoér pasowany 16
K1533.21240050 K1533.21640050 400 500 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 250 320
K1533.21240065 K1533.21640065 400 650 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 250 320
K1533.21250060 K1533.21650060 500 600 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 300 400
K1533.21250075 K1533.21650075 500 750 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 300 400
K1533.21263070 K1533.21663070 630 700 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 350 500
K1533.21263085 K1533.21663085 630 850 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 350 500
K1533.21280080 K1533.21680080 800 800 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 500 640
K1533.21280100 K1533.21680100 800 1000 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 500 640
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Wieze mocujyce z zeliwa szarego 4-stronne

z siatkg otwordéw
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KIPP Wieze mocujace z zeliwa szarego 4-stronne, z siatka otworéw

Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia L3 L4 L5 L6 L7 L8 Liczba NL=Liczba NB=Liczba
D=0twor pasowany 12 D=0twoér pasowany 16 otworéw w kierunku w kierunku
M.TP. wzdtuznym poprzecznym
K1533.21240050 K1533.21640050 300 200 200 150 55 125 64 1 7
K1533.21240065 K1533.21640065 300 200 200 150 55 125 88 1 10
K1533.21250060 K1533.21650060 200 - 250 200 75 150 120 2 9
K1533.21250075 K1533.21650075 200 - 250 200 75 150 156 2 12
K1533.21263070 K1533.21663070 400 — 315 200 100 200 192 3 1
K1533.21263085 K1533.21663085 400 315 200 100 200 240 3 14
K1533.21280080 K1533.21680080 600 400 400 300 135 300 336 5 13
K1533.21280100 K1533.21680100 600 400 400 300 135 300 432 5 17
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Wieze mocujyce z zeliwa szarego 6-stronne

ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania
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Materiak:
GJL 300.

Wersja:

Powierzchnie podporowe i mocujgce wykonane
precyzyjnie.

Powierzchnie mocujgce poddane obrébce wstgpnej na
wymiar 1 mm.

Przyktad zamowienia:
K1534.10040050

Wskazowka:

Wieze mocujace ze wstepnie obrobionymi
powierzchniami mocowania umozliwiajg szybkie

i ekonomiczne wykonywanie korpuséw podstawowych
z niestandardowa siatkg otwordw lub otworami o
indywidualnym uktadzie. Stopa jest juz przystosowana
do zamontowania na stole maszynowym. Powierzchnie
mocowania mogg zosta¢ poddane przez klienta
obrébce w celu dostosowania na wymiar. Wieze
mocujgce sg dopasowane do stotéw maszynowych
obrabiarek zgodnie z DIN 55201 i JIS6337-1980.

Kotki pozycjonujace do palikowania palet na stotach
maszynowych, zgodnie z DIN 55201, nalezy zamowic¢
0sobno.

Dostawa obejmuje rdwniez $ruby z uchem
transportowym.

Inne wymiary na zapytanie.

Na zapytanie:
pozostate wymiary.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Otwor przelotowy dla Sruby z them walcowym
DIN 912 (D3/D4)



Wieze mocujyce z zeliwa szarego 6-stronne

ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania

L =630 \
L =500 L |
i ik [1]0,02/300]BIATC-D]
//10,04|C-D
4 0,02/300]B]Al c-D]
< AN
N . T N
S s
0 s 3
& ! 3
S & ~ N 2 PN g
D3 o, o
bl T
o 5 p4 2
> : ' w
H6
BRI
L3
L2 13
L2
L = 800 [ .
150,03 . |
0,02/300]A] 16 1, @50  1L1]0.02/300]BJA]C-D]
Z10041c0 A
/ ’ \
gt
// \\ 8
* D g
r ﬁ ~
D | |
I |
N QY et —— —& -
I ' |
oo
§ H J S
~ ~ T
(é)' N | i @ “S
\\ //
(é)— 1 é 4#
P> !
:
14
L3
, L2

KIPP Wieze mocujace z zeliwa szarego 6-stronne, ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania

Nr Zaméwienia L H H1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8

K1534.10040050 400 500 50 20 M16 M12 M16 251 320 300 200 200 150 55 144,6
K1534.10040065 400 650 50 20 M16 M12 M16 251 320 300 200 200 150 55 144,6
K1534.10050060 500 600 50 20 M16 M12 M16 301 400 200 - 250 200 75 173,6
K1534.10050075 500 750 50 20 M16 M12 M16 301 400 200 250 200 75 173,6
K1534.10063070 630 700 50 25 M16 M16 M16 351 500 400 315 200 100 202,6
K1534.10063085 630 850 50 25 M16 M16 M16 351 500 400 - 315 200 100 202,6
K1534.10080080 800 800 50 25 M16 M16 M16 501 640 600 400 400 300 135 289,6
K1534.10080100 800 1000 50 25 M16 M16 M16 501 640 600 400 400 300 135 289,6
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Wieze mocujyce z zeliwa szarego 6-stronne

z siatkg otwordéw

0,041c-D 2) 1Llo.02/300]B]AlC-D]
3
+
© .
p4 = Materiat:
- GJL 300.
N 3 ~ _
© Wersja:
D3 § Powierzchnie podporowe i mocujgce wykonane
S precyzyjnie.
Przyktad zaméwienia:
K1534.21240050
Wskazoéwka:
L4 Odstep rastrowy 50 +0,02 mm.
L3 Wieze mocujace z siatkg otworow sg
L2 wykorzystywane w poziomych centrach
robkowych.
//10,04]C-D //[0,04]C-D L8 obrobkowyc . .
110.02/300]A] L7+003 L[0,02/300[A] NLX50 mm | Otwory rastrowe opisane znakami
o10.02/8300 =" 2002 o[0,02/8300] | |5 0002 alfanumerycznymi gwarantujg zdefiniowane
| rozmieszczenie elementéw mocujgcych na
] wypadek koniecznosci jego odtworzenia.
e b HHH o Wieze mocujace s3 dopasowane do stotéw
. o , N maszynowych obrabiarek zgodnie z DIN 55201 i
T T ) (e -!- R I JIS6337-1980.
4 _?ﬁ . _|_ S T Kotki pozycjonujgce do palikowania palet na
‘}D g stotach maszynowych, zgodnie z DIN 55201, nalezy
|| B R 1 g - -!- - H-H zamowic osobno.
= e 2 ol | oy Zaslepki ochronne do zabezpieczania otworow
e e ol e e i - N (e ‘i‘ B L rastrowych nalezy zaméwi¢ osobno.
| = S ] b Dostawa obejmuje rowniez $ruby z uchem
3 | transportowym.
U L _i_ L Inne wymiary na zapytanie.
+ 4 s o e Na zapytanie:
o §|® : pozostate wymiary.
—_ Ko
= | , ! | -R ! ! & | & | Wskazéwka dotyczaca planu:
/7% D5 e : 0 171 17 1) Siatka otwordw ,
003 52003 2) Otwor przelotowy dla Sruby z tbem walcowym
L57 [2]0,02/6300] DIN 912 (D3/D4)
KIPP Wieze mocujace z zeliwa szarego 6-stronne, z siatka otworéw
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia L H H1 D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2
D=0twor pasowany 12 D=0twor pasowany 16
K1534.21240050 K1534.21640050 400 500 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 250 320
K1534.21240065 K1534.21640065 400 650 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 250 320
K1534.21250060 K1534.21650060 500 600 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 300 400
K1534.21250075 K1534.21650075 500 750 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 300 400
K1534.21263070 K1534.21663070 630 700 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 350 500
K1534.21263085 K1534.21663085 630 850 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 350 500
K1534.21280080 K1534.21680080 800 800 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 500 640
K1534.21280100 K1534.21680100 800 1000 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 500 640
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Wieze mocujyce z zeliwa szarego 6-stronne

z siatkg otwordéw
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KIPP Wieze mocujace z zeliwa szarego 6-stronne, z siatka otworéw
Nr Zamoéwienia Nr Zamoéwienia L3 L4 L5 L6 L7 L8 Liczba NL=Liczba NB=Liczba
D=0twor pasowany 12 D=0twoér pasowany 16 otworéw w kierunku w kierunku
M.T.P. wzdtuznym poprzecznym
K1534.21240050 K1534.21640050 300 200 200 150 55 144 96 1 7
K1534.21240065 K1534.21640065 300 200 200 150 55 144 132 1 10
K1534.21250060 K1534.21650060 200 - 250 200 75 - 180 2 9
K1534.21250075 K1534.21650075 200 - 250 200 75 - 234 2 12
K1534.21263070 K1534.21663070 400 - 315 200 100 202 216 2 11
K1534.21263085 K1534.21663085 400 - 315 200 100 202 270 2 14
K1534.21280080 K1534.21680080 600 400 400 300 135 - 420 4 13
K1534.21280100 K1534.21680100 600 400 400 300 135 - 540 4 17

511



Wieze mocujyce z zeliwa szarego 8-stronne

ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania
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Materiat:
GJL 300.

Wersja:

Powierzchnie podporowe i mocujgce wykonane
precyzyjnie.

Powierzchnie mocujace poddane obrébce wstepnej na
wymiar 1 mm.

Przyktad zamoéwienia:
K1535.10040050

Wskazoéwka:

Wieze mocujgce ze wstegpnie obrobionymi
powierzchniami mocowania umozliwiajg szybkie

i ekonomiczne wykonywanie korpuséw podstawowych
z niestandardowa siatkg otwordéw lub otworami o
indywidualnym ukfadzie. Stopa jest juz przystosowana
do zamontowania na stole maszynowym. Powierzchnie
mocowania mogg zosta¢ poddane przez klienta
obrébce w celu dostosowania na wymiar. Wieze
mocujgce sg dopasowane do stotéw maszynowych
obrabiarek zgodnie z DIN 55201 i JIS6337-1980.

Kotki pozycjonujgce do palikowania palet na stotach
maszynowych, zgodnie z DIN 55201, nalezy zamdwi¢
0sobno.

Dostawa obejmuje rowniez sruby z uchem
transportowym.

Inne wymiary na zapytanie.

Na zapytanie:
pozostate wymiary.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Otwor przelotowy dla Sruby z them walcowym
DIN 912 (D3/D4)



Wieze mocujyce z zeliwa szarego 8-stronne

ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania
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KIPP Wieze mocujace z zeliwa szarego 8-stronne, ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania

Nr Zaméwienia L H H1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8

K1535.10040050 400 500 50 20 M16 M12 M16 251 320 300 200 200 150 55 103,4
K1535.10040065 400 650 50 20 M16 M12 M16 251 320 300 200 200 150 55 103,4
K1535.10050060 500 600 50 20 M16 M12 M16 301 400 200 - 250 200 75 124,4
K1535.10050075 500 750 50 20 M16 M12 M16 301 400 200 250 200 75 124,4
K1535.10063070 630 700 50 25 M16 M16 M16 351 500 400 315 200 100 145,4
K1535.10063085 630 850 50 25 M16 M16 M16 351 500 400 - 315 200 100 145,4
K1535.10080080 800 800 50 25 M16 M16 M16 501 640 600 400 400 300 135 207,4
K1535.10080100 800 1000 50 25 M16 M16 M16 501 640 600 400 400 300 135 207,4
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Wieze mocujyce z zeliwa szarego 8-stronne

z siatkg otwordéw

0,04]C-D 2) 1L[0.02/300]B]A[C-D]
3
+
Y9
D4 iat:
s Materiak:
Nl & A - GJL 300.
°§ Wersja:
D3 Powierzchnie podporowe i mocujace wykonane
o 9
= precyzyjnie.
Przyktad zaméwienia:
2> et (153521240050
110,02/300]C-D :
[0,02/0300] Wakaztwik
L4 008 skazowka:
13 L1+ Odstep rastrowy 50 +0,02 mm.
L1/2%002 Wieze mocujgce z siatkg otwordw sg
L2 LI 3 wykorzystywane w poziomych centrach
7/10.04]CD 008 //10,04]C-D |<T—| obrébkowych.
1[0,02/300] A] L1+% 1[0,02/300] A] NLx50 mm I Otwory rastrowe opisane znakami
5[0,02/0300 —= 002 5[0,02/0300] | oo . . -
| L12= 50*% alfanumerycznymi gwarantujg zdefiniowane
A rozmieszczenie elementéw mocujgcych na
I T L ' L wypadek koniecznosci jego odtworzenia.
S | R b | o Wieze mocujgce sg dopasowane do stotow
A | . S 1) ) | . maszynowych obrabiarek zgodnie z DIN 55201 i
! ! JIS6337-1980.
iinli: | - |-er] SpfH-HH | HH Kotki pozycjonujace do palikowania palet na
QNN £ bl stotach maszynowych, zgodnie z DIN 55201, nalezy
- L L L § e <]{° zamowic osobno.
" | o 2 - | CHHT Zaslepki ochronne do zabezpieczania otworow
| e 8 | rastrowych nalezy zamowi¢ osobno.
inl | == 5 I | i HE= Dostawa obejmuje réwniez $ruby z uchem
v
[T T I [ T | transDOﬁqum' .
N | N (N | N Inne wymiary na zapytanie.
[ P | [ S ]
[N | [ 3 [ B | [ Na zapytanie:
l = TR l pozostate wymiary.
= ] | Ot % e ]
/A ! - L Wskazéwka dotyczaca planu:
1,6 D5 25 D5 L74 L7 1) Siatka otworéw
152003 K 15003 2) Otwor przelotowy dla $ruby z them walcowym
(=2]0.02/0500] DIN 912 (D3/D4)
KIPP Wieze mocujace z zeliwa szarego 8-stronne, z siatka otworéw
Nr Zamowienia Nr Zaméwienia L H H1 D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2
D=0twor pasowany 12D=0twor pasowany 16
K1535.21240050 K1535.21640050 400 500 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 250 320
K1535.21240065 K1535.21640065 400 650 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 250 320
K1535.21250060 K1535.21650060 500 600 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 300 400
K1535.21250075 K1535.21650075 500 750 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 300 400
K1535.21263070 K1535.21663070 630 700 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 350 500
K1535.21263085 K1535.21663085 630 850 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 350 500
K1535.21280080 K1535.21680080 800 800 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 500 640
K1535.21280100 K1535.21680100 800 1000 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 500 640

514



Wieze mocujyce z zeliwa szarego 8-stronne

z siatkg otwordéw
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KIPP Wieze mocujace z zeliwa szarego 8-stronne, z siatka otworéw
Nr Zamowienia Nr Zaméwienia L3 L4 L5 L6 L7 L8 Liczba NL=Liczba NB=Liczba
D=0twor pasowany 12D=0twor pasowany 16 otworéw w kierunku w kierunku
M.T.P. wzdtuznym poprzecznym
K1535.21240050 K1535.21640050 300 200 200 150 55 103 128 1 7
K1535.21240065 K1535.21640065 300 200 200 150 55 103 176 1 10
K1535.21250060 K1535.21650060 200 - 250 200 75 124 160 1 9
K1535.21250075 K1535.21650075 200 - 250 200 75 124 208 1 12
K1535.21263070 K1535.21663070 400 - 315 200 100 145 192 1 11
K1535.21263085 K1535.21663085 400 - 315 200 100 145 240 1 14
K1535.21280080 K1535.21680080 600 400 400 300 135 207 448 3 13
K1535.21280100 K1535.21680100 600 400 400 300 135 207 576 3 17
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Dwustronna ptyta mocujaca pionowa z zeliwa szarego,

ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania
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Materiat:
GJL 300.

Wersja:

Powierzchnie podporowe i mocujgce wykonane
precyzyjnie.

Powierzchnie mocujace poddane obrébce wstepnej na
wymiar 1 mm.

Przyktad zamowienia:
K0803.100030050

Wskazéwka:

Plyty mocujace pionowe, szerokie, ze wstepnie
obrobionymi powierzchniami mocowania umozliwiaja
szybkie i ekonomiczne wykonywanie korpusow
podstawowych z niestandardowa siatka otworéw

lub otworami o indywidualnym uktadzie. Stopa

jest juz przystosowana do zamontowania na stole
maszynowym. Dwie powierzchnie mocowania

moga zosta¢ poddane przez klienta obrébce w celu
dostosowania na wymiar. Pyty mocujgce pionowe

sg dopasowane do stotéw maszynowych obrabiarek
zgodnie z DIN 55201 i JIS6337-1980.

Kotki pozycjonujgce do palikowania palet na stotach
maszynowych, zgodnie z DIN 55201, nalezy zamo6wi¢
0sobno.

Dostawa obejmuje rowniez $ruby z uchem
transportowym.

Inne wymiary na zapytanie.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Otwor przelotowy dla Sruby z them walcowym
DIN 912 (D3/D4)



Dwustronna ptyta mocujaca pionowa z zeliwa szarego,

ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania
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KIPP Dwustronna ptyta mocujaca pionowa z zeliwa szarego, ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania

Nr Zamoéwienia L H H1 D2 D3 D4 D5 H3 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L11
K0803.100030050 300 500 50 20 M12 M10 M12 15 81 250 200 - 150 100 40 - 0
K0803.100040050 400 500 50 20 M16 M12 M16 18 151 320 300 200 200 150 55 - 25
K0803.100040065 400 650 50 20 M16 M12 M16 18 151 320 300 200 200 150 55 - 25
K0803.100050060 500 600 50 20 M16 M12 M16 18 201 400 200 - 250 200 75 - 25
K0803.100050075 500 750 50 20 M16 M12 M16 18 201 400 200 - 250 200 75 - 25
K0803.100063070 630 700 50 25 Mi6  M16  M16 18 251 500 400 - 315 200 100 - 25
K0803.100063085 630 850 50 25 M16 M16 M16 18 251 500 400 - 315 200 100 - 25
K0803.100080080 800 800 50 25 M16 M16 M16 18 301 640 600 400 400 300 135 - 25
K0803.100080100 800 1000 50 25 M16 M16 M16 18 301 640 600 400 400 300 135 - 25

K0803.100100100 1000 1000 55 25 M20  M20  M16 18 351 800 600 200 500 400 165 400 25
K0803.100100125 1000 1250 55 25 M20 M20  M16 18 351 800 600 200 500 400 165 400 25
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Dwustronna ptyta mocujaca pionowa z zeliwa szarego

z siatkg otwordéw
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KIPP Dwustronna plyta mocujgca pionowa z zeliwa szarego z siatka otworéw

Materiat:
GJL 300.

Wersja:
Powierzchnie podporowe i mocujgce wykonane
precyzyjnie.

Przyktad zaméwienia:
K0803.212030050

Wskazdowka:

Odstep rastrowy 50 0,02 mm.

Kolumny mocujgce z siatkg otworéw sg
wykorzystywane w poziomych centrach obrébkowych.
Otwory rastrowe opisane znakami alfanumerycznymi
gwarantujg zdefiniowane rozmieszczenie elementow
mocujgcych na wypadek koniecznosci jego
odtworzenia.

Kolumny mocujgce sa przystosowane do stotow
maszynowych obrabiarek zgodnych z DIN 55201 oraz
JIS6337-1980.

Kotki ustalajgce do pozycjonowania palet na stotach
maszynowych zgodnych z DIN 55201 nalezy zamowic
osobno.

Zaslepki ochronne do zabezpieczania otwordw
rastrowych nalezy zamdwi¢ osobno.

Dostawa obejmuje rowniez $ruby z uchem
transportowym.

Inne wymiary na zapytanie.

Wskazoéwka dotyczaca planu:

1) Siatka otworéw

2) Otwor przelotowy dla sruby z them walcowym
DIN 912 (D3/D4)

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia L H H1 D1 D2 D3 D4 D5 H3
D=0twor pasowany 12D=0twér pasowany 16

K0803.212030050 K0803.216030050 300 500 50 M12/M16 20 M12 M10 M12 15
K0803.212040050 K0803.216040050 400 500 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 18
K0803.212040065 K0803.216040065 400 650 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 18
K0803.212050060 K0803.216050060 500 600 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 18
K0803.212050075 K0803.216050075 500 750 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 18
K0803.212063070 K0803.216063070 630 700 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 18
K0803.212063085 K0803.216063085 630 850 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 18
K0803.212080080 K0803.216080080 800 800 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 18
K0803.212080100 K0803.216080100 800 1000 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 18
K0803.212100100 K0803.216100100 1000 1000 55 M12/M16 25 M20 M20 M16 18
K0803.212100125 K0803.216100125 1000 1250 55 M12/M16 25 M20 M20 M16 18
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Dwustronna ptyta mocujaca pionowa z zeliwa szarego

z siatkg otwordéw

L =500 L L =630
160013 | 5+003 1620013 152003
0,02/300 H6 H6
C-D l 250 @ 950 @
: 4
FA /3NN P AN A
38
z % ¢ o |z
= 4 b
© 1 — T —— 3
¥ S
N ™ +
~| *
D4
D3
L = 800 L L = 1000
L6:0,013 L5 +0,03
6 1[0,02/300]A
0,04]C-D 050 1,6 1.6
I O 2\
38 S
| s |2 Soq| ¢ i
o 250 9
S P Hsm e e = -~
© © P =y Pl —===9
= =
42 - 4o
N| M| = ——_ ] N| ™ A — L [
~| | - l | @ ~[ 3 @J
i | 5
' < i T
| ) e ?
A ©r @ & @/ / i
s | 4 : Ao | ¥
D3 ' D3 . /
2‘3’ M L4
L2 L8
f | L2
[1]0,02/300]B]A] C-D] PG
KIPP Dwustronna plyta mocujgca pionowa z zeliwa szarego z siatka otworéw
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L11 Liczba NL=Liczba NB=Liczba
D=0twor pasowany 12D=0twor pasowany 16 otworéw w kierunku w kierunku
M.T.P. wzdtuznym poprzecznym
K0803.212030050 K0803.216030050 80 250 200 - 150 100 40 - 0 96 5 7
K0803.212040050 K0803.216040050 150 320 300 200 200 150 55 - 25 128 7 7
K0803.212040065 K0803.216040065 150 320 300 200 200 150 55 - 25 176 7 10
K0803.212050060 K0803.216050060 200 400 200 - 250 200 75 - 25 200 9 9
K0803.212050075 K0803.216050075 200 400 200 - 250 200 75 - 25 260 9 12
K0803.212063070 K0803.216063070 250 500 400 - 315 200 100 - 25 288 1 11
K0803.212063085 K0803.216063085 250 500 400 - 315 200 100 - 25 360 1 14
K0803.212080080 K0803.216080080 300 640 600 400 400 300 135 - 25 420 14 13
K0803.212080100 K0803.216080100 300 640 600 400 400 300 135 - 25 540 14 17
K0803.212100100 K0803.216100100 350 800 600 200 500 400 165 400 25 684 18 17
K0803.212100125 K0803.216100125 350 800 600 200 500 400 165 400 25 874 18 22
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Dwustronna ptyta mocujaca z zeliwa szarego,

z rowkami teowymi
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Materiat:
GJL 300.

Wersja:
Powierzchnie podporowe i mocujgce wykonane
precyzyjnie.

Przyktad zamoéwienia:
K0803.314040050

Wskazéwka:

Kolumny mocujace z rowkami teowymi sg
wykorzystywane do montowania przyrzadow
modutowych w maszynach poziomych.

Doktadne odstepy miedzy rowkami w kierunku
wzdtuznym i poprzecznym gwarantujg bardzo duza
powtarzalno$¢ mocowan.

Kolumny mocujace s3 przystosowane do stotow
maszynowych obrabiarek zgodnych z DIN 55201 oraz
JIS6337-1980.

Kotki ustalajace do pozycjonowania palet na stotach
maszynowych zgodnych z DIN 55201 nalezy zamowic
0sobno.

Dostawa obejmuje rowniez sruby z uchem
transportowym.

Inne wymiary na zapytanie.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Otwor przelotowy dla $ruby z them walcowym
DIN 912 (D3/D4)



Dwustronna ptyta mocujaca z zeliwa szarego,

z rowkami teowymi
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KIPP Dwustronna ptyta mocujaca z zeliwa szarego, z rowkami teowymi
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia L H Hl D2 D3 D4 D5 H3 L1 L2 L3 L4 (5 L6 L7 L8 L9 L1 NB=Liczha
BN=Szerokos¢ BN=Szerokos¢ w kierunku
rowka 14 rowka 18 poprzecznym
K0803.314040050  K0803.318040050 400 500 50 20 Mi6 Mi2 M16 18 150 320 300 200 200 150 55 - 100 25 3
K0803.314040065  K0803.318040065 400 650 50 20 M16 M12 Mi6 18 150 320 300 200 200 150 55 - 100 25 4
K0803.314050060  K0803.318050060 500 600 50 20 M16 M12 M16 18 200 400 200 - 250 200 75 - 100 25 4
K0803.314050075  K0803.318050075 500 750 50 20 M16 M12 M16 18 200 400 200 - 250 200 75 - 100 25 5
K0803.314063070  K0803.318063070 630 700 50 25 M16 Mi6 Mi6 18 250 500 400 - 315 200 100 - 125 25 4
K0803.314063085  K0803.318063085 630 850 50 25 M16 Mi6 Mi16 18 250 500 400 - 315 200 100 - 125 25 5
K0803.314080080  K0803.318080080 800 800 50 25 M16 Mi6 Mi16 18 300 640 600 400 400 300 135 - 150 25 4
K0803.314080100  K0803.318080100 800 1000 50 25 M16 Mi6 M16 18 300 640 600 400 400 300 135 - 150 25 5
K0803.314100100  K0803.318100100 1000 1000 55 25 M20 M20 Mi16 18 350 800 600 200 500 400 165 400 160 25 5
K0803.314100125  K0803.318100125 1000 1250 55 25 M20 M20 M16 18 350 800 600 200 500 400 165 400 160 25 6
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Ptyta bazowa pionowa dwustronna

bez siatki otwordéw M.T.P.

0]0,01/0150 p=02 10(0.01/0150
L10,02/300] A} L
7/10,04]C-D| £102 7
- & o o L o Materiat:
| | | | | | I I )
U GJL 300.
+ Wersja:
U Precyzyjnie obrobione powierzchnie
referencyjne.Powierzchnie mocujace sg
obrabiane wstepnie z zapasem 0,5 mm.
: & <
Przyktad zamowienia:
K0803.0040151
Wskazowka:
Plyty bazowe pionowe dwustronne sg
i i X i i . . © % dostosowane do systemu paletowego
-+— = i| i [] i |; | ;| & ] | = obrabiarek wedtug normy DIN 55201 oraz
© ‘ ‘ ‘ ‘ \ /% i wedtug normy JIS 6337-1980.
_A 2 Ny ¢l cd Mmspy ’ 001 g Sruby z uchgm do transportu wchodzg w sk{ad
£ £ zestawu. Zaslepka zapobiega przedostawaniu
sie wioréw do pustej przestrzeni po obu
stronach ptyt mocujgcych.
K0803.0040151 K0803.0050201
Otwor przelotowy dla Sruby
Otwor przelotowy dla Sruby 500 z them walcowym
z them walcowym Bl DIN 912, M12
400 DIN 912, M16 C-D 493 ] ]
2520 2000015 Otwor przelotowy dla Sruby
B 22 Otwor przelotowy dla Sruby z them walcowym
L10.02/3001A1C-D 20020 15020019 Z them walcowym DIN 912, M16
DIN 912, M12
N
@ /Q © ? Q/ é‘ N\
| H
© &
e H =y ol .
g - © ) 2
J @ Tm N9, m:/ J@_?g o,\l“bm
8 I.-—E(L,— tH— 5 § = 8 i - I 6+ gl &
._\_'_/ | |
| . A /o
S g
+ Vi
1_ Y{.‘% ® 9 © f}?
[1]0,02/300] A’ i
[1]0,027300] B] 300 L T 00
1]o.0dc-D 320 1]0,02/300]B
#10,04[¢-D| 400
386
486
KIPP Plyta bazowa pionowa dwustronna bez siatki otworéw M.T.P.
Nr Zaméwienia A B1 C D E E1 G H Ciezar
ok. kg
K0803.0040151 553 550 55 151+0,2 200 75,5 +0,2 20 50 202
K0803.0050201 653 650 75 201+0,2 250 101,5 £0,2 20 50 317
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Ptyta bazowa z zeliwa szarego, dwustronna,
do ptyt wymiennych

Powierzchnie podporowe i mocujace wykonane

Na ptycie mocujacej pionowej z obu stron mozna

pozycjonowac i mocowac palety wymienne. Pozwala
to na racjonalng wymiang przyrzadéw mocujgcych.
Plyty mocujace pionowe sg dopasowane do

stoldw maszynowych obrabiarek zgodnie z DIN
55201 i JIS6337-1980. Kotki pozycjonujace do
palikowania ptyt mocujgcych pionowych na stotach
maszynowych, zgodnie z DIN 55201, nalezy

Dostawa obejmuje réwniez $ruby z uchem
transportowym, a takze 2 sztuki trzpieni ustalajgcych

do pozycjonowania palet wymiennych.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Otwor przelotowy dla Sruby z tbem walcowym

L
0,02/300 L6¢0,013 ) L510,03
- (3] 16 | | _p50% (110.02/300] BIA[C-D)]
L, S
/. |
A [PA PN
g— 1% | © i .
N ? : =~ Materiat:
ol ol < , <12 GJL 300.
SEERES (& lo/ @l
' 1) Wersja:
7 : | precyzyjnie.
A'L @ ‘n/

D4 { | Przyktad zamoéwienia:
7/10,04]c-D D3 L3 K0804.14045
1[0,02/300]A 12 ]
0[0,02/0300] Wskazowka:

112003 110
L1/2%002 20155 M16
| ¢ | 6
< ! S
~ | ‘:‘
| \_ ! Y, P
S zamOwic osobno.
o | - > © S 2
I
@ s % |
~ L J
1.6 | 16/ T |
g | T . | :
W ! T & ES
/A DIN 912
X 1,6 D5 |L74L7
52008 25 [510,02/0300 15003
Plyty wymienne

< L
Sruby z them walcowym z gniazdem szesciokatnym

DIN 912/DIN EN IS0 4762

KIPP Plyta bazowa z zeliwa szarego, dwustronna, do ptyt wymiennych
Nr Zaméwienia L L1 H D2 D3 D4 D5 H1 H2 2 3 4 5 L6 7 10
K0804.14045 400 130 450 20 M16 M12 M16 50 70 320 300 200 200 150 55 350
K0804.15055 500 150 550 20 M16 M12 M16 55 75 400 200 250 200 75 450
K0804.16369 630 220 690 25 M16 M16 M16 60 80 500 400 315 200 100 580
K0804.18086 800 250 860 25 M6 M6 M6 60 80 640 600 400 400 300 135 750
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Ptyty wymienne z zeliwa szarego

ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania

arn Materiat:
08 50,07/300] GJL 300.
¥/ r 10,02/300(B] Wersja:
I I Powierzchnie bazowe i mocujace szlifowane.
% /f%? [5]0,01/300] Przyktad zaméwienia:
= L [L[0,02/300]B] K0801.1004040
930% Wskazowka:
: Plyty wymienne ze wstepnie obrobionymi
A Y powierzchniami mocowania sg uzywane dwustronnie
¥ i W potfgczeniu z ptyta mocujacg pionowa. Pyty
| wymienne sg obustronnie pozycjonowane i mocowane
i 1) na ptycie mocujgcej pionowej. Pozwala to na racjonalng
! wymiane przyrzadéw mocujgcych. Palety wymienne
| moga by¢ obrobione indywidualnie dla klienta.
2y +— @ ---------- S Wskazéwka dotyczaca planu:
| 1) Otwor przelotowy dla Sruby z them walcowym
i DIN 912, M16
| O

/s L2

KIPP Piyty wymienne z zeliwa szarego, ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania

Nr Zaméwienia L H H3 L2 Llczba otworéw
do umocowania

K0801.1004040 400 40 370 350 5
K0801.1005050 500 40 470 450 7
K0801.1006363 630 40 600 580 7
K0801.1008080 800 50 770 750 7

524



Ptyty wymienne z zeliwa szarego

z siatkg otwordéw

yaan Materiat:
ovg/ ra 0,07/300] GJL 300.
, 110,02/300[B] .
Wersja:
I I Powierzchnia mocujgca szlifowana.
% /‘%9' % [5[0,01/300] Przyktad zaméwienia:
= L 110,02/300]B K0801.2124040
L2 .
230% Wskazowka:
. Plyty wymienne z siatkg otwor6w oraz ptyta E
, . : .
P . ~ | | N mocujaca plqnowa sq dwustron_ne. Plyty wymienne
—i— i —i= =i s3 obustronnie pozycjonowane i mocowane na
| | | | | | | | | 2 ptycie mocujacej pionowej. Pozwala to na racjonalng
0 S S A S S S S L wymiang przyrzadow mocujacych.
o 1) Otwory rastrowe opisane znakami alfanumerycznymi
. [ | [ gwarantujg zdefiniowane rozmieszczenie elementow
g N S O U U O D | mocujacych na wypadek koniecznosci jego
Sl L?: ___'___'__'__'_@.'__'__'___'___ | — odtworzenia. o ’
poy _%_ _%_ _%_ _%_ _%_ _%_ _%_ : Zaslepki ochronne do zabezpieczania otworow
= o | S rastrowych nalezy zaméwié osobno.
—_—— —t— —t— —t— | —— —t— —— —e— +
e | e I Wskazéwka dotyczaca planu:
o _%_ _%_ _%_ | _%_ _%_ _%_ - 1) Siatka otworéw
A | | | | § 2) Otwdr przelotowy dla Sruby z them walcowym
\)} - -t - -1-i — {} DIN 912, M16
T
/7% 50002
NL x 50 mm
KIPP Ptyty wymienne z Zeliwa szarego, z siatka otworéw
Nr Zamowienia L H D D1 H2 H3 L2 N1=Liczba NL=Liczba NB=Liczba Llczba otwordw
otworéw w kierunku w Kierunku do umocowania
wzdtuznym poprzecznym
K0801.2124040 400 40 12 M12 370 370 350 58 7 7 5
K0801.2125050 500 40 12 M12 470 470 450 94 9 9 7
K0801.2126363 630 40 12 M12 585 600 580 138 11 11 7
K0801.2128080 800 50 12 M12 770 770 750 250 15 15 7
K0801.2164040 400 40 16 M16 370 370 350 58 7 7 5
K0801.2165050 500 40 16 M16 470 470 450 9 9 9 7
K0801.2166363 630 40 16 M16 585 600 580 138 11 11 7
K0801.2168080 800 50 16 M16 770 770 750 246 15 15 7
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Ptyty bazowe z zeliwa szarego okragte

z siatkg otwordéw

Materiat:
b2 GJL 300.
L6=0% 0,01/300
03066 2l L2002 Wersja:
59 Powierzchnie bazowe i mocujace szlifowane.

PN Przyktad zaméwienia:

/_ + N\ K1532.21230050
T TN

i Wskazoéwka:
% i o i o A R RN Odstep rastrowy 50 +0,02 mm.
R b _|_i_|_ b L <]{° Plyty bazowe okragte z siatkg otworoéw sg

N e = wykorzystywane do montowania przyrzadow
] modutowych. Te ptyty podstawowe sg pozycjonowane
i mocowane bezposrednio na stotach maszynowych.

NB x 50 mm
-+
L5
=
4+
1
I
1
o
414
N
I
]
i
ol
! =
=
.
L2
L6t007
1
1
1

+ |+ 4+ + A4 4 Otwory kierunkowe stuza do wyréwnywania plyty
2) SES _|_|_|_ b b | dE bazowej na stole maszynowym.
>< R _$ oL L / Kotki ustalajace do pozycjonowania ptyt bazowych
I I I I I I I I . s
1) L O +-1 nalezy zamowi¢ osobno.
\'i 5 l{Dl -+ / 4 1 Zaslepki ochronne do zabezpieczania otworéw

s rastrowych nalezy zaméwi¢ osobno.
Dostawa obejmuje rowniez sruby z uchem

50*0%
L2 [2]0,07/300 transportowym.
Inne wymiary na zapytanie.
NL x 50 mm

Na zapytanie:
pozostate wymiary.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Siatka otworéw
2) Otwor przelotowy dla sruby z them walcowym

DIN 912 (D4)
KIPP Piyty bazowe z Zeliwa szarego okragte, z siatka otworow
Nr Zamowienia D2 H D D1 D4 L2 L6 N1=Liczba NL=Liczba NB=Liczba
otworéw w kierunku w kierunku
wzdtuznym poprzecznym
K1532.21230050 300 50 12 M12 M12 150 220 24 5 5
K1532.21240050 400 50 12 M12 M12 250 320 44 7 7
K1532.21250050 500 50 12 M12 M16 300 400 68 9 9
K1532.21260050 600 50 12 M12 M16 400 500 96 1 1
K1532.21650050 500 50 16 M16 M16 300 400 68 9 9
K1532.21660050 600 50 16 M16 M16 400 500 96 1 1
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Ptyty bazowe z zeliwa szarego okragte

z rowkami teowymi

Materiat:
b2 GJL 300.
L6:0,01
NLxL9 Wersja: o .
Powierzchnie bazowe i mocujace szlifowane.
|210.07/300 H=0.02 Przyktad zamdwienia:
K1532.31430050
(==
Wskazoéwka:
j Plyty bazowe okragte z rowkami teowymi sg
g wykorzystywane do montowania przyrzadow
*!3 °}l> <l{é modutowych. Te ptyty podstawowe sg pozycjonowane
s = i mocowane bezposrednio na stotach maszynowych.
o Doktadne odstepy miedzy rowkami w kierunku
> g n wzdtuznym i poprzecznym gwarantujg bardzo duza
g g ] ) powtarzalnos¢ mocowar.
X Otwory kierunkowe stuzg do wyréwnywania ptyty
5 bazowej na stole maszynowym.
Kotki ustalajgce do pozycjonowania ptyt bazowych
Fat nalezy zamoéwi¢ osobno.
Lit Dostawa obejmuje rowniez sruby z uchem
- transportowym i nakretkami do rowkdw teowych.
Inne wymiary na zapytanie.
[2[0.01/300 Na zapytanie:
°a°_ pozostate wymiary.
”X“ ? |
& Wskazowka dotyczaca planu:
Lt 1) Otwor przelotowy dla $ruby z them walcowym
N DIN 912 (D4)
KIPP Piyty bazowe z Zeliwa szarego okragte, z rowkami teowymi
Nr Zaméwienia D2 H D4 L2 L6 L9 BN=Szerokos¢ NL=Liczba NB=Liczba
rowka w Kierunku w Kierunku
wzdtuznym poprzecznym
K1532.31430050 300 50 M12 150 250 75 14 2 2
K1532.31440050 400 50 M12 250 350 75 14 4 4
K1532.31850065 500 65 M16 300 450 100 18 4 4
K1532.31860065 600 65 M16 400 550 100 18 4 4
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Jednostronna ptyta mocujgca pionowa z zeliwa szarego

szeroka, ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania

(1]0,02/300[A]
L8 L

I ||

I I

I I

I I

I I

I I

B X

= I I

I I

I I

I I

I I

= B X

/—\ L — 4 b — 4 L -
E il i i
|—|D0,02/300 L2
L2/2
“ 1)
1) X
- 026 \‘@ © ©
| =
018 o g ®
N L

Materiat:
GJL 300.

Wersja:
Powierzchnie podporowe i mocujgce wykonane
precyzyjnie.

Przyktad zamoéwienia:
K1531.100302230

Wskazoéwka:

Plyty mocujace pionowe sa odpowiednie do
pozycjonowania i mocowania przedmiotow
obrabianych i przyrzagdéw w pionie. Ptyty mocujace
pionowe ze wstepnie obrobionymi powierzchniami
mocowania umozliwiajg szybkie i ekonomiczne
wykonywanie korpusow podstawowych

z niestandardowg siatka otwordw lub otworami o
indywidualnym uktadzie.

Dostawa obejmuje rowniez sruby z uchem
transportowym.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Otwor przelotowy dla $ruby z them walcowym
DIN 912

KIPP Jednostronna ptyta mocujaca pionowa z zeliwa szarego, szeroka, ze wstepnie obrobionymi powierzchniami

mocowania
Nr Zamowienia L B H L2 B2 B3 H1 L8
K1531.100302230 300 220 300 250 90 100 30 40
K1531.100402840 400 280 400 320 90 160 30 40
K1531.100503450 500 340 500 400 90 200 35 50
K1531.100634363 630 435 630 500 100 250 40 50
K1531.100805280 800 525 800 640 115 320 45 50

528



Jednostronna ptyta mocujgca pionowa z zeliwa szarego

szeroka, z siatkg otworow

Materiat:
NL x 50 mm GJL 300.

50 +0,02

Wersja:
—n Powierzchnie podporowe i mocujace wykonane
= precyzyjnie.

et

Ny Farr | A4 Przyktad zaméwienia:
|
|

Wskazowka:

Odstep rastrowy 50 +0,02 mm.

- Plyty mocujace pionowe sg odpowiednie do

A pozycjonowania i mocowania przedmiotow
obrabianych i przyrzagdéw w pionie. Plyty
mocujgce pionowe z siatkg otworéw umozliwiajg
szybkie i ekonomiczne mocowanie przedmiotow
obrabianych przy uzyciu ustandaryzowanych
elementéw mocujgcych. Otwory rastrowe
opisane znakami alfanumerycznymi gwarantujg
zdefiniowane rozmieszczenie elementow
mocujgcych na wypadek koniecznosci jego
odtworzenia.

Dostawa obejmuje réwniez $ruby z uchem
transportowym.

© Zaslepki ochronne do zabezpieczania otworéw
rastrowych nalezy zamowi¢ osobno.

b (1531.212302230

NB x 50 mm

50 +0,02
T
!
:
'
i
!
i
'
i
!
i
'

e
i
'
i
i
'
i
!
i
'
!
i

H1

H2 +0,04

B3

Wskazowka dotyczaca planu:

©
|
|
(%} 1) Siatka otworéw

g18

— @ 2) Otwor przelotowy dla Sruby z them walcowym
G DIN 912

B2

KIPP Jednostronna ptyta mocujaca pionowa z zeliwa szarego, szeroka, z siatka otworow

Nr Zaméwienia L H L2 B B2 B3 H1 H2 L8 D D1 N1=Liczba NL=Liczba NB=Liczba
otworow w kierunku w kierunku
wzdtuznym poprzecznym
K1531.212302230 300 300 250 220 90 100 30 75 40 12 M12 30 5 4
K1531.212402840 400 400 320 280 90 160 30 75 40 12 M12 56 7 6
K1531.212503450 500 500 400 340 90 200 35 75 50 12 M12 90 9 8
K1531.212634363 630 630 500 435 100 250 40 40 50 12 M12 144 11 11
K1531.212805280 800 800 640 525 115 320 45 75 50 12 M12 240 15 14
K1531.216302230 300 300 250 220 90 100 30 75 40 16 M16 30 5 4
K1531.216402840 400 400 320 280 90 160 30 75 40 16 M16 56 7 6
K1531.216503450 500 500 400 340 90 200 35 75 50 16 M16 90 9 8
K1531.216634363 630 630 500 435 100 250 40 40 50 16 M16 144 11 11
K1531.216805280 800 800 640 525 115 320 45 75 50 16 M16 240 15 14
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Jednostronna ptyta mocujgca pionowa z zeliwa szarego

szeroka, z rowkami teowymi

0,02/300]A] g’l Jal_t %r(;g'.:
N .L Wersja:

' Powierzchnie pod i mocujace wyk
9 D e

Przyktad zaméwienia:
K1531.314302230

|

25

e
ﬁ &
I

I

|
I

|i| Wskazowka:

i Jednostronne ptyty mocujace pionowe sg odpowiednie

|i| do pozycjonowania i mocowania przedmiotow
obrabianych i przyrzgdéw w pionie. Ptyty mocujace

pionowe z rowkami teowymi umozliwiajg szybkie

(D)
L]
[

L, i ekonomiczne mocowanie przedmiotdw obrabianych
M~ . 2 —“ H ||| H ”— przy uzyciu ustandaryzowanych elementow
78] . mocujacych. Dokfadne odstepy migdzy rowkami
g /1% w Kierunku wzdtuznym i poprzecznym gwarantujg duza
+H s ,
N B powtarzalno$¢ mocowan.
= (]0.02/300 L2 Dostawa obejmuje réwniez Sruby z uchem
L2/ transportowym.
1) e g 1) . Wskazowka dotyczaca planu:
026 ?; ! 1) Otwor przelotowy dla Sruby z them walcowym
K S RS @ oY DIN 912
1\ - — | I
A | @ . i
@
718 !
|
@ J—L @ J—L @
& o’ $
rr sj? T 11

KIPP Jednostronna ptyta mocujgca pionowa z zeliwa szarego, szeroka, z rowkami teowymi

Nr Zaméwienia L B H L2 B2 B3 H1 H2 L8 L9 BN=Szerokos¢ NL=Liczba NB=Liczba
rowka w kierunku w kierunku
wzdtuznym poprzecznym

K1531.314302230 300 220 300 250 90 100 30 50 60 100 14 2 2
K1531.314402840 400 300 400 320 90 160 30 50 60 100 14 3 3
K1531.314503450 500 350 500 400 90 200 35 50 60 100 14 4 4
K1531.314634363 630 450 630 500 100 250 40 65 65 125 14 4 4
K1531.314805280 800 550 800 640 115 320 45 100 75 150 14 4 4
K1531.318302230 300 220 300 250 90 100 30 50 60 100 18 2 2
K1531.318402840 400 300 400 320 90 160 30 50 60 100 18 3 3
K1531.318503450 500 350 500 400 90 200 35 50 60 100 18 4 4
K1531.318634363 630 450 630 500 100 250 40 65 65 125 18 4 4
K1531.318805280 800 550 800 640 115 320 45 100 75 150 18 4 4

530



Katownik mocujacy z rowkami teowymi lub bez

zeliwo szare

Materiat:
S GJL 250 wyzarzany.
32 Y PR
V/ ;D \l> N Przyktad zaméwienia:
< : : : : Na zapytanie:
- [ [ Dalsze szerokosci rowkow.
Tt i F .
< X Il Wskazdowka dotyczaca planu:
R © & Ll Obrobione powierzchnie: +0,2 mm/+0,5 mm E
= h Nieobrobione powierzchnie: +2 mm
0,03/100]A] B
&
)
atale
KIPP Katownik mocujacy z rowkami teowymi lub bez, zeliwo szare
Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia L L1 B H H1 5] S1 A X Rowek teowy
bez rowka z rowkiem teowym
K1451.100125 - 100 40 100 125 20 10 - 10
K1451.125160 - 125 100 100 160 20 10 - 10
K1451.200250 - 200 120 125 250 30 15 - 15
K1451.250300 - 250 200 150 300 40 20 - 20
K1451.320370 K1451.3203701 320 280 200 370 -/65 50 25 -/80 25 -14
K1451.400450 K1451.4004501 400 280 265 450 -175 60 30 -/1100 30 -118
K1451.500550 K1451.5005501 500 360 315 550 -175 70 35 -1100 35 -118

531



532



Elementy dodatkowe
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Jednostronna ptyta mocujaca pionowa

z zeliwa szarego, waska, ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania

Materiat:
L 40 002500 A] GJL 300.
E Wersja:
| Powierzchnie podporowe i mocujgce wykonane
i precyzyjnie.
i Przyktad zamdwienia:
i {J:D K0807.100181030
=
0 Wskazdowka:
! Plyty mocujgce pionowe sa odpowiednie do
| o <]é pozycjonowania i mocowania przedmiotow
f ¥ -~ obrabianych i przyrzgdéw w pionie. Ptyty mocujace
! pionowe jednostronne ze wstepnie obrobionymi
t powierzchniami mocowania umozliwiajg szybkie
/1% i ekonomiczne wykonywanie korpuséw podstawowych
B (2[0,027300] z niestandardowg siatkg otwordéw lub otworami o

indywidualnym ukifadzie.

KIPP Jednostronna plyta mocujaca pionowa z zeliwa szarego, waska, ze wstepnie obrobionymi powierzchniami
mocowania

Nr Zaméwienia L B H
K0807.100181030 100 180 300
K0807.100231040 100 230 400
K0807.100281050 100 280 500

534



Jednostronna ptyta mocujaca pionowa

z zeliwa szarego, waska, z siatkg otworéw

Materiat:

’__L.‘ GJL 300.
50002 40

1]0,02/300 Wersja:
Powierzchnie podporowe i mocujgce wykonane
T T precyzyjnie.

—_—

- 1) T “<]{° Przyktad zamowienia:
=~ K0807.212181030

i
_¥ Wskazéwka:

! Odstep rastrowy 50 +0,02 mm.
‘|—- - Plyty mocujace pionowe sa odpowiednie do
T pozycjonowania i mocowania przedmiotow

—_—

—_—

—_—

—i— ==

NB x 50 mm

—i— ==

50 +0,02

: 2 siatka otworéw K0B0O oraz paletach K0806 stuza
I — x« Sruby pasowane K0815.
I ”

|

Plyty mocujace pionowe w rozmiarze systemowym
M12 sg mocowane $rubami pasowanymi
K0815.112065.

I" Plyty mocujace pionowe w rozmiarze systemowym
M16 sg mocowane Srubami pasowanymi

50*0%2 B G10,027300 K0815.116065.

Zaslepki ochronne do zabezpieczania otwordw
rastrowych nalezy zaméwi¢ osobno.

75 +0,04
40

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Siatka otwordw
2) Otwor na $rube pasowang

5010 02
NL x 50 mm

32

DF7 DF7

KIPP Jednostronna ptyta mocujaca pionowa z zeliwa szarego, waska, z siatka otworéw

obrabianych i przyrzagdéw w pionie. Do pozycjonowania
+-4 i mocowania ptyt mocujgcych pionowych na ptytach

Nr Zamowienia L B H D D1 N1=Liczba Liczba otworéw NL=Liczba NB=Liczba
otwor6w do umocowania w kierunku w kierunku
wzdtuznym poprzecznym

K0807.212181030 100 180 300 12 M12 10 6 2 4
K0807.212231040 100 230 400 12 M12 14 8 3 6
K0807.212281050 100 280 500 12 M12 18 10 4 8
K0807.216181030 100 180 300 16 M16 10 6 2 4
K0807.216231040 100 230 400 16 M16 14 8 3 6
K0807.216281050 100 280 500 16 M16 18 10 4 8
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Wsporniki z zeliwa szarego

ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania

35 0,01 B Materiat:
¥y 0.02]8] GJL 300.
8 ! ! .
i ____|____ Wersja:

i Powierzchnie bazowe i mocujace szlifowane.

Przyktad zaméwienia:

08
v/I
i
|
=
|
|
}
2
002

N K0809.100201515
i Wskazowka:
2
/0%9 002 Z;Z, ] Wsporniki ze wstepnie obrobionymi powierzchniami
o[0.07}-| L= 10,01 mocowania s3 wykorzystywane do montowania

przyrzadow. Umozliwiajg one szybkie i ekonomiczne
. : . wykonywanie korpuséw podstawowych

| i | z niestandardowa siatka otwordw lub otworami o

' | ' indywidualnym uktadzie. Wsporniki petnig réwniez

| | | funkcje korpusow podstawowych do mocowania

| ! | matych przedmiotdw obrabianych.

: ’ : W przypadku diugosci L=300 nalezy pamigtac, ze
zeberko wzmacniajgce musi by¢ umieszczone na
Srodku.

KIPP Wsporniki z zeliwa szarego ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania

Nr Zaméwienia L B H
K0809.100201515 200 150 150
K0809.100251520 250 150 200
K0809.100302025 300 200 250
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Wsporniki z zeliwa szarego

z siatkg otwordéw

100:0,02
6001,
i DE— —— _?é
RO 00|
\ ' 502002 (L0071
2 ~/10.02]B]
100*°%, 35 50+0.02
DF7 , ;; , 0’%

N B3 ! EE
N TE | TR
o—|-© ”X“-;—-?{—-—---- i [

1\ » S A |
A ' hd 2 (&l 5 | ' §
= T A "
[@]0.01 1 20,02 o[0,01

Materiat:
GJL 300.

Wersja:
Powierzchnie bazowe i mocujace szlifowane.

Przyktad zaméwienia:
K0809.212201515

Wskazéwka:
Odstep rastrowy 50 +0,02 mm.

Wsporniki z siatkg otwordw sg wykorzystywane do

montowania przyrzadéw modutowych. Mozna je

dokfadnie ustawi¢ w systemach rastrowych. Dzigki
temu pozycje otwordw rastrowych mozna przenies¢ na

wyzsze powierzchnie mocowania.
Wsporniki petnig rowniez funkcje korpusow

podstawowych do mocowania matych przedmiotow

obrabianych.

Wsporniki w rozmiarze systemowym M12 sg
mocowane $rubami pasowanymi K0815.112065.
Wsporniki w rozmiarze systemowym M16 sg

mocowane $rubami pasowanymi K0815.116065.
[L10,07]B] . ; . A
1) Zaslepki ochronne do zabezpieczania otwordw
/ 8 rastrowych nalezy zaméwi¢ osobno.
AR
e 3 Wskazowka dotyczaca planu:
N I S A 1) Siatka otworéw
[ . .
Lo | 2) Otwor na $rube pasowang
S i T
50:0,02
“
2 bp=12 ' D=t6
, 920 . P26
; ]
o N
DF7 [ DF7
T T T T
KIPP Wsporniki z zeliwa szarego z siatka otworow
Nr Zaméwienia L B H D D1 N1=Liczba Llczba otwordw
otworéw do umocowania
K0809.212201515 200 150 150 12 M12 15 10
K0809.2122515201 250 150 200 12 M12 21 14
K0809.216201515 200 150 150 16 M16 15 10
K0809.2162515201 250 150 200 16 M16 21 14
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Wsporniki z zeliwa szarego mini

ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania

0,028 Materiat:
20 25/ B GJL 300.
: Wersja:
Powierzchnie bazowe i mocujace szlifowane.

| Przykiad zaméwienia:
| K0809.10012598125

20 b\
i

|

—+

|

|

A T — Wskazowka:

: Wsporniki ze wstepnie obrobionymi powierzchniami
/[% | 2002 El007 mocowania sg wykorzystywane do montowania
przyrzadow. Umozliwiajg one szybkie i ekonomiczne
0,02 wykonywanie korpuséw podstawowych

[o]0,01 z niestandardowg siatkg otwordéw lub otworami o
indywidualnym uktadzie. Wsporniki petnig réwniez
funkcje korpusow podstawowych do mocowania
matych przedmiotéw obrabianych.

KIPP Wsporniki z zeliwa szarego mini ze wstepnie obrobionymi powierzchniami mocowania

Nr Zaméwienia L B H

K0809.10012598125 125 98 125
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Wsporniki z zeliwa szarego mini

z siatkg otwordéw

Materiat:
N GJL 300.
: Wersja:
§ | Powierzchnie bazowe i mocujace szlifowane.
S| —— j——- i
) ; Przyktad zamdwienia:
o N
o | © K0809.21212598125
50 :'g 02 Wskazdowka:
Odstep rastrowy 50 0,02 mm.
0,01 20 Wsporniki z siatkg otworéw sa wykorzystywane do
0,02]B] : ) o
A montowania przyrzagdow modutowych. Mozna je
i || — : dokfadnie ustawi¢ w systemach rastrowych. Dzigki
' 7 i i | temu pozycije otwordw rastrowych mozna przenies¢ na
(&) | (@) 1) | | © | ® Wy2sze powierzchnie mocowania.
g B IO S S B ) ! Wsporniki petnig rowniez funkcje korpusow
T @ | @/ 1 | © @ | @ podstawowych do mocowania matych przedmiotow
@ | @ | | @ | @ obrabianych.
i S i : : : Wsporniki w rozmiarze systemowym M12 sg
é | ! A ! I 5'0 mocowane Srubami pasowanymi K0815.112065.
BT 00 [B] L- Wsporniki w rozmiarze systemowym M16 sg
- L 60718 mocowane Srubami pasowanymi K0815.116065.
A-A 0,02 Za$lepki ochronne do zabezpieczania otworéw
WX rastrowych nalezy zaméwi¢ osobno.
W @ @ @ Wskazéwka dotyczaca planu:
@ @ . s 1) Otwdr gwintowany
@ @ @ 2) Otwdr na $rube pasowang
3) Otwor przelotowy dla sruby z them walcowym
Q@ © DIN 912
9
D3=M12 D3=M16
)X 2 ye 020, 026,
D1 oy T T
7 ZI/ZESIIZIR
: D¥” 014 918
KIPP Wsporniki z zeliwa szarego mini z siatka otworow
Nr Zaméwienia L B H D D1 D3
K0809.21212598125 125 98 125 12 M12 M12
K0809.21612598125 125 98 125 16 M16 M16
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Podpory dystansowe z zeliwa szarego

forma H, wersja krétka

Materiat:
1@\7 @T 2 D3=M12 oY D3=M16 GJL 300.
N N 020 026 Wersja:
+ N | Powierzchnie bazowe i mocujace szlifowane.
\ \
\@; \@; Przyktad zamowienia:
014 018 K1536.21208585100
Wskazdowka:
0,02 Podpory dystansowe sg wykorzystywane do
08 X montowania przyrzadéw modutowych. Mozna
V . ” . montowaé kilka podpdr dystansowych jedna na
i Q | drugiej. Na podporze dystansowej umieszczonej
_ | S | na samej gorze montuje sie elementy podporowe,
;I | | 2) mocujgce oraz ograniczniki. Podpory dystansowe sg
RS i q mocowane za pomocg $rub z them walcowym DIN 912.
0 ”YH
Pio ! R N I N) ! Pl Wskazowka dotyczaca planu:
; /A ' T 1) Otwor gwintowany
08 Ela5755 2) Otwor przelotowy dla $ruby z them walcowym
’ DIN 912
50 ”X“
1) D1=M12 D1=M16
@ @ D1 D1
+—t8
o oft W oL
[~ 1) C U
oL
KIPP Podpory dystansowe z zeliwa szarego, forma H, wersja krotka
Nr Zaméwienia D1 D3 H L
K1536.21208585100 M12 M12 100 85
K1536.21208585125 M12 M12 125 85
K1536.21608585100 M16 M16 100 85
K1536.91608585125 M16 M16 125 85
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Podpory dystansowe z zeliwa szarego

forma H, wersja dtuga

. “ Materiat:
o : an) 2 pa=m1z oY D3=M16 GJL 300.
N NP 026
R S Ny 020 Wersja:
any any N{ s ““ — Powierzchnie bazowe i mocujace szlifowane.
N4 ! W/
' * y + 3 Przyktad zamdwienia:
14 718 K1536.21213585100
X Wskazdowka:
@ ~ . Podpory dystansowe sg wykorzystywane do
) 9 ! montowania przyrzadéw modutowych. Mozna
N | montowaé kilka podpdr dystansowych jedna na
= | ! drugiej. Na podporze dystansowej umieszczonej
?i_ ! | na samej gorze montuje sie elementy podporowe,
| | mocujgce oraz ograniczniki. Podpory dystansowe sg
—+r | < ,,Y“( ﬂ i —t mocowane za pomoca $rub z them walcowym DIN 912.
L | < ! P
' ' ' A Wskazowka dotyczaca planu:
/0% 1) Otwor gwintowany
50 50 SX° 2) Otwor przelotowy dla $ruby z them walcowym
i 1) 1) D1=M12 D1=M16 DIN 912
C C D1 D1
Va Va -
o O @ | |
ks e < 110
Yar Yar o :
o O © N =
L
KIPP Podpory dystansowe z zeliwa szarego, forma H, wersja dtuga
Nr Zaméwienia L B H D1 D3
K1536.21213585100 135 85 100 M12 M12
K1536.21213585125 135 85 125 M12 M12
K1536.21613585100 135 85 100 M16 M16
K1536.21613585125 135 85 125 M16 M16
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Bloki montazowe

forma M

502001
—I— = =
|
|

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
oksydowana.
Powierzchnie stykowe szlifowane.

Przyktad zamdwienia:

BN ° K0810.12112050
/A Wskazdowka:
08 Bloki montazowe stosowane sg jako element
podwyzszajacy do wszystkich elementow
B systemowych, ktére nie posiadajg ruchomych
Otwér na Srube pasowana 'Siatka otwordw powierzchni wsporczych i stykowych. Sg to np.
podpory dystansowe okragte K0816, pryzmy
K0819.600. Ponadto umozliwiajg one pozycjonowanie
i mocowanie elementéw w siatce otworéw o rozstawie
f l\ f R ﬁ % 50 +0,01 mm (zobacz przyktad zastosowania).
U
O
D (=) o 3
© i \HW KJ MW Sruba pasowana
N
Yo Ye
YV VYW
25:0,02
Pryzma pionowa
50:0.01
90
KIPP Bloki montazowe forma M
Nr Zaméwienia A A B C Liczba otworéw Sruba Ciezar
Otwor pasowany Gwint 0 dla montazowych dodatkowa kg
$ruby mocujacej
K0810.12112050 12 F7 M12 12F7 22 2 K0815.112055 2,693
K0810.12116050 16 F7 M16 16 F7 26 2 K0815.116055 2,38
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Podpory dystansowe

forma D

Materiat:
¢ Stal do ulepszania ciepinego.

[ Wersja:
oksydowana.
Powierzchnie stykowe szlifowane.

A =001

K0811.14012025

/(% Wskazdowka:
Podpory dystansowe pozwalajg na uzyskanie

okreslonej wysokosci podparcia. Dodatkowe otwory
gwintowane w podporach dystansowych stosowane
B s3 jako mocowanie dla kolejnych elementéw

Otwor przelotowy dla Sruby przyrzadu.
z tbem walcowym DIN 912

!
| Q Przyktad zaméwienia:
|
|

KIPP Podpora dystansowa forma D

Nr Zaméwienia A B C D E F G H J Ciezar
otwor przelotowy kg
dla $ruby DIN 912
K0811.14012025 25 M12 M12 12 25 85 50 10 5 1,218
K0811.14012032 32 M12 M12 19 32 85 50 10 5 1,56
K0811.14012040 40 M12 M12 27 30 85 50 10 5 1,97
K0811.14012050 50 M12 M12 37 30 85 50 10 5 2,5
K0811.14016025 25 M16 M16 8 25 85 50 10 5 1,039
K0811.14016032 32 M16 M16 15 32 85 50 10 5 1,33
K0811.14016040 40 M16 M16 23 35 85 50 10 5 1,7
K0811.14016050 50 M16 M16 33 35 85 50 10 5 2,123
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Podpory dystansowe

forma M

0,v8/

A =001

/o3

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
oksydowana.
Powierzchnie stykowe szlifowane.

Przyktad zamodwienia:
K0811.14112025

Wskazdwka:

Podpory dystansowe pozwalajg na uzyskanie
okreslonej wysokosci podparcia. Dodatkowe otwory
gwintowane w podporach dystansowych stosowane sg
jako mocowanie dla kolejnych elementéw przyrzadu.

L
B
G; Otwor przelotowy dla Sruby
| z them walcowym DIN 912
oe T ' L

|

G

F

KIPP Podpora dystansowa forma M
Nr Zaméwienia A B C D E F G Ciezar
otwdr przelotowy kg
dla $ruby DIN 912

K0811.14112025 25 M12 M12 12 25 85 50 1,199
K0811.14112032 32 M12 M12 19 32 85 50 1,535
K0811.14112040 40 M12 M12 27 30 85 50 1,955
K0811.14112050 50 M12 M12 37 30 85 50 2,43
K0811.14116025 25 M16 M16 8 25 85 50 1,007
K0811.14116032 32 M16 M16 15 32 85 50 1,31
K0811.14116040 40 M16 M16 23 35 85 50 1,648
K0811.14116050 50 M16 M16 33 35 85 50 2,104
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Podpory dystansowe

forma E

Materiak:
Stal do ulepszania cieplnego.

08
<7/ Wersja:
oksydowana.

Powierzchnie stykowe szlifowane.

K0811.14212025

/(%3 Wskazowka:
’ Podpory dystansowe pozwalajg na uzyskanie

okreslonej wysokosci podparcia. Dodatkowe otwory
gwintowane w podporach dystansowych stosowane sg

B jako mocowanie dla kolejnych elementéw przyrzadu.
Otwor przelotowy dla Sruby

I ! ! z them walcowym DIN 912

f@@T

|
|
T
| Q Przyktad zamodwienia:
|
T

A =001

KIPP Podpora dystansowa forma E

Nr Zaméwienia A B C D E F G Ciezar
otwor przelotowy kg
dla $ruby DIN 912
K0811.14212025 25 M12 M12 12 25 85 50 1,208
K0811.14212032 32 M12 M12 19 25 85 50 1,52
K0811.14212040 40 M12 M12 27 30 85 50 1,95
K0811.14212050 50 M12 M12 37 30 85 50 2,454
K0811.14216025 25 M16 M16 8 25 85 50 1,005
K0811.14216032 32 M16 M16 15 32 85 50 1,289
K0811.14216040 40 M16 M16 23 35 85 50 1,68
K0811.14216050 50 M16 M16 33 35 85 50 2,18
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Elementy ztaczne, wyposazenie
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Podpora dystansowa

A 220K

50001 Otwdr na Srubeg pasowang

|
1
-

KIPP Podpora dystansowa

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
oksydowana.
Powierzchnie stykowe szlifowane.

Przyktad zaméwienia:
K0854.40012050

Wskazéwka:

W przypadku zastosowania kilku ptyt bazowych
K0800, w celu zachowania wiasciwego rozstawu
otworéw pomiedzy dwiema ptytami niezbedne sg
elementy taczace. Do zamocowania uzywa sig 4 Srub
pasowanych K0815.1....

Nr Zaméwienia A Sruba
dodatkowa
K0854.40012050 12 K0815.112055
K0854.40016050 16 K0815.116065
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Kotki ustalajgce

Materiat:
* Stal do ulepszania cieplnego.
% Wersja:
| Hartowane i oksydowane.
1 7300015 pucl <]§ Powierzchnie szlifowane.
B.
\|> M6 _— Przyktad zaméwienia:
o
SRS | Otwdr do wyciggania K0855.14030
Tt Wskazowka:
i} L Kotki ustalajace stosuije sie do pozycjonowania piyt
J bazowych K0800 na stotach maszynowych.
3 | |
| |
o ! !
= |
|
29
KIPP Kotki ustalajace
Nr Zaméwienia B
K0855.14030 14
K0855.18030 18
K0855.20030 20
K0855.22030 22
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Kolek ustalajgcy

centrujacy

.710,01[A]

2y w
. g
g +—- _ 3
G
12
34 L1

KIPP Kotek centrujacy do otworu Srodkowego

Materiat:
Stal.

Wersja:
gtwardzone dyfuzyjnie.
Srednica pasowana - szlifowana.

Przyktad zamdwienia:
K0856.5025

Wskazéwka:

Kotki centrujace dla otworu Srodkowego sa
dostosowane do ptyt bazowych K0806, K0803, K0804
i K0805.

Nr Zaméwienia D L1
K0856.5025 25 g6 34
K0856.5030 30 h6 44
K0856.5050 50 g6 44
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Kotek ustalajacy

12

M6
@

g6

Materiat:
Stal.

Wersja:
utwardzone dyfuzyjnie.

1/ Q Srednica pasowana - szlifowana.
Przyktad zamdwienia:
L K0857.25125
Wskazdowka:
Kotki centrujgce dostosowane sg do plyt bazowych
K0803, i K0805.
KIPP Kotek ustalajacy

Nr Zaméwienia D L

K0857.20075 20 75

K0857.20089 20 89

K0857.25125 25 125
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Kotek ustalajacy

Materiat:
08 0,01[A] Stal.
, %9/
g Wersja:
o] gtwardzone dyfuzyjnie.
Q i — S @@—' Srednica pasowana - szlifowana.
Przyktad zamowienia:
K0858.2520
12
Wskazowka:
L1 40 Kotki centrujgce dla otwor6w bazowych sa
L dostosowane do palet K0806.
KIPP Kotek ustalajacy
Nr Zaméwienia D D1 L L1
K0858.2520 25 g6 20 75 35
K0858.3020 30 h6 20 85 45
K0858.3025 30 h6 25 85 45
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Tuleje ustalajgce

15tﬂ,7

Y
085, <]Q Materiat:
Stal narzedziowa.

Wersja:
Hartowane i oksydowane.
Srednica pasowana - szlifowana.

Przyktad zamdwienia:
@ K0814.44008012

KIPP Tuleja ustalajaca
Nr Zaméwienia Wymiary
K0814.44008012 zobacz rysunek

Notatki
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Tulejki pozycjonujace

aD1

[
e}
§|> 0,01

/

IS) ; | SO
0,8

D

KIPP Tulejki pozycjonujace

Materiat:
Stal do zastosowan specjalnych.

Wersja:
Hartowane i szlifowane.

Przyktad zamowienia:
K0861.01508305002

Wskazoéwka:
Instrukcja wymiany tulei pasowanych — patrz nastepna
strona.

Nr Zaméwienia D D1 L
K0861.01508305002 12 H6 16 g5 8
K0861.01012304002 12F7 18 g6 12
K0861.01016405002 16 F7 22 g6 16

554



Zaslepka ochronna aluminiowa

KIPP Zaslepki ochronne aluminiowe

GOt

S——

Materiat:
Aluminium.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zamodwienia:
K0862.60108015

Wskazdowka:

W celu ochrony przed zanieczyszczeniem widrami

i pytem otwory palety nalezy zaslepi¢ przy uzyciu
zaslepek ochronnych.

Pozostawié¢ zaslepki ochronne w nieuzywanych
otworach palety! Aluminiowe zaslepki ochronne stosuje
sie w przypadku uzywania zrgcych emulsji chtodzacych
lub skrawania bez uzycia $rodkéw chtodzacych.

Nr Zaméwienia A B © D

K0862.60108015 15 7,5 M8 12,6 11,8 5
K0862.60112021 21 11,5 M12 13 11,6 6
K0862.60116026 26 15 M16 17 15,6 8
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Tulejka gwintowana

N
)

Instrukcja montazu tulejek pasowanych i gwintowanych

Materiak:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
hartowane do 1100-1300 N/mm,.

Przyktad zaméwienia:
K0863.01508305003

Wskazowka:
Instrukcja wymiany tulei gwintowane;.

Zaktadanie tulei pasowanej i gwintowanej:

1. Nasmarowac tuleje pasowang i gwintowang.

2. Nasmarowac otwor klejem (Loctite 638).

3. Nasmarowac tuleje gwintowang klejem
(Loctite 638) i wkrecic.

4. Nasmarowac tuleje pasowang klejem
(Loctite 638) i zatozy¢. Jezeli tulei pasowane;j
nie bedzie mozna zatozy¢ recznie,
nalezy uzy¢ odpowiedniego narzedzia

. montazowego, jak przedstawiono
Tulejka pasowana to w przyktadzie.

5. Przed stwardnieniem usungc klej, ktory
zostat wycisniety podczas zaktadania tulei
pasowanej lub gwintowane;.

Tulejka gwintowana
Narzgdzie montazowe
= 1
pD1=001 5
T S
1 r Tulejka pasowana |
-
‘ / Tulejka gwintowana ‘
/ ‘ Plyta z siatkg otwordw
Piyta z siatkg otworéw |
| T
D2
KIPP Tulejki gwintowane
Nr Zaméwienia D D2 L
K0863.01508305003 M8 M12x1,75 12
K0863.01012304003 M12 M16x1,5 15
K0863.01016405003 M16 M20x1,5 18
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Siatka otworow M.T.P.

Sruba pasowana
012,5/016,5 kos15
M12/M16

g12"/916 17

Podpory dystansowe precyzyjne

Element bazowy z
Mi12/M16 siatka otwordw

216"

0,5

16,5

or
[

i
' \

M16  Tulgjka
Tulejka gwintowana pasowana

pasowana

Tulejka gwintowana

Siatka otworow:

Charakterystyczng cecha siatki otworow M.T.P jest jej podwdjna funkcjonalnosc. Dzigki wspotosiowemu rozmieszczeniu tulejek pasowanych i
gwintowanych siatka otworéw M.T.P umozliwia zardwno pozycjonowanie, jak i mocowanie (zob. rysunki). Pozwala to na zredukowanie wielkoSci
konstrukcyjnej elementow przyrzadu do minimum i zwigkszenie ich elastycznosci.

Kazdy otwdr w siatce M.T.P sktada sie z 2 czgsci:
a) tulei z otworem pasowanym, materiat: stal narzedziowa hartowana,

b) tulei gwintowanej, materiat: stal po ulepszeniu cieplnym do ok. 1100 — 1300 N/mm?.

Poniewaz tuleje umieszczone w otworach pasowanych znajdujg sie okoto 0,5 mm ponizej powierzchni korpusu plyty, powierzchnie stykowe mozna
dodatkowo obrobi¢ w przypadku pojawienia sig¢ oznak zuzycia.
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Sruby dwustronne

DIN 6379
Q
B1 B2
L Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.
KIPP Sruby dwustronne DIN 6379 Wersja:
Gwint walcowany.
Nr Zamdwienia D L B1 B2 M6-M12 ulepszone cieplnie do 10.9, czernione.
M14—-M36 ulepszone cieplnie do 8.8, czernione.
K0697.0632 M6 32 9 16 Przyktad zamowienia:
K0697.0640 M6 40 9 20 K0697.12125
K0697.0650 M6 50 9 30
K0697.0663 M6 63 9 40
K0697.0680 M6 80 9 50
K0697.06100 M6 100 9 63
K0697.0840 M8 40 11 20
K0697.0863 M8 63 11 40
K0697.0880 M8 80 1 50
K0697.08100 M8 100 1 63
K0697.08125 M8 125 1 75
K0697.08160 M8 160 1 100
K0697.1050 M10 50 13 25
K0697.1080 M10 80 13 50
K0697.10100 M10 100 13 75
K0697.10125 M10 125 13 75
K0697.10160 M10 160 13 100
K0697.10200 M10 200 13 125
K0697.1250 M12 50 15 25
K0697.1263 M12 63 15 32
K0697.1280 M12 80 15 50
K0697.12100 M12 100 15 63
K0697.12125 M12 125 15 75
K0697.12160 M12 160 15 100
K0697.12200 M12 200 15 125
K0697.1463 M14 63 17 32
K0697.1480 M14 80 17 50
K0697.14100 M14 100 17 63
K0697.14125 M14 125 17 75
K0697.14160 M14 160 17 100
K0697.14200 M14 200 17 125
K0697.14250 M14 250 17 160
K0697.1663 M16 63 19 32
K0697.1680 M16 80 19 50
K0697.16100 M16 100 19 63 N ’6%7
K0697.16125 M16 125 19 75
K0697.16160 M16 160 19 100 — .
K0697.16200 M16 200 19 125 -
K0697.16250 M16 250 19 160 B
K0697.16315 M16 315 19 180
K0697.16350 M16 350 19 200
K0697.16500 M16 500 20 315
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Sruby dwustronne

DIN 6379
Nr Zamoéwienia D L B1 B2
K0697.1880 M18 80 23 50
K0697.18125 M18 125 23 75
K0697.18160 M18 160 23 100
K0697.18200 M18 200 23 125
K0697.18250 M18 250 23 150
K0697.18315 M18 315 23 180
K0697.2080 M20 80 27 32
K0697.20125 M20 125 27 70
K0697.20160 M20 160 27 100
K0697.20200 M20 200 27 125
K0697.20250 M20 250 27 160
K0697.20315 M20 315 27 200
K0697.20400 M20 400 27 250
K0697.20500 M20 500 27 315
K0697.22100 M22 100 31 45
K0697.22160 M22 160 31 100
K0697.22200 M22 200 31 125
K0697.22250 M22 250 31 160
K0697.22315 M22 315 31 180
K0697.22400 M22 400 31 250
K0697.24100 M24 100 35 45
K0697.24125 M24 125 35 63
K0697.24160 M24 160 35 100
K0697.24200 M24 200 35 125
K0697.24250 M24 250 35 160
K0697.24315 M24 315 35 200
K0697.24400 M24 400 35 250
K0697.24500 M24 500 35 315
K0697.24630 M24 630 35 315
K0697.27125 M27 125 39 56
K0697.27200 M27 200 39 125
K0697.27315 M27 315 39 200
K0697.27400 M27 400 39 250
K0697.27500 M27 500 39 315
K0697.30125 M30 125 43 56
K0697.30200 M30 200 43 125
K0697.30315 M30 315 43 200
K0697.30500 M30 500 43 315
K0697.30700 M30 700 43 400
K0697.301000 M30 1000 44 400
K0697.36160 M36 160 51 80
K0697.36200 M36 200 51 125
K0697.36250 M36 250 51 160
K0697.36315 M36 315 51 200
K0697.36400 M36 400 51 250
K0697.36500 M36 500 51 315
K0697.36700 M36 700 51 400
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Sruby dwustronne

B1 B2
L
KIPP Sruby dwustronne

Nr Zamowienia D L B1 B2
K1910.105 M5 20 7 10
K1910.205 M5 30 7 10
K1910.106 M6 25 10 12
K1910.206 M6 35 10 12
K1910.306 M6 45 10 12
K1910.406 M6 60 10 12
K1910.108 M8 40 12 25
K1910.208 M8 50 12 25
K1910.308 M8 70 12 25
K1910.408 M8 80 12 25
K1910.110 M10 50 15 30
K1910.210 M10 67 15 30
K1910.310 M10 80 15 30
K1910.410 M10 100 15 30
K1910.112 M12 56 18 30
K1910.212 M12 67 18 30
K1910.312 M12 80 18 30
K1910.412 M12 100 18 30
K1910.512 M12 125 18 30
K1910.114 M14 60 20 30
K1910.214 M14 80 20 30
K1910.314 M14 100 20 30
K1910.414 M14 125 20 30
K1910.514 M14 150 20 30
K1910.116 M16 75 25 30
K1910.216 M16 100 25 30
K1910.316 M16 125 25 30
K1910.416 M16 150 25 30
K1910.120 M20 100 30 40
K1910.220 M20 125 30 40
K1910.320 M20 150 30 40
K1910.420 M20 180 30 40
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Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego 1.1181.

Wersja:
Ulepszone cieplnie do 8.8 i oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K1910.308

Wskazdwka:

Dopuszczalne obcigzenie — zobacz wskazowki
techniczne.

Dopuszczalna koncoéwka gwintowana z owalnym
zakonczeniem.

Na zapytanie:
Wersja ze stali nierdzewne;j.

I_.._.._.._.._I




Nakretki szesciokgtne 3D wysokie

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
Stal, klasa wytrzymatosci 10, oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K0865.16

Wskazoéwka:

Z przyczyn funkcjonalnych oraz bezpieczenstwa Sruby
powinny by¢ wkrecane z obu stron maks. do potowy
wysokosci nakretek. Minimalna dtugos¢ wkrecenia: 1x
Srednica.

Na zapytanie:

Rozmiar klucza wg DIN ISO 272. E

/E

KIPP Nakretki szesciokatne 3D wysokie

Nr Zamowienia D H=3xD SwW E
K0865.06 M6 18 10 11,5
K0865.08 M8 24 13 15
K0865.10 M10 30 17 19,6
K0865.12 M12 36 19 21,9
K0865.16 M16 48 24 27,7
K0865.20 M20 60 30 34,6
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Nakretki szesciokgtne 1,5 D wysokie z kotnierzem

rozszerzone DIN 6331

Materiat:
Stal ulepszana cieplnie, stal nierdzewna A2 lub stal
nierdzewna A4.

Wersja:
Stal, klasa trwatosci 10, niepowlekana (czarna).
Stal nierdzewna niepowlekana.

7

Przyktad zamoéwienia:
H K0701.16

NN

KIPP Nakretki szesciokatne 1,5 D wysokie z kotnierzem DIN 6331

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D H=1,5xD A D1 SW
stal po ulepszeniu cieplnymstal nierdzewna A2 stal nierdzewna A4

K0701.05 - - M5 75 2 12 9
K0701.06 K0701.806 - M6 9 3 14 10
K0701.08 K0701.808 K0701.908 M8 12 3,5 18 13
K0701.10 K0701.810 - M10 15 4 22 16
K0701.101 K0701.811 K0701.910 M10 15 4 22 17
K0701.12 K0701.812 - M12 18 4 25 18
K0701.121 K0701.8121 K0701.912 M12 18 4 25 19
K0701.14 - - M14 21 45 28 22
K0701.16 K0701.816 K0701.916 M16 24 5 31 24
K0701.18 - - M18 27 5 34 27
K0701.20 K0701.820 K0701.920 M20 30 6 37 30
K0701.22 - - M22 33 6 40 34
K0701.24 - - M24 36 6 45 36
K0701.30 - - M30 45 8 58 46
K0701.36 - - M36 54 10 68 55
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Nakretki szesciokatne 1,5 D wysokie

rozszerzone DIN 6330

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego lub stal nierdzewna A2.

Wersja:
Stal, klasa trwatosci 10, niepowlekana (czarna).
Stal nierdzewna A 2-70, niepowlekana.

_

|
@)
Y

/ Przyktad zamdwienia:
K0702.12

H SW Wskazéwka:
Do nakretek szesciokatnych mozna stosowac panewki
stozkowe K0729, forma D i G.

=
L )
|
!

KIPP Nakretki szesciokatne 1,5 D wysokie, rozszerzone DIN 6330

Nr Zaméwienia Materiat D H=15xD D1 SW E R
korpusu

K0702.05 stal po ulepszeniu ciepinym M5 7,5 6,5 9 10,4 7
K0702.06 stal po ulepszeniu cieplnym M6 9 7 10 11,5 9
K0702.08 stal po ulepszeniu cieplnym M8 12 9 13 15 1
K0702.10 stal po ulepszeniu cieplnym M10 15 11,5 16 18,4 15
K0702.101 stal po ulepszeniu ciepinym M10 15 11,5 17 19,6 15
K0702.12 stal po ulepszeniu cieplnym M12 18 14 18 20,7 17
K0702.121 stal po ulepszeniu ciepinym M12 18 14 19 21,9 17
K0702.14 stal po ulepszeniu ciepinym M14 21 16 22 254 20
K0702.16 stal po ulepszeniu ciepinym M16 24 18 24 27,7 22
K0702.18 stal po ulepszeniu ciepinym M18 27 20 27 31,2 24,5
K0702.20 stal po ulepszeniu cieplnym M20 30 22 30 34,6 27
K0702.22 stal po ulepszeniu cieplnym M22 33 24 32 36,9 29
K0702.24 stal po ulepszeniu cieplnym M24 36 26 36 41,6 32
K0702.30 stal po ulepszeniu ciepinym M30 45 32 46 53,1 41
K0702.36 stal po ulepszeniu cieplnym M36 54 38 55 63,5 50
K0702.806 stal nierdzewna A2 M6 9 7 10 11,5 9
K0702.808 stal nierdzewna A2 M8 12 9 13 15 11
K0702.810 stal nierdzewna A2 M10 15 11,5 16 18,4 15
K0702.811 stal nierdzewna A2 M10 15 11,5 17 19,6 15
K0702.812 stal nierdzewna A2 M12 18 14 18 20,7 17
K0702.816 stal nierdzewna A2 M16 24 18 24 27,7 22
K0702.820 stal nierdzewna A2 M20 30 22 30 34,6 27
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Podktadki

DIN 6340
1 __
!
. a} E cQ\‘ 11
| ||
+
H
KIPP Podktadki DIN 6340
Nr Zamowienia D1 D2 H dla
Stal Sruby
K0867.06 6,4 17 3 M6
K0867.08 8,4 23 4 M8
K0867.10 10,5 28 4 M10
K0867.12 13 35 5 M12
K0867.16 17 45 6 M16
K0867.20 21 50 6 M20

Podktadki specjalne do przyrzadow

rozszerzone DIN 6372

D

RV

D2

R

1

4

1

32

H

KIPP Podktadki specjalne do przyrzadoéw, rozszerzone DIN 6372

Nr Zaméwienia B D2 D3 H L
K0730.05 5,25 17 12 5 0,75
K0730.06 6,4 22 16 6 0,8
K0730.08 8,4 28 21 7 1
K0730.10 10,5 34 25 8 1,2
K0730.12 13 40 30 9 1,8
K0730.14 14,5 48 33 12 1,8
K0730.16 17 56 37 12 1,8
K0730.20 21 64 45 14 2
K0730.24 25 75 52 16 2
K0730.30 31 90 65 18 2
K0730.36 37 100 75 20 2,5
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Materiat:
Stal.

Wersja:
wyttaczane, prasowane i hartowane do twardosci
1200-1400 N/mm?, czarne.

Przyktad zamdwienia:

K0867.16
!
A | A
|
|
A4
NN
Materiat:

Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane.

Przyktad zamowienia:
K0730.12

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Radetkowanie Srubowo-krzyzowe




Podktadki dystansowe szlifowane

D2 7§

H +0,01

KIPP Podkiadki dystansowe szlifowane

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Hartowane i oksydowane.

Powierzchnie stykowe szlifowane.

Przyktad zamoéwienia:
K0860.16005

Wskazowka:

Za pomocg podktadki dystansujgcej mozna zmienia¢

zakres mocowania fap hakowych i obsad tap.

Wsuniecie podktadki dystansowej pomiedzy korpus a
obsade tapy mocujgcej pozwala zapobiec uszkodzeniu

powierzchni stykowej.

K0860

Nr Zaméwienia D1 D2 H
K0860.08003 9 24 3
K0860.08005 9 24 5
K0860.08008 9 24 8
K0860.12001 12,5 40 1
K0860.12003 12,5 40 3
K0860.12005 12,5 40 5
K0860.16001 16,5 50 1
K0860.16003 16,5 50 3
K0860.16005 16,5 50 5
K0860.16105 16,5 60 5
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Podktadki DIN EN ISO 7089 A

D1
D2

Materiat:
Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.

Wersja:

Stal niepowlekana.

Stal nierdzewna A2, niepowlekana.
Stal nierdzewna A4, niepowlekana.

! Przyktad zamdwienia:
K0868.10
N
u
| \
il
% |
L
KIPP Podkiadki DIN EN ISO 7089 A
Nr Zamowienia Nr Zaméwienia Nr Zamowienia dia D1 D2 H
stal stal nierdzewna A2 stal nierdzewna A4 Srub
K0868.03 K0868.103 K0868.603 M3 3,2 7 0,5
K0868.04 K0868.104 K0868.604 M4 43 9 0,8
K0868.05 K0868.105 K0868.605 M5 53 10 1
K0868.06 K0868.106 K0868.606 M6 6,4 12 1,6
K0868.08 K0868.108 K0868.608 M8 8,4 16 1,6
K0868.10 K0868.110 K0868.610 M10 10,5 20 2
K0868.12 K0868.112 K0868.612 M12 13 24 2,5
K0868.14 K0868.114 K0868.614 M14 15 28 2,5
K0868.16 K0868.116 K0868.616 M16 17 30 3
K0868.20 K0868.120 K0868.620 M20 21 37 3
K0868.24 K0868.124 K0868.624 M24 25 44 4
K0868.30 K0868.130 K0868.630 M30 31 56 4
K0868.36 K0868.136 K0868.636 M36 37 66 5
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Podktadki kuliste, podktadki stozkowe wg normy

DIN 6319, wersja 10/01

Materiat:
j‘ p— Stal do naweglania, stal ulepszona cieplnie lub stal

r?_\‘/ " ﬁ © 06} nierdzewna.

Wersja:

Stal do naweglania, utwardzona dyfuzyjnie,
fosforanowana manganowo.

3 D5 Stal ulepszona cieplnie, ulepszana (HV 390 +40),
' 32 ' fosforanowana manganowo.

# Stal nierdzewna, niepowlekana.

74 3 . = f = o
@: I\ Es < ' /A T Przyktad zaméwienia:
3.2

K0729.216

4 120°

H1

D113 ’ D7 13

Wskazowka:

D2 D2 Przy montazu elementdéw o nierownolegtych
powierzchniach nalezy stosowa¢ podktadki stozkowe
typu G.

Dane o wytrzymatosci nie dotyczg wersji w wykonaniu
ze stali nierdzewne;j.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma C: tarcza kulista

Forma D: panewka stozkowa
Forma G: panewka stozkowa

KIPP Podktadki kuliste forma G, DIN 6319, wersja 10/01

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Forma D1 D2 H H1 R1 Obcigzalno$¢
stal do naweglania stal nierdzewna maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0729.105 - C 5,25 10,5 2 0,4 75 6,5
K0729.106 K0729.0106 C 6,4 12 2,3 0,7 9 9/6
K0729.108 K0729.0108 C 8,4 17 3,2 0,6 12 1712
K0729.110 K0729.0110 C 10,5 21 4 0,8 15 26/16
K0729.112 K0729.0112 C 13 24 4,6 1,1 17 38/24
K0729.114 - C 15 28 5 1,2 22 53
K0729.116 K0729.0116 C 17 30 53 1,3 22 73/45
K0729.120 K0729.0120 C 21 36 6,3 2 27 117/71
K0729.124 K0729.0124 C 25 44 8,2 2,4 32 168/105
K0729.130 K0729.0130 C 31 56 1,2 3,6 41 269/191
K0729.136 K0729.0136 C 37 68 14 4,6 50 394/-
K0729.142 K0729.0142 C 43 78 17 6,5 58 542/-
K0729.148 K0729.0148 C 50 92 21 8 67 714/-
K0729.156 - C 58 103 23 9,5 79 960
K0729.164 - C 66 120 27 12 93 1269
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Podktadki kuliste, podktadki stozkowe wg normy

DIN 6319, wersja 10/01

KIPP Podktadki stozkowe forma D, DIN 6319, wersja 10/01

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D5 H H2 Obcigzalno$¢
stal do naweglania stal nierdzewna maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0729.205 - D 6 10,5 9,25 2,1 31 6,5
K0729.206 K0729.0206 D 71 12 1 2,8 42 9/6
K0729.208 K0729.0208 D 9,6 17 14,5 35 5,6 1712
K0729.210 K0729.0210 D 12 21 18,5 42 6,5 26/16
K0729.212 K0729.0212 D 14,2 24 20 5 8 38/24
K0729.214 - D 16,5 28 248 5,6 8,5 53
K0729.216 K0729.0216 D 19 30 26 6,2 9,5 73/45
K0729.220 K0729.0220 D 23,2 36 31 75 1,7 17/7
K0729.224 K0729.0224 D 28 44 37 9,5 15,2 168/105
K0729.230 K0729.0230 D 35 56 49 12 19,2 269/191
K0729.236 K0729.0236 D 42 68 60 15 23,5 394/-
K0729.242 K0729.0242 D 49 78 70 18 29 542/-
K0729.248 K0729.0248 D 56 92 82 22 35,5 714/-
K0729.256 - D 65 103 92 25 39,7 960
K0729.264 - D 75 120 110 30 46,5 1269

KIPP Podktadki stozkowe forma G, DIN 6319, wersja 10/01

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D5 H H2 Obcigzalno$¢
stal po ulepszeniu cieplnymstal nierdzewna maks. KN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0729.305 - G 6 15 9,25 2,5 35 6,5
K0729.306 K0729.0306 G 71 17 1 4 54 9/6
K0729.308 K0729.0308 G 9,6 24 14,5 5 7.1 17/12
K0729.310 K0729.0310 G 12 30 18,5 5 73 26/16
K0729.312 K0729.0312 G 14,2 36 20 6 9 38/24
K0729.314 - G 16,5 40 248 6 9,5 53
K0729.316 K0729.0316 G 19 44 26 7 10,4 73/45
K0729.320 K0729.0320 G 23,2 50 31 8 12,2 117/71
K0729.324 K0729.0324 G 28 60 37 10 15,7 168/105
K0729.330 K0729.0330 G 35 68 49 12 19,7 269/191
K0729.336 - G 42 80 60 12 20,3 394
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Podktadki z tworzywa sztucznego

zamontowane w sposéb nierozerwalny

Materiat:
Poliamid.

Wersja:
biato.

Przyktad zamdwienia:
K1526.05

Wskazdowka:
Podkfadki amortyzujg wibracje i zabezpieczaja
211124 potaczenie Srubowe m.in. na etapie montazu

= wstepnego.
Ponadto podktadki zabezpieczajg powierzchnie przed
uszkodzeniami.
Odpowiednie tylko do gwintéw z podcieciem, jak np.
w $rubach z uchem transportowym.

Zastosowanie:
Podktadki docisna¢ lub obrdcic za posrednictwem
gwintu.

Uwaga:

Jesli uzywane s3 podktadki ze Srubami z uchem
transportowym, nie mozna zagwarantowa¢ podanych
wartos$ci sity dla tych $rub.

KIPP Podkiladki z tworzywa sztucznego, zamontowane w sposdb nierozerwalny

Nr Zamowienia D1 D2 G H
K1526.05 43 10 M5 0,5
K1526.06 51 12 M6 0,5
K1526.08 6,2 14 M8 0,5
K1526.10 8,4 20 M10 1
K1526.12 9,8 20 M12 1
K1526.16 13,5 28 M16 1
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Sruby z tbem walcowym z gniazdem szeéciokatnym

rozszerzona DIN EN ISO 4762, stal lub stal nierdzewna

Materiat:
Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.

Wersja:
Stal, klasa wytrzymatosci 8.8, niepowlekana (czarna)
lub cynkowana galwanicznie.

DK
II|II
i
hd

|

I

T

|

D

Eﬂb}

L Stal, klasa wytrzymatosci 10.9, niepowlekana (czarna)
lub cynkowana galwanicznie.
Stal, klasa wytrzymatosci 12.9, niepowlekana (czarna).

Stal nierdzewna A2-70, niepowlekana.

Stal nierdzewna A4-70, niepowlekana.

Przyktad zamoéwienia:
K0869.08X40 (podac ditugosé L)
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Sruby z tbem walcowym z gniazdem szeéciokatnym

rozszerzona DIN EN ISO 4762, stal lub stal nierdzewna

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Klasa wytrzymatosci D L DK K SW
stal stal
z potyskiem (czarny) ocynkowany galwanicznie
K0869.304X K0869.504X 10.9 M4 10/12/16/18/20/25 7 4 3
K0869.305X K0869.505X 10.9 M5 10/12/16/18/20/25/30/40 8,6 5 4
K0869.306X K0869.506X 10.9 M6 10/12/16/18/20/25/30/35/40/55/45/50/60 10 6 5
K0869.308X K0869.508X 10.9 M8 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 13 8 6
K0869.310X K0869.510X 10.9 M10 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 16 10 8
K0869.312X K0869.512X 10.9 M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 18 12 10
K0869.314X K0869.514X 10.9 M14 50/80/120 21 14 12
K0869.316X K0869.516X 10.9 M16 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 24 16 14
K0869.320X K0869.520X 10.9 M20 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 30 20 17
Nr Zaméwienia Klasa wytrzymatosci D DK K L SW
stal
z polyskiem (czarny)
K0869.206X 129 M6 10 6 18/20/25/30/35/40/45/50/55/60/65/70/80/90/100 5
K0869.208X 129 M8 13 8 20/25/30/35/40/45/50/55/60/65/70/80/90/100/120 6
K0869.210X 129 M10 16 10 30/35/40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140 8
K0869.212X 12.9 M12 18 12 30/35/40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140 10
K0869.216X 12.9 M16 24 16 35/40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140/150/160/170/180/200 14
K0869.218X 129 M18 27 18 35/40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140/150/160/170/180/200 14
K0869.220X 129 M20 30 20 40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140/150/160/170/180/200 17
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D L DK K SW
stal nierdzewna A2 stal nierdzewna A4
K0869.104X K0869.604X M4 10/12/16/18/20/25 7 4 3
K0869.105X K0869.605X M5 10/12/16/18/20/25/30/40 8,5 5 4
K0869.106X K0869.606X M6 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 10 6 5
K0869.108X K0869.608X M8 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 13 8 6
K0869.110X K0869.610X M10 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 16 10 8
K0869.112X K0869.612X M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 18 12 10
K0869.114X K0869.614X M14 50/80/120 21 14 12
K0869.116X K0869.616X M16 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 24 16 14
K0869.120X K0869.620X M20 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 30 20 17
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Aluminiowe zaslepki

do otwordw i $Srub z gniazdem szesciokatnym

o H-4—
=

KIPP Aluminiowe zaslepki do otwordw i Srub z gniazdem szesciokatnym

Dzigki zastosowaniu zaslepek otworéw w komorze
obrobkowej skrocity sie czasy przezbrojenia,
poniewaz potrzeba mniej czasu na czyszczenie
np. w przypadku nagromadzenia si¢ chtodziwa w
tbach s$rub.

Materiat:

Pokrywa aluminiowa.
Sruba ze stali nierdzewnej.
0-ring NBR.

Wersja:
Pokrywa czarna anodowana.

Przyktad zaméwienia:
K1798.02310

Montaz:

Wprowadzi¢ zaslepke do otworu lub szesciokata
i dokrecic Srubokretem az teb Sruby zréwna sig z
powierzchnig czotowa pokrywy.

Zalety:

Mozliwo$¢ ponownego zastosowania systemu bez
zniszczen.

Zapobiega zakleszczeniu i nagromadzeniu sie wiérow
oraz chiodziwa w thach i zagtebieniach $rub.

tatwy i szybki montaz i demontaz. Minimalizuje
rozpryskiwanie chtodziwa podczas przedmuchiwania
sprezonym powietrzem.

Na zapytanie:
Indywidualne wersje wykonania i kolory.

Wyposaienie:
Sruby z them walcowym z gniazdem sze$ciokgtnym
DIN 912.

Nr Zaméwienia D D1 H H1 Pasujg do
otworu/gniazda szesciokatnego
K1798.02108 21 79 6,5 1 8
K1798.02310 23 9,9 8,3 1 10
K1798.02914 29 13,9 9 1,2 14
K1798.03717 37 16,9 10,6 1,5 17
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Sruby z tbem szeéciokatnym
DIN 931/1SO 4014

Materiat:
(] Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.
T+ T 1 = Wersja:
- Stal, klasa wytrzymatosci 8.8, niepowlekana (czarna)
lub cynkowana galwanicznie.
K L Stal, klasa wytrzymatosci 10.9, niepowlekana (czarna)

lub cynkowana galwanicznie.
Stal, klasa wytrzymatosci 12.9, niepowlekana (czarna).

Stal nierdzewna A2-70, niepowlekana.

Stal nierdzewna A4-70, niepowlekana.

Przyktad zamdwienia:
K0870.110X50 (podaé diugos¢ L)

Na zapytanie:
Rozmiar klucza wg DIN ISO 272.

KIPP Sruby z them sze$ciokatnym DIN 931/IS0 4014

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia Powierzchnia D E K L SwW
stal stal korpusu
Klasa wytrzymatosci 8.8Klasa wytrzymatosci 10.9

K0870.04X - z potyskiem (czarny) M4 7,66 2,8 25/30/35/40/45/50 7
K0870.05X - z potyskiem (czarny) M5 8,79 35 25/30/35/40/45/50/60 8
K0870.06X K0870.306X z potyskiem (czarny) M6 11,05 4 30/35/40/45/50/60/70 10
K0870.08X K0870.308X z potyskiem (czarny) M8 14,38 53 35/40/45/50/60/70/80 13
K0870.10X K0870.310X z potyskiem (czarny) M10 18,9 6,4 40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0870.12X K0870.312X z polyskiem (czarny) M12 21,1 75 45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0870.16X K0870.316X z polyskiem (czarny) M16 26,75 10 60/70/80/90/100/110/120 24
K0870.20X K0870.320X z potyskiem (czarny) M20 33,53 12,5 70/80/90/100/110/120 30
K0870.404X - ocynkowany galwanicznie M4 7,66 2,8 25/30/35/40/45/50 7
K0870.405X - ocynkowany galwanicznie M5 8,79 3,5 25/30/35/40/45/50/60 8
K0870.406X K0870.506X ocynkowany galwanicznie M6 11,05 4 30/35/40/45/50/60/70 10
K0870.408X K0870.508X ocynkowany galwanicznie M8 14,38 5,3 35/40/45/50/60/70/80 13
K0870.410X K0870.510X ocynkowany galwanicznie M10 18,9 6,4 40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0870.412X K0870.512X ocynkowany galwanicznie M12 21,1 75 45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0870.416X K0870.516X ocynkowany galwanicznie M16 26,75 10 60/70/80/90/100/110/120 24
K0870.420X K0870.520X ocynkowany galwanicznie M20 33,53 12,5 70/80/90/100/110/120 30
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Sruby z tbem szeéciokatnym
DIN 931/1SO 4014

(L[]
|
i
|
Nr Zaméwienia Powierzchnia D E K L SW
stal korpusu
Klasa wytrzymatosci 12.9
K0870.210X Z potyskiem (czarny) M10 18,9 6,4 40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0870.212X z potyskiem (czarny) M12 211 75 45/50/60/70/80/90/100/120 19
K0870.216X z potyskiem (czarny) M16 26,75 10 60/70/80/90/100/120 24
K0870.220X z polyskiem (czarny) M20 33,53 12,5 70/80/90/100/120 30
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Powierzchnia D E K L SW
stal nierdzewna A2 stal nierdzewna A4 korpusu
K0870.105X K0870.605X z potyskiem M5 8,79 3,5 25/30/35/40/45/50/60 8
K0870.106X K0870.606X z polyskiem M6 11,05 4 30/35/40/45/50/60/70 10
K0870.108X K0870.608X z potyskiem M8 14,38 53 35/40/45/50/60/70/80 13
K0870.110X K0870.610X z potyskiem M10 18,9 6,4 100/40/45/50/60/70/80/90 17
K0870.112X K0870.612X z potyskiem M12 21,1 75 100/110/120/45/50/60/70/80/90 19
K0870.116X K0870.616X z potyskiem M16 26,75 10 100/110/120/60/70/80/90 24

577



Sruby z tbem szeéciokatnym

DIN 933
Materiat:
(] Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.
T 1 = Wersja:
- Stal, klasa wytrzymatosci 8.8, niepowlekana (czarna)
lub cynkowana galwanicznie.
K L Stal, klasa wytrzymatosci 10.9, niepowlekana (czarna)

lub cynkowana galwanicznie.
Stal, klasa wytrzymatosci 12.9, niepowlekana (czarna).

Stal nierdzewna A2-70, niepowlekana.

Stal nierdzewna A4-70, niepowlekana.

Przyktad zamoéwienia:
K0871.05X40 (podac dtugosc L)

KIPP Sruby z them sze$ciokatnym DIN 933/1S0 4017

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Powierzchnia D E K L SW
stal stal korpusu
Klasa wytrzymatosci 8.8 Klasa wytrzymatosci 10.9

K0871.04X - z potyskiem (czarny) M4 7,66 2,8 10/12/16/18/20/25 7
K0871.05X - z polyskiem (czarny) M5 8,79 35 10/12/16/18/20/25/30/35/40 8
K0871.06X K0871.306X z potyskiem (czarny) M6 11,05 4 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 10
K0871.08X K0871.308X z potyskiem (czarny) M8 14,38 53 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 13
K0871.10X K0871.310X z potyskiem (czarny) M10 18,9 6,4 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0871.12X K0871.312X z potyskiem (czarny) M12 21,1 75 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0871.14X - z potyskiem (czarny) M14 24,49 8,8 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 22
K0871.16X K0871.316X z polyskiem (czarny) M16 26,75 10 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 24
K0871.20X K0871.320X z polyskiem (czarny) M20 33,53 12,5 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 30
K0871.404X - ocynkowany galwanicznie M4 7,66 2,8 10/12/16/18/20/25 7
K0871.405X - ocynkowany galwanicznie M5 8,79 35 10/12/16/18/20/25/30/35/40 8
K0871.406X K0871.506X ocynkowany galwanicznie M6 11,05 4 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 10
K0871.408X K0871.508X ocynkowany galwanicznie M8 14,38 53 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 13
K0871.410X K0871.510X ocynkowany galwanicznie  M10 18,9 6,4 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0871.412X K0871.512X ocynkowany galwanicznie  M12 211 75 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0871.414X - ocynkowany galwanicznie  M14 24,49 8,8 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 22
K0871.416X K0871.516X ocynkowany galwanicznie  M16 26,75 10 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 24
K0871.420X K0871.520X ocynkowany galwanicznie  M20 33,53 12,5 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 30
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Sruby z tbem szeéciokatnym

DIN 933
Nr Zaméwienia Materiat Klasa wytrzymatosci Powierzchnia D E K L SW
korpusu korpusu

K0871.206X stal 129 z potyskiem (czarny) M6 11,05 4 12/16/20/25/30 10
K0871.208X stal 12.9 z potyskiem (czarny) M8 14,38 53 16/20/25/30/35/40/45/50/60 13
K0871.210X stal 12.9 z potyskiem (czarny) M10 18,9 6,4 20/25/30/35/40/45/50/60 17
K0871.212X stal 12.9 z potyskiem (czarny) M12 21,1 7,5 25/30/35/40/45/50/60 19
K0871.216X stal 12.9 z potyskiem (czarny) M16 26,75 10 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 24
K0871.220X stal 129 z potyskiem (czarny) M20 33,53 12,5 40/45/50/60/70/80/90/100 30

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Klasa wytrzymatosci ~ Powierzchnia D E K L SW

stal nierdzewna A4  stal nierdzewna A2 korpusu

K0871.603X - 70 z potyskiem M3 6,01 2 6/8/10 55
K0871.604X K0871.104X 70 z potyskiem M4 7,66 2,8 10/12/16/18/20/25/8 7
K0871.605X K0871.105X 70 z potyskiem M5 8,79 35 10/12/16/18/20/25/30/35/40 8
K0871.606X K0871.106X 70 z potyskiem M6 11,05 4 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 10
K0871.608X K0871.108X 70 z potyskiem M8 14,38 53 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 13
K0871.610X K0871.110X 70 z potyskiem M10 18,9 6,4 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0871.612X K0871.112X 70 z potyskiem M12 21,1 75 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0871.616X K0871.116X 70 z potyskiem M16 26,75 10 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 24
K0871.620X K0871.120X 70 z potyskiem M20 33,53 12,5 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 30
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Sruby z uchem transportowym
DIN 580

Materiak:
Stal do naweglania 1.1141, stal nierdzewna 1.4301 lub
stal nierdzewna 1.4401.

90° Wersja:
Kucie matrycowe.
Stal niepowlekana.
Stal ocynkowana galwanicznie. Kucie matrycowe.
Stal niepowlekana.
z S Stal ocynkowana galwanicznie.
\ Przyktad zaméwienia:
K0767.20
Wskazéwka:
D2 D1 Przeznaczone do prostych zastosowan zwigzanych
z podnoszeniem i przenoszeniem wymagajacych
wysokiego poziomu bezpieczenstwa (przemyst
maszynowy, osprzet do podnoszenia, elementy
chwytajace).
Znacznik CE jest wyttoczony na $rubie z uchem
transportowym.
No$nos¢ F2 ponizej maks. 45° na jedng $rube z uchem
transportowym.
Na zapytanie:
Swiadectwo zgodnosci.
KIPP Sruby z uchem transportowym DIN 580
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D1 L D2 D3 D4 E H K M F1 maks. F2 max.
stal stal kN kN
z polyskiem  ocynkowany galwanicznie
K0767.08 K0767.008 M8 13 20 36 20 6 36 8 10 1,4 0,95
K0767.10 K0767.010 M10 17 25 45 25 8 45 10 12 2,3 1,7
K0767.12 K0767.012 M12 20,5 30 54 30 10 53 12 14 3,4 24
K0767.16 K0767.016 M16 27 35 63 35 12 62 14 16 7 5
K0767.20 K0767.020 M20 30 40 72 40 14 71 16 19 12 8,3
K0767.24 K0767.024 M24 36 50 90 50 18 20 20 24 18 12,7
Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D1 L D2 D3 D4 B H K M F1 maks. F2 max.
stal nierdzewna stal nierdzewna kN kN
1.4301 1.4401
K0767.108 K0767.208 M8 13 20 36 20 6 36 8 10 1,4 0,95
K0767.110 K0767.210 M10 17 25 45 25 8 45 10 12 2,3 1,7
K0767.112 K0767.212 M12 20,5 30 54 30 10 53 12 14 34 2,4
K0767.116 K0767.216 M16 27 35 63 35 12 62 14 16 7 5
K0767.120 K0767.220 M20 30 40 72 40 14 71 16 19 12 8,3
K0767.124 K0767.224 M24 36 50 90 50 18 90 20 24 18 12,7
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Nakretki z uchem transportowym
DIN 582

Materiak:
Stal do naweglania 1.1141, stal nierdzewna 1.4301 lub

@ @ stal nierdzewna 1.4401.

i 90° Wersja:
al g Kucie matrycowe.
Stal niepowlekana.
Stal ocynkowana galwanicznie.

pig | ] — @ %— Przyktad zamoéwienia:
" K0768.10

Wskazdowka:

Przeznaczone do prostych zastosowan zwigzanych

z podnoszeniem i przenoszeniem wymagajgcych
wysokiego poziomu bezpieczenstwa (przemyst
maszynowy, osprzet do podnoszenia, elementy
chwytajace).

Znacznik CE jest wyttoczony na $rubie z uchem
transportowym.

No$nos¢ F2 ponizej maks. 45° na jedng Srube z uchem
transportowym.

Na zapytanie:
Swiadectwo zgodnosci.

KIPP Nakretki z uchem transportowym DIN 582

Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia D1 D2 D3 D4 E H K M F1 maks. F2 max.
stal stal kN kN
z polyskiem  ocynkowany galwanicznie
K0768.08 K0768.008 M8 20 36 20 8,5 36 8 10 1,4 0,95
K0768.10 K0768.010 M10 25 45 25 10 45 10 12 2,3 1,7
K0768.12 K0768.012 M12 30 54 30 1 53 12 14 3,4 2,4
K0768.16 K0768.016 M16 35 63 35 13 62 14 16 7 5
K0768.20 K0768.020 M20 40 72 40 16 7 16 19 12 8,3
K0768.24 K0768.024 M24 50 90 50 20 90 20 24 18 12,7
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D1 D2 D3 D4 E H K M F1 maks. F2 max.
stal nierdzewna stal nierdzewna kN kN
1.4301 1.4401
K0768.108 K0768.208 M8 20 36 20 8,5 36 8 10 1,4 0,95
K0768.110 K0768.210 M10 25 45 25 10 45 10 12 2,3 1,7
K0768.112 K0768.212 M12 30 54 30 1 53 12 14 3,4 2,4
K0768.116 K0768.216 M16 35 63 35 13 62 14 16 7 5
K0768.120 K0768.220 M20 40 72 40 16 71 16 19 12 8,3
K0768.124 K0768.224 M24 50 90 50 20 90 20 24 18 12,7
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Kamienie do rowkoéw teowych

Materiat:
08 D Stal do naweglania.

/ —= Wersja:
L Utwardzone dyfuzyjnie, oksydowane i szlifowane.

A I Przyktad zaméwienia:
' K0864.16

pucd BN <]$ Wskazowka:
Plaskie kamienie ustalajgce stuzg do pozycjonowania

przyrzadow oraz elementéw mocujgcych na stotach
maszynowych z rowkami teowymi zgodnie z normg
DIN 650. Sg wkrecane w rowki przyrzagdow. Ptaskie
kamienie ustalajgce moga by¢ stosowane wtedy, gdy
przyrzady s3 mocowane na stotach maszynowych z
identyczng szeroko$cig rowka.

KIPP Kamienie do rowkow teowych

Nr Zaméwienia BN=Szerokos¢ D D1 H L T dla $rub
rowka DIN 84 lub 912
K0864.10 10 45 8 8 20 43 M4x10
K0864.12 12 53 10 8 20 53 Mb5x12
K0864.14 14 6,6 1 10 22 6,3 M6x16
K0864.16 16 6,6 1 10 22 6,3 M6x16
K0864.18 18 6,6 1 10 22 6,3 M6x16
K0864.20 20 6,6 1 10 22 6,3 M6x16
K0864.22 22 6,6 1 12 32 6,3 M6x16
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Kamienie ustalajgce

Materiat:

Stal do ulepszania cieplnego 1.1191.
K0954.08x8

7 | Wersja:
/ ! Oksydowane.

Przyktad zaméwienia:
M3 K0954.08X8 (podac takze wymiar BN)

) . >
I_M. : Wskazowka:

Kamienie ustalajgce sg stosowane do szybkiego i

BN 40, L doktadnego pozycjonowania elementow do przyrzadow.
L 0 Wymagajace wyrdwnywanie elementdw nie jest juz
konieczne.

~— QQ . . 3 o
e N~ =z AQQ Wersje B mozna zamocowac pod katem 90° w celu
A

N
N

16/
2

/b
—

RN\
1v6/

H
H -
[ -

T 1 dalszego wymiaru mocowania. W ten sposéb kamien
BN* \DA V | | ustalajgcy moze by¢ wykorzystywany do dwéch réznych
<) B szerokosci rowka.
~ -0,02
: =[0,02]A]
Zastosowanie:
Kamienie ustalajgce sg przykrecone do elementu
K0954.1 8|1 18 BN 55 . przyrzadu w jednym rowku, a nastepnie zamocowane na
7 H 0,02 i i
// ! §l> $[> ° odpowiedniku.
7 ' © S T - e i Zalety:
M6 1 | -~ = lr T 'i Duza oszczedno$¢ czasu podczas montazu elementow
BN é-l> ' N — . do przyrzadow.
Lo | gy Pl e [
K0954.1814x20 BN 45
7 l L—o,oz
| <] ©
/ i > 7 Ry ——— <
© = ' © [
4 M6 - | = = E=ge =
. © b
H7 ~ L L
o D 5, D, Ke
= =
KIPP Kamienie ustalajace
Nr Zaméwienia Forma Typ formy BN=Szerokos¢ B H H1 L L1
rowka
K0954.08X A pojedynczy 8 8 8 - 20
K0954.12X A pojedynczy 20/22/30 12 14 6 30
K0954.14X A pojedynczy 20/22/30 14 14 6 30
K0954.16X A pojedynczy 20/22/30 16 14 6 30
K0954.18X A pojedynczy 20/22/30 18 14 6 30
K0954.22X A pojedynczy 20/22/30 22 14 6 30
K0954.1814X B z obu stron 18 14 10 4,9 18 18
K0954.1814X B z obu stron 20 14 10 4,9 20 18




Nakretki do rowkéw teowych

rozszerzona DIN 508

B1

—qQ

an)

-

H1

L

H

KIPP Nakretki do rowkow teowych rozszerzona DIN 508

Nr Zaméwienia Materiat Szeroko$¢ B B1 D H H1 L
korpusu rowka

K0377.05 stal po ulepszeniu cieplnym 6 10 5,6 M5 8 4 10
K0377.06 stal po ulepszeniu cieplnym 8 13 7,6 M6 10 6 13
K0377.061 stal po ulepszeniu cieplnym 10 15 9,6 M6 12 6 15
K0377.08 stal po ulepszeniu cieplnym 10 15 9,6 M8 12 6 15
K0377.081 stal po ulepszeniu cieplnym 12 18 11,6 M8 14 7 18
K0377.082 stal po ulepszeniu cieplnym 14 22 13,6 M8 16 8 22
K0377.10 stal po ulepszeniu cieplnym 12 18 11,6 M10 14 7 18
K0377.101 stal po ulepszeniu ciepinym 14 22 13,6 M10 16 8 22
K0377.12 stal po ulepszeniu ciepinym 14 22 13,6 M12 16 8 22
K0377.121 stal po ulepszeniu ciepinym 16 25 15,6 M12 18 9 25
K0377.122 stal po ulepszeniu ciepinym 18 28 17,6 M12 20 10 28
K0377.123 stal po ulepszeniu ciepinym 20 32 19,6 M12 24 12 32
K0377.124 stal po ulepszeniu cieplnym 22 35 21,6 M12 28 14 35
K0377.14 stal po ulepszeniu ciepinym 16 25 15,6 M14 18 9 25
K0377.141 stal po ulepszeniu cieplnym 18 28 17,6 M14 20 10 28
K0377.16 stal po ulepszeniu ciepinym 18 28 17,6 M16 20 10 28
K0377.161 stal po ulepszeniu cieplnym 20 32 19,6 M16 24 12 32
K0377.163 stal po ulepszeniu ciepinym 24 40 23,6 M16 32 16 40
K0377.164 stal po ulepszeniu ciepinym 28 44 27,6 M16 36 18 44
K0377.18 stal po ulepszeniu cieplnym 20 32 19,6 M18 24 12 32
K0377.181 stal po ulepszeniu cieplnym 22 35 21,6 M18 28 14 35
K0377.20 stal po ulepszeniu cieplnym 22 35 21,6 M20 28 14 35
K0377.201 stal po ulepszeniu ciepinym 24 40 23,6 M20 32 16 40
K0377.202 stal po ulepszeniu ciepinym 28 44 27,6 M20 36 18 44
K0377.22 stal po ulepszeniu cieplnym 24 40 23,6 M22 32 16 40
K0377.24 stal po ulepszeniu ciepinym 28 44 27,6 M24 36 18 44
K0377.241 stal po ulepszeniu cieplnym 36 54 355 M24 44 22 54
K0377.27 stal po ulepszeniu ciepinym 32 50 31,5 M27 40 20 50
K0377.30 stal po ulepszeniu ciepinym 36 54 35,5 M30 44 22 54
K0377.36 stal po ulepszeniu ciepinym 42 65 41,5 M36 52 26 65
K0377.204 aluminium 6 10 5,6 M4 8 4 10
K0377.206 aluminium 8 13 7,6 M6 10 6 13
K0377.2061 aluminium 10 15 9,6 M6 12 6 15
K0377.208 aluminium 12 18 11,6 M8 14 7 18
K0377.210 aluminium 14 22 13,6 M10 16 8 22
K0377.216 aluminium 22 35 21,6 M16 28 14 35
K0377.806 stal nierdzewna A4 8 13 7,6 M6 10 6 13
K0377.808 stal nierdzewna A4 10 15 9,6 M8 12 6 15
K0377.810 stal nierdzewna A4 12 18 11,6 M10 14 7 18
K0377.812 stal nierdzewna A4 14 22 13,6 M12 16 8 22
K0377.814 stal nierdzewna A4 16 25 15,6 M14 18 9 25
K0377.816 stal nierdzewna A4 18 28 17,6 M16 20 10 28
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Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego, klasa 10, EN AW-7075
lub stal nierdzewna 1.4571.

Wersja:

Stal ulepszona (czarna).

Aluminium i stal nierdzewna niepowlekana. Stal
ulepszona (czarna).

Aluminium i stal nierdzewna niepowlekana.

Przyktad zamdwienia:
K0377.20

Wskazowka:
Aluminiowe nakretki do rowkow teowych sg
wyposazone w stalowe wstawki gwintowe.

Trwato$¢ wersji ze stali nierdzewnej:
Rm = 700 N/mm?, Rp0,2 = 450 N/mm?.




Nakretki do rowkoéw teowych,
dtugie

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

@ Wersja:
ulepszona cieplnie do klasy 10.

Przyktad zamoéwienia:

K1911.12
KIPP Nakretki do rowkow teowych dtugie
Nr Zaméwienia Szerokos¢ B B1 D H H1 L
rowka
K1911.08 10 15 9,7 M8 12 6 30
K1911.10 12 18 1,7 M10 14 7 36
K1911.12 14 22 13,7 M12 16 8 44
K1911.14 16 25 15,7 M14 18 9 50
K1911.16 18 28 17,7 M16 20 10 56
K1911.18 20 32 19,7 M18 24 12 64
K1911.20 22 35 21,7 M20 28 14 70
K1911.24 28 44 21,7 M24 36 18 88
K1911.30 36 54 35,6 M30 44 22 108
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Teowy kamien zlobkowy stal lub stal nierdzewna

B1

KIPP Teowy kamien ztobkowy stal lub stal nierdzewna

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego lub stal nierdzewna
1.4305.

Przyktad zamdwienia:
K0378.16

Wskazdowka:

Z tych nieobrobionych elementéw mozna niewielkim
naktadem kosztow wykona¢ nakretki do rowkdéw
teowych z gwintem specjalnym.

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia Szeroko$¢ B B1 H H1 L
stal po ulepszeniu cieplnym  stal nierdzewna rowka
K0378.06 - 6 10 5,6 8 4 10
K0378.08 K0378.808 8 13 7,6 10 6 13
K0378.10 K0378.810 10 15 9,6 12 6 15
K0378.12 K0378.812 12 18 11,5 14 7 18
K0378.14 K0378.814 14 22 13,5 16 8 22
K0378.16 - 16 25 15,6 18 9 25
K0378.18 - 18 28 17,5 20 10 28
K0378.20 - 20 32 19,6 24 12 32
K0378.22 - 22 35 21,6 28 14 35
K0378.24 - 24 40 23,6 32 16 40
K0378.28 - 28 44 27,6 36 18 44
K0378.36 - 36 54 355 44 22 54
K0378.42 - 42 65 41,6 52 26 65
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Nakretki rombowe do rowkéw teowych

Materiat:

W\— ‘ Stal do ulepszania cieplnego.

1 v\ Wersja:
@ o +H —+H = @ Ulepszone cieplnie do klasy 8 i oksydowane.

V u Prz Jwienia:

yktad zamowienia:
Y L\ K0379.114
) Wskazowka:
Zaletg nakretek rombowych jest to, ze mozna je
- montowac od gory. Sg bardzo przydatne przy dtugich

rowkach teowych albo jesli obtozenie stotu obrabiarki
nie pozwala z boku wprowadzac $rub mocujacych lub
nakretek do rowkdow teowych.

Zastosowanie:
Najpierw wprowadzi¢, potem obrdci¢ zwazajgc na opor
w rowku. E
Mocuyj N — "\
o)
NN
Wstaw o\
KIPP Nakretki rombowe do rowkdéw teowych
Nr Zaméwienia Szerokosc¢ B B1 D H H1
rowka
K0379.105 6 10 56 M5 8 4
K0379.106 8 13 76 M6 10 6
K0379.108 10 15 9,7 M8 12 6
K0379.110 12 18 11,7 M10 14 7
K0379.210 14 22 13,5 M10 16 8
K0379.310 18 28 17,5 M10 20 10
K0379.112 14 22 13,7 M2 16 8
K0379.114 16 25 15,7 M1i4 18 9
K0379.116 18 28 17,7 M16 20 10
K0379.216 20 32 19,7 M16 24 12
K0379.316 22 35 215 M16 28 14
K0379.416 28 44 27,5 M16 36 18
K0379.118 20 32 19,7 M18 24 12
K0379.120 22 35 217 M20 28 14
K0379.124 28 44 27,7 M24 36 18
K0379.130 36 54 35,6 M30 44 22
K0379.136 42 65 415 M36 52 26
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Sruby do rowkéw teowych

DIN 787
!
< ta + & e S
i
B
E2 K | L
KIPP Sruby do rowkow teowych DIN 787
Nr Zamowienia Szeroko$¢ D1 L A B E1/E2 K
rowka
K0698.0625 6 M6 25 57 15 10 4
K0698.0640 6 M6 40 57 28 10 4
K0698.0663 6 M6 63 57 40 10 4
K0698.0832 8 M8 32 7,7 22 13 6
K0698.0850 8 M8 50 7,7 35 13 6
K0698.0880 8 M8 80 7,7 50 13 6
K0698.1040 10 M10 40 9,7 30 15 6
K0698.1063 10 M10 63 9,7 45 15 6
K0698.10100 10 M10 100 9,7 60 15 6
K0698.1250 12 M12 50 1,7 35 18 7
K0698.1263 12 M12 63 11,7 40 18 7
K0698.1280 12 M12 80 11,7 55 18 7
K0698.12100 12 M12 100 11,7 65 18 7
K0698.12125 12 M12 125 11,7 75 18 7
K0698.12160 12 M12 160 1,7 100 18 7
K0698.12200 12 M12 200 1,7 120 18 7
K0698.1450 14 M12 50 13,7 35 22 8
K0698.1463 14 M12 63 13,7 45 22 8
K0698.1480 14 M12 80 13,7 55 22 8
K0698.14100 14 M12 100 13,7 65 22 8
K0698.14125 14 M12 125 13,7 75 22 8
K0698.14160 14 M12 160 13,7 100 22 8
K0698.14200 14 M12 200 13,7 120 22 8
K0698.16631 16 M14 63 15,7 45 25 9
K0698.16801 16 M14 80 15,7 55 25 9
K0698.161001 16 M14 100 15,7 65 25 9
K0698.161251 16 M14 125 15,7 75 25 9
K0698.161601 16 M14 160 15,7 100 25 9
K0698.162501 16 M14 250 15,7 150 25 9
K0698.1663 16 M16 63 15,7 45 25 9
K0698.1680 16 M16 80 15,7 55 25 9
K0698.16100 16 M16 100 15,7 65 25 9
K0698.16125 16 M16 125 15,7 85 25 9
K0698.16160 16 M16 160 15,7 100 25 9
K0698.16200 16 M16 200 15,7 125 25 9
K0698.16250 16 M16 250 15,7 150 25 9
K0698.1863 18 M16 63 17,7 45 28 10
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Materiak:

Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:

Kuta, frezowany rowek, gwint walcowany.

M6-M12 ulepszona cieplnie do 10.9, czarna.
M14-M36 ulepszona cieplnie do 8.8, czarna.

Przyktad zamoéwienia:

K0698.1263




Sruby do rowkéw teowych

DIN 787
Nr Zaméwienia Szerokos¢ D1 L A B E1/E2 K
rowka

K0698.1880 18 M16 80 17,7 55 28 10
K0698.18100 18 M16 100 17,7 65 28 10
K0698.18125 18 M16 125 17,7 85 28 10
K0698.18160 18 M16 160 17,7 100 28 10
K0698.18200 18 M16 200 17,7 125 28 10
K0698.18250 18 M16 250 17,7 150 28 10
K0698.2080 20 M20 80 19,7 55 32 12
K0698.20100 20 M20 100 19,7 65 32 12
K0698.20125 20 M20 125 19,7 85 32 12
K0698.20160 20 M20 160 19,7 110 32 12
K0698.20200 20 M20 200 19,7 125 32 12
K0698.20250 20 M20 250 19,7 150 32 12
K0698.20315 20 M20 315 19,7 190 32 12
K0698.2280 22 M20 80 21,7 55 35 14
K0698.22100 22 M20 100 21,7 65 35 14
K0698.22125 22 M20 125 21,7 85 35 14
K0698.22160 22 M20 160 21,7 110 35 14
K0698.22200 22 M20 200 21,7 125 35 14
K0698.22250 22 M20 250 21,7 150 35 14
K0698.22315 22 M20 315 21,7 190 35 14
K0698.24100 24 M24 100 23,7 70 40 16
K0698.24125 24 M24 125 23,7 85 40 16
K0698.24160 24 M24 160 23,7 110 40 16
K0698.24200 24 M24 200 23,7 125 40 16
K0698.24250 24 M24 250 23,7 150 40 16
K0698.24315 24 M24 315 23,7 190 40 16
K0698.24400 24 M24 400 23,7 240 40 16
K0698.28100 28 M24 100 21,7 70 44 18
K0698.28125 28 M24 125 21,7 85 44 18
K0698.28160 28 M24 160 21,7 110 44 18
K0698.28200 28 M24 200 27,7 125 44 18
K0698.28250 28 M24 250 21,7 150 44 18
K0698.28315 28 M24 315 27,7 190 44 18
K0698.28400 28 M24 400 27,7 240 44 18
K0698.36125 36 M30 125 35,6 80 54 22
K0698.36160 36 M30 160 35,6 110 54 22
K0698.36200 36 M30 200 35,6 135 54 22
K0698.36250 36 M30 250 35,6 150 54 22
K0698.36315 36 M30 315 35,6 200 54 22
K0698.36500 36 M30 500 35,6 300 54 22
K0698.42160 42 M36 160 41,6 100 65 26
K0698.42250 42 M36 250 41,6 175 65 26
K0698.42400 42 M36 400 41,6 250 65 26
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Sruby do rowkéw teowych

DIN 787,12.9
|
< ta + T o5 S
i
E2 | K L
KIPP Sruby do rowkéw teowych DIN 787, 12.9
Nr Zamoéwienia Szerokos¢ D1 L A B E1/E2 K
rowka

K0699.11250 12 M12 50 1,7 35 18 7
K0699.11280 12 M12 80 1,7 55 18 7
K0699.112100 12 M12 100 1,7 65 18 7
K0699.112125 12 M12 125 1,7 75 18 7
K0699.112160 12 M12 160 11,7 100 18 7
K0699.112200 12 M12 200 1,7 120 18 7
K0699.11450 14 M12 50 13,7 35 22 8
K0699.11480 14 M12 80 13,7 55 22 8
K0699.114100 14 M12 100 13,7 65 22 8
K0699.114125 14 M12 125 13,7 75 22 8
K0699.114160 14 M12 160 13,7 100 22 8
K0699.114200 14 M12 200 13,7 120 22 8
K0699.11663 16 M16 63 15,7 45 25 9
K0699.116100 16 M16 100 15,7 65 25 9
K0699.116125 16 M16 125 15,7 85 25 9
K0699.116160 16 M16 160 15,7 100 25 9
K0699.116250 16 M16 250 15,7 150 25 9
K0699.11863 18 M16 63 17,7 45 28 10
K0699.118100 18 M16 100 17,7 65 28 10
K0699.118125 18 M16 125 17,7 85 28 10
K0699.118160 18 M16 160 17,7 100 28 10
K0699.118250 18 M16 250 17,7 150 28 10
K0699.12080 20 M20 80 19,7 55 32 12
K0699.120125 20 M20 125 19,7 85 32 12
K0699.120200 20 M20 200 19,7 125 32 12
K0699.120315 20 M20 315 19,7 190 32 12
K0699.12280 22 M20 80 21,7 55 35 14
K0699.122125 22 M20 125 21,7 85 35 14
K0699.122200 22 M20 200 21,7 125 35 14
K0699.122315 22 M20 315 21,7 190 35 14
K0699.124100 24 M24 100 23,7 70 40 16
K0699.124160 24 M24 160 23,7 110 40 16
K0699.124250 24 M24 250 23,7 150 40 16
K0699.124400 24 M24 400 23,7 240 40 16
K0699.128100 28 M24 100 21,7 70 44 18
K0699.128160 28 M24 160 27,7 110 44 18
K0699.128250 28 M24 250 21,7 150 44 18
K0699.128400 28 M24 400 21,7 240 44 18
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Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
kute, frezowany rowek, gwint walcowy, ulepszone
cieplnie do 12.9, czernione.

Przyktad zamowienia:
K0699.112125



Podktadki obrotowe

ze $ruba kotnierzowa

| B |
| /
Sruba kofnierzowa /
. > Materiat:
Podktadka obrotowa ze stali do naweglania.
3—)— . | W Sruba kotnierzowa ze stali ulepszane;.
|| Wersja:
% Podktadka obrotowa utwardzana dyfuzyjnie i
F SW
kaydowana.
J Sruba kotnierzowa ulepszana i oksydowana.
Przyktad zamdwienia:
. i . K0872.90010
KIPP Podktadki obrotowe ze sruba kotnierzowa
Nr Zamowienia B C D E F G SW J
K0872.90010 32 24 8 8 6 M6 5 14
K0872.90012 40 27 10 10 8 M8 6 19
K0872.90016 50 33 10 10 8 M8 6 19
[ I 4
Podktadki obrotowe do przyrzadéw
DIN 6371
D3,
— N Materiat:
= i Stal do ulepszania cieplnego 1.0760.
S I — - < Wersja:
~ ~ .
azotowana i oksydowana.
== - ) Przyktad zamoéwienia:
H K0703.12
Wskazowka:
Artykut K0703.14 nie jest przewidziany w
. . urzedowym arkuszu norm. Odpowiednie $ruby z
KIPP Podktadki obrotowe do przyrzadow DIN 6371 bem plaskim patrz K704,
Nr Zaméwienia B D1 D2 D3 E H L1 L2 L3 L4
K0703.06 7,5 9 38 6 3 98 196 11 29 19 oy
K0703.08 9,5 9 43 8 3 98 216 14 325 21 — 1
K0703.10 11,5 9 48 10 3 98 236 17 365 23 N —— —
K0703.12 135 11 61 12 3 1,8 296 22 45 29 T
K0703.14 155 11 65 14 3 18 316 23 49 31 i
K0703.16 175 11 6 16 3 118 336 25 50 33 T _%f
K0703.20 215 11 74 20 4 1,8 366 28 55 36 d
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r4 =

Sciggacz

12

10

120

372
362
305

45

923

923

923

45

M3 + M4

KIPP Sciagacz

45

M5

45

M6

45

M8

Materiat:

Uchwyt — stal ulepszona cieplnie.

Trzpien, odbdj i tulejka prowadzaca ze stali
narzedziowej.

Wersja:

Uchwyt ulepszony cieplnie i chromowany.
Trzpien, odbdj i tulejka prowadzaca ze stali
nierdzewnej, hartowanej i chromowane;.

Przyktad zamoéwienia:
K0873.40

Wskazoéwka:

Sciggacz przeznaczony jest do demontazu kotkow
ustalajgcych (K0817, K0818, K0350, K0351) oraz

kotkéw posiadajgcych gwint wewnetrzny M3-M8.

Wyposazenie:
Skrzyneczka do przechowywania tulejek
prowadzacych.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Ogranicznik

2) Trzonek uderzajacy

3) Trzpien

4) Trzpien poprzeczny

5) Sruba zaciskowa

6) Tuleja prowadzgca

7) Sruba z them walcowym

8) 1 zestaw tulei prowadzacych

Nr Zaméwienia

Wymiary

K0873.40

zobacz rysunek
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