Jednostki mocujace
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tapy dociskowe odsadzone
z jednostka regulujaca

Rozmiar 1 Szeroko$c¢ fapy dociskowej 36 mm
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16| Szerokosc rowka "B"

Materiat:
Korpus podstawowy —zeliwo sferoidalne.
tapa i $ruba zaciskowa — stal ulepszana cieplnie.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0004.40X16 (podac szeroko$¢ rowka B)

Wskazowka:

tapy szybkoprzestawne sg uniwersalnymi elementami
zaciskowymi, ktdre ztozone z pojedynczych elementow
tworza zawsze nieroztgczng catosé. Nie ma luznych
czesci, ktore trzeba zestawiac ze sobg w procesie
mocowania. Zwarta budowa pozwala na mocowanie
blisko przedmiotu obrabianego, dzigki czemu mozna
wykorzysta¢ catg powierzchnie stotu maszynowego.

103 7
KIPP tapy dociskowe odsadzone
Nr Zaméwienia Rozmiar Zakres mocowania Szeroko$¢ rowka

wg DIN 650
K0004.10X 1 0-35 12/14/16/18
K0004.20X 2 25-85 12/14/16/18
K0004.30X 3 80-137 12/14/16/18
K0004.40X 4 125-224 12/14/16/18
K0004.50X 5 160-300 12/14/16/18

54



Jednostka mocujaca

| maks.
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Materiak:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:

Korpus oksydowany.

tapa dociskowa i $ruba mocujaca ulepszane i
oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K0833.12105

Wskazowka:

Obie strony tapy dociskowej moga by¢ stosowane
do mocowania przedmiotéw obrabianych. Jednostki
mocujgce mozna tgczy¢ z innymi elementami, np.
K0839, K0821, K0307.

C
KIPP Jednostki mocujace
Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K L M N min. maks.
K0833.12105 105 168 150 40 70 70 30 18 40 5 M12 13 15 35 75
K0833.16110 110 188 190 50 75 90 40 24 50 5 M16 17 20 45 95
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Podpory dystansowe

forma P

E Materiak:
- Stal do ulepszania cieplnego.
— ﬁ 'I'l_ _____ " ! l| Wersia:
" | || (G} " | || Oksydowane.
I L
I L4 Jl Przyktad zamowienia:
> s K0839.12075
| <
= | . Wskazowka:
i Podpory dystansowe forma P stosowane sg
- | | x ; wytacznie w potgczeniu z tapami mocujgcymi do
- B ! ' mocowania detali 0 duzej wysokosci.
| 1ol |
n s
B C
H
|
T +Ho-——
KIPP Podpory dystansowe forma P
Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K L M N R
K0839.12075 75 70 40 13 30 M12 24 15 4 5 20 20 35 30
K0839.12100 100 70 40 13 30 M12 24 15 3 5 20 20 35 30
K0839.16075 75 0 50 17 40 M16 30 20 4 5 20 20 45 40
K0839.16100 100 20 50 17 40 M16 30 20 3 5 20 20 45 40
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Notatki
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tapy dociskowe

regulowane

H |H3
H2

B1

= 5 i
§ w A AVAY Y ————
L2
D D
1IN Fa
< {14 h_-_-@
1L
L

H4, H1

H H3|
H2

L2

B1

58

e ]

E
10N
o I Nb.‘iﬁé—
X P 2
Pt
. | RS
D
S i —-HEDH 5
I
L

Materiat:
Stal.

Wersja:

Forma A: ulepszane i cynkowane.

Forma B: ulepszane i cynkowane.

Komplet ze Srubg do rowkéw T DIN 787, podktadka
DIN 6340 oraz nakretka DIN 6330B.

Forma C: ulepszane i cynkowane.

Komplet ze $rubg dwustronng DIN 6379, podktadka
DIN 6340 oraz nakretka DIN 6330B.

Przyktad zamoéwienia:
K1165.113115

Wskazéwka:

Regulowane tapy dociskowe mozna szybko

i bezstopniowo dostosowaé do danego mocowania.
tapy dociskowe zakoriczone sg réznymi
ksztattami, umozliwiajgc obracanie odpowiednio do
przypadku zastosowania. Dzigki temu mozliwe jest
wszechstronne wykorzystanie tych elementéw —
nie tylko do obrdbki skrawaniem czy bezwidrowe;j,
ale rdwniez proceséw zwigzanych z prasami czy
formowaniem wtryskowym.

Wyposazenie:
Podpory dystansowe K1204




tapy dociskowe

regulowane

KIPP Lapy dociskowe regulowane

Nr Zaméwienia  Forma B B1 D E H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 Szerokos¢ Sita
zakres mocowania rowka zacisku
kN
K1165.113115 A 44 30 13 11 0-55 18 27 17 12 115 25 30 10-12-14 30
K1165.117150 A 55 41 17 12 0-70 20 36 21 17 150 35 36 12-14-16-18 40
K1165.121187 A 62 30 21 14 0-80 30 42 27 20 187 44 44 16-18-20-22 60
K1165.125235 A 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 20-22-24-28 75
K1165.125285 A 73 30 25 17 0-100 35 56 35 24 285 62 51 20-22-24-28 75
Nr Zamoéwienia  Forma B B1 D E H H1 H2 H3 H4 L L1 L2  SzerokosS¢ Sruba mocujgca/sruby mocujace  Sita
z nakretka zakres mocowania rowka zacisku
kN
K1165.210115100 B 44 30 13 11 0-40 18 27 17 12 115 25 30 10 M10X100 25
K1165.212115125 B 44 30 13 11 0-55 18 27 17 12 115 25 30 12 M12X125 30
K1165.214115125 B 44 30 13 11 0-55 18 27 17 12 115 25 30 14 M12X125 30
K1165.212150160 B 55 41 17 12 0-70 20 36 21 17 150 3% 36 12 M12X160 35
K1165.214150160 B 55 41 17 12 0-70 20 36 21 17 150 3% 36 14 M12X160 35
K1165.216150160 B 55 41 17 12 0-70 20 36 21 17 150 35 36 16 M16X160 40
K1165.218150160 B 55 41 17 12 0-70 20 36 21 17 150 35 36 18 M16X160 40
K1165.216187200 B 62 30 21 14 0-80 30 42 27 20 187 44 44 16 M16X200 55
K1165.218187200 B 62 30 21 14 0-80 30 42 27 20 187 44 44 18 M16X200 55
K1165.220187200 B 62 30 21 14 0-80 30 42 27 20 187 44 44 20 M20X200 60
K1165.222187200 B 62 30 21 14 0-80 30 42 27 20 187 44 44 22 M20X200 60
K1165.220235250 B 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 20 M20X250 70
K1165.222235250 B 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 22 M20X250 70
K1165.224235250 B 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 24 M24X250 75
K1165.228235250 B 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 28 M24X250 75
Nr Zaméwienia  Forma B B1 D E H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 Sruba mocujgca/sruby mocujace Sita
ze Sruba zakres mocowania zacisku
kN
K1165.312115100 C 44 30 13 1 0-30 18 27 17 12 115 25 30 M12X100 30
K1165.312115125 C 44 30 13 1 0-55 18 27 17 12 115 25 30 M12X125 30
K1165.312150125 C 55 41 17 12 0-50 20 36 21 17 150 35 36 M12X125 40
K1165.312150160 C 55 41 17 12 0-70 20 36 21 17 150 35 36 M12X160 40
K1165.316150125 C 55 41 17 12 0-40 20 36 21 17 150 35 36 M16X125 40
K1165.316150160 C 55 41 17 12 0-70 20 36 21 17 150 35 36 M16X160 40
K1165.320187160 C 62 30 21 14 0-40 30 42 27 20 187 44 44 M20X160 60
K1165.320187200 C 62 30 21 14 0-80 30 42 27 20 187 44 44 M20X200 60
K1165.320235200 C 70 30 25 17 0-70 31 51 34 24 235 60 47 M20X200 75
K1165.320235250 C 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 M20X250 75
K1165.324235200 C 70 30 25 17 0-50 31 51 34 24 235 60 47 M24X200 75
K1165.324235250 C 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 M24X250 75
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Podpory dystansowe

do tap dociskowych
D1 Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.
|
D2 '-'i-“ Wersja:
i Korpus ulepszony i ocynkowany.
: | " - Sruba podpierajgca ulepszana, klasa trwatosci 8.8.
I ! | Przyktad zaméwienia:
| K1204.1039
= !
. i . N Wskazowka:
f Podpory dystansowe sktadajgce sie z elementu
D3 dociskowego, Sruby podpierajacej oraz trzpieni
gwintowanych do tapy dociskowe;.
Podpory dystansowe stosowane sg do zwigkszania
wysoko$ci mocowania w tapach dociskowych.
I Q H - -— - F
= F7/ '
L1
L

KIPP Podpory dystansowe do tap dociskowych

Nr Zaméwienia B D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 L L1
zakres mocowania

K1204.1039 30 13 M10 M5 30 8-30 39 8 10 44 30
K1204.1249 42 17 M12 M5 36 10-37 49 10 16 54 35
K1204.1294 42 17 M12 M5 36 10-80 94 10 16 54 35
K1204.1655 50 21 M16 M5 42 13-41 55 13 20 60 40
K1204.1690 50 21 M16 M5 42 13-73 90 13 20 60 40
K1204.2069 50 25 M20 M6 50 16-52 69 16 25 70 50
K1204.20109 50 25 M20 M6 50 16-91 109 16 25 70 50

60



tapy dociskowe ze sSrubami

Materiat:
D D1 $ta| do ulepszania cieplnego.
=l= Sruby ulepszone cieplnie do 8.8.
|

Wersja: )
tapy lakierowane. Sruby oksydowane.

06A

Przyktad zamdwienia:

K0003.1616

T w
G I m- Wskazowka:

,F" zalezy od gtebokosci wpustu wg DIN 650.

E1

E2

B1
|
I
B

KIPP Lapy dociskowe ze $Srubami

Nr Zamowienia L A B B1 E1 E2 F G D D1 F
dla kN
rowka teowego

K0003.1010 80 15 30 12 15 30 8-32 10 M10x80 M10 13,9
K0003.1212 100 20 40 14 21 40 10-40 12 M12x100 M12 20,2
K0003.1214 100 20 40 14 21 40 10-38 14 M12x100 M12 20,2
K0003.1616 125 25 50 18 26 45 13-49 16 M16x125 M16 37,8
K0003.1618 125 25 50 18 26 45 13-46 18 M16x125 M16 37,8
K0003.2020 160 30 60 22 30 60 16-65 20 M20x160 M20 58,8
K0003.2022 160 30 60 22 30 60 16-65 22 M20x160 M20 58,8
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tapy dociskowe nastawne ze srubami
zagiete

Materiat:
D b1 $ta| do ulepszania cieplnego.
i Sruby ulepszone cieplnie do 8.8.
@ 10l | Wersja:
s g 1 1
NS |

tapy lakierowane,

- ! | $ruby oksydowane.
¢ gmme
d'_ Przyktad zamoéwienia:

M K1450.1616
E7 £2 Wskazowka:
T ,F" zalezy od gtebokosci wpustu wg DIN 650.
= | {@Pp—9) -
L

KIPP tapy dociskowe nastawne ze Srubami, zagigte

Nr Zamoéwienia L A Al B B1 E1 E2 F G D D1 M F
dla kN
rowka teowego

K1450.1010 100 15 30 30 15 32 32 22-46 10 M10x80 M10 12 13,9
K1450.1212 125 20 40 40 20 40 40 28-58 12 M12x100 M12 16 20,2
K1450.1214 125 20 40 40 20 40 40 28-56 14 M12x100 M12 16 20,2
K1450.1616 160 25 50 50 25 49 50 36-72 16 M16x125 M16 20 37,8
K1450.1618 160 25 50 50 25 49 50 36-69 18 M16x125 M16 20 37,8
K1450.2020 200 30 60 60 30 55 70 43-92 20 M20x160 M20 24 58,8
K1450.2022 200 30 60 60 30 55 70 43-92 22 M20x160 M20 24 58,8
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tapy mocujgce regulowane bezstopniowo
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KIPP Forma A bez $rub do rowkow teowych

Materiat:
Stal.

Wersja:
kute i ulepszane cieplnie, lakierowane.
Elementy wkrecane klasa wytrzymatoci 8.8.

Przyktad zaméwienia:
K1954.010

Wskazdowka:

Bezstopniowa tapa mocujaca pozwala szybko
mostkowaé rézne wysokosci mocowania, bez
dodatkowych podktadek, i ma zmniejszone
zapotrzebowanie na miejsce na stole maszynowym.
Jest przeznaczona do wysokich obcigzen i szczegoinie
dobrze nadaje sie do mocowania narzedzi
skrawajacych i ttoczacych.

Nr Zaméwienia Forma D H L U 2 13 L4 L5 Sita
zacisku
KN
K1954.010 A 17 75 140 55 60 30 110 50 20,2
K1954.020 A 21 85 175 70 80 40 135 60 37,8
KIPP Forma B ze Sruba do rowkow teowych, nakretka i podkiadka
Nr Zaméwienia Forma D D1 E H H1 L L1 L2 L3 L4 L5 Sita
zacisku
kN
K1954.030 B 17 M12 12 50 125 140 50 80 30 110 50 20,2
K1954.040 B 17 M12 14 50 125 140 50 80 30 110 50 20,2
K1954.050 B 17 M16 16 75 160 140 55 60 30 110 50 37,8
K1954.060 B 17 M16 18 75 160 140 55 60 30 110 50 37,8
K1954.080 B 21 M16 16 65 160 175 70 95 40 135 60 37,8
K1954.100 B 21 M16 18 65 160 175 70 95 40 135 60 37,38
K1954.120 B 21 M20 22 85 200 175 70 80 40 135 60 58,8
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tapy nasuwane

Materiat:
Sw o2 Stal do ulepszania cieplnego.
b 1 Wersja:
,/ M1 kute, ocynkowane na czarno.
o T Przykfad zaméwienia:
= 1= — K1205.112135
M2 =
D i Wskazéwka:
== Il b3 Aby zapobiec zuzyciu $ruby regulacyjnej, zalecamy
—— . s
ﬁ zastosowanie pasty do Srub.
D1 tapa nasuwana moze zostaé dodatkowo podwyzszona za
pomocg elementu posredniego.
t1] L2 |
1
SA/<A L3 Element mocujacy, element no$ny, wpust przesuwny DIN
' 508 ze $rubg naprezajaca w klasie 12.9 wchodzg w zakres
dostawy.
L Zastosowanie:
— Uruchomienie $ruby regulacyjnej bezstopniowo ustawia
wysoko$¢ ramienia wspornika i mocuje przedmiot
b {4_- S S B SO < w— @ obrabiany.
! Zalety:
- Bardzo duze sity mocujgce wynoszace 22 - 49 kN.
- Niewielka wysokos$¢ konstrukcyjna.
- katwy montaz elementow.
- Mozliwo$¢ bardzo szybkiego i nieskomplikowanego
mocowania.
- Bezstopniowa regulacja wysokosci i dtugosci.
- Zastosowanie w rowkach T 12 - 28 mm oraz systemach
rastrowych M10, M12, M16, M20.
- Element dociskowy w wariancie gtadkim i Ztobkowanym.
Wyposazenie:
Podpora K1206
Stopki dociskowe K1215
KIPP tapy nasuwane
Nr Zaméwienia Wersja 1 H2 A A B B1Szerokos¢ D DI D2 D3 H Hl L L1 L2 L3 SW Sita Moment dokrecania Moment dokrecania
min. max. rowka zacisku M1 M2
kN Nm Nm
K1205.112135  wersjadiuga 6-68 13 110 54 18 14  M12 13 M16 M8 36 85 135 13 25 115 8 30 100 70
K1205.116135  wersjadiuga 6-68 16 114 54 18 18 M16 17 M16 M8 36 85 135 16 28 115 8 30 100 150
K1205.116155  wersjadiuga 5-80 16 134 60 20 18  M16 17 M20 M8 42 105 155 16 32 131 10 43 220 150
K1205.120175  wersjadiuga 7-88 19 165 75 25 22 M20 21 M24 M10 52 125 175 19 36 1465 12 49 220 200
K1205.210065  wersjakrotka 5-38 15 50 45 13 12 M10 - M12 M6 30 58 65 11 - 475 6 22 50 35
K1205.212065  wersjakrotka 5-38 15 50 45 13 14  M12 - M12 M6 30 58 65 11 - 475 6 22 50 40
K1205.212095  wersjakrotka 6-50 12 82 54 18 14  M12 13 M16 M8 36 78 95 12 20 76 8 32 120 70
K1205.216110  wersjakrotka 6-50 15 95 60 20 18  M16 17 M20 M8 42 92 110 15 26 87 10 40 150 150
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Podpora dystansowa

do tap nasuwanych

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

L T P
£

‘ I ! ] ] ] '/ﬁﬁ Wersja:
NN L - kute, ocynkowane na czarno.
(ff?:::::::::::::::;(* L
[ L Przyktad zamoéwienia:
' 3 K1206.012060
Zastosowanie:
Podpore fapy nasuwanej umieszcza sie na stole

maszynowym i mocuje. Nastepnie tapa skrecana
jest z podpora. Uruchomienie $ruby regulacyjnej
bezstopniowo ustawia wysoko$é ramienia wspornika
i mocuje przedmiot obrabiany.

D
_—ﬂl—- Zalety:

- Inne wysokosci mocowania mozna uzyskac,
montujgc kilka elementow posrednich.

- Bezstopniowe ustawianie wysoko$ci mocowania.

- katwy montaz elementow.

- Zastosowanie w rowkach T 12 - 28 mm oraz
systemach rastrowych M10, M12, M16, M20.

KIPP Podpora dystansowa do tap nasuwanych

Nr Zaméwienia Wersja 2 Szerokos¢ B D D1 H L L1 L2 Sita
rowka zacisku

kN
K1206.012060 wersja dtuga 14 45 M12 M8 60 135 12 127 30
K1206.016070 wersja diuga 18 48 M16 M8 70 155 16 145 43
K1206.020080 wersja diuga 22 58 M20 M10 80 175 19 165 49
K1206.110035 wersja krotka 12 36 M10 M6 35 65 12 58,5 22
K1206.112035 wersja krotka 14 36 M12 M6 35 65 12 58,5 22
K1206.112060 wersja krétka 14 445 M12 m8 60 95 12 88 32
K1206.116070 wersja krétka 18 47,5 M16 M8 70 110 16 100 40
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Napinacz suwakowy 3-stopniowy

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.
® 07 Wersja:
M1 kute, ocynkowane na czarno.
1
&4 | () 3 - -
\ SwW — Przyktad zaméwienia:
-] — K1664.1121301
~ LD_ -
— T B Zastosowanie:
T M2 = X | ‘ania & inai ; ;
T T 5 ! Uruchomienie $ruby regulacyjnej bezstopniowo ustawia
! ] wysokos$¢ ramienia wspornika i mocuje przedmiot
: obrabiany.
=18 & |
Montaz:
L1 1. Wypozycjonowaé element nosny na stole
SA/ <A narzedziowym i przymocowac go, uzywajac
! zdefiniowanego momentu dokrecenia.
2. Ustawi¢ ramie mocujgce w wymaganej pozycji.
3. Przedmiotu obrabiany mocuije sie przez dokrecenie
Sruby regulacyjne;j.
Zalety:
- Bardzo duze sity mocujace wynoszace 22 - 49 kN.
- katwy montaz elementow.
. - Mozliwo$¢ bardzo szybkiego i nieskomplikowanego
(1) mocowania.
! - Bezstopniowa regulacja wysokosci i diugosci.
3| F - Zastosowanie w rowkach T 14 - 28 mm oraz
- | systemach rastrowych M12, M16, M20.
T 5 ' - Element dociskowy w wariancie gtadkim
Ry i Ztobkowanym.
= ) Zakres dostawy:
11 Forma A:
- jednostka mocujaca
L - 3-stopniowy element nosny
- zestaw mocujgcy
—— T = = Forma B:
t=d=== . .
N - 3-stopniowy element nosny
- zestaw mocujgcy
Wyposazenie:
Podpora K1206
KIPP Napinacz suwakowy 3-stopniowy Stopki dociskowe K1215
Nr Zaméwienia Wersja 1 Forma Typ formy H1 A A B B1 Szerokos$¢ D D1
min. max. rowka
K1664.2120651 wersja krotka A Z ramieniem mocujacym 9-74 30 58 52 13 14 M12 M12
K1664.1121301 wersja diuga A z ramieniem mocujgcym  13-129 37 106 68 18 14 M12 M16
K1664.1161501 wersja dtuga A z ramieniem mocujgcym  16-147 48 144 75 20 18 M16 M20
K1664.1201701 wersja dtuga A Z ramieniem mocujagcym  16-169 68 172 85 25 22 M20 M24
K1664.2120650 wersja krotka B bez ramienia mocujagcego  9-74 - - 52 - 14 M12 -
K1664.1121300 wersja diuga B bez ramienia mocujacego  13-129 - - 68 - 14 M12 -
K1664.1161500 wersja dtuga B bez ramienia mocujacego  16-147 - - 75 - 18 M16 -
K1664.1201700 wersja dtuga B bez ramienia mocujacego  16-169 - - 85 - 22 M20 -
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Napinacz suwakowy 3-stopniowy

KIPP Napinacz suwakowy 3-stopniowy

Nr Zaméwienia Wersja 1 Forma H H2 H3 H4 H5 L L1 SW Sita Moment dokrecania ~ Moment dokrecania
zacisku M1 M2
kN Nm Nm
K1664.2120651 wersja krotka A 67 98 25 16 16 65 14,5 6 22 55 40
K1664.1121301 wersja diuga A 101 146 34 27 27 130 22,5 8 30 100 70
K1664.1161501 wersja diuga A 116 175 43 29 29 150 25 10 43 200 150
K1664.1201701 wersja diuga A 140 207 52 34 34 170 29 12 49 220 200
K1664.2120650 wersja krotka B 67 25 16 16 65 14,5 22 40
K1664.1121300 wersja diuga B 101 34 27 27 130 22,5 30 70
K1664.1161500 wersja dtuga B 116 43 29 29 150 25 43 150
K1664.1201700 wersja dtuga B 140 52 34 3 170 29 49 200
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Elementy dociskowe

do tap nasuwanych

Materiat:
@ Stal nierdzewna.

u —] Przyktad zaméwienia:
@ K1215.025

Wskazowka:
Do tap nasuwanych mozna zamontowac elementy
B L dociskowe 0 powierzchni gtadkiej lub ryflowane;.

Wyposazenie:
Napinacz suwakowy K1205
Napinacz suwakowy 3-stopniowy K1664

KIPP Elementy dociskowe do tap nasuwanych

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia B H L
Forma A Forma B
ptaska w kratke
K1215.019 K1215.119 12 14 19
K1215.025 K1215.125 18 19,5 25
K1215.030 K1215.130 20 24 30
K1215.036 K1215.136 25 28 36
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tapa dociskowa

Al



tapa dociskowa

Materiak:

W ( i i Stal do ulepszania cieplnego.
' i ' | RS
| ! ! T Wersja:

Ulepszone cieplnie i oksydowane.

Przyktad zaméwienia:

B c D K0835.08063
\\ K0834 K0002 K0835 K0837
i S o ___l_ — 1 w| W '
6 i 5) ?’
%z 4
= Q
A L
K0866
K0697
K0018
KIPP tapa dociskowa
Nr Zamowienia A B C D E F G H
K0835.08063 63 19 25 19 9 25 12 7
K0835.08080 80 24 32 24 9 25 12 7
K0835.08100 100 30 40 30 9 25 16 10
K0835.10063 63 19 25 19 11 25 12 7
K0835.10080 80 24 32 24 1 25 16 10
K0835.10100 100 30 40 30 1 25 16 10
K0835.10125 125 40 45 40 1A 32 19 13
K0835.10160 160 55 50 55 11 32 19 13
K0835.12063 63 19 25 19 13 32 16 10
K0835.12080 80 24 32 24 13 32 16 10
K0835.12100 100 30 40 30 13 32 19 13
K0835.12125 125 40 45 40 13 32 19 13
K0835.12160 160 55 50 55 13 32 25 15
K0835.16080 80 27,5 25 27,5 17 32 16 10
K0835.16100 100 34 32 34 17 38 19 13
K0835.16125 125 42,5 40 42,5 17 38 19 13
K0835.16160 160 55 50 55 17 38 25 15
K0835.20100 100 34 32 34 21 38 19 13
K0835.20125 125 42,5 40 42,5 21 38 25 15
K0835.20160 160 55 50 55 21 38 25 15
K0835.20200 200 68,5 63 68,5 21 50 25 15
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tapa dociskowa dwustronne

Materiat:

Stal do ulepszania cieplnego 1.0503.

[ T RN R Wersja:
Il Il | 1l [l Ulepszone cieplnie i oksydowane.
Przyklad zamowienia:
K0836.08063
D E D F
h \) ( ) D
N LA
\
H
A
KIPP tapa dociskowa dwustronna
Nr Zaméwienia A B C D E F G H Sita zacisku Maks. moment
N dokrecania
Nm

K0836.08063 63 25 12 12 25 7 9 M8 6900 22
K0836.08080 80 25 12 17 32 7 9 M8 6900 22
K0836.10080 80 25 16 14 32 10 1 M10 11300 45
K0836.10100 100 25 16 20 40 10 1 M10 11300 45
K0836.10125 125 25 16 30 45 10 1 M10 11300 45
K0836.12100 100 32 19 20 40 10 13 M12 16700 80
K0836.12125 125 32 19 30 45 10 13 M12 16700 80
K0836.12160 160 32 22 45 50 10 13 M12 16700 80
K0836.16125 125 38 19 30,5 40 12 17 M16 18000 115
K0836.16160 160 38 22 43 50 12 17 M16 18000 115
K0836.16200 200 38 25 58 60 12 17 M16 20200 129
K0836.20125 125 38 22 27,5 40 15 21 M20 19700 157
K0836.20160 160 38 22 40 50 15 21 M20 19700 157
K0836.20200 200 50 25 55 60 15 21 M20 22900 183
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tapa dociskowa

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

| T
_”_|_H__J__| | : Wersja:
i | Ulepszone cieplnie i oksydowane.
! ! Przyktad zamowienia:
K0837.08040
D c B
C RN
= | {J——J—}—- -
A N R
N\ //
A
KIPP tapa dociskowa

Nr Zaméwienia A B C D E F G H
K0837.08040 40 10 6 16 9 19 12 M8
K0837.08050 50 12 14 16 9 19 12 M8
K0837.08063 63 12 27 16 9 19 12 M8
K0837.10050 50 12 8 20 11 25 12 M10
K0837.10063 63 15 18 20 11 25 12 M10
K0837.10080 80 15 32 23 11 25 16 M10
K0837.10100 100 15 40 35 11 25 16 M10
K0837.10125 125 15 50 50 11 25 16 M10
K0837.12063 63 14 14 24 13 32 16 M12
K0837.12080 80 20 25 24 13 32 16 M12
K0837.12100 100 20 40 29 13 32 19 M12
K0837.12125 125 20 50 44 13 32 19 M12
K0837.12160 160 20 60 69 13 32 19 M12
K0837.16080 80 18 17 30 17 38 19 M16
K0837.16100 100 25 30 30 17 38 25 M16
K0837.16125 125 25 45 40 17 38 25 M16
K0837.16160 160 25 65 55 17 38 25 M16
K0837.20160 160 32 60 52 21 50 25 M20
K0837.20200 200 32 80 72 21 50 25 M20

74



tapa dociskowa

Materiat:
| If Il : i Stal do ulepszania cieplnego 1.0503.
I Il
© ! : Wersja:
\ || I ! | Ulepszone cieplnie i oksydowane.
Przyktad zamdwienia:
K0838.08063
- D _ E
— F g
| |~ N
N Vavan A
L/ \ L/
I T T
AN e
H
T 3
T .
|:> NHj 1
m am
T
KIPP tapa dociskowa
Nr Zaméwienia A B C D E F G H Sita zacisku Maks. moment
N dokrecania
Nm
K0838.08063 63 19 12 19 36 7 9 M8 3200-8000 17
K0838.08080 80 19 12 19 53 7 9 M8 3500-8600 17
K0838.10080 80 25 16 25 45 10 11 M10 6800-16900 45
K0838.10100 100 25 16 25 65 10 11 M10 7300-18300 45
K0838.10125 125 25 16 25 90 10 11 M10 7700-19300 45
K0838.12100 100 32 19 28 60 10 13 M12 10200-25600 80
K0838.12125 125 32 19 28 85 10 13 M12 11000-27500 80
K0838.12160 160 32 19 28 120 10 13 M12 11600-29000 80
K0838.16125 125 38 25 36 73 12 17 M16 12100-30300 129
K0838.16160 160 38 25 36 108 12 17 M16 13200-33000 129
K0838.16200 200 38 25 36 148 12 17 M16 13900-34700 129
K0838.20160 160 50 25 45 90 15 21 M20 15000-36000 183
K0838.20200 200 50 32 45 130 15 21 M20 16000-37000 183
K0838.20250 250 50 32 45 180 15 21 M20 17000-38000 183

75



tapy dociskowe ptaskie
podobne do DIN 6314, stal i aluminium

KIPP Lapy dociskowe ptaskie, podobne do DIN 6314, stal i aluminium

B2

E1

E2

Materiat:
Stal ulepszana cieplnie lub EN AW-7022.

Wersja:
lakierowane, aluminium niepowlekane.

Przyktad zamoéwienia:
K1516.16

Wskazoéwka:
Jezeli stosowane sg podktadki stozkowe K0729, nalezy
uzy¢ formy G.

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia L A B1 B2 B3 E1 E2 F dla
stal po ulepszeniu cieplnym aluminium kN Sruby
K1516.06 K1516.206 50 10 7 20 8 13,5 13 4,82 M6
K1516.08 K1516.208 60 12 9 25 10 14,5 13 8,77 M8
K1516.10 K1516.210 80 15 1 30 12 20,5 19 13,9 M10
K1516.12 K1516.212 100 20 14 40 14 28 26 20,2 M12/M14
K1516.14 K1516.214 125 20 14 40 14 28 36 20,2 M12/M14
K1516.16 K1516.216 125 25 18 50 18 35 27 37,8 M16/M18
K1516.18 K1516.218 160 25 18 50 18 35 47 37,8 M16/M18
K1516.20 K1516.220 160 30 22 60 22 41 38 58,8 M20/M22
K1516.201 K1516.2201 200 30 22 60 22 41 58 58,8 M20/M22
K1516.24 K1516.224 200 30 26 70 26 48 54 84,7 M24
K1516.241 K1516.2241 250 35 26 70 26 48 79 84,7 M24
K1516.30 K1516.230 250 40 34 80 34 62 66 135 M30/M32
K1516.301 K1516.2301 315 50 34 80 34 62 96 135 M30/M32
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tapa dociskowa

ze sptaszczona kulka

Materiat:

L tapy dociskowe — stal ulepszana cieplnie,
L1 kulka — stal tozyskowa.
——
=} Wersja:
tapy dociskowe oksydowane.
f Kulka hartowana, niepowlekana.
5 41 & Przyktad zaméwienia:
K1949.10
Wskazoéwka:
Jezeli stosowane sg podktadki stozkowe K0729, nalezy
E1 E2 uzy¢ formy G.
| | Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.
T T
T § | | <
G B S5 -
A~ T T
x
D
\
\. | | |
\—_H.. !
!g
i |
T T
KIPP tapy dociskowe ze sptaszczong kulka
Nr Zaméwienia L L1 A B1 B2 B3 D H K 0 kulki 3] E2 F dla
kN Sruby
K1949.06 50 5 10 7 20 8 55 1,6 25 8,5 10 20 4,82 M6
K1949.08 60 6,5 12 9 25 10 7.2 2 3 10 13 22 8,77 M8
K1949.10 80 75 15 1 30 12 8,6 2,7 35 12 15 30 13,9 M10
K1949.12 125 10,5 20 13 40 14 10,5 3,5 4 16 21 50 20,2 M12
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tapa dociskowa

Materiat:
L3 Stal do ulepszania cieplnego 1.1191.
I I Wersja:
@ | d | - Oksydowane.
g i [ Przyktad zamowienia:
RA, ! ' K0001.101
L2

Wskazowka:

Odpowiednie kotki podporowe i nastawne kotki

podporowe — patrz KO305 i KO306.

|
s et
|
L1
L|_l
— 1 - )
| B
i :%3 -
Ay
KIPP tapa dociskowa
Nr Zaméwienia A B D H H1 L L1 L2 L3 E
kN

K0001.05 8 12 55 8 3 32 14 8 1,2 3,42
K0001.06 10 16 7 10 3 40 17 10 1,6 4,82
K0001.08 12 20 9 12 50 22 12 2 8,77
K0001.10 16 25 1 16 45 63 28 16 2,5 13,9
K0001.12 20 32 14 20 5 80 35 20 3 20,2
K0001.14 25 40 16 25 6 100 44 25 4 27,6
K0001.16 42 50 18 30 6 160 73 32 5 378
K0001.20 52 60 22 30 8 200 92 40 6 58,8
K0001.051 13 12 55 8 3 50 23 8 1,2 3,42
K0001.061 17 16 7 10 3 63 29 10 1,6 4,82
K0001.081 21 20 9 12 4 80 37 12 2 8,77
K0001.101 26 25 11 16 45 100 46 16 2,5 13,9
K0001.121 33 32 14 20 5 125 58 20 3 20,2
K0001.141 42 40 16 30 6 160 74 25 4 27,6
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Regulowane tapy dociskowe

Materiat:
D1 Stal do ulepszania cieplnego 1.1191.

Wersja:

L4
@ é BS Oksydowane.
L]

REH L3 Przyktad zaméwienia:
K1948.10

Wskazowka:
Jezeli stosowane sg podktadki stozkowe K0729,

Q __6:_:)__ @_ @ nalezy uzy¢ formy G.

L1 L2

KIPP Regulowane tapy dociskowe

Nr Zaméwienia L L1 L2 L3 L4 B H D D1 A F

kN
K1948.05 40 18 18 8 1,2 12 8 5,5 M6 10 3,42
K1948.06 50 22 23 10 1,6 16 10 7 M6 12 4,82
K1948.08 63 28 29 12 2 20 12 9 M8 16 8,77
K1948.10 80 36 36 16 2,5 25 16 1 M10 20 13,9
K1948.12 100 45 45 20 3 32 20 14 M12 25 20,2
K1948.14 125 57 56 25 4 40 25 16 M14 32 27,6
K1948.16 160 72 72 32 5 50 30 18 M16 40 37,8
K1948.20 200 90 90 40 6 60 30 22 M20 50 58,8
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tapa dociskowa

®

12

o]

i £ B T

M8
D
/ N Materiat:
| ; | Stal do ulepszania ciepinego.
o= —D{ J4d-
— = i | Wersja:
N q ' / Ulepszone cieplnie i oksydowane.
8 Przyktad zaméwienia:
K0834.08063
18 B
A Wskazdowka:
tapy dociskowe mozna tgczy¢ z innymi
elementami, np. K0839, K0821, K0307.
T | |
< |_ ! T ——— T - |
; |
| . 1 1
T T T |
G
-
/4_ I AN
| L
] G_ ____|_)_ L =] o
\ A [ 7
D E
c
A
KIPP Lapa dociskowa prosta, forma A
Nr Zaméwienia A B C
K0834.08063 63 15 14
K0834.08075 75 20 20
KIPP Lapa dociskowa prosta, forma B
Nr Zaméwienia B C D E F G H J K L M
K0834.12150 150 40 15 20 65 30 30 18 13 20 4 M12
K0834.16190 190 50 20 25 80 36 40 24 18 28 5 M16
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tapy dociskowe rozwidlone
DIN 6315, stal i aluminium

- |
Q 5 | <
f |

B2

B3, Bi

Materiat:
L1 | Stal ulepszana cieplnie lub EN AW-7022.

‘ [T, qusja: N .
lakierowane, aluminium niepowlekane.

) Przykiad zaméwienia:
7/ K1952.06

T

Wskazowka:
) [T Jezeli stosowane sg podktadki stozkowe K0729, nalezy
uzy¢ formy G.

KIPP tapy dociskowe rozwidlone, DIN 6315, stal i aluminium

Nr Zaméwienia Materiat Forma L1 A B1 B2 B3 B4 dla
korpusu Sruby
K1952.06 stal po ulepszeniu cieplnym A 60 12 6,6 18 6 3 M6
K1952.08 stal po ulepszeniu cieplnym A 80 15 9 25 8 4 M8
K1952.10 stal po ulepszeniu ciepinym A 100 20 11 31 10 5 M10
K1952.12 stal po ulepszeniu cieplnym A 125 25 14 38 12 6 M12/M14
K1952.121 stal po ulepszeniu ciepinym A 160 25 14 38 12 6 M12/M14
K1952.122 stal po ulepszeniu ciepinym A 200 25 14 38 12 6 M12/M14
K1952.16 stal po ulepszeniu ciepinym A 160 30 18 48 15 8 M16/M18
K1952.161 stal po ulepszeniu ciepinym A 200 30 18 48 15 8 M16/M18
K1952.162 stal po ulepszeniu ciepinym A 250 40 18 48 15 10 M16/M18
K1952.20 stal po ulepszeniu ciepinym A 200 40 22 52 15 10 M20/M22
K1952.201 stal po ulepszeniu ciepinym A 250 40 22 62 20 10 M20/M22
K1952.202 stal po ulepszeniu cieplinym A 315 40 22 62 20 10 M20/M22
K1952.24 stal po ulepszeniu cieplinym A 200 40 26 66 20 10 M24
K1952.241 stal po ulepszeniu ciepinym A 250 40 26 66 20 10 M24
K1952.242 stal po ulepszeniu cieplnym A 315 40 26 66 20 10 M24
K1952.301 stal po ulepszeniu ciepinym A 250 50 33 73 20 12 M30/M32
K1952.30 stal po ulepszeniu ciepinym A 315 50 33 73 20 12 M30/M32
K1952.302 stal po ulepszeniu ciepinym A 400 50 33 73 20 12 M30/M32
K1952.40 stal po ulepszeniu ciepinym A 400 60 40 100 30 12 M36
K1952.401 stal po ulepszeniu ciepinym A 600 60 40 100 30 12 M36
K1952.206 aluminium B 60 12 7 19 6 3 M6
K1952.208 aluminium B 80 15 9 25 8 4 M8
K1952.210 aluminium B 100 20 1 31 10 5 M10
K1952.212 aluminium B 125 25 14 38 12 6 M12/M14
K1952.2121 aluminium B 160 28 14 38 12 6 M12/M14
K1952.216 aluminium B 160 30 18 48 15 8 M16/M18
K1952.2161 aluminium B 200 36 18 48 15 8 M16/M18
K1952.220 aluminium B 200 40 22 52 15 10 M20/M22
K1952.2201 aluminium B 250 40 22 62 20 10 M20/M22
K1952.224 aluminium B 200 40 26 66 20 10 M24
K1952.2241 aluminium B 250 40 26 66 20 10 M24
K1952.230 aluminium B 315 50 34 74 20 12 M30/M32
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tapy dociskowe rozwidlone, z noskiem

stal i aluminium

, A/4
\£09V<
A

s 2%
Materiat:

/‘ Stal ulepszana cieplnie lub EN AW-7022.

B3
B1
B2

Wersja:
\ lakierowane, aluminium niepowlekane.

L2

Przyktad zaméwienia:
L1 K1953.16

Wskazowka:
Jezeli stosowane sg podktadki stozkowe K0729, nalezy
T uzyé formy G.
i

fr

KIPP Lapy dociskowe rozwidlone, z noskiem, stal i aluminium

Nr Zamoéwienia Materiat L1 A B1 B2 B3 L2 L3 dia
korpusu Sruby
K1953.08 stal po ulepszeniu cieplinym 100 15 9 30 16 32 18 M8
K1953.10 stal po ulepszeniu ciepinym 125 20 11 30 20 38 24 M10
K1953.12 stal po ulepszeniu cieplinym 160 25 14 40 24 47 30 M12/M14
K1953.121 stal po ulepszeniu cieplinym 200 25 14 40 24 47 30 M12/M14
K1953.16 stal po ulepszeniu ciepinym 200 30 18 50 28 57 36 M16/M18
K1953.161 stal po ulepszeniu cieplnym 250 30 18 50 28 57 36 M16/M18
K1953.20 stal po ulepszeniu cieplinym 250 40 22 60 35 68 45 M20/M22
K1953.201 stal po ulepszeniu cieplnym 315 40 22 60 35 68 45 M20/M22
K1953.24 stal po ulepszeniu ciepinym 250 40 26 70 43 83 56 M24
K1953.241 stal po ulepszeniu cieplnym 315 40 26 70 43 83 56 M24
K1953.30 stal po ulepszeniu cieplinym 315 50 34 80 50 88 56 M30/M32
K1953.301 stal po ulepszeniu cieplinym 400 50 34 80 50 88 56 M30/M32
K1953.208 aluminium 100 15 9 30 16 32 18 M8
K1953.210 aluminium 125 20 1 30 20 38 24 M10
K1953.212 aluminium 160 28 14 40 24 47 30 M12/M14
K1953.2121 aluminium 200 36 14 40 24 47 30 M12/M14
K1953.216 aluminium 200 36 18 50 28 57 36 M16/M18
K1953.2161 aluminium 250 40 18 50 28 57 36 M16/M18
K1953.220 aluminium 250 40 22 60 35 68 45 M20/M22
K1953.2201 aluminium 315 48 22 60 35 68 45 M20/M22
K1953.224 aluminium 250 40 26 70 43 83 56 M24
K1953.2241 aluminium 315 48 26 70 43 83 56 M24
K1953.230 aluminium 315 50 34 80 50 88 56 M30/M32
K1953.2301 aluminium 400 50 34 80 50 88 56 M30/M32
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tapy odgiete

K0002.01 (0,5 kg)

16

<

41

iy

0

26

36 Materiat:
sl 4 = S S Stal do ulepszania cieplnego 1.7225.
Wersja:
hartowane do 1000 N/mm? i oksydowane.
40 67
140 Przyktad zamowienia:
K0002.10
K0002.05 (0,48 kg)
° 300 I~ |
¥ | E
. ;
N3] ?E \| sg | | %
| |
10 }
10| |, |
26 87
135
K0002.10 (0,35 kg)
o v |
W’/ T
N 8 = > Hil
= &I— | J&_ N | I |
9 295
N —5‘2—3— - N8
25 67
110
KIPP Lapy odgiete
Nr Zamowienia Nazwa
K0002.01 tapa Dociskowa
K0002.05 tapa Dociskowa
K0002.10 tapa Dociskowa
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tapy dociskowe odgiete

stal
Materiat:
s Stal do ulepszania cieplnego.
Wersja:
= l Ulepszone cieplnie i oksydowane.
— /‘ '\ L \ | | =
""' N < ! Przyktad zamowienia:
| | = || K1950.10010
I |
' ' Wskazowka:
L3 Dzigki ptaskiej osi mocowania mozna mocowac

i obrabia¢ rowniez niskie odsadzenia. Jezeli stosowane
sg podkiadki stozkowe K0729, nalezy uzy¢ formy G.

|
i
|
|
|
|
|
L
1

KIPP tapy dociskowe zagigte, stal

Nr Zaméwienia A B D E E1 H L L1 L2 L3 L4 Sita
zacisku
kN
K1950.06005 28 32 6,2 75 2,5 18,5 67 20 6 12,5 4 482
K1950.08005 28 32 8,2 75 2,5 18,5 67 20 6 12,5 4 8,77
K1950.10005 45 50 10,2 12 4 30 105 30 10 20 6 13,9
K1950.10010 45 80 10,2 17 4 35 135 30 10 20 6 13,9
K1950.12005 45 50 12,2 12 4 30 105 30 10 20 6 20,2
K1950.12010 45 80 12,2 17 4 35 135 30 10 20 6 20,2
K1950.16005 72 80 16,2 19 7 48 168 48 16 32 9,5 37,8
K1950.20005 72 80 20,2 19 7 48 168 48 16 32 9,5 58,8
K1950.20010 72 128 20,2 27 7 56 216 48 16 32 9,5 58,8
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tapy dociskowe odgiete

DIN 6316, stal i aluminium

Materiat:
Stal ulepszana cieplnie lub EN AW-7022.

| | Wersja:
Jg = lakierowane, aluminium niepowlekane.

c Przyktad zaméwienia:
K1951.10

H1

Wskazdowka:
! Jezeli stosowane sg podktadki stozkowe K0729, nalezy

4 _E_ﬁ———— N uzyé formy G.

~2
2
B1

B3

E3

E1 E2

KIPP tapy dociskowe zagigte DIN 6316, stal i aluminium

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia L B1 B2 B3 H H1 A C E1 E2 E3 R1 F dla
stal po ulepszeniu cieplnym  aluminium maks. kN Sruby
K1951.06 K1951.206 60 7 20 10 20 9 10 8 20 20 14 11 4,82 M6
K1951.08 K1951.208 80 9 25 12 24 11 12 9 25 25 17 14 8,77 M8
K1951.10 K1951.210 100 1 30 15 30 14 15 12 32 32 22 18 13,9 M10
K1951.12 K1951.212 125 14 40 20 40 18 20 16 40 40 28 20 20,2  M12/M14
K1951.16 K1951.216 125 18 50 25 46 23 25 20 49 40 38 25 37,8 M16/M18
K1951.161 K1951.2161 160 18 50 25 46 23 25 20 49 50 38 25 37,8 M16/M18
K1951.20 K1951.220 160 22 60 30 60 28 30 24 55 55 40 28 58,8  M20/M22
K1951.201 K1951.2201 200 22 60 30 60 28 30 24 55 70 40 28 58,8  M20/M22
K1951.24 K1951.224 200 26 70 35 70 32 35 28 72 60 54 34 84,7 M24
K1951.241 K1951.2241 250 26 70 35 70 32 35 28 72 80 54 34 84,7 M24
K1951.30 K1951.230 250 34 80 40 80 37 40 40 91 80 72 40 135  M30/M32
K1951.301 K1951.2301 315 34 80 40 100 56 50 40 91 100 72 40 135  M30/M32
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tapy dociskowe regulowane bezstopniowo

Materiat:
L5 L4 Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
ocynkowane na niebiesko. Bez Sruby mocujgce;j.

Przyktad zaméwienia:
K1956.16

H1

Wskazdowka:

Bezstopniowo regulowana tapa dociskowa pozwala
szybko mostkowac rézne wysokosci mocowania,

L bez dodatkowych podktadek, i ma zmniejszone
zapotrzebowanie na miejsce na stole maszynowym.
tapa dociskowa jest przeznaczona do wysokich

T T obcigzen i szczegolnie dobrze nadaje sie do
- ~6} -—-)—— 2 mocowania narzedzi skrawajacych i ttoczacych.
Odpowiednie $ruby mocujgce do tych tap dociskowych
o
patrz K0698/K0699.
D
KIPP tapy dociskowe nastawne bezstopniowo
Nr Zamowienia Odpowiedni do odpowiednia D L L1 L2 L3 L4 L5 B H H1
szeroko$ci rowka Sruba
mocujaca
K1956.12 12,14 M12 13 88 68 23 14 48 28 38 0-40 57
K1956.16 16,18 M16 18 130 101 29 18 74 38 56 0-65 90
K1956.20 20, 22 M20 22 144 112 32 20 80 46 66 0-70 103
K1956.24 24,28 M24 25 174 135 39 24 100 52 76 0-85 120
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Element dociskowy

podwdjny

Materiat:
20° Stal.

D Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zaméwienia:
) = K1955.016

-+ Wskazdowka:

L Za pomocg matych elementow dociskowych mozna
jednocze$nie mocowac dwa przedmioty obrabiane
w jednym zamocowaniu.

K0869
g K1955

n
[

KIPP Maty mostek mocujacy, podwaojny

Nr Zamoéwienia A B C D H L Sita
zacisku
kN
K1955.006 22 12 2 7 10 16 4,82
K1955.008 22 12 2 9 10 16 8,77
K1955.010 35 19 3 1 15 24 13,9
K1955.012 35 19 3 13 15 24 20,2
K1955.016 50 29 5 17 25 36 37,8
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Element sprezynowy do tap dociskowych

KIPP Element sprezynowy do tap dociskowych

DIN 316

Materiat:

Pierscien dociskowy i pierscien ustalajacy ze stali
utwardzonej,

sprezyna ze stali sprezynowe;.

Wersja:
Pierscien dociskowy i pierscien ustalajgcy oksydowane,
sprezyna z potyskiem.

Przyktad zamdwienia:
K0859.12046

S\ 7.

Nr Zamowienia A B C D E Sruba skrzydetkowa
DIN 316
K0859.08029 29 2 6 8,5 16 M4x6
K0859.12046 46 3 13 25 M4x10
K0859.16050 50 4 8 16,5 28 M5x10
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Notatki
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tapy hakowe
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tapy hakowe

DIN 912

H3

DIN 912

H3

)

D1,
B

Ll o DIN 912 L
AR 45 & L
t3 L |
(\‘ pr——
= | = | |
| | ‘ % \
D0 11 !I
Lu Koo17 L!J
DIN 912
S &)

92

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.

Wersja:

Forma A-C: oksydowana. Srednica trzpienia
szlifowana.

Forma D: oksydowana.

Przyktad zaméwienia:
K0014.216040

Wskazoéwka:
Podane sity mocujgce oraz momenty dokrecajgce
dotycza podanego zakresu mocowania (H5).

Zalety:

Kompaktowa budowa do zastosowan nawet
w najwezszych przestrzeniach

Liczne warianty i rozmiary

Wyposazenie:

Obsady tap hakowych K0017.
Obsady tap hakowych K0851.
Stupy dystansowe K0018.



tapy hakowe

tapa hakowa
K0014 .

Obsada tapy
hakowej

Koo17

Stupek dystansowy
K0018

Wysoko$¢ mocowania
mozna dopasowac poprzez

obsade fapy hakowej
i stupek dystansowy.
KIPP tapy hakowe
Nr Zamoéwienia Forma D D1 D2 H H1 H2 H3 H4 H5 B L R Sruba z them Maks. moment F
maks. walcowym dokrecania  maks. kN
zakres mocowania DIN 912 Nm
K0014.110030 A 20 25 - 75 54 30 9 10 12 12 - 30 M10x65 37,2 13
K0014.110040 A 20 25 - 75 54 30 9 10 12 12 - 40 M10x65 314 9,8
K0014.208020 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 20 M8x50 37,2 13,6
K0014.208025 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 25 M8x50 32,3 10,9
K0014.208030 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 30 M8x50 29,4 9
K0014.212040 B 25 32 - 92 66 39 1 12 15 18 - 40 M12x80 58,8 17,5
K0014.212050 B 25 32 - 92 68 39 1 12 15 18 - 50 M12x80 49 14
K0014.212060 B 25 32 - 92 68 39 1 12 15 18 - 60 M12x80 451 11,6
K0014.216040 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 40 M16x85 166,6 37,9
K0014.216050 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 50 M16x85 147 30,4
K0014.216060 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 60 M16x85 1274 25,2
K0014.312140 C 25 32 M12 92 66 39 1 10 15 18 31 40 M12x80 58,8 22,6
K0014.312150 C 25 32 M12 92 68 39 1 13 15 18 38 50 M12x80 49 18,5
K0014.312160 C 25 32 M12 92 68 39 1 13 15 18 46 60 M12x80 451 15,2
K0014.316150 C 32 36 M12 101 75 39 15 16 15 22 38 50 M16x85 147 38
K0014.316160 C 32 36 M12 101 75 39 15 16 15 22 46 60 M16x85 127,4 33
K0014.404118 D 10 14 M4 37 245 145 - 75 3 8 14 18 M4x30 2,7 2
K0014.406122 D 12 16 M5 44 305 175 - 9,5 4 10 17 22 M6x35 7 35
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Obsady tap hakowych

Materiat:

@ Stal do ulepszania cieplnego.
Wersja:
Oksydowane.
Przyktad zamowienia:
— K0017.12080
- Wskazowka:
Obsady stuzg do pozycjonowania i podwyzszania tap
hakowych.
Wyposazenie:
tapy hakowe K0014.
Stupy dystansowe K0018.
~
5 tapa hakowa
K0014
Obsada tapy
hakowej
Koo17
D1 Stupek dystansowy
K0018
Wysoko$¢ mocowania
mozna dopasowac poprzez
obsade tapy hakowej
i stupek dystansowy.
KIPP Obsady tap hakowych
Nr Zaméwienia Forma Typ formy D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 SW Maks. moment
dokrecania
Nm
K0017.04035 A z czworokatem 10 M4 M6 14 35 46 16 13 12 2,7
K0017.06040 A z czworokatem 12 M6 M8 16 40 54 19 14 13 7
K0017.08055 B z szesciokgtem 18 M8 M8 24 55 74 25 20 22 29,4
K0017.10063 B z szesciokgtem 20 M10 M12 32 63 93 30 21 30 39,2
K0017.10080 B z szesciokgtem 20 M10 M12 32 80 110 30 23 30 39,2
K0017.12080 B z szesciokatem 25 M12 M12 40 80 110 40 25 36 49
K0017.12100 B z szesciokatem 25 M12 M12 40 100 130 40 28 36 49
K0017.16080 B z szesciokatem 32 M16 M16 50 80 110 40 25 46 78,4
K0017.16100 B z szesciokatem 32 M16 M16 50 100 130 40 28 46 78,4
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Obsady tap hakowych

H1

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0851.08025

-~ 3 e
S Wyposazenie:
tapy hakowe K0014.
a
KIPP Obsady tap hakowych

Nr Zaméwienia A B B1 D D1 D2 H H1 L
K0851.040161 24 14 7,6 10 14 43 16 6 34
K0851.060191 28 16 8,5 12 16 53 19 8 40
K0851.08025 38 24 11,3 18 24 6,6 25 10 50
K0851.10030 45 28 13,4 20 28 9 30 12 60
K0851.12040 55 35 15 25 35 1 40 14 75
K0851.16040 65 42 20,2 32 42 13,5 40 16 85
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tapy hakowe

z kotnierzem

H3

Materiak:
= : tapa i obsada — stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.

Wersja:
“@ Oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0015.12060

|

H1

H5

D1 Wskazowka:
tapy hakowe z kotnierzem mozna wkreca¢ bezpo$rednio
do otworu, nawet bez pogtebiania.
- ? Odpowiednie elementy dostosowujgce wysoko$¢ — patrz:
\ stup dystansowy K0018.

KIPP tapy hakowe z kotnierzem

Nr Zamoéwienia D D1 H H1 H2 H3 H4 H5 B C R SW Maks. moment F
zakres mocowania dokrecania maks. kN
Nm

K0015.08020 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 20 22 20 79
K0015.08025 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 25 22 20 73
K0015.08030 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 30 22 20 6,7
K0015.08120 22 M8 45-55 16 14 2 7 19 10 25 20 22 20 79
K0015.08125 22 M8 45-55 16 14 2 7 19 10 25 25 22 20 7,3
K0015.08130 22 M8 45-55 16 14 2 7 19 10 25 30 22 20 6,7
K0015.12040 32 M12 50-65 10 27 1 10 30 18 40 40 36 45 13,5
K0015.12050 32 M12 50-65 10 29 1 12 30 18 40 50 36 45 12,6
K0015.12060 32 M12 50-65 10 29 1 12 30 18 40 60 36 45 11,7
K0015.12140 32 M12 65-80 25 27 11 10 30 18 40 40 36 45 13,5
K0015.12150 32 M12 65-80 25 29 1 12 30 18 40 50 36 45 12,6
K0015.12160 32 M12 65-80 25 29 1 12 30 18 40 60 36 45 11,7
K0015.16040 36 M16 50-65 10 36 15 15 30 22 40 40 36 60 13,4
K0015.16050 36 M16 50-65 10 36 15 15 30 22 40 50 36 60 12,4
K0015.16060 36 M16 50-65 10 36 15 15 30 22 40 60 36 60 12
K0015.16140 36 M16 65-80 25 36 15 15 30 22 40 40 36 60 13,4
K0015.16150 36 M16 65-80 25 36 15 15 30 22 40 50 36 60 12,4
K0015.16160 36 M16 65-80 25 36 15 15 30 22 40 60 36 60 12
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Stupy dystansowe

D3
|
mm
N || | |
i j} Materiat:
- }l Stal do ulepszania cieplnego.
hy Wersja:
E R Oksydowane.
Przyktad zamowienia:
K0018.16050
Wskazowka:
Za pomocg stupéw mozna
D2 L .
podwyzszy¢ obsady i fapy hakowe.
2 tapa hakowa
D K0014 :
i
] Obsada fapy
D1 hakowej
Koo17
Stupek dystansowy
K0018
Wysokos$¢ mocowania
mozna dopasowac poprzez
obsade tapy hakowej
i stupek dystansowy.
KIPP Stupy dystansowe
Nr Zaméwienia D1 D2 D3 L L1 L2 SW Maks. moment
dokrecania
Nm
K0018.08032 M8 M8 24 32 51 20 22 29,4
K0018.08040 M8 M8 24 40 59 20 22 29,4
K0018.08050 M8 M8 24 50 69 20 22 29,4
K0018.08065 M8 M8 24 65 84 20 22 29,4
K0018.12050 M12 M12 40 50 80 35 36 49
K0018.12065 M12 M12 40 65 95 35 36 49
K0018.12080 M12 M12 40 80 110 35 36 49
K0018.12100 M12 M12 40 100 130 35 36 49
K0018.12125 M12 M12 40 125 155 35 36 49
K0018.12160 M12 M12 40 160 190 35 36 49
K0018.12200 M12 M12 40 200 230 35 36 49
K0018.16050 M16 M16 50 50 80 35 46 78,4
K0018.16065 M16 M16 50 65 95 35 46 78,4
K0018.16080 M16 M16 50 80 110 35 46 78,4
K0018.16100 M16 M16 50 100 130 35 46 78,4
K0018.16125 M16 M16 50 125 155 35 46 78,4
K0018.16160 M16 M16 60 160 190 35 55 78,4
K0018.16200 M16 M16 60 200 230 35 55 78,4
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tapy hakowe

Materiat:
@ Stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.
D2 .
<——‘ Wersja:
Oksydowane.
D1 QJ D1 QJ Y
, | \ | \ Przyktad zaméwienia:
N | & ! oy K0012.10
< N WS | S v 2
- i ~ 1 - H_E AR Wyposazenie:
: @ | @ Sprezyny K1554 i $ruby z them walcowym
i K0869.
= J_| ES i J]
| | 1
= | | = ||
. i
| :
H |
D3 N D3 N
N %) -0,02 ﬂm‘
D3% <]\ D510
./..—"_
N
(
1
-
KIPP tapy hakowe
Nr Zaméwienia Forma D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 B R R1 R2 F
maks. kN
K0012.06 A 16 6,5 11 10 42 20 6 10 11 9 20 30 438
K0012.08 A 20 8,5 15 12 52 25 8 12 15 12 25 50 8,8
K0012.10 A 25 10,5 18 14 66 32 10 16 17 14 32 60 13,9
K0012.12 A 32 12,5 20 17 83 40 12 20 20 18 40 80 20,2
Nr Zaméwienia Forma D D1 D3 H H1 H3 B R R1 R2 B
maks. kN
K0012.106 B 16 6,5 10 45 20 9,5 11 9 20 30 438
K0012.108 B 20 8,5 12 51,5 25 11,5 15 12 25 50 8,8
K0012.110 B 25 10,5 14 65,5 32 15,5 17 14 32 60 13,9
Ko012.112 B 32 12,5 17 82,5 40 19,5 20 18 40 80 20,2
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tapy hakowe

z wydtuzonym elementem dociskowym

Materiat:
@ @ Stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.
D2 .
Wersja:
D1 D1 Oksydowane.
' . * ' . * Przyktad zamowienia:
‘\‘ & ) K0012.406
s ~, | ~
| 1 [ Gl <
T & 4 | & &
| = |
= | |
| o
= | 1 T |
|| ||
. Lol
| |
[ I
D3 N D3 N
oz [ oge [
R1 R1
= -—-—-—l~ [ - = -—-—-—l~ @
) )
KIPP Lapy hakowe z wydtuzonym elementem dociskowym
Nr Zaméwienia Forma B D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 R R1 F
maks. kN
K0012.406 c 9 16 7 1 10 425 22 6 10,5 10 30 4,5
K0012.408 c 12 20 8,6 15 12 52,5 25 8 12,5 12,5 40 6,5
K0012.410 C 18 25 10,6 18 14 66,5 32 10 16,5 16 50 11,8
Nr Zamoéwienia Forma B D D1 D3 H H1 H3 R R1 B
maks. kN
K0012.506 D 9 16 7 10 425 22 10,5 10 30 45
K0012.508 D 12 20 8,6 12 52,5 25 12,5 12,5 40 6,5
K0012.510 D 18 25 10,6 14 66,5 32 16,5 16 50 11,8
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tapy hakowe

z nasadka
Materiat:
@ Stal ulepszana cieplnie.
Nasadka z otworem sze$ciokatnym, POM lub
D2 poliuretan 99 Shore A.
D1 o D1 o Wersja:
Ct/ Ct/ N
, y , \ Ulepszone cieplnie i oksydowane.
N 1 <) ' o
o o A
T { N R N R Przyktad zaméwienia:
pY I_I_x | 7? : | K0012.206
- o @ - ' ! @ Wskazowka:
| | Montowane na wcisk nasadki z otworem
i | i | szesciokatnym, wykonane z tworzywa sztucznego,
T | | T | | zapewniajg optymalng ochrone przed uszkodzeniami
i | delikatnych powierzchni elementéw obrabianych.
D3 D3
-0,02 N -0,02 N
D .g10 % D g0 %
KIPP tapy hakowe z nasadka
Nr Zamoéwienia Forma Materiat D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 B R R1 R2 E
komponentow maks. kN
K0012.206 A poliacetal 16 6,5 1 10 42 20 6 10,5 11 9 20 30 4,8
K0012.208 A poliacetal 20 8,5 15 12 52 25 8 13,5 15 12 25 50 8,8
K0012.210 A poliacetal 25 10,5 18 14 66 32 10 17,5 17 14 32 60 11,6
K0012.212 A poliacetal 32 12,5 20 17 83 40 12 21 20 18 40 80 18,8
K0012.2106 B poliacetal 16 6,5 - 10 M5 20 - 10 11 9 20 30 438
K0012.2108 B poliacetal 20 8,5 - 12 51,5 25 - 13 15 12 25 50 8,8
K0012.2110 B poliacetal 25 10,5 - 14 65,5 32 - 17 17 14 32 60 11,6
K0012.2112 B poliacetal 32 12,5 - 17 82,5 40 - 21 20 18 40 80 18,8
K0012.306 A poliuretan 16 6,5 1 10 42 20 6 10,5 11 9 20 30 48
K0012.308 A poliuretan 20 8,5 15 12 52 25 8 13,5 15 12 25 50 8,8
K0012.310 A poliuretan 25 10,5 18 14 66 32 10 17,5 17 14 32 60 11,6
K0012.312 A poliuretan 32 12,5 20 17 83 40 12 21 20 18 40 80 18,8
K0012.3106 B poliuretan 16 6,5 - 10 415 20 - 10 11 9 20 30 4,8
K0012.3108 B poliuretan 20 8,5 - 12 51,5 25 - 13 15 12 25 50 8,8
K0012.3110 B poliuretan 25 10,5 - 14 65,5 32 - 17 17 14 32 60 11,6
K0012.3112 B poliuretan 32 12,5 - 17 82,5 40 - 21 20 18 40 80 18,8
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Sprezyny dociskowe

do tap dociskowych

KIPP Sprezyny dociskowe do tap dociskowych

Materiat:
Drut ze stali sprezynowej EN 10270-1-DH.

Przyktad zamdwienia:
K1554.12

Wskazdowka:
Sprezyny dociskowe s3 dostarczane wytgcznie
w wersji 0 dtugosci 400 mm.

Nr Zaméwienia D Di LO S Sita sprezyny Ugiecie sprezyny
maks. N f na zwoj

K1554.06 1 6,5 400 3 32 13
K1554.08 1 8,5 400 4 25 2,1
K1554.10 1,2 10,5 400 4 35 2,7
K1554.12 1,4 12,5 400 5 47 3,3
K1554.14 15 14,5 400 6 50 4

K1554.16 1,6 16,5 400 7 53 4,8
K1554.18 1,8 18,5 400 7 68 54
K1554.20 1,8 20,5 400 8 62 6,5
K1554.24 2 25 400 9 70 8,6
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tapy hakowe

z kotnierzem

W
LESY
A
f

Materiat:

Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane.

Przyktad zamowienia:

7
% K0013.06
: T
g .ﬁ? =
%
|><| = T
- AL
— ~ Q
~
D
D1
KIPP tapy hakowe z kotnierzem

Nr Zamowienia c D D1 H H1 H2 H3 L B 2 P R R1 T Sita
zacisku
KN
K0013.06 M6 M6 20 56 60 53 10 11 9 8 8 9 20 17 4,82
K0013.08 M6 M8 20 56 60 53 10 11 9 8 8 9 20 17 8,77
K0013.10 M8 M10 25 72 79 67 12 15 13 10 10 12 25 19 13,9
K0013.12 M10 M12 32 88 96 82 16 17 18 12 12 14 32 27 20,2
K0013.16 Mi2 M6 40 109 118 102 20 20 22 12 16 18 40 32 37,8
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tapy hakowe

z kotnierzem

Materiat:

Stal do ulepszania cieplnego.

™
|£j| > .
I T - Wersja:
| i h Ulepszone cieplnie i oksydowane.
Il
=1\ L
i\’ Przyktad zaméwienia:
) j:v K0013.708
&N NN T
) y
il =
A Th11
~
O s -F
‘:‘ -
|
T
D1 D
KIPP tapy hakowe z kotnierzem
Nr Zaméwienia © D D1 H H1 H2 H3 L L1 L2 P R R1 T Sita
zacisku
kN
K0013.706 M6 M6 20 56 60 53 10 11 9 8 20 9 20 17 4,82
K0013.708 M6 M8 20 56 60 53 10 11 9 8 20 9 20 17 8,77
K0013.710 M8 M10 25 72 79 67 12 15 13 10 25 12 25 19 13,9
K0013.712 M10 M12 32 88 9% 82 16 17 18 12 30 14 32 27 20,2
K0013.716 M12 M16 40 109 118 102 20 20 2 12 30 18 40 32 37,8
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tapy hakowe

z pierscieniem oporowym i dzwignig mimosrodowa

Materiat:
El Korpus i tapy hakowe — stal ulepszona cieplnie.
Rekojes¢ — odlew aluminiowy EN AC-46200.
Podkfadka dociskowa — tworzywo sztuczne
% wzmocnione wtdknem szklanym PA 66 GF 35-X.
” Sworzen, $ruba dwustronna i podktadka ze stali

nierdzewnej 1.4305.

D2

H3

Wersja:

Korpus i tapy hakowe hartowane i oksydowane.
Rekojes¢ — czarna, powlekana proszkowo.
Podktadka dociskowa — czarna.

|

T
ir sw L Sworzen osiowy, sruba dwustronna i podktadka
hi1 N niepowlekane.

H1
H
(P A
-HHHTEH

<o +—F

L1

! Przyktad zaméwienia:
D1 K0013.106

Wskazéwka:
Idealne do zadan mocowania, w ktérych czesci majg
A =1 by¢ naktadane od gory, poniewaz tapy hakowe mozna
5 wychyli¢ w celu wiozenia lub wyjecia przedmiotu
obrabianego.

Doktadna wysoko$¢ mocowania jest ustawiana przy
- uzyciu Srubokreta na gwincie drobnozwojowym
2 znajdujacym sig na $rubie dwustronnej. Ustawienie
to mozna zabezpieczy¢ za pomocg $ruby
zabezpieczajgcej. Wymiar S odpowiada skokowi
zacisku mimosrodu.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) $ruba zabezpieczajaca do trzpieni
2) Sruba dwustronna do doktadnej regulacji dzwigni

mocujacej
KIPP tapy hakowe z pierscieniem oporowym i dZzwignig mimosrodowa

Nr Zamowienia D DI D2 H Ml H H3 L 0 L2 A B P R SW Skok F  Sia

S kN  reczna

FH N

K0013.106 M6 20 M6x0,5 56 60 53 10 9 9 8 70,4 21,5 8 30 17 1,2 4 120
K0013.108 M8 20 M6x0,5 56 60 53 10 9 9 8 70,4 21,5 8 30 17 1,2 4 120
K0013.110 M10 25 M8x0,75 72 79 67 12 12 13 10 96 33,3 10 40 19 1,5 8 350
K0013.112 Mi2 32 M8x075 8 9% 8 15 18 18 12 9% 333 12 5 27 15 8 350
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tapy hakowe

z pierscieniem oporowym i dzwignig mimosrodowa

H1

Materiat:

Korpus i tapy hakowe — stal ulepszona cieplnie.
Rekojes¢ — odlew aluminiowy EN AC-46200.
Podkfadka dociskowa — tworzywo sztuczne
wzmocnione wioknem szklanym PA 66 GF 35-X.
Sworzen, $ruba dwustronna i podktadka ze stali
nierdzewnej 1.4305.

Wersja:

Korpus i tapy hakowe hartowane i oksydowane.
Rekojes¢ — czarna, powlekana proszkowo.
Podkfadka dociskowa — czarna.

Sworzen osiowy, sruba dwustronna i podktadka
niepowlekane.

Przyktad zamowienia:
K0013.208

Wskazowka:

Idealne do zadan mocowania, w ktérych czesci majg
by¢ naktadane od gory, poniewaz tapy hakowe mozna

wychyli¢ w celu wiozenia lub wyjecia przedmiotu
obrabianego.

Doktadna wysoko$¢ mocowania jest ustawiana przy

uzyciu Srubokreta na gwincie drobnozwojowym

znajdujacym sig na $rubie dwustronnej. Ustawienie

to mozna zabezpieczy¢ za pomocg $ruby
zabezpieczajgcej. Wymiar S odpowiada skokowi
zacisku mimosrodu.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) $ruba zabezpieczajaca do trzpieni

2) Sruba dwustronna do doktadnej regulacji dzwigni

mocujacej
KIPP tapy hakowe z pierscieniem oporowym i dZzwignig mimosrodowa

Nr Zamowienia D DI D2 H Ml H H3 L 0 L2 A B P R SW Skok F  Sia

S kN  reczna

FH N

K0013.206 M6 20 M6x0,5 56 60 53 10 9 9 8 70,4 21,5 20 30 17 1,2 4 120
K0013.208 M8 20 M6x0,5 56 60 53 10 9 9 8 70,4 21,5 20 30 17 1,2 4 120
K0013.210 M10 25 M8x0,75 72 79 67 12 12 13 10 96 33,3 25 40 19 1,5 8 350
K0013.212 Mi2 32 M8x075 8 9% 8 18 18 18 12 9% 333 30 50 27 15 8 350
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tapy hakowe z kotnierzem

i wydfuzonym elementem dociskowym

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

s Wm Wersja:
i [ Ulepszone cieplnie i oksydowane.
! ’ 1 @ Przyktad zamowienia:
| K0013.510
N el
S | =
| % ﬁ?
X< T sw
s ¢ 2
3
[
D1
KIPP Lapy hakowe z kotnierzem i wydtuzonym elementem dociskowym
Nr Zaméwienia c D D1 H H1 H2 H3 L B 2 P R R1 SW Sita
zacisku
kN
K0013.506 M6 M6 20 56 60 53 10,5 9 1 8 8 10 30 17 4,5
K0013.508 M6 M8 20 56 60 53 10,5 9 1 8 8 10 30 17 4,5
K0013.510 M8 M10 25 72 79 67 12,5 12 15 10 10 12,5 40 19 6,5
K0013.512 M10 M12 32 88 96 82 16,5 18 17 12 12 16,5 50 27 1,8
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tapy hakowe z kotnierzem

i wydfuzonym elementem dociskowym

Materiat:
c Stal do ulepszania cieplnego.
) r Wersja:
: C l/ | Ulepszone cieplnie i oksydowane.
| e (AY Przyktad zaméwienia:
H 5
| : @ K0013.608
5 |7
] Y
~ —
| I
i
D1 D
KIPP Lapy hakowe z kotnierzem i wydtuzonym elementem dociskowym
Nr Zaméwienia C D D1 H H1 H2 H3 L L1 L2 P R R1 SW Sita
zacisku
kN
K0013.606 M6 M6 20 56 60 53 10,5 9 11 8 20 10 30 17 45
K0013.608 M6 M8 20 56 60 53 10,5 9 11 8 20 10 30 17 45
K0013.610 M8 M10 25 72 79 67 12,5 12 15 10 25 12,5 40 19 6,5
K0013.612 M10 M12 32 88 9 82 16,5 18 17 12 30 16,5 50 27 11,8
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tapy hakowe

z kotnierzem i rekojescig nastawnga z tozyskiem osiowym do zwiekszania sity mocowania

Lapy hakowe z kotnierzem i tozyskiem osiowym do
zwiegkszania sity mocowania umozliwiaja

reczne mocowanie elementow przy uzyciu
rekojesci nastawnej.

H3

W przypadku rekojesci nastawnych z tozyskiem
osiowym do zwigkszania sity mocowania

w poréwnaniu do standardowych rekojesci
nastawnych sita mocowania jest do 75% wyzsza.
Na dodatek do mocowania i zwalniania potrzebna
jest niewielka sita reczna.

H1
H
H2

Zwigkszenie sity mocujacej umozliwia
zintegrowane tozysko igietkowe osiowe, ktore
podczas mocowania wywiera bardzo mate tarcie
na stata powierzchnig stykowa. Hartowane tarcze
ogranicznikowe sa przystosowane do duzych sit
mocujacych, a duza no$nos¢ tozyska gwarantuje
dtuga zywotnosé.

L1

Materiat:

Korpus i tapy hakowe — stal ulepszona cieplnie.
Rekojes¢ wykonana z cynkowego odlewu
cisnieniowego wg DIN EN 12844.

Klasa wytrzymatosci czesci stalowych tozyska
osiowego do wzmacniania sity mocowania 5.8.

Wersja:

Korpus i tapy hakowe hartowane i oksydowane.
Rekojes¢ powleczona tworzywem sztucznym.
Oksydowane czesci stalowe fozyska osiowego do
wzmacniania sity mocowania.

tozysko igietkowe osiowe z hartowanymi

i szlifowanymi tarczami ogranicznikowymi.

Przyktad zamdwienia:
K0013.310

Wskazowki obstugowe:

Nieuzywana cze$¢ uchwytowa jest wczepiona do
wstawki gwintowanej za pomocg wienca zebatego.
Unoszac cze$¢ uchwytowg, mozna zmienic jej
potozenie, a sita sprezyny spowoduije jej ponowne
zatrzadnigcie w wiencu zebatym.

Na zapytanie:
inne kolory uchwytu.

KIPP Lapy hakowe z kotnierzem i rekojescia nastawna z tozyskiem osiowym do zwigkszania sity mocowania

Nr Zaméwienia D P D1 H H1 H3 L2 L1 A H2 SW R L F Sita
kN reczna

FH N

K0013.310 M10 10 25 72 79 65,1 10 13 65 67 19 40 12 6,1 130

K0013.312 M12 12 32 88 96 80,9 12 18 80 82 27 50 18 8,7 170

108



tapy hakowe

z kotnierzem i rekojescig nastawnga z tozyskiem osiowym do zwiekszania sity mocowania

Lapy hakowe z kotnierzem i tozyskiem osiowym do
zwiegkszania sity mocowania umozliwiaja

reczne mocowanie elementow przy uzyciu
rekojesci nastawnej.

H3

W przypadku rekojesci nastawnych z tozyskiem
osiowym do zwigkszania sity mocowania

w poréwnaniu do standardowych rekojesci
nastawnych sita mocowania jest do 75% wyzsza.
Na dodatek do mocowania i zwalniania potrzebna
jest niewielka sita reczna.

1 sw Zwigkszenie sity mocujacej umozliwia
zintegrowane tozysko igietkowe osiowe, ktore
podczas mocowania wywiera bardzo mate tarcie
na stata powierzchnig stykowa. Hartowane tarcze
ogranicznikowe sa przystosowane do duzych sit
mocujacych, a duza no$nos¢ tozyska gwarantuje
dtuga zywotnosé.

H2

L2

L1

Materiat:

Korpus i tapy hakowe — stal ulepszona cieplnie.
Rekojes¢ wykonana z cynkowego odlewu
cisnieniowego wg DIN EN 12844.

Klasa wytrzymatosci czesci stalowych tozyska
osiowego do wzmacniania sity mocowania 5.8.

Wersja:

Korpus i tapy hakowe hartowane i oksydowane.
Rekojes¢ powleczona tworzywem sztucznym.
Oksydowane czesci stalowe fozyska osiowego do
i wzmacniania sity mocowania.

tozysko igietkowe osiowe z hartowanymi

i szlifowanymi tarczami ogranicznikowymi.

Przyktad zamdwienia:
K0013.410

Wskazowki obstugowe:

Nieuzywana cze$¢ uchwytowa jest wczepiona do
wstawki gwintowanej za pomocg wienca zebatego.
Unoszac cze$¢ uchwytowg, mozna zmienic jej
potozenie, a sita sprezyny spowoduije jej ponowne
zatrzadnigcie w wiencu zebatym.

Na zapytanie:
inne kolory uchwytu.

KIPP Lapy hakowe z kotnierzem i rekojescia nastawna z tozyskiem osiowym do zwigkszania sity mocowania

Nr Zaméwienia D P D1 H H1 H3 L2 L1 A H2 SW R L F Sita
kN reczna

FH N

K0013.410 M10 25 25 72 79 65,1 10 13 65 67 19 40 12 6,1 130

K0013.412 M12 30 32 88 96 80,9 12 18 80 82 27 50 18 8,7 170
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tapy hakowe

z obsada boczna

Materiat:
D3 tapa i sruba — stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.
T Wersja:
I . Oksydowane.
va ] [ = |
@ = | ) Przyktad zamdwienia:
- T — K0016.12
=
77 =
7/ = N
5 =
1
D
DzHE
o L_,
¥ SW
]
L
- @
(<]
R
<
@ ™
[aa)

I

KIPP tapy hakowe z obsada boczna

Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 A B B1 B2 B3 B4 B5 H H1 H2 H3 L M S SW Maks. moment F
dokrecania  maks. kN

Nm
K0016.08 M8 64 20 28 38 26 19,5 12 6 6 25 62 475 25 18 50 10 4 6 30 17
K0016.10 M10 84 24 34 48 31 22,5 14 75 9 3 74 575 30 21 64 12 5 8 50 18
K0016.12 M12 105 28 40 55 365 26 165 9 105 35 87 67 3% 24 75 15 5 10 60 20
K0016.16 Mi6 128 34 48 65 435 31 195 10 165 4 112 8 45 32 8 20 5 14 120 24
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tapy hakowe z obsadg boczng

z wydtuzona tfapa dociskowa

D3

Materiat:

Wersja:
Oksydowane.

tapa i Sruba — stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.

|
IN-—H
@ | » Przyktad zamdwienia:
—_ — i K0016.0826
. P
oy
varg T
. -
e S
Q)
T
D
DZH&
o
N Sw
S
<4
—_ x
[8a]
&
B 8
KIPP tapy hakowe z obsada boczng z wydtuzona tapa dociskowa
Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 A B B1 B2 B3 B4 B5 H Hi H2 H3 L M SW  Maks. moment F
dokrecania  maks. kN
Nm
K0016.0618 M6 64 16 28 38 26 19,5 12 6 18 25 545 44 25 18 50 9 5 75 4,5
K0016.0826 M8 84 20 34 48 31 22,5 14 75 26 3 65 53 30 21 64 12 6 15 6,5
K0016.1033 M10 105 24 40 55 365 26 165 9 335 35 775 61 35 24 75 18 8 30 11,8
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Dociski odchylane
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tapa hakowa szybkomocujaca

3 otwory gwintowane do montazu uchwytu
(kat migdzy 2 otworami gwintowanymi: 35°) o
3 mozliwe pozycje montazu uchwytu Stal ulepszona ciaplnie.

Materiat:

Gatka kulista z tworzywa sztucznego.

gE Wersja:
Hartowane i oksydowane.
N '¥= Gatka kulista — duroplast PF 31, czarny.
| |
| ] Przyktad zaméwienia:
i | K0912.013232
« - : T .t : )
of [y | & | Wskazowka:
‘§, g I * Dopuszczalna sita docisnigcia uchwytu.
SlEg |
s 8 : | : l ! | Wyposazenie:
= e — _|_,' Standardowe uchwyty K0915.
! 0B Uchwyty wkrecane z ograniczeniem momentu
dokrecania K0916.
Ramiona mocujace do dociskaczy
szybkomocujgcych K0912.03006010 oraz
Wykonanie prawostronne Wykonanie lewostronne K0912.04007516.
Pozycja zwolnienia
mocowania
Zalecana pozycja

Droga przesuwu Punkt koricowy mocowania

Punkt poczatkowy

Pierscieri
rozprezny

>
<
Droga
przesuwu
Zalecana pozycja
mocowania Punkt
4 poczagtkowy
\
= Droga przesuwu

Punkt koricowy

Pozycja zwolnienia mocowania

KIPP tapa hakowa szybkomocujaca

Nr Zamowienia Nr Zamoéwienia  Uchwyt A A B ¢ D E F G J KL M N P R S T U V F=Sita Sita
lewy prawy min.  max. mocujgca reczna

N FH N

K0912.003232  K0912.103232 bez rekojesci 31,4 326 30 46 18 30 10 32 14 25 M6 15 17 51 575 M4x8 M5 - - 800 150*
K0912.004540  K0912.104540 bez rekojesci 44,1 459 40 63 25 38 13 40 16 32 M8 20 22,5 69,5 781 M6x12 M6 - - 1200 200*
K0912.013232  K0912.113232 7z rekojescia 31,4 326 30 46 18 30 10 32 14 25 M6 15 17 51 575 M4x8 M5 20 73 800 150*
K0912.014540  K0912.114540 zrekojescia 44,1 459 40 63 25 38 13 40 16 32 M8 20 225 69,5 781 M6x12 M6 25 107 1200 200*
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Wskazéwka techniczna dotyczgca tap hakowych
szybkomocujacych

Wersja lewa

Wersja lewa
(uchwyt na koricu zacisku)

(uchwyt na koricu zacisku)

Sruby podporowe
K0307
Blok dystansowy
wg wymagar klienta
Montaz nasadki
Ramig mocujgce Klucz plaski

Nasadka W przypadku montazu nasadki na ramieniu dociskowym
nalezy zabezpieczy¢ ramig dociskowe za pomoca klucza ptaskiego,
aby nie przejeto ono ruchu obrotowego.

Notatki
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Ramie mocujgce

do zaciskow szybkomocujacych

B Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.
¢ F o Wersja:
% Trzpier Oksydowane.
::,::/ Przyktad zamowienia:
i

K0912.03006010

Stosunek dtugo$ci ramienia

mocujgcego C do sity zacisku
1200
1100
1000
900
800
700
600
500

K0912...74540

Sita zacisku (N)

K0912...3232
0 3235 40 45 50 55
Dtugosc ramienia mocujgcego (mm)

Stosunek dtugosci ramienia mocujacego
C do wygiecia podczas naprezania

0.6 —
K0912....4540
0.5
T 04
E_ K0912...3232
@
§ 0.3
>
S
0 3235 40 45 50 55
Dhugosc ramienia mocujgcego (mm)
KIPP Rami¢ mocujace do zaciskow szybkomocujacych
Nr Zaméwienia A B C D E F
K0912.03006010 30 60 45 12 10 M4
K0912.04007516 40 75 55 16 16 M5
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Ramie do zaciskow

ac
E

L
|
|
|
|
|
|
|
|

KIPP Ramie do zaciskow

Materiat:
Uchwyt ze stali do ulepszania cieplnego.
Gatka kulista z duroplastu PF 31.

Wersja:
Uchwyt oksydowany.
Gatka kulista — czarna.

Przyktad zamowienia:
K0915.5059

Nr Zaméwienia A B C E SW
K0915.05059 59 20 8 M5 7
K0915.06089 89 25 10 M6 8
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Ramie do zaciskow

Zz ograniczeniem momentu

o
R
e
Nakretka zabezpieczajaca = G
U TS~
w T~
Nl = ——E}\—\—T E‘g ‘{
— _ n 2 -
7\ — . \L —~—. ,L(\)
E - T
~ — ‘A/
D B )
Z wkretem bez tha o
H A gnieZdzie szesciokatnym
Wymiar nastawczy dla

ogranicznika momentu obrotowego ] Wygigcia w

kierunku poziomym

Z Wkretem bez tha o
gnieZdzie szesciokatnym

KIPP Ramig do zaciskow z ograniczeniem momentu dokrecania

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Hartowane i oksydowane.

Przyktad zaméwienia:
K0916.05090

Wskazowka:

Za pomocg wkretu z gniazdem
sze$ciokgtnym mozna ustawi¢ moment
dokrecenia, aby uzyskac zadana site
zacisku. Sita ta zostaje uzyskana, gdy
uchwyt jest wygiety o ok. 15°.

Uwaga:
Upewnic sig, ze uchwyt jest wyginany w
kierunku poziomym.

Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K Sita
reczna

FH N
K0916.05090 89,5 60 13 18,5 6,5 8 12 55 M5 M5x16 0-150
K0916.06119 119 84 15 23 8 10 14 6,5 M6 M6x20 0-200
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Charakterystyka wystepujacych sit

Sita zacisku (N)

Sita zacisku (N)

Whkret bez tha z gniazdem szesciokatnym

tapy szybkomocujace K0910.3240...

1000 ‘ ‘
900 Sifa zacisku
800
700
600
500
400
300
200 Sifta reczna  _|
100 95__|120
0 3035 55— (70

05 1 2 3 4 5
Wymiar nastawczy do ograniczenia momentu
dokrecania (mm)

Przy sile mocujgcej rownej 900 N wymiar
nastawczy do ograniczenia momentu dokrecania

wynosi 5 mm, sita reczna dla uchwytu wynosi 120 N.

tapy hakowe K0912....3232

1000
900 ,‘ i ‘
800 Sita zacisku
700
600
500
400

300 |
200 Sifa reczna
100 95 120
olL30 13—tz (70
05 1 2 3 4 5

Wymiar nastawczy do ograniczenia momentu
dokrecania (mm)

Dociski boczne K0928.0500

K0928.0501
3500 ‘ ;
Sita zacisku
3000
= 2500
=]
% 2000
[=)
] 1500
]
@ 1000
500 S{ia reczna
30 |35 50 70 95 120
05 1 2 3 4 5
Wymiar nastawczy do ograniczenia momentu
dokrecania (mm)
Uwaga:

Powyzsze krzywe dotycza komponentdw w stanie nasmarowanym.

Wymiar nastawczy do
ograniczenia momentu dokrecania
d |
i
Klucz dynamometryczny
tapy szybkomocujgce K0910.4050...
3000 ‘ ‘
Sita zacisku
2500
=3
= 2000
e
Kz
S 1500
N
=
& 1000
Sifa reczna
500
50 |70 100|130 |160
005 2 4 6 8
Wymiar nastawczy do ograniczenia momentu
dokrecania (mm)
Dociski odchylane K0912....4540
1400 : ‘
Sifa zacisku
1200
s 1000
S
5 8
Q
S 600
K
& 400
00 Sifa reczna
s0 |70 100180 ——7gp
0 05 2 4 6 8
Wymiar nastawczy do ograniczenia momentu
dokrecania (mm)
Dociski boczne K0928.0800
K0928.0801
4500 - .
4000 Sifa zacisku
= 3500
S 3000
S 2500
Q
S 2000
K
& 1500
1000 .
500 Sita reczna
o150 70 100 130 160

0. 2 4 6 8

Wymiar nastawczy do ograniczenia momentu
dokrecania (mm)
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Miniaturowy dociskacz

z dZzwignig mimosrodowa

Punkt poczatkowy
Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.
Zalecana pozycja
mocowania y Wersja:
@ o i Ulepszone cieplnie i oksydowane.
w A A Przyktad zaméwienia:
< 13 ™~ Punkt koricowy K0925.0100
-3 T

N —_— Wskazéwka:

(% C 0 Dociskacze szybkomocujace sa stosowane przede
wszystkim w miejscach, gdzie jest konieczne
swobodne mocowanie i wyjmowanie obrabianego

Wykonanie prawostronne detalu.
X G N
H * Dopuszczalna sita docisnigcia uchwytu.
g
| N 000
~ -—-—009-} a
[ X-X°)
= |
N
1 K
Brak naprezenia
Pozycja zwolnienia
mocowania
>
<3
ﬁ ¢
\\ 4 M X
A o = DN
T h : ¥ . N
< \/) Obréci¢
> > =
=
= = <t B3
=
Mocowanie surowych Mocowanie powierzchni S8

powierzchni

poddanych obrdbce

KIPP Miniaturowy dociskacz z dzwigniag mimosrodowa

Zamocowac

Nr Zaméwienia

Nr Zaméwienia A B C D

E GH I J K L M NOPQR S T UV X X Y Y FSi Sita

lewy prawy min. max. min. max. mocujgca  reczna

N FH N

K0925.0100 K0925.1100 30 10 18 18 52 26 22 08 6 115 8 43 50 12 16 36 6 228 M4 43 27 224 252 22 248 800 100*
K0925.0150 K0925.1150 40 14 23 23 68 35 30 1 8 153 10 53 63 1,5 19 45 8 285 M5 53 34 30,8 338 31,7 347 1500 150*
K0925.0200 K0925.1200 50 18 30 30 87 45 37 12 8 20,7 16 84 80 1,8 24 65 12 455 M8 84 48 31,9 396 329 406 2100 200*
K0925.0300 K0925.1300 60 22 40 40 107 55 45 1,5 8 25,4 20 10,4 100 2,3 30 85 15 57 M10 10,5 64 357 46,7 38,2 49,2 2800 300*
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Miniaturowy dociskacz szybkomocujgcy

Widok X

_7=H

—7T

Materiat:
Stal ulepszona ciaplnie.
Uchwyt z tworzywa sztucznego.

‘r_
I
R
/
SI.(ok zacisku
mighl

S

Wersja:
Hartowane i oksydowane.
Wykonanie prawostronne Wykonanie lewostronne Uchwyt anodowany na czarno.

Zalecana pozycja

Tocowania Przyktad zamowienia:

Zakres obrotu K0926.0100

Skok zacisku Wskazowka:

Dociskacze szybkomocujace sa
stosowane przede wszystkim w
miejscach, gdzie jest konieczne
swobodne mocowanie i wyjmowanie
obrabianego detalu.

Pozycja zwolnienia 5°
mocowania < &e Punkt koricowy

i Droga dosuwu

* Dopuszczalna sita docisnigcia

L
L.
AN
NN r‘_\ﬁ.(é\f\\
. AN
o
N
00

. Xy uchwytu.
— )
< ¥
H N Punkt
K_| 4_ ) poczgtkowy — © ||} Droga dosuwu
Punkt korh 4 / @ @0 Pozycja zwolnieniq
it Roncowy 50 P mocowania Punkt poczatkowy
= / Brak naprezenia
Skok zacisku Zakres obrotu
Zalecana pozycja
mocowania
g
> > 3
= - S8
S
Mocowanie surowych Mocowanie powierzchni g
powierzchni poddanych obrdbce

Pozycje uchwytu mocujacego ;
mozna regulowac skokowo co 30°. :

KIPP Miniaturowy dociskacz szybkomocujacy

Nr Zaméwienia NrZamowienia A B C D E F G H I J K L M N 0O PQR S T UV X X Y Y F=Sita Sita
lewy prawy min. max. min. max. mocujgca reczna
N FH N

K0926.0100 K0926.1100 30 10 18 18 458 49 26 22 1 6 115 8 43 50 08 15 36 6 228 M4 43 27 223 253 21,9 249 1100 100*
K0926.0150 K0926.1150 40 14 23 23 61,3 66 35 30 1,4 8 153 10 53 63 1,1 20 45 8 285 M5 53 34 30,6 34 315 349 1800 150*
K0926.0200 K0926.1200 50 18 30 30 76,5 82 45 37 15 8 20,7 16 8,4 80 1,4 26 65 12 455 M8 8,4 48 31,7 39,7 32,7 40,7 2200 200*
K0926.0300 K0926.1300 60 22 40 40 93 100 55 45 1,9 8 254 20 10,4 100 1,7 33 85 15 57 M10 10,5 64 355 46,9 38 494 3500 300*
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Dociski odchylane

pneumatyczne
Wykonanie Wykonanie
prawostronne lewostronne
Przytacze
,otwieranie” D1
i ( (M5x0,8) M _ L,
| | < _.TL*"_..J'E‘!I
] ' g ' ' ?:l':j
© | | ) CP = D3
:.: ' ] ' < rll-JT
N | | = ! D R
- — —— b —— —
1 1 ] | [ 1 /Ql | l C ]
T T
B2 Przytacze B2 D2 © B
,Zamykanie”
(M5x0,8)
Punkt koricowy B1 Punkt koricowy

wykonania prawostrongego

Otwory mocujace

20°
o
D -
Punkt poczatkowy
D4 wykonania prawostronnego
. H ><' H
e

Mocowanie surowych

powierzchni poddanych obrdbce
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Mocowanie powierzchni

wykonania lewostronnego

L2
L1

Wskazdwka dot. montazu

Punkt poczatkowy
wykonania lewostronnego

Wskazdéwka dot. montazu
D3

B3

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
Element mocujacy niklowany.
Sruba zaciskowa hartowana i niklowana.

Przyktad zamdwienia:
K1388.13945

Wskazdowka:

Pneumatyczne dociski odchylane przeznaczone
sg do mocowania przedmiotéw obrabianych
zakfadanych od gdry. Funkcja odchylania

i mocowania wykonywana jest pneumatycznie.
Funkcja odchylania gwarantuje swobodne
zakfadanie i wyjmowanie przedmiotow
obrabianych. Gwarantuje to optymalny dostep
do przedmiotu obrabianego. Stopa obudowy
daje uniwersalne mozliwo$ci mocowania, dzigki
czemu docisk odchylany moze zostaé optymalnie
ustawiony wzgledem mocowanego przedmiotu
obrabianego. Dociski odchylane dostepne sa

W wersji prawej i lewej.

Pneumatyczne dociski odchylane mozna tez
umiesci¢ w kilku miejscach na przedmiocie
obrabianym i aktywowac w okreslonej
kolejnosci. Sterowanie mozliwe jest zaréwno za
posrednictwem maszyny jak i recznie.

Sita zacisku i sita mocujgca odnoszg si¢ do
0,5 MPa.



Dociski odchylane

pneumatyczne

Ustawianie odlegtosci migdzy przedmiotami obrabianymi:

Odlegtos¢ miedzy wrzecionem mocujgcym a przedmiotem obrabianym powinna wynosi¢ mniej wigcej potowe

skoku zacisku (S1). Ramie dociskowe porusza sie wpoziomie.

Aby ustawi¢ prawidtowa odlegtos¢ wrzeciona mocujgcego nalezy wykonac nastepujace czynnosci.

1. Za pomocg powietrza

ustawi¢ ramie mocujace
do pofozenia ,otwieranie”.

2. Recznie ustawic¢ ramie dociskowe
do potozenia ,,zamykanie”. Ustawi¢
odlegtos¢ miedzy $ruba mocujaca a
przedmiotem obrabianym na potowe
drogi (S1) mocowania.

KIPP Pneumatyczne dociski odchyine

3. Ustali¢ Srube mocujaca za

pomoca nakretek szesciokatnych.

Charakterystyka wystepujacych sit

1,2
1,0
0,8
0,6
0,4

Sita docisku (kN)

0,2

0

/

/

e

0,3

0,5

D=40

D=30

0,7
Cisnienie powietrza roboczego (MPa)

Nr Zaméwienia Wersja 1 B B1 B2 B3 D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 H H1 H2
K1388.13945 prawy 65 16 10 48 30 16 28 M8 8,4 28 8,4 48 85 50 18
K1388.03945 lewy 65 16 10 48 30 16 28 M8 8,4 28 8,4 48 85 50 18
K1388.15155 prawy 85 20 13 64 40 22 35 M10 10,5 35 10,4 64 106 65 22
K1388.05155 lewy 85 20 13 64 40 22 35 M10 10,5 35 10,4 64 106 65 22

Nr Zamoéwienia H3 H4 H5 H6 H7 L L1 L2 S1 F=Sita Sita Cisnienie X X Y Y

(droga mocujgca trzymajaca robocze min.  max. min. max.
zaciskania) N FkN MPa
K1388.13945 455 12 9 81 6 30 45 37 1,2 400 0,8 0,3-0,7 32,5 39 33,5 40
K1388.03945 455 12 9 81 6 30 45 37 1,2 400 0,8 0,3-0,7 32,5 39 33,5 40
K1388.15155 57 15 1 101 8 40 55 45 1,6 650 1,3 03-0,7 415 51 44 53,5
K1388.05155 57 15 1 101 8 40 55 45 1,6 650 1,3 03-0,7 415 51 44 53,5
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Dociski odchylane

pneumatyczne

® st
i Skok zacisku
D IR
A —4.l5
= ../—%-01 &
Zamocowac At = @ '_UTL/_ﬁTl
e pan e/l B (1] .
i \a i =[S @ | H o 3 Materiat:
_@ | *g__ § § __%’%@ % Korpus aluminiowy.
T ] I'l ! I'l © S = g D2] | :é Ttoczysko podwdjnego dziatania, stal nierdzewna.
ﬁ* | . :* S T l" ® Wersja:
AhlES 4
o ! éq = | 4: Korpus anodyzowany w kolorze czarnym.
p3 \ B Przyktad zaméwienia:
A5 . K1815.1161
——|—<— rozprezanie X
67 Wskazéwka:
- Dociski odchylne sg stosowane tam, gdzie wystarczaja
B niewielkie sity zacisku lub gdy punkt mocowania musi
i — by¢ wolny, aby umozliwi¢ wktadanie i wyjmowanie
e przedmiotu obrabianego. Forma blokowa obudowy daje
= uniwersalne mozliwosci mocowania. Ttok magnetyczny
jest przygotowany do elekirycznego wykrywania
potozenia krancowego.
Dostawa wraz ze $rubg i pierScieniem sprezystym
do mocowania dostepnych jako osprzet ramion
mocujacych.
ST Nie wolno blokowaé ruchu wychylnego docisku
Skok zacisku odchylnego.
- = przy maks. dopuszczalnym cisnieniu roboczym
B 6 barow.
. [ 2 Na zapytanie:
Zamocowac S .
~ 7] :l: | ITl‘J ‘:‘:% @ 3 Wytgeznik zblizeniowy.
ST R D[l |@_- g |8 | E Wyposazenie:
T ui |l |zﬂi'$ =[5 D2 g - Ramie mocujace K1816
A )l l“ﬁ' S i - Adapter K1817
: 1) N
- : m BHIES -
S ]l
AS rozprezanie
Punkt mocowania B
X
6,7
L [EAN _
25 X 52 | o
L
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Dociski odchylane

pneumatyczne

KIPP Pneumatyczne dociski odchylne

Przyktad zastosowania:

NNNN LS

ze Srubami od gory

YETES

ze Srubami od dotu

z boku, od tytu

z boku, od przodu

Nr Zamowienia Wersja 2 Forma Rozmiar A Al A2 A3 A5 B D D1 D2 D3 D4 D5
K1815.1121 odchylany w prawo A 12 35 0 10 31 20 24 8 M5 43 M5 M5 43
K1815.1161 odchylany w prawo A 16 4 -2 1 31 21 28 8 M5 43 M5 M5 43
K1815.2121 odchylany w lewo A 12 35 0 10 31 20 24 8 M5 43 M5 M5 43
K1815.2161 odchylany w lewo A 16 41 -2 1 31 21 28 8 M5 43 M5 M5 43

Nr Zaméwienia H H1 H2 H3 H4 H5 H6 Skok L S1 S2 T T F1

S N
K1815.1121 76 105 70 1 51 26 21 16 40 7 9 5 15 30
K1815.1161 76 105 70 1 51 26 21 16 42 7 9 45 15 60
K1815.2121 76 105 70 1 51 26 21 16 40 7 9 5 15 30
K1815.2161 76 105 70 11 51 26 21 16 42 7 9 45 15 60

Nr Zaméwienia Wersja 2 Forma Rozmiar A Al A2 A3 A5 B D D1 D2 D3 D4 D5
K1815.1201 odchylany w prawo B 20 48 8 13 36 11,5 30 12 M8 55 M6 M5 55
K1815.2201 odchylany w lewo B 20 43 8 13 36 11,5 30 12 M8 55 M6 M5 55

Nr Zaméwienia H H1 H2 H3 H4 H5 H6 Skok L S1 S2 T T F1

S| N
K1815.1201 80 125 74 17 445 24 22 27 46 12 15 45 20 80
K1815.2201 80 125 74 17 445 24 22 27 46 12 15 45 20 80
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Dociski odchylane

pneumatyczne
© S1
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KIPP Pneumatyczne dociski odchyine

Nr Zaméwienia Wersja 2 Forma  Rozmiar A Al A2 A3 A5 B D D1 D2 D3 D4 D5
K1815.1251 odchylany w prawo C 25 50 75 15 40 17 35 14 M8 6,5 M8 M5 8,5
K1815.1321 odchylany w prawo C 32 60 12,5 20 45 18 45 16 M8 6,5 M8 G1/8 8,5
K1815.1401 odchylany w prawo C 40 70 15,5 245 52 22 55 16 M8 8,5 M10 G1/8 8,5
K1815.1501 odchylany w prawo C 50 80 215 31 66 25 65 20 M10 8,5 M10 G1/8 10,5
K1815.1631 odchylany w prawo C 63 90 27,5 37,5 80 30 80 20 M10 10,5 M12 G1/8 10,5
K1815.2251 odchylany w lewo C 25 50 7,5 15 40 17 35 14 M8 6,5 M8 M5 8,5
K1815.2321 odchylany w lewo C 32 60 12,5 20 45 18 45 16 M8 6,5 M8 G1/8 8,5
K1815.2401 odchylany w lewo C 40 70 15,5 245 52 22 55 16 M8 8,5 M10 G1/8 8,5
K1815.2501 odchylany w lewo C 50 80 215 31 66 25 65 15 M10 8,5 M10 G1/8 10,5
K1815.2631 odchylany w lewo C 63 90 27,5 37,5 80 30 80 15 M10 10,5 M12 G1/8 10,5

Nr Zaméwienia H H1 H2 H3 H4 H5 Skok L S1 S2 T T F1

S N

K1815.1251 83 125 78 17 445 32 27 55 15 12 5 20 170
K1815.1321 96 145 90 22 50 43 30 60 16 14 6,5 20 270
K1815.1401 96 145 90 20 52 40 31 70 16 15 8 25 450
K1815.1501 106 162 100 25 53,5 45 30 85 15 15 6,5 30 700
K1815.1631 106 162 100 28 53,5 36 30 100 15 15 8,5 30 1100
K1815.2251 83 125 78 17 445 32 27 55 15 12 5 20 170
K1815.2321 96 145 90 22 50 43 30 60 16 14 6,5 20 270
K1815.2401 96 145 90 20 52 40 31 70 16 15 8 25 450
K1815.2501 106 162 100 25 53,5 45 30 85 15 15 6,5 30 700
K1815.2631 106 162 100 28 53,5 36 30 100 15 15 8,5 30 1100
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Dociski odchylane pneumatyczne

przykrecane
A
5)—! :|:|:

o |

. 1

0 N iz
- [IRIJH

- K——i als

X Materiat:
Korpus aluminiowy.
—T Ttoki ze stali

H1

D3

Wersja:
Korpus anodyzowany w kolorze czarnym.
Ttoki chromowane.

H3
H2

Przyktad zamdwienia:
K1814.116

Wskazdwka:

Pneumatyczne, wkrecane dociski odchylane sg
stosowane w zastosowaniach, w ktérych wystarczajg
niewielkie sity zacisku lub gdy przestrzen mocowania
musi by¢ wolna w celu umozliwienia swobodnego
wktadania i wyjmowania przedmiotu obrabianego.

Z uwagi na konstrukcje mozliwy jest montaz z
oszczednoscig miejsca. Za pomocg gwintu mozna
wyregulowac docisk pod katem wysokosci, Mozliwy
jest rowniez montaz bezpo$rednio w konstrukcji

H4

Wskazowka dotyczaca planu:

1) Napinanie urzadzenia.

2) Zwalnianie

3) Skok odchylany

4) Skok napinajacy

5) Zwolniony

6) Napiety

7) Odchylany w lewo

8) Odchylany w prawo

KIPP Dociski odchylane pneumatyczne przykrecane
Nr Zamowienia Rozmiar Wersja 2 Typ formy A Al D D1 D2 D3 D4

K1814.112 12 wkrecany odchylany w prawo 35 22,5 22,5 M25X1,5 8 M5 M5
K1814.116 16 wkrecany odchylany w prawo 41 26 27,5 M30x1,5 8 M5 M5
K1814.120 20 wkrecany odchylany w prawo 48 30,5 32,5 M35x1,5 12 M5 M8
K1814.125 25 wkrecany odchylany w prawo 50 30 38 M40x1,5 14 M5 M8
K1814.132 32 wkrecany odchylany w prawo 60 35 48 M50x1,5 16 G1/8 M8
K1814.140 40 wkrecany odchylany w prawo 70 42,5 53 M55X1,5 16 G1/8 M8
K1814.150 50 wkrecany odchylany w prawo 80 47,5 62 M65X1,5 20 G1/8 M10
K1814.163 63 wkrecany odchylany w prawo 90 50 77 M80X1,5 20 G1/8 M10
K1814.212 12 wkrecany odchylany w lewo 35 22,5 22,5 M25X1,5 8 M5 M5
K1814.216 16 wkrecany odchylany w lewo 41 26 27,5 M30x1,5 8 M5 M5
K1814.220 20 wkrecany odchylany w lewo 48 30,5 32,5 M35x1,5 12 M5 M8
K1814.225 25 wkrecany odchylany w lewo 50 30 38 M40x1,5 14 M5 M8
K1814.232 32 wkrecany odchylany w lewo 60 35 48 M50x1,5 16 G1/8 M8
K1814.240 40 wkrecany odchylany w lewo 70 42,5 53 M55X1,5 16 G1/8 M8
K1814.250 50 wkrecany odchylany w lewo 80 47,5 62 M65X1,5 20 G1/8 M10
K1814.263 63 wkrecany odchylany w lewo 90 50 77 M80X1,5 20 G1/8 M10
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Dociski odchylane pneumatyczne

przykrecane

Z powodu podwajnej funkcji napinacza ttok bedzie
przesuwany w gore i w dot z wykorzystaniem sprezonego
powietrza.

Catkowity skok docisku odchylanego sktada si¢ ze skoku
obrotu i skoku mocowania. Na poczatku procesu napinania
ramig mocujace wykonuje ruch skoku odchylania pod katem
90° w dot. Po tym ruchu nastepuje docisk w dét. Mocowanie
przedmiotu obrabianego moze odbyc sig wytgcznie poprzez
skok mocujgcy.

Nie wolno blokowa¢ ruchu wychylnego docisku odchylnego. rth/cﬁ I‘[P/dll
F1 = przy maks. dopuszczalnym ci$nieniu roboczym I -
; @

Przyktady montazu:

L1
6 bardw. ' :
H 9 ..
Wkrecany docisk odchylany mozna przymocowac za : > & \ l_ —l |
pomoca nakretki rowkowej zgodnie z DIN 70852 lub | | e | oo v .

kotnierza gwintowanego (K1820). l/ /u\::ﬂﬂ ‘ﬁﬁ‘

DOCi_S k_ odchylany_nalezy eksploatowac wytgcznie 2 Za pomocg kotnierza gwintowanego Za pomocg Sruby rowkowej
naoliwionym powietrzem. i nakretki rowkowej. od dofu.

)
Dostawa wraz ze $rubg i pierscieniem sprezystym do 4
mocowania dostepnych jako osprzet ramion mocujgcych. -
Ramie mocujgce, nakretka rowkowa i kotnierz gwintowany 7
nie wchodzg w zakres dostawy. |——
Wyposazenie: ] !
K1816 Ramie mocujace do dociskéw odchylnych m

Nakretka rowkowa DIN 70852.

K1820 kotnierz gwintowany. Za pomoca $ruby rowkowej od gory. 28 Pomoca dwoch nakretek
rowkowych.

Nr Zamowienia H Hi He H3 Ha H5 S1 52 Skok Fi

S N

K1814.112 74,9 104,5 70 48 2 12 9 8,6 17,6 40
K1814.116 75 108,5 70 48 2 16 9 85 17,5 90
K1814.120 90,5 1365 85,1 63,1 2 19 12 15 27 120
K1814.125 73 118 70 35 12 16 13 13 26 210
K1814.132 83 132 79 40 15 19 14 14 28 370
K1814.140 87 136 83 45 15 19 14 16 30 650
K1814.150 92 148 87 50 15 25,4 16 16 32 1020
K1814.163 98 153 92 56 15 25,4 16 14 30 1720

K1814.212 74,9 104,5 70 48 2 12 9 8,6 176 40

K1814.216 75 108,5 70 48 2 16 9 85 175 90
K1814.220 90,5 136,5 85,1 63,1 2 19 12 15 27 120
K1814.225 73 118 70 35 12 16 13 13 26 210
K1814.232 83 132 79 40 15 19 14 14 28 370
K1814.240 87 136 83 45 15 19 14 16 30 650
K1814.250 92 148 87 50 15 254 16 16 32 1020
K1814.263 98 153 92 56 15 254 16 14 30 1720
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Dociski odchylane pneumatyczne

przykrecane z kotnierzem
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Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Napinanie
2) Zwalnianie
3) Skok odchylany
4) Skok napinajacy

5) Zwolniony

6) Napiety

7) Odchylany w lewo
8) Odchylany w prawo

KIPP Dociski odchylane pneumatyczne przykrecane z kotnierzem

Materiat:
Korpus aluminiowy.
Thoki ze stali

Wersja:
Korpus anodyzowany w kolorze srebrnym.
Ttoki chromowane.

Przyktad zaméwienia:
K1818.116

Wskazéwka:

Pneumatyczne, wkrecane dociski odchylane z
kotnierzem sg wykorzystywane w zastosowaniach, w
ktorych wystarczajg niewielkie sity zacisku lub gdy
wolna w celu umozliwienia swobodnego wkiadania i
wyjmowania przedmiotu obrabianego.

Z uwagi na konstrukcje mozliwy jest montaz z
o0szczednoscig miejsca. Za pomocg gwintu mozna
wyregulowac docisk pod katem wysoko$ci, Mozliwy
jest rowniez montaz bezpo$rednio w konstrukcji
urzadzenia. Przytacza sprezonego powietrza docisku
odchylanego znajduja sie w kotnierzu.

Z powodu podwajnej funkcji napinacza ttok bedzie
przesuwany w gore i w dot z wykorzystaniem
sprezonego powietrza.

Nr Zamowienia Rozmiar Wersja 2 Typ formy A Al A2 A3 B B1 B2 D D1 D2 D3 D4
K1818.112 12 wkrecany z kotnierzem odchylany w prawo 35 39 18,75 10 325 23 425 M25x1,5 M5 8 4,5 M5
K1818.116 16 wkrecany z kotnierzem odchylany w prawo 41 45 23 12 36 26,5 47  M30x1,5 M5 8 45 M5
K1818.120 20 wkrecany z kotnierzem odchylany w prawo 48 54 27,5 14 4 30,5 54  M35x1,5 M8 12 55 M5
K1818.125 25 wkrecany z kotnierzem odchylany w prawo 50 56 25 23 50 37 66  M40X1,5 M8 14 55 M5
K1818.132 32 wkrecany z kotnierzem odchylany w prawo 60 69 30 23 60 45 80 M50X1,5 M8 16 65 G1/8
K1818.140 40 wkrecany z kotnierzem odchylany w prawo 70 79 375 26 65 50 87 M55X1,5 M8 16 65 G1/8
K1818.150 50 wkrecany z kotnierzem odchylany w prawo 80 90 42,5 32 75 58 100 Me5X1,5 M10 20 85 G1/8
K1818.163 63 wkrecany z kotnierzem odchylanywprawo 90 100 455 35 90 70 118 M80X1,5 M10 20 85 G1/8
K1818.212 12 wkrecany z kotnierzem odchylany wlewo 35 39 18,75 10 325 23 42,5 M25x1,5 M5 8 45 M5
K1818.216 16 wkrecany z kotnierzem odchylany w lewo 4 45 23 12 36 26,5 47 M30x1,5 M5 8 4,5 M5
K1818.220 20 wkrecany z kotnierzem odchylany w lewo 48 54 27,5 14 41 30,5 54 M35x1,5 M8 12 55 M5
K1818.225 25 wkrecany z kotnierzem odchylany w lewo 50 56 25 23 50 37 66  M40X1,5 M8 14 55 M5
K1818.232 32 wkrecany z kotierzem odchylany w lewo 60 69 30 23 60 45 80 M50X1,5 M8 16 65 G1/8
K1818.240 40 wkrecany z kotnierzem odchylany w lewo 70 79 37,5 26 65 50 87 M55X1,5 M8 16 65 G1/8
K1818.250 50 wkrecany z kotnierzem odchylany w lewo 80 90 42,5 32 75 58 100 Me5%X1,5 M10 20 85 G1/8
K1818.263 63 wkrecany z kotnierzem odchylanywlewo 90 100 455 35 90 70 118 M80X1,5 M10 20 85 G1/8
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Dociski odchylane pneumatyczne

przykrecane z kotnierzem

Catkowity skok docisku odchylanego skfada sie

ze skoku obrotu i skoku mocowania. Na poczatku
procesu napinania ramig mocujgce wykonuje ruch
skoku odchylania pod katem 90° w dét. Po tym ruchu
nastepuje docisk w dét. Mocowanie przedmiotu
obrabianego moze odby¢ sie wytacznie poprzez skok
mocujacy.

Nie wolno blokowac ruchu wychylnego docisku
odchylnego. F1 = przy maks. dopuszczalnym cinieniu
roboczym 6 bardw.

Wkrecany docisk odchylany z kotnierzem mozna
przymocowac za pomoca nakretki wkrecanej zgodnie z
DIN 70852 od gory i od dotu. Inng mozliwoscia bytoby
przymocowanie docisku odchylanego w urzadzeniu

za pomoca od géry za pomocg czterech Srub z them
walcowym.

Docisk odchylany nalezy eksploatowac wytacznie z
naoliwionym powietrzem.

Przyktady montazu:

Za pomocg czterech Srub z them

Za pomocg Sruby rowkowej

Otwory mocujgce w kotnierzu majg ten sam wymiar jak walcowym od gry. od gory.
ten kotnierza gwintowanego K1820. l’qfh/cﬁ
W zakresie dostawy wystepuje Sruba i pierscien '
sprezyny do mocowania ramion mocujacych, ktére sg i
dostepne jako osprzet. i
/] %
Ramie mocujace i nakretki rowkowe nie wchodza w V :
zakres dostawy. T
Wyposazenie: ﬁ
K1816 Bamig mocujace do dociskow odchylnych Za pomoca Sruby rowkowej
Nakretki rowkowe DIN 70852. od dotu.
Nr Zaméwienia H H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 Skok S S2 F1
S N
K1818.112 75 104,6 52 25 18 11 7 12 17,6 9 8,6 40
K1818.116 75 104,5 52 25 18 11 7 12 17,5 9 8,5 90
K1818.120 90,5 133,5 65,1 25,4 20 10 10 16 27 12 15 120
K1818.125 92 134 62 30 25 15 11,5 16 26 13 13 210
K1818.132 103 150 73 30 25 13 10,5 19 28 14 14 370
K1818.140 103 152 73 30 25 13 10,5 19 30 14 16 650
K1818.150 110 167 80 30 25 1 10,5 25 32 16 16 1020
K1818.163 110 165 80 30 25 1 10,5 25 30 16 14 1720
K1818.212 75 104,6 52 25 18 1 7 12 17,6 9 8,6 40
K1818.216 75 104,5 52 25 18 1 7 12 17,5 9 8,5 90
K1818.220 90,5 133,5 65,1 25,4 20 10 10 16 27 12 15 120
K1818.225 92 134 62 30 25 15 11,5 16 26 13 13 210
K1818.232 103 150 73 30 25 13 10,5 19 28 14 14 370
K1818.240 103 152 73 30 25 13 10,5 19 30 14 16 650
K1818.250 110 167 80 30 25 11 10,5 25 32 16 16 1020
K1818.263 110 165 80 30 25 11 10,5 25 30 16 14 1720
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Kotnierz montazowy aluminiowy

D2

H1

KIPP Kotnierz montazowy aluminiowy

D1

Materiat:
Aluminium.

Przyktad zamdwienia:
K1820.16

Wskazdowka:
Kotnierz gwintowany z aluminium moze by¢ uzywany
jako element montazowy do dociskéw odchylanych.

Otwory mocujgce w kotnierzu gwintowanym maja
te same wymiary, jak te pneumatycznego docisku
odchylanego, wkrecanego z kotnierzem (K1818)

i napinacza dzwigniowego pneumatycznego,
wkrecanego z kotnierzem (K1819).

Mozna stosowaé do kontrowania nakretkg rowkowa na
urzadzeniu.

Zalety:
W konstrukciji urzadzenia nie trzeba wycinac
dodatkowego gwintu.

Wyposazenie:

K1819 zacisk dZzwigniowy pneumatyczny, wkrecany z
kotnierzem.

K1814 docisk odchylany pneumatyczny, wkrecany.
K1818 docisk odchylany pneumatyczny, wkrecany z
kotnierzem.

Nr Zaméwienia Rozmiar B B1 D D1 D2 H H1
K1820.12 12 35 24 M25x1,5 8 45 8 5
K1820.16 16 40 29 M30x1,5 8 4,5 8 5
K1820.20 20 45 32 M35x1,5 9 55 9 6
K1820.25 25 50 37 M40x1,5 9 55 9 6
K1820.32 32 60 45 M50x1,5 1 6,5 12 7
K1820.40 40 65 50 M55x1,5 1 6,5 12 7
K1820.50 50 75 58 M65x1,5 13 8,5 15 9
K1820.63 63 88 70 M80x1,5 13 8,5 15 9
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Ramie mocujgce

do dociskéw odchylanych
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KIPP Rami¢ mocujace do dociskow odchylnych

Materiat:
Wytrzymaty stop aluminium.

Wersja:
Powlekane Hart-Coat®.

Przyktad zaméwienia:
K1816.12

Wskazoéwka:

Wytrzymata na zuzycie powierzchnia, odprowadzajaca
czastki powstajgce przy spawaniu.

Pasuje do dociskow odchylanych pneumatycznych
K1815 w odpowiednim rozmiarze.

Nr Zaméwienia Rozmiar A Al B D D1 D2 D3 H L T T
K1816.12 12 35 4 12 8 55 9 M4 12 45 5 5
K1816.16 16 41 4 12 8 55 9 M4 12 51 4 5
K1816.20 20 48 6 16 12 8,5 14 M6 16 64 8 6
K1816.25 25 50 6 16 14 9 14 M6 16 66 6 6
K1816.32 32 60 9 20 16 9 14 M8 19 81 7 9
K1816.40 40 70 9 20 16 9 14 M8 19 90 7 9
K1816.50 50 80 10 25 20 11 17 M12 25 105 9 10
K1816.63 63 90 10 25 20 11 17 M12 25 115 9 10
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Adapter

do dociskéw odchylanych

Materiat:
Wytrzymaty stop aluminium.

N

SI

. . . Wersja:
— [ | [ Powlekane Hart-Coat®.
|
. i ! —1= Przyktad zaméwienia:
; = K1817.1216
- 9
~ \'J/ Wskazéwka:
D Wytrzymata na zuzycie powierzchnia, odprowadzajaca
L1 czastki powstajace przy spawaniu.
< Do mocowania indywidualnych ramion mocujgcych.
| ] ] Pasuje do dociskdw odchylanych pneumatycznych
-| I-é) @ K1815 w odpowiednim rozmiarze.
A
L

)
————
1

(/]

KIPP Adapter do dociskow odchylanych

Nr Zamowienia Rozmiar A B D D1 D2 D3 H H1 L L1 T T
K1817.1216 12/16 22 12 8 55 10 4,5 14 6 30 13 7 5
K1817.2000 20 30 16 12 8,5 14 55 20 8 40 18 10,5 55
K1817.2500 25 38 16 14 8,5 14 55 20 8 50 25 8 6,5
K1817.3240 32/40 45 19 16 8,6 14 7 25 10 60 30 1 9
K1817.5063 50/63 48 25 20 10,5 17 9 30 12 65 30 14 10
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Dociski odchylane pneumatyczne

z korpusem blokowym
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Materiak:
Korpus aluminiowy.
Thoki ze stali

Wersja:
Korpus anodyzowany w kolorze srebrnym.
Ttoki chromowane.

Przyktad zamowienia:
K1812.11220

Wskazowka:

Pneumatyczne dociski odchylane sg wykorzystywane
w zastosowaniach, w ktérych wystarczajg niewielkie

sity zacisku lub gdy przestrzen mocowania musi by¢

wolna w celu umozliwienia swobodnego wkfadania i

wyjmowania przedmiotu obrabianego.

Z powodu podwajnej funkcji napinacza ttok bedzie
przesuwany w gore i w dét z wykorzystaniem
sprezonego powietrza.

Catkowity skok docisku odchylanego skfada sie

ze skoku obrotu i skoku mocowania. Na poczatku
procesu napinania ramig mocujgce wykonuje ruch
skoku odchylania pod katem 90° w dét. Po tym ruchu
nastepuje docisk w dét. Mocowanie przedmiotu
obrabianego moze odbyc¢ sie wytgcznie poprzez skok
mocujacy.

Ttok magnetyczny jest przygotowany do elekirycznego
wykrywania potozenia krancowego. Nie wolno
blokowac ruchu wychylnego docisku odchylnego.

F1 = przy maks. dopuszczalnym ci$nieniu roboczym

6 barow.

Docisk odchylany nalezy eksploatowac wytacznie z
naoliwionym powietrzem.

Ramie mocujgce nie wchodzi w zakres dostawy.

Na zapytanie:
Wytacznik zblizeniowy.

Wyposazenie:
K1813 Ramie mocujgce do dociskéw odchylnych

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Napinanie
2) Zwalnianie

3) Skok odchylany

4) Skok napinajacy

5) Zwolniony

6) Napiety

7) Odchylany w lewo
8) Odchylany w prawo



Dociski odchylane pneumatyczne

z korpusem blokowym

KIPP Dociski odchylane pneumatyczne z korpusem blokowym

Przyktad montazu:

Nr Zamowienia Rozmiar Forma Wersja 2 A B B1 B1 B2 B3 D D D1 D2 D3
max. min. maks. min.
K1812.11210 12 A odchylany w prawo 20 5 4,9 48 45 75 1,5 11,42 6 M5 M03x0,5
K1812.11220 12 A odchylany w prawo 20 5 49 48 45 75 11,5 11,42 6 M5 M03x0,5
K1812.11610 16 A odchylany w prawo 25 5 6,9 6,8 4,5 75 14,5 14,42 8 M5 MO05x0,8
K1812.11620 16 A odchylany w prawo 25 5 6,9 6,8 45 7,5 14,5 14,42 8 M5 MO05x0,8
K1812.21210 12 A odchylany w lewo 20 5 49 48 45 75 11,5 11,42 6 M5 MO03x0,5
K1812.21220 12 A odchylany w lewo 20 5 49 4.8 45 75 11,5 11,42 6 M5 MO03x0,5
K1812.21610 16 A odchylany w lewo 25 5 6,9 6,8 45 75 14,5 14,42 8 M5 M05x0,8
K1812.21620 16 A odchylany w lewo 25 5 6,9 6,8 4,5 75 14,5 14,42 8 M5 M05x0,8
Nr Zaméwienia H H1 H2 H3 H4 H5 H6 L L1 L2 S1 S2 Skok F1
S N
K1812.11210 100 778 12 51 2 2,5 3 25 15,5 8 7,5 10 17,5 59
K1812.11220 130 97,8 12 70 2 2,5 3 25 15,5 8 75 20 27,5 59
K1812.11610 100 778 12 51 2 2,5 3 29 20 8 75 10 17,5 106
K1812.11620 130 97,8 12 70 2 25 3 29 20 8 75 20 27,5 106
K1812.21210 100 778 12 51 2 2,5 3 25 15,5 8 75 10 17,5 59
K1812.21220 130 97,8 12 70 2 2,5 3 25 15,5 8 75 20 27,5 59
K1812.21610 100 778 1 32 2 2,5 3 29 20 8 75 10 17,5 106
K1812.21620 130 97,8 11 42 2 2,5 3 29 20 8 75 20 27,5 106
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Dociski odchylane pneumatyczne

z korpusem blokowym

Nr Zamowienia Rozmiar ~ Forma Wersja 2 A B B1 B1 B2 B3 D D D1 D2 D3
max. min. maks. min.
K1812.12010 20 B odchylany w prawo 35 4 9,9 98 55 8,3 18,4 18,32 12 M5 M08x1,25
K1812.12020 20 B odchylany w prawo 35 4 9,9 98 55 8,3 18,4 18,32 12 M5 M08x1,25
K1812.12510 25 B odchylany w prawo 35 5 9,9 9,8 55 9 23 22,92 12 M5 MO08x1,25
K1812.12520 25 B odchylany w prawo 35 5 9,9 9,8 5,5 9 23 22,92 12 M5 MO08x1,25
K1812.13210 32 B odchylany w prawo 45 45 13,9 13,8 55 9 30 29,92 16 G1/8 M10x1,5
K1812.13220 32 B odchylany w prawo 45 45 13,9 13,8 55 9 30 29,92 16 G1/8 M10x1,5
K1812.14010 40 B odchylany w prawo 45 5 13,9 13,8 55 9 30 29,92 16 G1/8 M10x1,5
K1812.14020 40 B odchylany w prawo 45 5 13,9 13,8 55 9 30 29,92 16 G1/8 M10x1,5
K1812.15020 50 B odchylany w prawo 65 7 16,9 16,8 6,6 1" 37 36,92 20 G1/4 M12x1,75
K1812.15050 50 B odchylany w prawo 65 7 16,9 16,8 6,6 1 37 36,92 20 G1/4 M12x1,75
K1812.22010 20 B odchylany w lewo 35 4 9,9 98 55 8,3 18,4 18,32 12 M5 M08x1,25
K1812.22020 20 B odchylany w lewo 35 4 9,9 98 55 8,3 18,4 18,32 12 M5 M08x1,25
K1812.22510 25 B odchylany w lewo 35 5 9,9 98 55 9 23 22,92 12 M5 M08x1,25
K1812.22520 25 B odchylany w lewo 35 5 9,9 98 55 9 23 22,92 12 M5 M08x1,25
K1812.23210 32 B odchylany w lewo 45 4,5 13,9 13,8 55 9 30 29,92 16 G1/8 M10x1,5
K1812.23220 32 B odchylany w lewo 45 45 13,9 13,8 55 9 30 29,92 16 G1/8 M10x1,5
K1812.24010 40 B odchylany w lewo 45 5 13,9 13,8 55 9 30 29,92 16 G1/8 M10x1,5
K1812.24020 40 B odchylany w lewo 45 5 13,9 13,8 55 9 30 29,92 16 G1/8 M10x1,5
K1812.25020 50 B odchylany w lewo 65 7 16,9 16,8 6,6 11 37 36,92 20 G1/4 M12x1,75
K1812.25050 50 B odchylany w lewo 65 7 16,9 16,8 6,6 1 37 36,92 20 G1/4 M12x1,75
Nr Zaméwienia H H1 H2 H3 H4 H5 H6 L L1 L2 S1 S2 Skok F1
S N
K1812.12010 93,5 73 18 39,5 3 3 4 36 25,5 8 9,5 10 19,5 141
K1812.12020 113,5 83 18 49,5 3 3 4 36 25,5 8 9,5 20 29,5 141
K1812.12510 93,5 73 18 27 3 3 4 40 28 9,6 9,5 10 19,5 264
K1812.12520 113,5 83 18 37 3 3 4 40 28 9,6 9,5 20 29,5 264
K1812.13210 1135 80 20 25 3 55 6,5 45 34 16,5 15 10 25 422
K1812.13220 133,5 90 20 35 3 55 6,5 45 34 16,5 15 20 35 422
K1812.14010 1145 80 20 25 3 55 6,5 52 40 18 15 10 25 739
K1812.14020 134,5 90 20 35 3 55 6,5 52 40 18 15 20 35 739
K1812.15020 152 101,5 25 37 35 55 75 64 50 20 19 20 39 1155
K1812.15050 212 131,56 25 67 35 55 75 64 50 20 19 50 69 1155
K1812.22010 93,5 73 18 39,5 3 3 4 36 25,5 8 9,5 10 19,5 141
K1812.22020 113,5 83 18 49,5 3 3 4 36 25,5 8 9,5 20 29,5 141
K1812.22510 93,5 73 18 27 3 3 4 40 28 9,6 9,5 10 19,5 264
K1812.22520 113,5 83 18 37 3 3 4 40 28 9,6 9,5 20 29,5 264
K1812.23210 113,5 80 20 25 3 55 6,5 45 34 16,5 15 10 25 422
K1812.23220 133,5 90 20 35 3 55 6,5 45 34 16,5 15 20 35 422
K1812.24010 1145 80 20 25 3 55 6,5 52 40 18 15 10 25 739
K1812.24020 134,5 90 20 35 3 55 6,5 52 40 18 15 20 35 739
K1812.25020 152 101,5 25 37 3,5 55 75 64 50 20 19 20 39 1155
K1812.25050 212 131,5 25 67 35 55 75 64 50 20 19 50 69 1155
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tapa mocujgca do dociskéw odchylnych

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

D3 D2 Wersja:
| Czarny anodowany.

Przyktad zamdwienia:
K1813.16

| Al I b1 Wskazowka:

[ +0.05 Pasuje do dociskow odchylanych pneumatycznych
K1812 w odpowiednim rozmiarze.

oH

H1
N
1

KIPP tapa mocujaca do dociskow odchylnych

Nr Zaméwienia Rozmiar A Al D D1 D2 D3 H H1 L T 1
K1813.12 12 20 4 5 35 6 M3x0,5 8 6,5 29 4 2,5
K1813.16 16 25 5 7 55 9 MO04x0,7 13 6,5 36 5 2,5

K1813.2025 20/25 35 7 10 8.5 14 MO06x1 16 8 51 7 3
K1813.3240 32/40 45 10 14 10,5 17 MO08x1,25 22 9 67 9 45
K1813.50 50 65 10 17 12,5 21 M10x1,5 25 13 88 13 45
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Wskazowka techniczna hydrauliczne elementy
mocujgce

Hydrauliczne elementy mocujace sg stosowane w napinaczach, w ktérych wymagane jest wytwarzanie i przenoszenie duzych sit przez zastosowanie mniejszych
elementéw mocujacych. Ponadto za pomocg hydraulicznych elementdw mocujgcych mozna uzyskaé dobre wtasciwosci sterowania i regulacii oraz dtugi okres
uzytkowania napinacza. Asortyment produktowy hydraulicznych elementdw mocujgcych pozwala na realizacje funkcji podpierania i mocowania.

Dzigki duzemu asortymentowi produktowemu hydraulicznych elementéw mocujgcych mozna bez problemu mocowac rézne liczby obrabianych przedmiotow o
rdznych wymiarach w optymalnym czasie zbrojenia.

Wybdr elementéw mocujgcych pojedynczego i podwdjnego dziatania umozliwia stosowanie hydraulicznych elementéw mocujgcych w napinaczach
automatycznych oraz nie automatycznych.

Zalety:

- Kolejno$¢ mocowania w procesie automatycznym mozna doktadnie zdefiniowac.

- Mozliwe do obliczenia sity mocujgce elementéw mocujacych.

- Wysoki standard bezpieczerstwa.

- Skrocenie czaséw mocowania i luzowania.

- Wymiana informacji migdzy maszyng a elementem mocujgcym.

0gadlne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace hydraulicznych elementéw mocujacych

Zalecenia dotyczace oleju:

Temperatura oleju w °C Okreslenia oleju wg DIN 51524
* +10-40°C HLP 22
e +15-50°C HLP 32
® +20-60°C HLP 46

Materiaty uszczelniajgce:

NBR (kauczuk butadienowo-akrylonitrylowy).

PU (poliuretan).

Materiaty specjalne wedtug wymagan dotyczacych dziatania.

Potozenia montazowe:
jesli w kartach charakterystyki nie podano zadnych danych, potozenie montazowe hydraulicznych elementéw mocujacych mozna wybra¢ dowolnie.

Cisnienie robocze:
nalezy uzyskac z danych technicznych rodziny produktéw oraz poszczegdlnych artykutéw rodziny produktow.

Temperatura otoczenia:
0d -10°C do +80°C w wersjach standardowych, wersje do wyzszych temperatur otoczenia na zapytanie.

Sity poprzeczne ttoka:
maks. 5% znamionowej sity ttoka moze dziatac jako sity poprzeczne na element mocujacy.

Dozwolona predko$c¢ skoku:
Maks. 0,25 m/s.

Dozwolone natgzenie przeptywu:

Dozwolone natezenia przeptywu poszczegdlnych hydraulicznych elementéw mocujacych muszg by¢ przestrzegane. Wartosci podane w danych technicznych
odnoszg sie do najkrétszego czasu mocowania wynoszgcego jedng sekunde. Jesli jest wigkszy iloraz (strumier pompy / liczba cylindrow) w napinaczu niz
dozwolone natgzenie przeptywu, nalezy pracowac z dtawigcymi zaworami o przetgczaniu zwrotnym. Aby nie dopuscic do przetozenia ci$nienia, dtawigcy zawor
0 przetgczaniu zwrotnym musi by¢ podtaczony na doptywie hydraulicznego elementu mocujgcego, aby nie utrudniac odptywu oleju hydraulicznego z elementu
mocujacego.
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Wskazowka techniczna hydrauliczne elementy
mocujgce

Sposoby dziatania hydraulicznych elementow mocujacych:
hydrauliczne elementy mocujgce pojedynczego dziatania z wycofaniem za pomoca sprezyny tloka (nie mozna zdefiniowac czasu powrotu).
Hydrauliczne elementy mocujace podwojnego dziatania (mozna zdefiniowac czasu powrotu).

Wptyw temperatury: E
Pod wptywem zwigkszenia lub zmniejszenia temperatury zmienia si¢ objeto$¢ zamknigtego oleju. Mozna przy tym zatozy¢ zmiane ci$nienia ok. 10 baréw na

1°C, jesli nie ma elastycznej objetosci oleju. Aby nie dopuscic¢ do tych oddziatywan fizycznych w napinaczu, nalezy stosowac zasobniki hydrauliczne.

Nalezy stosowac réwniez zawor ograniczajacy cisnienie, jesli zaktada sig przekraczanie dozwolonego ci$nienia roboczego.

Okres uzytkowania:

aby zapewni¢ trwatos¢ produktow, nalezy w przypadku elementéw mocujgcych pojedynczego dziatania z wycofaniem za pomoca sprezyny zwrdcié¢ uwage, aby
do przestrzeni sprezyny elementu mocujgcego nie dostata sie zadna ciecz.

Uruchomienie/konserwacja:

Podczas uruchamiania hydraulicznych elementdw mocujgcych nalezy przestrzega¢ wskazowek montazowych.

Podczas montazu elementdw mocujgcych nalezy zwrocic uwage na czystos¢ poszczegolnych ztgczy.

Do zatgczania wolno stosowac tylko wyznaczone czyste czynniki cisnieniowe.

Wszelkie uktady hydrauliczne oraz hydrauliczne elementy mocujgce muszg by¢ odpowietrzane przed uruchomieniem.

e 7 powodu pecherzykow powietrza w oleju hydraulicznym proces mocowania znacznie sie opdznia. Dlatego podczas uruchomienia konieczne jest
odpowietrzanie:

Odpowietrzanie z przytaczem gwintowanym:

1. Wprowadzi¢ niewielkie ci$nienie oleju do cylindra.

2. Lekko poluzowac potaczenie Srubowe rury.

3. Utrzymywac cisnienie oleju do czasu, az olej zacznie wyptywac z cylindra bez pecherzykdw.
4. Mocno dokreci¢ potgczenie Srubowe rury.

Odpowietrzanie z przytaczem kotnierzowym pierscienia uszczelniajagcego / wiercone kanaty:
1. Wprowadzi¢ niewielkie ci$nienie oleju do cylindra.

2. Lekko poluzowacé korek gwintowany.

3. Utrzymywac cisnienie oleju do czasu, az olej zacznie wyptywac z cylindra bez pecherzykdw.
4. Mocno dokreci¢ korek gwintowany.

» W przypadku elementéw mocujacych pojedynczego dziatania nalezy odpowietrzy¢ przestrzen sprezyny, aby unikna¢ zaktdcen dziatania. Filtr wbudowany w
przytacze wentylacyjne chroni przestrzen sprezyny przed zanieczyszczeniami. Aby nie dopusci¢ do przedostawania sig cieczy, mozna dodatkowo podtgczy¢
przewod wentylacyjny. Przewdd wentylacyjny nalezy utozy¢ w zabezpieczonym miejscu.

Nalezy zachowac okresy konserwacji.

Przepisy zapobiegania wypadkom:

Hydrauliczne elementy mocujace moga wytwarza¢ znaczne sity. W ten sposob podczas eksploataciji wystepuje zwiekszone niebezpieczenstwo obrazen ciata z

powodu zacisniecia lub zakleszczenia.

Stosowac urzadzenia ochronne z blokadami i przestrzega¢ ogdinych przepiséw zapobiegania wypadkom.

W przypadku elementéw mocujgcych pojedynczego dziatania nigdy nie wolno zdejmowac pokrywy obudowy. Wystepuje duze niebezpieczenstwo obrazen ciata

z powodu wyskakiwania silnie naprgzonych sprezyn. Luzne $ruby mocujgce nalezy niezwtocznie dociggngc.

Uwzglednianie normy DIN 31001, cze$¢ 1.

Parametry i jednostki Sl:

Powierzchnia A m? cm? mm?
Sita F N 1000 N=kN
Masa m kg
Pojemnos$é Vv m?® cm® mm?®
Natezenie przeptywu Q cm®/sec I/min
Droga S m cm mm
Czas t S min
Predkos¢ v m/s
Predkos¢ obrotowa n s I/min
Podstawowy wzor hydrostatyki
Cisnienie = Sita/powierzchnia
p = F/A
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Docisk odchylany hydrauliczny kompaktowy

podwdjnego/pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny
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Dociski kompaktowe odchylane sa przystosowane do
napinaczy, w ktérych punkty mocowania musza by¢ wolne
podczas wyjmowania lub wktadania. Ponadto sa one
przystosowane do waskich miejsc montazowych. Dociski od-
chylane kompaktowe dziatajg jako cylindry pociagowe
pojedynczego lub podwdjnego dziatania. Do dociskow
odchylanych kompaktowych do wyhoru s3 trzy rodzaje obudowy
oraz rdzne sposoby zataczania. Ruch napinajacy jest
rozpoczynany przez nadrzedny ruch wychylny i podnoszacy.
Rzeczywisty skok napinania odbywa si¢ w ruchu liniowym. Do
dyspozyciji jest wiele wariantow z lewym lub prawym katem
obrotu 90°.

Materiak:
Obudowa i ttok ze stali.
Uszczelka NBR.

Wersja:
Obudowa oksydowana.
Ttok hartowany.

Przyktad zaméwienia:
K1862.14081204190100

Wskazowka:

Jesli dozwolone natezenie przeptywu na docisku odchylanym
zostanie przekroczone, nalezy umiesci¢ pomiedzy zawor zwrotny
dfawiacy.

Dozwolone cisnienie robocze dociskéw odchylanych zalezy od
dtugosci ramienia mocujacego.

Podczas montazu ramion mocujgcych nalezy je przytrzymywac, aby
uszkodzeniu nie ulegta prowadnica kulowa dociskéw odchylanych.
W zaleznosci od przytacza wentylacyjnego w przypadku dociskow
odchylanych pojedynczego dziatania nalezy wymienic filtr spiekany
na korek gwintowany.

Ramie mocujgce do kompaktowego docisku odchylanego nie wchodzi
w zakres dostawy.

Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa.

Wskazowki obstugowe:

- kacznik gwintowany.

- Przytacze kotnierzowe z o-ringiem.
- Wywiercone kanaty.

Montaz:
Patrz kontur montazowy.

Zalety:

- Kompaktowa konstrukcja.

- Wiele wariantow.

- Bezkolizyjny dostep do przedmiotu obrabianego.

Na zapytanie:
Wigksze Srednice ttoka i skoki, kolejne katy obrotu, rézne uchwyty
ramienia mocujgcego, z kontrolg pozycji.



Docisk odchylany hydrauliczny kompaktowy

podwdjnego/pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny

Zakres dostawy:
BGW 0 BOF ) - 1 nakretka rowkowa M27x1,5 (tylko
@\ . @ w przypadku kompaktowego docisku
NI 2 & N i N odchylanego K1862.14081104190100,

2| ¢ N | i Q Skok odchylany SN | : Q Skok odchylany K1862.14081104190200,
T — B I W K1862.14062104190100,

| = Skok | ™~ Skok K1862.14062104190200).

[ m | napinajacy _Wj | napinajacy -1 $ruba lub nakretka do uchwytu ramienia
S | =|x & i mocujacego.
2618 a S 2 G = Wyposazenie:
' : | - Ramie mocujace do dociskéw odchylanych
- . | — Hl fu —
A ! p it = Ht » | | = kompaktowych K1863.
’ ' A= Napinanie @z B3 | B4 Dane te.(’:h'n lqzne: .
- - Maks. cisnienie robocze: 350 barow.
B= Zwalnianie <04
18 Otwérdo ~ Wskazéwka dotyczaca planu:
Otwory przelotowe doprowaazania oleju K sztatt AGW: kotnierz gorny, kacznik gwintowany
o & 'VZ fcrgvl;f/ nz7 foem Ksztatt AOF: kotnierz gorny, Przytacze
1S0 4762-M5 (4%) kotnierzowe z o-ringiem _ _
Ksztalt BGW: kotnierz dolny, £3cznik gwintowany

Ksztalt BOF: kotnierz dolny, Przytgcze
Korek gwintowany  kotnierzowe z o-ringiem
G18 Ksztatt C: gwint wkrecany

1) kontur montazowy
2) patrz osprzet
3) W przypadku cylindréw pojedynczego dziatania
przytacze jest wyposazone w zamontowany

+ filtr spiekany

— % 4) wychylanie w lewo
5) wychylanie w prawo

6) zawarte w zakresie dostawy

M5

10
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Docisk odchylany hydrauliczny kompaktowy

podwdjnego/pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny

KIPP Docisk odchylany hydrauliczny kompaktowy

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Forma Rodzaj Kierunek wychylania Srednica Skok B B1 B2 B3 B4 D D1 D2 G H H1 H2 H3
podwajnego dzialania pojedynczego dziatania przylacza ttoka
K1862.14081104190100 K1862.14062104190100 A lacznik gwintowany prawy 14 6/8 4022 - - - 10 - - M27x1,5 110 103 91 73
K1862.14081204190100 K1862.14062204190100 Aprzytacze kotnierzowe z o-ringiem prawy 14 6/8 40 - 28 7 8510 10 55 M27x1,5 110 103 91 73
K1862.14081104190200 K1862.14062104190200 A lacznik gwintowany lewy 14 6/8 4022 - - - 10 - - M27x1,5 110 103 91 73
K1862.14081204190200 K1862.14062204190200 Aprzytacze kotierzowe z o-ringiem lewy 14 6/8 40 - 28 7 8,510 10 5,5 M27x1,5 110 103 91 73
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Forma H4 H5 H6 H7 H8 H9 HI0O L L1 L2 L3 L4 L6 Natezenie Zapotrzebowanie
podwéjnego dzialania pojedynczego dziatania przeptywu na olej / skok
maks. (cm®/s) (cm®)
K1862.14081104190100 K1862.14062104190100 A 51 11 6/8 810 12 115 - 40 225 16x45° - - - 2,5 1,2
K1862.14081104190200 K1862.14062104190200 A 51 11 6/8 810 12 115 - 40 225 16x45° - - - 2,5 1,2
K1862.14081204190100 K1862.14062204190100 A 51 65 6/8 810 12 115 85 50 32 - 24 22 25 2,5 1,2
K1862.14081204190200 K1862.14062204190200 A 51 65 6/8 810 12 115 85 50 32 - 24 22 25 2,5 1,2
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Forma Rodzaj Kierunek wychylania  Srednica Skok B B2 B3 B4 D G H H2 H3
podwdjnego dzialania pojedynczego dziatania przytacza ttoka
K1862.14081105190100 K1862.14062105190100 B lacznik gwintowany prawy 14 86 35 22 - - 10 M27x1,5 110 91 70
K1862.14081205190100 K1862.14062205190100 Bprzytacze kotnierzowe z o-ringiem  prawy 14 8/6 35 22 16 16 10 M27x1,5 110 91 70
K1862.14081105190200 K1862.14062105190200 B lacznik gwintowany lewy 14 86 35 22 - - 10 M27x1,5 110 91 70
K1862.14081205190200 K1862.14062205190200 Bprzytacze kotnierzowe z o-ringiem  lewy 14 86 35 22 16 16 10 M27x1,5 110 91 70
Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia Forma H5 H6 H7 H8 H9 H10 H11 L L3 L8 Natezenie Zapotrzebowanie
podwaéjnego dzialaniapojedynczego dziatania przeptywu na olej / skok
maks. (cm®/s) (cm®)
K1862.14081105190100K1862.14062105190100 B 1 8/6 8/10 12 11,5 7 22 50 35 -/58 2,5 1,2
K1862.14081205190100K1862.14062205190100 B 1 8/6 8/10 12 11,5 7 22 50 35 -/58 2,5 1,2
K1862.14081105190200K1862.14062105190200 B 1 8/6 8/10 12 11,5 7 22 50 35 -/58 2,5 1,2
K1862.14081205190200K1862.14062205190200 B 1 8/6 8/10 12 11,5 7 22 50 35 -/58 2,5 1,2
Nr Zamowienia Nr Zamowienia Forma  Rodzaj Kierunek wychylania Srednica Skok D D3 D4 G H H2 H3H6 H7 H8 H9 L8Natezenie Zapotrzebowanie
podwéjnego dzialania pojedynczego dziatania przylacza ttoka przeptywu  na olej / skok
maks. (cm%s)  (cm®)
K1862.14081306190100 K1862.14062306190100 C wywiercone kanaty prawy 14 6/8 10 24,5 25M28x1,5 110 91 706/88/101211,536 2,5 1,2
K1862.14081306190200 K1862.14062306190200 C wywiercone kanaty lewy 14 6/8 10 24,5 25M28x1,5 110 91 706/88/101211,536 2,5 1,2
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Pomoc w wyborze docisku odchylanego
hydraulicznego kompaktowy:

1. Srednica tloka:
Przyktad:
..... 14081204190100

3. Wybor sposobu dziatania:
Przyktad:
..... 14081204190100
1 = podwadjnego dziatania
2 = pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomocg
sprezyny

5. Wyhor konstrukciji obudowy:
Przyktad:
..... 14081204190100

MO

A~

04 = kotnierz gorny

05 = kotnierz dolny

7. Wybor kata obrotu:
Przyktad:
..... 14081204190100
90 = 90 stopni

8. Wybor kierunku wychylania:
Przyktad:
..... 14081204190100
1 = wychylanie w prawo
2 = wychylanie w lewo

wychylanie w lewo

Pozycja mocowania

90°R Docisk odchylany w

potozeniu podstawowym,

wychylanie w prawo

ttok jest wysuniety.

Docisk odchylany w
potozeniu podstawowym,
ttok jest wysuniety.

2. Skok:
Przyktad:
..... 14081204190100

4. Wybér rodzaju przylacza doprowadzania oleju:

Przyktad:
..... 14081204190100

1 = przytacze gwintowane
(G1/8 lub G1/4)

2 = Przytacze kotierzowe
Z 0-ringiem

3 = doprowadzanie oleju
cisnieniowego przez
wywiercone kanaty

Nalezy uwzglednic:
kontur montazowy poszczegdlnych
dociskéw odchylanych.

6. Wyhor rodzaju uszczelki:

Przyktad:
..... 14081204190100

1 = uszczelka NBR

N0

06 = gwint wkrecany
z kanatami wierconymi

Wychylanie w lewo 90°
(potozenie podstawowe)

Mocowanie 0°

Wychylanie w prawo 90°
(potozenie podstawowe)
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Pomoc w wyborze docisku odchylanego
hydraulicznego kompaktowy:

9. Wyhdr zabezpieczenia przed przeciazeniem:
Przyktad:
..... 14081204190100
0 = zabezpieczenie przed przecigzeniem

10. Wyhor zbieraka metalowego

Przyktad:

..... 14081204190100
0 = zbierak metalowy

11. Wybor ramienia mocujacego do dociskow odchylanych:

- Dociski odchylane s3 dostarczane z uchwytem stozkowym z nakretka mocujaca.
- Ramie mocujgce do dociskéw odchylanych nalezy zamawiac osobno.

Wykres sity zacisku

Forma A

Nalezy przestrzega¢ maksymalnej dtugosci ramienia mocujacego L1.

90 60 45 36 30 26

2,5

VA

L1

—

7
/
2,0 7

\i\

Skuteczna sita mocujaca Fgy, (kN)

0,5 77

A

7

0 I//

0 50 100 150 200 250 300 350

Cisnienie robocze p (bar)

Fsp

— — - podwajnego dziatania
pojedynczego dziatania

Przyktad:

- cylinder podwojnego dziatania

- wystepujace cisnienie robocze p = 250 baréw
- ramig mocujgce, dtugos¢ L1 = 36 mm
wynikajgca z tego sita mocujaca Fg; ~ 1,65 kN

Sprezynowa sita cofania o przeciwnym dziataniu w przypadku dociskow odchylanych
pojedynczego dziatania nieznacznie redukuje site mocujgcg. Aby uzyskac site mocujgcg takg samg
jak w przypadku dociskéw odchylanych podwojnej dziatania, nalezy lekko zwigkszy¢ ciSnienie

robocze.

Montaz i przyklady zastosowania:

Forma A:

Warianty montazowe:

Forma B:

Warianty montazowe:

O Akcesoria
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Montaz i przyktady zastosowania:

Forma C:

/!_V

O Akcesoria

Forma A

Forma C

Montaz/demontaz ramion mocujacych:
Podczas montazu lub demontazu ramion mocujgcych nalezy zwrdci¢ uwage, aby na ttoczysko docisku odchylanego nie byly przenoszone momenty obrotowe.
Mozna temu zapobiec poprzez przytrzymanie do ramienia mocujgcego przy dokrecaniu lub luzowaniu $rub mocujgcych.

1. Jesli jest docisk odchylany, w ktérym zamontowano zabezpieczenie przed przecigzeniem, nalezy je sprawdzi¢ w pierwszym kroku, poprzez obracanie ttoka
to momentu wyczucia zatrzasnigcia zabezpieczenia przed przecigzeniem. Docisk odchylany ma trzy punkty zatrzasnigcia w odlegtosci 120°.

2. Montaz ramion mocujgcych odbywa sig¢ normalnie w stanie bez cisnienia. Po ustawieniu ramienia mocujacego na ttoczysku mozna dokrecic¢ Srube lub
nakretke. Jesli jednak wymagane jest doktadne potozenie mocowania ramienia mocujgcego, ttok docisku odchylanego trzeba wsungé pod cisnieniem.
Nastepnie mozna zamontowac ramig mocujace w zadanej pozycji.

3. Po zamocowaniu ramienia mocujgcego nalezy sprawdzi¢ proces mocowania docisku odchylanego wielokrotnie pod katem prawidtowosci punktu
mocowania i skoku mocowania

4. Po wymianie ramienia mocujgcego nalezy sprawdzi¢ ponownie moment obrotowy $ruby mocujgcej po kilku cyklach mocowania i w razie potrzeby dokreci¢
Srube mocujaca.

Wymiary przytaczeniowe do produkcji wiasnej ramion mocujacych:

uchwyt stozkowy
i 0 ttoka (mm) | 14
% | % > Ods (mm) | 10
i X (mm) | 12
gds proporcja stozka 1:10
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Ramie mocujgce
do dociskéw odchylanych hydraulicznych kompaktowych

>HT1 - <H?

H3
—
|

KIPP Rami¢ mocujace do dociskéw odchylanych hydraulicznych kompaktowych

Pojedyncze rami¢ mocujace do docisku
odchylanego kompaktowego K1862. Materiat
mocujacy jest w zestawie z dociskami
odchylanymi kompaktowymi.

Materiat:
Stal.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K1863.14262

Wskazowka:

Wskazowki dotyczace uchwytow ramion mocujacych
oraz skutecznej sity mocujacej w zaleznosci od
cisnienia roboczego muszg by¢ analizowane
indywidualnie dla kazdego docisku odchylanego.

Wykresy sity mocujgcej dociskow odchylanych sg
miarodajne dla wymiarowania ramion mocujgcych.
Podane cignienie robocze nie moze by¢ przekraczane i
musi zostac (w razie potrzeby) dostosowane.

Ruch wychylny ramion mocujgcych musi przebiega¢
bez utrudnien. Dopiero po zakonfczeniu skoku
wychylnego dociskdw odchylanych moze nastgpic¢
zacisniecie przedmiotu obrabianego.

Elementy dociskowe nalezy zdefiniowac w taki sposéb,
aby kontakt z obrabianym przedmiotem nastepowato
dopiero po zakonczeniu ruchu wychylnego.

Aby na tloczysko nie byly przekazywane zadne
momenty obrotowe, podczas montazy trzeba
przytrzymywac ramiona mocujgce.

Unika¢ wktadania rak w obszar wychylania. Wystepuje
ryzyko obrazen ciata w postaci zgniecen dfoni i innych
czesci ciata.

Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa.

Nr Zamoéwienia do D D1 G H H1 H2 H3 L L1 L2 L4 R
Srednicy tloka
K1863.14262 14 10 10 M6 12 35 40 8 42 26 10 6 6
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Ramie mocujgce
do dociskéw odchylanych hydraulicznych kompaktowych

Montaz:

podczas montazu lub demontazu ramion mocujgcych
nalezy zwrdci¢ uwage, aby na ttoczysko docisku
odchylanego nie byty przenoszone momenty obrotowe.
Mozna temu zapobiec poprzez przytrzymanie do
ramienia mocujgcego przy dokrecaniu lub luzowaniu
$rub mocujgcych.

1. Jesli jest docisk odchylany, w ktérym zamontowano
zabezpieczenie przed przecigzeniem, nalezy je
sprawdzi¢ w pierwszym kroku, poprzez obracanie
tloka to momentu wyczucia zatrzasniecia
zabezpieczenia przed przecigzeniem. Docisk
odchylany ma trzy punkty zatrzasnigcia
w odlegtosci 120°.

2. Montaz ramion mocujgcych odbywa si¢ normalnie
w stanie bez cisnienia. Po ustawieniu ramienia
mocujgcego na ttoczysku mozna dokrecic Srube
lub nakretke. Jesli jednak wymagane jest doktadne
potozenie mocowania ramienia mocujgcego, ttok
docisku odchylanego trzeba wsuna¢ pod cisnieniem.
Nastepnie mozna zamontowac ramig mocujace w
zadanej pozycji.

3. Po zamocowaniu ramienia mocujgcego nalezy
sprawdzi¢ proces mocowania docisku odchylanego
wielokrotnie pod katem prawidtowosci punktu
mocowania i skoku mocowania.

4. Po wymianie ramienia mocujgcego nalezy sprawdzi¢
ponownie moment obrotowy $ruby mocujgcej po kilku
cyklach mocowania i w razie potrzeby dokrecic Srube
mocujaca.

Na zapytanie:
Pozostate wymiary i formy.

Wyposazenie:

- Kotki podporowe K0307.

- Podstawki wahliwe K0282, K0302, K1164, K0287,
K0288.

- Dociski ,,gripper” sze$ciokgtne K0386.
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Docisk odchylany hydrauliczny

podwdjnego/pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny
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Dociski odchylane sa przystosowane do napinaczy,
w ktorych punkty mocowania musza by¢ wolne
podczas wyjmowania lub wktadania. Dociski
odchylane dziatajg jako cylindry pociagowe
pojedynczego lub podwdjnego dziatania. Do
dociskow odchylanych do wyboru s3 trzy rodzaje
obudowy oraz rdzne sposoby zataczania. Ruch
napinajacy jest rozpoczynany przez nadrzedny
ruch wychylny i podnoszacy. Rzeczywisty skok
napinania odbywa si¢ wéwczas w ruchu liniowym.
Do dyspozyciji jest wiele wariantow z lewym lub
prawym katem obrotu 90°. Dociski odchylane sa
trwate, poniewaz maja zbierak metalowy chroniacy
przed wiérami, ponadto zabezpieczenie przed
przeciazeniem chroni mechanizm wychylny przed
uszkodzeniami w razie zablokowania procesu
wychylania.

Materiak:
Obudowa i ttok ze stali.
Uszczelka NBR.

Wersja:
Obudowa oksydowana.
Ttok hartowany.

Przyktad zaméwienia:
K1864.25101404190111

Wskazéwka:

Jesli dozwolone natgzenie przeptywu na docisku
odchylanym zostanie przekroczone, nalezy umiescic
pomiedzy zawdr zwrotny dfawigcy.

Dozwolone cisnienie robocze dociskdw odchylanych
zalezy od dtugosci ramienia mocujgcego.

Podczas montazu ramion mocujgcych nalezy je
przytrzymywac, aby uszkodzeniu nie ulegta prowadnica
kulowa dociskdw odchylanych.

W zaleznosci od przytacza wentylacyjnego w przypadku
dociskéw odchylanych pojedynczego dziatania nalezy
wymienic filtr spiekany na korek gwintowany.

Ramie mocujace do kompaktowego docisku
odchylanego nie wchodzi w zakres dostawy.

Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa.

Wskazowki obstugowe:

- kacznik gwintowany.

- Przytacze kotnierzowe z o-ringiem.
- Wywiercone kanaty.

Montaz:
Patrz kontur montazowy.

Zalety:
- Zintegrowany zgarniacz metalowy.
- Zintegrowane zabezpieczenie przed przecigzeniem.



Docisk odchylany hydrauliczny

podwdjnego/pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny

KIPP Docisk odchylany hydrauliczny

- Bezkolizyjny dostep do przedmiotu obrabianego.
- Wiele wariantow.
- Doprowadzanie ci$nienia przez r6zne mozliwosci

taczenia.

Na zapytanie:
Wigksze $rednice ttoka i skoki, kolejne katy obrotu, rozne
uchwyty ramienia mocujgcego, z kontrolg pozycji.

Zakres dostawy:
1 Sruba lub nakretka do uchwytu ramienia mocujgcego w
zestawie.

Wyposazenie:
Ramie mocujace do dociskow odchylanych K1865.

Dane techniczne:
Maks. ci$nienie robocze: 500 bardw.

Wskazowka dotyczaca planu:
Ksztatt A: kotnierz gorny

Ksztait B: kotnierz dolny

Ksztatt C: gwint wkrecany

1) kontur montazowy
2) patrz osprzet
3) W przypadku cylindréw pojedynczego dziatania

spiekany

4
5
6
7

—_— ==

przytacze jest wyposazone w zamontowany filtr

wychylanie w lewo
wychylanie w prawo
mocowanie
luzowanie lub odpowietrzanie w przypadku cylindrow
pojedynczego dziatania

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia  Forma Rodzaj Kierunek wychylania Srednica Skok B B1 B2B3 D D1 D2D3D4D8 G Gi
podwdjnego dzialania pojedynczego dziatania przylacza ttoka
K1864.25101404190211 K1864.25102404190211 A Przytacze pierscienia gwintowanego i uszczelniajgcego  lewy 25 10 50 37 2832 44,8 23,5 20 11 6,6 45M18x1,5M6
K1864.25101404190111K1864.25102404190111 A Przytacze pierscienia gwintowanego i uszczelniajgcego prawy 25 10 50 37 2832 44,8 23,5 20 11 6,6 45M18x1,5M6
K1864.25251404190211 - A Przyfacze pierscienia gwintowanego i uszczelniajacego lewy 25 25 50 37 2832 44,8 23,5 20 11 6,6 45M18x1,5M6
K1864.25251404190111 - A Przyfacze pierscienia gwintowanego i uszczelniajacego prawy 25 25 50 37 28 32 44,8 23,5 20 11 6,6 45M18x1,5M6
K1864.40131404190211 K1864.40132404190211 A Przytacze pierscienia gwintowanego i uszczelniajacego lewy 40 13 63 48 4146 59,8 33,5 32 15 9 60M28x1,5M8
K1864.40131404190111 K1864.40132404190111 A Przytacze pierscienia gwintowanego i uszczelniajgcego prawy 40 13 63 48 4146 59,8 33,5 32 15 9 60M28x1,5M8
K1864.40251404190111 - A Przytacze pierscienia gwintowanego i uszczelniajgcego prawy 40 25 63 48 4146 59,8 33,5 32 15 9 60M28x1,5M8
K1864.40251404190211 - A Przytacze pierscienia gwintowanego i uszczelniajgcego lewy 40 25 63 48 4146 59,8 33,5 32 15 9 60M28x1,5M8
Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia Forma H H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7H8 L L1 L2 L3 L4 L5 SW Natezenie Zapotrzebowanie  Zapotrzebowanie
podwdjnego dzialania pojedynczego dziatania przeptywu na olej / skok na olej / skok
maks. (cm®/s) (cm®) wsteczny (cm®)
K1864.25101404190211 K1864.25102404190111 A 126,5 78 57 3414 9 18 8 10 70 26,5 20 30 17 26,5 27 3,2 3,2 8,8/-
K1864.25101404190111 K1864.25102404190211 A 126,5 78 57 3414 9 18 8 10 70 26,5 20 30 17 26,5 27 3,2 3,2 8,8/-
K1864.25251404190211 - A 158,594 73 3414 9 18 1025 7026,5 20 30 17 26,5 27 32 6 17
K1864.25251404190111 - A 158,594 73 3414 9 18 1025 70 26,5 20 30 17 26,5 27 3,2 6 17
K1864.40131404190211 K1864.40132404190111 A 147,5 94 66 40 14 10 19 9 13 8534,5 27 38 24 31 40 10 10 27,7/-
K1864.40131404190111 K1864.40132404190211 A 147,5 94 66 40 14 10 19 9 13 8534,5 27 38 24 31 40 10 10 27,7/-
K1864.40251404190111 - A 173510779 40 14 10 19 1025 85 34,5 27 38 24 31 40 10 16 44
K1864.40251404190211 - A 173510779 40 14 10 19 1025 85 34,5 27 38 24 31 40 10 16 44
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Docisk odchylany hydrauliczny

podwdjnego/pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Forma Rodzaj Kierunek wychylania ~ Srednica  Skok B B1 D1 D2 D4 G G1
podwdjnego dzialania pojedynczego dziatania przytacza ttoka
K1864.25101105190211 K1864.25102105190211 B lacznik gwintowany lewy 25 10 45 30 235 20 65 M18x1,5 M45x1,5
K1864.25101105190111 K1864.25102105190111 B lacznik gwintowany prawy 25 10 45 30 235 20 65 M18x1,5 M45x1,5
K1864.25101205190211 K1864.25102205190211 Bprzytacze kotnierzowe z o-ringiem  lewy 25 10 45 30 235 20 65 M18x1,5 M45x1,5
K1864.25101205190111 K1864.25102205190111 Bprzytacze kotnierzowe z o-ringiem  prawy 25 10 45 30 235 20 65 M18x1,5 M45x1,5
K1864.25251105190111 - B lacznik gwintowany prawy 25 25 45 30 235 20 6,5 M18x1,5 M45x1,5
K1864.25251105190211 - B lacznik gwintowany lewy 25 25 45 30 235 20 6,5 Mi18x1,5 M45x1,5
K1864.25251205190111 - Bprzyfacze kotnierzowe z o-ringiem  prawy 25 25 45 30 235 20 6,5 M18x1,5 M45x1,5
K1864.25251205190211 - Bprzyfacze kotnierzowe z o-ringiem lewy 25 25 45 30 235 20 6,5 M18x1,5 M45x1,5
K1864.40131105190211 K1864.40132105190211 B lacznik gwintowany lewy 40 13 63 44 335 32 85 M28x1,5 M60x1,5
K1864.40131105190111 K1864.40132105190111 B lacznik gwintowany prawy 40 13 63 44 335 32 85 M28x1,5 M60x1,5
K1864.40131205190111 K1864.40132205190111 Bprzytacze kotnierzowe z o-ringiem  prawy 40 13 63 44 335 32 85 M28x1,5 M60x1,5
K1864.40131205190211 K1864.40132205190211 Bprzytacze kotnierzowe z o-ringiem lewy 40 13 63 44 335 32 85 M28x1,5 M60x1,5
K1864.40251105190111 - B lacznik gwintowany prawy 40 25 63 44 335 32 85 M281,5 M60x1,5
K1864.40251105190211 - B lacznik gwintowany lewy 40 25 63 44 335 32 85 M281,5 M60x1,5
K1864.40251205190111 - Bprzytacze kotnierzowe z o-ringiem  prawy 40 25 63 44 335 32 85 M28x1,5 M60x1,5
K1864.40251205190211 - Bprzyfacze kotnierzowe z o-ringiem lewy 40 25 63 44 335 32 85 M28x1,5 M60x1,5

Nr Zamoéwienia Nr Zamoéwienia Forma H H2 H4 H5 H7 H8 H9 H10 L L6 L7 SW Natezenie Zapotrzebowanie Zapotrzebowanie
podwéjnego dzialania pojedynczego dziatania przeptywu na olej / skok na olej / skok

maks. (cm®/s) (cm®) wsteczny (cm®)

K1864.25101105190211 K1864.25102105190111 B 1265 1055 11 9 8 10 845 5 65 50 15 27 3,2 3,2 8,8/-
K1864.25101105190111 K1864.25102105190211 B 12655 1055 11 9 8 10 845 5 65 50 15 27 3,2 3,2 8,8/-
K1864.25101205190211 K1864.25102205190111 B 1265 1055 11 9 8 10 845 5 65 50 15 27 3,2 3,2 8,8/-
K1864.25101205190111 K1864.25102205190211 B 1265 1055 11 9 8 10 845 5 65 50 15 27 3,2 3,2 8,8/-
K1864.25251105190111 - B 1585 1375 11 9 10 25 1005 5 65 50 15 27 32 6 17
K1864.25251105190211 - B 1585 1375 11 9 10 25 1005 5 65 50 15 27 3,2 6 17
K1864.25251205190111 - B 1585 1375 11 9 10 25 1005 5 65 50 15 27 3,2 6 17
K1864.25251205190211 - B 1585 1375 11 9 10 25 1005 5 65 50 15 27 3,2 6 17
K1864.40131105190211 K1864.40132105190111 B 1475 1195 11 10 9 13 945 6 85 65 28 40 10 10 217,7/-
K1864.40131105190111 K1864.40132105190211 B 1475 1195 11 10 9 13 945 6 85 65 28 40 10 10 27,7/-
K1864.40131205190111 K1864.40132205190111 B 1475 1195 11 10 9 13 945 6 85 65 28 40 10 10 27,7/-
K1864.40131205190211 K1864.40132205190211 B 1475 1195 11 10 9 13 945 6 85 65 28 40 10 10 27,7/-
K1864.40251105190111 - B 1735 1455 11 10 10 25 1075 6 85 65 28 40 10 16 44
K1864.40251105190211 - B 173,5 1455 11 10 10 25 1075 6 85 65 28 40 10 16 44
K1864.40251205190111 - B 173,5 1455 11 10 10 25 1075 6 85 65 28 40 10 16 44
K1864.40251205190211 - B 1735 1455 11 10 10 25 1075 6 85 65 28 40 10 16 44

Nr Zamowienia Nr Zamowienia Forma Rodzaj Kierunek wychylania Srednica Skok D D1 D2 D5 D6 D7 D9 G G1
podwaéjnego dzialania pojedynczego dziatania przytacza ttoka
K1864.25101306190111  K1864.25102306190111 C  wywiercone kanaty prawy 25 10 42 235 20 52 42 44 5 Mi18x1,5 M45x1,5
K1864.25101306190211  K1864.25102306190211 C  wywiercone kanaty lewy 25 10 42 235 20 52 42 44 5 Mi8x1,5 M45x1,5
K1864.40131306190111  K1864.40132306190111 C  wywiercone kanaty prawy 40 13 55 335 32 64 55 57 5 M28x1,5 M60x1,5
K1864.40131306190211 K1864.40132306190211 C wywiercone kanaty lewy 40 13 55 335 32 64 55 57 5 M28x1,5 M60x1,5
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Docisk odchylany hydrauliczny

podwdjnego/pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny
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Nr Zaméwienia

Nr Zaméwienia

Forma H H2 H5 H7 H8 H9 H11 H12 H13H14H15 H16 H17 SW SW1

Natezenie Zapotrzebowanie Zapotrzebowanie

podwéjnego dzialania pojedynczego dziatania przeptywu  naolej / skok na olej / skok
maks. (cm®/s) (cm®) wsteczny (cm®)
K1864.25101306190111 K1864.25102306190111 C 11291 9 8 1070 53 41 37 24 20 105 8 27 46 3,2 3,2 8,8/-
K1864.25101306190211 K1864.25102306190211 C 112 91 9 8 1070 53 41 37 24 20 105 8 27 46 3,2 3,2 8,8/-
K1864.40131306190111 K1864.40132306190111 C 15212410 9 13 99 66 46,541,529 24 125 10 40 55 10 10 27,7/-
K1864.40131306190211 K1864.40132306190211 C 15212410 9 1399 66 46,541,529 24 125 10 40 55 10 10 217,7/-
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Ramie mocujgce

do dociskéw odchylanych hydraulicznych
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KIPP Rami¢ mocujace do dociskow odchylanych hydraulicznych

Pojedyncze ramiona mocujace do docisku
odchylanego K1864. Za pomoca roznych ksztattow
ramion mocujacych mozna realizowac¢ rézne
sytuacje mocowania. Materiat mocujacy jest w
zestawie z dociskami odchylanymi kompaktowymi.

Materiat:
Stal.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1865.25501

Wskazdowka:

Wskazowki dotyczace uchwytow ramion mocujacych
oraz skutecznej sity mocujacej w zaleznosci od
cisnienia roboczego muszg by¢ analizowane
indywidualnie dla kazdego docisku odchylanego.

Wykresy sity mocujgcej dociskow odchylanych sg
miarodajne dla wymiarowania ramion mocujgcych.
Podane cisnienie robocze nie moze by¢ przekraczane i
musi zostaé (w razie potrzeby) dostosowane.

Ruch wychylny ramion mocujgcych musi przebiega¢
bez utrudnien. Dopiero po zakoriczeniu skoku
wychylnego dociskdw odchylanych moze nastapic¢
zacisnigcie przedmiotu obrabianego.

Elementy dociskowe nalezy zdefiniowa¢ w taki sposob,
aby kontakt z obrabianym przedmiotem nastepowato
dopiero po zakonczeniu ruchu wychylnego.

Aby na ttoczysko nie byly przekazywane zadne
momenty obrotowe, podczas montazy trzeba
przytrzymywac ramiona mocujgce.

Unika¢ wktadania rak w obszar wychylania. Wystepuje
ryzyko obrazen ciata w postaci zgniecen dtoni i innych
czesci ciata.

Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa.

Nr Zaméwienia Forma Typ formy do B Bl D H H1 H2 H3 H4 H5 L L1 l2 L3 R Rl
Srednicy tloka

K1865.25502 A gwint ze $rubg dociskowa 25 - 20 16 - 10 64 75 50 16 16 9
K1865.40752 A gwint ze $rubg dociskowa 40 - 32 23 - 15 79 115 75 25 - 25 15
K1865.25501 B bez gwintu 25 - 20 16 - - 75 50 16 - 16
K1865.40751 B bez gwintu 40 - 32 23 - - - - - 115 7% 25 - 25
K1865.25253 C - 25 32 - 20 16 6 g N N — 41 25 — - N —
K1865.40373 C - 40 48 - 32 23 6 — — — - 61 37 — - b -
K1865.25334 D - 25 14 20 21 - 145 155 - - 515 355 16 7 16 -
K1865.40504 D - 40 25 32 28 - 19 225 - - 76 53 23 7 23 -
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Ramie mocujgce
do dociskéw odchylanych hydraulicznych

Montaz:

podczas montazu lub demontazu ramion mocujgcych
nalezy zwrdci¢ uwage, aby na tloczysko docisku
odchylanego nie byty przenoszone momenty obrotowe.
Mozna temu zapobiec poprzez przytrzymanie do
ramienia mocujgcego przy dokrecaniu lub luzowaniu
$rub mocujacych.

1. Jesli jest docisk odchylany, w ktdrym zamontowano
zabezpieczenie przed przecigzeniem, nalezy je
sprawdzi¢ w pierwszym kroku, poprzez obracanie
ftoka to momentu wyczucia zatrzasnigcia
zabezpieczenia przed przecigzeniem. Docisk
odchylany ma trzy punkty zatrzasnigcia w
odlegtosci 120°.

2. Montaz ramion mocujgcych odbywa sie normalnie
w stanie bez cisnienia. Po ustawieniu ramienia
mocujgcego na ttoczysku mozna dokrecic Srube
lub nakretke. Jesli jednak wymagane jest doktadne
potozenie mocowania ramienia mocujgcego, ttok
docisku odchylanego trzeba wsuna¢ pod cisnieniem.
Nastgpnie mozna zamontowa¢ ramie mocujgce w
73danej pozycji.

3. Po zamocowaniu ramienia mocujgcego nalezy
sprawdzi¢ proces mocowania docisku odchylanego
wielokrotnie pod katem prawidtowosci punktu
mocowania i skoku mocowania.

4. Po wymianie ramienia mocujgcego nalezy sprawdzi¢
ponownie moment obrotowy $ruby mocujgcej po
kilku cyklach mocowania i w razie potrzeby dokreci¢
$rube mocujgca.

Na zapytanie:
Pozostate wymiary i formy.

Wyposazenie:

- Kotki podporowe K0307.

- Podstawki wahliwe K0302, K1164, K0287, K0288.
- Dociski ,,gripper” szesciokgtne KO386.

Dane techniczne:

- Maks. ci$nienie robocze ksztatt A i B: 200 bar6w.
- Maks. ci$nienie robocze ksztatt C: 500 bardw.

- Maks. ci$nienie robocze ksztatt D: 300 bardw.
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Miniaturowy dociskacz odchylany

z dZzwignig mimosrodowa

Pozycja zwolnienia

(=~ mocowania

Materiat:
| Stal do ulepszania cieplnego.

[T Przyktad zamoéwienia:
Uiy K0927.100

0
Catkowity
skok

[C ) | =~ Wskazowka:

Dociskacze szybkomocujace sa stosowane przede
E wszystkim w miejscach, gdzie jest konieczne
swobodne mocowanie i wyjmowanie obrabianego
detalu.

Widok X * Dopuszczalna sita doci$nigcia uchwytu.

Skok zacisku

Brak naprezenia

Punkt poczgtkowy

Zalecana pozycja

o Ea @

Punkt koricowy

Mocowanie surowych Mocowanie powierzchni
powierzchni poddanych obrébce

Zamocowac

KIPP Miniaturowy dociskacz odchylany z dzwignia mimosrodowa

NrZamoéwienia A B C€C D E F G H I J K L M N O P Q@ R S T X X Y Y F=Sita Sita
min. max. min. max. mocujaca reczna

N FHN

K0927.100 45 10 255 25 16 50 89 42 1 32 26 22 18 20 15 11 55 8 24 M6 315 405 345 435 700 100*
K0927.150 55 12 32 31 20 63 109 52 12 40 32 28 22 25 18 14 66 10 305 M8 364 486 414 536 1100 150*
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Wskazéwka techniczna pneumatyczny docisk z
dzwignig obrotowa

0gdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Materiaty uszczelniajace:

NBR (kauczuk butadienowo-akrylonitrylowy).

PU (poliuretan).

Materialy specjalne wedtug wymagan dotyczacych dziatania.

Potozenia montazowe:
jesli w kartach charakterystyki nie podano zadnych danych, potozenie montazowe pneumatycznych elementéw mocujgcych mozna wybra¢ dowolnie.

Cisnienie robocze:
nalezy uzyskac z danych technicznych rodziny produktéw oraz poszczegdlnych artykutéw rodziny produktow.

Temperatura otoczenia:
0d -10°C do +80°C w wersjach standardowych, wersje do wyzszych temperatur otoczenia na zapytanie.

Sily poprzeczne ttoka:
maks. 5% znamionowej sity ttoka moze dziatac jako sity poprzeczne na element mocujacy.

Dozwolona predkosc¢ skoku:
Maks. 0,25 m/s.

Sposoby dziatania pneumatycznych elementéw mocujacych:
Pneumatyczne elementy mocujgce podwojnego dziatania (mozna zdefiniowac czasu powrotu).

Okres uzytkowania:
aby zapewni¢ trwatos¢ produktow, nalezy w przypadku elementdw mocujgcych pojedynczego dziatania z wycofaniem za pomoca sprezyny zwrdci¢ uwage, aby
do przestrzeni sprezyny elementu mocujgcego nie dostata sie zadna ciecz.

Uruchomienie/konserwacja:

Podczas uruchamiania pneumatycznych elementéw mocujacych nalezy przestrzega¢ wskazéwek montazowych.
Podczas montazu elementdw mocujgcych nalezy zwrocic uwage na czystos¢ poszczegolnych ztgczy.

Do zatgczania wolno stosowac tylko wyznaczone czyste czynniki cisnieniowe.

Nalezy zachowac okresy konserwacji.

Przepisy zapobiegania wypadkom:

Pneumatyczne elementy mocujace moga wytwarzac znaczne sity. W ten sposob podczas eksploatacji wystepuje zwigkszone niebezpieczenistwo obrazen ciata z
powodu zacisnigcia lub zakleszczenia.

Stosowac urzadzenia ochronne z blokadami i przestrzega¢ ogdlnych przepiséw zapobiegania wypadkom.

Uwzglednianie normy DIN 31001, czeS¢ 1.
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Dociski z dzwignig obrotowa pneumatyczng

podwdjnego dziatania
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Wyposazenie:
Dzwignie mocujgce do dociskow z dZzwignig
obrotowg K1857.

Dane techniczne:
Maks. cisnienie robocze: 6 bardw.

Wskazéwka dotyczaca planu:

1) Dlugos¢ dzwigni mocujacej (patrz K1857)
2) Skok (patrz K1857)
3) patrz osprzet

4) Kontur montazowy
5) Krawedzie zaokraglone
6) Zwalnianie
7) Mocowanie

Dociski z dzwignig obrotowa doskonale nadaja
si¢ do urzadzen mocujacych stosowanych przy
ograniczonej ilosci miejsca. Dzigki kompaktowym
wymiarom dociskéw z dzwignia obrotowa mozna
je stosowac w réznych urzadzeniach mocujacych,
przy ograniczonej ilosci miejsca, co umozliwia
realizacje elastycznych rozwiazan.

Materiat:
Korpus aluminiowy.
Ttoki ze stali

Wersja:
Ttok hartowany.

Przyktad zamoéwienia:
K1870.161304

Wskazoéwka:

W docisku z dzwignig obrotowg dzwignia nastawna
jest potaczona z ttoczyskiem. Zasilanie powietrzem
nastepuje w docisku z dzwignig obrotowg przez
wywiercone kanaty.

DZzwignia nastawna porusza si¢ w prostym skoku

do przedmiotu obrabianego i mocuje go. Podczas
zwalniania przedmiotu obrabianego dzwignia nastawna
przesuwa sig do tytu na tyle, aby przedmiot obrabiany
mozna byto bezkolizyjnie wyja¢ do gory. Pojedynczy
skok docisku z dzwignig obrotowg zalezy od wyboru
dzwigni mocujace;.

Elementy mocujace nalezy regularnie kontrolowac pod
katem zanieczyszczen i w razie potrzeby czyscic.
Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, ze potozenie
montazowe nie moze prowadzié¢ do powstania miejsc
gromadzenia widréw w obszarze obrotu dzwigni
mocujacej docisku z dzwignig obrotowa.

Powierzchnie kotnierza docisku z dzwignig obrotowg
nalezy podczas montazu dopasowac na wysokos¢ do
przedmiotu obrabianego. Musi takze by¢ zapewnione
pozycjonowanie punktu mocowania w poziomie.
Dzigki prawidtowemu pozycjonowaniu docisku

z dzwignig obrotowg mozna, mimo krotkiej dzwigni
mocujgcej, optymalnie wyréwnac tolerancje
przedmiotu obrabianego.

Za pomocg dociskéw z dzwignig obrotowg mozna
wytwarza¢ duze sity. Nalezy przy tym uwazac, aby
przedmioty obrabiane i urzagdzenia mocujgce byty
przystosowane do tych obcigzen.

Dociski z dzwignig obrotowa mozna wyposazac

w indywidualne dzwignie nastawne. Sita mocujgca
docisku z dzwignig obrotowg zalezy od dtugosci
dzwigni mocujace;.



Dociski z dzwignig obrotowa pneumatyczng

podwdjnego dziatania

Obliczanie efektywnej sity mocowania dociskow z dzwignia obrotowa hydraulicznych:

Diugosc dzwigni mocujgcej L Efektywna sita mocowania Fs, w zaleznosci od sity toka F

L3

Fsp

Przyktad:

Fial

i dtugosci dzwigni mocujacej L
Obliczanie:

Sita mocowania Fg, = Fraxt3
L

1,99 kN x 25 mm =111kN
45 mm

Sita mocowania Fg, =

Sitownik mocujacy z dzwignig obrotowa rozmiar 40

Cisnienie robocze 6 baréw

Sita ttoka Fy przy 6 barach = 1,99 kN

Wymiar L3 wedtug tabeli = 25 mm

Dtugo$¢ dzwigni mocujacej L = 45 mm

Wynikajgca efektywna sita mocowania Fg, = 1,11 kN

KIPP Dociski z dzwignia obrotowa pneumatyczna, podwojnego dziatania

Dzwignia mocujgca do dociskdw z dzwignig
obrotowag nie jest zawarta w zakresie dostawy.

Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa.

Wskazowki obstugowe:
Wywiercone kanaty.

Montaz:
Patrz kontur montazowy.

Zalety:

- Bez sit poprzecznych przy mocowaniu.

- Niewielkie wymiary montazowe.

- Szeroki wybdr dzwigni mocujgcych.

- Bezkolizyjny dostep do przedmiotu obrabianego.
- Bezprzewodowe zasilanie ci$nieniem.

Na zapytanie:
Wieksze Srednice ttoka i wartosci skoku oraz
kontrola pozycji.

Zakres dostawy:
W dostawie zawarte 4 szt. $rub z tbem walcowym
DIN EN IS0 4762 klasa trwatosci 8.8 czarna.

Nr Zaméwienia Srednica B B1 D D1 G G1 H H1 H2 H3 H4 H5 H6 L Lt L2 L3 R Sita ttoka skuteczna
ttoka przy 6 barach powierzchnia ttoka
(kN) (cm?)
K1870.121304 12 27 19,5 20 21 M4x25 M4x8 15 22 21 7 22512 95 27 975 375 75 135 0,14 2,27
K1870.161304 16 34 25 27 28 Mb5x35 M5x11 20 24 28 105 24513 10 35 135 45 10 17 0,27 4,52
K1870.201304 20 40 30 34 35 Mox40 Mex10 25 275 35 9 28 15 11 415 165 5 125 20 0,42 7,06
K1870.251304 25 52 385 43 44 M8x50 Ms8x12 31,25 32 43,75 11,5 33 19 13 535 20,75 6,75 1563 26 0,68 11,34
K1870.321304 32 66 49 57 58 M10x65 M10x16 40 37 56 155 38 21145 68 265 85 20 33 1,27 21,23
K1870.401304 40 78 59 71 72 M12x80 M12x18 50 46 70 175 47 28185 82 335 95 25 39 1,99 33,18
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Dociski z dzwignig obrotowa hydrauliczne

podwdjnego/pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny
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Dociski z dzwignia obrotowa doskonale nadaja
si¢ do urzadzen mocujacych stosowanych przy
ograniczonej ilosci miejsca. Dzigki kompaktowym
wymiarom dociskéw z dzwignia obrotowa mozna
je stosowac w réznych urzadzeniach mocujacych,
przy ograniczonej ilosci miejsca, co umozliwia
realizacje elastycznych rozwiazan.

Materiat:
Obudowa i ttok ze stali.

Wersja:
Obudowa oksydowana.
Ttok hartowany.

Przyktad zaméwienia:
K1856.201304

Wskazdowka:

W dociskach z dzwignig obrotowa dzwignia

mocujaca jest potgczona z tloczyskiem. Rozprezanie

i otwieranie dzwigni mocujgcej nastepuje w przypadku
dociskéw z dZzwignig obrotowg pojedynczego

dziatania za pomoca sity sprezyny, a w przypadku
dociskéw podwdjnego dziatania za pomocg medium
cisnieniowego. Zasilanie olejem nastepuje w dociskach
z dzwignig obrotowg przez wywiercone kanaty.

Przy mocowaniu za pomoca dociskéw z dzwignig
obrotowg dZwignia mocujgca porusza si¢ w prostym
skoku do przedmiotu obrabianego i mocuje go. W celu
zwolnienia mocowania przedmiotu obrabianego
dzwignia mocujaca przesuwa sig do tytu na tyle, aby
przedmiot obrabiany mozna byto bezkolizyjnie wyjac
do gory. Pojedynczy skok docisku z dzwignig obrotowg
zalezy od wyboru dzwigni mocujace;.

Elementy mocujace nalezy regularnie kontrolowac pod
katem zanieczyszczen i w razie potrzeby czyscic.
Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, ze potozenie
montazowe nie moze prowadzié¢ do powstania miejsc
gromadzenia widréw w obszarze obrotu dzwigni
mocujgcej docisku z dzwignig obrotowa.

Powierzchnie kotnierza docisku z dzwignig obrotowa
nalezy podczas montazu dopasowac na wysokos$é do
przedmiotu obrabianego. Musi takze by¢ zapewnione
pozycjonowanie punktu mocowania w poziomie.

Dzigki prawidtowemu pozycjonowaniu docisku

z dzwignig obrotowg mozna, mimo krétkiej dzwigni
mocujgcej, optymalnie wyréwnac tolerancje
przedmiotu obrabianego.

Za pomocg dociskéw z dzwignig obrotowg mozna
wytwarza¢ duze sity. Nalezy przy tym uwazac, aby
przedmioty obrabiane i urzagdzenia mocujgce byty

przystosowane do tych obcigzen.



Dociski z dzwignig obrotowa hydrauliczne

podwdjnego/pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny

Obliczanie efektywnej sity mocowania dociskow z dzwignia obrotowa hydraulicznych:

Dhugosc azwigni mocujacej L fextywna sita mocowania Fs, w zaleznosci od sity toka Fyg,

L5 i diugosci dzwigni mocujacej L
‘ Obliczanie:
Fsp Sita mocowania Fg, = Faxts
L
/7%7 F,  Siamocowania Fg,= 20 KNX10MM _ 4 59
18 mm

Przyktad:

Sitownik mocujacy z dZzwignig obrotowa rozmiar 16
Cidnienie robocze 100 bardw

Sita ttoka Fy przy 100 barach = 2,5 kN

Wymiar L5 wedtug tabeli = 10 mm

Dtugo$¢ dzwigni mocujacej L = 18 mm

Wynikajgca efektywna sita mocowania Fg, = 1,39 kN

Dociski z dzwignig obrotowg mozna wyposazacé

w indywidualne dzwignie mocujgce. Sita mocujgca
docisku z dzwignig obrotowg zalezy od dtugosci
dzwigni mocujace;.

Dzwignia mocujgca do dociskdw z dzwignig obrotowg
nie jest zawarta w zakresie dostawy.

Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa.

Wskazowki obstugowe:
Wywiercone kanaty.

Montaz:
Patrz kontur montazowy.

Zalety:

- Bez sit poprzecznych przy mocowaniu.

- Niewielkie wymiary montazowe.

- Szeroki wybdr dzwigni mocujacych.

- Bezkolizyjny dostep do przedmiotu obrabianego.
- Bezprzewodowe zasilanie cisnieniem.

Na zapytanie:
Wieksze Srednice ttoka i warto$ci skoku oraz kontrola
pozycji.

Zakres dostawy:
W dostawie zawarte 4 szt. $rub z tbem walcowym DIN
EN ISO 4762 klasa trwatosci 8.8 czarna.

Wyposazenie:
Dzwignie mocujgce do dociskdw z dzwignig obrotowa
K1857.

Dane techniczne:
Maks. cisnienie robocze: 400 barow.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Dtugos¢ dzwigni mocujgcej (patrz K1857)
2) Skok (patrz K1857)
3) patrz osprzet
4) Kontur montazowy
) Krawedzie zaokraglone
) Zwalnianie
) Mocowanie alternatywne
8) Mocowanie

5
6
7
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Dociski z dzwignig obrotowa hydrauliczne

podwdjnego/pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny

KIPP Dociski z dzwignia obrotowa hydrauliczne

Nr Zaméwienia Forma Typ formy Srednica B B1 D D1 G G1 H H1 H2 H3 H4
ttoka
K1856.121304 A podwdjnego dzialania 12 27 19,5 19,4 20 M4 M4x8 15 21 21 75 215
K1856.161304 A podwdjnego dzialania 16 34 25 23 24 M5 M5x12 20 26 28 10,5 26,5
K1856.201304 A podwdjnego dzialania 20 40 30 29 30 M6 M6x10 25 32,5 35 9 33
K1856.251304 A podwdjnego dzialania 25 52 38,5 35 36 M8 M8x12 31,25 37 43,75 11,5 38
K1856.321304 A podwdjnego dzialania 32 66 49 43 45 M10 M10x15 40 42 56 13 43
K1856.401304 A podwéjnego dzialania 40 78 59 53 55 M12 M12x18 50 47 70 17,5 48
K1856.122304 B  pojedynczego dziatania 12 27 19,5 - 20 M4 M4x8 15 23 21 7,5 235
K1856.162304 B pojedynczego dziatania 16 34 25 - 24 M5 M5x12 20 26 28 10,5 26,5
K1856.202304 B pojedynczego dziatania 20 40 30 - 30 M6 M6x10 25 32,5 35 9 33
K1856.252304 B pojedynczego dziatania 25 52 38,5 - 36 M8 M8x12 31,25 37 4375 115 38
K1856.322304 B pojedynczego dziatania 32 66 49 - 45 M10 M10x15 40 47 56 11,5 48
K1856.402304 B pojedynczego dziatania 40 78 59 - 55 M12 M12x18 50 55 70 17,5 56

Nr Zamoéwienia Forma H5 H6 H7 L L1 L2 L3 L4 L5 R Sifa tloka Sita tloka Pojemnosc skuteczna
przy 100 barach  przy 400 barach (cm?) powierzchnia tloka
(kN) (kN) (cm?)
K1856.121304 A 14 11 23 26 185 375 875 75 7,5 10,6 1,7 7 1,06 1,77
K1856.161304 A 17 13 26 32 23 45 9,5 10 10 14,2 2,8 11,3 2,03 2,83
K1856.201304 A 17 14 31 40 30 5 13,5 1 125 157 4,5 18 4,52 4,52
K1856.251304 A 20 15 33 49 355 6,75 1475 1 1563 187 6,15 24,6 8,82 6,15
K1856.321304 A 23 17 38 62 45 8,5 18,5 9 20 19,7 10,1 40,6 16,27 10,17
K1856.401304 A 25 19 40 74 55 9,5 21,5 12 25 24,7 15,9 63,6 31,8 15,9
K1856.122304 B - - - 26 185 375 875 75 75 10,6 1,1 4,4 0,68 1,13
K1856.162304 B - - - 32 23 4,5 9,5 10 10 14,2 1,9 8 1,61 2,01
K1856.202304 B — — - 40 30 5 135 1356 125 157 3 12,4 3,14 3,14
K1856.252304 B - - - 49 355 6,75 14,75 1 15,63 187 47 19,4 6,14 4,91
K1856.322304 B - - - 62 45 8,5 18,5 9 20 19,7 78 32 12,9 8,04
K1856.402304 B - - - 74 55 9,5 21,5 12 25 24,7 12,3 50 25,2 12,57
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Dzwignie mocujace do dociskdow z dzwignig obrotowa

L1 L1

Obliczanie efektywnej sity mocowania dociskéw z dzwignia obrotowa hydraulicznych:

Efektywna sita mocowania Fs, w zaleznosci od sity ttoka Fy,

Diugosc dzwigni mocujacej L i dtugosci dzwigni mocujacej L

/ L5

‘ Obliczanie:

Fsp Sita mocowania Fg, = Fraxls

‘ L
/7%7 Fro Sita mocowania Fg, = M =1,39 kN

18 mm
Przykiad:
Sitownik mocujacy z dZzwignia obrotowg rozmiar 16
Cisnienie robocze 100 baréw
Sita tloka Fy, przy 100 barach = 2,5 kN
Wymiar L5 wedtug tabeli = 10 mm
Dtugos¢ dzwigni mocujacej L = 18 mm
Wynikajgca efektywna sita mocowania Fg, = 1,39 kN

Obliczanie efektywnej sity mocowania dociskéw z dzwignia obrotowa pneumatycznych:

Efektywna sita mocowania Fs, w zalezno$ci od siy ttoka Fy,

Dhugosc dzwigni mocujacej L i dtugosci dzwigni mocujacej L

. L3
e | Obliczanie:
% Sita mocowania Fg, = o X 13
/7 ; ; ; > 7/ 1Fkol Sita mocowania F, = 199kNX25mm _ 4 44y
Przyktad: 45 mm

Sitownik mocujacy z dZzwignig obrotowa rozmiar 40
Cisnienie robocze 6 baréw

Sita ttoka Fy, przy 6 barach = 1,99 kN

Wymiar L3 wedtug tabeli = 25 mm

Dtugos¢ dzwigni mocujacej L = 45 mm

Wynikajgca efektywna sita mocowania Fg, = 1,11 kN
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Dzwignia mocujaca moze byé uzywana do
dociskéw z dzwignia obrotowg hydraulicznych
K1856 oraz do dociskéw z dZwignia obrotowa
pneumatycznych K1870. Mozna wybiera¢ migdzy
dzwigniami mocujacymi standardowymi oraz

w formie potfabrykatow. Standardowe dzwignie
mocujgce sg catkowicie obrobione i gotowe do
zastosowania. Péifabrykaty dzwigni mocujacych
moga by¢ indywidualnie obrabiane. Aby obrdbka
byta tatwa, pétfabrykaty sa wykonane ze stali
niehartowanej. Po wykonaniu indywidualnego
konturu dzwignie mocujace musza zostaé
przygotowane do zastosowania i zahartowane, aby
zapobiegac ich deformacji podczas uzycia.

Materiat:
Standardowe i potfabrykaty stalowe.

Wersja:
Standardowe hartowane.
Pétfabrykaty niehartowane.

Przyktad zamowienia:
K1857.12131

Wskazoéwka:

Dzigki prawidtowemu pozycjonowaniu docisku

z dzwignig obrotowg mozna, mimo krotkiej dzwigni
mocujgcej, optymalnie wyréwnac tolerancje
przedmiotu obrabianego.

Elementy mocujace nalezy regularnie kontrolowac pod
katem zanieczyszczen i w razie potrzeby czyscic.
Efektywna site mocowania nalezy obliczy¢
indywidualnie dla kazdej dzwigni mocujgce;.
Optymalne ustawienie dzwigni mocujgcej wynosi 90°.
W przypadku stosowania pétfabrykatow dzwigni
mocujgcych muszg by¢ zapewnione nastgpujace
gtebokosci hartowania: gtebokos¢ hartowania

0,3 + 0,2 twardo$¢ HRC 50 +/- 2.

Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa.

Montaz:

DZzwignia mocujgca jest zaczepiana na ttoku docisku

z dzwignig obrotowg i zabezpieczane za pomoca kotka
walcowego. W ten sposéb dzwignia mocujgca zostanie
zabezpieczona w kierunku osiowym oraz przed
przekreceniem.

Na zapytanie:
Pozostate wymiary i formy.

Wskazowka dotyczaca planu:
Forma A: standardowa
Forma B: pétfabrykat



Dzwignie mocujace do dociskdow z dzwignig obrotowa

KIPP Dzwignie mocujgce do dociskdw z dzwignig obrotowa

Nr Zamoéwienia Forma Typ formy do Skok B H L L1 R
Srednicy tloka

K1857.12091 A standardowy 12 0,98 12 6 9 9 15
K1857.12131 A standardowy 12 1,12 12 6 13,5 9 15
K1857.12181 A standardowy 12 1,97 12 6 18 9 1,5
K1857.12221 A standardowy 12 2,45 12 6 22,5 9 1,5
K1857.16121 A standardowy 16 0,78 16 8 12 12 2
K1857.16181 A standardowy 16 1,16 16 8 18 12 2
K1857.16241 A standardowy 16 1,6 16 8 24 12 2
K1857.16301 A standardowy 16 1,94 16 8 30 12 2
K1857.20151 A standardowy 20 1,48 20 10 15 15 2,5
K1857.20221 A standardowy 20 2,21 20 10 22,5 15 2,5
K1857.20301 A standardowy 20 2,95 20 10 30 15 25
K1857.20371 A standardowy 20 3,68 20 10 37,5 15 25
K1857.25191 A standardowy 25 1,26 25 12,5 19 18,8 3
K1857.25281 A standardowy 25 1,86 25 12,5 28 18,8 3
K1857.25381 A standardowy 25 2,52 25 12,5 38 18,8 3
K1857.25471 A standardowy 25 3,12 25 12,5 47 18,8 3
K1857.32241 A standardowy 32 2,56 32 16 24 24 4
K1857.32361 A standardowy 32 3,85 32 16 36 24 4
K1857.32481 A standardowy 32 513 32 16 48 24 4
K1857.32601 A standardowy 32 6,4 32 16 60 24 4
K1857.40301 A standardowy 40 3,05 40 20 30 30 5
K1857.40451 A standardowy 40 4,6 40 20 45 30 5
K1857.40601 A standardowy 40 6,1 40 20 60 30 5
K1857.40751 A standardowy 40 7,6 40 20 75 30 5
K1857.12152 B poffabrykat 12 1,64 12 6 15 9 -
K1857.12242 B péifabrykat 12 2,62 12 6 24 9 -
K1857.16202 B poifabrykat 16 1,29 16 8 20 12 -
K1857.16322 B péifabrykat 16 2,07 16 8 32 12 -
K1857.20252 B péifabrykat 20 2,45 20 10 25 15 -
K1857.20402 B potfabrykat 20 3,92 20 10 40 15 -
K1857.25312 B potfabrykat 25 2,1 25 12,5 31 18,8 -
K1857.25502 B potfabrykat 25 3,32 25 12,5 50 18,8 -
K1857.32402 B poffabrykat 32 4,28 32 16 40 24 -
K1857.32642 B potfabrykat 32 6,84 32 16 64 24 -
K1857.40502 B poffabrykat 40 5,08 40 20 50 30 -
K1857.40802 B potfabrykat 40 8,1 40 20 80 30 -
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Napinacz dzwigniowy pneumatyczny

przykrecany z kotnierzem
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KIPP Napinacz dzwigniowy pneumatyczny przykrecany z kotnierzem

Materiat:
Korpus aluminiowy.
Ttoki ze stali

Wersja:
Korpus anodyzowany w kolorze czarnym.
Ttoki chromowane.

Przyktad zamdwienia:
K1819.32

Wskazdwka:

Pneumatyczne, wkrecane napinacze dzwigniowe z
kotnierzem sg wykorzystywane w zastosowaniach,
w ktorych wystarczajg niewielkie sity zacisku lub
gdy przestrze mocowania musi by¢ wolna w celu
umozliwienia swobodnego wktadania i wyjmowania
przedmiotu obrabianego przedmiotu obrabianego.
Z uwagi na konstrukcje mozliwy jest montaz z
oszczednoscig miejsca. Za pomocg gwintu mozna
wyregulowac docisk pod katem wysokosci, Mozliwy
jest rowniez montaz bezposrednio w konstrukji
urzadzenia.

Z powodu podwaéjnej funkcji napinacza ttok bedzie
przesuwany w gore i w dot z wykorzystaniem
sprezonego powietrza.

Napinacze dZzwigniowe mozna uzywac, aby dociskac
przedmioty obrabiane z niskim profilem.

Nie mozna ograniczaé ruchu dZzwigniowego napinacza
dzwigniowego. F1 = przy maks. dopuszczalnym
ci$nieniu roboczym 7 baréw.

Nr Zamowienia ~ Rozmiar A Al A2 B Bl B2 B3 B4 D D1 D2 H H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 F1
N
K1819.25 25 41 48 16 50 37 23 66 16 M40X1,5 55 M5 144 62 51 25 15 12 37-47 17 230
K1819.32 32 52 60 22 60 45 23 80 18 M50X15 65 G1/8 170 73 57 25 13 105 50-56 20 370
K1819.40 40 56 66 235 65 50 26 87 20 M55X15 68 G1/8 17 73 60 25 13 10,5 50-545 25 560
K1819.50 50 635 775 26 75 58 32 100 22 Me5X15 85 G1/8 200 79 65 25 11 105 47-57 30 760
K1819.63 63 74 8 295 89 70 35 118 22 M8OX15 85 G1/8 211 80 71,5 25 11 9 54-64 30 1350
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Napinacz dzwigniowy pneumatyczny

przykrecany z kotnierzem

Przyktady montazu:

W poréwnaniu z dociskami odchylanymi napinacze
dzwigniowe mogg wytwarzac wigksze sity

zacisku przy jednakowym rozmiarze z powodu
zastosowanie mechanizmu dzwigniowego.

Wkrecany napinacz dzwigniowy z kotierzem
mozna przymocowac za pomocg nakretki
wkrecanej zgodnie z DIN 70852 od gory i od dotu.
Inng mozliwoscig bytoby przymocowanie napinacza
dzwigniowego w urzadzeniu od gory za pomocg
czterech $rub z them walcowym.

Pozycje ramienia mocujgcego mozna dopasowac
indywidualnie.

0d gory za pomocg czterech $rub Obudowa jest przykrecana w
z them walcowym przez kotnierz. otworze gwintowanym i

X Docisk odchylany nalezy eksploatowac¢ wytgcznie z
zabezpieczana nakretkg rowkowa.

naoliwionym powietrzem.

Otwory mocujgce w kotnierzu majg ten sam wymiar
jak ten kotnierza gwintowanego K1820.

Nakretki rowkowe nie wchodzg w zakres dostawy.

Wyposazenie:
Nakretka rowkowa DIN 70852.
K1820 kotnierz gwintowany.

Wskazoéwka dotyczaca planu:

1) Napinanie

2) Zwalnianie
Za pomocg nakretki rowkowej od 3) Zwollniony
g6ry i nakretka rowkowa od dotu. 4) Napigty
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Napinacze dzwigniowe hydrauliczne

podwdjnego dziatania
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Napinacze dzwigniowe moga by¢ optymalnie stosowane,
gdy ze wzgledu na sytuacje mocowania przedmiot obrabiany
ma byé w stanie niezamocowanym swobodnie wyjmowany
do gory. Ze wzgledu na ruch liniowy dzwigni mocujacej przy
otwieraniu oraz zamykaniu napinacza dzwigniowego jest to
szczegolnie korzystne w sytuacjach mocowania, w ktorych
boczny ruch elementu mocujacego nie jest mozliwy, np. ze
wzgledu na kontury zaktdcajace. Przez ttok sita jest prze-
noszona na dzwigni¢ mocujaca napinacza dzwigniowego.
Dzigki podwdjnemu dziataniu napinacza dzwigniowego
czasy otwierania i zamykania s3 jednoznacznie
zdefiniowane.

Materiak:
Obudowa i tok ze stali.

Wersja:
Obudowa oksydowana.
Ttok hartowany.

Przyktad zamoéwienia:
K1858.161104

Wskazowka:

Dzwignie mocujgce napinaczy dzwigniowych rozwijaja
optymalng site mocujaca w potozeniu poziomym.
Tolerancje przedmiotow obrabianych sg wyréwnywane do
odchylenia pozycji +/- 8,5°.

Sita mocujaca napinacza dzwigniowego zalezy od dtugosci
dzwigni mocujace;.

Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa.

Wskazowki obstugowe:

- kacznik gwintowany.

- Przytacze kotnierzowe z o-ringiem.
- Wywiercone kanaty.

Montaz:
Patrz kontur montazowy.

Zalety:

- Zintegrowany zgarniacz metalowy.

- CzeSciowo obnizana obudowa.

- Bezkolizyjny dostep do przedmiotu obrabianego.
- Bezprzewodowe zasilanie ci$nieniem.

- Wszechstronne mozliwo$ci montazowe.

Na zapytanie:
Z kontrolg pozycji.

Zakres dostawy:

- 1 szt. dzwigni mocujacej dla napinacza dzwigniowego.

- 4 szt. $rub z tbem walcowym DIN EN ISO 4762, klasa trwatosci
8.8.

- 4 szt. pokryw z tworzywa sztucznego.
2 szt. o-ringéw 7x1,5 (w przypadku sposobu uruchamiania
przytgcze kotnierzowe z o-ringiem).



Napinacze dzwigniowe hydrauliczne

podwdjnego dziatania

L1

Dane techniczne:

- Maks. cisnienie robocze dla $rednicy ttoka 16
i 25: 350 barow.
- Maks. ci$nienie robocze dla Srednicy ttoka 40:
200 barow.

Wskazowka dotyczaca planu:
H1*= optymalny punkt mocowania; jeszcze
-1,5 mm do ogranicznika dZzwigni mocujgcej

1) Kontur montazowy

2) Zwalnianie

3) Mocowanie

4) Krawedzie zaokraglone

5) Tylko w przypadku $rednicy ttoka 16 otwory
te sg zamknigete korkami gwintowanymi
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KIPP Napinacze dzwigniowe hydrauliczne, podwojnego dziatania
Nr Zaméwienia Forma Srednica B B1 B2 B4 C D D1 D2 G G1 H H1 H2 H3 H4
tloka (stopnie)
K1858.161104 A 16 61 38 7 - 69 38 38,5 - M6x12 G1/8 117 415 375 10,5 22,5
K1858.251104 A 25 80 56 8 - 65 50 50,5 - M8x22 G1/4 156 50 54 19 22
K1858.401104 A 40 85 62 13,5 - 65 70 70,5 - M10x22 G1/4 191 65 67,7 20 25
K1858.161204 B 16 61 38 7 20 69 38 38,5 4 M6x12 - 17 415 37,5 10,5 22,5
K1858.251204 B 25 72 56 8 27 65 50 50,5 4 M8x22 - 156 50 54 19 22
K1858.401204 B 40 95 62 13,5 29 65 70 70,5 5 M10x22 - 191 65 67,7 20 25
K1858.161304 C 16 52 38 7 - 69 35 - - M6x12 - 17 415 37,5 10,5 22,5
K1858.251304 C 25 72 56 8 - 65 50 - - M8x22 - 156 50 54 19 22
K1858.401304 C 40 85 62 13,5 - 65 70 - - M10x22 - 191 65 67,7 20 25
Nr Zamowienia Forma H5 H6 H7 L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L10 Sita mocujaca Sita mocujaca Sita mocujaca
przy 100 barach  przy 200 barach  przy 350 barach
(kN) (kN) (kN)
K1858.161104 A - - - 52 38 15 18 28 19 49 3% 75 - 15 - 5,2
K1858.251104 A - - - 72 56 24 25 44 24 635 44 10 - 39 - 13,8
K1858.401104 A - - - 100 78 36 32 66 315 825 405 10 - 9,5 19 -
K1858.161204 B - - - 52 38 15 - 28 19 49 3% 75 24 1,5 - 52
K1858.251204 B - - - 72 56 24 - 44 24 635 36 10 281 3,9 - 13,8
K1858.401204 B - - — 100 78 36 - 66 315 825 505 10 42 9,6 19 -
K1858.161304 C 375 12,25 27 52 38 15 - 28 19 49 26 75 - 1,5 - 5,2
K1858.251304 C 55 25,2 418 72 56 24 - 44 24 635 36 10 - 39 - 13,8
K1858.401304 C 68 22-25 4453 100 78 36 - 66 315 825 405 10 - 9,5 19 -
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Docisk nasadzany

®

40 100

28

13

360° obrot

S 36

1 OOO(J@N 2 Materiat:
; : Stal.

1
Skok zewn.1.5

H4

H1

. ) T Wersja:
Kamien do rowkow teowych M12 " DIN 913 (mozliwosé wymiany)

DIN 508 - M12x14 Utwardzone dyfuzyjnie, oksydowane i
044 szlifowane.

_ - Przyktad zamowienia:
K1231.23

:_' H}E% _ }_ = < + N Wskazowka:

A Wysoko$¢ mocowania mozna zwigkszy¢ za
pomocg stupéw dystansowych K0018 oraz,
w przypadku K1231.12 do K1231.14 oraz

@ @ K1231.22 do K1231.24, réwniez za pomocg

55 100 podstawek wahliwych K0282.
43

Imadta zapewniajg nastepujace zalety:
Sruba mocujaca - szybkie reczne mocowanie za pomocg
M12, \ wrzeciona gwintowanego i krazka
} dociskowego mimosrodowego.
- fatwa i szybka wymiana przedmiotu
obrabianego poprzez odchylenie tapy
mocujace;.

RN 360° obrot
R —
' - kompaktowe wykonanie — niewielkie
zapotrzebowanie na miejsce przy mocowaniu.

1040
Nl\g j:'* Sw 36
‘ - fatwe dopasowanie réwniez do duzych

] wysoko$ci mocowania dzigki stupom
dystansowym.
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10000 N

A
mocfj;ggg Imadfa mozna zamocowaé na dwa sposoby:
K0282 My, 1) w rowku teowym. ' '
o ] DIN 913 (mozliwos¢ wymiany) 2) za pomocg trzpienia gwintowanego M12
Kamien do rowkow teowych

bezposrednio na ptycie, np. przyrzadu.
DIN 508 - M12x14 p ptycie, np. przyrza
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KIPP Docisk nasadzany
Nr Zaméwienia Forma Typ formy Wysoko$¢ mocowania Wysoko$¢ mocowania H3 H4
maks. H1 min. H2
K1231.11 A z dZzwignig mimo$rodowa 30 25 15 54-59
K1231.12 C z dzwignig mimosrodowa i gwintem 70 50 15 73-93
K1231.13 C z dZwignig mimosrodowa i gwintem 98 68 15 91-121
K1231.14 C z dzwignig mimosrodowa i gwintem 135 95 22 118-158
K1231.21 B ze sworzniem mocujgcym z trzpieniem gwintowanym 30 25 15 54-59
K1231.22 D ze sworzniem mocujgcym z trzpieniem gwintowanym i gwintem 70 50 15 73-93
K1231.23 D ze sworzniem mocujgcym z trzpieniem gwintowanym i gwintem 98 68 15 91-121
K1231.24 D ze sworzniem mocujgcym z trzpieniem gwintowanym i gwintem 135 95 22 118-158
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Element mocujacy

SWi8

30

Zakres mocowania|_

|
|
wis fl |
|
|
|

H Js6

SW 36

KIPP Element mocujacy

Materiat:

Element mocujgcy stalowy.

Sruba naprezajaca ze stali do ulepszania ciepinego.
Pierscien zaciskowy mosiezny.

Wersja:

Element mocujacy hartowany i oksydowany.
Sruba naprezajaca oksydowana.

Pierscien zaciskowy niepowlekany.

Przyktad zamoéwienia:
K1232.100

Wskazoéwka:

Elementy mocujgce mozna dzieki wpustom
przesuwnym mocowac bezposrednio na stole
maszynowym. Waskie zakresy tolerancji (js6) dla
wysokos$ci gwarantujg mocowanie réwnolegte
wzgledem stofu.

Zakres mocowania wynosi 8 — 40 mm. Dodatkowo
dostepne sg Sruby mocujgce do zakresow 40 — 67 oraz
65— 87 mm.

Podktadka zapobiega uszkodzeniu stotu maszynowego
oraz przesunieciu podczas dociggania. Pierscien
zaciskowy z mosigdzu chroni przedmiot obrabiany
przed wgnieceniami.

Nr Zamowienia H

Zakres mocowania

K1232.050 50
K1232.100 100

8-40
8-40

KIPP Sworznie mocujgce z trzpieniem gwintowanym

Nr Zamoéwienia Zakres mocowania
K1232.4067 40-67
K1232.6587 65-87
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Zacisk ptywajacy

@ Sruba z them walcowym M8,

Rozmiar 18 1SO 4762

min. 15 Nm = nosnosc 2 kN

M12 moment dokrecania /
maks. 30 Nm = nosnosc¢ 8 kN |

\
<3

0-12
skok zacisku

3x rozmiar 2,5

&
>

268 || 2

wysokosci oraz
zakresu obrotu

I
Ustawianie ograniczenia i i N-T
|

102-112
droga dosuwu

]

Szczgka mocujaca
wymienna

Trzpien gwintowany M12x30
DIN 913 (wymienny)

Nakretki do rowkdw teowych
M12x14 DIN 508

15

28

KIPP Zacisk ptywajacy

Materiat:
Korpus i szczeki mocujace ze stali do naweglania.
Obudowa aluminiowa.

Wersja:

Korpus azotowany, oksydowany i szlifowany.
Szczeki zaciskowe azotowane i oksydowane.
Obudowa anodowana na czerwono.

Przyktad zamdwienia:
K1228.100812

Wskazdowka:

Zacisk ptywajacy stuzy do mocowania i podpierania
punktdw mocowania na detalach. Zapobiega drganiom
i wyginaniu w trakcie obrobki.

Wskazowki obstugowe:

1. Wcisngc€ zacisk ptywajacy do dotu.

2. Szczeki mocujace rozewrze¢ do oporu. Zacisk
plywajgcy dociska przedmiot obrabiany z niewielkim
napieciem sprezyny.

3. Dociggna¢ zacisk ptywajacy nakretkg szesciokatng
(18) (przestrzega¢ min. i maks. momentu
obrotowego). W procesie mocowania przedmiot
obrabiany jest zaciskany i jednoczesnie podpierany.

4. Luzowanie odbywa si¢ tak samo, w odwrotnej
kolejnosci.

Montaz:

Forma A:

Na przyrzadzie zamocowacé zacisk ptywajacy z
gwintem M12.

Ograniczenie wysokosci i zakres obrotu wyréwnac

za pomoca czerwonej tulei nastawczej i zacisna¢
wkretem bez tha (3x 2,5). Przy ustawianiu ograniczenia
wysokos$ci w gdre przewidzie¢ odpowiednio duzy luz.
Aby zagwarantowac niezawodne dziatanie otwor
gwintowany M12 musi by¢ zawsze zamknigty.

Do niestandardowych wymogéw mocowania mozna
zmodyfikowac lub wymieni¢ seryjne szczeki mocujace.

Nr Zamowienia Forma Forma Droga dosuwu

Nosnosé Sita zacisku
N N

K1228.100812 A A

10 mm

8000 8000
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Zacisk ptywajacy

Forma B:
. Z ¢ zacisk j j
Sruba 2 Ibem walcowym M8, amocowac zacis! ptywamcy w otworze mocujgcym
. dla M6 na przyrzadzie.
Rozmiar 18 1S0 4762 0 — Kosci K brot
M12 moment dokrecania granicznik wysokosci oraz zakres obrotu .
min. 15 Nm = nosnosé 2 kN 1 wyregulowacé za pomocg czerwonej tulei nastawczej
maks. 30 Nm = nosnosc 8 kN N i zacisna¢ wkretem bez tba (4a SW 2,5). Podczas
vi ustawiania ograniczenia wysokosci do gory

pozostawi¢ dostatecznie duzy luz.
W przypadku nietypowych sytuacji montazowych

21
0-12
skok zacisku

|
1
" | | mozna zmodyfikowac lub wymieni¢ seryjne szczeki
: o— mocujgce.
| )
N ©
| N
; S
] ] | I NE
4x rozmiar 2,5 1 XS
o o . | o
Ustawianie ograniczenia NS
wysokosci oraz S

zakresu obrotu Etl !
|
T

N ' ! z
“__IL.II U\Sruba z them walcowym M,
1S0 4762
46
5 /)\ T Szczeka mocujaca
T i/ wymienna
& .
5 8 MO 12l =
U = 0
i\'\7ll \‘\Q

N
]

S N i{ij "

(]
——

e il 7

KIPP Zacisk ptywajacy
Nr Zamowienia Forma Forma Droga dosuwu maks. skok Nosno$¢ Sita zacisku
zacisku N N
K1228.080812 B B 8 12 8000 8000
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Zacisk ptywajacy

z oddzielnym zaciskiem przedmiotu obrabianego i blokada

Rozmiar 10 Sruba z them walcowym M8, I1SO 4762
blokada
Moment dokrgcania i o
maks. 10 Nm iy .
. <
% N '3
) gy TN
Rozmiar 18 ) S| x
zacisk przedmiotu | ﬁ ~A g
obrabianego : — N v
Moment dokrgcania T 1 ] e
maks. 15 Nm — )
— T/ «l
i ©
r N
| 1
. |_ =
|
-9
= g E
3x rozmiar 25— S
Ustawianie ograniczenia =
wysokosci oraz
zakresu obrotu
Y

SW 46

Trzpien gwintowany M12x30
DIN 913 (wymienny)

Nakretki do rowkow teowych
M12x14 DIN 508

Szczgka mocujgca wymienna

15

28

Materiat:
Korpus i szczeki mocujace ze stali do naweglania.
Obudowa aluminiowa.

Wersja:

Korpus azotowany, oksydowany i szlifowany.
Szczeki zaciskowe azotowane i oksydowane.
Obudowa anodowana na niebiesko.

Przyktad zamowienia:
K1227.100812

Wskazowka:

Zacisk plywajgcy stuzy do mocowania i podpierania
punktéw mocowania na detalach cienkosciennych,
wrazliwych i podatnych na wyginanie. Zapobiega
drganiom i wyginaniu w trakcie obrobki.

Wskazowki obstugowe:

1. Wcisngc¢ zacisk ptywajacy w dot.

2. Rozewrzec szczeki mocujgce. Dolna szczeka
dociska przedmiot obrabiany z niewielk sita
sprezynujaca.

3. Dociggna¢ nakretke szesciokatng (18) sitg
wynoszacg maks. 15 Nm. Szczeki zaciskajg
przedmiot obrabiany, zacisk nadal ptywa.

4. Dociggnac nakretke szesciokatng (10) sitg
wynoszgcg maks. 10 Nm. Proces zaciskania
przedmiotu obrabianego jest zakonczony.

5. Luzowanie odbywa si¢ w odwrotnej kolejnosci.

Montaz:

Forma A:

Na przyrzadzie zamocowac zacisk ptywajgcy z
gwintem M12.

Ograniczenie wysokosci i zakres obrotu wyréwnaé
za pomocg niebieskiej tulei nastawczej i zacisna¢
wkretem bez tba (3x 2,5). Przy ustawianiu
ograniczenia wysoko$ci w gore przewidzie¢
odpowiednio duzy luz.

Aby zagwarantowac niezawodne dziatanie otwor
gwintowany M12 musi by¢ zawsze zamknigty.

Do niestandardowych wymogdw mocowania
mozna zmodyfikowac lub wymieni¢ seryjne szczeki
mocujace.

KIPP Zacisk ptywajacy z oddzielnym zaciskiem przedmiotu obrabianego i blokada

Nr Zamowienia Forma Droga dosuwu maks. skok No$nos¢ Sita zacisku
zacisku N N
K1227.100812 A 10 mm 12 8000 8000
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Zacisk ptywajacy

z oddzielnym zaciskiem przedmiotu obrabianego i blokada

Rozmiar 10
blokada

Moment dokrecania
maks. 10 Nm

Rozmiar 18

zacisk przedmiotu
obrabianego
Moment dokrgcania
maks. 15 Nm

4x rozmiar 2,5
Ustawianie ograniczenia
wysokosci oraz

zakresu obrotu

< 35

;%

21

0-12
skok zacisku

72-80
droga dosuwu

T

Sruba z them walcowym M8, IS0 4762

[ ]
1
u\s‘ruba 7 tbem walcowym M6, I1SO 4762

280
965

46
Szczeka mocujaca
L wymienna
- -__‘_Q 0(\01
0
T ‘\\0

Forma B:

Zamocowac zacisk ptywajgcy w otworach
mocujacych dla M6 na przyrzadzie.

Ogranicznik wysokosci oraz zakres obrotu
wyregulowac za pomocg niebieskiej tulei nastawczej
i zacisng¢ wkretem bez tha (4a SW 2,5). Podczas
ustawiania ograniczenia wysokos$ci do gory
pozostawi¢ dostatecznie duzy luz.

W przypadku nietypowych sytuacji montazowych
mozna zmodyfikowac lub wymieni¢ seryjne szczeki
mocujace.

KIPP Zacisk ptywajacy z oddzielnym zaciskiem przedmiotu obrabianego i blokada

Nr Zamowienia Forma Droga dosuwu maks. skok Nosnos¢ Sita zacisku
zacisku N N
K1227.080812 B 8 12 8000 8000
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Szczeka mocujaca

do zacisku ptywajacego

® ©
vaygava Ny} N /
7 T\ 2WE
- - =
L2 L2 — L2 Materiat:
Stal do naweglania.
(O Mt - JH_ i = Wersja:
« [ «Q r @y @ I\ @ azotowana i oksydowana.
- — I\ -+ —f' -
|~ Przyktad zaméwienia:
L L L K1490.90000
D Wskazéwka:
@ Za pomocg tych szczek mocujacych mozna zwigkszy¢
y / zakres mocowania zacisku ptywajacego.
_‘ ; ot
- Q= Q
sl -H-+4 Ry
L3
L2,
L2
——
I -
L t::: N
- o 110t &
@ ‘3‘*'. | 5 1 [P
P
L1
L1
L
L
H = maks. zakres mocowania | H = maks. zakres mocowania
Nr Zamowienia W potgczeniu z W potgczeniu z
K1490.90000 [mm] K1490.910000 [mm]
K1490.90416 4-16 -
K1490.91527 15-27 -
K1490.92638 26-38 -
K1490.90029 29 23
K1490.90040 40 34
KIPP Szczeka mocujgca do zacisku ptywajacego
Nr Zaméwienia Forma Wersja 1 B B1 D D1 H H1 H2 L L1 L2 L3
zakres mocowania
K1490.90000 A szczeka standardowa na dole 28 15 - - - 26,8 - 28 - 10 -
K1490.90012 B szczeka standardowa na gérze 28 15 - - 0-12 21 - 29,5 - 115 -
K1490.90416 C szczgka wymienna na gorze 28 15 - - 4-16 24,5 3,5 29,5 - 11,5 -
K1490.91527 C szczgka wymienna na gorze 28 15 - - 15-27 24,5 14,5 29,5 - 11,5 -
K1490.92638 C szczeka wymienna na gorze 28 15 - - 26-38 35,5 25,5 29,5 - 11,5 -
K1490.90029 D gorna szczeka mocujaca 28 15 M8 45 - 29,5 16,5 31,5 24,5 8 16
K1490.90040 D gorna szczeka mocujaca 28 15 M8 4,5 - 40,5 27,5 31,5 24,5 8 16
K1490.910000 E dolna szczgka mocujgca 28 15 58 4,5 - 32,8 - 30 23 10 -
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Dociski odchylane

Materiat:

Korpus — zeliwo ciagliwe,

tulejka — stal do ulepszania cieplnego 1.1191,
trzpien gwintowany — stal do ulepszania
cieplnego 1.1181,

stopka — stal do naweglania 1.0301

950 1
45 | Wersja:
| Lakierowane, stopka utwardzona dyfuzyjnie.
! ©
© HH | M12 %l Przyktad zaméwienia:
C K0019.01
. r Q
| X
w0
4 o .
3 © ;
! ©
I 025 Vi
| - X
b 1§
|
Mi16
| L]
KIPP Dociski odchylane
Nr Zaméwienia L Sifa zacisku
N
K0019.01 63 5000
K0019.02 100 3000
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Zaciski szybkomocujace
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Zacisk szybkomocujacy

Materiat:

Krzywka ze stali narzedziowe;j.
Trzon i uchwyt ze stali ulepszone;.
Gatka kulista z duroplastu PF31.

Wersja:

Krzywka i trzon hartowane i oksydowane.
Uchwyt oksydowany.

Gatka kulista — czarna.

Przyktad zaméwienia:
K0914.252501

Wskazéwka:
* Dopuszczalna sita docisnigcia uchwytu.

zakres mocowania

Wyposazenie:

Standardowe uchwyty K0915.

Uchwyty wkrecane z ograniczeniem momentu
dokrecania K0916.

Cylinder dociskowy

Pozycja zwolnienia mocowania

// . <
7/
/S /
Vv

/

Punkt koricowy

Mocowanie poziome
Zacisk szybkomocujacy

W przypadku montazu nasadki na cylindrze
dociskowym nalezy zabezpieczy¢ trzonek za
pomoca klucza ptaskiego, aby nie przejat
momentu obrotowego.

KIPP Zacisk szybkomocujacy

Nr Zaméwienia Wersja 1 A A B C D B B G H J K L M N Sita zacisku Sita
min.  max. N reczna

FH N

K0914.252500 bez rekojesci 25 267 25 23 16 10 1,7 M4xé6 M4x6 - 15 123° 12 - 3000 150*

K0914.252501 z rekojescia 25 267 25 23 16 10 1,7 M4x6 M4x6 20 15 123° 12 695 3000 150*

K0914.323200 bez rekojesci 32 345 32 30 20 13 25 M6x9 M6x9 - 195 135° 15 - 4000 200*

K0914.323201 z rekojescia 32 345 32 30 20 13 25 M6x9 M6x9 25 195 135° 15 103 4000 200*
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Notatki
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Mechanizm mocujacy ,actima”

Widok z dotu
Droga mocowania

Droga dosuwu, Droga dosuwu

[ X)
X<\
‘\7«6 a0° <X, /
Punkt poczatkowy N L / Punkt koricowy
wykonania prawostronnego N | ,/ wykonania prawostronnego
W) ™
¥
. o 177 Punkt poczatkowy
Punkt koricowy = % :
wykonania lewostronnego B / [ wykonania lewostronnego
S
046
60°

Z 0sig poprzeczng

Otwor przelotowy w otworze

737,

S
)
8
£
=
2
w
g
g 014
T
=
% 26
S £
§
:5 ]
~ m’ g
(S | )
l LU — 8 -
N\
2
Krzywa 10
mocowania /
S/ S
N\ S = Droga dosuwu
\ \:(;[?i Samohamujaca sie droga mocowania
650
25
10 10
T
: i : {
I
Docisk Naciag

182

Materiat:

Stal.

Obudowa — termoplast.

Gatka kulista — duroplast PF 31.
Czesci dodatkowe — stal.

Wersja:
oksydowana.
Obudowa czarna.

Gatka kulista czerwona.
Czesci dodatkowe oksydowane.

Przyktad zamowienia:
K0020.10

Wskazéwka:

Skok wstepny wynosi 10 mm; W zakresie krotkiego
skoku zaciskania, 2 mm, ruch jest samohamowny w
kazdym potozeniu. Z tego wynika mozliwo$¢ pewnego
mocowania przedmiotéw obrabianych o tolerancii

do 1,5 mm. Mechanizm mocujgcy ,actima“ mozna
zamontowac¢ w kazdej pozycji, poziomej i pionowej.
Znormalizowane cze$ci dodatkowe dajg wigksze
mozliwosci zastosowania. Oferowane sg jako
wyposazenie dodatkowe.

Wszystkie mocno obcigzane czesci mechanizmu
krzywkowego sg utwardzone dyfuzyjnie (tuleja
dociskowa i czesci dodatkowe - tylko na zyczenie).
Najwigksza dopuszczalna sita zacisku wynosi 4905 N.



Mechanizm mocujacy ,actima”

10

a14,,
a14,,

11

050

|

T

|

|

|
T
60°
024
/A

|

L

|

|

|
—
90°
024

014,

24

24 44

40

Podktadka Stozek

KIPP Mechanizm mocujacy ,,actima” z osia poprzeczna w otworze

24

44

Pryzma

Nr Zaméwienia Wersja 2
K0020.10 po prawej stronie / docisk
K0020.15 po prawej stronie / naciag
K0020.20 po lewej stronie / docisk
K0020.25 po lewej stronie / naciag

KIPP Mechanizm mocujacy ,,actima” z otworem przelotowym

Nr Zaméwienia Wersja 2
K0020.30 po prawej stronie / docisk
K0020.35 po prawej stronie / naciag
K0020.40 po lewej stronie / docisk
K0020.45 po lewej stronie / naciag

KIPP Czesci dodatkowe ,actima”

Nr Zaméwienia Nazwa
K0020.02 Talerzyk
K0020.03 Stozek
K0020.04 Pryzma
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Mechanizm mocujacy ,arness”

Materiat:
Stal.
Gatka kulista — duroplast PF 31.

Wersja:

Obudowa srebrnoszara, lakier mtotkowy.
Wszystkie pozostate czgsci oraz dodatkowe
czesci — oksydowane.

Gatka kulista — czerwona.

Przyktad zaméwienia:
K0021.01

Wskazéwka:

Skok wstepny wynosi 12 mm; W zakresie krotkiego
skoku zaciskania, 1,5 mm, ruch jest samohamowny w
kazdym potozeniu. Z tego wynika mozliwo$¢ pewnego
mocowania przedmiotéw obrabianych o tolerancji

do 1 mm. Mechanizm mocujacy ,arness“ mozna
zamontowac¢ w kazdej pozycji, poziomej i pionowe;.
W celu indywidualnego dostosowania do rdznych
warunkow, opracowano liczne znormalizowane

czesci dodatkowe. Oferowane sg jako wyposazenie
dodatkowe. Wszystkie mocno obcigzane czesci
mechanizmu krzywkowego oraz element dociskowy
sg utwardzone dyfuzyjnie.

12 28 24 Najwigksza dopuszczalna sita zacisku wynosi 4905 N.

\ 74
Droga dosuwu

roga dociskania samohamownego

20
18
||
H
o

Krzywa mocowania
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Mechanizm mocujacy ,arness”

CH- =

SWi2

Element dociskowy

Nr Zamoéwienia

5x20

011*"

|

i

I
36120

131
i a i
' )
R“ _________
. J
; | —
@8H7
141
Patak

KIPP Mechanizm mocujacy ,,arness”

14
12
3 |
S
5 | %
R
I
1
|
@8H7
8
36
Widetki

K0021.01

Wymiary

zobacz rysunek

KIPP Czesci dodatkowe ,,arness”

Nr Zaméwienia Nazwa
K0021.02 Widetki
K0021.03 Patak
K0021.04

Element dociskowy
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Cylinder wkrecany hydrauliczny

podwdjnego dziatania

Za pomoca cylindrow wkrecanych z funkeja

@ G+ podwdjnego dziatania mozliwe s3 skoki liniowe

G G powigzane z taktami. Obydwa kierunki skoku w
przypadku cylindréow wkrecanych podwdjnego

b2 @< 93 X dziatania sa zataczane sitowo. Cylindry wkrecane
KT ﬁﬁ /7 \ /) Y -1 poqwéjnego_dziaian_ia moga byé stosov_vane jako
| | % T _;_ ) ?St_/_ /( NE cylindry naciskowe i pociagowe. Te cyllm_iry wkrecane
? A 1| 7 = s3 czesto stosowane w plytach urzadzeniowych oraz w
ptytach do narzedzi z tworzywa sztucznego i

formowanych wtryskowo.

H
H1
|
/
NN -I-\x_

- ] : - % Whbudowany zbierak metalowy zapobiega
} = ! uszkodzeniom powierzchni ttoczyska, poniewaz wiory
3 g5 nie moga przedostawac sie do cylindra wkrecanego.
D1, G1/4 Ochrona uszczelki zapewnia trwato$é produktow.
61 D11 Materiat:
Obudowa i tok ze stali.
—— X Y Uszczelka NBR.
e ”
S / N RO,5 Wersja:
] (K }})é) S ]| Obudowa oksydowana.
\\ o N Ttok hartowany.
\+/ Przyktad zaméwienia:
L 20 K1860.163213061

Wskazéwka:

Ze wzgledu na kompaktowa konstrukcje cylindrow
wkrecanych we wnetrzu nie ma zamontowanego
ogranicznika skoku wstecznego ttoka. Nalezy pamigtac o
zachowaniu wyznaczonej gteboko$ci montazowej cylindrow
wkrecanych, poniewaz wykorzystujg one podstawe otworu
montazowego jako ograniczenie skoku wstecznego.

Nalezy pamietaé, aby podczas wytwarzania kanatéw
wierconych na cylindry wkrecane w otworach nie
pozostawaty widry z wiercenia. Mogg one spowodowac
uszkodzenia uszczelek cylindréw wkrecanych,
skutkujacych przeciekami produktu.

Aby unikna¢ uszkodzen uszczelek podczas montazu,
nalezy zwrdci¢ uwage, aby skosy wprowadzajgce oraz
otwory poprzeczne do doprowadzania oleju byty dobrze
zaokraglone.

Elementy dociskowe nie sg dostepne w zakresie dostawy.

Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa.

Wskazowki obstugowe:
Wywiercone kanaly.

Montaz:
Patrz kontur montazowy.
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Cylinder wkrecany hydrauliczny

podwdjnego dziatania

Na zapytanie:
Wigksze $rednice ttoka i skoku.

Wyposazenie:

- Kotki podporowe K0307.

- Podstawki wahliwe K0282, K0302, K1164, K0287,
K0288.

; - Dociski ,,gripper” szesciokatne K0386.

Dane techniczne:
5& Maks. cisnienie robocze: 500 barow.

Wskazowka dotyczaca planu:

1) kontur montazowy

2) wsuwanie cylindra

3) alternatywne doprowadzanie oleju, wysuwanie

)
@)
/ \ - — oylindra

4) krawedzie zaokraglone, maksymalnie R0,5

KIPP Cylinder wkrecany hydrauliczny, podwdjnego dziatania

Nr Zaméwienia Srednica Skok D D1 D2 D3 G G1 H H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 L SW
toka
K1860.161613061 16 16 20 22 10 35 M30x1,5 M6x15 56 50 12 24 M 24 8 38 23 8
K1860.163213061 16 32 20 22 10 35 M30x1,5 M6x15 72 66 12 24 M 24 8 38 23 8
K1860.165013061 16 50 20 22 10 35 M30x1,5 M6x15 90 84 12 24 M 24 8 38 23 8
K1860.201613061 20 16 26 28 12 42 M36x1,5 M8x16 57 51 12 25 43 25 10 40 28 10
K1860.203213061 20 32 26 28 12 42 M36x1,5 M8x16 73 67 12 25 43 25 10 40 28 10
K1860.205013061 20 50 26 28 12 42 M36x1,5 M8x16 91 85 12 25 43 25 10 40 28 10
K1860.252013061 25 20 33 35 16 52 M42x1,5 M10x17 63 56 12 25 43 25 1 40 30 13
K1860.255013061 25 50 33 35 16 52 M42x1,5 M10x17 93 86 12 25 43 25 11 40 30 13
K1860.322513061 32 25 43 45 20 52 M56x2 M12x18 74 64 14,5 28 44 28 13 41 40 17
K1860.325013061 32 50 43 45 20 5,2 M56x2 M12x18 99 89 14,5 28 44 28 13 41 40 17
K1860.402513061 40 25 53 55 25 5,2 M64x2 M16x27 78 68 16,5 30 49 30 16 46 50 22
K1860.405013061 40 50 53 55 25 52 M64x2 M16x27 103 93 16,5 30 49 30 16 46 50 22
Nr Zamoéwienia Srednica Skok  Sita docisku Sita ciagu Sita docisku Sita ciagu Zapotrzebowanie na olej / 10 mm  Zapotrzebowanie na olej / 10 mm
ttoka przy 100 barach przy 100 barach przy 500 barach przy 500 barach skok skok wsteczny
(kN) (kN) (kN) (kN) (cm?) (cm?)
K1860.161613061 16 16 2 1,22 10 6,10 2 1,22
K1860.163213061 16 32 2 1,22 10 6,10 2 1,22
K1860.165013061 16 50 2 1,22 10 6,10 2 1,22
K1860.201613061 20 16 3,14 2,02 15,70 10 3,14 2,02
K1860.203213061 20 32 3,14 2,02 15,70 10 3,14 2,02
K1860.205013061 20 50 3,14 2,02 15,70 10 3,14 2,02
K1860.252013061 25 20 491 2,9 24,50 14,50 4,91 2,90
K1860.255013061 25 50 491 2,9 24,50 14,50 4,91 2,90
K1860.322513061 32 25 8,04 49 40,20 24,50 8,04 4,90
K1860.325013061 32 50 8,04 49 40,20 24,50 8,04 4,90
K1860.402513061 40 25 12,57 7,66 62,80 38,30 12,57 7,66
K1860.405013061 40 50 12,57 7,66 62,80 38,30 12,57 7,66
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Cylinder wkrecany hydrauliczny

pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny

Cylindry wkrecane pojedynczego dziatania z

wycofaniem za pomoca sprezyny wyrézniaja sie

kompaktowa konstrukcja i dlatego czesto sa

stosowane jako cylindry mocujace. Moga byé

g ustawiane w bardzo bliskich odstgpach migdzy

4 soba. Cylindry wkrecane moga by¢ zataczane bez

wspoipracujacej powierzchni mocujacej ze
wzgledu na wewnetrzne ograniczenie skoku.

N2}
\J' ' > \SW ' : Standardowo zamontowane zbieraki podwdjne

SW1 61

N4

| H3
H5
H6
| H3
e
ANy
S

i zapobiegaja dynamicznym wyciekom,
zwigkszajac w ten sposéb okres uzytkowania
cylindréw wkrecanych. Cofanie ttoka do potozenia
podstawowego odbywa si¢ za pomoca
wbudowanej sprezyny.

H1
H1
H1

H2
H2

S

o 44—
o—4-—4-

|
!
|
G

Materiat:
Obudowa i ttok ze stali.
Uszczelka NBR.

Wersja:
Obudowa oksydowana.
Ttok hartowany.

<H10

Przyktad zamdwienia:
K1861.1210230711

} A

&

KIPP Cylinder wkrecany hydrauliczny, pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Nr Zamowienia Srednica  Skok D G G1 H H1  H2 H3 H5 H6 H8
Forma A Forma B Forma C ttoka
K1861.1210230711  K1861.1210230811  K1861.1210230911 12 10 6 M22x1,5 -/M6/- 38/45/45,5 27 7 310105 -/55/- -/6,5- 15
K1861.1612230711  K1861.1612230811  K1861.1612230911 16 12 6 M26x1,5 -/M6/- 455/51,5/53 34 8 3/9/11 -/5,5/- -16,5/- 19
K1861.2015230711  K1861.2015230811  K1861.2015230911 20 15 7 M30x1,5 -/M8/- 56/655/69,5 43 8 4/13)5/175 -/6/- -/8/- 23
K1861.2516230711  K1861.2516230811  K1861.2516230911 25 16 7 M38x1,5 -/M8/- 59,5/685/725 455 11 5/14/18 -/7-  -/8/- 26,5
K1861.3220230711  K1861.3220230811  K1861.3220230911 32 20 8 M48x1,5 -/M12/- 87/98/100 715 12 7/18/20 -9/~ -12/- 40
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia  Nr Zaméwienia Srednica HOH10 L R SW SW1 Sita mocujgca Sita mocujgca Sprezynowa sitaZapotrzebowanie na olej / 10 mm Maks. mo
Forma A Forma B Forma C ttoka przy 100 barach przy 400 barach cofania min. skok dokrecania
(kN) (kN) (N) (cm?) Nm
K1861.1210230711K1861.1210230811K1861.1210230911 12 6 26,53125/-/-24/24/24 -/10/- 1,1 45 30 1,13 40
K1861.1612230711K1861.1612230811K1861.1612230911 16 7 33,53435/-/-27/27/27 -/13/- 2 8 50 2,01 50
K1861.2015230711K1861.2015230811K1861.2015230911 20 7 42,54050/-/-32/32/32 -/17/- 3,1 12,5 75 3,14 60
K1861.2516230711K1861.2516230811K1861.2516230911 25 10 45 5270/-/-41/41/41 -/119/- 49 19,6 125 491 80
K1861.3220230711K1861.3220230811K1861.3220230911 32 11 71 62100/-/-50/50/50-/24/- 8 32 200 8,04 225
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Cylinder wkrecany hydrauliczny

pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny

Wskazowka:

Cylindry wkrecane moga by¢ obcigzane w stanie
naprezonym i poluzowanym.

Aby unikna¢ uszkodzen uszczelek podczas montazu,
nalezy zwrdci¢ uwage, aby skosy wprowadzajgce oraz
otwory poprzeczne do doprowadzania oleju byty dobrze
zaokraglone.

Pierscien uszczelniajacy do spodu otworu do wkrecania
uszczelnia cylinder wkrecany.

Ze wzgledu na konstrukcje nurnika nie jest konieczna
wentylacja przestrzeni drgzka.

Cylindry wkrecane powinny by¢ chronione przed
agresywnymi Srodkami chtodzgcymi i materiatami do
skrawania.

Elementy dociskowe do ksztattu B nie sg dostepne
w zakresie dostawy.

Przestrzegac instrukciji bezpieczenstwa.

Wskazowki obstugowe:
Wywiercone kanaty.

Montaz:
Patrz kontur montazowy.

Zalety:

- Zintegrowany zgarniacz metalowy.

- Niewielkie wymiary montazowe.

- Mozliwo$¢ zastosowania bez wspdtpracujgcej
powierzchni mocujgcej.

- Obcigzenia mozliwe w pofozeniu wsunigtym.

- Bezprzewodowe zasilanie cisnieniem.

Wyposazenie:

Forma B:

- Kotki podporowe K0307.

- Podstawki wahliwe K0282, K0302, K1164, K0287,
K0288.

- Dociski ,,gripper” szesciokgtne K0386.

Dane techniczne:
Maks. ci$nienie robocze: 400 barow.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Kontur montazowy
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Dane techniczne:

Dopuszczalna sita poprzeczna przy wysunigtym toczysku: Podparcie sitownika blokowego:

Nalezy w miare mozliwosci unika¢ oddziatywania sit poprzecznych Jesli potaczenie $rubowe jest poprzeczne do osi sitownika, nalezy

na sitownik blokowy, aby zagwarantowac szczelnos¢ oraz diuga podeprzeé sitownik blokowy. Przy zastosowaniu jako sitownik
zywotno$¢ prowadnic tloka i thoczyska. Przy dtugosciach skoku dociskajgcy podparcie powinno by¢ wykonane od strony podtoza, a

50 mm sita poprzeczna nie moze przekracza¢ 3% nominalnej sity przy zastosowaniu jako sitownik ciggnacy od strony ttoczyska (patrz
sitownika. Gdy skoki sg dtuzsze, kierunek sit poprzecznych powinien ilustracja). W obudowach sitownikéw blokowych standardowo sg
zostaé zredukowany do 0%. wykonane rowki poprzeczne, ktérych mozna uzywac w celu podparcia.

Na powierzchni przykrecania jest wtedy wykonywany wpust pasowany,
ktory przyjmuije sity dociskajace i ciggnace.

Dopuszczalna
sita poprzeczna
F——-t H=—"1
> <
Skok P_odpgrcie Przy \ w Podpa_rcie _
sile ciggnacej przy sile docisku

Dopuszczalne obcigzenie dynamiczne przy skoku ttoka do przodu:
Standardowo w sitownikach blokowych nie zamontowano ttumienia « =
drgan w potozeniu koricowym. Ze wzgledu na skok do przodu E E
ttok powoduje uderzenie zamocowanej masy z niehamowang = %" ——s——ocqgd
predkoscig skoku w tuleje uszczelniajgcg sitownika blokowego. Tuleja 28

uszczelniajgca funkcjonuje jako ogranicznik w sitowniku. Jesli dojdzie
do jej przecigzenia, skutkiem bytaby utrata sprawnosci sitownika
blokowego. Temu problemowi mozna zapobiec, jesli ttok sitownika
blokowego ma zawsze do dyspozycji zewnetrzny ogranicznik (patrz
ilustracja).

v = predko$¢ skoku
m = zamocowana masa

sposob dziatania sitownika blokowego:

1) ?) 3)
Budowa sitownika blokowego:
zbierak  shiarak metalowy
uszctzu:Ier]l?ajqca strona preta
g L/
= + | H przytacze
g ! wsuwania
8 |
o
5 Y Ry
c x | | otwory poprzeczne /
& i | podtuzne
Ci$nienie }
wsuwanie =
% » {——przytacze
wysuwania
wysuwanie obudowa sitownika Thok
Cisnienie strona spodu Uszczelki thoka
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Notatki
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Sitowniki blokowe hydrauliczne ze zgarniaczem

metalowym

podwdjnego/pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny

<
¢

D1
|

L6 O) L7

D3

=13

192

ol Y+
—— k-
L/
=y o—n Q
] ﬁ\i_. —
N
\ D2 L1

Sitowniki blokowe z gwintem wewnetrznym toczy-
ska nadajg si¢ do sytuacji mocowania, w ktorych
wymagane s krotkie skoki z duzymi wartosciami
sity. Sitowniki blokowe moga by¢ stosowane jako
sitowniki dociskajace lub ciagnace. W ttoczysko z
gwintem wewnetrznym mozna wkrecacé rézne ele-
menty dociskowe. Sitowniki blokowe zapewniaja
wysokie cisnienie robocze, a dzigki kompaktowej,
prostopadtosciennej formie obudowy mozna je
tatwo mocowac za pomoca $rub z them walcowym.
W sitownikach blokowych standardowo zamonto-
wane s3 podwajne uszczelki hydrauliczne. Dzigki
temu w obszarze uszczelki po stronie ttoczyska
osiggane s zalety techniczne zapewniajace stata
prace z minimalizacja przeciekow. W sitownikach
blokowych zamontowane s3 réwniez standardowo
zgarniacze metalowe, ktdre zapobiegaja wnikaniu
widrow.

Materiat:

Obudowa i tok ze stali.

Uszczelka NBR.

Wersja:
Obudowa oksydowana.
Ttok hartowany.

Przyktad zamowienia:
K1859.200821011

Wskazowka:
Nalezy unika¢ oddziatywania sit poprzecznych na
sitownik blokowy.

Jesli sitownik blokowy jest przykrecany poprzecznie

do osi sitownika, zaleca sie jego dodatkowe podparcie.
Jesli sitownik blokowy jest uzywany jako sitownik
dociskajacy, podparcie powinno by¢ wykonane od
strony podtoza, a jesli jest stosowany jako sitownik
ciggnacy — po stronie ttoczyska.

Nalezy zachowa¢ dopuszczalne obcigzenie dynamiczne
przy skoku wstepnym ttoku.

W przypadku sitownikdw blokowych pojedynczego
dziatania wymagane jest przytacze napowietrzania.

Nalezy zapobiega¢ wnikaniu cieczy chtodzacych
i stosowanych przy cieciu do sitownika.

Elementy dociskowe nie sg dostepne w zakresie
dostawy.



Sitowniki blokowe hydrauliczne ze zgarniaczem
metalowym

podwdjnego/pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny
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Przestrzegac instrukciji bezpieczenstwa.

Wskazdowki obstugowe:
- kacznik gwintowany.
- Przytacze kotnierzowe z o-ringiem.

Montaz:
Patrz kontur montazowy.

Zalety:

- Zintegrowany zgarniacz metalowy.

- Wszechstronne mozliwo$ci mocowania.

- Duzy zakres skoku od 8 mm do 200 mm.

- Duze zakresy sity od 2 kN do 392 kN.

- Niewielkie wymiary montazowe.

- Zastosowanie podwojnej uszczelki hydrauliczne;.

Zakres dostawy:
W dostawie zawarte 2 szt. o-ringa (w przypadku sposobu
uruchamiania przytacze kotnierzowe z o-ringiem).

Wyposazenie:

- Kotki podporowe K0307.

- Podstawki wahliwe K0282, K0302, K1164, K0287,
K0288.

- Dociski ,,gripper” sze$ciokgtne K0386.

Dane techniczne:
Maks. ci$nienie robocze: 500 baréw.

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma A: otwory podtuzne i poprzeczne, przytacze
gwintowane

Forma B: strona podtoza, otwor posrodku, przytacze
kotnierzowe z o-ringiem

Forma C: strona szeroka, przytacze kotnierzowe

Z 0-ringiem

1) Kontur montazowy
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Sitowniki blokowe hydrauliczne ze zgarniaczem

metalowym

podwdjnego/pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny

Nr Zaméwienia Forma Typ formy Srednica Skok B B1 B2 D D1 D2 D3 G G1 H H1 H2
tloka
K1859.160821011 A pojedynczego dziatania 16 8 60 40 30 10 M 6,5 6,3x3 Méx15  G1/4 35 22 2
K1859.162021011 A pojedynczego dziatania 16 20 60 40 30 10 M 6,5 6,3x3 Méx15  G1/4 35 22 2
K1859.200821011 A pojedynczego dziatania 20 8 60 40 40 12 11 6,5 8,5x3 M8x16  G1/4 35 22 2
K1859.202021011 A pojedynczego dziatania 20 20 60 40 40 12 1 6,5 8,5x3 M8x16 G1/4 35 22 2
K1859.250821011 A pojedynczego dziatania 25 8 65 50 50 16 14 8,5 10,5x4  M10x17  G1/4 45 30 2
K1859.252021011 A pojedynczego dziatania 25 20 65 50 50 16 14 8,5 10,5x4  M10x17  G1/4 45 30 2
K1859.321021011 A pojedynczego dziatania 32 10 75 55 55 20 18 10,5 12,54  M12x18  G1/4 55 35 3
K1859.322021011 A pojedynczego dziatania 32 20 75 55 55 20 18 105  125x4 M12x18 G1/4 55 35 3
K1859.401021011 A pojedynczego dziatania 40 10 8 63 63 25 18 105  165x7 M16x27 G1/4 63 40 3
K1859.402021011 A pojedynczego dziatania 40 20 8 63 63 25 18 105  165x7 M16x27 G1/4 63 40 3
K1859.161611011 A podwdjnego dzialania 16 16 60 40 30 10 11 6,5 6,3x3 Méx15  G1/4 35 22 2
K1859.163211011 A podwdjnego dzialania 16 32 60 40 30 10 M 6,5 6,3x3 Méx15  G1/4 35 22 2
K1859.165011011 A podwdjnego dzialania 16 50 60 40 30 10 M 6,5 6,3x3 Méx15  G1/4 35 22 2
K1859.201611011 A podwdjnego dzialania 20 16 60 40 40 12 1 6,5 8,5x3 M8x16 G1/4 35 22 2
K1859.203211011 A podwdjnego dzialania 20 32 60 40 40 12 1 6,5 8,5x3 M8x16 G1/4 35 22 2
K1859.205011011 A podwojnego dzialania 20 50 60 40 40 12 1 6,5 8,5x3 M8x16 G1/4 35 22 2
K1859.252011011 A podwodjnego dzialania 25 20 65 50 50 16 14 8,5 10,5x4  M10x17  G1/4 45 30 2
K1859.255011011 A podwdjnego dzialania 25 50 65 50 50 16 14 8,6 10,5x4  M10x17  G1/4 45 30 2
K1859.322511011 A podwdjnego dzialania 32 25 75 55 55 20 18 10,5 12,54  M12x18  G1/4 55 35 3
K1859.325011011 A podwdjnego dzialania 32 50 75 55 55 20 18 105  125x4 M12x18 G1/4 55 35 3
K1859.402511011 A podwdjnego dzialania 40 25 8 63 63 25 18 105  165x7 M16x27 G1/4 63 40 3
K1859.405011011 A podwdjnego dzialania 40 50 8 63 63 25 18 105  165x7 M16x27 G1/4 63 40 3
Nr Zaméwienia Forma Typ formy Skok L 11 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 SW skuteczna Sita docisku Sita ciagu
powierzchnia ttoka przy 100 barach  przy 100 barach
(cm?) (kN) (kN)
K1859.160821011 A pojedynczego dziatania 8 56 64 6 44 30 - 11 165 8 8 2 2 -
K1859.162021011 A pojedynczego dziatania 20 91 64 6 44 30 - 11 165 8 8 2 2 -
K1859.200821011 A pojedynczego dziatania 8 61 64 7 44 30 - 11 165 8 10 31 31 -
K1859.202021011 A pojedynczego dziatania 20 95 64 7 44 30 - 11 165 8 10 3,1 3,1 -
K1859.250821011 A pojedynczego dziatania 8 64 86 7 64 33 - 11 18 10 13 49 49 -
K1859.252021011 A pojedynczego dziatania 20 94 86 7 64 33 - 11 18 10 13 49 49 -
K1859.321021011 A pojedynczego dziatania 10 75 106 10 7,6 38 - 11 22 12 17 8 8 -
K1859.322021011 A pojedynczego dziatania 20 100 106 10 76 38 - 11 22 12 17 8 8 b
K1859.401021011 A pojedynczego dziatania 10 79 106 10 106 40 - 11 24 12 22 12,5 12,6 -
K1859.402021011 A pojedynczego dziatania 20 104 106 10 10,6 40 - 11 24 12 22 12,5 12,6 -
K1859.161611011 A podwdjnego dzialania 16 56 64 6 44 30 - 11 165 8 8 2 2 1,2
K1859.163211011 A podwdjnego dzialania 32 73 64 6 44 30 - 11 165 8 8 2 2 1,2
K1859.165011011 A podwajnego dzialania 50 91 64 6 44 30 245 11 165 8 8 2 2 1,2
K1859.201611011 A podwdjnego dzialania 16 61 64 7 44 30 - 11 165 8 10 3,1 3,1 2
K1859.203211011 A podwdjnego dzialania 32 77 64 7 44 30 - 11 165 8 10 3,1 3,1 2
K1859.205011011 A podwojnego dzialania 50 95 64 7 44 30 245 11 165 8 10 3,1 3,1 2
K1859.252011011 A podwéjnego dzialania 20 64 86 7 64 33 - 1 18 10 13 49 49 29
K1859.255011011 A podwdjnego dzialania 50 94 86 7 64 33 26 11 18 10 13 4,9 49 29
K1859.322511011 A podwéjnego dzialania 25 75 106 10 76 38 - 11 22 12 17 8 8 49
K1859.325011011 A podwodjnego dzialania 50 100 106 10 76 38 27 11 22 12 17 8 8 49
K1859.402511011 A podwdjnego dzialania 25 79 106 10 106 40 - 11 24 12 22 12,5 12,6 7,7
K1859.405011011 A podwdjnego dzialania 50 104 10,6 10 106 40 27 11 24 12 22 12,5 12,6 7,7
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Sitowniki blokowe hydrauliczne ze zgarniaczem

metalowym

podwdjnego/pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny

Nr Zaméwienia Forma Typ formy Srednica Skok B B1 B3 D D1 D2 D3 D4 D5 G
ttoka
K1859.160822021 B pojedynczego dziatania 16 8 60 40 20 10 11 6,5 6,3x3 4 8,8 M6x15
K1859.162022021 B pojedynczego dziatania 16 20 60 40 20 10 11 6,5 6,3x3 4 8,8 M6x15
K1859.200822021 B pojedynczego dziatania 20 8 60 40 22 12 1 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16
K1859.202022021 B pojedynczego dziatania 20 20 60 40 22 12 1 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16
K1859.250822021 B pojedynczego dziatania 25 8 65 50 25 16 14 8,5 10,5x4 4 9,8 M10x17
K1859.252022021 B pojedynczego dziatania 25 20 65 50 25 16 14 8,5 10,5x4 4 9,8 M10x17
K1859.321022021 B pojedynczego dziatania 32 10 75 55 27,5 20 18 10,5 12,5x4 5 98 M12x18
K1859.322022021 B pojedynczego dziatania 32 20 75 55 27,5 20 18 10,5 12,5x4 5 98 M12x18
K1859.401022021 B pojedynczego dziatania 40 10 85 63 31,5 25 18 10,5 16,5x7 5 98 M16x27
K1859.402022021 B pojedynczego dziatania 40 20 85 63 31,5 25 18 10,5 16,5x7 5 9,8 M16x27
K1859.161612021 B podwdjnego dzialania 16 16 60 40 20 10 1 6,5 6,3x3 4 8,8 M6x15
K1859.163212021 B podwdjnego dzialania 16 32 60 40 20 10 1 6,5 6,3x3 4 8,8 M6x15
K1859.165012021 B podwdjnego dzialania 16 50 60 40 20 10 11 6,5 6,3x3 4 8,8 M6x15
K1859.201612021 B podwdjnego dzialania 20 16 60 40 22 12 1 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16
K1859.203212021 B podwdjnego dzialania 20 32 60 40 22 12 1 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16
K1859.205012021 B podwdjnego dzialania 20 50 60 40 22 12 1 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16
K1859.252012021 B podwdjnego dzialania 25 20 65 50 25 16 14 8,6 10,5x4 4 9,8 M10x17
K1859.255012021 B podwdjnego dzialania 25 50 65 50 25 16 14 8,6 10,5x4 4 9,8 M10x17
K1859.322512021 B podwdjnego dzialania 32 25 75 55 27,5 20 18 10,5 12,5x4 5 9,8 M12x18
K1859.325012021 B podwdjnego dzialania 32 50 75 55 27,5 20 18 10,5 12,5x4 5 9,8 M12x18
K1859.402512021 B podwdjnego dzialania 40 25 85 63 315 25 18 10,5 16,5x7 5 9,8 M16x27
K1859.405012021 B podwdjnego dzialania 40 50 85 63 315 25 18 10,5 16,5x7 5 9,8 M16x27
Nr Zamoéwienia Forma Typ formy Skok H H1 H3 L L1 L2 Sw skuteczna Sita docisku Sifa ciaggu
powierzchnia tloka ~ przy 100 barach ~ przy 100 barach
(cm?) (kN) (kN)
K1859.160822021 B pojedynczego dziatania 8 3% 22 11 56 6,4 6 8 2 2 -
K1859.162022021 B pojedynczego dziatania 20 35 22 11 91 6,4 6 8 2 2 -
K1859.200822021 B pojedynczego dziatania 8 3% 22 11 61 6,4 7 10 3,1 3,1 -
K1859.202022021 B pojedynczego dziatania 20 3% 22 11 95 6,4 7 10 3,1 3,1 -
K1859.250822021 B pojedynczego dziatania 8 45 30 11 64 8,6 7 13 49 49 -
K1859.252022021 B pojedynczego dziatania 20 45 30 11 94 8,6 7 13 49 49 -
K1859.321022021 B pojedynczego dziatania 10 55 35 11 75 106 10 17 8 8 -
K1859.322022021 B pojedynczego dziatania 20 55 3 1,1 100 106 10 17 8 8 -
K1859.401022021 B pojedynczego dziatania 10 63 40 11 79 106 10 22 12,5 12,6 -
K1859.402022021 B pojedynczego dziatania 20 63 40 11 104 106 10 22 12,5 12,6 -
K1859.161612021 B podwdjnego dzialania 16 3% 22 11 56 6,4 6 8 2 2 1,2
K1859.163212021 B podwéjnego dzialania 32 3% 2 11 73 6,4 6 8 2 2 1,2
K1859.165012021 B podwojnego dzialania 50 3% 22 11 91 6,4 6 8 2 2 1,2
K1859.201612021 B podwdjnego dzialania 16 3% 22 11 61 6,4 7 10 3,1 3,1 2
K1859.203212021 B podwdjnego dzialania 32 3% 22 11 77 6,4 7 10 3,1 3,1 2
K1859.205012021 B podwéjnego dzialania 50 3% 22 11 95 6,4 7 10 3,1 3,1 2
K1859.252012021 B podwojnego dzialania 20 45 30 11 64 8,6 7 13 49 49 2,9
K1859.255012021 B podwojnego dzialania 50 45 30 11 94 8,6 7 13 49 49 2,9
K1859.322512021 B podwojnego dzialania 25 55 3 11 75 106 10 17 8 8 49
K1859.325012021 B podwojnego dzialania 50 55 35 11 100 10,6 10 17 8 8 49
K1859.402512021 B podwdjnego dzialania 25 63 40 11 79 106 10 22 12,5 12,6 7,7
K1859.405012021 B podwdjnego dzialania 50 63 40 11 104 106 10 22 12,5 12,6 7,7
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Sitowniki blokowe hydrauliczne ze zgarniaczem
metalowym

podwdjnego/pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny

Nr Zaméwienia Forma Typ formy Srednica Skok B B2 D D2 D3 D4 D5 G H H2 H3
ttoka
K1859.160822031 C  pojedynczego dziatania 16 8 60 30 10 6,5 6,3x3 4 8,8 M6x15 35 2 11
K1859.162022031 C  pojedynczego dziatania 16 20 60 30 10 6,5 6,3x3 4 8,8 M6x15 35 2 1,1
K1859.200822031 C  pojedynczego dziatania 20 8 60 40 12 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16 35 2 1,1
K1859.202022031 C  pojedynczego dziatania 20 20 60 40 12 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16 35 2 1,1
K1859.250822031 C  pojedynczego dziatania 25 8 65 50 16 8,6 10,5x4 4 9,8 M10x17 45 2 1,1
K1859.252022031 C  pojedynczego dziatania 25 20 65 50 16 8,5 10,5x4 4 9,8 M10x17 45 2 1,1
K1859.321022031 C  pojedynczego dziatania 32 10 75 55 20 10,5 12,5x4 5 9,8 M12x18 55 3 11
K1859.322022031 C  pojedynczego dziatania 32 20 75 55 20 10,5 12,5x4 5 98 Mi2x18 55 3 1,1
K1859.401022031 C  pojedynczego dziatania 40 10 85 63 25 10,5 16,5x7 5 98  Mi6x27 63 3 1,1
K1859.402022031 C  pojedynczego dziatania 40 20 85 63 25 10,5 16,5x7 5 98  M16x27 63 3 1,1
K1859.161612031 C  podwdjnego dzialania 16 16 60 30 10 6,5 6,3x3 4 8.8 Méx15 35 2 1,1
K1859.163212031 C  podwojnego dzialania 16 32 60 30 10 6,5 6,3x3 4 8,8 M6x15 35 2 1,1
K1859.165012031 C  podwojnego dzialania 16 50 60 30 10 6,5 6,3x3 4 8,8 M6x15 35 2 1,1
K1859.201612031 C  podwdjnego dzialania 20 16 60 40 12 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16 35 2 1,1
K1859.203212031 C podwojnego dzialania 20 32 60 40 12 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16 35 2 11
K1859.205012031 C podwojnego dzialania 20 50 60 40 12 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16 35 2 1,1
K1859.252012031 C podwodjnego dzialania 25 20 65 50 16 8,5 10,5x4 4 9,8 M10x17 45 2 11
K1859.255012031 C podwdjnego dzialania 25 50 65 50 16 8,5 10,5x4 4 9,8 M10x17 45 2 11
K1859.322512031 C podwdjnego dzialania 32 25 75 55 20 10,5 12,5x4 5 9,8 M12x18 55 3 1,1
K1859.325012031 C  podwdjnego dzialania 32 50 75 55 20 10,5 12,5x4 5 98  Mi2x18 55 3 1,1
K1859.402512031 C  podwdjnego dzialania 40 25 85 63 25 10,5 16,5x7 5 98  Mi6x27 63 3 1,1
K1859.405012031 C  podwojnego dzialania 40 50 85 63 25 10,5 16,5x7 5 98  Mi6x27 63 3 1,1
Nr Zaméwienia Forma Typ formy Skok L L4 L5 L8 L9 L10 SW skuteczna Sita docisku Sita ciggu
powierzchnia ttoka przy 100 barach przy 100 barach
(cm? (kN) (kN)
K1859.160822031 C  pojedynczego dziatania 8 56 30 - 8 20,5 7 8 2 2 -
K1859.162022031 C  pojedynczego dziatania 20 91 30 - 8 20,5 7 8 2 2 -
K1859.200822031 C  pojedynczego dziatania 8 61 30 - 8 20 75 10 3.1 31 -
K1859.202022031 C  pojedynczego dziatania 20 95 30 - 8 20 75 10 31 31 -
K1859.250822031 C  pojedynczego dziatania 8 64 33 - 10 21 75 13 49 49 -
K1859.252022031 C  pojedynczego dziatania 20 94 33 - 10 21 75 13 49 49 -
K1859.321022031 C  pojedynczego dziatania 10 75 38 - 12 25 10 17 8 8 -
K1859.322022031 C  pojedynczego dziatania 20 100 38 - 12 25 10 17 8 8 -
K1859.401022031 C  pojedynczego dziatania 10 79 40 - 12 27 10 22 12,5 12,6 -
K1859.402022031 C  pojedynczego dziatania 20 104 40 - 12 27 10 22 12,5 12,6 -
K1859.161612031 C  podwdjnego dzialania 16 56 30 - 8 20,5 7 8 2 2 1,2
K1859.163212031 C podwojnego dzialania 32 73 30 - 8 20,5 7 8 2 2 1,2
K1859.165012031 C podwojnego dzialania 50 91 30 24,5 8 20,5 7 8 2 2 1,2
K1859.201612031 C  podwojnego dzialania 16 61 30 - 8 20 75 10 31 3,1 2
K1859.203212031 C podwdjnego dzialania 32 77 30 - 8 20 75 10 3,1 31 2
K1859.205012031 C  podwdjnego dzialania ~ 50 95 30 245 8 20 75 10 3,1 3,1 2
K1859.252012031 C podwojnego dzialania 20 64 33 - 10 21 75 13 49 49 2,9
K1859.255012031 C podwojnego dzialania 50 94 33 26 10 21 75 13 49 4,9 2,9
K1859.322512031 C podwojnego dzialania 25 75 38 N 12 25 10 17 8 8 49
K1859.325012031 C podwojnego dzialania 50 100 38 27 12 25 10 17 8 8 49
K1859.402512031 C  podwdjnego dzialania 25 79 40 - 12 27 10 22 12,5 12,6 7,7
K1859.405012031 C  podwdjnego dzialania 50 104 40 27 12 27 10 22 12,5 12,6 7,7
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Zaciski szybkomocujgce

[o]00.02]A

N\
=
g |§ |
E. |8
358 7B
S o E
oM F7 o 2 q gc
. ‘» S o
(otwor na 85 % \
sworzeri mocujgcy lub 2 gIR =
P . S S| x ﬁ gL
| | _Srube mocujaca)
08/ 7
f T e p— _
i | g =
3
< | I Ly
EE
o ol Iﬁ
| § Ll : :I J
/0,8

3 otwory gwintowane do montazu uchwytu
(kat migdzy 2 otworami gwintowanymi: 30°)
3 moZliwe pozycje montazu uchwytu

KIPP Zaciski szybkomocujace

g

N
\\\\ Zalecana pozycja
\\\\ mocowania
\. -
Punkt koricowy \Br* N,

otwor przelotowy na kofek pasowany

AN
Oy

Materiat:

Obudowa i krzywka — stal narzedziowa.
Uchwyt — stal ulepszona cieplnie.

Gatka kulista — duroplast PF 31.

Wersja:

Obudowa i krzywka — hartowane
i oksydowane.

Uchwyt oksydowany.

Gatka kulista czarna.

Przyktad zamowienia:
K0910.324001

Wskazowka:

* Maks. grubo$¢ detalu — patrz pin
mocujgcy K0910 (wymiar C).

** Dopuszczalna sita doci$niecia uchwytu.

Wyposazenie:

Standardowe uchwyty K0915.
Uchwyty wkrecane z ograniczeniem
momentu dokrecania K0916.

Nr Zaméwienia Wersja 1 A B C D £ E G H J K L M N P Sitazacisku Zalecana tolerancja  Sita Sita
N dla grubosci reczna  trzymajaca
przedmiotu obrabianego FH N N
K0910.324000 bez rekojesci 32 40 135 18 245 M4x8 M5 90° 15 - 5 8 10 900 +0,3* 150** 2000
K0910.324001 zrekojeScia 32 40 135 18 245 M4x8 M5 90° 765 15 20 5 8 10 900 +0,3* 150** 2000
K0910.405000 bezrekojesci 40 50 18 25 30,7 M6x9 M6 110° 2 - 8 12 13 2500 +0,5* 200** 5500
K0910.405001 zrekojescia 40 50 18 25 30,7 M6x9 Mé 110° 1115 2 25 8 12 13 2500 +0,5* 200** 5500
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Sworznie mocujgce

Materiak:
oD J H Trzpien — stal ulepszona cieplnie.
- Pokretto radetkowane — stal ulepszona cieplnie.

Wersja:

Trzpien — ulepszony cieplnie i szlifowany.
Pokretto radetkowane — ulepszone cieplnie i
= oksydowane.

K0910.005050

C*

Wskazowka:
* Klient moze dostosowac pin mocujgcy do grubosci
elementu obrabianego.

|
|
i Przyktad zamoéwienia:
|
|

, Wyposazenie:

T do:

: K0910.3240... dla K0910.005050 i K0910.006050,
K0910.4050... dla K0910.008080 i K0910.010080

26

0A ¢

0B 7

G

1 (Zakres nastawczy)
C* (Grubosc przedmiotu

: " obrabianego)

.
=

N

%

KIPP Sworznie mocujace

Nr Zaméwienia A B (% D E 7 G H J T
K0910.005050 5 5 50 10 10 17 3 M3 M3x4 3
K0910.006050 5 6 50 10 10 17 3 M3 M3x4 3
K0910.008080 8 8 80 16 15 22 43 M5 M5x5 45
K0910.010080 8 10 80 16 15 22 43 M5 M5x5 45
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Sworznie mocujgce z trzpieniem gwintowanym

2D

g6

gA

KIPP Sworznie mocujace z trzpieniem gwintowanym

Materiat:

Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:

Ulepszone cieplnie i oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:

K0910.105060

Wyposazenie:
do:

K0910.3240 dla K0910.105060 i K0910.106070,
K0910.4050 dla K0910.108090 i K0910.110110

Nr Zaméwienia A B C D E 7 G H J
K0910.105060 5 M5 6 8 17 1,2 3 4 2,5
K0910.106070 5 M6 7 8 17 1,2 3 4 2,5
K0910.108090 8 M8 9 12 22 1,5 43 6 4
K0910.110110 8 M10 11 12 22 1,5 43 6 4
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Zacisk szybkomocujacy

(ciezki)
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3 moZliwe pozycje montazu SI= 1
uchwytu [—/ ﬁ Punkt poczatkowy mocowania
Punkt poczatkowy

KIPP Zacisk szybkomocujacy (ciezki)

\ Zalecana
\ pozycja mocowania

Materiat:

Obudowa, pierscien zaciskowy i ramie
uchwytu — stal ulepszona cieplnie.
Uchwyt duroplast PF 31.

Wersja:

Obudowa i pierscien

zaciskowy — hartowane i oksydowane.
Ramie uchwytu oksydowane.

Uchwyt czarny.

Przyktad zaméwienia:
K0911.506501

Wskazowka:

Nalezy przestrzegac zalecanego zakresu
tolerancji dla przedmiotoéw obrabianych
podczas mocowania przy uzyciu

sworznia mocujgcego (ciezkiego). W celu
niezawodnego zamocowania przedmiotu
obrabianego, ramie uchwytu musi
znajdowac sie pomiedzy zalecang pozycja
zamocowania a punktem koricowym.

Maks. grubo$¢ przedmiotu

obrabianego — zobacz sworzen mocujgcy
K0911 (wymiar C).

** Dopuszczalna sita docisnigcia uchwytu.

Nr Zaméwienia A B C D B

F G H J K L

K0911.506501 50 65 28 12 36
K0911.638001 63 80 34 16 45

M8x14 26 2 10 40 160
M10x18 28 2,5 12 50 180

Sita zacisku  Zalecana tolerancja Sita Sita
dla grubosci reczna trzymajaca
przedmiotu obrabianego ~ FH N N
+0,5% 600** 8000
+0,8* 600** 14000
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Sworznie mocujgce

(ciezkie)
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Materiat:

Trzpien — stal ulepszona cieplnie.

Pokretto radetkowane — stal ulepszona cieplnie.

Wersja:
Trzpien — ulepszony cieplnie i szlifowany.

Pokretto radetkowane — ulepszone cieplinie i
oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0911.412100

Wskazéwka:
* Klient moze dostosowac pin mocujgcy do grubosci
elementu obrabianego.
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KIPP Sworznie mocujace (ciezkie)

Nr Zamowienia A B C D E F G H J K T Odpowiedni do
K0911.412100 12 12 100 18 23 38 6,5 M8 M8x8 21,5 7 K0911.506501
K0911.416100 12 16 100 24 23 38 6,5 M8 M8x8 21,5 7 K0911.506501
K0911.516120 16 16 120 24 29 48 9,5 M10 M10x10 28 9 K0911.638001
K0911.520120 16 20 120 30 29 48 9,5 MI0  M10x10 28 9 K0911.638001
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Sworznie mocujgce

z trzpieniem gwintowanym (ciezkie)

KIPP Sworznie mocujace z trzpieniem gwintowanym (ciezkie)

Materiat:

Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:

Ulepszone cieplnie i oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0911.1412013

Nr Zamowienia A B C D E F G H J K Odpowiedni do
K0911.1412013 12 M12 13 20 38 2 21,5 6,5 10 4 K0911.506501
K0911.1416017 12 M16 17 20 38 2 21,5 6,5 10 4 K0911.506501
K0911.1516017 16 M16 17 25 48 2,5 28 9,5 13 5 K0911.638001
K0911.1520021 16 M20 21 25 48 2,5 28 9,5 13 5 K0911.638001
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Informacje techniczne

Pozycjonowanie przedmiotu obrabianego

Réwnoczesne mocowanie i pozycjonowanie przedmiotéw obrabianych

) +0,02
Mocowanie za pomoca zacisku szybkomocujacego Rozstaw otworéw pasowanych
(przedmiot obrabiany)

Otwor pasowany pod
sworznie mocujace (F7)

\
. B +0,02 Kotek pasowany
Trzpien pozycjonujacy

Rozstaw otwordw pasowanych
(plyta przyrzadowa)

Sity mocujgce oddziatujace podczas obrdbki przedmiotu obrabianego

) ) ; ! Lo I I
Przedmiot obrabiany ﬁ_ Sworznie mocujace Lr | i | |

N T T T/ o I' —l

L .............. - ot

| - —|—
Maks. !
sifa mocujaca
Plyta montazowa

Zapewnic, aby na dolng cze$¢ przedmiotu obrabianego nie
oddziatywata sita przekraczajgca wartosci podane w tabeli.

Charakterystyka wystepujgcych sit

8000
7000
6000
5000
4000
3000
2000
1000

K0911.638001

K0911.506501

Sita zacisku (N)

0 100 200 300 400 500 600
Sita reczna (N)
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Zaciski szybkomocujgce

Zacisk szybkomocujacy + Dociski odchylane (ciezki)
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Zaciski szybkomocujgce

pneumatyczne

Przylacze , otwieranie”
(Oring)

otwdr wylotowy
(Oring)

Przytacze

»Zamykanie”

(Oring)

D5 - Przylacze D2 D5

,otwieranie” " otwor wylotowy

H1
H2

H3

H4 HtD,UI

R

D5 - Przylacze
»Zamykanie”

Z them walcowym

M6 (4x) Otwr dla sruby

Wskazowka dot. montazu 42,9 z them walcowym
: M6 (6x)

Méx1
(4x) (30,7)

j_ -
()

+

02-03
(3x) E\—r/
D4

(14,2)

o
N

D1H7

16
20

KIPP Zaciski szybkomocujace pneumatyczne

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Element mocujgcy hartowany, oksydowany
i szlifowany.

Przyktad zamowienia:
K1390.40075

Wskazowka:

Pneumatyczne zaciski szybkomocujgce stosowane
sg do mocowania przedmiotow obrabianych

i przyrzadow.

Sworznie mocujgce s3 skrecane z przedmiotem
obrabianym lub przyrzadem.

Proces mocowania:

Otworzy¢ element mocujacy, podajac sprezone
powietrze do przytgcza ,,otwieranie”.

Zamkna¢ element mocujacy (proces mocowania),
podajac sprezone powietrze do przytgcza
»Zamykanie”.

3. przytacze (D5) stuzy do przedmuchiwania
i Czyszczenia powierzchni przylegajace;.
Dodatkowo mozliwe jest wykonanie zapytania,
czy przedmiot obrabiany przylega do powierzchni
stykowej. Ponadto fatwiejsze jest odsuniecie
przedmiotu obrabianego od elementu
mocujacego po procesie otwierania.

System mozna stosowaé réwniez jako system
mocujacy z punktami zerowymi.

Sita zacisku odnosi sie do 0,5 MPa.

Nr Zamowienia D D1 D2 D3 D4 D5 H H1 H2 H3 H4

H5 H6 Sita Cisnienie
zacisku robocze
kN MPa

K1390.40075 75 50 40 8 63 M5 40 38 30 26 15
K1390.50105 105 75 63 12 8 G1/8 50 47 35 31 19

6 1,9 1 03-1,0
10 1,9 2,5 0,3-1,0
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Zaciski szybkomocujgce

pneumatyczne
Wskazowka montazowa:
Zastosowanie przytaczy bocznych: Zastosowanie dolnych przytaczy:
- Dolne przytacza zamkngc za pomocg zatgczonych o-ringow. - Zamontowa¢ zataczone o-ringi na dolnych przytgczach.
- Sprawdzié, czy z tego obszaru nie uchodzi powietrze. - Boczne przytacza powietrza musza by¢ zamkniete.

Pozycjonowanie przedmiotu obrabianego

Mocowanie za pomocg zacisku szybkomocujacego

Trzpieni pozycjonujacy

Réwnoczesne mocowanie i pozycjonowanie przedmiotéw obrabianych

\ +0,02 |
Rozstaw otwordw pasowanych
(przedmiot obrabiany)
Otwdr pasowany pod
sworznie mocujace (F7)
L
+0,02
Rozstaw otwordw pasowanych
(plyta przyrzadowa)

Charakterystyka wystepujacych sit

5 D=105

//

4 S
= L/
z, V
>
S D=75
% —

1 —

L1

o 0304050607080910
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Sworznie mocujgce

do pneumatycznych zaciskéw szybkomocujacych

L1

L2

L3

gD

ap2

D1

D3

KIPP Sworznie mocujace do pneumatycznych zaciskow szybkomocujacych

SW

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1391.108090

Wskazoéwka:

Sworznie mocujgce do pneumatycznych zaciskow
szybkomocujgcych tgczone sg z przedmiotem
obrabianym za pomocg gwintu. Umozliwia to szybkie
taczenie i zwalnianie przedmiotu obrabianego
zaciskiem za posrednictwem zaworu pneumatycznego.
Dzigki temu system mozna stosowac rowniez jako
system mocujgcy z punktami zerowymi.

Nr Zamowienia D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 SW
K1391.108090 12 8 43 M8 38 9 24 1,5 6
K1391.110011 12 8 43 M10 38 1 24 15 6
K1391.112013 20 12 6,5 M12 48 13 31,5 2 10
K1391.116017 20 12 6,5 M16 48 17 31,5 2 10
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Dociski boczne
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Docisk boczny

Materiat:
1 ’ Korpus z Zeliwa ciggliwego, szczeki mocujace ze stali
do naweglania.
o
<“:| I Wersja:
By L | oksydowana.
@ N 1 Szczeki utwardzone dyfuzyjnie.
! 5 Przyktad zamdwienia:
L K0891.26
7
S Wskazowka:
Szczeki sg dwustronne: z jednej strony gtadka
i powierzchnia do detali wstepnie obrobionych, z
. | drugiej ztobkowana — dla powierzchni surowych.
@ —H-— ——— & Do zamocowania docisku bocznego K0891 na stole
| maszynowym zalecamy zastosowanie dwadch srub
mocujacych!
L1
L
KIPP Docisk boczny
Nr Zamowienia Odpowiedni do L L1 B B1 H H1 H2 H3 S S1 Sita F1 Moment
szerokosci rowka zacisku kN dokrecania
F kN) Nm
K0891.19 12/14/16/18 179 1125 65 19 8 38 99 40 12 8 8/15/20/28 1,2/2,2/3/4,2 20/40/45/60
K0891.26 20/22/24/28/30 230 1385 75 26 100 45 118 40 12 11  25/25/32/32/36  4,5/4,5/4,8/4,8/54  85/85/95/95/110
K0891.38 32/36/42 265 158 90 38 120 56 145 40 12 15 50 7,5 160
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Ograniczniki do dociskéw bocznych

H3
’J
H

Materiat:
Korpus podstawowy — staliwo.
Szczeki mocujace ze stali do naweglania.

Wersja:
Oksydowane.
Szczeki utwardzone dyfuzyjnie.

Przyktad zaméwienia:
K1467.19

Wskazéwka:
Elementy separujgce do przedmiotow obrabianych

= | lub przyrzadow, ktére sg mocowane do stotu
maszynowego za pomoca docisku bocznego. Szczeki
3'2 mocujace sg odwracane: z jednej strony gtadka
powierzchnia do obrobionych przedmiotow, z drugiej
ztobkowana — dla powierzchni surowych.
| Zastosowanie ptaskiego wpustu przesuwnego pozwala
+H-WHE-———%| = na umieszczenie ogranicznika doktadnie w rowku stotu
I maszynowego.
L1
L
KIPP Ograniczniki do dociskow bocznych
Nr Zamowienia Odpowiedni do B B1 B2 D H H1 H3 L L1 S
szeroko$ci rowka
K1467.19 12/14/16/18 65 19 20 M6 85 38 40 132 66 12
K1467.26 20/22/24/28/30 75 26 20 M6 100 45 40 177 85,5 12
K1467.38 32/36/42 2 38 20 M6 120 56 40 211 95 12




Docisk boczny stalowy, ptaski

St fb/lf
Q) -
v o
= F
\Y F1 |
i
AN
L2
S
P>
[} ‘(4— i

&

L1

KIPP Docisk boczny stalowy, ptaski

SW

Materiat:
Korpus stal ulepszona cieplnie.
Szczeki mocujace ze stali do naweglania.

Wersja:
Korpus oksydowany.Szczeki utwardzone dyfuzyjnie

Przyktad zaméwienia:
K1826.19

Wskazéwka:

Szczeki mocujace mozna stosowac z obu stron. Gladka
strona do obrobionych przedmiotéw, Zlobkowana
strona do surowych powierzchni naprezania. W celu
uzyskania bardziej stablinego mocowania na stole
maszynowym mozna uzy¢ dwadch $rub mocujacych.
Odpowiednie $ruby mocujace do rowkéw teowych
K0698 i K0699 Nalezy je zamowic¢ oddzielnie.

Nr Zamowienia Odpowiedni do L L1 2 B B1 H H H1 H2 S &1 Sita F1 SW Moment
szeroko$ci rowka maks. min. zacisku kN dokrecania
F (kN) Nm
K1826.13 12114 128 82 19 40 144 335 28 20 254 8 3 8/15 1,212,2 13 20/40
K1826.19 12/14/16/18 177 113 29 65 19 60 50 30 40 12 6 8/15/20/28 1,2/2,2/3/4,2 16 20/40/45/60
K1826.26 20/22/24/28/30 224 135 29 75 26 73 60 36 40 12 7,5 25/25/32/32/36 4,5/4,5/4,8/4,8/54 18  85/85/95/95/110
K1826.38 32/36/42 256 152 34 90 38 915 74 46 40 12 10 50 75 21 160
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Zaciski boczne

Materiat:

K0830.212 Korpus: stal 1.1191.
Wersja:
M10x15 M10x20 oksydowana. Tuleje centrujgce hartowane.
|
/ J / Przyktad zaméwienia:
0O i <:L:| NN (] K0830.112
) N (podstawka wahliwa nie jest dostarczana
@ | i | w komplecie)
v .
°§ ‘ o 8 5|  Wskazéwka:
o 8 Modut ten, sktadajacy sie z nastawnego
A docisku bocznego i elementu
| — separujgcego, umozliwia zamocowanie
o)
N -I_ITI ,J,_. _||., i docisniecie detalu w jednym cyklu
i i S roboczym. Poprzez element separujacy
sifa mocujgca zamieniana jest w site
013, L0121 dociskajgcg, zapewniajgc tym samym
018 skuteczne unieruchomienie obrabianego
=~ detalu. Docisk boczny wyposazony jest w
9 135 2 wkrety bez tha DIN 913 zapobiegajace
5 - S przesuwaniu sie w trakcie mocowania.
: =
)]
_HO @ S
et s ;
-
79
KIPP Zaciski boczne
Nr Zaméwienia F Moment dokrecania
N $ruby C1
Nm
K0830.112 25000 30
K0830.212 22500 30
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Dociski boczne

Materiat:
135 50 Korpus z zeliwa sferoidalnego (GJS).
Szczeka ze stali utwardzonej, oksydowane;.

Wersja:
lakierowane na czarno.
Szczeka z potyskiem

it
O}
1Fy
]
o
o

32
1
1

; Przyktad zamowienia:
K0831.03

1 Wskazowka:

Za pomocg docisku bocznego obrabiany przedmiot
N dociskany jest do elementu separujgcego, jednoczesnie
; uniemozliwione zostaje podniesienie przedmiotu

in

| _ = g podczas obrébki.
! | Docisk boczny i element separujgcy montuje sie
'lI|I' —|—— za pomocag $ruby z tbem walcowym DIN 912.
J Zastosowanie docisku bocznego w potaczeniu z
elementem separujgcym zapewnia niezawodne i
81 30 pewne mocowanie.

18
50
95

Forma B:
do zakresu dostawy naleza 2 podkfadki stozkowe i 2
podkfadki kuliste do M12 i M16

Wskazéwka dotyczaca planu:

1) Panewka stozkowa i podktadka kulista dla M12
i M16

2) Przedmiot obrabiany

e =

L

KIPP Dociski boczne

Nr Zaméwienia Forma F F1 Moment
kN kN dokrecania
Nm

K0831.03 B 58 2,4 150
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Elementy separujace dociskéw bocznych

Materiat:
141 60 Korpus z zeliwa sferoidalnego (GJS).
Szczeka ze stali utwardzonej, oksydowane;.

N Wersja:
lakierowane na czarno.

"\%J‘ DF N Szczeka z potyskiem
| ! | | |)_ — _kl Przyktad zamowienia:
T T K0832.01

Wskazéwka:
Za pomocg docisku bocznego obrabiany przedmiot
dociskany jest do elementu separujgcego, jednoczesnie
o N\ uniemozliwione zostaje podniesienie przedmiotu
/v podczas obrdbki.
_|_ —
<\

32

-~

Docisk boczny i element separujgcy montuje sie
za pomocg $ruby z tbem walcowym DIN 912.
Zastosowanie docisku bocznego w potgczeniu z
\_ ) elementem separujgcym zapewnia niezawodne i
pewne mocowanie.

95

A

v

=
18

86 30

Forma B:
do zakresu dostawy naleza 2 podkfadki stozkowe i 2
podkfadki kuliste do M12 i M16

Wskazowka dotyczaca planu:

1) Panewka stozkowa i podktadka kulista dla M12
i M16

2) Przedmiot obrabiany

A

KIPP Elementy separujace dociskow bocznych

Nr Zaméwienia Forma

K0832.02 B
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Dociski boczne

Materiat:
w b2 Ky o Korpus — stal.
z Szczeki — stal do naweglania.
N — Tuleja centrujgca z kotnierzem — stal do ulepszania
> @ | 4 a NTR e wl _| ciepinego.
iy - :l:
B Wersja:
Oksydowane.
E Szczeki utwardzone dyfuzyjnie.
L1
Przyktad zaméwienia:
K0890.006
— T swka:
- a /Lﬁ\ ik N Wskazowka: o
| @ \ W, J\\y i J ™ Dociski boczne palcowe dzigki ptaskiej
= & A — konstrukcji wyjatkowo nadajg sie do obrdbki
== detali cienko$ciennych. Wzmacniane szczeki
poprzez dziatanie klinowe powodujg réwnoczesne
K L dociskanie do przodu i w dét.
A
KIPP Dociski boczne
Nr Zaméwienia A B D DI D2 E E1 H H H K K1 L H L2 w x Y z 2 F=Sita
mocujgca
N
K0890.006 80 24 122 16 65 25 06 21 255 9 255 2 445 25 135 7 45 11 5 3 3000

K0890.010 120 39 182 24 10,5 4 1 34 40 20 405 25 655 4 215 10 6 15 8 45 16000
K0890.016 186 60 262 35 17 7 15 51 59 22 605 4 105 65 355 16 9 24 14 9 31000
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Dociski boczne

Materiat:
Korpus — stal, szczeki — stal do naweglania, tuleja

-l K1 centrujgca z kotnierzem — stal do ulepszania cieplnego.
nl — \ Wersja:
T —1/ Oksydowane.
I = Szczeki utwardzone dyfuzyjnie.
II I y il
| P | |3 ’ Przyktad zamowienia:
: — K0033.006
K L E
o - —r - Wskazowka:
Szczeki sg odwracane: z jednej strony gtadka
T powierzchnia do obrobionych przedmiotow, z drugiej
\____i | . A h ;.
< = i mlovaig \ Ztobkowana — dla powierzchni surowych. Jednocze$nie
Q Q_Q — <t/ ! « z mocowaniem wystepuije efekt dociggania w dot.
/“L‘! ]
N Wskazéwka dotyczaca planu:
D5 1) Plytka wymienna
- A -
L
== | 1%
N N
ﬁ//{ﬂggg ! : !
Zmn 7
=3 !/ -0
| | T @_
A 8 Jﬂ
; I ;
KIPP Dociski boczne
Nr Zaméwienia A B D D1 D2 D3 D4 D5 E EH H H H2 K K L X Y Z F=Sita
mocujgca
N
K0033.006 73 25 122 M6 7 M6 16 65 25 11 35 24 124 255 25 27 12 45 M3 10000
K0033.010 110 39 182 M10 11 MI0 24 105 4 18 56 38 20 405 4 39 205 8 M5 40000
K0033.016 170 58 262 M16 17 MI0 35 17 7 27 8 60 30 605 7 61 32 13 M8 100000
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Dociski boczne

Materiak:
K Obudowa i ramie — stal ulepszona

H J cieplnie.
| 1 tapa dociskowa — stal narzedziowa.
—~ — K )

_ \ . — _|_ B i Wersja:
. \ Obudowa oksydowana.
. o \ | Ramie i tapa dociskowa — ulepszone
- = _@_ cieplnie i oksydowane.
| | | . @ | @_ Przyktad zamoéwienia:
. : . ; \ : } K0929.080400
Podkfadka 2x R
Z wkretem bez tha
Z gniazdem szesciokatnym
A
E
| P
4 N
_(22‘)_ t Sruba dociskowa
o 4 ~ /
I 1 1
N
7\ 1| 1 e
Qf w } w/ & 3__
|
N\ E' ﬁE' /
D
N
Sruba z them
walcowym z gniazdem
szesciokatnym
Z wkretem bez tha
Z gniazdem szesciokatnym
KIPP Dociski boczne
Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K L M N P R F=Sita Moment
mocujgca dokrecania
N Nm
K0929.080400 40 50 40 20 6 35 10 53 12 21 85 32 625 M8x35 M4x10 15000 25
K0929.100500 50 65 50 25 8 45 12 7,1 16 27 11 40 74 M10x40  M4x12 27000 50
K0929.120600 60 70 60 30 10 50 15 8 20 31 13 48 91 M12x50  M5x15 38000 90
K0929.160800 80 90 80 40 15 65 20 10,2 25 39 17 64 115 M16 x 60 M6x20 46000 130
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Dociski boczne

J

otwory przelotowe dla Srub
z them walcowym o gniezdzie
szesciokgtnym DIN 912

Materiak:
Korpus i ramie — stal ulepszona cieplnie.
tapa dociskowa — stal narzedziowa.

Wersja:

Korpus oksydowany.
Ramig i tapa dociskowa — ulepszone
cieplnie i oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:

| K0930.080400
x = | 1-@—
| | |
8 e
/ T | T
N
Z wkretem bez tha
0 gnieZdzie szesciokatnym
1,5 _y 1,5 (obrécic)
xQ
M
Sruba dociskowa
KIPP Dociski boczne
Nr Zaméwienia A B C D E 7 G H J K L M N F=Sita Moment
mocujgca dokrecania
N Nm
K0930.080400 45 45 40 30 25 5,3 12 31 M8 32 62,5 M8x35 M4x4 15000 25
K0930.100500 55 55 50 40 30 71 16 39 M10 40 74 M10x40 M4x4 27000 50
K0930.120600 65 65 60 45 35 8 20 47 M12 48 91 M12x50 M5x5 38000 90
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Docisk boczny

Materiat:
H K Obudowa i ramie — stal ulepszona cieplnie.
tapa dociskowa — stal narzedziowa.

Wersja:
Obudowa ulepszona cieplnie i oksydowana.
Ramie oksydowane.

A

© Li AL tapa dociskowa ulepszona cieplnie i oksydowana.
. <L_I a -@ Przyktad zaméwienia:
= -/ | K0931.02508
T
Wskazoéwka dotyczaca planu:
T) wkret bez tha o gniezdzie szeSciokgtnym
R S) kulowa $ruba naciskowa
A
D E
/
, N —
J s A -H 1 -
S -
N Ramie
F mocujgce
S N
) FD\@
|| |
S I
Plyta montazowa
Sruba z them walcowym
Z gniazdem szesciokatnym
I
OO
N ‘ '.LJl
z wkretem bez tha
Z gniazdem szesciokatnym
KIPP Docisk boczny
Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K L M N P R S T F=Sita Moment
mocujaca dokrecania
N Nm
K0931.02508 62 22 40 14 20 3 14 3 2532 12 14 85 5 14 755 M8x20  Md4x8 6000 15
K0931.03210 78 25 50 18 25 4 18 37 32440 16 175 11 7 175 95  MiOx25 M5x10 10000 30
K0931.04012 93 32 60 21 30 5 21 45 4048 20 20 13 8 21 113 M12x30  M6x12 17000 65
K0931.04816 124 38 80 28 40 6 27 6 4863 25 26 17 10 28 151  M16x40  M8x16 25000 130
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Dociski boczne

S1 D1,

H2

H1

Materiat:
Stal.

Wersja:
Utwardzone dyfuzyjnie i oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K1386.110

Wskazéwka:

Dokrecenie $ruby dociskowej sprawia, ze szczeki
mocujace przesuwaja sie do przodu. W ten sposdb
przedmiot obrabiany mocowany jest jednoczesnie za
pomoca dziatania sity Sciagajacej w kierunku twardego
zderzaka i stotlu maszynowego.

Wskazéwka dotyczaca planu:
o H_ Forma A: z ptaska szczeka
Forma B: ze szczgka pryzmowa
P -
I N
i |
Lo—- f : ] ! .
| | | ‘|‘ )
H halindll |
|
KIPP Dociski boczne
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia L L1 S1 Sita zacisku  Maks. moment
Forma A Forma B (droga N dokrecania
zaciskania) Nm
K1386.110 K1386.210 52 28 3 7000 3
K1386.114 K1386.214 72 40 4 15000 9
K1386.118 K1386.218 86 41 7 21500 20
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Dociski boczne
z podpora

L1
S1 D1

I S @ 1
3 |
2 ’i | =
D2 ;
D
® 13

/

o
|
|
()
o
120°

_@

Materiat:
Stal.

Wersja:
Utwardzone dyfuzyjnie i oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K1387.110

Wskazéwka:

Dokrecenie $ruby dociskowej sprawia, ze szczeki
mocujace przesuwaja sie do przodu. W ten sposdb
przedmiot obrabiany mocowany jest jednoczesnie za
pomoca dziatania sity Sciagajacej w kierunku twardego
zderzaka i stotlu maszynowego. Dociski boczne ze
szlifowang powierzchnig przylegajaca oraz gwintem do
regulowanego elementu podpierajgcego.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma A: z ptaska szczeka
Forma B: ze szczgka pryzmowa

L
L2 >04-<026
T . . |
j Sl
[ (o) ,
1) il
A
KIPP Dociski boczne z podpora
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Szerokos¢ B D D1 D2 Hi H2 H3 L L1 L2 L3 S1 Sita zacisku Maks. moment
Forma A Forma B rowka (droga N dokrecania
zaciskania) Nm
K1387.110 K1387.210 10 32 M8 84 M8 40 28 15 52 28 725 38 3 7000 3
K1387.114 K1387.214 14 48 M12 13 M12 53 45 27 15 72 40 100 55 4 15000 9
K1387.118 K1387.218 18 68 188 M16 17 M16 72 60 38 20 86 41 126 63 7 21500 20
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tapy hakowe

pneumatyczne

Przylacze , otwieranie”

(Oring)

Przytacze
Lotwieranie”
(m5) (m5)

Przytacze
,Zzamykanie”

o)

pozycja mocowania

Zalecana

H
St

\

"

H2

Oring

x| D2

Przytacze
,Zamykanie”
(Oring)

ruch skoku

H3

L6 L7

L4 L1

B3
B2
’A_,N
I8
® | O]
|
|
i

KIPP tapy hakowe pneumatyczne

=

Wskazéwka dot. montazu
D3

L2,L9 L7

Materiat:
Korpus aluminiowy.
Ramie naciggajgce ze stali.

Wersja:
Korpus anodowany.
Ramig naciggajace oksydowane.

Przyktad zamowienia:
K1409.090

Wskazéwka:

Pneumatyczna tapa hakowa przeznaczona

jest do mocowania przedmiotéw obrabianych.
Zaciskanie aktywowane sg pneumatycznie. Duzy
kat wychylenia ramienia dociskowego umozliwia
swobodne wkfadanie i wyjmowanie przedmiotéw
obrabianych. Gwarantuje to optymalny dostep

do przedmiotu obrabianego. Forma blokowa
obudowy daje uniwersalne mozliwosci
mocowania, dzieki czemu tapa moze zosta¢
optymalnie ustawiona wzgledem mocowanego
przedmiotu obrabianego. Dodatkowo do ramienia
docisku bocznego mozliwe jest zatozenie
podkfadek wahliwych o gtadkiej lub ryflowanej
powierzchni. Umozliwia to mocowanie czesci
surowych lub obrobionych.

Pneumatyczne tapy hakowe mozna tez umiescic
w kilku miejscach na przedmiocie obrabianym

i aktywowac w okreslonej kolejnosci. Sterowanie
mozliwe jest zardwno za posrednictwem
maszyny, jak i recznie. Dociskacze pneumatyczne
generalnie charakteryzuja sie tym, ze aktywuje
sie je sprezonym powietrzem. Odcigza to
uzytkownika zwtaszcza w przypadku czestego
mocowania.

Sita zacisku odnosi si¢ do 0,5 MPa.

Nr Zaméwienia Rozmiar B B1

B2

B3 D D1 D2

K1409.090 1 44 25
K1409.135 2 65 40

12

35 45 M4 12,2
53 6,5 M6 18

2-4 36 20 28 8 19
2-6 54 30 33 12 2,4

Nr Zaméwienia L L1 L2 L3

L4

I'5 L6 L7 L8 L9

(droga
zaciskania) N MPa

S1 S2 F=Sita

mocujgca

Cisnienie
robocze

K1409.090 90 20 12 5
K1409.135 135 30 20 8

20
32

6 84 38 30,5 34

2 9 140
3 15 320

03-1,0
03-1,0
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tapy hakowe

pneumatyczne
Mechanizm klinowy zwigksza site zacisku do 150% Ramie mocujace uruchamiane jest za pomoca mechanizmu
w poréwnaniu z cylindrem pneumatycznym o takiej klinowego. Jesli cisnienie powietrza obnizy sie na skutek
samej wielkosci. nieszczelnosci mechanizm klinowy zapobiega szybkiemu
obnizeniu sity zacisku.
150%  ~— 100% Przedmiot obrabiany

\ | N NE 1N \

\
Przedmiot obrabiany

Dopuszczona sita reakcji (na element mocujacy)

wielko$¢ Dopuszczona
sita zacisku (kN)
1 1
2 2,2
tapy hakowe boczne stosowacé w obrebie skoku zacisku.
2% $s
N
§3 52
=3 RN

|
1\

Mechanizm klinowy odpowiednio Mechanizm klinowy nie dziata w ten sposab.
zaciska przedmiot obrabiany.

Podtaczanie z boku zgodnie z ilustracja. Przytacze od dotu.
Dolne przytacza musza byé zamkniete. Przytacza boczne muszg by¢ zamknigte.
Korki gwintowane s zawarte w zakresie dostawy. Korki gwintowane sg zawarte w zakresie dostawy.

Charakterystyka wystepujacych sit
800

700

Rozmiar 2
600 //

500 /‘/
400 A

Sita docisku (N)

300 L~ “ Rozmiar 1
200 ] —T|

100

03 04 05 06 07 08 09 1,0
Cisnienie powietrza roboczego (MPa)

227



Dociski boczne hydrauliczne

pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny

Za pomoc3 dociskéw bocznych mozna przyktadaé
site zacisku na przedmiot obrabiany od boku.

3 D S Dociski boczne nadaja si¢ zwtaszcza do sytuaciji,
—— | w ktorych mocowanie od gory jest niemozliwe lub
G |1 ; nie jest wymagane.
=L1'—:£r | 4 R Za pomoca sprezyn ttok i element dociskowy sa po
= =TT | [ 'F}} B odciazeniu cisnieniowym przesuwane z powrotem
T | JIJJI'I'L | & do pozycji podstawowej.
/I'* ! D1 Materiat:
@/ Obudowa i thok ze stali.
L
Wersja:
Obudowa oksydowana.
L1 L2 Ttok hartowany.
N N Przyktad zamowienia:
@;E}_ _@ } K1855.25102404
| _ | P Wskazowka:
il ==—_F:'—'—'|—'——'—' F 2 W przypadku bocznego przyktadania sity mocujgcej
= & \,}_ _ kg)‘ powstajg zardwno poziome, jak i pionowe sktadniki
@\ (7SN sity. Wielko$¢ sktadnikow sity zawsze jest zalezna
<& od skoku. Przyktadany pionowy sktadnik sity moze

wynosi¢ maks. 25% sity mocujgcej. Za pomoca tej sity
przedmiot obrabiany jest mocowany na powierzchni
stykowej. Poziomy sktadnik sity zaleznie od skoku
zmniejsza si¢ do min. 95% sity poczatkowe;.

L3 L4

Ttok mocujgcy w docisku bocznym ma zintegrowane
ograniczenie skoku.

Nalezy zapobiega¢ wnikaniu cieczy chtodzacych
i stosowanych przy cieciu do sitownika.

Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa.

Wskazowki obstugowe:
o - kacznik gwintowany.
- Przytacze kotnierzowe z o-ringiem.

Zalety:

- Niewielka wysoko$¢ montazu.

- Zintegrowane ograniczenie skoku dla ttoku
mocujgcego.

Zakres dostawy:
W dostawie zawarta 1 szt. o-ringa 10x2 (do sposobu
uruchamiania przytgcze kotnierzowe z o-ringiem).

Dane techniczne:
Maks. ci$nienie robocze: 500 bardw.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Korek gwintowany
2) 0-ring
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Dociski boczne hydrauliczne

pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny

KIPP Dociski boczne hydrauliczne

Nr Zaméwienia Srednica Skok B B1 B2 D D1 G H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 L3 L4
toka S

K1855.16082404 16 8 50 - 32 13,5 8,5 1/4 32 19 31 4 8,5 68 13 2 27 32
K1855.25102404 25 10 60 - 40 15 9 1/4 40 23 39 4 9 90 14 2,5 38 42
K1855.36102404 36 10 80 14 56 18 1 1/4 50 27 49 4 1 96 16 2 38 46
Nr Zamoéwienia Srednica Sita mocujgca Sita mocujaca Zapotrzebowanie na olej / 10 mm

tioka przy 100 barach przy 500 barach skok

(kN) (kN) (cm?)

K1855.16082404 16 1,7 8,5 2
K1855.25102404 25 4 20 49
K1855.36102404 36 8 40 10,2
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Dociski boczne

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:

Korpus oksydowany.
e Powierzchnia naprezania szlifowana.
Przyktad zamdwienia:
L K1697.0900
L2 Wskazowka:
L3_, L1 H4 Dokreci¢ $rube ustalajaca, aby nie dopuscié do
L5 H5 zsuwania naprezacza bocznego podczas naprezenia.
_ D2
P\ \E Zalety:
L - Duze sity mocujgce
N :’ | M 5 ) - Szlifowane powierzchnie naprezania .
nl ] = . — /_ - Sita Sciggania zapobiega unoszeniu przedmiotu
= D) = sl & gl - _|_ i, o obrabianego
] 1 | _¢ Wskazowka dotyczaca planu:
\_ ! 1) Sruba ustalaj
\ / S jaca
\’f.‘g} f S I? 2) Sruba z them walcowym
\_
S
L4
KIPP Dociski boczne
Nr Zaméwienia B Bl B2 B3 B4 D DI D2 H Hi H2 H3 H4 H5 L L1 L2 L3 L4 L5 SW SWi T Skok Sita  Maks. moment
S} zacisku dokrecania
kN Nm
K1697.0900 75 60 45 15 30 M4 66 M4x6 32 27 18 18 18 8 52 10 48 20 14 3 19 8 6 3 9 25
K1697.1400 100 80 60 20 40 M5 86 M5x8 40 33 22 22 22 10 69 13 63 26 19 4 24 10 8 4 14 50
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Zaciski boczne

L
K e
L1 |
w EOEEEE
° 4 : = Materiat:
— T l.
\| \ o © Sta
Wersja:
B
L p kI @ Utwardzone dyfuzyjnie i oksydowane.
Przyktad zamdwienia:
Wykonanie prawostronne R K0034.006010
= Wskazéwka:
AL V(A ——R 1 _‘ Zacisk boczny jest elementem do szybkiego
Qé' mocowania, ktory za pomoca szczeki uchylnej
i mimosrodu spiralnego wywiera nacisk na
Ql 8 przedmioty obrabiane jednoczesnie w bok i dot

dociskajac je do oporéw bocznych i podstawy.
W zespole ze $rubg oporowg i tulejka centrujgca

Egégl;ell(ﬁmocujqca E%%?«aB mocujaca z: gggz]g(g mocujgca z: 53531;15 mocujgca (patrz rysunek) zacisk mozna pozycjonowa

stalowa 2 wkiadami ze stopu 2 wkladami ze stopu oM mocowac na piytach podziatowych modutowych

w kratke twardego, twardego, w kratke zestawow przyrzadowych.

okragta okragta i pryzmatyczna
Wersje K0034.006010, K0034.006015,
15 E 15 £ K0034.006030 i K0034.006035 majg 2 okragte

wstawki z weglikow.

‘dl % T e % : 1 I T Sita zacisku:

‘I i ‘ ‘ L a K0034.006... = 3800 N

K0034.010...= 7200 N
3 wkiady ze stopu twardego, 2 wkiady ze stopu twardego,

czworokgtne czworokatne i pryzmatyczne Przedmiot Sruba z them
| obrabiany walcowym
T E f
il
Kofki Tulgja Tuleja

KIPP Zaciski boczne podporowe oporowa  centrujgca
Nr Zaméwienia Forma Wersja 1 A B D D1 D2 D3 E E1 E2 E3 H HI1 K Kl L L1 L2 R F=Sita

maks. min. mocujgca

N

K0034.006005 A prawy 78 25 12 62 - - 11 12 8 4 25 45 4 26 465 22 20 110 3800
K0034.010005 A prawy 1215 40 18 102 - - 18 20 13 7 40 74 6 42 71 35 315 143 7200
K0034.006025 A lewy 78 25 12 62 - - 1 12 8 4 25 45 4 26 465 22 20 110 3800
K0034.010025 A lewy 1215 40 18 10,2 - - 18 20 13 7 40 74 6 42 71 35 31,5 143 7200
K0034.006010 B prawy 78 25 12 62 - - @8 12 8 4 24 45 35 26 465 22 20 110 3800
K0034.010010 B prawy 1215 40 18 102 - - 127 20 13 7 39 74 55 42 73 35 315 143 7200
K0034.006030 B lewy 78 25 12 6,2 - - e8 12 8 4 24 45 35 26 465 22 20 110 3800
K0034.010030 B lewy 1215 40 18 102 - - 127 20 13 7 39 74 55 42 73 35 31,5 143 7200
K0034.006015 C prawy 78 25 12 6,2 9,5 2,5 p8 12 8 4 24 45 35 26 465 22 20 110 3800
K0034.010015 c prawy 1215 40 18 102 27 45 127 20 13 7 39 74 55 42 73 35 315 143 7200
K0034.006035 C lewy 78 25 12 62 95 25 @8 12 8 4 24 45 35 26 465 22 20 110 3800
K0034.010035 C lewy 1215 40 18 102 27 45 127 20 13 7 39 74 55 42 73 35 315 143 7200
K0034.006020 D prawy 78 25 12 62 - - 11 12 8 4 25 45 4 26 465 22 20 110 3800
K0034.010020 D prawy 1215 40 18 102 - - 18 20 13 7 40 74 6 42 705 35 315 143 7200
K0034.006040 D lewy 78 25 12 6.2 - - 1 12 8 4 25 45 4 26 465 22 20 110 3800
K0034.010040 D lewy 1215 40 18 10,2 - - 18 20 13 7 40 74 6 42 705 35 315 143 7200
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Zaciski boczne

szczegka mocujaca
oM

K —
e
L —
—
— -
C= = w
o
L3
L2 g
D1 B
D
L1
A
Wykonanie prawostronne
N I
N2y = .
R
FormaA Forma B Forma C Forma D
szczeka mocujgca szczeka mocujgca z: szczeka mocujgca z:
stalowa 2 dwoma wkfadami ze 2 wktadami ze stopu
w kratke stopu twardego, twardego, w kratke
okragta okragta i pryzmatyczna
15 15
E E
1] I
gll ’

3 wktady ze stopu twardego, 2 wktady ze stopu twardego,
czworokatne

czworokatne i pryzmatyczne

B

Materiat:
Stal.

Wersja:
Utwardzone dyfuzyjnie i oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0035.006005

Wskazdowka:

Zacisk boczny jest elementem do szybkiego
mocowania, ktéry za pomocg szczeki uchylnej i
mimosrodu spiralnego wywiera nacisk na przedmioty
obrabiane jednoczesnie w bok i dot dociskajac je do
oporéw bocznych i podstawy.

W zespole z tulejkg centrujaca (patrz rysunek)

zacisk mozna pozycjonowaé i mocowac na ptytach
podziatowych modutowych zestawéw przyrzadowych.

Wersje K0035.006010, K0035.006015, K0035.006030
i K0035.006035 maja 2 okragte wstawki z weglikow.

Sita zacisku:
K0035.006... = 3800 N
K0035.010... = 7200 N

obrabiany Sruba z them

Kotki podporowe g‘éﬁ{ﬁl jiaca
KIPP Zaciski boczne
Nr Zamowienia Forma Wersja 1 A B D D1 D2 D3 E H H1 K L L1 L2 L3 R F=Sita
maks.  min. mocujgca
N
K0035.006005 A prawy 385 26 12 M6 - - 1 25 45 4 22 20 17 4 110 3800
K0035.010005 A prawy 585 40 18 M10 - - 18 40 74 6 35 315 27 6 143 7200
K0035.006025 A lewy 38,5 25 12 M6 - - 1 25 45 4 22 20 17 4 110 3800
K0035.010025 A lewy 585 40 18 M10 - - 18 40 74 6 35 315 27 6 143 7200
K0035.006010 B prawy 385 26 12 M6 - - 08 24 45 35 22 20 17 4 110 3800
K0035.010030 B lewy 58,5 40 18 M10 - 12,7 39 74 55 37 315 27 6 143 7200
K0035.006035 C lewy 38,5 25 12 M6 9,6 2,5 08 24 45 3,5 22 20 17 4 110 3800
K0035.006020 D prawy 38,5 25 12 M6 - 1 25 45 4,5 22 20 17 4 110 3800
K0035.010020 D prawy 585 40 18 M10 - 18 40 74 7 345 31,6 27 6 143 7200
K0035.006040 D lewy 38,5 25 12 M6 - - 1 25 45 45 22 20 17 4 110 3800
K0035.010040 D lewy 585 40 18 M10 - - 18 40 74 7 345 315 27 6 143 7200
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Docisk boczny palcowy
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Docisk boczny palcowy

® A-A ,
. i .
'=.- - o =
== ¥ = o )
: 1= T [
] | D |
) ~ —
| \ = : = |
: R | — 1 !
! gc N Ly 11T
’ ' G T Materiat:
aD,, o
Stal do ulepszania cieplnego.
/2
Wersja:
L Ulepszone cieplnie i oksydowane.
L1 L
Przyktad zamowienia:
K0932.0806
~
—_ . I . xQ
P A-f {E }_A
J
J
A-A Wskazowki dot. montazu:
]
. = i ; -
= S ® 5033 2035 [
L = % | .
% s = | B ©
= RS ==
| - ||| W
~] R 2o s -
| o Fr — Trzpieri ustalajgcy
N DB ' ! :
| -l - L$J @D+U,1
‘ +0,05
@DW G
G -
L2 T e
SIIZH
L v
L1
L2
~
T D) - ot o
- | =
< I——4 e
— \
% T
KIPP Docisk boczny palcowy
Nr Zamowienia Forma B B1 D G H H1 H2 H3 J L L1 L2 Sita zacisku Moment
N dokrecania
Nm
K0932.0806 A 25 10 6 M8 6 15 7 1,6 3 35 24,5 10 7000 25
K0932.1008 A 30 11 6 M10 8 19 7 2 4 43 29 12 8500 50
K0932.1209 A 35 12 8 M12 9 23 10 2,3 5 54 37 16 20000 90
K0932.1610 A 40 14 10 M16 10 25 10 3,2 6 65 45 20 40000 200
K0932.0825 B 25 10 6 M8 15 25 7 1,6 3 32 215 10 7000 25
K0932.1032 B 30 11 6 M10 19 32 7 2 4 40 26 12 8500 50
K0932.1238 B 35 12 8 M12 23 38 10 2,3 5 50 33 16 20000 0]
K0932.1645 B 40 14 10 M16 25 45 10 3,2 6 60 40 20 40000 200
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Docisk boczny palcowy

&%
J
- '/ I\ ! | ! N
L TZZMT ] )
:: ,,/ | I_'__l_.r Ll. .y T
| ||
= L
otwor przelotowy dla sruby
Z them walcowym
0 gnieZdzie szesciokatnym DIN 912
Materiat:
"/ @ﬁ— Stal do ulepszania cieplnego.
Wersja:
o~ L — Korpus ulepszany i oksydowany.
o — - | o™ .
Szczegka mocujgca oksydowana, ulepszana na
krawedzi.
. / Przyktad zamoéwienia:
m JJ/ K0933.0808
52,0
L1
L
, .
(R
N
g g
= 7 = j
// | E —
e
; /T
otwor przelotowy dla Sruby
z tbem walcowym
0 gnieZdzie szesciokatnym DIN 912
S I N L & «

|L "y/

L1

KIPP Docisk boczny palcowy

Nr Zamoéwienia Forma B B1 B2 G H H1 H2 H3 J L L1 SW Sita zacisku Moment
N dokrecania
Nm
K0933.0808 A 65 45 25 M8 75 16 7 1,5 7 39,5 25 4 4000 8
K0933.1210 A 85 60 35 M12 10 22 9 2 12 60 40 6 9000 26
K0933.1614 A 100 70 40 M16 14 30 13 2 14 77 50 8 17000 60
K0933.0820 B 65 45 25 M8 19,5 16 7 1,5 7 39,5 25 4 4000 8
K0933.1229 B 85 60 35 M12 29 22 9 2 12 60 40 6 9000 26
K0933.1638 B 100 70 40 M16 38 30 13 2 14 77 50 8 17000 60
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Docisk boczny palcowy

L L
- )[ | ) (
ESR 5 54 o — | — =
v Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.
Wersja:
L1 £ Korpus oksydowany.
Szczeka mocujgca ulepszana i oksydowana.
i i\ Powierzchnia mocowania szczeki mocujacej jest
o M : ] : RS ztobkowana.
I 4 Przyktad zaméwienia:
K0853.92008016
L Wskazowka:
Docisk boczny palcowy stosowany jest w potgczeniu z
adapterem montazowym CL.
KIPP Docisk boczny palcowy, z odsadzeniem
Nr Zaméwienia B B1 B2 H H1 H2 J L ] L2 Fi M1
kN Nm
K0853.92008016 25 8,5 14 7,5 16 7 7 72 16,5 10 3,6 6,5
K0853.92012022 35 13 20 10 22 9 12 105 26,5 13,5 74 19
K0853.92016030 40 17 26 14 30 13 14 137 30 17,5 11,7 32
Docisk boczny palcowy
J
// //// | |
T
- ) (
P4 = | -
= i i x
""" R Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.
Wersja:
G F Korpus oksydowany.
Szczeka mocujgca ulepszana i oksydowana.
Powierzchnia mocowania szczeki mocujacej jest
<\ szlifowana.
x ——- - —_—- - W
} = Przyktad zaméwienia:
' ' K0853.92108016
L Wskazowka:
Docisk boczny palcowy stosowany jest w potaczeniu z
. i adapterem montazowym CL.
KIPP Docisk boczny palcowy, z odsadzeniem
Nr Zaméwienia B B1 B2 H H1 H2 J L L1 L2 Fi M1
kN Nm
K0853.92108016 25 8,5 14 7,5 16 7 7 72 16,5 10 3,6 6,5
K0853.92112022 35 13 20 10 22 9 12 105 26,5 13,5 74 19
K0853.92116030 40 17 26 14 30 13 14 137 30 17,5 11,7 32
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Elementy separujace, z odsadzeniem

W, e
= | 2 |
Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.
L1 L2 Wersja:
Korpus oksydowany.
N Szczeka mocujgca ulepszana i oksydowana.
‘ ‘ @ i ~C Powierzchnia oporowa szczeki mocujacej jest
- ztobkowana.
| =D
‘ ‘ 63 [ I Przyktad zamowienia:
' S K0853.96008016
[ Wskazéwka:
Elementy separujgce stosowane sg w potaczeniu z
adapterem montazowym CL.
KIPP Elementy separujace, z odsadzeniem

Nr Zaméwienia B B1 B2 H H1 H2 L L1 L2

K0853.96008016 25 8,5 14 7,5 16 7 60 16,5 10

K0853.96012022 35 13 20 10 22 10 20 26,5 13,5

K0853.96016030 40 17 26 14 30 13 115 30 17,5

Elementy separujace, z odsadzeniem

, |
! E 4 : Y
- — <1 l =
= 5 | 1l |
[
Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.
L1 L2 Wersja:

Korpus oksydowany.

B2

Przyktad zamdwienia:
y K0853.96108016

) Szczeka ulepszana i oksydowana.
‘ ‘ [- HIN Powierzchnia oporowa szczeki mocujacej jest
@ —S>—- ; ; .9}._ = szlifowana.
‘ ‘ ' <\ :
©) =

Wskazéwka:
Elementy separujgce stosowane sg w potaczeniu z
adapterem montazowym CL.

~

KIPP Elementy separujace, z odsadzeniem

Nr Zaméwienia B B1 B2 H H1 H2 L L1 L2
K0853.96108016 25 8,5 14 75 16 7 60 16,5 10
K0853.96112022 35 13 20 10 22 10 90 26,5 13,5
K0853.96116030 40 17 26 14 30 13 115 30 17,5
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Docisk boczny palcowy

= -
=
% Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.
Wersja:
L1 [2 Korpus oksydowany.
Szczeka mocujaca ulepszana i oksydowana.
! : Powierzchnia mocowania szczeki mocujacej jest
‘ i i\ Ztobkowana.
m I - I B E % - - -
‘ } i Przyktad zamowienia:
' ' K0853.93008016
L Wskazowka:
Docisk boczny palcowy stosowany jest w potaczeniu z
) adapterem montazowym CL.
KIPP Docisk boczny palcowy
Nr Zaméwienia B B1 B2 H H1 H2 J L ] L2 Fi M1
kN Nm
K0853.93008016 25 8,5 14 19,5 16 7 7 72 16,5 10 36 6,5
K0853.93012022 35 13 20 29 22 9 12 105 26,5 13,5 74 19
K0853.93016030 40 17 26 39 30 13 14 137 30 17,5 11,7 32
Docisk boczny palcowy
J
= SN——
| | o , ;
[
= B , , = -|--@ Materiat:
: : = | Stal do ulepszania cieplnego.
T ' Wersja:
Korpus oksydowany.
Szczeka mocujgca ulepszana i oksydowana.
L1 L2 Powierzchnia mocowania szczeki mocujacej jest
szlifowana.
; ~ Przyktad zamowienia:
o N[ C_ _! L ol & K0853.93108016
1 = Wskazowka:
Docisk boczny palcowy stosowany jest w potgczeniu
L z adapterem montazowym CL.
KIPP Docisk boczny palcowy
Nr Zaméwienia B B1 B2 H H1 H2 J L ] L2 Fi M1
kN Nm
K0853.93108016 25 8,5 14 19,5 16 7 7 72 16,5 10 3,6 6,5
K0853.93112022 35 13 20 29 22 9 12 105 26,5 13,5 74 19
K0853.93116030 40 17 26 39 30 13 14 137 30 17,5 11,7 32
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Element separujacy

— L
I | | [
| BZ i
= f -
| } - N ,
| x |
1
T
Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.
L1 L2 .
Wersja:
N Korpus oksydowany.
69 Szczeka mocujaca ulepszana i oksydowana.
f Powierzchnia oporowa szczeki mocujgcej jest
@ - - - - )—— 5| & #obkowana.
. §| |
@ - — Przyktad zamowienia:
J K0853.97008016
L Wskazowka:
Elementy separujace stosowane sg w potaczeniu z
] adapterem montazowym CL.
KIPP Element separujacy
Nr Zaméwienia B B1 B2 H H1 H2 L L1 L2
K0853.97008016 25 8,5 14 19,5 16 7 50 16,5 10
K0853.97012022 35 13 20 29 22 10 75 20 13,5
K0853.97016030 40 17 26 39 30 13 95 30 17,5
Element separujacy
|
I ] ] |
| %
h | ,:E
| Y i
| = | Materiat:
! Stal do ulepszania ciepinego.
Wersja:
Korpus oksydowany.
L1 L2 Szczeka ulepszana i oksydowana.
Powierzchnia oporowa szczeki mocujacej jest
@ ' A szlifowana.
@ | /4 N\ . Przyktad zamowienia:
[ I\ ’ [/ T s < K0853.97108016
4 ]
69 ! ' Wskazowka:
o Elementy separujgce stosowane sg w potaczeniu z
L adapterem montazowym CL.
KIPP Element separujacy
Nr Zaméwienia B B1 B2 H H1 H2 L L1 L2
K0853.97108016 25 8,5 14 19,5 16 7 50 16,5 10
K0853.97112022 35 13 20 29 22 10 75 26,5 13,5
K0853.97116030 40 17 26 39 30 13 95 30 17,5
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Adapter montazowy

1 .WW»
) E/I:f/i /u‘v

T
T
F
Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.
Wersja:
L1 Oksydowane.
L3 Przyktad zaméwienia:
G K0853.94008116
Wskazéwka:
Adaptery montazowe stuza do pozycjonowania i
@ | ol mocowania dociskow bocznych palcowych oraz
elementow separujacych.
Otwory przelotowe (G) pod $ruby z them walcowym
DIN 912 stuza do mocowania adaptera montazowego
na ptytach bazowych. Otwory gwintowane (F) stuzg do
. mocowania dociskow bocznych palcowych.
@
ini
KIPP Adapter montazowy
Nr Zaméwienia B B G H H1 L L1 L3
otwor przelotowy dla $ruby
z them walcowym DIN 912
K0853.94008116 25 M8 M8 16 7 50 25 12,5
K0853.94008120 25 M8 M8 20 9 50 25 12,5
K0853.94008125 25 M8 M8 25 13 50 25 12,5
K0853.94008132 25 M8 M8 32 20 50 25 12,5
K0853.94008140 25 M8 M8 40 28 50 25 12,5
K0853.94012020 35 M12 M12 20 5 85 50 20
K0853.94012025 35 M12 M12 25 12 85 50 20
K0853.94012032 35 M12 M12 32 12 85 50 20
K0853.94012040 35 M12 M12 40 12 85 50 20
K0853.94012050 35 M12 M12 50 12 85 50 20
K0853.94016025 40 M16 M16 25 6 e 50 25
K0853.94016032 40 M16 M16 32 13 2 50 25
K0853.94016040 40 M16 M16 40 15 90 50 25
K0853.94016050 40 M16 M16 50 15 90 50 25
K0853.94016063 40 M16 M16 63 15 90 50 25
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Docisk boczny

L
J

V:El = SIS
Jr THUEE

Ex

D1

L2
L1

D

dla srub cylindrycznych

Wskazowka dot. montazu

G

BT,

dla srub cylindrycznych

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
hartowany (33-39 HRC) i oksydowany.

Przyktad zaméwienia:
K1168.204

Wskazowka:

Te dociski boczne umozliwiajg mocowanie bardzo
niskich przedmiotow.

Element mocujacy z dociskiem.

Element mocujacy i podpora w jednej, kompaktowej
jednostce.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Wymiar L1 odnosi sie do stanu po zamocowaniu.

——
0,3
D24
L
~
! (szczeki powodujg docisk w dot)
(@ Poziomy nacisk na przedmiot obrabiany
L2 (2) Pionowy nacisk w dot zapobiega
r—— podnoszeniu przedmiotu obrabianego
KIPP Docisk boczny
Nr Zaméwienia Forma B B1 D1 D2 G H H1 H2 J L L1 L2 T maks. sita Maks. moment
zacisku dokrecania
kN Nm
K1168.104 A 15 5 4 4 M4 7 3 5 2 23 12 8 6 2 2,7
K1168.105 A 19 7 5 5 M5 9 4 6 2,5 28 14 10 7 3 5,4
K1168.204 B 15 5 4 4 M4 7 - 5 2 20 9 8 6 2,5 2,7
K1168.205 B 19 7 5 5 M5 9 - 6 2,5 25 11 10 7 3,5 54
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Docisk boczny

Z mimosrodem

g

®

ERin=s

z

H4

SW

-+

B3

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1696.10400

Wskazowka:
Forma A z kotkiem pozycjonujacym.
Forma B bez kotka pozycjonujgcego.

Montaz:
Patrz rysunek (forma A).

Zalety:
- Kompaktowa i ptaska konstrukcja
- Szybkie i tatwe mocowanie komponentéw

M
T/
—
—
3 ]
20
Wskazéwka montazowa:
® AA
M4x0,7 D1+005 FoT T 1 N
\ N | A B IR
ﬂ/i 1 '(_,_—5—:::5::: ' _—*-
=]
— = N %)
)@ d
. B —
| |
i i
-6—4—& =
AT ’A
B3
KIPP Docisk boczny z mimosrodem
Nr Zaméwienia Forma B B1 B2 B3 D D1 H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 SW  Skok Sita Maks. moment
S zacisku dokrecania
kN Nm
K1696.00130 A 32 24 5 24 4,5 4 5 4 3 2 2 21 19 10 3 0,8 1,3 2,1
K1696.10400 B 45 38 8 36 5,2 - 10 - 6 3 5 335 305 15 6 1 4 10
K1696.10600 B 70 60 12 55 8,2 - 15 9 5 7 50 46 22 10 2 6 27
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Notatki
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Mimosréd zaciskowy, zacisk mimosrodowy

247



Kostki dociskowe mimosrodowe boczne

Materiak:

L2 Stal.

l&”.

Wersja:
Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.

l ]' , Element zaciskowy utwardzony dyfuzyjnie
: B i mosigdzowany.

T Przyktad zamowienia:
K0036.10

|
s

H3
H1

Wskazdowka:

Za pomocg zaciskéw mimosrodowych mozna
tworzy¢ ekonomiczne i zwarte przyrzady mocujace
wielogniazdowe.

L By W przyrzadach wielogniazdowych mozna wykorzystac
tylng czes¢ korpusu kostki jako opor dla sasiedniego
detalu.

Zalecany montaz w rowku o szerokosci B +0,05 mm.
Wysokos¢ roboczg ptytki dociskowej mozna zmieniac,
dobierajac gtebokosc¢ rowka.

SW

Swi

Przyktad rozwigzania przyrzadu wielogniazdowego z uzyciem kostek dociskowych bocznych

KIPP Kostki dociskowe mimosrodowe boczne

Nr Zaméwienia L L1 L2 B H H1 H2 H3 S D S SW  Swi Sita Maks. moment
maks. (droga zacisku dokrecania
zaciskania) kN Nm
K0036.08 43,2 25,4 19 19 12,7 15,7 6,4 21,4 1,5 M8 1,6 5 7 8,9 28
K0036.10 54 33,5 25,4 25,4 1,4 15,4 9,7 24,5 1,8 M10 2 7 8 17,8 88
K0036.12 75 50,8 38 38,1 25,5 31,5 13 43 2,05 M12 2,5 10 12 26,7 135
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Zaciski mimosrodowe

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

= [T. 11 Wersja:
Oksydowane.

H1

H2

Przyktad zaméwienia:
D1 K1694.10

Montaz:
#5o 1. Whozy¢ $rube mocujaca do tulei z wiericem oraz
- zacisku mimosrodowego i przykreci¢ mocno do piyty
| bazowej.
\\~- 2 2. Przedmiot obrabiany mocuje sie przez dokrecenie
= zacisku mimosrodowego za pomoca klucza
Swi v widetkowego.

I‘L’I Zalety:

- Kompaktowa konstrukcja
- Szybkie i tatwe mocowanie komponentow

sw
)

=)
L

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Sruba mocujaca

2) Tuleja z wiericem

3) Zacisk mimosrodowy

KIPP Zaciski mimosrodowe

Nr Zaméwienia D D1 H H1 H2 L L1 SW SW1 Sita Skok Maks. moment
zacisku S dokrecania
kN Nm
K1694.08 24 M8 16 8 12 12 16,4 19 6 52 44 50
K1694.10 30 M10 20 10 15 15 20,5 24 8 8 55 75
K1694.12 34 M12 24 12 18 17 23,2 27 10 9,3 6,2 90
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Dociski boczne

Z mimosrodem

S L1
S
= 5 =
| ¥
D
L2
L
1 ZN
@| &) - )— =

i
X

KIPP Dociski boczne z mimosrodem

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zaméwienia:
K1695.101

Montaz:

1. Whozy¢ $rube mocujacg do tulei z wiencem, zacisku
mimosrodowego i jednostki mocujgcej i przykrecic
mocno do ptyty bazowej.

2. Przedmiot obrabiany mocuje sie przez dokrecenie
zacisku mimosrodowego za pomoca klucza
widetkowego.

Zalety:

- Kompaktowa konstrukcja

- Szybkie i tatwe mocowanie komponentow
- Funkcja imadta

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) $ruba mocujaca

2) Tuleja z wiencem

3) Zacisk mimosrodowy

4) Jednostka mocujaca

Nr Zaméwienia B B1 D H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 SW SW1 Skok Sita Maks. moment
S zacisku dokrecania
kN Nm
K1695.081 32 10 M8 23 20 8 7 15 44 28,5 26,5 19 6 4 35 45
K1695.101 40 12 M10 29 25 10 9 16 54 35 33 24 8 5 55 55
K1695.121 46 14 M12 35 30 12 1 17 62 39,5 37,5 27 10 55 7 70
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Zaciski mimosrodowe ksztaltowe

S1
SW,
|
1
T~
l so— (A zl -
N7BES
N /
H L A
KIPP Zaciski mimosrodowe ksztattowe
Nr Zaméwienia A D D1 D1 H L SW S1 Sita
min. (droga zacisku
zaciskania) kN
K0022.06 7.8 M6 249 121 6,4 11,9 4 1,01 33
K0022.10 10,2 M10 31,2 17,2 8,9 18 7 1,52 8,9
K0022.12 12,7 M12 37,6 22,4 11,4 22,9 8 2,03 17,8
K0022.16 15 M16 439 26,1 14 28,6 12 2,54 26,7

Zaciski mimosrodowe

z tarczka szesciokatng zmienne

H7IH|

®

KIPP Zaciski mimosrodowe z tarczka szesciokatna zmienne

Materiat:
Sruba mimosrodowa — stal stopowa.
Plytka dociskowa — stal.

Wersja:
Sruba mimo$rodowa oksydowana.
Plytka dociskowa oksydowana.

Przyktad zamdwienia:
K0022.06

Wskazdowka:

Zacisk mimosrodowy posiada tarczke, ktorej
popoprzez frezowanie mozna nadac¢ kontur przedmiotu
obrabianego. Wynika z tego ksztattowe mocowanie
detali o formach okragtych, konturowych lub
nieregularnych. Sptaszczona krawedz ma ten sam
rozstaw od $rodka Sruby jak w przypadku zacisku
mimosrodowego K0026, w zwigzku z tym tarcze
mozna zamieniaC w razie potrzeby.

»A” = odlegtos¢ od przedmiotu obrabianego do $rodka
gwintu (Sruba mocujaca).
,D1 min.” = wymiar dla frezownia konturowego.

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimosrodowe.

Materiat:
Sruba mimosrodowa ulepszona cieplnie do klasy 10.9.
Tarczka szesciokgtna — stal naweglana.

Wersja:
Sruba mimo$rodowa oksydowana.
Tarczka szesciokatna hartowana i oksydowana.

Przyktad zamoéwienia:
K0023.13

Wskazdowka:

Zaciski sze$ciokatne pozwalajg zminimalizowac koszty
oprzyrzadowania. Zamiast wykonywac kolejny otwor
dla $ruby mimosrodowej, mozna dostosowaé zakres
mocowania. Odbywa sie to poprzez prosty obrét tarczka
szesciokatna.

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimosrodowe.

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Odlegtosé A D H H1 S Sita
Forma A Forma B przy krawedzi nr (droga mimosrodu) zacisku
ptaska uzebione kN
K0023.09 K0023.13 1/12,2/13, 3/14, 4/15, 5/16, 6/17 M12 10 22 1 18
K0023.10 K0023.14 7/18, 8/19, 9/20,10/21,11/22,12/23 M12 10 22 1 18
K0023.11 K0023.15 13/24,14/25,15/26, 16/27,17/28, 18/29 M12 10 22 1 18
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Sruby z mimosrodem spiralnym

<D1
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Materiat:
Stal.

Wersja:

Utwardzona dyfuzyjnie (56 =1 HRC) i ocynkowana na
niebiesko.

Klasa wytrzymatosci 8.8.

Przyktad zamdwienia:
K0024.0408

Wskazdwka:

Stabilne i zwarte Sruby z mimosrodem spiralnym, ktdre
umozliwiajg mocowanie z efektem dociggania w dot
przedmiotéw obrabianych o najrézniejszych ksztattach.

Montaz:

Wykonac jeden lub kilka otworow gwintowanych

w odstepie X lub Z od przedmiotu obrabianego.
Wkrecic¢ Srube mocujgcg na wymagang wysokosé

i ustawic ptaska strong do przedmiotu. Zatozy¢
przedmiot obrabiany i dociggna¢ Srube przez gniazdo
szesciokatne. Do umocowania wystarczy 1/3 obrotu.
Otwor gwintowany trzeba regularnie smarowac.

Podczas mocowania obrét nalezy zawsze wykonywac
w kierunku zderzakow, aby zapobiec odkreceniu
przedmiotu obrabianego od zderzakow.

Na zapytanie:
Sruby z mimosrodem spiralnym z gwintem
lewoskretnym.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Mocowanie cienkich blach
2) Mocowanie elementow okragtych

P ) Jpr—

R B

g i g
KIPP Sruby z mimosrodem spiralnym
Nr Zaméwienia A Al A2 D D1 H L SW S1 X z Sita Maks. moment
maks. (droga zacisku dokrecania

zaciskania) kN Nm
K0024.0408 3 46 4 M4 9,2 3 8 25 0,6 35 42 0,09 1,5
K0024.0510 35 57 5 M5 11,4 4 10 3 0,7 4,2 52 0,1 2
K0024.0612 4,5 71 6,1 M6 14,2 5 12 4 1 54 6,4 0,3 4,5
K0024.0816 55 8,9 7,7 M8 18 6 16 5 1,2 6,6 8 2,7 20
K0024.1020 6,5 11,1 9,4 M10 22,2 7 20 6 1,7 8,3 9,8 4 30
K0024.1224 8 13,5 11,6 M12 27 9 24 8 1,9 10,1 12 54 44
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Zaciski mimosrodowe

z tarczka zabkowana

AN

D1
|

KIPP Zaciski mimosrodowe z tarczka zabkowana

Materiat:
Tarczka zabkowana — stal do naweglania.
Sruba mimosrodowa — stal ulepszana cieplnie.

Wersja:
Sruba ulepszona cieplnie do 10.9 i oksydowana.
Tarczka hartowana i anodowana.

Przyktad zamdwienia:
K0025.16

Wskazdwka:

Hartowana tarczka zgbkowana nadaje sie do
mocowania detali surowych (plastréw walcowki,
odlewow i odkuwek).

,A” = odlegtos$¢ od przedmiotu obrabianego do $rodka
gwintu ($ruba mocujaca).

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimosrodowe.

Nr Zaméwienia A D D1 L H SW S1 Sita Maks. moment
(droga zacisku dokrecania
zaciskania) kN Nm
K0025.12 12,7 M12 25,4 22,5 9,6 8 2 18 88
K0025.16 15 M16 30,1 26,8 12,7 12 2,5 27 135
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Zaciski mimosrodowe

z tarczka szesciokatna

S

|
!
Sw
Swi
St
PN
&

KIPP Zaciski mimosrodowe z tarczka szesciokatna

Nr Zaméwienia A D H L SW  Swi S1 Sita Maks. moment
(droga zacisku dokrecania
zaciskania) kN Nm
K0026.04 3,8 M4 2,8 10 8 3 0,8 0,9 2,2
K0026.06 7,8 M6 48 12 16 4 1 34 8,5
K0026.08 102 M8 48 15 20,6 5 1 3,6 11,3
K0026.10 102 M0 64 20 206 7 1,6 9,0 28,06
K0026.12 12,7 M12 9,5 25 254 8 2 18,0 88
K0026.16 15 Mi16 12,7 30 30,2 12 2,5 27,0 135
] L] L] r
Zaciski mimosrodowe
do rowkdw teowych
SwW
|
= [
!
| ES
. [ [T=
n 1
D
@5&1 s1 N
L
KIPP Zaciski mimosrodowe do rowkow teowych
Nr Zamowienia D N H H1 H2 L SW S1 Sita
(droga zacisku
zaciskania) kN
K0027.08 M6 8 438 9,6 45 23 16 1 34
K0027.10 M6 10 4.8 14 4,5 23 16 1 3,4
K0027.12 M8 12 4.8 15,5 6,5 28 21 1 3,6
K0027.14 M10 14 6,4 22 8,5 30,5 21 1,6 9
K0027.16 M12 16 9,5 22,5 9 30,5 25 2 18
K0027.18 M12 18 9,5 28,5 10 34,5 25 2 18
K0027.20 M16 20 12,7 32 12 39 30 2,5 27
K0027.22 M16 22 12,7 38,2 14 44 30 2,5 27
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Material:
Sruba mimosrodowa — stal ulepszana cieplnie.
Tarczka szesciokatna — mosigdz.

Wersja:
Sruba ulepszona cieplnie do 10.9 i oksydowana.

Przyktad zamoéwienia:
K0026.12

Wskazéwka:

Dzigki niewielkiej wysokosci zaciski mimosrodowe

z tarczkg szesciokatng pozwalajg na rozwigzanie
szeregu problemow zwigzanych z mocowaniem

w urzgdzeniach i przyrzadach. Mosigzna tarczka
zapewnia stabilne i pewne mocowanie przedmiotow
obrabianych, a rownoczesnie chroni materiat przed
uszkodzeniem. Dzigki zastosowaniu wielu zaciskdw
mimosrodowych mozna wyposazaé nawet cate palety.

»A“ = odlegtos¢ od przedmiotu obrabianego do $rodka
gwintu (Sruby zaciskowej).

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimosrodowe.

Materiat:
Stal ulepszana cieplnie.
Tarczka szesciokatna — mosigdz.

Wersja:
Ulepszone cieplnie do 10.9 i oksydowane.

Przyktad zamowienia:
K0027.12

Wskazowka:

Zaciski mimosrodowe z tarczkg szesciokatng i
nakretka teowa mozna mocowac bezposrednio na
stole maszynowym lub w ptytach z rowkami teowymi.
Element mocuje sie w rowku teowym za pomocg
Sruby dociskowej bez tha. Aby unikng¢ odcisnie¢ na
dnie rowka teowego, zaleca sie stosowanie cienkich
podkfadek.

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimosrodowe.



Kostki dociskowe

mimosrodowe z podporg

6,35

H

25,5
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KIPP Kostki dociskowe mimosrodowe z podpora

Nr Zaméwienia B Sita
Szerokos¢ rowka teowego zacisku

kN

K0028.12 12 12

K0028.14 14 12

K0028.16 16 12

K0028.18 18 12

Materiat:
Stal.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.
Plytka dociskowa utwardzona dyfuzyjnie i
mosigdzowana.

Przyklad zamowienia:
K0028.16

Wskazdowka:

Kostki dociskowe mozna montowaé bezposrednio na
stotach maszynowych. Jednoczesnie z mocowaniem
wystepuje efekt dociskania w dot.

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimosrodowe.

Kostki dociskowe mimosrodowe pochyte

<26
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KIPP Kostki dociskowe mimosrodowe pochyle
Nr Zaméwienia B Sita
Szeroko$¢ rowka teowego zacisku
kN
K0029.00 bez nakretki 18
K0029.14 14 18
K0029.16 16 18
K0029.18 18 18

Materiat:
Stal.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.
Plytka dociskowa utwardzona dyfuzyjnie i
mosigdzowana.

Przyktad zaméwienia:
K0029.14

Wskazdowka:

Zaciski mimosrodowe mozna montowaé bezposrednio
na stole obrabiarki lub na ptycie przyrzadu. Dzigki
efektowi dociggania w dot przedmiot obrabiany jest
dociskany do podfoza. Plytka dociskowa dopasowuje
sie do potozenia przedmiotu obrabianego, co oznacza,
ze przedmiot nie musi by¢ prostokatny. Plytka
dociskowa ma z jednej strony gtadkg powierzchnie dla
detali obrobionych, a z drugiej ryflowang — dla detali
surowych i odlewow.

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimosrodowe.
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Kostki dociskowe mimosrodowe nastawne

K0031.08, K0031.12
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KIPP Kostki dociskowe mimosrodowe nastawne

Materiat:
Stal.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie, oksydowany, a

podpory — szlifowane.

Plytka dociskowa utwardzona dyfuzyjnie i

mosigdzowana.

Przyktad zaméwienia:
K0031.12

Wskazowka:

Zestawienie dwdch podstawek i jednego lub dwéch
zaciskdw mimosrodowych nastawnych z podporg
tworzy niedrogi, kompletny przyrzad mocujacy.

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimosrodowe.

Nr Zamowienia odpowiednia L L1 L2 B B1 B2 H1 H2 H3 S St G Sw Otwor Sita Maks. moment
$ruba podtuzny zacisku dokrecania
mocujgca kN Nm
K0031.08 M8 635 21 135 19 84 134 159 11,684-0,013 66 63 12 53 7 zamknigty 8,9 28
K0031.12 M12 951 42,7 127 285 13 198 159 12,192-0,013 69 71 2 95 8 zamkniety 17,8 88
K0031.16 M16 107 46,3 - 38 17 248 41  35001-0,013 21 83 25 127 12 otwarty 26,7 135
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Elementy separujace z podpora

K0032.08, K0032.12

L3

H2

N
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K0032.16

L3

H2
NN

H3
H1

KIPP Elementy separujace z podpora

Materiat:
Stal.

Wersja:
Ulepszone cieplnie, oksydowane.
Powierzchnie stykowe szlifowane.

Przyktad zamowienia:
K0032.12

Wskazowka:

Zestawienie dwdch podstawek i jednego lub dwdch
zaciskdw mimosrodowych nastawnych z podpora
tworzy niedrogi, kompletny przyrzad mocujacy.

Nr Zaméwienia dla L L1 L2 L3 B B1 B2 H1 H2 H3 Otwor
$rub podtuzny
K0032.08 M8 63,5 28,3 13,5 79 19 8,4 13,4 19 11,684 -0,013 6,6 zamknigty
K0032.12 M12 95,2 42,7 12,7 7,9 28,5 13,4 19,8 22 12,192 -0,013 6,9 zamkniety
K0032.16 M16 107 46,2 - 9,5 38 17 24,8 50,7 35,001 -0,013 21,3 otwarty
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Dociski
Materiat:
\ B1 Plytka dociskowa — stal lub mosigdz.
>\ | Wersja:
| —] Stal hartowana.
1 - i =

[; Przyktad zamdwienia:
2 1 E K0030.113

Q%Z Wskazowka:

Maksymalnie zwarta budowa. Dzigki mocowaniu z
D boku nie wystepuja kolizje podczas wkfadania detalu.
Efekt dociggania w dét.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Przedmiot obrabiany

ﬁ_':N| 2) Przyrzad
=20
KIPP Dociski
Nr Zaméwienia Wersja Materiat D B B1 H H1 L Droga Sita Maks. moment
korpusu zaciskania docisku dokrecania
kN Nm
K0030.110 ostra krawedzig stal M2,5x8 9,5 38 6 3,6 9,5 0,15 2,8 1,8
K0030.113 ostra krawedzig stal M4x12 12,7 5,1 8 4,8 13 0,4 6,6 5,6
K0030.119 ostra krawedzia stal M6X16 19,05 7,6 11,5 7,2 19 0,6 16 22,5
K0030.210 z tepa krawedzia stal M2,5x8 9,5 38 6 3,6 9,5 0,15 2,8 1,8
K0030.213 z tepa krawedzia stal M4x12 12,7 5,1 8 48 13 0,4 6,6 5,6
K0030.219 z tepa krawedzia stal M6X16 19,05 7,6 11,5 7,2 19 0,6 16 22,5
K0030.310 z tepa krawedzig mosigdz M2,5x8 9,5 3,8 6 3,6 9,5 0,15 0,9 0,56
K0030.313 z tepa krawedzia mosigdz M4x12 12,7 5,1 8 438 13 0,4 1,8 2,8
K0030.319 z tepa krawedzia mosigdz M6X16 19,05 7,6 11,5 7,2 19 0,6 42 5,6
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Kostka mocujaca okragta

Materiat:
Stal.

Wersja:
hartowane (52 +2 HRC) i oksydowane.

NN

\|

9,53

Przyktad zamdwienia:
K1957.0919

Wskazéwka:

Kostki mocujace sg przeznaczone do zabudowy

w szczekach mocujacych do imadet. Do zabudowy
wystarcza zagtebienie z otworem gwintowanym.
M5 2 Ostre krawedzie kostek mocujacych sg dociskane
do przedmiotu obrabianego i zapobiegajg ruchom
bocznym i w poziomie.

— dopasowane ksztattowo mocowanie umozliwia
wysokie wartosci ciecia.

— niewielka wysoko$¢ mocowania, wynoszaca 1,5 mm
(0szczedno$¢ kosztow mocowania).

— kontur kostek wytwarza niewielki docisk w dot.

Kostki mocujgce pozwalajg rozszerzyé mozliwosci
zastosowania imadta maszynowego.

Dzieki zastosowaniu ktéw mocujgcych mozna
bez trudu, szybko i pewnie mocowac elementy
zaokraglone, konturowe i nadwymiarowe.

Wskazoéwka dotyczaca planu:
1) Przedmiot obrabiany
2) Szczeka mocujaca

KIPP Kiet mocujacy okragly

Nr Zamowienia Wersja

K1957.0919 Element dociskowy
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Kostki mocujace

6,35

Materiat:
Stal.

Wersja:
hartowane (52 +2 HRC) i oksydowane.

|
|
127

M5 2 Przyktad zaméwienia:
' K1958.1219

Wskazéwka:

Kostki mocujace sg przeznaczone do zabudowy

w szczekach mocujacych do imadet. Do zabudowy
wystarcza rowek z otworem gwintowanym. Ostre
krawedzie kostek mocujacych sa dociskane do
przedmiotu obrabianego i zapobiegajg ruchom

|
|
I_l | bocznym i w poziomie.

1,4

6,35

|
—
|
u 4= — dopasowane ksztattowo mocowanie umozliwia
wysokie wartosci ciecia.
M5 — niewielka wysoko$¢ mocowania, wynoszaca 1,5 mm
(0szczedno$¢ kosztow mocowania).
— kontur ktéw wytwarza niewielki docisk w dot.
Jako osprzet dostepny jest pasujacy ogranicznik.

19
|
‘N
&

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Przedmiot obrabiany
2) Szczeka mocujaca

KIPP Kiet mocujacy

Nr Zamowienia Wersja

K1958.1219 Element dociskowy
K1958.12 Element separujacy
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Sruby zapasowe do zaciskéw mimosrodowych

o

L

‘@

Materiat:
Sruba mimosrodowa stal ulepszana cieplnie.

Przyktad zamdwienia:
K1969.0612

\!Vskazéwka:
Sruby zapasowe do zaciskéw mimosrodowych i
zaciskow mimosrodowych.

Wyposazenie:

Zaciski mimosrodowe ksztattowe K0022.

Zaciski mimosrodowe K1694.

Zaciski mimosrodowe z tarczka szesciokatng zmienne
K0023.

Zaciski mimosrodowe z tarczkg zabkowang K0025.
Zaciski mimosrodowe z szesciokgtem K0026.
Zaciski mimosrodowe z szesciokgtem i nakretka do
rowkow teowych K0027.

Zaciski mimosrodowe z zabezpieczeniem K0029.
Zaciski mimosrodowe z zabezpieczeniem z naktadka

przesuwang K0031.
Zaciski mimosrodowe z zabezpieczeniem i
ogranicznikiem K0036.
KIPP Sruby zapasowe do zaciskow mimosrodowych
Nr Zaméwienia Forma D K L SwW
K1969.0410 A M4 2,8 10 3
K1969.0612 A M6 4 12 4
K1969.0815 A M8 4,8 15 5
K1969.1013 A M10 5,5 11,5 7
K1969.1020 A M10 6,4 20 7
K1969.1624 A M16 9,7 24 12
K1969.1630 A M16 9,7 30 12
Nr Zaméwienia Forma D K L SW
K1969.1216 B M12 6,6 16 8
K1969.1225 B M12 6,3 25 8
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Sworznie stal lub stal nierdzewna

Materiat:
_.n_ﬂ Stal lub stal nierdzewna.
] .
® m Wersja:
P | S — 1 = | .
Q v Wersja stalowa:
'l | 1405 I' == ulepszana do 1000 - 1200 N/mm?, oksydowana.
i b3 Wersja ze stali nierdzewne;j:

Ulepszana do 900 - 1050 N/mm?, niepowlekana.

Przyktad zaméwienia:
K0007.08

Wskazowka do zamowienia:
2 pasujgce pierscienie zabezpieczajgce wg DIN 471 sg
rowniez dostarczane.

Wskazowka:

Przewidziane do:

dzwigni mimosrodowych K0008 i K0009.
Srub oczkowych K0396 i K1418.
Widetek K0397.

Zalety:

Szlifowana $rednica zewnetrzna.

Duza doktadno$¢ wymiardw.

Zalecane jako czgs$¢ zamienna.

Zawiera odpowiednie pierscienie zabezpieczajgce.

Q

KIPP Sworznie stal lub stal nierdzewna

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia D1 L L1 M1 D3
stal stal nierdzewna

K0007.05 K0007.105 5 18 13 0,7 10,7
K0007.06 K0007.106 6 22 17 0,8 12,2
K0007.081 K0007.108 8 20 16 0,9 15,2
K0007.082 K0007.1081 8 27 21 0,9 15,2
K0007.08 K0007.1082 8 30 25 0,9 15,2
K0007.101 K0007.110 10 25 20 11 17,6
K0007.102 K0007.1101 10 35 29 11 17,6
K0007.10 K0007.1102 10 37 32 11 17,6
K0007.121 K0007.112 12 31 25 11 19,6
K0007.122 K0007.1121 12 37 31 11 19,6
K0007.12 K0007.1122 12 46 40 11 19,6
K0007.14 K0007.114 14 44 37 1,1 22
K0007.16 K0007.116 16 48 41 1,1 24,4
K0007.18 K0007.118 18 58 51 1,3 26,8
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Dzwignie mimosrodowe pojedyncze

H +06

H1 03

KIPP Dzwignie mimosrodowe pojedyncze

Materiak:
Stal do ulepszania cieplnego 1.7220.
Kulka — tworzywo sztuczne.

Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane.

Przyktad zaméwienia:
K0008.10

Wskazéwka:

Odpowiednie sworznie — patrz K0007.

Dzwignia jest logarytmicznym mimosrodem spiralnym
o statych wiasciwosciach mocowania w obrebie catego
obszaru roboczego.

Wykres sit
F(N)
4500
4000
3500
3000
2500
2000
1500
1000
500
0

/ maocufacey

0 50 100 150 200 250 F,(N)

Nr Zaméwienia L L1

H1

K0008.08 104+2 14,9
K0008.10 1232 18,6
K0008.12 1463 24,3

28,2
34,8
43,8

18,7
23,3
30,3

8 25 17,2 19,2
10 30 215 24
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Dzwignie mimosrodowe podwdjne

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego 1.7220.
Kulka — tworzywo sztuczne.

Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane.
© Przyktad zamowienia:
= ki K0009.12
I I3
Wskazowka:

Odpowiednie sworznie — patrz K0007.

Dzwignia jest logarytmicznym mimos$rodem spiralnym
o statych wiasciwosciach mocowania w obrebie catego
obszaru roboczego.

Wykres sit
F (N)
4500
4000
3500
3000
2500
2000
1500
1000 V4 mocujacey
500
0 050 700 150 200 250 F, ()
KIPP DZwignie mimosrodowe podwajne
Nr Zamowienia L L1 B B1 H H1 D D1 R R1
K0009.08 104+2 14,9 16 9 28,2 18,7 8 25 17,2 19,2
K0009.10 123+2 18,6 20 12 34,8 23,3 10 30 21,5 24
K0009.12 146+3 243 25 14 43,8 30,3 12 30 28 31,2
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Zaciski mimosrodowe

z dzwigniag dwustronna

Materiat:

L2y LT L Mimosrdd — stal do ulepszania cieplnego 1.7220,
| D Zacisk — stal do ulepszania cieplnego 1.1191.
| SW FL Wersja:
— Oksydowane.
:.: i
o Yo Q Przyktad zaméwienia:
T | Q K0010.10
D2
— ys
N <D} ™
& = @
/= NN
J xQ
L3
Wykres sit
F(N)
5000 Am’ﬂ
4000
3000 4 ﬂ
2000 o
1000
0 0 50 100 150 200 250 F,(N)
KIPP Zaciski mimosrodowe z dzwignia dwustronna
Nr Zaméwienia L L1 L2 L3 L4 B B1 B2 S H H1 H2 D D1 D2 A SW
maks.
K0010.08 1042 27 28 28 27 38 25 12 16 70 25 34 M8 25 7 14 13
K0010.10 1232 34 36 32 35 4 32 135 20 80 24 40 M10 30 7 16 17
K0010.12 1463 43 45 37 45 43 40 14,5 25 100 31 48 M12 30 7 19 19




Zaciski mimosrodowe

z dzwignia
L |
L2 L1 @ M.aterllall: o
Mimosrod — stal do ulepszania cieplnego 1.7220,
Zacisk — stal do ulepszania cieplnego 1.1191.
O _—— i ) Wersja:
1 Oksydowane.
= S N
. HHN \ N Przyktad zamowienia:
S . K0001 K0011.12
v J: L sw
vif ~ '
i s ns
: ' 7
D D
‘ ]
@ —f- —f——=
|
Wykres sit
F(N)
2500 Am
2000 ]wy
1500 "’”ﬂﬂ
1000 o
500
0 0 50 100 150 200 250 F,(N)
KIPP Zaciski mimosrodowe z dzwignia
Nr Zaméwienia L L1 L2 B S H1 H2 D D1 SW
maks.
K0011.08 104+2 39 37 20 12 28 74 M8 25 13
K0011.10 1232 49 46 25 16 39 92 M10 30 17
K0011.12 146+3 61 58 32 20 49 120 M12 30 19
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Zacisk mimosrodowy mosiezny

Materiat:
SW H Mosigdz.

oI\ | ___ ] Przyktad zaméwienia:
(‘4@%- e K1457.0808
1 T Zastosowanie:
- W, Zacisk mimos$rodowy stuzy do ustalania elementéw
konstrukcyjnych w ptytach i przedmiotach obrabianych.
Za pomocag zacisku mimosrodowego mozna potgczy¢
elementy konstrukcyjne w sposdb roztgczny.

Elementy zaciskowe umozliwiajg doktadny montaz
przedmiotéw obrabianych.

D1

Zalety:

W wielu przypadkach pozwala to unikng¢
czasochtonnego wykonywania otworu poprzecznego
pod $ruby zaciskowe.

Otwor do mocowania zaciskow mimosrodowych jest
wykonywany w tym samym mocowaniu maszynowym,
co otwor lub rowek pod tgczony element, co jest
rozwigzaniem korzystnym cenowo.

Zasada dziatania:

Przeznaczony do zaci$nigcia element oraz zacisk
mimosrodowy umiescié w elemencie podstawowym.
0znaczenie punktowe na zacisku mimosrodowym
wskazuje na zaciskany element.

Z pomoca klucza imbusowego dokrecic zacisk
mimosrodowy w kierunku wskazanym strzatka.
Odkrecajac zacisk mimosrodowy mozna ponownie
zwolni¢ element konstrukcyjny.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Zaciskana krawedz
2) 8 H9 gtebokos¢ min. 8

7)
N
. | o
$ L_-4_- l ‘;}
2)
KIPP Zacisk mimosrodowy mosigezny
Nr Zaméwienia D D1 H SW
K1457.0808 8 75 8 3
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Mimosrodowe moduty mocujagce

Materiatk:
Korpus: stal. DZwignia mimosrodowa: odlew
aluminiowy.

Wersja:
. Korpus oksydowany. Nakretka mioteczkowa
- _ Zakres regulacji ocynkowana. Dzwignia mimo$rodowa powlekana
= x proszkowo, czarna.
; ~ I Przyktad zamdwienia:
| - Vi | K0754.00200808
g 3 - ——
| y || ey, Weazowa
i | | A Modut mocujgcy wktada sie od gory do rowka teowego
D ! - i mocuje za pomocg dzwigni mimosrodowej, bez uzycia
y K) dodatkowych narzedzi.
T - B Zalety:
Profil aluminiowy/ Mimosrodowe moduty mocujace moga by¢
stot maszynowy i ot
stosowane w systemach profili aluminiowych lub na
L | Nakrgtka mioteczkowa stotach z rowkami teowymi w celu mocowania lub
zaciskania elementow konstrukcyjnych i przedmiotéw
obrabianych.
I — /Zakres regulacji
= ; x
SW 30 :
A
Q Al
C i IS
I
D1
KIPP Mimosrodowy modut mocujacy
Nr Zamowienia Forma D D1 H H1 H2 H3 L Odpowiedni do Sita Sita
szerokosci rowka zacisku reczna
F (kN) FHN
K0754.00200808 A 20 - 735 36 8 28 52,3 8 2,5 100
K0754.10200808 B - M20x1,5 73,5 36 8 28 52,3 8 2,5 100
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Mimosrodowe moduty mocujagce

© | L |
El
= Zakres regulacji {
N
' =
| v |
= Vi

f ey 3 g Przedmiot obrabiany/

| N | element konstrukcyjny

| |

l ! /(

D | — — = Nakretka mioteczkowa

) 7 )
@ l L | R :I' Z -
_ \ Profil aluminiowy/
stot maszynowy
= Zakres regulacji
! V
SRR
=
ol e
L
[
D1
040

= ZakKres regulacji
=
X
\ . .
! - 3 Przedmiot obrabiany/
| | | * A element konstrukcyjny
D1 Nakretka mioteczkowa
D2
Profil aluminiowy / stét maszynowy
Nr Zaméwienia Forma D D1 H H1 H2 H3 L Odpowiedni do Sita Sita
szerokosci rowka zacisku reczna

F (kN) FH N

K0754.21150606 C 15 - 34 10 6 7 35 6 15 90
K0754.21201008 C 20 - 44 13 8 10 52 8 2,5 100
K0754.21301008 C 30 - 84,6 35 10 25 70,4 8 4 120
K0754.31301008 D - M30x2 84,6 35 10 25 70,4 8 4 120
Nr Zamoéwienia Forma D1 D2 H H1 H2 L Odpowiedni do Sita Sita

szeroko$ci rowka zacisku reczna

F (kN) FHN

K0754.41150706 E M15X1 25 39 14 7 35 6 1,5 90
K0754.41200908 E M20X1 32 50 18 9 52 8 2,5 100
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Zaciski

do mimosrodowych modutéw mocujacych

Materiat:
D Stal lub POM.

L
B2

Wersja:
oksydowane. Kolor biaty.

B1
l-

+
B

A Przyktad zamowienia:
Q/ K1212.2008

L Wskazéwka:

Zaciski mimo$rodowe do po$redniego mocowania
T wrazliwych elementéw w kombinacji z podporg
obrotowg lub mimosrodowymi modutami mocujgcymi
o formie C.

Zalety:
Obstuga beznarzedziowa.

KIPP Zaciski do mimosrodowych modutéw mocujacych

Nr Zamowienia Materiat B B1 B2 D H L L1 R R1
korpusu

K1212.1506 Stal 22,1 10 10,05 15,1 6 50 11,05 22 3

K1212.2008 Stal 29,4 13,34 13,37 20,1 8 66,67 14,7 29,4 3

K1212.3010 Stal 441 20 20,05 30,1 10 100 22,05 44 3

K1212.23010 Pom 441 20 20,05 30,1 10 100 22,05 44 3
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Notatki
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Docisk do rowkéw teowych
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Docisk boczny stalowy

do rowka teowego

49 3 L1 2)
N e
S RN
=B hd
L2 L2 1)

B
N
]
B1
(i

Mocowanie przedmiotu obrabianego bezposrednio
na powierzchni stotu lub na podktadce podpartej
od dotu (w celu swobodnej obrdbki ku dotowi).

KIPP Docisk boczny stalowy do rowka teowego

Materiat:
Korpus: stal.
Element mocujacy i zderzak ze stali sprezynowe;.

Wersja:
Korpus ulepszony cieplnie.

Przyktad zamdwienia:
K1540.10

Wskazowka do zaméwienia:
Numer zaméwienia odnosi sig do pary ztozonej
z elementu mocujgcego i zderzaka.

Wskazoéwka:

Dokrecenie Sruby mimosrodowej na elemencie
mocujgcym powoduje docisniecie przedmiotu
obrabianego (efekt docisku w dot). Rdwnoczesnie
element mocujacy dociska przedmiot obrabiany do
zderzaka tworzac ptaskorownolegta powierzchnie
stykow3.

Strona zderzaka stanowi punkt odniesienia
umozliwiajgcy precyzyjng powtarzalnosc.

Skok mimosrodu: 1,2 mm.

Zastosowanie:

Odpowiednie do mocowania czesci pojedynczych

i wielokrotnych na przyrzadach i stotach z rowkami
teowymi.

Wskazoéwka dotyczaca planu:
1) Sruba mimosrodowa

2) Element mocujgcy

3) Zderzak

4) Korpus

Zastosowanie mimosrodu

Mocowanie szybkie 1/4 obrotu

Nr Zaméwienia B B1 H H1 H2 L L1 L2 SW Szeroko$¢ F Moment
rowka kN dokrecania
Nm
K1540.10 18 20 10,5 7,5 5 46 25 15 4 10 4 9
K1540.12 18 20 10,5 7,5 5 48 25 15 4 12 4 9
K1540.14 22 20 10,5 7,5 5 52 25 15 4 14 4 9
K1540.16 25 20 10,5 7,5 5 48 25 15 4 16 4 9
K1540.18 25 20 10,5 7,5 5 48 25 15 4 18 4 9
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Docisk boczny

do rowkdéw teowych

1
——
-5
-5

KIPP Docisk boczny do rowow teowych

Materiat:

Element mocujacy (przdd) ze stali nierdzewnej 1.7225.
Element przytrzymujgcy (ty}) ze stali

nierdzewnej 1.0503.

Sruby z them walcowym i kamienie do rowkow
teowych o klasie twardosci 8.8.

Wersja:
Czesci ze stali nierdzewnej hartowane i niklowane.
Czesci stalowe oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K1413.1214

Wskazdowka:

Dociski boczne do rowkéw teowych umozliwiaja
mocowanie zwfaszcza niskich przedmiotow
obrabianych. Sita dociskajaca w dot dodatkowo
dociska przedmiot obrabiany do stotu maszynowego.

Zastosowanie:

1. Wsung¢ docisk boczny do rowka teowego stotu
maszynowego az po przedmiot obrabiany.

2. Dociggna¢ $ruby mocujace (element przytrzymujacy)
zgodnie z momentem obrotowym.

3. Przedmiot obrabiany mocowany jest dociggnieciem
$ruby mocujgcej (element mocujgcy).

Nr Zaméwienia Szeroko$¢ B C1 D H L SW F F1 Moment dokrecania Moment dokrecania
rowka kN kN M1 M2
Nm Nm
K1413.1214 14 44 8 M12 25 112 10 15 75 65 52
K1413.1618 18 56 10 M16 30 132 14 25 12,5 150 120
K1413.2022 22 62 11 M20 35 155 17 36 18 300 240
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Docisk boczny do rowkéw teowych

Materiak:
B Stal.
Wersja:
Hartowane i oksydowane.
—
w5 £ Przyktad zaméwienia:

K1230.12

!L :lv! %f Wskazowka:
—r j Te dociski boczne umozliwiajg mocowanie bardzo

/" // niskich elementow obrabianych. Dzigki dziataniu

7 klinowemu szczeki mocujgce dociskajg detal do stotu

maszynowego bezpiecznie i niezawodnie.
,H1“ oraz ,X“ przy maksymalinej gtebokosci rowka
teowego zgodnie z DIN 650.
Aby uzyskac mniejszg wysoko$¢ mocowania przy
minimalnej gtebokosci rowka mozna zeszlifowac
element mocujgcy o wymiar X.

KIPP Docisk boczny do rowow teowych

Nr Zaméwienia Szerokos¢ C L B H H1 H1 X H2 F F1

rowka min. maks. kN kN

K1230.12 12 1,8 52 18 31 3,5 8,5 5 7 5 0,6

K1230.14 14 1,8 55 22 34 2,5 7,5 5 8 55 0,7

K1230.16 16 2,5 68 25 41 4 11 6 9 8 0,9
K1230.18 18 2,5 71 28 43 2 9 6 10 9 1

K1230.22 22 3 89 35 53 5 14 9 14 16 1,9
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Docisk do rowkéw teowych

Materiat:
m2z Korpus podstawowy ze stali nierdzewnej 1.7225.
M1 * Sruby ze stali o klasie wytrzymatosci 8.8.
* D Wersja:
* Materiat korpusu hartowany i niklowany.
< = | ' Sruby oksydowane.
|

Przyktad zamoéwienia:

K1412.1014

<..L:| Wskazowka:

Dociski do rowkow teowych umozliwiajg mocowanie
zwiaszcza niskich przedmiotéw obrabianych. Sita

B mocujgca w dot dodatkowo dociska przedmiot

A | obrabiany do stotu maszynowego.

7 Zastosowanie:
’ 1. Wsuna¢ docisk do rowka teowego stotu
maszynowego az po przedmiot obrabiany.
2. Dociggna¢ $rube mocujaca docisku do rowka
teowego zgodnie z momentem obrotowym.
3. Przedmiot obrabiany mocowany jest dociggnieciem
Sruby mocujacej docisku do rowka teowego.

N =

KIPP Docisk do rowkow teowych

Nr Zaméwienia Szerokos¢ B D H H1 H2 L SW B1 F F1 Moment dokrecania Moment dokrecania
rowka kN kN M1 M2
Nm Nm
K1412.1214 14 22 M10 3 24 14-19 40 5 13,6 7 3,5 18 9
K1412.1618 18 28 M12 39 30 18-24 49 6 17,4 10 5 32 15
K1412.2022 22 35 M16 50 37 22-30 63 8 21,5 - 8 75 35
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Docisk boczny

c Materiat:
— NAY NAP Stal-
5 lA A
e Wersja
: : Hartowane i oksydowane.
@)\ L | = o
@ [ L i“ r | 1 5 Przyktad zaméwienia:
i | K1229.16
= o Wskazowka:
| - 11 1 . . . .
<“Z| Ptaska konstrukcja sprawia, ze te poreczne szczeki
D do docisku bocznego Swietnie sprawdzajg sie w
wielu zastosowaniach. Dzigki dziataniu klinowemu
hartowane szczeki umozliwiajg jednoczesne
mocowanie W przod i w dot.
KIPP Docisk boczny
Nr Zaméwienia Szeroko$¢ L L1 L2 B B1 H C C1 D F F1 Maks. moment
rowka kN kN dokrecania
Nm
K1229.12 12 80 39 26 40 47 20 3 2,5 M10 16 0,6 15
K1229.14 14 80 39 26 40 47 20 3 2,5 M12 22 0,9 18
K1229.16 16 80 39 26 40 47 20 3 3 M12 22 0,9 18
K1229.161 16 100 46 34 50 59 25 4 2,5 M14 32 1,2 25
K1229.18 18 100 46 34 50 60 25 4 3 M16 36 1,4 35
K1229.20 20 100 46 34 50 60 25 4 3 M16 36 1,4 35
K1229.22 22 140 65 50 78 95 30 5 4 M20 36 1,4 45
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Rozpieracze klinowe
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Rozpieracz klinowy ze szczeka stata

Rozpieracze klinowe dzigki swojej zasadzie
® - - dziatania nadaja si¢ do wielokrotnego

L mocowania. Powierzchnie klinowe pozwalaja na
8 2L = ? osiaganie duzych sit mocujacych.
— * — Ten typ rozpieraczy klinowych stosuje si¢ do
= i—? | re mocowania w rowku teowym.
U

Wkrecenie sruby mocujacej powoduje ruch
segmentu mocujacego na zewnatrz

i docisnigcie przedmiotu obrabianego do
nieruchomych szczgk nasadowych przyrzadu
obrobczego.

Podtuzny otwor w klinie podwdjnym pozwala
na przesuwanie rozpieraczy klinowych oraz
kompensacje tolerancji.

Droga przesuwu: M12 = +1,0 mm.

Materiat:
Klin podwajny i segmenty mocujgce ze stali do
naweglania.

H3
I
H1
|1

— Wersja:
?_ | & Klin podwajny i segmenty mocujace hartowane,
H:I fosforowane.

E_.__
E_.__

Przyktad zaméwienia:
K1745.0502

Wskazowka:
é Dzigki dwom otworom na $ruby na powierzchniach
« naprezania mozna dodatkowo zamontowac jeszcze
podpory do optymalnej gtebokosci zaciskania

przedmiotu obrabianego. Dolna strona jest pokryta

weglikiem spiekanym. Zwigksza to wspétczynnik
®

Rozpieracze klinowe.

= tarcia.
>l _
i Sruby mocujace.

v
LU' i M : Wskazowka dotyczaca planu:
B1 Forma A: gtadkie powierzchnie mocowania
Z G Forma B: Ztobkowane powierzchnie mocowania
/_ N Forma D: z naddatkiem obrébkowym

[ é] é E Forma E: z pinami mocujacymi
24

B2 B2 Zakres dostawy:

o

H6
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Rozpieracz klinowy ze szczeka stata

KIPP Rozpieracz klinowy ze szczgka stata

Nr Zamoéwienia Forma L L B H B1 B2 H1 H3 H5 H6
min. maks.
K1745.0500112 A 88,5 94,5 50 25 30 - 12,5 3,56 - -
K1745.0500212 B 88,5 94,5 50 25 30 - 12,5 3,56 N N
K1745.0500412 D 98,5 104,5 50 25 30 - 12,5 3,56 - -
K1745.0500512 E 98 104 50 25 30 18 12,5 35 9 475
Nr Zaméwienia Forma D G - Z maks. sita Maks. moment
Gwint Sruba z them Sruba z tbem zacisku dokrgcania
wewnetrzny walcowym DIN 912 walcowym DIN 912 kN Nm
K1745.0500112 A M5 M12x30 M12x25 30 85
K1745.0500212 B M5 M12x30 M12x25 30 85
K1745.0500412 D M5 M12x30 M12x25 30 85
K1745.0500512 E M5 M12x30 M12x25 30 85
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Rozpieracze klinowe

Rozpieracze klinowe dzigki swojej zasadzie

® <L <L dziatania nadaja si¢ do wielokrotnego mocowania.
>l >L Powierzchnie klinowe pozwalaja na osiaganie

. —— | = . duzych sit mocujacych.

' y = Te rozpieracze klinowe mozna stosowac do

| T mocowania w potaczeniu z listwg mocujaca lub tez
! u ] w otworach gwintowanych/rowku teowym.
B1 Wkrecenie Sruby mocujacej powoduje ruch obu
segmentéw mocujacych na zewnatrz i docisnigcie
' ' przedmiotéw obrabianych do nieruchomych szczek
statych przyrzadu obrébczego.
Podtuzny otwor w klinie podwdjnym pozwala na
' 1 przesuwanie rozpieraczy klinowych oraz kom-
pensacje toleranciji.
Droga przesuwu: M12 = =1,0 mm.

o |
H3
H

i
a

Materiat:
Klin podwdjny i segmenty mocujace ze stali do
naweglania.

Wersja:
© | Kin podwajny i segmenty mocujgce hartowane,
|.4 J fosforowane.

Przyktad zaméwienia:
K1748.05002

Wskazéwka:

Dzigki dwom otworom na $ruby na powierzchniach
naprezania mozna dodatkowo zamontowac podpory
do ustalenia gtebokosci zaciskania przedmiotu
obrabianego.

Zakres dostawy:
Bozpieracze klinowe.
Sruba mocujgca.

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma A: gtadkie powierzchnie mocowania
Forma B: Ztobkowane powierzchnie mocowania
Forma C: ze stopniem

Forma D: z naddatkiem obrobkowym

Forma E: z pinami mocujgcymi
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Rozpieracze klinowe

KIPP Rozpieracze klinowe

Nr Zaméwienia Forma L L B H B1 B2 H1 H2 H3 H5 H6
min. maks.
K1748.0500112 A 445 50,5 50 25 30 - 12,5 - 35 - -
K1748.0500212 B 445 50,5 50 25 30 - 12,5 - 35 - -
K1748.0502312 C 50,5 56,5 50 25 30 - 12,5 2 35 - -
K1748.0505312 C 50,5 56,5 50 25 30 - 12,5 5 35 - -
K1748.0500412 D 54,5 60,5 50 25 30 - 12,5 - 35 - -
K1748.0500512 E 54 60 50 25 30 18 12,5 b 35 9 475
Nr Zaméwienia Forma D ) z maks. sita Maks. moment
Gwint Sruba z tbem zacisku dokrecania
wewnetrzny walcowym DIN 912 kN Nm
K1748.0500112 A M5 M12x25 30 85
K1748.0500212 B M5 M12x25 30 85
K1748.0502312 C M5 M12x25 30 85
K1748.0505312 C M5 M12x25 30 85
K1748.0500412 D M5 M12x25 30 85
K1748.0500512 E M5 M12x25 30 85
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Rozpieracze klinowe

powierzchnie mocowania gtadkie lub ryflowane

i

n

L

1
: [
| SN | o \
: | |

|

Materiak:
Klin i szczeki — stal ulepszona cieplnie.

Wersja:
Klin i szczeki — hartowane, czarne.

Przyktad zaméwienia:
K0039.2208

Wskazéwka:

Rozpieracze klinowe nadajg sie do przyrzadow
wielogniazdowych. Powierzchnie klindw pozwalajg na
osiggniecie duzych sit mocujacych.

Rozpieracze klinowe mozna mocowac, do wyboru,

w otworach gwintowanych lub w rowkach teowych.
Podczas wkrecania $ruby mocujgcej szczeki rozsuwaja
sie i dociskajg przedmioty obrabiane do statych oporéw
przyrzadu obrébkowego.

Podtuzny otwor w klinie pozwala na przesuwanie
rozpieraczy klinowych lub wyréwnanie do tolerancji.

Droga przesuwania:
M8 = +0,5 mm
M10 = +1,0 mm
M12 = +1,0 mm
M16 = 1,5 mm

Wskazowka dotyczaca planu:
D) $ruba z tbem walcowym DIN 6912

1) Powierzchnie mocowania gtadkie
2) Powierzchnie mocowania ryflowane
3) Rozpieracze klinowe

4) Przedmiot obrabiany

5) Staty ogranicznik

‘ | |
- - o - S—
i ! |
; . . ] . |
[
KIPP Rozpieracze klinowe, wersja waska
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia A A B © D E maks. sita Maks. moment
gladki ryflowany min. max. zacisku dokrecania
kN Nm
K0039.1108 K0039.2108 30,5 33,5 24 15 M8X25 2 15 25
K0039.1110 K0039.2110 32 37 28 19 M10X25 3,5 20 49
K0039.1112 K0039.2112 44 49,5 30 22 M12X40 3,5 30 85
K0039.1116 K0039.2116 55 62 40 29 M16X60 4 50 210
KIPP Rozpieracze klinowe, wersja szeroka
Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia A A B © D E maks. sita Maks. moment
gladki ryflowany min. max. zacisku dokrecania
kN Nm
K0039.1208 K0039.2208 30,5 33,5 30 15 M8X25 2 15 25
K0039.1210 K0039.2210 32 37 38 19 M10X25 3,5 20 49
K0039.1212 K0039.2212 44 49,5 48 22 M12X40 3,5 30 85
K0039.1216 K0039.2216 55 62 48 29 M16X60 4 50 210
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Rozpieracze klinowe

z naddatkiem obrébkowym

Materiat: E

Klin i szczeki — stal ulepszona cieplnie.

A
A Wersja:
Klin i szczeki — hartowane, czarne.
1 llv% : (&)
[

ALY

| Sy
\

Przyktad zamowienia:
K0649.3110

Wskazowka:
Szczegdlng cechg tych rozpieraczy klinowych jest
naddatek obrébkowy. Ten naddatek dtugosci umozliwia
obrébke konturéw dopasowanych do geometrii
D przedmiotu obrabianego. Ponadto nadaja sie one do
przyrzadow wielogniazdowych. Powierzchnie klinowe
pozwalajg na osigganie duzych sit mocujgcych.
| Rozpieracze klinowe mozna mocowac, do wyboru,

! ! | w otworach gwintowanych lub w rowkach teowych.
_|__ : |_ @ Podczas wkrecania Sruby mocujgcej obydwa

: ! segmenty mocujgce rozsuwaja sie dociskajg obrabiane
| i przedmioty do nieruchomych szczek oporowych
urzadzenia obrobkowego.

Podtuzny otwdr w klinie podwojnym pozwala na
przesuwanie rozpieraczy klinowych oraz kompensacje
tolerancii.

Droga przesuwania:
M8 = +0,5 mm
M10 = +1,0 mm

! M12 = +1,0 mm
M16 = +1,5 mm

J_U_L M Pamietaj:

Cechg szczegdlng tych rozpieraczy jest naddatek
] obrébkowy po 3 mm na kazdg szczeke w wersji M8

/MZ\" oraz po 5 mm w wersjach M10, M12 i M16.
Wskazowka dotyczaca planu:
D) sruba z tbem walcowym DIN 6912

| | 1) Rozpieracze klinowe
2) Przedmiot obrabiany

)
)
3) Element separujacy
)
)

4) Ptyta podstawowa
5) Sitownik hydrauliczny/pneumatyczny

KIPP Rozpieracze klinowe z naddatkiem obrébkowym

Nr Zaméwienia Wersja A A B C D E maks. sita Maks. moment
min. max. zacisku dokrecania
kN Nm
K0649.3108 dwustronny 36,5 39,5 24 15 M8X25 2 11 19
K0649.3110 dwustronny 42 47 28 19 M10X25 35 15 37
K0649.3112 dwustronny 54 59,5 30 22 M12X40 35 23 65
K0649.3116 dwustronny 65 72 40 29 M16X60 4 38 160
K0649.3208 dwustronny 36,5 39,5 30 15 M8X25 2 1 19
K0649.3210 dwustronny 42 47 38 19 M10X25 3,5 15 37
K0649.3212 dwustronny 54 59,5 48 22 M12X40 35 23 65
K0649.3216 dwustronny 65 72 48 29 M16X60 4 38 160
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Rozpieracze klinowe

powierzchnie mocowania ryflowane

Y\ 77
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a J11111111] 7

Materiat:
Korpus, szczeki — stal narzedziowa.

Wersja:

Korpus hartowany.

Szczeki hartowane (49-51 HRC) i oksydowane.
Powierzchnie klindw szlifowane.

Przyktad zaméwienia:
K0040.1618

Wskazéwka:

Rozpieracze klinowe dzigki swojej zwartej budowie
szczegdlnie nadajg sie do wielokrotnego mocowania
w poziomie lub pionie. Hartowane i szlifowane
powierzchnie klindw pozwalajg na osiggniecie duzych
sit mocujgcych.

Odpowiednie rozpieracze klinowe mozna, do wyboru,
mocowac w otworach indeksujgcych lub w rowkach
teowych. Podczas wkrecania $ruby z them walcowym
DIN 912 oba segmenty rozpieracza rozsuwajg si¢

i dociskajg przedmioty obrabiane do elementow
separujacych.

Szczeki w wersji K0040.08 oraz K0040.0810 nie sa
ztobkowane.

Podtuzny otwor pozwala na przesuwanie rozpieraczy
klinowych.

Droga przesuwu wynosi w zalezno$ci do numeru
katalogowego:

K0040.08 = 0,5 mm

K0040.12 = 1,0 mm

K0040.16 = 1,5 mm

Wskazowka dotyczaca planu:
D) sruba z tbem walcowym DIN 912

1) Rozpieracze klinowe
2) Przedmiot obrabiany

I
- i - 3) Staly ogranicznik
[ -t %EM% +> i | y 09
| . i 2
[ I
|
[ ) ) ; .
KIPP Rozpieracze klinowe powierzchnie mocowania ryflowane
Nr Zaméwienia Wersja 1 A A B B1 C D E Wersja 2 G maks. sita Maks. moment
min. max. zacisku dokrecania
kN Nm
K0040.08 gladki 27 31 29 21 15 M8X25 2,5 do otworéw gwintowanych M8 15 25
K0040.0810 gladki 27 3 29 21 15 M8X25 2,5 do rowka teowego 10 15 25
K0040.12 ryflowany 42 49 4 30 22 M12X40 4 do otworéw gwintowanych  M12 30 85
K0040.1214 ryflowany 42 49 4 30 22 M12X30 4 do rowka teowego 14 30 85
K0040.16 ryflowany 57 66 56 42 29 M16X60 5  do otworéw gwintowanych M16 50 210
K0040.1618 ryflowany 57 66 56 42 29 M16X50 5 do rowka teowego 18 50 210
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Rozpieracze klinowe

z naddatkiem obrébkowym

Materiat:
Korpus — stal narzedziowa.
Szczeki — stal narzedziowa (HRC 30).

Wersja:

! Korpus hartowany.
A\ | [/ u L Szczeki oksydowane.
Powierzchnie klindw szlifowane.

Przyktad zaméwienia:
K0041.12

T
T 11

—/I LT
— LI/

Wskazéwka:

Cechg szczegdlng tych rozpieraczy jest naddatek
obrébkowy po 3 mm na kazda szczeke w wersji
K0041.08 oraz po 5 mm w wersjach K0041.12 i
K0041.16. Dluzsza szczgka umozliwia wykonanie
formy dopasowanej ksztattem do geometrii przedmiotu
obrabianego (patrz rysunek).

TR )
==
|
|

N ! ! Szczeki w wersji K0041.08 oraz K0041.0810 nie sa
! | ztobkowane.

| | Droga przesuwania wynosi odpowiednio do numeru
i_ ; | zamOwienia:

- K0041.08 = +0,5 mm

K0041.12 = +1,0 mm

K0041.16 = 1,5 mm

Na zapytanie:
Szczeki z naddatkiem obrébkowym lub innym stopniu
twardosci.

1 Wskazéwka dotyczaca planu:
D) sruba z tbem walcowym DIN 912

J_L|_|. M 1) Rozpieracze klinowe
| 3 2) Przedmiot obrabiany
[ “Iﬁ['y ] 3) Element separujacy
| 4) Ptyta podstawowa
X | 4 5) Sitownik hydrauliczny/pneumatyczny
! |
5
KIPP Rozpieracze klinowe z naddatkiem obrébkowym
Nr Zaméwienia A A B B1 C D E Wersja 2 G maks. sita Maks. moment
min. max. zacisku dokrecania
kN Nm
K0041.08 33 37 29 21 15 M8X25 2,5 do otwordw gwintowanych M8 15 25
K0041.0810 33 37 29 21 15 M8X25 2,5 do rowka teowego 10 15 25
K0041.12 52 59 4 30 22 M12X40 4 do otworéw gwintowanych M12 30 85
K0041.1214 52 59 4 30 22 M12X30 4 do rowka teowego 14 30 85
K0041.16 67 76 56 42 29 M16X60 5 do otworéw gwintowanych M16 50 210
K0041.1618 67 76 56 42 29 M16X50 5 do rowka teowego 18 50 210
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Rozpieracze klinowe

powierzchnie mocowania ryflowane
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Materiat:
Korpus, szczeki — stal narzedziowa.

Wersja:

Korpus hartowany.

Szczeki hartowane (49-51 HRC) i oksydowane.
Powierzchnie klindw szlifowane.

Przyktad zamoéwienia:
K0042.1214

Wskazéwka:

Rozpieracze klinowe dzigki swojej zwartej budowie
szczegdlnie nadajg sie do wielokrotnego mocowania
w poziomie lub pionie. Hartowane i szlifowane
powierzchnie klinowe pozwalajg na osigganie duzych
sit mocujgcych.

Rozpieracze klinowe nadaja sie do mocowania w
otworach rastrowych lub rowkach teowych. Wkrecenie
$ruby z tbem walcowym DIN 912 powoduje ruch obu
segmentow mocujgcych na zewnatrz i docisnigcie
przedmiotéw obrabianych do nieruchomego
ogranicznika.

Podwojny klin powoduje w tej wersji tak zwany
»efekt dociggania w dot”.

Droga przesuwu dla poszczegoinych rozmiarow:
K0042.12 = +1,0 mm
K0042.16 = +1,5 mm

Wskazéwka dotyczaca planu:
D) $ruba z tbem walcowym DIN 912

1) Rozpieracze klinowe
2) Przedmiot obrabiany

3) Staly ogranicznik
[
i
i . . .
KIPP Rozpieracze klinowe powierzchnie mocowania ryflowane
Nr Zaméwienia A A B B1 C D B Wersja 2 G maks. sita Maks. moment
min. max. zacisku dokrecania
kN Nm
K0042.12 42 49 4 30 36 M12X60 5 do otworéw gwintowanych M12 40 85
K0042.1214 42 49 41 30 36 M12X50 5 do rowka teowego 14 40 85
K0042.16 57 67 56 42 50 M16X80 5 do otworéw gwintowanych M16 60 210
K0042.1618 57 67 56 42 50 M16X70 5 do rowka teowego 18 60 210
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Przyklad zastosowania rozpieracza klinowego

Rozpieracze klinowe

Rozpieracze klinowe
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Rozpieracze klinowe

Materiat:
L Korpus — profil aluminiowy.
Klin — stal do naweglania.
Wersja:
— Korpus anodowany.
= Klin oksydowany.
Przyktad zaméwienia:
K0037.08
: Wskazowka:
i Stosujac rozpieracz klinowy, mozna jednoczesnie
=i= zamocowaé dwa przedmioty obrabiane. Dwustronny
rozpieracz klinowy najlepiej nadaje sie do mocowania
D przedmiotow walcowych i prostopadtosciennych.
Mate rozmiary pozwalajg na oszczedne mocowanie
wielogniazdowe.
Wskazéwka dotyczaca planu:
Po zamocowaniu powinna by¢ osiggnieta podana w
<B1 tabeli warto$¢ wymiaru B1 maks.
KIPP Rozpieracze klinowe
Nr Zaméwienia D L B1 B2 H H1 maks. sita Maks. moment
min. - maks. zacisku dokrecania
kN Nm
K0037.04 M4 15,9 12,3-13,1 10,4 12,7 5,6 2,2 3,4
K0037.06 M6 23,8 18,6 - 19,9 16,1 19 9,5 6,7 14,3
K0037.08 M8 31,7 24,8 - 26,6 20,8 25,4 12,7 8,9 14,5
K0037.12 M12 47,6 37,3-39,7 30,8 38,1 19 15,6 38,4
K0037.16 M16 63,5 49,7-5238 4,2 50,8 25,4 26,7 74,6
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Rozpieracze klinowe

z naddatkiem obrébkowym

Materiat:
! Korpus — profil aluminiowy.
Klin — stal do naweglania.
Wersja:
B1 Korpus anodowany.
Klin oksydowany.
B3 L —_
Przyktad zamowienia:
K0038.08
LAk
g = Wskazowka:
| Stosujac rozpieracz klinowy, mozna jednoczesnie
T < zamocowaé dwa przedmioty obrabiane. W odpowiednio
[~ | (T wykonanych ryflowaniach przedmioty obrabiane
| mocowane sg ksztattowo, catkowicie bezpiecznie i
: | | bez naprezen. Mate rozmiary pozwalajg na oszczedne
= mocowanie wielogniazdowe.
D1
B2 ! Wskazéwka dotyczaca planu:
D 1) Ptyta blokujgca uzywana jest tylko do frezowania
ksztattowego, nie do mocowania przedmiotu
L1 obrabianego.
KIPP Rozpieracze klinowe z naddatkiem obrébkowym
Nr Zaméwienia D D1 L L1 B1 B2 B3 H H1 maks. sita Maks. moment
min. - maks. zacisku dokrecania
kN Nm
K0038.04 M4 M2 15,7 10,16 28,6 - 29,1 10,6 4,6 12,7 6,3 2,2 3,4
K0038.06 M6 M4 23,9 15,9 38,1-39 16,1 6,6 19,1 9,4 6,7 14,3
K0038.08 M8 M4 31,8 20,6 50,8 - 52 20,8 9,9 25,4 12,7 8,9 14,5
K0038.12 M12 M5 475 30,5 76,2-78 30,9 15,7 38,1 19 15,6 38,4
K0038.16 M16 M6 63,5 41,28 101,6 - 103,9 41,3 20,3 50,8 25,4 26,7 74,6
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Rozpieracz klinowy

@} =

N@
@)

(szczeki powodujg docisk w dof)
@Poziomy nacisk na przedmiot obrabiany
(2)Pionowy nacisk w dét zapobiega

podnoszeniu przedmiotu obrabianego

KIPP Rozpieracz klinowy

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
Szczeki mocujace hartowane (33-39 HRC)
i oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1167.11205

Wskazoéwka:

Ze wzgledu na zasade dziatania rozpieracze klinowe
umozliwiajag mocowanie kilku elementéw obrabianych
jednoczesnie.

Klinowe powierzchnie umozliwiajg uzyskanie duzych sit
mocujacych.

Rozpieracze klinowe dostepne sg do wyboru w wers;ji
ze $rubg z them walcowym lub z them stozkowym
ptaskim.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Wymiar L odnosi sie do wymiaru <A.
Wymiar H odnosi sie do wymiaru =A.

1) Oring

Nr Zaméwienia Forma Wersja 2 A A B D L SW maks. sita Maks. moment
min. max. zacisku dokrecania

kN Nm
K1167.11205 A ze sruba z Ibem stozkowym 12 14 12 M5X15 75 9,5 3 2 43
K1167.11506 A ze sruba z Ibem stozkowym 15 17 14,8 M6X16 8,7 9,3 4 3,5 7,3
K1167.11808 A ze sruba z Ibem stozkowym 18,5 21,5 18,4 M8X20 11,8 11,3 5 5 18
K1167.21205 B ze $rubg z them walcowym 12 14 12 M5X16 13,4 9,6 4 3 5,4
K1167.21506 B ze $rubg z them walcowym 15 17 14,8 M6X18 15,8 10,2 5 45 9,1
K1167.21808 B ze $rubg z them walcowym 18,5 21,5 18,4 M8X25 21,2 14,9 6 9 22
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Notatki
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Tuleje centrujgce rozprezne
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Trzpienie rozprezne

D
>D* 1
LIl I [
AR
= g
=
: |
| ©
: = Materiat:
D3 Korpus — stal konstrukcyjna, $ruba ze stozkiem — stal
D4 do naweglania.
D1 Wersja:
Korpus oksydowany.
Sruba ze stozkiem — — utwardzona dyfuzyjnie.
Przyktad zaméwienia:
K0357.081420

= « Wskazowka:

»l =2 Trzpien rozprezny nadaje sie do mocowania przy
wtdrnej obrobce czesci toczonych, po wstepnym
wykonaniu doktadnego otworu. Toczeniem lub
frezowaniem mozna dopasowac srednice bazowg D do
Srednicy przedmiotu obrabianego.

Niska budowa — nie ma fap kolidujgcych z narzedziem.
Ruch zaciskania: obrét kluczem imbusowym lub naped
hydrauliczny.

* D min. = najmniejsza dopuszczalna $rednica, do
jakiej mozna wytoczy¢ lub wyfrezowac "D”.

Montaz:

Trzpien rozprezny rozszerzy¢ o ok 0,17 mm (droga
zaciskania) powyzej $rednicy w stanie spoczynku.
Nastepnie na tokarce lub frezarce obrobi¢ trzpien na

S doktadna Srednice otworu przedmiotu obrabianego.

» W razie potrzeby mozna wycentrowac kotnierz w
otworze lub przy uzyciu kotkdw pasowanych.

. B Wskazowka dotyczaca planu:
\\\ i ~ 1) Sruba ze stozkiem
o g
/\\5’6'00)
KIPP Trzpienie rozprezne
Nr Zaméwienia D D D1 D2 D3 . D4 H H1 H2 H3 ) SW Maks. moment maks. sifa
min. dla $rub z tbem Sruba ze Sruba ze dokrecania zacisku

stozkowym ISO 10642  stozkiem stozkiem Nm kN

K0357.020407 7,4 4,1 20 h9 13,7 M2 M2 107 76 6,1 4,1 1,5 0,7 1,1

K0357.040812 12,4 8 29,72 9 21 M3 M4 21,8 16 15 8 3 5 42

K0357.061214 142 122 315h9 231 M3 M6 24,9 19 15 12 5 17 8,5

K0357.081420 20 13,5 37,5h9 29 M3 M8 24,9 19 15 14 6 34 11,1

K0357.062027 27 18 50 h9 39,4 M4 M10 286 222 175 17 8 60 20

K0357.102535 35,3 23 56 h9 455 M4 M12 31,8 254 206 21 10 150 26,3

K0357.123442 42 293  695h8 559 M5 M16 396 318 27 22 14 280 44,5

K0357.123452 51,5 293  755h9 639 M5 M16 396 318 27 22 14 280 445

K0357.163077 777 293  1075h9 92,5 M6 M16 455 376 323 20 14 280 445

K0357.1630103 103 293  1329h9 118 M6 M16 455 376 323 20 14 280 445

K0357.1630175 175 293  1329h9 118 M6 M16 455 376 323 20 14 280 44,5
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Sruby zapasowe do trzpieni rozpreznych

N4

/
off— ————}+—3
\

KIPP Sruby zapasowe do trzpieni rozpreznych

Materiat:
Sruba ze stozkiem — stal do naweglania.

Wersja:
Sruba ze stozkiem utwardzona dyfuzyjnie.

Przyktad zaméwienia:
K1970.0425

Wskazowka:
Sruby zapasowe do trzpieni rozpreznych K0357.

Wyposazenie:
Trzpienie rozprezne K0357.

Nr Zamoéwienia D K L SW
K1970.0212 M2 2,8 12 1,5
K1970.0425 M4 48 25 3
K1970.0630 M6 6,9 30 5
K1970.0830 M8 8,9 30 6
K1970.1035 M10 10,6 35 8
K1970.1240 M12 12,8 40 10
K1970.1645 M16 16,6 45 14
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Trzpienie rozprezne

z bocznym zaciskiem

Materiat:
@ Korpus — stal konstrukcyjna.
Sruba mocujgca — stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:

=D* =D* Korpus oksydowany.

Sruba ulepszona do 10.9, hartowana i powlekana
| PTFE.

Przyktad zaméwienia:
K0643.118029

=
N\
) BNE L2 Wskazéwka:
Dzigki bocznemu mocowaniu trzpien rozprezny

przydaje sie przy wtdrnej obrdbce czesci toczonych i

H1
H2
SW
H1
H2
N4
H

D3 frezowanych po wstgpnym wykonaniu nieprzelotowego
el otworu. Toczeniem lub frezowaniem mozna
D1 4g dopasowac $rednice bazowa D do $rednicy przedmiotu

obrabianego.

Ruch zaciskania: reczny obrot kluczem imbusowym.

D7 g * D min. = najmniejsza dopuszczalna $rednica, do
jakiej mozna wytoczy¢ lub wyfrezowac "D”.

Montaz:

Trzpien rozprezny rozszerzy¢ o ok 0,7 mm (droga
zaciskania) powyzej $rednicy w stanie spoczynku.
Teraz mozna wytoczy¢ badz wyfrezowac trzpien
do wymaganej $rednicy. Do celéw obrobki komplet
zawiera pierscien ryglujacy.

W razie potrzeby mozna wycentrowa¢ kotnierz

w otworze doktadnym lub przy uzyciu kotkow
pasowanych.

Forma A zawiera w komplecie 6 Srub mocujacych.

Wskazéwka dotyczaca planu:

FormaA:

dla centr obrébkowych, wiertarek i frezarek
Forma B:

z czopem mocujacym do tokarek

KIPP Trzpienie rozprezne z bocznym zaciskiem

Nr Zaméwienia Forma D D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 SW  Maks. moment  maks. sita
min. dla $rub z them dokrecania zacisku
stozkowym IS0 10642 Nm kN
K0643.118029 A 28,7 17,8 50 - M4 39,4 41,3 22,4 17,5 - 6 66 20
K0643.218053 B 53,3 18 53,3 25 - - 444 254 21 45 6 66 20
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Trzpienie rozprezne

do matych otworéw

Materiat:
D, Stal nierdzewna 1.4305.

Wersja:
Z potyskiem.

SW1 ,, K1293.104050

! = Przyktad zamdwienia:

S D2 | Wskazdowka:

7 [ Trzpienie rozprezne stosowane sg w matych otworach
(przelotowych) do pozycjonowania i mocowania
przedmiotéw obrabianych. Mocowanie nastepuje
recznie, od gory, za pomocg klucza imbusowego. Moga
rowniez by¢ zeszlifowane przez klienta do zgdanej

D3 D4 $rednicy. Otwor ustalajacy elementu obrabianego
D1, powinien mie¢ tolerancje H7.

L
L1
H1 400
T

D min. = najmniejsza dopuszczalna Srednica, do jakiej

Sw2 mozna zeszlifowaé ,D“.

- do zastosowania w otworach od @5 do #12,5 mm

- kompaktowa konstrukcja, mata przestrzen
montazowa

- prostota uzycia

- dowolna pozycja montazowa

- mozliwe rézne warianty zabudowy

- ochrona powierzchni przedmiotu obrabianego dzigki
dociskowi powierzchniowemu

- mozliwo$¢ indywidualnego dopasowania do $rednicy

Montaz:

W razie potrzeby $rednice D mozna dopasowac do
wymaganej Srednicy zamocowania. W takim przypadku
trzpien rozprezny rozszerzy¢ o ok 0,2 mm (droga
zaciskania) powyzej $rednicy w stanie spoczynku.
Nastepnie zeszlifowac trzpien do Srednicy wewnetrznej
przedmiotu obrabianego.

KIPP Trzpienie rozprezne do matych otworow

Nr Zaméwienia D D D1 D2 D3 D4 H H1 L L1 SW1 Sw2 T  Maks. moment maks. sita
min. dokrecania zacisku
Nm kN
K1293.105060 6 5 10 6 M6 M3 8 2,5 10 6 6 2 6 0,9 0,19
K1293.106080 8 6 10 6 M6 M3 10 2,5 10 6 6 2,5 6 2,4 0,34
K1293.108100 10 8 12 8 M8 M4 12 3 12 8 8 3 7 44 0,62
K1293.110125 12,5 10 12 8 M8 M4 15 3 12 8 8 4 7 8,1 0,62

301



Tuleja centrujaca rozprezna

okragta

<D
T =D
|
o T |
. ]
=
D

[

<D
=D
|
= ]
=

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
hartowany (33-39 HRC) i oksydowany.

Przyktad zaméwienia:
K1166.10804

Wskazowka:

Tuleja centrujgca rozprezna umozliwia wysrodkowanie

i zamocowanie elementu obrabianego w otworze.
Klinowe powierzchnie umozliwiajg uzyskanie duzych sit
mocujacych.

Tuleje centrujgce rozprezne dostepne sg do wyboru

w wersji ze $rubg z them walcowym lub z them
stozkowym ptaskim.

Tuleje centrujgce rozprezne z dociskiem.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma A: ze $rubg z tbem szesciokatnym
Forma B: ze $rubg z tbem walcowym

Wymiar H odnosi sig do wysokosci przy =D.
Wymiar L odnosi sie do dtugosci przy <D.

1) 0-Ring
KIPP Tuleja centrujaca rozprezna okragta

Nr Zaméwienia Forma D D D H H1 L SW maks. sita Moment
min. maks. zacisku dokrecania

kN Nm

K1166.10804 A M4x12 8 10,3 55 0,9 73 2,5 0,9 2,1

K1166.11005 A M5X15 10 12,3 6,4 1,1 9,1 3 1,5 43

K1166.11206 A M6X18 12 16,3 8,6 1,3 1,2 4 2,1 73

K1166.11608 A M8X25 16 22 11,5 1,6 16,2 5 4 18

K1166.20804 B M4x12 8 10,3 55 51 71 3 15 2,7

K1166.21005 B M5X15 10 12,3 6,4 6,2 9 4 2,5 54

K1166.21206 B M6X18 12 16,3 8,6 79 10,6 5 5 9,1

K1166.21608 B M8X25 16 22 11,5 10,4 15,4 6 9 25
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Tuleja centrujaca rozprezna
okragta

Wskazowka techniczna:

- Ustawic tuleje centrujaca i zamocowac przedmiot obrabiany w otworze.
- Ksztatt klinowy pozwala uzyskac¢ wysoka site mocujgca na przedmiocie obrabianym.

}

@ (szczeki powodujg docisk w dot)
N @Poziomy nacisk na przedmiot obrabiany

@ Pionowy nacisk w dot zapobiega podnoszeniu
@ przedmiotu obrabianego

°7

®

Forma A: Forma B:

Brak naprezenia zamocowane Brak naprezenia zamocowane

Wskazowka:
Podczas procesu mocowania na $cianke otworu oddziatuje punktowo sita naprezajaca.

Aby zapewni¢ wysoka powtarzalno$¢ nalezy umiescic
przedmiot obrabiany nad elementem pozycjonujacym.
Proces mocowania odbywa si¢ za pomoca tulei
centrujgcej.

Przedmiot
o obrabiany

it

Element pozycjonujacy
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Dociskacze centrujace

z elementami kulowymi lub szesciokatnymi

Materiat:
Korpus 1.2842.

D Kulki i szeSciokaty 1.4112.
[ .
sw Sprezyna 1.4310.
Wersja:
5 Korpus hartowany i oksydowany.
&3 = S p2"" 1 Kulki i sze$ciokat hartowane i szlifowane.
I t — /

Przyktad zaméwienia:
= _ M j —  K0358.101203
n
%, = Zastosowanie:
Ll ' D3+ Przedmioty obrabiane ustawi¢ samocentrujgco w

podanych otworach od wewnatrz na zewnatrz i
D4 0% zamocowac.

H1
Fan
A\
fan
U

H2
H3

D3 A= Zalety:

D1 - Precyzyjne samocentrowanie

- Mocowanie bez skrzywienia

- Duzy zakres mocowania

D2 45 - Niewielka wysokosé konstrukeyjna

A +0,1

Dane techniczne:
Doktadnos¢ powtarzania +0,025
Koncentrycznos¢ +0,05

Wskazowka dotyczaca planu:
Forma A:
z kulkg — nadaje sie do mocowania w otworach, w
ktérych mozna zaakceptowac lekkie wgniecenia.
\ 4 Forma B:

il ' z sze$ciokatem — do Scianek otworéw o wrazliwych
; % powierzchniach.

A

ﬂ 1) Pomoc montazowa:

trzpien do doktadnego okreslenia potozenia segmentow

J::L l__l mocujacych.
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Dociskacze centrujace

z elementami kulowymi lub szesciokatnymi

KIPP Dociskacze centrujace z elementami kulowymi

Nr Zaméwienia Forma A D D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L M SW Qkulki Liczba maks.sita Maks. moment
min.  maks. kulek zacisku dokrecania
kN Nm
K0358.101203 A 35 11,7 142 M4 10 15 43 15 10 42 3 15 35 25 3 2,5 3 0,5 5
K0358.101504 A 45 145 185 M4 12 2 43 195 145 98 86 23 55 3 3 4 3 3,5 5
K0358.101905 A 55 1856 225 M5 15 25 53 235 165 116 104 23 75 3 4 4 3 4 10
K0358.102306 A 7 225 265 M6 20 3 64 288 198 142 13 23 6 4 5 4 3 4,5 17
K0358.102706 A 7 25 305 M6 20 3 64 288 198 142 13 23 6 45 5 4 3 45 17
K0358.103106 A 9 305 385 M6 25 4 64 327 231 142 119 46 7 45 5 8 3 45 17
K0358.103908 A 11 385 465 M8 30 4 84 392 272 178 155 46 75 45 6 8 6 6,5 43
K0358.104708 A 11 465 545 M8 30 4 84 392 272 18 157 46 75 45 6 8 6 6,5 43
K0358.105510 A 15 545 705 M10 45 5 105 546 406 237 191 93 9 55 8 16 6 8 79
K0358.107112 A 17 705 865 M12 60 5 13 631 46,1 283 237 93 10 55 10 16 6 10 141
K0358.108712 A 25 865 1025 M16 60 5 17 73 51 302 257 93 10 55 14 16 6 12,5 354
KIPP Dociskacze centrujace z tarczka szesciokatna
Nr Zamowienia Forma A D D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L M K SW Liczba maks.sita Maks. moment
min.  maks. 6-katow  zacisku dokrecania
kN Nm
K0358.201504 B 45 145 185 M4 12 2 43 195 145 98 86 23 55 3 4 3 3 35 5
K0358.201905 B 55 185 225 M5 15 25 53 235 165 116 104 23 75 3 4 4 3 4 10
K0358.202306 B 7 225 265 M6 20 3 64 288 198 142 13 23 6 4 4 5 3 45 17
K0358.202706 B 7 265 305 M6 20 3 64 288 198 142 13 23 6 45 4 5 3 45 17
K0358.203106 B 9 30,6 385 M6 25 4 6,4 327 231 142 119 46 7 45 8 5 3 45 17
K0358.203908 B 11 385 4656 M8 30 4 84 392 272 178 155 46 75 45 8 6 6 6,5 43
K0358.204708 B 11 465 545 M8 30 4 84 392 272 18 157 46 75 45 8 6 6 6,5 43
K0358.205510 B 15 545 705 M10 45 5 105 546 406 237 191 93 9 55 16 8 6 8 79
K0358.207112 B 17 705 865 M12 60 5 13 63,1 461 283 237 93 10 55 16 10 6 10 141
K0358.208712 B 25 865 1025 Mi16 60 5 17 73 51 302 257 93 10 55 16 14 6 12,5 354

305



Dociskacze centrujace

z elementami kulowymi lub szesciokatnymi

Materiat:

Korpus 1.2842.

Kulki i szeSciokaty 1.4112.
Sw D2 Sprezyna 1.4310.

H4

L +0,5
o)
@

Wersja:
: . Korpus hartowany i oksydowany.
E> ( : = Kulki i sze$ciokat hartowane i szlifowane.

H.,
O

H1
Pe
C

Przyktad zamdwienia:
K0644.0101203

H2
H3

N
—
N
'_
~\
>H3 !

A=01 Zastosowanie:

— 05 Nadaje sie do centrycznego pozycjonowania i

D3+%3 br7% mocowania w otworach nieprzelotowych. Obstuga od
dotu, reczna lub automatyczna — pneumatyczna lub
hydrauliczna.

L1

~L2

D4 Zalety:
| - Precyzyjne samocentrowanie
D1 - Mocowanie bez skrzywienia
D2 - Duzy zakres mocowania

- Niewielka wysokos¢ konstrukcyjna
A - Efekt dociggania w dot

Dane techniczne:
@ Doktadno$¢ powtarzania +0,025
Koncentryczno$¢ +0,05

Wskazéwka dotyczaca planu:

. Forma A:

[ \H)| z kulkg — nadaje sie do mocowania w otworach, w
|| | ktorych mozna zaakceptowac lekkie wgniecenia.
Forma B:

z szesciokatem — do $cianek otwordw o wrazliwych
powierzchniach.

1) Pomoc montazowa:
trzpien do doktadnego okreslenia potozenia segmentow

M mocujacych.
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Dociskacze centrujace

z elementami kulowymi lub szesciokatnymi

KIPP Dociskacze centrujace z elementami kulowymi

Nr Zaméwienia Forma A D D D1 D2 D3 D4 H Hi  H2 H3 H4 L L1 L2 M SW OQkulki Liczba maks.sita Maks. moment
min.  maks. kulek  zacisku dokrecania
kN Nm
K0644.0101203 A 35 11,7 142 M5 10 15 M3 128 10 4.2 3 1435 11 10 2 55 2,5 3 0,5 2
K0644.0101503 A 45 145 185 M6 12 2 M3 173 145 98 86 23 55 141 12 25 55 4 3 3,56 2
K0644.0101904 A 55 185 225 M8 15 25 M4 209 165 116 104 23 75 182 14 35 7 4 3 4 5
K0644.0102305 A 7 225 265 M10 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 8 4 3 4,5 10
K0644.0102705 A 7 265 305 MO 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 8 4 3 45 10
K0644.0103106 A 9 305 385 Mi12 25 4 M6 303 231 142 119 46 7 219 20 35 10 8 3 45 17
K0644.0103906 A 11 385 46,5 M12 30 4 M6 342 272 178 155 46 7,5 225 20 45 10 8 6 6,5 17
K0644.0104706 A 11 46,5 545 M12 30 4 M6 342 272 18 157 46 75 225 20 65 10 8 6 6,5 17
K0644.0105508 A 15 545 705 M14x15 45 5 M8 499 406 237 191 93 9 245 32 65 13 16 6 8 43
K0644.0107108 A 17 705 865 Mi6x1,5 60 5 M8 554 461 283 237 93 10 294 20 65 13 16 6 10 43
K0644.0108708 A 25 86,5 1025 Mi6x1,5 60 5 M10 616 51 302 257 93 10 294 25 65 17 16 6 12,5 79
KIPP Dociskacze centrujace z tarczka szesciokatna
Nr Zamowienia Forma A D D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 K SW Liczba maks.sita Maks. moment
min.  maks. 6-katow  zacisku dokrecania
kN Nm
K0644.0201503 B 45 145 185 M6 12 2 M3 173 145 98 86 14 55 141 12 25 4 55 3 35 2
K0644.0201904 B 55 185 225 M8 15 25 M4 209 165 116 104 23 75 182 14 35 4 7 3 4 5
K0644.0202305 B 7 225 265 MO 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 4 8 3 45 10
K0644.0202705 B 7 25 305 MO 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 4 8 3 4,5 10
K0644.0203106 B 9 305 385 M2 25 4 M6 303 231 142 119 46 7 219 20 35 8 10 6 4,5 17
K0644.0203906 B 1 385 465 M12 30 4 M6 342 272 178 155 46 75 225 20 45 8 10 6 6,5 17
K0644.0204706 B 11 465 545 M12 30 4 M6 342 272 18 157 46 75 225 20 65 8 10 6 6,5 17
K0644.0205508 B 15 545 705 M14 45 5 M8 499 406 237 191 93 9 245 32 65 16 13 6 8 43
K0644.0207108 B 17 705 85 M6 60 5 M8 554 461 283 237 93 10 294 20 65 16 13 6 10 43
K0644.0208708 B 25 865 1025 M16 60 5 M10 616 51 302 257 93 10 294 25 65 16 16 6 12,5 79
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Tuleje centrujgce rozprezne

D D
D D
[] 1\ [l 1\
4 A 4 ==t e Materia':
) TR ) T Korpus ze stali.
‘r Ne=naT1 T ‘]‘ Nz ! Tuleja ze stali utwardzonej.
= i i = i i
[t I (R || ] I [ || ] .
T ] T ] Wersja:
R
; i 0 Y Kappymiion : Oksydowane.
== e Przyktad zaméwienia:
I I T | K0893.0615
| |
T -~
: N _I_ Wskazowka: -
b N T Dociskacz centrujgcy umozliwia jednoczesne
sw centrowanie i mocowanie obrabianego detalu.
— D1 Dociskacz centrujgcy ma duzy zakres mocowania.
D1 D2 Typoszereg produkiow jest dostepny w zakresie
03 mocowania od @12 do @30 mm. Aby zwiekszy¢
D3 precyzje osiowania, dociskacz centrujgcy mozna
zamocowac w otworze na $rednicy ustalajgcej (D2).
Doktadno$¢ centrowania wynosi +/- 0,2 mm.
Tuleje centrujace z gwintem wewnetrznym pasujg
do systemow z siatkg otworéw M6 (patrz przyktad
' zastosowania).
; ) =
] 3
T
<= | % -
%%
9%
1]
KIPP Tuleje centrujace rozprezne
Nr Zaméwienia Rodzaj gwintu D D D1 D2 D3 H H L L1 L2 SW  swi maks. sita  Maks. moment
min. maks. min. maks. min. zacisku dokrecania
kN Nm
K0893.0615 gwint wewngtrzny 12 15 M6 12 114 22 27,5 4,8 - 4 9 2,5 1,5 2,2
K0893.0619 gwint wewngtrzny 15 19 M6 12 14 24,5 32 4,8 - 4 12 4 2,5 6
K0893.0624 gwint wewnetrzny 19 24 M6 12 17,8 26 35 4,5 - 4 15 5 4 10
K0893.0630 gwint wewnetrzny 24 30 M6 12 23 32 44,5 7 - 4 19 5 4,5 10
K0893.061215 gwint zewngtrzny 12 15 M6 - 11,4 22 27,5 4,8 12 - 9 2,5 1,5 2,2
K0893.061219 gwint zewngtrzny 15 19 M6 - 14 24,5 32 4,8 12 - 12 4 2,5 6
K0893.081624 gwint zewnetrzny 19 24 M8 - 17,8 26 35 45 16 - 15 5 4 10
K0893.081630 gwint zewngtrzny 24 30 M8 - 23 32 44,5 7 16 - 19 5 45 10
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Trzpienie rozprezne stalowe

z dZzwignig mimosrodowa

<ﬂ

H1

H2

=

Al

pakietowi sprezyn talerzowych
uzyskiwany jest efekt docisku
dolnego, ktdry na koniec procesu
zamykania tgczy ze sobg oba
elementy.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) aktywowany
2) nieaktywowany

KIPP Trzpienie rozprezne stalowe z dzwigniag mimosrodowa

Za pomocg opatentowanych systeméw mocowania
pozycjonuje si¢ ksztattowo dwa elementy bez uzycia
narzedzi i tworzy miedzy nimi potaczenie sitowe.
Zakres mocowania i sita mocujaca sa ustawialne.

Materiat:

Rekojes¢ — odlew aluminiowy EN AC-46200.

Podktadka dociskowa — tworzywo sztuczne wzmocnione
wioknem szklanym PA 66 GF 35-X.

Sworznie ze stali nierdzewne;j.

Kotwa, podktadka, trzpien rozprezny, sprezyna talerzowa ze
stali.

Wersja:

Rekojes¢ powlekana proszkowo, czarna o drobnej strukturze
lub czerwona RAL 3003 o drobnej strukturze.

Podktadka dociskowa — czarna.

Podktadka pasywowana na niebiesko.

Kotwa i trzpien rozprezny oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1500.1001

Wskazowka:

Site mocujaca mozna ustawia¢ indywidualnie na kotwach za
pomoca $rubokretu. Jako ustawienia wstepne zalecane jest
ustawienie dzwigni mimosrodowej pionowo, z trzpieniem
rozpreznym w otworze.

Dziatanie systemu mocujacego przetestowano w otworach
o tolerancji H7. Wszystkie wartosci sity mocujacej sa
warto$ciami orientacyjnymi podanymi bez wspétczynnika
bezpieczenstwa.

Wiasciwos¢ do danego zastosowania musi zweryfikowac
uzytkownik.

Zalety:

taczenie dwdch czesci jest mozliwe bez uzycia narzedzi.
Komponenty sg optymalnie wycentrowane w potozeniu
zamocowanym. Dzieki kompaktowej formie trzpienie
rozprezne z dzwignig mimosrodowg mozna stosowac
rowniez w otworach nieprzelotowych. Nie istnieja szczegoine
wymagania dotyczace wymiaréw otworéw. Rowniez
powierzchnia i forma nie muszg wykazywac szczegolnych
wiasciwosci.

Zasada dziatania:

System mocowania jest wprowadzany w otwor w stanie
otwartym. Na poczatku procesu zamykania trzpien rozpreza
sie i mocuje w dolnym elemencie. Dzigki zintegrowanemu

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia A Al B D D1 H H1 H2 H3 Sita Sita
czarny czerwony reczna trzymajaca
FH N F kN
K1500.1001 K1500.1004 36,2 41,7 14,4 10 12 9 13 25 10,4 90 1,35
K1500.1202 K1500.1205 52,3 59,1 18 12 15,4 11,2 17 30 12,6 100 3
K1500.1403 K1500.1406 70,4 79,2 21,5 14 18,1 14,5 22 35 14,7 120 33
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Elementy mocujgce do przedmiotéw okragtych

Gwint wewnetrzny do
montazu wzgl. demontazu

N
3
-><
Q| =H—= — < %
- S Materiat:
sl z ’ Szczeki - stal.
L] L1 Sprezyna — 1.4310.
L H Sruba — klasa wytrzymatosci 8.8.
Wersja:
Szczeki oksydowane.
Sruba ocynkowana na niebiesko.
Przyktad zamdwienia:
mocowanie osiowe, promieniowe regulacja i mocowanie K0375.04
Wskazdowka:
Moment naprezenia Mx | | Elementy mocujgce s3 prostg alternatywa dla
7 V) 7V konwencjonalnych zaciskdw (rowek i Sruba mocujgca)
dla okragtych czesci.
J_ U I . J_ Elementy nadajg sie do réznych materiatow (np. metali,
tworzyw sztucznych, drewna, ...).
; Do poluzowania mocno zacisnigtych szczek wystarczy
jedno uderzenie w kierunku osiowym lub wyciagniecie
‘_/ / / za pomoca dodatkowego gwintu w szczekach badz w
i i I gniezdzie szesciokatnym Sruby z tbem walcowym.
SwW
Wprowadzi¢
element mocujacy
G
R ==
o ) Wprowadzi¢
Specjalny Srubokret 6-kt z czopem gwintowanym. obrabiany element
Wkrecany jest w gwint G1 Sruby cylindrycznej okragty
aby wypozycjonowacé wzglednie poluzowac
element mocujacy.
Zamocowac
KIPP Elementy mocujace do przedmiotow okragtych
Nr Zaméwienia D D D1 D2 D3 G G1 H L L1 SW X Moment Maks. moment  Nr zamoéwienia
min.  maks. maks. naprezania maks. dokrecania narzedzia
Nm Nm montazowego
K0375.04 6 10 8 8 M4 M5 M2,5 4 27 8 3 2,8 max. 20 2,9 K0375.904
K0375.05 10 15 10 10 M5 M6 M3 5 33 10 4 33 max. 45 6 K0375.905
K0375.06 15 20 12 12 M6 M7 M4 6 39 12 5 3,5 max. 100 10 K0375.906
K0375.08 20 30 16 16 M8 M10 M5 8 46 16 6 4 max. 170 25 K0375.908
K0375.10 30 40 200 20 M10  M12 M6 10 53 20 8 438 max. 290 46 K0375.910
K0375.12 40 60 25 25  M12 M4 M8 12 70 25 10 56 max. 450 82 K0375.912
K0375.16 60 125 30 3 M6 M18 M0 16 81 30 14 79 max. 650 206 K0375.916
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Narzedzie montazowe

do okragtego elementu mocujacego

Nr Zaméwienia

Odpowiedni do

K0375.904
K0375.905
K0375.906
K0375.908
K0375.910
K0375.912
K0375.916

okragty element mocujacy z gwintem M2,5

okragty element mocujacy z gwintem M3
okragty element mocujacy z gwintem M4
okragty element mocujacy z gwintem M5
okragty element mocujacy z gwintem M6
okragty element mocujacy z gwintem M8

okragty element mocujacy z gwintem M10

Notatki

Materiat, wersja:
Stal, oksydowana.

Wskazdwka:

Specjalny Srubokret szesciokatny z trzpieniem
gwintowanym. Jest on wkrecany w gwint G1 $ruby z
tbem walcowymj w celu pozycjonowania lub usuniecia
okragtego elementu montazowego.
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Elementy mocujace do systemoéw rastrowych
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Sworznie mocujgce ze stali

H2

D1

— = Materiat:

©) Rekojesé z odlewu cynkowego wg DIN EN 12844,
= Kotki centrujgce i kliny zaciskowe ze stali 1.0715.
@ Pierscien zaciskowy ze stali.

H2

@)

Wersja:

Uchwyt w Kkolorze czarnym, powleczony tworzywem
1O sztucznym.

- Kotek centrujgcy i pierscien zaciskowy fosforowane.
D D Kliny zaciskowe oksydowane.

Podziatka pomiarowa naniesiona laserowo.

\
\

Przyktad zamdwienia:
K1503.0016

Wskazéwka:

Docigganie $ruby lub obracanie dzwigni zaciskowej
powoduje zamocowanie w otworze obu Klinéw
zaciskowych. Za pomocg regulowanego bezstopniowo
pierscienia zaciskowego mozna zamocowac jeden lub
kilka element6éw separujgcych o réznej grubosci.

Zastosowanie:

Sworznie mocujgce idealnie nadajg sie do mocowania
czesto wykorzystywanych elementow separujacych
na stofach rastrowych/spawalniczych o réznych
grubosciach materiatu ze @ otworu réwng 16 mm lub
28 mm.

Zalety:

Bezstopniowo ustawiany zakres mocowania 0-36 mm
oraz 0-75 mm.

Srednica i jako¢ powierzchni otworu nie majg
znaczenia (do H12).

tatwe ustawianie zakresu mocowania za pomoca
podziatki.

Mocowanie w otworze nie niszczy powierzchni.

Efekt dociskania osiggany rowniez w przypadku stotu
wykonanego z cienkiego materiatu (=8 mm lub >4
mm).

Kompatybilne z popularnymi elementami separujgcymi.

KIPP Sworznie mocujace ze stali

Nr Zaméwienia Forma A D D1 H H1 H2 SW B
Zakres mocowania

K1503.0016 A - 16 34 78 17,5 49 6 0-36
K1503.0028 A - 28 48 129 28 90 6 0-75
K1503.0116 B 65 16 34 109 17,5 80 - 0-36
K1503.0128 B 80 28 48 168 28 129 - 0-75
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Sworznie mocujgce ze stali lub stali nierdzewnej

z podktadka

KIPP Sworznie mocujace ze stali lub stali nierdzewnej, z podktadka

Materiat:

Podkfadka ze stali 1.0715.

Kliny zaciskowe ze stali 1.0715 lub stali nierdzewnej
1.4305.

Wersja:
Podkfadki ocynkowane.
Kliny zaciskowe oksydowane lub niepowlekane.

Przyktad zamdwienia:
K1504.016

Wskazdwka:

Do mocowania ptyt adaptacyjnych, katownikéw oraz
ptyty otwartej na stotach z siatkg rastrowg, a takze
ptytach z otworem o @16 mm, @20 mm lub 28 mm.
Mozliwo$¢ zastosowania réwniez jako ogranicznik
punktowy oraz do pozycjonowania i mocowania piyt
wymiennych mocujgcych. Obracanie $ruby z tbem
walcowym powoduje zamocowanie w otworze klindw
zaciskowych.

Zalety:

Skuteczne réwniez w przypadku ptyty do mocowania
wykonanej z cienkiego materiatu (metal: =8 mm lub
>4 mm; drewno: =18 mm).

Mocowanie w otworze nie niszczy powierzchni.
Niska konstrukcja.

Nr Zaméwienia Materiat D D1 H H1 H2 SW B
korpusu Zakres mocowania
K1504.016 Stal 16 40 48 17,5 7 6 0-14
K1504.120 stal nierdzewna 20 40 48 21 7 6 0-10
K1504.028 Stal 28 40 68 28 7 6 0-23
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Sworznie mocujgce ze stali lub stali nierdzewnej

z katownikiem zaciskowym

!

ZHP

Materiat:

Rekojes¢ z odlewu cynkowego wg DIN EN 12844,
Katownik zaciskowy z cynkowego odlewu
cisnieniowego.

Kliny zaciskowe ze stali 1.0715 lub stali
nierdzewnej 1.4305.

Wersja:

Uchwyt w kolorze czarnym, powleczony tworzywem
sztucznym.

Kliny zaciskowe oksydowane lub niepowlekane.

Przyktad zamdwienia:
K1505.016

Wskazdwka:

Katowniki zaciskowe sg odpowiednie do mocowania
profili aluminiowych — np. w funkcji ogranicznika — na
stotach rastrowych lub ptytach z otworem o @16 mm,
20 mm lub @28. Zwolnienie dZzwigni zaciskowej
powoduje poluzowanie obu zaciskéw, co umozliwia
swobodne obracanie i przesuwanie. Sworznie
mocujace z kgtownikiem zaciskowym sg zazwyczaj
stosowane parami.

Zalety:

Skuteczne rdwniez w przypadku ptyty do mocowania
wykonanej z cienkiego materiatu (metal =8 mm

lub =4 mm oraz drewno =18 mm).

Mocowanie w otworze nie niszczy powierzchni.
Obstuga beznarzedziowa.

KIPP Sworznie mocujace ze stali lub stali nierdzewnej, z katownikiem zaciskowym

Nr Zaméwienia Materiat B D H1 H2 L1 L2
korpusu

K1505.016 Stal 32 16 25 36 20 65

K1505.120 Stal nierdzewna 32 20 21 36 20 65

K1505.028 Stal 32 28 36 36 20 65
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Sworznie mocujgce ze stali lub stali nierdzewnej
z ptyta adaptacyjna

= _ u L L = _ :
= y = ] Materiat:
i Tt Plyta adaptacyjna ze stali.
D L2 L1 D 12 L1 Kliny zaciskowe ze stali 1.0715 lub stali nierdzewnej
1.4305.
= / @_ — @_ 5} / @I — i@ Wersja:
» y i\é_ / | =l Plyta adaptacyjna ocynkowana.
-(;- -Aé-— = —é---- N = {;@- ————— é—— -+ & x| Kiiny zaciskowe oksydowane lub niepowlekane.
Q % = \ Przyktad zaméwienia:
i @ S ] & K1506.0016
)
L4 |13 L4 L3 Wskazowka:
L L Ptyty adaptacyjne zapewniaja kompatybilnos¢ z 3- lub
4-otworowymi dociskaczami, do ptyt rastrowych lub
© ptyt o @16 mm, @20 mm lub @28 mm.
Obracanie $ruby z tbem walcowym powoduje
——I—!—I » zamocowanie w otworze elementéw ze sworzniami
1 . O ] mocujacymi.
I _ : T T LB T T
=N
D L5 14 |13
N
= / SO ©
T3 % &
N [ P I 41 X
© 1;\6}5 AT AT, ?u B
AN £
[ QW L gg
L7 L6|
L

KIPP Sworznie mocujgce ze stali lub stali nierdzewnej, z ptyta adaptacyjna

Nr Zaméwienia Forma Materiat B Bl B2 B3 B4 D DI D2 D3 H H1 L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 S SW

korpusu
K1506.0016 A Stal 52 13 26 - - 16 M5 - - 35 175 66 11 30 13 26 - - - 5 6
K1506.1020 A Stalnierdzewna 52 13 26 - - 20 M5 - - 34 21 66 11 30 13 26 - - - - 5 6
K1506.0028 A Stal 52 13 26 - - 28 M5 - - 41 28 66 11 3 13 26 - - - - 5 6
K1506.0116 B Stal 52 7 38 - - 16 M5 M6 - 305 175 9% 11 30 7 38 - - - - 5 6
K1506.1120 B  Stalnierdzewna 52 7 38 - - 20 M5 M6 - 34 21 9% 11 30 7 38 - - - 5 6
K1506.0128 B Stal 52 7 38 - - 28 M5 M6 — 41 28 9% 11 30 7 38 - g - - 5 6
K1506.0216 C Stal 52 13 26 7 38 16 M5 M5 M6 305 175 9 11 30 13 26 26 7 38 30 5 6
K1506.1220 C Stalnierdzewna 52 13 26 7 38 20 M5 M5 M6 34 21 9% 11 30 13 26 26 7 38 30 5 6
K1506.0228 C Stal 52 13 26 7 38 28 M5 M5 M6 41 28 96 11 30 13 26 26 7 38 30 5 6
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Podpora obrotowa ze stali

z trzpieniem gwintowanym

KIPP Podpora obrotowa ze stali, z trzpieniem gwintowanym

Materiat:
Podpora obrotowa ze stali 1.0715.
Trzpien gwintowany ze stali.

Wersja:
Podpora obrotowa oksydowana.
Trzpien gwintowany ocynkowany.

Przyktad zamoéwienia:
K1507.3006X04

Wskazdowka:

Podpory obrotowe w potaczeniu z ptytami i zaciskiem
mimosrodowym mogg by¢ wykorzystywane do
mocowania posredniego.

Nr Zamowienia D D1 H L

K1507.3006X04 M6 30 20 4
Ptytka stalowa
otwarta

L
Materiat:
] [ Stal.
Py A a £ Wersja:
- ocynkowane lub pasywowane na niebiesko.

KIPP Plytka stalowa otwarta

Przyktad zamoéwienia:
K1508.0180X40

Wskazoéwka:

Plyty w potgczeniu z podporg obrotowg

i zaciskiem mimo$rodowym mogg by¢
wykorzystywane do mocowania posredniego.
Plyty sa przytwierdzane do stotéw rastrowych
za pomocg sworzni mocujgcych z podktadka.
W kombinacji z mimo$rodowymi modutami
mocujgcymi moga by¢ réwniez mocowane na
stofach maszynowych z rowkami.

Zalety:

Mozliwo$¢ elastycznego przesuwania i
pozycjonowania.

Regulacja bezstopniowa.

Nr Zaméwienia B B1

L1 S

K1508.0180X40 40 10,4

M6

180

160 5
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Katownik stalowy

otwarty

Materiat:
B1 5 Stal.
f . ) I Wersja:
]{"- ocynkowane lub pasywowane na niebiesko.
- = oz U Przyktad zaméwienia:
| 1 K1509.0804060
T Wskazowka:
— — — : Katownik mozna wykorzystywac jako ogranicznik
B L na stotach rastrowych i rowkowych. W potaczeniu
ze Srubami radetkowanymi uzyskuje sie dodatkowo
— mozliwo$¢ nastawiania precyzyjnego. Katowniki sg
przytwierdzane do stotéw rastrowych za pomocg
t sworzni mocujgcych z podktadka. W kombinacji
| z mimo$rodowymi modutami mocujgcymi moga
' by¢ réwniez mocowane na stotach maszynowych
| Ny z rowkami.
| Zalety:
* Mozliwos¢ elastycznego przesuwania i
i pozycjonowania. .
Uproszczony montaz dzigki otworowi.
Regulacja bezstopniowa.
KIPP Katownik stalowy otwarty
Nr Zamoéwienia B B1 H H1 L L1 S
K1509.0804060 40 10,4 60 36 80 56 4
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Elementy pozycjonujgce
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Sruby pasowane

forma A

Materiat:

Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:

Hartowane i oksydowane.

Gniazdo pasowane - szlifowane.

Przyktad zamowienia:

. K0815.112045
KIPP Sruby pasowane forma A
Nr Zaméwienia Forma A B C D K L SW Maks. moment
dokrecania
Nm
K0815.112045 A 12 22 18 M12 12 45 10 88
K0815.112055 A 12 22 18 M12 12 55 10 88
K0815.112065 A 12 22 18 M12 12 65 10 88
K0815.112075 A 12 22 18 M12 12 75 10 88
K0815.116055 A 16 25 24 M16 16 55 14 216
K0815.116065 A 16 25 24 M16 16 65 14 216
K0815.116075 A 16 25 24 M16 16 75 14 216
r
Sruby pasowane
forma B
<(m
(&} -m_ - —A o [ _|_ -
JJJ_ Materiat:
/O,AB Stal do ulepszania ciepinego.
B S
Wersja:
K L Hartowane i oksydowane.
Gniazdo pasowane - szlifowane.
Przyktad zaméwienia:
K0815.12065
KIPP Sruby pasowane forma B
Nr Zaméwienia Forma A B C D K L SW Maks. moment
dokrecania
Nm
K0815.12045 B 12 22 18 M12 12 45 10 88
K0815.12055 B 12 22 18 M12 12 55 10 88
K0815.12065 B 12 22 18 M12 12 65 10 88
K0815.12075 B 12 22 18 M12 12 75 10 88
K0815.16055 B 16 25 24 M16 16 55 14 216
K0815.16065 B 16 25 24 M16 16 65 14 216
K0815.16075 B 16 25 24 M16 16 75 14 216
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Sruby pasowane z nasadka

podobne do ISO 7379

KIPP Sruby pasowane z nasadka podobne do 1SO 7379

L110,25
C 93+
R . -
_;v
K
[©]2iT10

SW,

Materiat:
Stal lub stal nierdzewna A2.

Wersja:

Klasa wytrzymatosci 12.9, trzpien szlifowany,
niepowlekany.

Stal nierdzewna z potyskiem lub stal hartowana.

Przyktad zamowienia:
K0705.06X20 (podac dtugosc L1)

Wskazdowka:

Sruby pasowane z nasadka daja wiecej mozliwosci
zastosowania niz zwykte Sruby, sg ,.elementem
konstrukcyjnym” do réznorodnych zastosowan. Dzigki
uproszczeniu skomplikowanych konstrukciji przynosza
wymierne korzysci ekonomiczne.

Nr Zamoéwienia Materiat D1 D B K SW L1
korpusu
K0705.04X stal 4 M3 7 3 6/8/10/12/16/20/4/5/25/30
K0705.05X stal 5 M4 8 4 2,5 16/20/8/10/30/40/5/6/12/25
K0705.06X stal 6 M5 9,5 4,5 3 10/16/20/25/30/40/50/60/70/12/35/45/55/65/80
K0705.08X stal 8 M6 1 55 4 16/20/25/30/40/50/60/70/90/45/55/65/80/100
K0705.10X stal 10 M8 13 7 5 16/20/25/30/40/50/60/70/80/45/90/35/55/65/100
K0705.12X stal 12 M10 16 9 6 100/16/20/25/30/40/50/60/70/80/90
K0705.12X stal 12 M10 16 8 6 65/55/35/45
K0705.16X stal 16 M12 18 11 8 100/120/25/30/40/50/55/60/65/70/80/90/45/35
K0705.20X stal 20 M16 22 14 10 100/120/50/60/70/80/90/35/30/40/45/55/65
K0705.24X stal 24 M20 27 16 2 60/70/65/50/55/80/90/100
K0705.104X stal nierdzewna A2 4 M3 7 3 6/8/10/16/20/4/5/12
K0705.105X stal nierdzewna A2 5 M4 8 4 2,5 8/10/16/20/30/40/5/6/12/25
K0705.106X stal nierdzewna A2 6 M5 9,5 4,5 16/20/25/30/40/50/60/10/12
K0705.108X stal nierdzewna A2 8 M6 1 55 16/20/25/30/40/50/60
K0705.110X stal nierdzewna A2 10 M8 13 7 16/20/25/30/40/50/60/70/80/90/100
K0705.112X stal nierdzewna A2 12 M10 16 9 16/20/25/30/40/50/60/70/80/90/100
K0705.116X stal nierdzewna A2 16 M12 18 11 30/40/50/60/70/80/90/100/120
K0705.120X stal nierdzewna A2 20 M16 22 14 30/40/50/60/70/80/90/100/120
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Sruby pasowane z dtugim czopem gwintowanym
i tbem szesciokagtnym podobne do DIN 609

Materiat:
L Stal.
,é'fD Wersja:
— ,,§ I Klasa wytrzymato$ci 8.8, oksydowane. Trzpien
[ I i szlifowany.
= al w
= | Przyktad zaméwienia:
- K0706.09X40 (podaé dtugos¢ L)
£ Sw Wskazowka:

Sruby pasowane stosuje sie w przypadku, gdy
potaczenie Srubowe narazone jest na dziatanie

sit poprzecznych lub gdy konieczne jest ustalenie
potozenia obrabianych przedmiotéw wzgledem siebie.

KIPP Sruby pasowane z dtugim trzpieniem gwintowanym i them sze$ciokatnym podobne do DIN 609

Nr Zaméwienia D1 D E K L Sw
K0706.09X25 9 M8 14,38 53 25 13
K0706.09X30 9 M8 14,38 53 30 13
K0706.09X35 9 M8 14,38 53 35 13
K0706.09X40 9 M8 14,38 53 40 13
K0706.09X45 9 M8 14,38 53 45 13
K0706.09X50 9 M8 14,38 53 50 13
K0706.09X60 9 M8 14,38 53 60 13
K0706.11X30 11 M10 17,77 6,4 30 17
K0706.11X35 11 M10 17,77 6,4 35 17
K0706.11X40 1 M10 17,77 6,4 40 17
K0706.11X45 1 M10 17,77 6,4 45 17
K0706.11X50 1 M10 17,77 6,4 50 17
K0706.11X60 1 M10 17,77 6,4 60 17
K0706.11X70 1 M10 17,77 6,4 70 17
K0706.11X80 1 M10 17,77 6,4 80 17
K0706.11X90 1 M10 17,77 6,4 90 17
K0706.11X100 1 M10 17,77 6,4 100 17
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Sruby pasowane z dtugim czopem gwintowanym
i tbem szesciokagtnym podobne do DIN 609

Nr Zamoéwienia D1 D E K L SwW
K0706.13X35 13 M12 19,85 75 35 19
K0706.13X40 13 M12 19,85 75 40 19
K0706.13X45 13 M12 19,85 75 45 19
K0706.13X50 13 M12 19,85 75 50 19
K0706.13X60 13 M12 19,85 75 60 19
K0706.13X70 13 M12 19,85 75 70 19
K0706.13X80 13 M12 19,85 75 80 19
K0706.13X90 13 M12 19,85 75 90 19
K0706.13X100 13 M12 19,85 75 100 19
K0706.17X40 17 M16 26,17 10 40 24
K0706.17X45 17 M16 26,17 10 45 24
K0706.17X50 17 M16 26,17 10 50 24
K0706.17X60 17 M16 26,17 10 60 24
K0706.17X70 17 M16 26,17 10 70 24
K0706.17X80 17 M16 26,17 10 80 24
K0706.17X90 17 M16 26,17 10 90 24
K0706.17X100 17 M16 26,17 10 100 24
K0706.21X50 21 M20 32,95 12,5 50 30
K0706.21X60 21 M20 32,95 12,5 60 30
K0706.21X70 21 M20 32,95 12,5 70 30
K0706.21X80 21 M20 32,95 12,5 80 30
K0706.21X90 21 M20 32,95 12,5 90 30
K0706.21X100 21 M20 32,95 12,5 100 30
K0706.21X120 21 M20 32,95 12,5 120 30
K0706.25X60 25 M24 39,35 15 60 36
K0706.25X70 25 M24 39,35 15 70 36
K0706.25X80 25 M24 39,35 15 80 36
K0706.25X90 25 M24 39,35 15 90 36
K0706.25X100 25 M24 39,35 15 100 36
K0706.25X120 25 M24 39,35 15 120 36
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Kotki walcowe DIN 6325

Materiat:
& 2‘/ %3/\' Stal narzedziowa 1.2067.
- \1 7 Wersja:
o 4 RS hartowany. Twardo$¢ 60 +2 HRC.
71 79 Przyktad zaméwienia:
12 K1908.14X36 (podac ditugos¢ L1)
L1
KIPP Kotki walcowe DIN 6325

Nr Zamowienia D L1 = dtugosc L2 R 21 72
K1908.02X 2 6/8/10/12/16/18 0,6 2 0,3 0,18
K1908.25X 25 6/8/10/12/14/16 0,7 2,5 0,4 0,25
K1908.03X 3 10/12/14/16/18/24/28/30 0,8 3 0,45 0,3
K1908.04X 4 8/10/12/14/16/18/20/22/24/28/30/32/40 1 4 0,6 0,4
K1908.05X 5 10/12/14/16/18/20/22/28/30/32/36/40/45/50 1,2 5 0,75 0,5
K1908.06X 6 10/12/14/16/18/20/22/24/30/32/40/45/50/60 15 6 0,9 0,6
K1908.08X 8 12/14/16/18/20/22/24/28/30/32/36/40/45/50/55/60/70/80 18 8 1,2 0,8
K1908.10X 10 16/20/24/28/30/32/36/40/45/50/55/60/70/80/90/100 2 10 15 1
K1908.12X 12 20/28/30/32/36/40/45/60/70/90/100/120 2,5 12 18 13
K1908.14X 14 24/36/40/45/50/80 2,5 16 2 1,3
K1908.16X 16 24/28/32/40/45/50/60/70/100/120 3 16 2,5 1,7
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Kotki walcowe z gwintem wewnetrznym

DIN EN ISO 8735

KIPP Kotki ustalajace z gwintem wewnetrznym DIN EN I1SO 8735

11 Sy S L2
0,8
V/ =D
g 3 —
Q % ) \
T 1
Ljs15

Materiat:
Stal narzedziowa 1.2067.

Wersja:

Hartowane powierzchniowo,

twardos¢ 60 +2 HRC, odpuszczone, szlifowane
i docierane.

Przyktad zaméwienia:
K1909.14X60 (podaé ditugos¢ L)

Wskazdowka:

Kotki walcowe z gwintem wewnetrznym sg stosowane
gtéwnie do otwordw nieprzelotowych. Szlifowane
powierzchnie zapobiegajg kompresji powietrza

w otworach nieprzelotowych.

Gwint stuzy do mocowania $ciggaczy K0873.

Wskazoéwka dotyczaca planu:
1) Powierzchnia przeszlifowana

Nr Zaméwienia D L D1 T L1 ok. L2 ok.
K1909.05X 5 16/20/24/28/32/36/40/45 M3 6 0,6 1,7
K1909.06X 6 16/18/20/24/28/32/36/40/45/50/55/60 M4 6 08 2,1
K1909.08X 8 20/24/28/32/36/40/45/50/55/60/70/80/90/100 M5 8 1 2,6
K1909.10X 10 20/24/28/32/36/40/50/70/80/90/100 M6 10 1,2 3
K1909.12X 12 32/36/40/45/50/55/60/70/80/90/100/120 M6 10 1,6 3,8
K1909.14X 14 32/36/40/50/60/70/80/100/120 M8 12 1,8 4
K1909.16X 16 40/45/50/55/60/70/80/90/100/120 M8 12 2 47
K1909.20X 20 45/50/55/60/70/80/90/100/120 M10 16 2,5 6
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Kotki ustalajgce

forma AiC
Materiat:
D3 L i
0.8 Stal narzedziowa.
® jd:\ Wersja:
{ @\:, ———————— % &£ hartowane i szlifowane (HRC 56+2).
° Przyktad zaméwienia:
= @/ K0817.12
60° L
{_\7’ Wskazéwka:
B L1 0.8 Kotki ustalajgce mozna fatwo wyciggna¢ za pomoca
’v/ $ciggacza.
v G — E
W:pﬁ ——
D3
KIPP Kotki ustalajace formaAiC
Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D D3 L L1 L4 B

Forma A Forma C
K0817.08 K0817.082 8 M3 25 /14 3/- 2,2
K0817.10 K0817.102 10 M3 30 -n7 3/- -/3
K0817.12 K0817.122 12 M5 34 -/20 4- -13,5
K0817.16 K0817.162 16 M5 42 -/26 4- -/5
K0817.20 K0817.202 20 M5 47 -/30 5/- -/6
K0817.25 K0817.252 25 M5 49 -/30 5/- -/8
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Kotki ustalajgce

formaBiD

Materiat:
Lr L2 0.075]A] Stal narzedziowa.
L4 08 Wersja:
’v/ hartowane i szlifowane (HRC 55-60).
I | Q‘E Przyktad zaméwienia:
K0818.20
J I3
Q,Q/‘ Wskazowka:
Kotki ustalajgce mozna fatwo wyciggna¢ za pomoca
L1 L2 Py
$ciaggacza.
ng/ 0,015
Q
KIPP Koftki ustalajace formaB i D
Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D D1 D3 L1 L2 L4 B

Forma B Forma D
K0818.10 K0818.102 10 7 M3 11 11 3 -/3
K0818.12 K0818.122 12 8 M5 13 12 4 -/3,5
K0818.16 K0818.162 16 12 M5 18 14 45 -/5
K0818.20 K0818.202 20 14 M5 22 15 5 -/6
K0818.22 K0818.222 22 16 M5 22 17 5 -7
K0818.25 K0818.252 25 18 M5 25 17 5 -/8
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Kotki pozycjonujace

z wprowadzeniem kulistym, typ A

Materiat:
Stal narzedziowa lub stal nierdzewna 1.4305.

Wersja:
Stal hartowana i szlifowana.

r—
7}\
!

%g&( \ @ _ Stal nierdzewna, szlifowana i kolsteryzowana.
< T ‘ Hire b Przyktad zaméwienia:
PN K0350.12
T
/O,AB H & Wskazowka:
A Kotki pozycjonujgce z wprowadzeniem kulistym

utatwiajg swoim ksztattem nasadzanie
pozycjonowanego elementu. Zakleszczanie, okreslane
tez jako efekt szuflady, powstajace na skutek
ukos$nego natozenia tacznika lub wywotane przez sity,
ktdre nie dziatajg w osi trzpienia podczas nasuwania,
zostato zminimalizowane przez wprowadzenie kuliste i
powstajacy skos (patrz schemat tgczenia 1).

KIPP Kotki pozycjonujace z wprowadzeniem kulistym, typ A

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia A B C D E F G H J
stal narzedziowa stal nierdzewna
K0350.05 K0350.505 5 5 5 6 5 2 M2,5 45 R1
K0350.06 K0350.506 6 6 6 8 6 2 M3 5 R1
K0350.08 K0350.508 8 8 8 10 8 2 M3 6 R2
K0350.10 K0350.510 10 10 10 13 10 2,5 M3 6 R2,5
K0350.12 K0350.512 12 12 12 15 12 3 M4 8 R3
K0350.14 K0350.514 14 14 14 17 14 3,5 M4 8 R3,5
K0350.16 K0350.516 16 16 16 20 16 4 M5 10 R4
K0350.20 K0350.520 20 20 20 25 20 5 M5 10 R5
K0350.25 - 25 25 25 25 25 6 M5 10 R6
K0350.30 - 30 30 30 30 30 8 M6 12 R8
K0350.40 - 40 40 40 40 40 10 M6 12 R10
K0350.50 - 50 50 50 50 50 12 M6 12 R12
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Kotki pozycjonujgce sciete

z wprowadzeniem kulistym, typ C

Materiat:
D - E Stal narzedziowa lub stal nierdzewna 1.4305.
g]& S Wersja:
{ N i 1 Stal hartowana i szlifowana.
I %c%&( t Stal nierdzewna, szlifowana i kolsteryzowana.
@ < Ir | 55 Przyktad zaméwienia:
i 5 K0350.162
I
‘l[(' /QAB H o Wskazowka:
00,0114} A Kotki pozycjonujace z wprowadzeniem kulistym

utatwiaja swoim ksztattem nasadzanie
pozycjonowanego elementu. Zakleszczanie, okreslane
tez jako efekt szuflady, powstajace na skutek
ukos$nego natozenia tacznika lub wywotane przez sity,
ktdre nie dziatajg w osi trzpienia podczas nasuwania,
zostato zminimalizowane przez wprowadzenie kuliste i
powstajacy skos (patrz schemat taczenia 1).

KIPP Kotki pozycjonujace Scigte z wprowadzeniem kulistym, typ C

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K
stal narzedziowa stal nierdzewna

K0350.052 K0350.5052 5 5 5 6 5 2 M2,5 45 R1 1,5
K0350.062 K0350.5062 6 6 6 8 6 2 M3 5 R1 1,8
K0350.082 K0350.5082 8 8 8 10 8 2 M3 6 R2 1,9
K0350.102 K0350.5102 10 10 10 13 10 25 M3 6 R25 2,5
K0350.122 K0350.5122 12 12 12 15 12 3 M4 8 R3 2,5
K0350.142 K0350.5142 14 14 14 17 14 35 M4 8 R3,5 39
K0350.162 K0350.5162 16 16 16 20 16 4 M5 10 R4 43
K0350.202 K0350.5202 20 20 20 25 20 5 M5 10 R5 5
K0350.252 - 25 25 25 25 25 6 M5 10 R6 5,6
K0350.302 - 30 30 30 30 30 8 M6 12 R8 8,8
K0350.402 - 40 40 40 40 40 10 M6 12 R10 12,8
K0350.502 - 50 50 50 50 50 12 M6 12 R12 16,7
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Kotki pozycjonujace

z wprowadzeniem kulistym, typ B

KIPP Kotki pozycjonujace z wprowadzeniem kulistym, typ B

oe ™

—Y{[ 205
| 7\0,8 ©

S| €
< x

[0]20,07]A] '

5

-
QS

Materiat:
Stal narzedziowa lub stal nierdzewna 1.4305.

Wersja:
Stal hartowana i szlifowana.
Stal nierdzewna, szlifowana i kolsteryzowana.

Przyktad zamowienia:
K0351.20

Wskazowka:

Koftki pozycjonujace z wprowadzeniem kulistym
utatwiajg swoim ksztattem nasadzanie
pozycjonowanego elementu. Zakleszczanie, okreslane
tez jako efekt szuflady, powstajgce na skutek
ukos$nego natozenia tacznika lub wywotane przez sity,
ktdre nie dziatajg w osi trzpienia podczas nasuwania,
zostato zminimalizowane przez wprowadzenie Kuliste i
powstajgcy skos (patrz schemat tgczenia 1).

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia A B C D E F G H J
stal narzedziowa stal nierdzewna
K0351.06 K0351.506 6 4 6 4 6 2 M2,5 45 R1
K0351.08 K0351.508 8 6 8 6 8 2 M3 6 R2
K0351.10 K0351.510 10 7 10 7 10 2,5 M3 6 R25
K0351.12 K0351.512 12 8 12 8 12 3 M4 8 R3
K0351.14 K0351.514 14 10 14 10 14 3,5 M4 8 R3,5
K0351.16 K0351.516 16 12 16 12 16 4 M5 10 R4
K0351.20 K0351.520 20 14 20 14 20 5 M5 10 R5
K0351.22 - 22 16 22 16 22 55 M5 10 R5,5
K0351.25 - 25 18 25 18 25 6 M5 10 R6
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Kotki centrujgce

z zakoniczeniem kulistym $cietym typ D

D Materiat:
S £ Stal narzedziowa lub stal nierdzewna 1.4305.
o Wersja:
; %Z& . Stal hartowana i szlifowana.
T ‘\ Stal nierdzewna, szlifowana i kolsteryzowana.
(=)
I8 H— H- | SS Przykiad zaméwienia:
K0351.162
h /0.8 Wskazowka:
[©]d0,01]A] Kotki pozycjonujgce z wprowadzeniem kulistym

utatwiajg swoim ksztattem nasadzanie
pozycjonowanego elementu. Zakleszczanie, okreslane
tez jako efekt szuflady, powstajgce na skutek
ukos$nego natozenia tacznika lub wywotane przez sity,
ktdre nie dziatajg w osi trzpienia podczas nasuwania,
zostato zminimalizowane przez wprowadzenie Kuliste i
powstajgcy skos (patrz schemat tgczenia 1).

KIPP Kotki pozycjonujace Scigte z wprowadzeniem kulistym, typ D

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K
stal narzedziowa stal nierdzewna

K0351.062 K0351.5062 6 4 6 4 6 2 M2,5 4,5 R1 1,7
K0351.082 K0351.5082 8 6 8 6 8 2 M3 6 R2 2
K0351.102 K0351.5102 10 7 10 7 10 2,5 M3 6 R25 2,5
K0351.122 K0351.5122 12 8 12 8 12 3 M4 8 R3 2,5
K0351.142 K0351.5142 14 10 14 10 14 35 M4 8 R3,5 3,76
K0351.162 K0351.5162 16 12 16 12 16 4 M5 10 R4 43
K0351.202 K0351.5202 20 14 20 14 20 5 M5 10 R5 5
K0351.222 - 22 16 22 16 22 55 M5 10 R5,5 5
K0351.252 - 25 18 25 18 25 6 M5 10 R6 5,6
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Kotki ustalajgce

z gwintem wewnetrznym

|-
B
* o)
1 qs‘
| i
S /i3 | K&
i <]S
T
D21 Ol 0,01 A]
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Materiat:
Stal do naweglania.

Wersja:
hartowane i szlifowane (HRC 60 +2).

Przyktad zamdwienia:
K1094.208

Wskazdwka:

Kotki pozycjonujace dzieki swojej konstrukcji utatwiajg
nasadzanie elementéw. W potgczeniu z hartowanymi
tulejami montazowymi K1095 umozliwiajg precyzyjng i
szybka wymiane obrabianych przedmiotéw przy niskim
zuzyciu materiatu.

Wersje wykonania D1 = 5 oraz D1 = 6 nie majg gwintu
wewnetrznego.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma B: kotek pozycjonujgcy cylindryczny
Forma C: Kotki pozycjonujgce sptaszczone

D
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]
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Kotki ustalajgce

z gwintem wewnetrznym

KIPP Kotki krotkie
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Wersja 1 D1 D2 G H H1 H2 R B T
Forma B Forma C
K1094.205 K1094.405 wersja krotka 5 3 - 8 3 5 1,50 -/- -
K1094.206 K1094.406 wersja krotka 6 4 - 10 4 6 1,80 -/- -
K1094.208 K1094.408 wersja krotka 8 6 M2,5 11,4 6 74 25 -/2,5 5
K1094.210 K1094.410 wersja krotka 10 7 M2,5 13,7 7 9,7 3 -/3,0 5
K1094.212 K1094.412 wersja krotka 12 8 M3 16 8 12 35 -/3,5 6
K1094.216 K1094.416 wersja krotka 16 12 M4 20 12 15 5 -/5 8
K1094.220 K1094.420 wersja krotka 20 14 M5 25,5 14 19,5 6 -/6 10
KIPP Kotki diugie
Nr Zamoéwienia Nr Zamoéwienia Wersja 1 D1 D2 G H H1 H2 R B T
Forma B Forma C

K1094.305 K1094.505 wersja diuga 5 3 - 10 3 5 1,50 -/- -
K1094.306 K1094.506 wersja diuga 6 4 - 12 4 6 1,80 -/- -
K1094.308 K1094.508 wersja diuga 8 6 M2,5 17,4 6 7,4 2,5 -/2,5 5
K1094.310 K1094.510 wersja diuga 10 7 M2,5 21,7 7 9,7 3 -/3,0 5
K1094.312 K1094.512 wersja diuga 12 8 M3 24 8 12 35 -/3,5 6
K1094.316 K1094.516 wersja diuga 16 12 M4 29 12 15 5 -/5 8
K1094.320 K1094.520 wersja diuga 20 14 M5 35,5 14 19,5 6 -/6 10
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Tuleje montazowe
do kotkéw ustalajacych

r Materiat:
D1 Stal do naweglania.
& .
e b4 Wersja:
/< hartowane i szlifowane (HRC 60 +2).
W Przyktad zamowienia:
K1095.0812

%Ei 0 O

D
-

LU

i

IRV

]
— —

1l m ]
(U7

KIPP Tuleje montazowe do kotkow ustalajacych

Nr Zamowienia Wersja 1 D1 D3 F H
K1095.0508 wersja krotka 5 8 1
K1095.0610 wersja krétka 6 10 1 10
K1095.0812 wersja krétka 8 12 1,2 12
K1095.1014 wersja krotka 10 15 1,5 14
K1095.1216 wersja krotka 12 18 1,5 16
K1095.1620 wersja krotka 16 26 1,5 20
K1095.2026 wersja krotka 20 30 25 26
K1095.0510 wersja diuga 5 8 1 10
K1095.0612 wersja dtuga 6 10 1 12
K1095.0818 wersja diuga 8 12 1,2 18
K1095.1022 wersja diuga 10 15 1,5 22
K1095.1224 wersja dtuga 12 18 1,5 24
K1095.1630 wersja dtuga 16 26 15 30
K1095.2036 wersja dtuga 20 30 2,5 36
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Wskazdéwka techniczna dotyczgca jednostki centrujgcej

Opis dziatania

1) Podczas taczenia ptyt wyposazonych w jednostke centrujgca stozek wsuwany jest do tulei.

2) Kulki stozka lekko spoczywajg na tulei, lecz piyty jeszcze nie lezg ptasko na sobie.

3) Po przytozeniu sity w dot (F) precyzyjne kulki wciskajg sie w powierzchnie stozka, a powierzchnie stykowe obu ptyt zostajg ze sobg wyréwnane. Przy
tym nastepuje odksztatcenie elastyczne ptaszcza tulei oraz trzpienia stozkowego w obszarze kulek precyzyjnych. Ptaszcze obu stozkéw charakteryzujg
sie jednakowa twardo$cia. Dzigki przewazajacej rownowadze sit stozek zawsze ustawia sie wzgledem $rodka tulei. Dzigki temu dziataniu centrujagcemu
potozenie komponentéw w osi jest zawsze powtarzalne i doktadne.

3

- Mozliwa kompensacja réznic temperatury do 30 K

- Guma nie kruszeje i jest odporna na zanieczyszczenia oraz wiry

- Wgniecione widry nie sg szkodliwe dla systemu

- Nie nalezy stosowac zawierajgcych estry ani Srodkow chtodzaco-smarujgcych
- W celu wymiany tulei nalezy wykonac ciecie dolne umozliwiajgce wyciagniecie

Jednostka centrujgca — szczegoty

0Oznaczenie

1 Stozek

2 Tuleja

3 Srednica osadzania dla tatwiejszego montazu
4 Faza do wprowadzania dla tatwiejszego montazu 5
5 Guma do pozycjonowania kulek precyzyjnych
6 Kulki precyzyjne jako element centrujacy

7 Gwint $ciagajacy

8 Szlif do ptasko-réwnolegtego montazu stozka

(0

9 Faza do wprowadzania dla tatwiejszego montazu
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wymiary montazowe

Tuleja
A
R
T
Nl Q
<
& | 9007 N
(=)
YA A |
o i i
| = | |
: | ¥
[#/10,02]B T =0,25xD
7
o L 1/ ! -
. oX
Stozek
L
Element Tuleja Stozek
Rozmiar 1 3 1 3
D ($rednica otworu) 164 3217
L (dtugo$é tulei) 8,5 17,5
T (gtebokos¢ otworu) 9-0,1 18-0,1
=H (grubos¢ piyty) 12,5 25
D1 ($rednica otworu) 61 1017
=T (gtebokosé otworu) 9 18
=H (grubos¢ piyty) 12 21

Aby uzyskac jak najlepsze wyréwnanie obu komponentéw, nalezy umiescic¢ jednostki centrujgce mozliwie najdalej od siebie.
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Minimalna sita docisku dolnego przez mechanizm wciagajacy (np. ztacze Srubowe)

Rozmiar

1

Liczba jednostek centrujacych

1

1

Minimalna sita docisku dolnego (kN)

1,5

2,5

10

Sita docisku dolnego wytworzona przez mechanizm wciggajgcy musi zosta¢ zaabsorbowana przez komponenty, poniewaz jednostki centrujace przeznaczone
sg wytacznie do centrowania, nie za$ do odbioru sit. Podczas przyktadania minimalnej sity docisku dolnego oba komponenty zostajg potgczone sitg tarcia, dzigki
czemu na jednostki centrujgce nie oddziatujg sity poprzeczne.

- Maksymalna temperatura uzycia wynosi +80°C

- Z reguty tuleja jest wciskana do ptyty bazowej, a stozek do ptyty wymien-
nej lub do komponentu

- Maksymalne przesunigcie Srodka osi tulei i stozka podczas faczenia nie
powinno przekracza¢ 3 mm v

7 2
%///&/’/////é Plyta podstawowa

Plyta wymienna/
komponent

Szczegoine wiasciwosci przy montazu poziomym

Obowigzuja takie same wymiary montazowe, jak w przypadku montazu pionowego. Poniewaz komponenty przejmuijg sity poprzeczne w stanie zamocowanym,
jednostki centrujace sg wolne od oddziatywania sit poprzecznych. Podczas zmiany palet lub tgczenia komponentdw na jednostki centrujgce mogg oddziatywac

wyfgcznie nastepujace sity poprzeczne:

Rozmiar 1 3
Liczba jednostek centrujacych 1 4 1 4
Sita poprzeczna Fmax (N) 35 250
kaczenie Stan zamocowany
¢F=0 N

Plyta wymienna/
komponent

Plyta podstawowa
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Stozek pozycjonujacy ze stali

do jednostek centrujacych

Materiat:
D1 D1 H7 Stozek stalowy.
Kulki ze stali fozyskowe;.

Wersja:
Stozek hartowany i szlifowany.
Kulki wulkanizowane na stozkach.

Przyktad zaméwienia:
K1627.3

Wskazowka:

Stozek pozycjonujacy w potaczeniu z tulejami
pozycjonujgcymi tworzy jednostke centrujgca

do wysoce precyzyjnego pozycjonowania dwach
komponentow. System osigga doktadnos¢ powtarzania
rzedu < 0,003 mm. Wulkanizowana guma nie kruszeje
i jest odporna na zanieczyszczenia oraz widry. Mate,
wgniecione wiory nie sg szkodliwe dla systemu.

Zakres temperatury:
maks. +80 °C.

Zasada dziatania:

Po ztoZeniu stozka pozycjonujacego i tulei
pozycjonujgcej kulki zostajg Scisnigte w obrebie
obszaru elastycznego, tym samym mocujac obie
czesci, w ktorych zostaty zamocowane, z najwyzszg
doktadnoscia. Aby umozliwi¢ odksztatcanie kulek

w obszarze elastycznym nalezy jedynie zapewnic, aby
gtebokos¢ otworu, do ktérego pdzniej weiskana jest
tuleja pozycjonujgca, zostata doktadnie zachowana.
Stozek pozycjonujacy wktadany do tulei pozycjonujacej
zostaje dostarczony w wersji dopasowanej

i wystarczy przytozy¢ go do powierzchni elementu
wspotpracujgcego. Teraz dostepny jest precyzyjny
system pozycjonowania z wykorzystaniem punktu

Zerowego.
KIPP Jednostka centrujaca — stozek
Nr Zamowienia Rozmiar D1 D2 H L L1 T dla numeru katalogowego
min. maks. min.
K1627.1 1 6 M4 12 17,5 9 9 K1628.1
K1627.3 3 10 M8 21 35 18 18 K1628.3
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Tuleje pozycjonujace ze stali

do jednostek centrujacych

DH7 Materiat:
! |  y Stal.
! Wersja:
| . Hartowane i szlifowane.
' Al
| Przyktad zaméwienia:
N\ N\ K1628.3
Wskazéwka:
Tuleja pozycjonujgca pasuje do stozka
37‘3 pozycjonujacego.
- — N7/ Zakres temperatury:
Al 14 E‘ maks. +80 °C.
[B]
Nl Q
=
g
S
i
DH7 .
[Olo,01
0.01]B] B
T >0,25xD
4
L () ! -
oX
KIPP Jednostka centrujgca — tuleja
Nr Zaméwienia Rozmiar D H L T dla numeru katalogowego
min. maks.
K1628.1 1 16 12,5 8,5 9-0,1 K1627.1
K1628.3 3 32 25 17,5 18-0,1 K1627.3
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Kotki pozycjonujgce rozprezne

Materiat:
@ Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane. Czop i ptetwa —
szlifowane.

Przyktad zamodwienia:
K0356.1610

+0
B -0,013
1

Wskazowka:

Za pomocg kotkéw rozpreznych mozna doktadnie
pozycjonowac przyrzady np. ptyty indeksujgce w
rowkach teowych stotéw obrabiarek (patrz rysunek).
Ptyty muszg mie¢ dwa otwory dopasowane do trzpienia
rozpreznego.

+0
B1 -0,013

+0 +0
D -0,013 D -0,013

~ Kotek rozprezny ma przelotowy otwor szesciokatny,
@ dostepny kluczem z obu stron.
Wskazéwka dotyczaca planu:
' 1) Plyta z siatkg otworéw
X X 2) kapa dociskowa
3) Stot maszynowy
4) Kotki pozycjonujace rozprezne

19
19

11
11

KIPP Kotki pozycjonujace rozprezne

Nr Zamowienia Forma D B B1 B2 Zalecana
Srednica
K0356.1610 A 16 10 20 - 16,01 +0,01
K0356.1612 A 16 12 22 - 16,01 +0,01
K0356.1614 B 16 14 16 18 16,01 +0,01
K0356.2024 B 20 24 28 32 20,01 0,01
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Dzwignie pozycjonujgce

=

2
S
K
g U Hr
06 .
§ oD Wkret bez tha o ——‘— 0.0
‘m ) = gniezdzie szesciokatnym
£ gc §|>
- => ' L,
w| '\' J ! |
Zh
= 3]
%7_ % 7 _
- = 1=
N :
OH
Wprowadzono
sworznie mocujgce

Materiat, wersja:

Korpus i sworznie dociskowe ze stali utwardzonej,
hartowane;j i szlifowanej.

Uchwyt ze stali utwardzonej, hartowane;.

Gatka kulista — duroplast PF 31, czarny.

Przyktad zaméwienia:
K0918.2808

Wskazdowka:

* Dopuszczalna sita docisnigcia uchwytu.

** Do tej masy maksymalnej mozliwe jest optymalne
pozycjonowanie obrabianego detalu..

Pierscieri rozprezny
N
otwor przelotowy dla
Srub z them walcowym
0 gnieZdzie szesciokgtnym
Wysunigto 1. Pozycjonowanie 2. Sworzer jest 3. Pozycjonowanie
sworznie mocujgce wstepne wysuwany
< Centrowanie przedmiotu
obrabianego
n) 7
1 [
| Ll
yrlrr)y gy ) )
| ! | | :
yut S |
KIPP DZwignie pozycjonujace
Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K L M N P Q R S T U Sita Maksymalny cigzar
reczna  przedmiotu obrabianego
FH N kg
K0918.2808 48 12 20 34 28 12 8 60 10 17 5 46 M5 71 20 100 13 5 Md4x5  150* 250**
K0918.4212 61 15 30 48 42 14 12 80 13 23 7 63 M6 94 25 90 15 8 M6x8 200" 300**
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Elementy podporowe i separujace
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Pryzmy

90° Hartowane
7 S - Q?’
i
— 7
@ ! o
L] =
S Y]
/A Materiat:
08 Stal do ulepszania ciepinego.
B
Otwor na gniazdo wiykowe Wersja:
oksydowana.
Powierzchnie pryzmatyczne i powierzchnie stykowe
szlifowane.
— =
5 Przyktad zamoéwienia:
N K0819.60008032
H
KIPP Pryzmy
Nr Zamowienia A B C C C D E F G H J K L M
0 dla min. maks. @ kontrolna
gniazda
K0819.60008032 32 12 H6 10 25 15+0,003 8,5 13 40,1 C/2 xJ 2+22 25 45 25 9 14
Pryzmy
90° Hartowane
|
o o e\
& I\
s _
T |
sl s | |
CIS i i .
o | A 4.
: | ; € Materiat:
/0% 79 (312 - Otwér na gniazdo wiykowe Stal do ulepszania cieplnego.
014 ' Wersja:
} oksydowana.
! Powierzchnie pryzmatyczne i powierzchnie
- } ] stykowe szlifowane.
< 9 i Przyktad zaméwienia:
: Y/ K0819.60008040
HISZAINZIR
25‘:0,01
45
KIPP Pryzmy
Nr Zaméwienia C G C B
min. maks. 0 kontrolna
K0819.60008040 15 50 300,003 C/2%2+20
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90° Hartowane

F:0 04
&
A
G

35
JF-a

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
oksydowana.
1S [~ Powierzchnie pryzmatyczne i powierzchnie stykowe
8 L > B szlifowane
© L1 '
Przyktad zamdwienia:
: K0819.60012063
85
KIPP Pryzmy
Nr Zaméwienia A B C C C D E F G Sruba
0 dia min. maks. 0 kontrolna dodatkowa
Sruby mocujacej
K0819.60012063 63 12F7 15 80 500,003 M12 22 95,071 C/2 xJ 2+34,716 K0815.112055
K0819.60012075 75 12F7 15 100 70+0,003 M12 22 124,142 C/2 x/2+39,645 K0815.112055
K0819.60016063 63 16 F7 15 80 50+0,003 M16 25 95,071 C/2 xJ 2+34,716 K0815.116065
K0819.60016075 75 16 F7 15 100 70+0,003 M16 25 124,142 C/2 xJ/2+39,645 K0815.116065
Pryzmy
90°
C
Hartowane
A 9
NGZAN
5 LN A
“ L] o
T|T | T| [ Materiat:
I i I | I i I S Stal do ulepszania cieplnego.
T I|3 T Wersja:
, /08 oksydowana.
d Powierzchnie pryzmatyczne i powierzchnie
S | stykowe szlifowane.
! Przyktad zaméwienia:
502001 K0819.60512063
85
KIPP Pryzmy
Nr Zaméwienia A B C C C D E B Sruba
0 dla min. maks. 0 kontrolna dodatkowa
$ruby mocujacej
K0819.60512063 63 12F7 15 80 500,003 32 95,071 C/2x,/2+34,716 K0815.112065
K0819.60512075 75 12F7 15 100 700,003 32 124,142 C/2x,/2+39,645 K0815.112065
K0819.60516063 63 16 F7 15 80 500,003 25 95,071 C/2x/2+34,716 K0815.116065
K0819.60516075 75 16 F7 15 100 700,003 25 124,142 C/2x,/2+39,645 K0815.116065
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Pryzmy

Wykonanie lewostronne 25 hartowane
o
)
| 2| 0.02{A
08
# ] g . . Qs
< | S | | [T | I Materiat:
3 [ N Stal do ulepszania cieplnego.
S) . T T
¥ | o ] Il oy
| j I I Wersja:
/% 60 I 88,96+005 oksydowana.
Powierzchnie pryzmatyczne (30°) i powierzchnie
p przylegajace szlifowane.
~ Otwdrna Przyktad zaméwienia:
Srubg pasowang K0819.6301230
@ ] é‘@ Wskazowka:
} Pryzmy sg wykorzystywane jako podpory dla detali
1[0.02[A] okragtych. Dzigki swej konstrukcji umozliwiajg
25 | 20 dostosowanie do Srednicy obrabianego detalu.
50:0,01
Wykonanie prawostronne 8
hartowane 25
U
<
2|0.02|1A ¥
! 0/
L L L QI L
od BRI . 1 .
Lt L 3
Tl_l i NN | S
Ll ] | | /A
88,96="% 60 08
A
Otwdr na
Srube pasowang
T
[L[0.02]4
20 | 25
500
85
KIPP Pryzmy
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia A B C D D Sruba
prawy lewy min. maks. dodatkowa
K0819.6301230 K0819.6311230 12F7 M12 23 50 600 K0815.112055
K0819.6301630 K0819.6311630 16 F7 M16 20 50 600 K0815.116055
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Element podporowy mimosrodowy

B
RS LvA

| |

T

| |

| |

0 <

‘ I

i : Q Materiat:

T /A Specjalna stal automatowa.

08 Wersja:
E Hartowane i oksydowane.
c Powierzchnie stykowe szlifowane.
] Przykiad zaméwienia:
K0822.10040
KIPP Element podporowy mimosrodowy
Nr Zaméwienia A B C D E
otwdr przelotowy dla $ruby
z tbem walcowym DIN 912

K0822.08016 16 25 M8 7 35
K0822.08020 20 25 M8 7 35
K0822.08025 25 25 M8 7 35
K0822.08032 32 25 M8 7 35
K0822.08040 40 25 M8 7 35
K0822.08050 50 25 M8 7 35
K0822.10020 20 32 M10 9 5
K0822.10025 25 32 M10 9 5
K0822.10032 32 32 M10 9 5
K0822.10040 40 32 M10 9 5
K0822.10050 50 32 M10 9 5
K0822.10063 63 32 M10 9 5
K0822.12020 20 40 M12 7 7
K0822.12025 25 40 M12 12 7
K0822.12032 32 40 M12 12 7
K0822.12040 40 40 M12 12 7
K0822.12050 50 40 M12 12 7
K0822.12063 63 40 M12 12 7
K0822.12080 80 40 M12 22 7
K0822.12100 100 40 M12 22 7
K0822.12125 125 40 M12 22 7
K0822.16025 25 50 M16 8 10
K0822.16032 32 50 M16 15 10
K0822.16040 40 50 M16 15 10
K0822.16050 50 50 M16 15 10
K0822.16063 63 50 M16 15 10
K0822.16080 80 50 M16 35 10
K0822.16100 100 50 M16 35 10
K0822.16125 125 50 M16 35 10
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Element podporowy okragty

-
|
!
|
I
i Q
I
/os
C
N

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Hartowane i oksydowane.
Powierzchnie stykowe szlifowane.

Przyktad zamoéwienia:

K0823.08016
KIPP Element podporowy okragly
Nr Zamowienia A B C D
otwor przelotowy dla
$ruby z them walcowym DIN 912
K0823.08016 16 25 M8 7
K0823.08020 20 25 M8 7
K0823.08025 25 25 M8 7
K0823.08032 32 25 M8 7
K0823.08040 40 25 M8 7
K0823.08050 50 25 M8 7
K0823.10020 20 32 M10 9
K0823.10025 25 32 M10 9
K0823.10032 32 32 M10 9
K0823.10040 40 32 M10 9
K0823.10050 50 32 M10 9
K0823.10063 63 32 M10 9
K0823.12020 20 40 M12 7
K0823.12025 25 40 M12 12
K0823.12032 32 40 M12 12
K0823.12040 40 40 M12 12
K0823.12050 50 40 M12 12
K0823.12063 63 40 M12 12
K0823.12080 80 40 M12 22
K0823.12100 100 40 M12 22
K0823.16025 25 50 M16 8
K0823.16032 32 50 M16 15
K0823.16040 40 50 M16 15
K0823.16050 50 50 M16 15
K0823.16063 63 50 M16 15
K0823.16080 80 50 M16 35
K0823.16100 100 50 M16 35
K0823.16125 125 50 M16 35
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Podpory dystansowe precyzyjne

Materiat:
) Stal do ulepszania ciepinego.

QOOIVB/
®

Wersja:
ulepszona cieplnie.
Powierzchnie szlifowane.

Przyktad zamdwienia:
K0816.08020

Atﬂ,m

Wskazdowka:

W Do pozycjonowania i mocowania podpdr dystansowych

/A i ustalajgcych uzywana jest, w zaleznosci od systemu
0,8 (M8, M12, M16), jedna $ruba pasowana lub jedna

tulejka ustalajgca ze $rubg z them walcowym.

N7

KIPP Podpory dystansowe precyzyjne

Nr Zaméwienia A B CB D E Sruba

0 dla dodatkowa

$ruby mocujacej

K0816.12025 25 40 12 H7 20 12 K0815.12045
K0816.12050 50 40 12 H7 20 12 K0815.12045
K0816.12075 75 40 12 H7 20 12 K0815.12045
K0816.16050 50 50 16 H7 26 15 K0815.16055
K0816.16075 75 50 16 H7 26 15 K0815.16055
K0816.16100 100 50 16 H7 26 25 K0815.16065
K0816.16125 125 50 16 H7 26 25 K0815.16065
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Bloki podporowe

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.
4

Wersja:
Hartowane i oksydowane.
Powierzchnie stykowe szlifowane.

Przyktad zamoéwienia:

| |
| ! |
| |
] |
: ! /€7 , K0827.36012020
< ‘ ‘ Wskazoéwka:
| ‘ Bloki montaiowe gapobiegajq odksthicaniu o
I ' obrabianych detali podczas mocowania lub obrobki.
‘ ‘ < Otwc?r gwin.towany s’fuily do mocowania elementow
; i pomiedzy siatkg otworow.
/A 1 T
0.8 8
o @ !
G
H
KIPP Bloki podporowe
Nr Zaméwienia A B C D E F G H
otwdr przelotowy
dla Sruby DIN 912
K0827.36012020 20 M12 M12 7 20 50 50 100
K0827.36012025 25 M12 M12 12 25 50 50 100
K0827.36012032 32 M12 M12 19 32 50 50 100
K0827.36012040 40 M12 M12 27 40 50 50 100
K0827.36012050 50 M12 M12 37 35 50 50 100
K0827.36012063 63 M12 M12 37 35 50 50 100
K0827.36012080 80 M12 M12 37 35 50 50 100
K0827.36012100 100 M12 M12 37 35 50 50 100
K0827.36012125 125 M12 M12 37 35 50 50 100
K0827.36016025 25 M16 M16 8 25 50 50 100
K0827.36016032 32 M16 M16 15 32 50 50 100
K0827.36016040 40 M16 M16 23 40 50 50 100
K0827.36016050 50 M16 M16 33 35 50 50 100
K0827.36016063 63 M16 M16 46 35 50 50 100
K0827.36016080 80 M16 M16 46 35 50 50 100
K0827.36016100 100 M16 M16 46 35 50 50 100
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Podpory nastawne

Materiat:
| | | 0.8 Stal do ulepszania cieplnego.
T B T .
| | | | /J | ) Wersja:
| : | = ; A : = Hartowane i oksydowane.
T T T Powierzchnie stykowe szlifowane.
08 PR
Przyktad zamoéwienia:
0 K0824.12125
Wskazdowka:
Otwor gwintowany stuzy do mocowania elementow
| przyrzadu.
@ ( — © Z regulowanymi listwami bazowymi, mozliwe jest
=@ ustawienie dowolnej pozycji.
30
50 L1
L
|
—
———
[$ I ] L
| /I i
N
KIPP Podpory nastawne
Nr Zaméwienia D L L1 B B1 H H1
K0824.12025 M12 20 40 38 13 25 12
K0824.12032 M12 90 40 38 13 32 19
K0824.12040 M12 el 40 38 13 40 27
K0824.12050 M12 9 40 38 13 50 37
K0824.12125 M12 140 9 38 13 25 12
K0824.12132 M12 140 90 38 13 32 19
K0824.12140 M12 140 90 38 13 40 27
K0824.12150 M12 140 90 38 13 50 37
K0824.16032 M16 ) 40 50 17 32 15
K0824.16040 M16 9 40 50 17 40 23
K0824.16050 M16 90 40 50 17 50 33
K0824.16132 M16 140 0 50 17 32 15
K0824.16140 M16 140 0 50 17 40 23
K0824.16150 M16 140 0 50 17 50 33
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Listwy mocujace

do elementéw do przyrzaddéw

BN

L | L
=1 EO== a2 08
Hi0,07 L1 \\
L2 G

L3

KIPP Listwy mocujace do elementow do przyrzadow

Nr Zaméwienia BN=Szeroko$¢ B D H L L1 L2 L3 G
rowka dla
$rub cylindrycznych
K1537.14149 14 4 135 50 149 63 100 - M12
K1537.14199 14 48 13,5 50 199 63 100 150 M12
K1537.18149 18 58 175 60 149 63 100 - M16
K1537.18199 18 58 175 60 199 63 100 150 M16
o =01 - D -
Y L
[ | T
A 7] \
=y 2N Y 7 =
o~ =
| 2 % SO
A A
D1 1
L L2 L3 14
’ 11
w

D3
D2
@

KIPP Elementy podporowe

Nr Zamoéwienia C D DI D2 D3 E H HI H2 H3 L L1 L2 L3 L4

K0889.006 4 10 M6 82 162 20 19 195 7 9 92 255 39 20 6
32

K0889.010 6 16 M10 125 244 30 30 31 10 10 149 44 61

11

354

Materiat:
Stal do naweglania 1.7131.

Wersja:
oksydowane.
utwardzone dyfuzyjnie i szlifowane.

Przyktad zaméwienia:
K1537.14149

Wskazéwka:

Listwy mocujgce stuzg do mocowania elementéw do
przyrzadow z uzyciem rowka teowego.

Elastyczny montaz listew mocujgcych na stole
maszynowym lub na elemencie bazowym jest
zapewniony przez odpowiedni odstep otwordw.
Dzigki potgczeniu otworéw mocujgcych i wzdtuznego
otworu mocujgcego mozliwy jest montaz po
przekatnej.

Wyposaienie:
Sruby z them walcowym DIN 912
Nakretki do rowkéw teowych DIN 508

Materiat:
Stal.

Wersja:
Utwardzone dyfuzyjnie, oksydowane i
szlifowane.

Przyktad zamdwienia:
K0889.006

Wskazowka:

Element podporowy stuzy do podpierania detalu,
tak aby zapobiec przypadkowemu przesuwaniu
sie podczas obrobki wirowej lub podczas
szlifowania.

Ws](azdwka dotyczaca planu:
1) Sruba regulacyjna



Mechanizm wyréwnujacy

Materiat:
{eb Stal.
_—'D_Z'._ Wersja:
= D1 Utwardzone dyfuzyjnie, oksydowane i szlifowane.
. ! S Przyktad zaméwienia:

K1947.170

14 Wskazéwka:

Mechanizm wyréwnujacy stuzy do podpierania detalu,

tak aby zapobiec przypadkowemu przesuwaniu sig

podczas obrdbki wiérowej lub podczas szlifowania. Za

pomocg mechanizmu wyréwnujgcego mozna mocowac

przedmiot obrabiany szybko, precyzyjnie i bez

koniecznosci siegania pod niego. Trzpienie podporowe

przylegajg do przedmiotu obrabianego z uzyciem

t niewielkiej sity sprezyny. Mozliwe jest mocowanie

L w dowolnym potozeniu. W gwint wewnetrzny trzpienia
podporowego mozna wkreci¢ dowolny trzpien
gwintowany, aby dostosowac wysoko$é podparcia.

H1
K

Mechanizmy wyréwnujace K1947.075, K1947.150
i K1947.170 majg tylko 1 rowek.

B
__I__ i
|
| |
|
KIPP Mechanizm wyréwnujacy
Nr Zaméwienia K L L1 L2 L3 L4 B H H1 D1 D2 M M1 M2 R F
N
K1947.75 65 85 75 35 13 - 8,5 30 10 M8 13 19,5 3 11,5 - 500
K1947.150 80 165 150 90 20 - 13 50 25 M10 20 24 6 14 15 2500
K1947.170 - 190 170 100 25 - 17 60 20 M16 26 34 11 21,5 - 5000
K1947.300 - 315 300 100 30 160 13 50 25 M10 20 24 6 14 15 2500
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Elementy podporowe nastawne

K1946-010 K1946-030 @
230 718
|<_—
g12x11 1 M10 2

Materiat:
Obudowa GJL 250, trzpienie i elementy blokujace ze
stali ulepszanej cieplnie.

Wersja:

/_ J Obudowa lakierowana, czesci stalowe oksydowane.
A=h S =
T Przyktad zaméwienia:
N L) - | 7S V6 K1946.030
0 ; .
N 7 . Wskazowka dotyczaca planu:
\'ﬁ - ° o R @ S \% ﬁl’ il 1) otwor centrujgcy do K1961
N _;1\ e e it 2) otwor gwintowany do: K0282.110, K0282.310,
HL K0282.910, K0296.10, K0296.101
86 14 21 |
275 7
[S @
%) ° -
Y
©) ©
19,5
8 70
KIPP Elementy podporowe prostokatne
Nr Zaméwienia E
maks. kN
K1946.010 30
K1946.030 30
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Elementy poziomujgce nastawne

z ptaskg podporg, stal
Materiat:
LEL D Stal do ulepszania cieplnego.
! g1277x11 s Wersja:
'C'___ ':i:-'?_f?' Lakierowane, gwint trapezowy z samoczynnym

L 1D4

blokowaniem, wrzeciono z zabezpieczeniem korcowym.

Przyktad zamowienia:
K1941.02

| P .
i

Wskazéwka:
Wersja K1941-01 nie ma otworu centrujgcego 0 12.

Ll
st
H2

T Wskazowka dotyczaca planu:
D2 D1 1) otwor centrujgcy do K1961
D3

KIPP Dzwigniki srubowe z ptaska podpora, stal
Nr Zamowienia D D1 D2 D3 D4 D5 H H1 H2 S S1 F
maks. kN
K1941.01 31 31 Tr 20X4 23 4 4 38 52 23 8 2 15
K1941.015 50 49 Tr 30X4 36 6 6 42 52 24 12 2 60
K1941.02 50 49 Tr 30X4 36 6 6 50 72 30 12 0,5 60
K1941.03 50 49 Tr 30X4 36 6 6 71 102 43 16 1,5 60
K1941.04 65 70 Tr 40X7 43 6 6 100 140 58 25 2,5 100
K1941.05 70 80 Tr 50X8 55 6 6 140 212 90 30 4 170
K1941.06 80 100 Tr 65X10 70 6 8 190 300 126 34 5 350
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Elementy poziomujgce nastawne

z ptaska podporga, stal nierdzewna

Materiat:
| D Stal nierdzewna 1.4305.
, <FL N ‘c_—_—n—_—_A Wersja:
- 12711 b-—— _!__ —— Gwint trapezowy z samoczynnym blokowaniem,
3 Il i wrzeciono z zabezpieczeniem koricowym.

1l
ﬂ @ m%' Przyktad zaméwienia:
}E K1942.03

|
} b \lj Wskazowka:
|

H1

Otwdr przelotowy umozliwia tatwe mocowanie

m 2 i pozycjonowanie przedmiotu obrabianego.
&
L\ !§§=.= : Wskazéwka dotyczaca planu:

| 1) otwdr centrujgcy do K1961

KIPP Dzwigniki Srubowe z ptaska podpora, stal nierdzewna

Nr Zamowienia D D1 D2 D3 D4 D5 D6 H H1 H2 S S1 F
maks. kN

K1942.015 50 49 Tr 30X4 36 6 6 13 42 52 24 12 2 50

K1942.02 50 49 Tr 30X4 36 6 6 13 50 72 30 12 0,5 50

K1942.03 50 49 Tr 30X4 36 6 6 13 71 102 43 16 1,5 50

358



Elementy poziomujgce nastawne

z ptaska podpora, aluminium

Materiat:
Aluminium (wytrzymato$é na rozciaganie 400 N/mm?).
@ Wrzeciono — stal ulepszana cieplnie.

g12""x11 — =

Wersja:

I wrzeciono z zabezpieczeniem koncowym.

===
ic;r; :l::n_:J Gwint trapezowy z samoczynnym blokowaniem,
! » R
| B Przyktad zamdwienia:
| = K1943.03
Jr i | - Wskazowka dotyczaca planu:
|[|]] : 1) otwor centrujacy do K1961
t L | |
|
D2 D1
D3
KIPP Dzwigniki Srubowe z ptaska podpora, aluminium
Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 H H1 S F
maks. kN
K1943.01 50 50 Tr 30X4 36 42 52 12 30
K1943.02 50 50 Tr 30X4 36 50 70 12 30
K1943.03 50 50 Tr 30X4 36 70 100 12 30
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Elementy poziomujgce nastawne

z ptaska podpora i stopka magnetycznga, aluminium

Materiat:
Aluminium (wytrzymato$é na rozciaganie 400 N/mm?).
@ Wrzeciono — stal ulepszana cieplnie.
1
712411 .'_-':-'¢'-:'-—\. Wersja:
== = Gwint trapezowy z samoczynnym blokowaniem,

| i ; i wrzeciono z zabezpieczeniem koricowym.

[2 ; AN . AV
| B Przyktad zaméwienia:

K1944.02

H1

| - Wskazéwka:
; Odpowiednie do stosowania w poziomie i w pionie. Za
A J| | Y pomocg stopki magnetycznej mozna zapewnic trwate
t 7 N | i doktadne pozycjonowanie przedmiotu obrabianego
1 I W pOzycji pionowe.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) otwor centrujgcy do K1961
2) stopka magnetyczna

KIPP Dzwigniki Srubowe z ptaska podpora i stopka magnetyczna, aluminium

Nr Zaméwienia D D1 D2 H H1 S P
maks. kN

K1944.01 50 50 Tr 30X4 52 62 12 30

K1944.02 50 50 Tr 30X4 60 80 12 30

K1944.03 50 50 Tr 30X4 80 110 12 30
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Nasadka kulkowa, ptytka centrujaca, nasadki
pryzmatyczne, nasadki ustalajgce, nasadka z obrotowa

kulka

® ®
35,8 D
937 p ) % )
30 /
5/ - .
o™ 1 ™
. - = -
| o T © ©
L
012 712 712
035 042 D2
g45 D1
® ®
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{’}gs
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. Q
= S
- © _‘/__l_
g12 g12 ]
D 045

KIPP Nasadka kulkowa, ptytka centrujaca, nasadki pryzmatyczne, nasadki ustalajace, nasadka z obrotowa kulka

Materiat:

Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:

Ulepszone cieplnie i oksydowane.

Kulka hartowana.

Przyktad zaméwienia:

K1961.021

Wskazowka:
Nadaje sie do
K1941

K1943
K1944
K1233
K1945
K1946.010

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) nasadka kulkowa

2) ptytka centrujaca

3) naktadka pryzmatyczna

4) naktadka montazowa

5) nasadka z obrotowg kulka

Nr Zamowienia Nazwa
K1961.01 Nasadka Kulowa
K1961.03 Naktadka Centrujaca
Nr Zamowienia Nazwa D D D1 D2 L A
min.
K1961.02 Nakfadka Pryzmatyczna 50 10 45 42 23 32
K1961.021 Nakfadka Pryzmatyczna 100 22 65 62 38 56
Nr Zaméwienia Nazwa D D1 L L1 L2
K1961.04 Naktadka 63 14 35 8 12
K1961.041 Naktadka 78 25 53 8 15
Nr Zamowienia Nazwa Wersja 1 F
maks. kN
K1961.05 Nasadka z uchwytem obrotowym 30




Podpory srubowe Atlas

z przeciwnakretka

Materiat:

K1233.01 K1233.03 ia pi
K1233.02 JFL K1233.04 ? Stal do ulepszania cieplnego.
p50 d Wersja:
. lakier mtotkowy, wrzeciono z gwintem
i trapezowym 30 x 6.
- =| = Przyktad zamowienia:
o T K1233.01
| i 2 C 1 I
SW46 o12x11
L& T — @ B % _g . ) —_—m
37 ~
120 N
87
110 160
|
l
KIPP Podpory srubowe Atlas z przeciwnakretka

Nr Zamowienia Zakres przestawny Plyta podstawowa H H1 B S F
kN

K1233.01 100 - 140 76x111 100 140 18 17 60
K1233.02 140 - 200 76x111 140 200 18 17 60
K1233.03 200 - 320 90x160 200 320 22 22 40
K1233.04 320 - 540 90x160 320 540 22 25 25
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Podpory dystansowe nastawne

AT 4TI
<
- o
G
g =
—E 5 3

KIPP Podpory dystansowe nastawne

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
qksydowana.
Sruba podporowa nastawna - hartowana.

Przyktad zaméwienia:
K0825.16100

Wskazowka:
Powierzchnie stykowa mozna dostosowac do ksztattu
detalu przy uzyciu wstawek — zob. K0826.

Nr Zaméwienia A B C D SW SW1 G G1
min. max.
K0825.12040 40 10 30 40 36 30 M12 M20x1,5
K0825.12050 50 20 30 40 36 30 M12 M20x1,5
K0825.12070 70 40 30 40 36 30 M12 M20x1,5
K0825.12100 100 50 30 50 46 36 M12 M24x2
K0825.12150 150 100 30 50 46 36 M12 M24x2
K0825.16040 40 10 30 40 36 30 M16 M20x1,5
K0825.16050 50 20 30 40 36 30 M16 M20x1,5
K0825.16070 70 40 30 40 36 30 M16 M20x1,5
K0825.16100 100 50 30 50 46 36 M16 M24x2
K0825.16150 150 100 30 50 46 36 M16 M24x2
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Naktadki mocujace

Materiat:
@ @ @ Stal do ulepszania ciepinego.
90° Wersja:
730 hartowane do 1100-1200 N/mm?, oksydowane.
. 230
230 90 24 Przyktad zamdwienia:
o ? . K0826.02
© © o Wskazowka dotyczaca planu:
2 ) “ 1) Nasadka walcowa
S . S ; S 2) Element stozkowy
T B 3) Element pryzmatyczny
g10 010 a10
KIPP Naktadki mocujace
Nr Zaméwienia Wersja
K0826.01 Nasadka walcowa
K0826.02 Element stozkowy
K0826.03 Element pryzmatyczny
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Element podporowy

3|8 - 05
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A

Materiat:
Korpus ze stali naweglane;.
obudowa aluminiowa.

Wersja:

Korpus azotowany, fosforowany manganowo
i szlifowany.

Obudowa anodowana na czerwono.

Wskazdowka:

Element podporowy stuzy do podpierania punktow
mocowania na detalach. Zapobiega drganiom

i wyginaniu w trakcie obrabki.

Wskazowki obstugowe:

1. Obrét krzywki mocujgcej (gniazdo szesciokgtne
rozmiar 6) na powierzchni czerwonej powtoki
ochronnej powoduje docisnigcie trzpienia
podporowego, z niewielkim napieciem sprezyny, do
przedmiotu obrabianego.

2. Na skutek dalszego obrotu, do oporu (lock),
mechanizm mocujacy zaciska trzpien podporowy,
nie powodujac zmiany pozycjonowania.

3. Zacisk zwalnia sig podczas obrotu w Kierunku
odwrotnym (unlock). Podczas dalszego odkrecania,
do oporu, trzpien podporowy wraca do ustawienia
krancowego.

Montaz:

Na przyrzadzie zamocowac element podporowy

z gwintem M6.

Alternatywnie: zastgpi¢ wkret bez tha M12x10
wkretem M12x30 i zamontowac element podporowy
kluczem (21) (np. do mocowania rowkow teowych).
Aby zagwarantowaé niezawodne dziatanie otwor
gwintowany M12 musi by¢ zawsze zamknigty.
Mozliwe jest opuszczenie elementu podporowego
016 mm.

Do gwintu M8 mozna zastosowac rozne kotki
podporowe.

Dostawa zawiera wkret bez tha M12x30 oraz nakretki
do rowkéw teowych M12x14 (DIN 508).

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Wkret bez tha M12x30 DIN 913 (wymienny)
2) Nakretki do rowkéw teowych M12x14 DIN 508

KIPP Element podporowy
Nr Zamowienia Nosno$¢ Droga dosuwu
N
K1224.0508 8000 5mm
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Elementy podporowe z regulacjg wysokosci

Materiat:
Stal ulepszana cieplnie i zeliwo sferoidalne.

g12 1 B1 Wersja:
[ N I Ulepszone cieplnie i oksydowane.
r E'J N [ Powierzchnie klinowe doktadnie obrobione.
T —
N T - Przyktad zamowienia:
—H— P - N _C il = K1945.100
: Wskazdowka:
m Precyzyjne przestawianie za pomocg $ruby
p12 B Sw radetkowanej lub klucza imbusowego. Pozwala to na
L ! ruch w pionie bez bocznych przesunigé. Szczegdlnie
dobrze nadaje sie do znakowania i do obrdbki ciezkich
czesci. Nasadka kulkowa K1961-01 jest dotgczana do
kazdego klina wysokosciowego
H min jest osiagany przez demontaz ptyty podstawy.
Wskazéwka dotyczaca planu:
1) otwor centrujgcy do K1961
KIPP Elementy podporowe z regulacja wysokosci
Nr Zamoéwienia  Zakres mocowania B B1 H1 SW Przesunigcie pionowe F
na obrot trzpienia kN
K1945.50 50 - 68 63 40 68 13 0,86 40
K1945.100 100 - 125 115 60 125 24 1,16 100
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Element podporowy nastawny

Materiat:
@ Stal do ulepszania cieplnego.
Wersja:
oA L Korpus oksydowany.
7B Podpory nastawne hartowane i oksydowane.
Przyktad zamoéwienia:
7 # K0920.08023
Q
SR
w
X
N
. |
5
H
F--—V- K0920
:l/| aD
&~} |
i K0821
( I
KIPP Element podporowy nastawny
Nr Zamowienia A B D E F G H K L F Skok Sita sprezyny Sita sprezyny
N S poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K0920.08023 15 6 5 18 16 13 M8 20 13,2 200 3 1,5 3
K0920.10028 19 8 6 22 20 17 M10 25 16,3 300 4 1,8 3
K0920.12031 22 10 6 25 24 19 M12 28 22,3 400 4 1,8 3
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Elementy podporowe

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:

a0 Korpus oksydowany.
P Wkrety dociskowe hartowane i oksydowane.
Przyktad zamdwienia:
K0921.06029
! i Wskazowka 'dotyczqca planu:
: : M = kulowa $ruba naciskowa
T | | N = otwdr przelotowy dla $ruby z tbem walcowym o
N : : - gniezdzie szesciokatnym DIN 912
w | | =
i % 1) Ograniczenie wychytu
. 2) Naktadka $rubowa
: I 3) Nakretka szeSciokgtna
| L1 L
L3 L2
I\
PR — m
/
J J
|
i
i
K0921
KIPP Elementy podporowe
Nr Zamowienia B D H H1  H2 H3 L L1 2 L3 M N F Moment obrotowy  Sita sprezyny Sita sprezyny
N $rub mocujacych poczatek koniec
Nm F1 ok. N F2 ok. N
K0921.06029 19 12 35 29 15 176 38 13 8 15 M6xi6 M6 4000 7,5 0 6
K0921.08037 22 16 47 37 20 21,1 50 16 10 20 M8x20 M8 6000 14 0 7
K0921.12047 32 25 57 47 27 283 75 25 15 30 Mi12x30 Mi2 9000 22 1 1
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Element podporowy nastawny

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Korpus oksydowany.Wkrety dociskowe hartowane i
oksydowane.

e
"
!
i

7,

K0922.06039

Wskazéwka dotyczaca planu:

J = $ruba montazowa

: : / L = kulowa $ruba naciskowa

M = wkret bez tha o gniezdzie szeSciokgtnym

|

g8 | Przyktad zaméwienia:
|
|

F1
F2
\

\
&
|

c
D

1) Naktadka Srubowa
2) Nakretka sze$ciokgtna
3) Kulowa $ruba naciskowa

J—

_‘
_I._

i

=] —| |
N ]
LiAer T
I \ .
\i K0922
KIPP Element podporowy nastawny
Nr Zamowienia A B C D E F G J K L M SW F Sita sprezyny  Sita sprezyny
N poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K0922.06039 28 14 33 39 10 141 22 M6 M6x12 M6x16 M4x8 4 4000 10 22
K0922.08052 35 19 42 52 15 18,8 28,5 M8 M8x16 M8x20 M4x8 5 6000 10 27
K0922.12070 50 26 60 70 17 28,5 42 M12 M12x24 M12x30 M5x12 8 9000 15 30
K0922.16080 60 33 70 80 22 26,5 47 M16 M16x32 M12x30 M5x15 10 9000 15 35
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Elementy pozycjonujgce stozkowe

® 5
)
A K
M 4
or ; T Materiat, wersja:
,/' | ‘\' 5 § | 4 Korpus ze stali utwardzonej, hartowanej i oksydowane;.
< | i | T | r | Kotek pozycjonujacy ze stali narzedziowej, hartowane;.
w [III | "I_,FI] < [I!I I!I]
— — — — Przyktad zaméwienia:
= 43 /3 | K0917.15060
a p] my Wskazéwka:
ilk D 4TL owka: |
2\-[> S = Sy * Pozycjonowanie mozliwe jest w podanym zakresie
OCys $rednic.
A-A
o
oL
H Otwdr odpowietrzajacy. |
=
/ \ INA,
1 1@ O 20
. | N
b /I BT . |
I el Wymiar otworu ustalajacego
06 =
H7
2 oK gR
S
L I L
12|
| -
7
KIPP Elementy pozycjonujace stozkowe
Nr Zamowienia Forma A B C D E F G H J K L M N R S T Otwor Sita sprezyny
ustalajacy stozkowej
N
K0917.15060 A 13 15 15 75 6 15 35 25 16 45 35 6 74 15 M4 16  @38-052 6,4-19,3
K0917.15070 A 13 15 15 75 6 15 35 25 16 45 45 7 74 15 M4 16  048-062*  64-193
K0917.20090 A 18 20 20 10 8 20 40 30 22 45 55 9 93 20 M4 21  g58-082 5,5 - 20,5
K0917.20110 A 18 20 20 10 8 20 40 30 22 45 75 11 93 20 M4 21 ¢78-0102* 55-205
Nr Zamoéwienia Forma A B C D E F G H J K L M N R S T Otwor Sita sprezyny
ustalajacy stozkowej
N
K0917.15061 B 15 15 15 75 6 15 35 25 16 45 35 6 54 15 M4 16  @3,8-052 6,4-19,3
K0917.15071 B 15 15 15 75 6 15 35 25 16 45 45 7 54 15 M4 16  04,8-06,2* 6,4-19,3
K0917.20091 B 20 20 20 10 8 20 40 30 22 45 55 9 73 20 M4 21 05,8 - 08,2* 5,5 - 20,5
K0917.20111 B 20 20 20 10 8 20 40 30 22 45 75 11 73 20 M4 21 978-0102* 55-205
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Informacje techniczne

Przed pozycjonowaniem Po pozycjonowaniu Konwencjonalna metoda Nowa metoda

przedmiotu obrabianego przedmiotu obrabianego

|
ﬁ |
K0917 forma B | Luz . Bez luzu
NN

element ustalajacy, . .
sprezynujacy, Stozek docisnigty _ V“V
w dot {} :3:

ze stozkiem
|
! |E|J_l_lr3|
AN |
|

\ |

XLL L7

>0

Fxrewowowon:

Pin okragty K0917 forma B
element ustalajacy, sprezynujacy,
ze stozkiem

Stozek zapewnia doktadne pozycjonowanie.

Podczas zaktadania detalu na jednostke pozycjonujaca stozek
jest przemieszczany w dot.

K0912
Dociski odchylane
K0917

Elementy ustalajace
ze stozkiem

Wskazowka:
Podczas zaciskania tap hakowych nalezy przytrzymywac narzedzie dionig do dotu, aby unikna¢ jego unoszenia przez jednostke pozycjonujaca.
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Elementy podporowe wkrecane hydraulicznie

pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny

@ Sw2

SWw2 SW1

Sw1 W obrébce przedmiotéw stosowane sa elementy
podporowe, aby zapobiega¢ wibracjom

i wygieciom przedmiotu obrabianego. Montaz
przykrecanych elementow podporowych jest mozliwy

W poziomie oraz w pionie. Przy obu mozliwosciach
montazowych da si¢ osiagnac¢ oszczedzajace miejsce
) pozycjonowanie urzadzen mocujacych.

Zaciskanie hydrauliczne moze nastepowacé w potaczeniu
z mocowaniem hydraulicznym lub oddzielnie od niego.

H5

H5

H3
H4
H3

T Sw -

H1
H1

Materiat:
Obudowa i thok ze stali.

Wersja:
Obudowa oksydowana.
Tiok hartowany.

+ - 45—

H2
H2

Przyktad zamowienia:
K1854.160823062

@ <018 Wskazowka:
Forma A, przyktadanie hydrauliczne:
wsuniety sworzer mocujacy na pozycji podstawowe;.

Wysuwanie sworzni za pomocg hydrauliki oraz ich
7,% przyktadanie za pomoca sity sprezyny.
R0,2

— Forma B, przyktadanie za pomocg sity sprezyny:
T wysuniety sworzen mocujgcy na pozycji podstawowe;.
' AL TS Przyktadanie za pomocg sity sprezyny.

24

Nalezy przestrzegac dopuszczalnych sit obcigzenia.

Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa.

Wskazowki obstugowe:
Wywiercone kanaty.

. . Montaz:
Wykres sity zacisku Patrz kontur montazowy.
Dodatkowa sita obcigzenia F

zalezna od ci$nienia roboczego p Zalety:

- Zintegrowany zgarniacz metalowy.

- Przyktadanie zawsze za pomoca sity sprezyny.

- Niewielkie wymiary montazowe.

- Mozliwo$¢ montazu w poziomie/w pionie.

- Zaciskanie osobno/fgczone z procesem mocowania.

—_
o

Zakres dostawy:
W zakresie dostawy 1 szt. uszczelki do krawedzi.

Dane techniczne:
- Maks. cisnienie robocze: 500 barow.
- Dopuszczalne obciazenie przy 500 barach: 9 kN.
- Min. cisnienie oleju: 100 baréw.
0 100 200 300 400 500 - Maks. moment dokrecania: 60 Nm.
Cisnienie robocze p (bar)

Sita obcigzenia F (kN)

o = N W s OO N o ©

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Kontur montazowy
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Elementy podporowe wkrecane hydraulicznie

pojedynczego dziatania, z wycofaniem za pomoca sprezyny

Przykfadanie za Przyktadanie za
pomocag hydrauliki pomoca sity sprezyny
KIPP Elementy podporowe wkrecane hydraulicznie

Nr Zamowienia Forma  Srednica  Skok Rodzaj D G H H1  H2 H3 H4 H5 SW SW1 SW2 Sita sprezyny Sita sprezyny  Natezenie
ttoka przytacza min. maks. przeptywu
(N) (N) maks. (cm®/s)

K1854.160823061 A 16 8 wywiercone kanaly 28,2 M30x1,5 725 555 95 10 6 10 24 13 17 10 23 25

K1854.160823062 B 16 8 wywiercone kanaly 28,2 M30x1,5 80,5 555 95 10 6 10 24 13 17 8 13 -
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Sruby podpierajace

Materiat:
A Stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.
| Wersja:
1) 7T Oksydowane.
. © ' Przyktad zamdwienia:
K0297.16016

[ . o [ 1 ] Wskazéwka:

Zaokraglony nosek sruby pozwala wykorzystac ja
@ ! réwniez do pozycjonowania przedmiotow obrabianych
z otworami.

[ , ] w Wersje K0297.20020 oraz K0297.20040 posiadajg
wbudowany o$miokat.

; ' f S Wskazéwka dotyczaca planu:

| 1) Nakretka zabezpieczajaca

oy
2
S

KIPP Sruby podpierajace

Nr Zamoéwienia A B C D E G SW SWi1
K0297.06006 6 37 6 6 25 M6 13 10
K0297.06012 6 43 12 6 25 M6 13 10
K0297.08008 8 45 8 7 30 M8 13 13
K0297.08016 8 53 16 7 30 M8 13 13
K0297.10010 10 58 10 8 40 M10 17 17
K0297.10020 10 68 20 8 40 M10 17 17
K0297.12012 12 72 12 10 50 M12 19 19
K0297.12024 12 84 24 10 50 M12 19 19
K0297.16016 16 89 16 13 60 M16 24 24
K0297.16032 16 105 32 13 60 M16 24 24
K0297.20020 20 115 20 15 80 M20 36 30
K0297.20040 20 135 40 15 80 M20 36 30
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Sruby podpierajace

KIPP Sruby podpierajace

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0828.08041

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Nakretka zabezpieczajgca

Nr Zamowienia A B C D E F
K0828.08041 M8 8 41 17 30 7
K0828.08051 M8 8 51 17 40 7
K0828.12057 M12 12 57 24 43 10
K0828.12072 M12 12 72 24 58 10
K0828.16057 M16 16 57 30 43 10
K0828.16072 M16 16 72 30 58 10
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Kotki podporowe

Materiat:

Stal ulepszana cieplnie lub mosigdz.

Wersja:
Stal ulepszona i oksydowana.
Mosigdz niepowlekany.

Przyktad zaméwienia:

K0307.16055
! -+
D
G )
Hh T
KIPP Kotki podporowe
Nr Zamoéwienia Materiat B D E H SW
korpusu
K0307.06030 stal po ulepszeniu cieplnym 25 M6 11,5 30 10
K0307.06040 stal po ulepszeniu ciepinym 35 M6 11,5 40 10
K0307.06050 stal po ulepszeniu ciepinym 45 M6 11,5 50 10
K0307.08036 stal po ulepszeniu ciepinym 30 M8 15 36 13
K0307.08046 stal po ulepszeniu ciepinym 40 M8 15 46 13
K0307.08056 stal po ulepszeniu ciepinym 50 M8 15 56 13
K0307.10042 stal po ulepszeniu ciepinym 35 M10 19,6 42 17
K0307.10048 stal po ulepszeniu ciepinym 40 M10 19,6 48 17
K0307.10058 stal po ulepszeniu ciepinym 50 M10 19,6 58 17
K0307.10068 stal po ulepszeniu cieplnym 60 M10 19,6 68 17
K0307.12048 stal po ulepszeniu ciepinym 42 M12 21,9 50 19
K0307.12070 stal po ulepszeniu ciepinym 60 M12 21,9 70 19
K0307.12080 stal po ulepszeniu cieplnym 70 M12 21,9 80 19
K0307.16055 stal po ulepszeniu ciepinym 45 M16 27,7 55 24
K0307.16075 stal po ulepszeniu ciepinym 65 M16 27,7 75 24
K0307.16085 stal po ulepszeniu ciepinym 75 M16 27,7 85 24
K0307.12148 mosigdz 42 M12 21,9 50 19
K0307.16155 mosiadz 45 M16 27,7 55 24
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Sruby separujace

Materiat:
® Stal.
Klasa wytrzymato$ci 10.9.
)
Wersja:
M — 1T 1 Sruba separujgca oksydowana.
Nakretka cynkowana.
-
K L Przyktad zamdwienia:
f K1200.10820
(podaé dtugosc L, np. 20 dla L = 20 mm)
Wskazéwka:
Sruba separujgca w rozmiarze M3 dostepna tylko
() w klasie wytrzymatosci 8.8.
SR1
-4 -— -1 -1
-
K L
T
KIPP Sruby separujace
Nr Zaméwienia Forma D L K SW SR1
K1200.103** A M3 16/25 2 5,5 -
K1200.104** A M4 16/25/35 2,5 7 -
K1200.105** A M5 16/25/35 3,5 8 -
K1200.106** A M6 25/35/40 3,8 10 -
K1200.108** A M8 12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/65/70/85 5 13 -
K1200.110** A M10 35/40/50/60 6 17 -
K1200.112** A M2 40/60/70 7 19 -
K1200.116** A M16 50/60/70 95 24 -
K1200.203** B M3 16/25 2 5,5 10
K1200.204** B M4 16/25/35 2,5 7 10
K1200.205** B M5 16/25/35 35 8 12
K1200.206** B M6 25/35/40 38 10 15
K1200.208** B M8 12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/65/70/85 5 13 20
K1200.210** B M10 35/40/50/60 6 17 30
K1200.212* B M12 40/60/70 7 19 30
K1200.216** B M16 50/60/70 9,5 24 35
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Stupy dystansowe

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

/k | Wersja:
El N ] __:}_ a m w Oksydowane.
B \S‘J/ Przyktad zamowienia:
K0821.120750
T Sw
Wskazéwka:
L L1 Podpory dystansowe sg wykorzystywane do

dystansowania podstawek wahliwych, wkretow
dociskowych, elementow pozycjonujgcych, Srub
podpierajgcych i innych tego typu elementow.

KIPP Stupy dystansowe
Nr Zaméwienia L L1 T D D1 E SW
K0821.08025 25 13 15 M8 M8 15 13
K0821.08032 32 13 15 M8 M8 15 13
K0821.08040 40 13 15 M8 M8 15 13
K0821.10025 25 15 17 M10 M10 19,6 17
K0821.10032 32 15 17 M10 M10 19,6 17
K0821.10040 40 15 17 M10 M10 19,6 17
K0821.10050 50 16 20 M10 M10 19,6 17
K0821.10075 75 16 20 M10 M10 19,6 17
K0821.120320 32 18 20 M12 M12 25,4 22
K0821.120500 50 18 20 M12 M12 25,4 22
K0821.120750 75 18 20 M12 M12 25,4 22
K0821.160320 32 25 20 M16 M16 31,2 27
K0821.160500 50 25 30 M16 M16 31,2 27
K0821.160750 75 25 30 M16 M16 31,2 27
K0821.108025 25 19 15 M8 M8 15 13
K0821.108032 32 19 15 M8 M8 15 13
K0821.108040 40 19 15 M8 M8 15 13
K0821.112032 32 30 20 M12 M12 25,4 22
K0821.112050 50 30 20 M12 M12 25,4 22
K0821.112075 75 30 20 M12 M12 25,4 22
K0821.116032 32 30 20 M16 M16 31,2 27
K0821.116050 50 30 30 M16 M16 31,2 27
K0821.116075 75 30 30 M16 M16 31,2 27
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Podporki

Materiat:

A c Stal do ulepszania ciepinego.
B G Wersja:
Oksydowane.
) . .
(4&\ Przyktad zaméwienia:
S (O i O A | 1y K0308.0803006
\ )

\ __J Wskazowka:

Przestawna naktadka, na ktérej mozna montowac

D rozne nasadki.

Wskazowka dotyczaca planu:

1) Naktadka Srubowa

2) Wspornik

1
2
[ ] an
KIPP Podpérki

Nr Zamowienia A B C D E F G
K0308.0803006 30 20 13 5 14,4 M8 M6 x 6
K0308.0804006 40 30 13 5 14,4 M8 M6 x 6
K0308.1003808 38 24 17 6 18,9 M10 M8 x 8
K0308.1004808 48 34 17 6 18,9 M10 M8 x 8
K0308.1205110 51 33 22 7 24,5 M12 M10x 10
K0308.1206610 66 48 22 7 24,5 M12 M10x 10
K0308.1606212 62 40 27 10 30,1 M16 M12x 12
K0308.1607712 77 55 27 10 30,1 M16 M12x 12
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Podpory dystansowe nastawne

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0923.08040

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Naktadka $rubowa
2) Wspornik regulowany

Przestawna naktadka,

na ktorej

mozna montowacé rézne nasadki

/
KIPP Podpory dystansowe nastawne
Nr Zamowienia A B C D E F G H

K0923.08040 40 10 12 16 13 13 M8 M6 x 6
K0923.08050 50 20 12 16 13 13 M8 M6 x 6
K0923.10050 50 10 14 20 17 17 M10 M8 x 8
K0923.10060 60 20 14 20 17 17 M10 M8 x 8
K0923.12065 65 15 19 24 22 22 M12 M10x 10
K0923.12080 80 30 19 24 22 22 M12 M10x 10
K0923.16080 80 15 24 32 27 27 M16 M12x12
K0923.16095 95 30 24 32 27 27 M16 M12x12
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Stupy dystansowe

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.
. ! c Wersja:
Oksydowane.
S " Przyktad zamdwienia:
K0924.08032
[ = o == A (0
—
/Wspornik regulowany
| Stupek dystansowy
KIPP Stupy dystansowe
Nr Zaméwienia A B C D E F

K0924.08032 32 44 13 16 M8 20
K0924.08040 40 52 13 16 M8 20
K0924.08050 50 62 13 16 M8 20
K0924.08065 65 77 13 16 M8 20
K0924.08080 80 92 13 16 M8 20
K0924.08100 100 112 13 16 M8 20
K0924.10040 40 54 17 20 M10 25
K0924.10050 50 64 17 20 M10 25
K0924.10065 65 79 17 20 M10 25
K0924.10080 80 94 17 20 M10 25
K0924.10100 100 114 17 20 M10 25
K0924.12050 50 69 22 24 M12 30
K0924.12065 65 84 22 24 M12 30
K0924.12080 80 99 22 24 M12 30
K0924.12100 100 119 22 24 M12 30
K0924.12125 125 144 22 24 M12 30
K0924.12160 160 179 22 24 M12 30
K0924.16050 50 74 27 32 M16 32
K0924.16065 65 89 27 32 M16 40
K0924.16080 80 104 27 32 M16 40
K0924.16100 100 124 27 32 M16 40
K0924.16125 125 149 27 32 M16 40
K0924.16160 160 184 27 32 M16 40
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Stopka dociskowa

Materiat:
[ | Stal do ulepszania cieplnego.
== T Wersja:
S 1 — ’ Ji T Element dociskowy ulepszany i oksydowany.
Wkret bez tha ulepszany.
o Przyktad zaméwienia:
C K0829.08X43
A B
KIPP Stopka dociskowa
Nr Zaméwienia A B G D SW
K0829.08X43 43 16 9 M8 4
K0829.08X63 63 16 9 M8 4
K0829.10X64 64 20 11 M10 5
K0829.10X84 84 20 11 M10 5
K0829.12X65 65 25 13 M12 6
K0829.12X85 85 25 13 M12 6
K0829.12X105 105 25 13 M12 6
K0829.16X85 85 32 15 M16 8
K0829.16X105 105 32 15 M16 8
K0829.16X130 130 32 15 M16 8
K0829.20X105 105 40 16 M20 10
K0829.20X130 130 40 16 M20 10
K0829.20X155 155 40 16 M20 10
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Kotki podporowe

Materiat:
@ © Korpus — stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:

D1 . L
"'—"* Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.
D1 D1 D2

1,6 R | Przyktad zamdwienia:
K0294.106012

Wskazoéwka:
= Podstawki stozkowe stosuje sig¢ do podpierania i
mocowania przedmiotéw surowych i obrobionych.

w % a Ponadto moga stuzy¢ jako opory i dociski w
! | [ I \ ! [ ] ! [ ] przyrzadach i narzedziach.
/3,A2 /3% /‘% Do otworu gwintowanego D mozna wkrecic i wklei¢

— wkret lub trzpien. W ten prosty sposob uzyskuje sie
podstawke z gwintem zewnetrznym.

H +0,25

H:0,0I

Wskazéwka dotyczaca planu:
| Forma A: Powierzchnia gtadka
) {} = Forma B: Pow?erzchn?a kulista
) Forma C: Powierzchnia w kratke
\
KIPP Kotki podporowe
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 E H P R SW
Forma A Forma B Forma C
K0294.106012 K0294.206012 K0294.306012 M6 6 115 3 12,5 4 -/5/- 11
K0294.106025 K0294.206025 K0294.306025 M6 6 115 3 25 7 -/5/- 11
K0294.108015 K0294.208015 K0294.308015 M8 8 -/-16 4 15 6 -18,5/- 13
K0294.108030 K0294.208030 K0294.308030 M8 8 -/-16 4 30 9 -/8,5/- 13
K0294.110020 K0294.210020 K0294.310020 M10 10 -1-18 5 20 9 -/9/- 17
K0294.110040 K0294.210040 K0294.310040 M10 10 -1-18 5 40 13 -/9/- 17
K0294.112025 K0294.212025 K0294.312025 M12 12 -/-19,5 6 25 11 -12,75/- 19
K0294.112050 K0294.212050 K0294.312050 M12 12 -1-19,5 6 50 16 -12,75/- 19
K0294.116030 K0294.216030 K0294.316030 M16 16 -1-113 8 30 12 -17/- 24
K0294.116060 K0294.216060 K0294.316060 M16 16 -1-113 8 60 20 -17/- 24
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Sruby dociskowe z kulka

® ®
®
SW Sw
8 —j:jf—%——ﬁ o 8 —}/-?f—»—-— —Q{ 5 o  Materiak
i ¥ L P Sruba — stal do ulepszania ciepinego.
Kulka — stal fozyskowa.
Go
L1 L1 | Wersja:
L2 L 12 L Sruba — stal’ d'o ulepszania cieplnego, klasa
wytrzymatosci 10.9, czarna.
Kulka hartowana, z potyskiem.
docisku, zacisku czy podparcia. SRS Przyktad zamdwienia:

K0380.10820
Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma A: z petng kulka ,; Wskazowka:
L

Forma B: ze sptaszczong kulka Forme A z petng kulkg stosuije sie, gdy potrzebna jest
Forma BV: sptaszczona kulka z ograniczonym wychytem polerowana, czysta powierzchnia docisku. Sptaszczone

Forma F: ze sptaszczong kulkg, w kratke kulki (forma B) wychylaja sie, dzieki ruchomemu
Forma FV: sptaszczona kulka, w kratke z ograniczonym wychytem utozyskowaniu, do 9° i przylegaja do nieréwnolegtych
% & powierzchni, nie powodujgc wgniecen w miejscu

KIPP Sruby dociskowe z kulka

Nr Zaméwienia Forma D D3 L L1 L2 0 kulki SW Obcigzalnos¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0380.10410 A M4 7 9,9 2,1 4 2,5 3 3,5
K0380.10416 A M4 7 15,9 2,1 4 2,5 3 3,5
K0380.10420 A M4 7 19,9 2,1 4 2,5 3 3,5
K0380.10512 A M5 8,5 12,1 2,4 5 3 4 45
K0380.10516 A M5 8,5 16,1 2,4 5 3 4 45
K0380.10520 A M5 8,5 20,1 2,4 5 3 4 45
K0380.10620 A M6 10 20,8 3 6 4 5 9

K0380.10630 A M6 10 30,8 3 6 4 5 9

K0380.10640 A M6 10 40,8 16 6 4 5 9

K0380.10820 A M8 13 21,2 35 8 55 6 15
K0380.10835 A M8 13 36,2 35 8 55 6 15
K0380.10850 A M8 13 51,2 22 8 55 6 15
K0380.11025 A M10 16 26,7 45 10 7 8 20
K0380.11040 A M10 16 41,7 45 10 7 8 20
K0380.11060 A M10 16 61,7 28 10 7 8 20
K0380.11230 A M12 18 32 5 12 8,5 10 30
K0380.11250 A M12 18 52 5 12 8,5 10 30
K0380.11280 A M12 18 82 44 12 8,5 10 30
K0380.11640 A M16 24 43,3 6 16 12 14 60
K0380.11660 A M16 24 63,3 6 16 12 14 60
K0380.11680 A M16 24 83,3 36 16 12 14 60
K0380.12050 A M20 30 54,2 7,5 20 15 17 90
K0380.12080 A M20 30 84,2 28 20 15 17 90
K0380.120100 A M20 30 104,2 48 20 15 17 90
K0380.12460 A M24 36 64,7 9 24 18 19 120
K0380.12490 A M24 36 94,7 30 24 18 19 120
K0380.124120 A M24 36 124,7 60 24 18 19 120
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Sruby dociskowe z kulka

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D D1 D3 L L1 L2 @ kulki SW Obcigzalno$c
Forma B Forma F maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)

K0380.20410 - M4 14 7 11,7 21 4 25 3 35
K0380.20416 - M4 14 7 15,7 21 4 25 3 35
K0380.20420 - M4 14 7 19,7 21 4 2,5 3 35
K0380.20512 - M5 2 8,5 1,7 24 5 3 4 45
K0380.20516 - M5 2 8,5 15,7 2,4 5 3 4 45
K0380.20520 - M5 2 8,5 19,7 2,4 5 3 4 45
K0380.20620 - M6 3,2 10 20 3 6 4 5 9
K0380.20630 - M6 3,2 10 30 3 6 4 5 9
K0380.20640 - M6 3,2 10 40 16 6 4 5 9
K0380.20820 - M8 45 13 20 3,5 8 55 6 15
K0380.20835 - M8 4,5 13 35 35 8 55 6 15
K0380.20850 - M8 45 13 50 22 8 55 6 15
K0380.21025 K0380.31025 M10 6 16 25 45 10 7 8 20
K0380.21040 K0380.31040 M10 6 16 40 45 10 7 8 20
K0380.21060 K0380.31060 M10 6 16 60 28 10 7 8 20
K0380.21230 K0380.31230 M12 7,2 18 30 5 12 8,5 10 30
K0380.21250 K0380.31250 M12 7,2 18 50 5 12 8,5 10 30
K0380.21280 K0380.31280 M12 7,2 18 80 44 12 8,5 10 30
K0380.21640 K0380.31640 M16 10,7 24 40 6 16 12 14 60
K0380.21660 K0380.31660 M16 10,7 24 60 6 16 12 14 60
K0380.21680 K0380.31680 M16 10,7 24 80 36 16 12 14 60
K0380.22050 - M20 13,5 30 50 75 20 15 17 90
K0380.22080 - M20 13,5 30 80 28 20 15 17 90
K0380.220100 - M20 13,5 30 100 48 20 15 17 90
K0380.22460 - M24 15,8 36 60 9 24 18 19 120
K0380.22490 - M24 15,8 36 90 30 24 18 19 120
K0380.224120 - M24 15,8 36 120 60 24 18 19 120

Nr Zaméwienia Nr Zamowienia D D1 D3 L L1 L2 0 kulki SwW Obcigzalno$¢

Forma BV Forma FV maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0380.40820 - M8 45 13 20 35 8 55 6 9
K0380.40835 - M8 45 13 35 35 8 55 6 9
K0380.40850 - M8 45 13 50 22 8 55 6 9
K0380.41025 K0380.51025 M10 6 16 25 45 10 7 8 12
K0380.41040 K0380.51040 M10 6 16 40 45 10 7 8 12
K0380.41060 K0380.51060 M10 6 16 60 28 10 7 8 12
K0380.41230 K0380.51230 M12 7,2 18 30 5 12 8,5 10 18
K0380.41250 K0380.51250 M12 7,2 18 50 5 12 8,5 10 18
K0380.41280 K0380.51280 M12 72 18 80 44 12 8,5 10 18
K0380.41640 K0380.51640 M16 10,7 24 40 6 16 12 14 36
K0380.41660 K0380.51660 M16 10,7 24 60 6 16 12 14 36
K0380.41680 K0380.51680 M16 10,7 24 80 36 16 12 14 36
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Wkrety dociskowe

z petna kulka

Materiat:
@ @ Sruba - stal ulepszana cieplnie, klasa
wytrzymatosci 10.9.
Kulka — stal fozyskowa lub POM.

Wersja:
Sruba czarna.
Kulka hartowana i niepowlekana lub POM.

D
|

TTITT
|

Przyktad zamoéwienia:
K0383.10810

Wskazdowka:

Wkrety dociskowe z petng kulkg sg stosowane
wtedy, gdy wymagana jest czysta, wypolerowana
powierzchnia docisku.

Diuzsze wersje zostaty specjalnie przygotowane ,,do
wklejania”. Umozliwiajg one przy matych lub $rednich
seriach ekonomiczne wytwarzanie mechanicznych
elementow potaczeniowych z gwintem zewnetrznym.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma A: kulka ze stali
Forma D: kulka POM

KIPP Wkrety dociskowe z peina kulka

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D L 0 kulki SW Obcigzalnosc
Forma A Forma D maks. kN (tylko przy
ohcigzeniu statycznym)
K0383.1046 K0383.3046 M4 6 2,5 2 3,5/0,3
K0383.1048 K0383.3048 M4 8 2,5 2 3,5/0,3
K0383.10410 K0383.30410 M4 10 2,5 2 3,5/0,3
K0383.10412 K0383.30412 M4 12 2,5 2 3,5/0,3
K0383.10416 K0383.30416 M4 16 2,5 2 3,5/0,3
K0383.1058 K0383.3058 M5 8 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10510 K0383.30510 M5 10 3 25 4,5/0,5
K0383.10512 K0383.30512 M5 12 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10516 K0383.30516 M5 16 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10520 K0383.30520 M5 20 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10525 K0383.30525 M5 25 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10610 K0383.30610 M6 10,8 4 3 9/0,9
K0383.10612 K0383.30612 M6 12,8 4 3 9/0,9
K0383.10616 K0383.30616 M6 16,8 4 3 9/0,9
K0383.10620 K0383.30620 M6 20,8 4 3 9/0,9
K0383.10625 K0383.30625 M6 25,8 4 3 9/0,9
K0383.10650 - M6 50,8 4 3 9/0,9
K0383.10660 - M6 60,8 4 3 9/0,9
K0383.10680 - M6 80,8 4 3 9/0,9
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Wkrety dociskowe

z petna kulka

KIPP Wkrety dociskowe z petna kulka

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D L 0 kulki SW Obcigzalno$c
Forma A Forma D maks. kN (tylko przy
ohciazeniu statycznym)

K0383.10810 K0383.30810 M8 11,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10812 K0383.30812 M8 13,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10816 K0383.30816 M8 17,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10820 K0383.30820 M8 21,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10825 K0383.30825 M8 26,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10830 K0383.30830 M8 31,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10850 - M8 51,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10860 - M8 61,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10880 - M8 81,2 55 4 10/15/1,5
K0383.11012 K0383.31012 M10 13,7 7 5 20/2
K0383.11016 K0383.31016 M10 17,7 7 5 20/2
K0383.11020 K0383.31020 M10 21,7 7 5 20/2
K0383.11025 K0383.31025 M10 26,7 7 5 20/2
K0383.11035 K0383.31035 M10 36,7 7 5 20/2
K0383.11216 K0383.31216 M12 18 8,6 6 30/3
K0383.11220 K0383.31220 M12 22 8,5 6 30/3
K0383.11225 - M12 27 8,5 6 30/3
K0383.11230 K0383.31230 M12 32 8,5 6 30/3
K0383.11232 - M12 34 8,5 6 30/3
K0383.11240 K0383.31240 M12 42 8,5 6 30/3
K0383.11620 - M16 23,3 12 8 60
K0383.11625 - M16 28,3 12 8 60
K0383.11635 - M16 38,3 12 8 60
K0383.11650 - M16 53,3 12 8 60
K0383.12030 - M20 34,2 15 10 90
K0383.12040 - M20 442 15 10 90
K0383.12060 - M20 64,2 15 10 90
K0383.12435 - M24 39,7 18 12 120
K0383.12450 - M24 54,7 18 12 120
K0383.12480 - M24 84,7 18 12 120
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Wkrety dociskowe

ze sptaszczona kulka

®0®

LB

[

KIPP Wkrety dociskowe z kulka sptaszczona, kulka POM

D1

Nr Zaméwienia Forma D D1 L 0 kulki SW Obcigzalno$c
maks. kN (tylko przy
ohcigzeniu statycznym)
K0383.7046 C M4 1,8 59 2,5 2 0,3
K0383.7048 C M4 1,8 79 25 2 0,3
K0383.70410 C M4 1,8 9,9 2,5 2 0,3
K0383.70412 C M4 1,8 1,9 25 2 0,3
K0383.70416 C M4 1,8 15,9 2,5 2 0,3
K0383.70510 C M5 2,1 9,8 3 2,5 0,5
K0383.70512 C M5 21 11,8 3 2,5 05
K0383.70516 C M5 21 15,8 3 2,5 0,5
K0383.70520 C M5 21 19,8 3 25 0,5
K0383.7058 C M5 21 78 3 25 0,5
K0383.70525 C M5 2,1 248 3 2,5 0,5
K0383.70610 C M6 3 10,3 4 3 0,9
K0383.70612 C M6 3 12,3 4 3 0,9
K0383.70616 C M6 3 16,3 4 3 0,9
K0383.70620 C M6 3 20,3 4 3 0,9
K0383.70625 C M6 3 25,3 4 3 0,9
K0383.70810 C M8 4,2 10,4 55 4 1,5
K0383.70830 C M8 4,2 30,4 55 4 1,5
K0383.70812 C M8 42 12,4 55 4 1,5
K0383.70816 C M8 42 16,4 55 4 1,5
K0383.70820 C M8 42 20,4 55 4 1,5
K0383.70825 C M8 4,2 254 55 4 1,5

KIPP Wkrety dociskowe bez tha z kulka sptaszczong, kulka ze stali, ryflowana

Nr Zamoéwienia Forma D D1 L 0 kulki SW Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)
K0383.41012 F M10 6 12 7 5 20
K0383.41016 F M10 6 16 7 5 20
K0383.41025 F M10 6 25 7 5 20
K0383.41035 F M10 6 35 7 5 20
K0383.41216 F M12 7,2 16 8,5 6 30
K0383.41220 F M12 72 20 8,5 6 30
K0383.41240 F M12 72 40 8,6 6 30
K0383.41230 F M12 72 30 8,6 6 30
K0383.41620 F M16 10,7 20 12 8 60
K0383.41625 F M16 10,7 25 12 8 60
K0383.41635 F M16 10,7 35 12 8 60
K0383.41650 F M16 10,7 50 12 8 60
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Materiat:

Sruba — stal ulepszana cieplnie, klasa
wytrzymatosci 10.9.

Kulka — stal fozyskowa lub POM.

Wersja:
Sruba czarna.
Kulka hartowana i niepowlekana lub POM.

Przyktad zaméwienia:
K0383.41012

Wskazéwka:

Sptaszczone kulki (forma B, C lub F) wychylajg sie,
dzigki ruchomemu utozyskowaniu, do 9° i przylegajg
do nieréwnolegtych powierzchni, nie powodujac
wgniecen w miejscu docisku, zacisku czy podparcia.
Diuzsze wersje zostaty specjalnie przygotowane ,do
wklejania”. Umozliwiajg one przy matych lub $rednich
seriach ekonomiczne wytwarzanie mechanicznych
elementéw potgczeniowych z gwintem zewnetrznym.

Wskazowka dotyczaca planu:
Forma B: kulka ze stali

Forma C: kulka POM

Forma F: kulka ze stali, w kratke



KIPP Wkrety dociskowe z kulka sptaszczong, kulka ze stali

Nr Zaméwienia Forma D D1 L @ kulki SW Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0383.2046 B M4 1,4 58 2,5 2 35
K0383.2048 B M4 1,4 78 2,5 2 3,5
K0383.20410 B M4 1,4 9,8 2,5 2 3,5
K0383.20412 B M4 1,4 11,8 2,5 2 3,5
K0383.20416 B M4 1,4 15,8 2,5 2 3,5
K0383.20510 B M5 2 9,6 3 2,5 45
K0383.20512 B M5 2 11,6 3 2,5 4,5
K0383.20516 B M5 2 15,6 3 2,5 4,5
K0383.2058 B M5 2 7,6 3 2,5 4,5
K0383.20520 B M5 2 19,6 3 2,5 45
K0383.20525 B M5 2 24,6 3 25 45
K0383.20612 B M6 3 12,1 4 3 9
K0383.20616 B M6 3 16,1 4 3 9
K0383.20610 B M6 3 10,1 4 3 9
K0383.20620 B M6 3 20,1 4 3 9
K0383.20680 B M6 3 80,1 4 3 9
K0383.20625 B M6 3 251 4 3 9
K0383.20650 B M6 3 50,1 4 3 9
K0383.20660 B M6 3 60,1 4 3 9
K0383.20812 B M8 41 12,3 55 4 10
K0383.20816 B M8 41 16,3 55 4 15
K0383.20820 B M8 41 20,3 55 4 15
K0383.20810 B M8 41 10,3 55 4 10
K0383.20825 B M8 41 25,3 55 4 15
K0383.20880 B M8 41 80,3 55 4 15
K0383.20830 B M8 41 30,3 55 4 15
K0383.20850 B M8 41 50,3 55 4 15
K0383.20860 B M8 41 60,3 55 4 15
K0383.21016 B M10 5,6 16,3 7 5 20
K0383.21020 B M10 5,6 20,3 7 5 20
K0383.21025 B M10 5,6 253 7 5 20
K0383.21012 B M10 5,6 12,3 7 5 20
K0383.21035 B M10 5,6 35,3 7 5 20
K0383.21216 B M12 7 16,2 8,5 6 30
K0383.21220 B M12 7 20,2 8,5 6 30
K0383.21230 B M12 7 30,2 8,5 6 30
K0383.21240 B M12 7 40,2 8,5 6 30
K0383.21620 B M16 10,7 20 12 8 60
K0383.21650 B M16 10,7 50 12 8 60
K0383.21625 B M16 10,7 25 12 8 60
K0383.21635 B M16 10,7 35 12 8 60
K0383.22040 B M20 13,5 40 15 10 90
K0383.22030 B M20 13,5 30 15 10 90
K0383.22060 B M20 13,5 60 15 10 90
K0383.22435 B M24 15,8 35 18 12 120
K0383.22450 B M24 15,8 50 18 12 120
K0383.22480 B M24 15,8 80 18 12 120
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Wkrety dociskowe

ze sptaszczona kulka i ograniczonym wychytem

Materiat:
@ Sruba — stal ulepszana cieplnie, klasa wytrzymatosci 10.9.
Kulka — stal fozyskowa.

o > - Wersja:
Q : j> ( 3 Sruba czarna. Kulka hartowana, niepowlekana.
$ 2 Przyktad zamdwienia:
9o K0383.50820
(="
L Wskazowka:

Sptaszczone kulki nachylajg sie, dzieki ruchomemu
utozyskowaniu, do 9° i przylegaja do nieréwnolegtych
powierzchni, nie powodujgc wgniecen w miejscu docisku,
zacisku czy podparcia.

Diuzsze wersje zostaty specjalnie przygotowane ,do
wklejania”. Umozliwiajg one przy matych lub $rednich
seriach ekonomiczne wytwarzanie mechanicznych
elementéw potgczeniowych z gwintem zewnetrznym.

Wskazowka dotyczaca planu:
Forma BV: spfaszczona kulka z ograniczonym wychytem
Forma FV: sptaszczona kulka, w kratke z ograniczonym

wychytem
KIPP Wkrety dociskowe ze sptaszczona kulka i ograniczonym wychytem
Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia D D1 L 0 kulki SW Obcigzalno$¢
Forma BV Forma FV maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)
K0383.50616 - M6 3 16,1 4 3 6
K0383.50620 - M6 3 20,1 4 3 6
K0383.50612 - M6 3 12,1 4 3 6
K0383.50625 - M6 3 25,1 4 3 6
K0383.50816 K0383.60816 M8 41 16,3 55 4 9
K0383.50820 K0383.60820 M8 41 20,3 55 4 9
K0383.50825 K0383.60825 M8 41 25,3 55 4 9
K0383.50830 K0383.60830 M8 41 30,3 55 4 9
K0383.51025 K0383.61025 M10 5,6 25,3 7 5 12
K0383.51020 K0383.61020 M10 5,6 20,3 7 5 12
K0383.51035 K0383.61035 M10 5,6 353 7 5 12
K0383.51040 K0383.61040 M10 5,6 40,2 7 5 12
K0383.51220 K0383.61220 M12 7 20,2 8,5 6 18
K0383.51230 K0383.61230 M12 7 30,2 8,5 6 18
K0383.51240 K0383.61240 M12 7 40,2 8,5 6 18
K0383.51250 K0383.61250 M12 7 50 8,5 6 18
K0383.51635 K0383.61635 M16 10,7 35 12 8 36
K0383.51650 K0383.61650 M16 10,7 50 12 8 36
K0383.52030 K0383.62030 M20 13,5 30 15 10 60
K0383.52040 K0383.62040 M20 13,5 40 15 10 60
K0383.52050 K0383.62050 M20 13,5 50 15 10 60
K0383.52060 K0383.62060 M20 13,5 60 15 10 60
K0383.52435 K0383.62435 M24 15,8 35 18 12 80
K0383.52480 K0383.62480 M24 15,8 80 18 12 80
K0383.52450 K0383.62450 M24 15,8 50 18 12 80
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Wkrety dociskowe, stal szlachetna

ze sptaszczona kulka i ograniczonym wychytem

Materiat:

Sruba i kulka ze stali nierdzewnej. H
Wersja:

H / i - Stal nierdzewna z potyskiem.
Q = S
umy ' | L Przyktad zamdwienia:
K0384.50612
9o
Wskazéwka:
L Sptaszczone kulki nachylajg sie, dzigki ruchomemu

utozyskowaniu, do 9° i przylegaja do nierdwnolegtych
powierzchni, nie powodujac wgniecen w miejscu
docisku, zacisku czy podparcia.

Diuzsze wersje zostaly specjalnie przygotowane ,do
wklejania”. Umozliwiajg one przy matych lub $rednich
seriach ekonomiczne wytwarzanie mechanicznych
elementow potaczeniowych z gwintem zewnetrznym.
Sptaszczone kulki nachylajg sie, dzigki ruchomemu
utozyskowaniu, do 9° i przylegaja do nierdwnolegtych
powierzchni, nie powodujac wgniecen w miejscu
docisku, zacisku czy podparcia.

Diuzsze wersje zostaly specjalnie przygotowane ,do
wklejania”. Umozliwiajg one przy matych lub Srednich
seriach ekonomiczne wytwarzanie mechanicznych
elementow potgczeniowych z gwintem zewnetrznym.

KIPP Wkrety dociskowe, stal nierdzewna ze sptaszczong kulka i ograniczonym wychylem

Nr Zamoéwienia Forma D D1 L 0 kulki SW
K0384.50612 BV M6 3 12,1 4 3
K0384.50616 BV M6 3 16,1 4 3
K0384.50620 BV M6 3 20,1 4 3
K0384.50625 BV M6 3 25,1 4 3
K0384.50816 BV M8 4,1 16,3 55 4
K0384.50820 BV M8 4,1 20,3 55 4
K0384.50825 BV M8 4,1 25,3 55 4
K0384.50830 BV M8 4,1 30,3 55 4
K0384.51020 BV M10 5,6 20,3 7 5
K0384.51025 BV M10 5,6 253 7 5
K0384.51035 BV M10 5,6 353 7 5
K0384.51040 BV M10 5,6 40,2 7 5
K0384.51220 BV M12 7 20,2 8,5 6
K0384.51230 BV M12 7 30,2 8,6 6
K0384.51240 BV M12 7 40,2 8,6 6
K0384.51250 BV M12 7 50 8,5 6
K0384.51635 BV M16 10,7 35 12 8
K0384.51650 BV M16 10,7 50 12 8
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Sruby dociskowe
z kulka bez tba, wersja krotka

Material:
Sruba — stal ulepszana cieplnie, kulka — stal
tozyskowa.

Wersja:
)\ / Sruba — klasa wytrzymatosci 12.9, oksydowana. Kulka
_ hartowana, niepowlekana.

Przyktad zamoéwienia:
K1913.1416

/ 9° Wskazowka:
sw " Sruby kulowe dociskowe w wersji krétkiej szczegolnie
nadaja sie do trzpieni walcowych DIN 1835 E

w potgczeniu np. z uchwytami narzedziowymi Whistle
Notch lub Weldon.

iz,
B

KIPP Sruby dociskowe z kulkg bez tha wersja krétka

Nr Zamowienia D D1 L 0 kulki SW Obcigzalno$¢

maks. kN (tylko przy

obcigzeniu statycznym)
K1913.1416 M14 72 16 8,5 6 30
K1913.1616 M16 72 16 8,5 8 30
K1913.1820 M18X2 10,7 20 12 10 60
K1913.2020 M20X2 10,7 20 12 10 60
K1913.2025 M20X2 10,7 25 12 10 60
K1913.2425 M24x2 13,5 25 15 12 90
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Podstawki wahliwe, kat wychytu 12°

Materiat: E
@ @ Korpus — stal ulepszana cieplnie, kulka — stal

tozyskowa 1.3505.

D3 = <3 ) Wersja:
A, A’ Korpus ulepszony cieplnie, kulka hartowana (50 - 55
-} f = HRC).

A i I _
g I g = 2 ’ Przyktad zamdwienia:
3 é Eg/ 3 2 EM K0302.106

Y i Y Wskazowka:

I A Podstawki wahliwe stuza jako zderzaki, opory i dociski
@ «a w przyrzadach.
A \ Y
D2 D2 Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma C: z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona,

gtadka
Forma F: z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona,
\ w kratke
7 D )
|
S S
KIPP Podstawki wahliwe kat wychytu 12°
Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia B D2 D3 H E SwW 0 kulki Obcigzalno$c
Forma C Forma F maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0302.106 K0302.306 7 M6 6,7 13 14,5 13 10 10
K0302.108 K0302.308 8 M8 6,7 13 14,5 13 10 10
K0302.110 K0302.310 10 M10 10 18 21,9 19 16 25
K0302.112 K0302.312 12 M12 10 18 21,9 19 16 25
K0302.116 K0302.316 16 M16 20 27 33 30 24 90
K0302.120 K0302.320 20 M20 20 27 33 30 24 90
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Podstawki wahliwe

H +0,02

H:U,I

H +0,02

H =0,1
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Materiat:

Korpus — stal ulepszana cieplnie,
Kulka — stal tozyskowa 1.2067.
Forma D: Kulka z POM.

Forma H: Kulka z POM.

Forma K: Koricowka z weglika.
Forma M: kulka — stop twardy.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i fosforanowany.
Kulka hartowana.

Forma M: kulka niklowana.

Przyktad zamdwienia:
K0282.120

Wskazowka:
Podstawki wahliwe stuzg jako zderzaki, opory i dociski w
przyrzadach.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

* Obowiazuije, jesli zachowana zostata minimalna
gtebokos$¢ otworu.

Wskazowka dotyczaca planu:
Typ C: z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona, gtadka
Typ D: z gwintem zewnetrznym, kula sptaszczona z POM
Typ F: z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona,
z ryflowaniem
Typ M: z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona,
koncowka z weglika
Typ G: z uchwytem pasowanym, kulka sptaszczona, gtadka
Typ H: ttoczona, kula sptaszczona z POM
Typ J: z uchwytem pasowanym, kulka sptaszczona,
z ryflowaniem
Typ K: ttoczona, kula sptaszczona, koricowka z weglika




Podstawki wahliwe

KIPP Podstawki wahliwe
Nr Zaméwienia Forma B D1 D2 D3 H 0 kulki SW Obciazalno$é
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0282.108 C 8 13 M8 72 13 10 11 10
K0282.110 C 10 20 M10 10,5 18 16 17 25
K0282.112 C 12 20 M12 10,5 18 16 17 25
K0282.116 C 16 30 M16 20 27 25 27 90
K0282.120 C 20 50 M20 34,5 35 40 41 165
Nr Zaméwienia Forma B D1 D2 D3 H 0 kulki SW Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0282.208 D 8 13 M8 79 13 10 11 10
K0282.210 D 10 20 M10 12,7 18 16 17 25
K0282.212 D 12 20 M12 12,7 18 16 17 25
Nr Zaméwienia Forma B D1 D2 D3 H 0 kulki SW Obcigzalnos¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0282.308 F 8 13 M8 72 13 10 11 10
K0282.310 F 10 20 M10 10,5 18 16 17 25
K0282.312 F 12 20 M12 10,5 18 16 17 25
K0282.316 F 16 30 M16 20 27 25 27 90
K0282.320 F 20 50 M20 34,5 35 40 41 165
Nr Zaméwienia Forma B D1 D2 D3 H 0 kulki SW Obcigzalnos¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0282.908 M 8 13 M8 7,7 13,3 10 11 10
K0282.910 M 10 20 M10 12 18 16 17 25
K0282.912 M 12 20 M12 12 18 16 17 25
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H T 0 kulki Otwor Obcigzalno$¢
ustalajacy maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0282.403 G 12 M3 7,2 11 35 10 8 12 H7X6 min. 10*
K0282.404 G 18 M4 10,5 17 4.4 16 8 18 H7X8 min. 25*
K0282.405 G 28 M5 20 25 6,3 25 ¢ 28 H7X13 min. 90*
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H T 0 kulki Otwor Obcigzalnosé
ustalajacy maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)
K0282.503 H 12 M3 79 1 3 10 @ 12 H7X6 min. 10*
K0282.504 H 18 M4 12,7 17 4 16 @ 18 H7X8 min. 25*
K0282.505 H 28 M5 19,05 25 6 25 6 28 H7X13 min. 90*
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H T 0 kulki Otwor Obcigzalno$c
ustalajacy maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0282.603 J 12 M3 7,2 11 3,5 10 0 12 H7X6 min. 10*
K0282.604 J 18 M4 10,5 17 44 16 0 18 H7X8 min. 25*
K0282.605 J 28 M5 20 25 6,3 25 0 28 H7X13 min. 90*
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H T 0 kulki Otwor Obcigzalno$¢
ustalajacy maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)
K0282.803 K 12 M3 79 11 3 10 0 12 H7X6 min. 10*
K0282.804 K 18 M4 12,7 17 4 16 6 18 H7X8 min. 25*
K0282.805 K 28 M5 19,05 25 6 25 ¢ 28 H7X13 min. 90*
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Podstawki wahliwe
kat wychytu 14°i 20°

Materiat:

@ @ I——-IDs Korpus — stal. Kulka — stal nierdzewna i kwasoodporna.
D3 )?Y _Lip4 0

Forma M ze wstawkg z weglika spiekanego.

H1

Wersja:
f Korpus oksydowany, kulka z potyskiem.
g = CmT Przyktad zaméwienia:
K0283.108

H +0,02

Wskazéwka:

i /) Podstawki wahliwe stosuje sie do podpierania i

D2 D2 mocowania przedmiotéw surowych i obrobionych.
D1 D1 Ponadto moga stuzy¢ jako zderzaki, opory i dociski w
przyrzadach i narzedziach.

Zgtoszone do patentu.

Do otworu gwintowanego D2 mozna wkreci¢ i wklei¢
wkret lub szpilke. W ten prosty sposéb uzyskuije sie
podstawke wahliwg z gwintem zewngtrznym.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

Zalety:

- Podstawka jest wahliwa.

- Przejmowanie duzych sit obcigzajacych.

K0283.1061 | K0283.9061 : L - Wbudowany pierscier uszczelniajacy typu o-ring

ﬁggggﬂg] ﬁggggg] g] chroni przed wnikaniem wszelkich zanieczyszczen.
’ ' Gwarantuje to niezawodne dziatanie.

H1

dN— 4t

] - =
4= S

S TRy

H2 20,02
H

H2 0,25
H

N | S
AN A
D1
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Podstawki wahliwe
kat wychytu 14°i 20°

KIPP Forma G, kulka sptaszczona, gtadka

Nr Zaméwienia Forma a D1 D2 D3 H H2 T E SW 0 kulki Obcigzalnos¢
maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)

K0283.1061 C 14° 12 M6 7 17,5 12,5 6 19,6 17 10 14
K0283.106 C 14° 16 M6 7 17,5 - 6 19,6 17 10 14
K0283.108 C 20° 22 M8 11 26 - 9 21,7 24 16 34
K0283.1101 C 20° 18 M10 1 26 20 9 21,7 24 16 34
K0283.110 C 20° 22 M10 1 26 - 9 27,7 24 16 34
K0283.112 C 20° 22 M12 1 26 - 9 27,7 24 16 34
K0283.1161 C 20° 26 M16 18 40 30 15 41,6 36 25 90
K0283.116 C 20° 34 M16 18 40 - 15 41,6 36 25 90
K0283.120 C 20° 34 M20 18 40 - 15 41,6 36 25 90
KIPP Forma M, kulka sptaszczona, w kratke ze stopu twardego
Nr Zaméwienia Forma a D1 D2 D3 D4 H H1 H2 E T 0 kulki SW Obcigzalnos¢é
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0283.9061 M 14° 12 M6 7 5 17,5 0,6 12,5 19,6 6 10 17 14
K0283.906 M 14° 16 M6 7 5 17,5 0,6 - 19,6 6 10 17 14
K0283.908 M 20° 22 M8 1 75 26 0,8 - 21,7 9 16 24 34
K0283.9101 M 20° 18 M10 1 75 26 0,8 20 21,7 9 16 24 34
K0283.910 M 20° 22 M10 1 75 26 0,8 - 21,7 9 16 24 34
K0283.912 M 20° 22 M12 1 75 26 0,8 - 21,7 9 16 24 34
K0283.9161 M 20° 26 M16 18 13 40 0,9 30 41,6 15 25 36 90
K0283.916 M 20° 34 M16 18 13 40 0,9 - 41,6 15 25 36 90
K0283.920 M 20° 34 M20 18 13 40 0,9 - 41,6 15 25 36 90
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Podstawki wahliwe

samopowrotne

H +0,05

H1

D4re

1. Umiescié chwytak na pozycii

Pozycja zerowa podstawki wahliwej

KIPP Podstawki wahliwe samopowrotne

2. Chwyci¢ materiat

—

H:O, 1

Podstawka wahliwa dopasowuije
sie do konturu materiatu

3. Otworzy¢ chwytak

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Hartowane i oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0286.105

Wskazowka:

Podstawki wahliwe stosuje sie do podpierania i
mocowania przedmiotéw surowych i obrobionych.
Ponadto moga stuzy¢ jako zderzaki, opory i dociski w
przyrzadach i narzedziach.

Zalety:

- Wbudowany pierscien uszczelniajacy ,0” skutecznie
chroni przed wnikaniem brudu.

- Podstawka mocujgca samoczynnie wraca do pozycji
zerowej po zakoficzonym mocowaniu.

- Duze sity przy niewielkich rozmiarach.

Wskazowka dotyczaca planu:
Forma C: naktadka gtadka
Forma F: naktadka Ztobkowana

1) Otwor na trzpien jako zabezpieczenie przed
przekreceniem

samoczynne cofnigcie
podstawki wahliwej

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 D4 D5 H H1 H2 T T L6 Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0286.105 C 18 M5 15 7 1,8 14 2,1 08 5 3 4,6 30
K0286.106 C 22 M6 18 8 28 16,5 25 1 6 4 5,6 50
K0286.108 C 28 M8 23 11 33 21,5 34 1,3 8 5 75 90
K0286.110 C 34 M10 29 13 4,4 27 42 1,6 10 6 9,2 140
K0286.112 C 40 M12 35 16 54 32 5 2 12 8 11,3 220
K0286.305 F 18 M5 15 7 18 14 2,1 0,8 5 3 4,6 30
K0286.306 F 22 M6 18 8 2,8 16,5 2,5 1 6 4 5,6 50
K0286.308 F 28 M8 23 1 3,3 215 3,4 1,3 8 5 75 90
K0286.310 F 34 M10 29 13 4,4 27 42 1,6 10 6 9,2 140
K0286.312 F 40 M12 35 16 5,4 32 5 2 12 8 11,3 220
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Notatki
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Podstawki wahliwe

samopowrotne

D3 D3

] e
© o
3 T
] ] T
| |
| = | =
i i
I I
D2 D2

H 0,15
H +0,2
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Materiat:

FormaCiF:

kulka stalowa, gniazdo kulowe ze stali do ulepszania
cieplnego.

Forma Gi J:

kulka ze stali do ulepszania cieplnego, gniazdo kulowe
ze stali.

Wersja:

FormaCiF:

kulka hartowana i oksydowany, gniazdo kulowe
fosforanowane.

FormaGi J:

kulka fosforanowana, gniazdo kulowe hartowane i
oksydowany.

Przyktad zamoéwienia:
K1164.106

Wskazoéwka:

Podstawki wahliwe stuzg jako zderzaki, opory i dociski
w przyrzadach i systemach mocujacych.

Po zwolnieniu sity powierzchnia stykowa wraca do
pozycji wyjsciowej.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma C: z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona,
gtadka

Forma F: z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona,
z ryflowaniem

Forma G: z powierzchnig pasowana, kulka sptaszczona,
gtadka

Forma J: z uchwytem pasowanym, kulka sptaszczona,
z ryflowaniem



Podstawki wahliwe

samopowrotne

1. Umiescié chwytak na pozycji 2. Chwyci¢ materiat 3. Otworzy¢ chwytak

Pozycja zerowa podstawki wahliwej Podstawka wahliwa dopasowuije samoczynne cofniecie
sie do konturu materiatu podstawki wahliwej

KIPP Podstawki wahliwe, samopowrotne

Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H E SW1 0 kulki Obciagzalno$é
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K1164.106 C 9 M6 7 13 11,5 10 9 8
K1164.108 C 12 M8 9,5 18 15 13 12 16
K1164.110 C 15 M10 14 25 21,9 19 17 32
K1164.112 C 18 M12 20 36 31,2 27 25 64
K1164.116 C 24 M16 22 40 34,6 30 28 90
Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H E Swi1 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K1164.306 F 9 M6 7 13 11,5 10 9 8
K1164.308 F 12 M8 9,5 18 15 13 12 16
K1164.310 F 15 M10 14 25 219 19 17 32
K1164.312 F 18 M12 20 36 31,2 27 25 64
K1164.316 F 24 M16 22 40 34,6 30 28 90
Nr Zaméwienia Forma D2 D3 H E T SW1 SW2 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K1164.403 G M3 9 13 11,5 5 10 6 9 8
K1164.404 G M4 12 18 15 6 13 8 12 16
K1164.405 G M5 18 25 219 8 19 10 17 32
K1164.406 G M6 26 36 31,2 10 27 16 25 64
K1164.408 G M8 30 40 34,6 12 30 17 28 90
Nr Zamoéwienia Forma D2 D3 H E T SW1 SW2 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
ohcigzeniu statycznym)
K1164.603 J M3 9 13 11,5 5 10 6 9 8
K1164.604 J M4 12 18 15 6 13 8 12 16
K1164.605 J M5 18 25 21,9 8 19 10 17 32
K1164.606 J M6 26 36 31,2 10 27 16 25 64
K1164.608 J M8 30 40 34,6 12 30 17 28 90
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Podstawki wahliwe

z pierscieniem uszczelniajgcym
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Materiat:

Korpus stal do ulepszania ciepInego.

Kulka:

Typ C, F, stal narzgdziowa.

Typ K POM.

Typ O stal nierdzewna z powierzchnig diamentowa.
Typ P stal nierdzewna z powierzchnig poliuretanowa.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.

Kulka:

Typ C, F utwardzana, oksydowana.

Typ K kulka POM biata.

Typ 0 z powierzchnig odpowiadajgca ziarnistosci
szlifierskiej 100.

Typ P poliuretan o twardosci 60° Shore.

Przyktad zamdwienia:
K0284.704X012

Wskazdwka:

Podstawki wahliwe znajdujg zastosowanie jako
elementy podpierajgce i mocujgce dla detali
surowych i przetworzonych. Sg stosowane réwniez
jako ograniczniki, naktadki i elementy dociskowe w
budowie maszyn i narzedzi.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

Typ O: diamentowa powierzchnia $cierna jest
catkowicie potgczona z kulka. Idealnie nadaje
sie do przytrzymywania gtadkich i Sliskich
przedmiotéw przy minimalnej sile nacisku.
Przy tym czasteczki diamentu mimo dziatania
duza sitg na matg powierzchnig nie uszkadzajg
przedmiotu. Powierzchnia diamentowa
charakteryzuje sie doskonatg odpornoscig na
Scieranie.

Typ P: warstwa poliuretanowa jest trwale natozona
na kulke. Jest odporna na $cieranie i nie
zostawia $ladow. Daje optymalng ochrone przed
uszkodzeniem wrazliwych powierzchni. Pertowa
powierzchnia gwarantuje silne trzymanie i
nie zatrzymuje powietrza, przez co zapobiega
przywieraniu podstawki do powierzchni
kontaktowe;.

Zalety:

Wbudowany pierscien uszczelniajgcy ,0” utrzymuje
kulke i skutecznie chroni przed wnikaniem
zanieczyszczen.

Gwarantuje to rownomierne ruchy.



Podstawki wahliwe

z pierscieniem uszczelniajgcym

KIPP Typ C, kulka stalowa sptaszczona, gtadka

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H H1 T 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0284.104X012 C 10 M4 6 12 1,5 45 7 12
K0284.104X025 C 10 M4 6 25 1,5 12 7 12
K0284.105X016 C 13 M5 8,5 16 1,5 5 10 20
K0284.105X025 C 13 M5 8,5 25 1,5 12 10 20

KIPP Typ F, kulka stalowa sptaszczona, z rowkowaniem

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H H1 T 0 kulki Obcigzalnos¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0284.304X012 F 10 M4 6 12 1,5 45 7 12
K0284.304X025 F 10 M4 6 25 1,5 12 7 12
K0284.305X016 F 13 M5 8,5 16 1,5 5 10 20
K0284.305X025 F 13 M5 8,5 25 1,5 12 10 20

KIPP Typ K, kulka z POM, sptaszczona, gtadka

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H H1 T 0 kulki Obcigzalnos¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0284.704X012 K 10 M4 6 12 1,5 45 7 2
K0284.704X025 K 10 M4 6 25 1,5 12 7 2
K0284.705X016 K 13 M5 8,5 16 1,5 5 10 4
K0284.705X025 K 13 M5 8,5 25 1,5 12 10 4

KIPP Typ 0, kulka ze stali nierdzewnej z powierzchnig diamentowa

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H H1 T w 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0284.504X012 0 10 M4 8 12,5 2 35 28 7 11,5
K0284.504X025 0 10 M4 8 25,5 2 9 28 7 11,5
K0284.505X017 0 13 M5 11 17,5 3 6,5 28 10 19,8
K0284.505X026 0 13 M5 11 26,5 3 9 28 10 19,8
K0284.506X021 0 17 M6 14 21 3 75 28 13 27,4
K0284.508X024 0 19 M8 19 24 4 8,6 24 15 38,6
K0284.510X028 0 24 M10 21 28 4 9 24 20 58,3

KIPP Typ P, kulka ze stali nierdzewnej z powierzchnia poliuretanowa

Nr Zamowienia Forma D1 D2 D3 H H1 w T 0 kulki
K0284.604X014 P 10 M4 10 14,5 4 28 35 7
K0284.604X027 P 10 M4 10 27,5 4 28 9 7
K0284.605X019 P 13 M5 13 19,5 5 28 6,5 10
K0284.605X028 P 13 M5 13 28,5 5 28 9 10
K0284.606X023 P 17 M6 16 23 5 28 75 13
K0284.608X026 P 19 M8 21 26 6 24 85 15
K0284.610X030 P 24 M10 23 30 6 24 9 20
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Podstawki wahliwe

uszczelnione pierscieniem ,0”, z wymiennymi wstawkami

Materiat:
Korpus: stal ulepszona cieplnie.
Kulka: stal nierdzewna i kwasoodporna.

© @ ® @ @ Wstawka:

D3 Forma C, F, M — stal narzedziowa.
D3_, &, D3_, & . Rz Forma K — POM.
R | )( = N Forma E - stal nierdzewna.
ﬁ% I 1o } ¥ N T e Forma 0 — stal nierdzewna z diamentowa
2 2 2 powierzchnig.
T T T Forma P - stal nierdzewna z poliuretanowa
. = ; = . = powierzchnia.
D2 D2 D2 Wersja:
b1 b1 b1 Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.
. Kulka hartowana, niepowlekana.
2N Wstawka: _
& - Forma C, F — hartowana i oksydowana.
Forma M - z czotem z weglika spiekanego, w kratke,
oksydowana.
Forma K — kolor biaty.
Forma E — hartowana, niepowlekana.
@ @ Forma O — powierzchnia diamentowa odpowiadajaca
n ziarnistosci szlifierskiej 100.
b3 j s b4 & O Forma P — powierzchnia poliuretanowa o twardosci
= D3 60° Shore’a.
BNY] f S|
(i = ° fii = e Przyktad zamowienia:
ES ES K0285.736X036
~ ! ~
T Wskazoéwka:
b2 b2 Podstawki wahliwe stosuje sie do podpierania i
b1 D1 mocowania przedmiotéw surowych i obrobionych.
Ponadto moga stuzy¢ jako zderzaki, opory i dociski w
przyrzadach i narzedziach.
Kulke mozna wypchna¢ z korpusu lekko naciskajac na
Srube.
Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.
Zalety:
0szczedno$¢ kosztéw dzieki wymiennym wstawkom.
Wbudowany pierscien uszczelniajacy ,0” utrzymuje
kulke i skutecznie chroni przed wnikaniem
zanieczyszczen.
Gwarantuje to réwnomierne ruchy.
KIPP Typ G, wkiad stalowy splaszczony, gtadki
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H H1 H2 T 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki stalowej
obcigzeniu statycznym)
K0285.117X022 c 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.10108
K0285.119X024 C 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.12108
K0285.124X028 C 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.16108
K0285.130X030 C 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.20108
K0285.136X036 C 36 M12 25 36 4 10 1 28 136 K0385.25108
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KIPP Typ E, wstawka ze stali nierdzewnej, sptaszczona, gtadka

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H H1 H2 T 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr Zamowienia
maks. kN (tylko przy dla wktadu
obcigzeniu statycznym) ze stali nierdzewnej
K0285.230X030 E 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.20102
K0285.217X022 E 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.10102
K0285.236X036 E 36 M12 25 36 4 10 11 28 136 K0385.25102
K0285.219X024 E 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.12102
K0285.224X028 E 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.16102

KIPP Typ F, wstawka sptaszczona, z rowkowaniem

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H H1 H2 T 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki
obcigzeniu statycznym)
K0285.317X022 F 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.1010
K0285.319X024 F 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.1210
K0285.324X028 F 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.1610
K0285.330X030 F 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.2010
K0285.336X036 F 36 M12 25 36 4 10 1 28 136 K0385.2510

KIPP Typ K, wktadka z POM, sptaszczona, gtadka

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H H1 H2 T 0 kulki Obcigzalnos¢ Nr zaméwienia

maks. kN (tylko przy wstawki z POM
obcigzeniu statycznym)

K0285.717X022 K 17 M6 10 22 4 10 7 13 4 K0385.10109

K0285.719X024 K 19 M8 12 24 4 10 8 15 7 K0385.12109

K0285.724X028 K 24 M10 16 28 4 10 8 20 14 K0385.16109

K0285.730X030 K 30 M12 20 30 4 10 9 23 27 K0385.20109

K0285.736X036 K 36 M12 25 36 4 10 1 28 47 K0385.25109

KIPP Typ M, wstawka sptaszczona, z rowkowaniem z weglika spiekanego

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 D4 H H1 H2 T 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki
obcigzeniu statycznym)
K0285.936X036 M 36 M12 25 19 36 4 10 1 28 136 K0385.25107
K0285.924X028 M 24 M10 16 12,7 28 4 10 8 20 58 K0385.16107
K0285.930X030 M 30 M12 20 15,9 30 4 10 9 23 95 K0385.20107
K0285.919X024 M 19 M8 12 9,5 24 4 10 8 15 39 K0385.12107
K0285.917X022 M 17 M6 10 79 22 4 10 7 13 28 K0385.10107

KIPP Typ 0, wstawka ze stali nierdzewnej z powierzchnig diamentowa

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H H1 H2 T 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr Zaméwienia
maks. kN (tylko przy dla wstawki ze stali nierdzewnej
obcigzeniu statycznym) z powierzchnig diamentowa
K0285.517X022 0 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.10105
K0285.519X024 0 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.12105
K0285.524X028 0 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.16105
K0285.530X030 0 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.20105
K0285.536X036 0 36 M12 25 36 4 10 1 28 136 K0385.25105
KIPP Typ P, wstawka ze stali nierdzewnej z powierzchnia poliuretanowa
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 D4 H H1 H2 T 0 kulki Nr Zamdwienia

dla wstawki ze stali nierdzewnej
z powierzchnig poliuretanowa

K0285.617X024 P 17 M6 10 10 24 6 12 7 13 K0385.10126
K0285.619X026 P 19 M8 12 13 26 6 12 8 15 K0385.12126
K0285.624X030 P 24 M10 16 16 30 6 12 8 20 K0385.16126
K0285.630X032 P 30 M12 20 21 32 6 12 9 23 K0385.20126
K0285.636X038 P 36 M12 25 27 38 6 12 11 28 K0385.25126
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Podstawki wahliwe nastawne
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KIPP Forma C, kulka sptaszczona, gtadka

Materiat:
Stal lub stal nierdzewna.

Wersja:

Wersja stalowa:

Korpus ulepszony cieplnie i fosforanowany
manganowo.

Nakretka oksydowana.

Wersja nierdzewna:
Korpus ulepszony cieplnie i polerowany elektrolitycznie.
Nakretka niepowleczona.

Przyktad zamoéwienia:
K0287.316

Wskazoéwka:
Kulka jest zabezpieczona przed przekreceniem.

Nr Zamoéwienia Forma Materiat B D2 D3 H L E SW 0 kulki Obcigzalno$¢
korpusu maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0287.108 C stal 25 M8 58 11,6 36,6 14,5 13 8,5 8
K0287.110 C stal 30 M10 8,6 15,7 457 19 17 12 8
K0287.112 C stal 35 M12 8,6 15,7 50,7 19 17 12 15
K0287.116 C stal 40 M16 10,5 20,7 60,7 27 24 16 25
K0287.120 C stal 50 M20 20 27,3 773 33 30 25 90
K0287.1081 C stal nierdzewna 25 M8 58 11,6 36,6 14,5 13 8,5 8
K0287.1101 C stal nierdzewna 30 M10 8,6 15,7 457 19 17 12 8
K0287.1121 C stal nierdzewna 35 M12 8,6 15,7 50,7 19 17 12 15
K0287.1161 C stal nierdzewna 40 M16 10,5 20,7 60,7 27 24 16 25
K0287.1201 C stal nierdzewna 50 M20 20 27,3 773 33 30 25 90
KIPP Typ F, kulka sptaszczona, z ryflowaniem
Nr Zaméwienia Forma Materiat B D2 D3 H L E SW 0 kulki Obcigzalno$¢
korpusu maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0287.308 F stal 25 M8 58 11,6 36,6 14,5 13 8,5 8
K0287.310 F stal 30 M10 8,6 15,7 457 19 17 12 8
K0287.312 F stal 35 M12 8,6 15,7 50,7 19 17 12 15
K0287.316 F stal 40 M16 10,5 20,7 60,7 27 24 16 25
K0287.320 F stal 50 M20 20 27,3 773 33 30 25 90
K0287.3081 F stal nierdzewna 25 M8 58 11,6 36,6 14,5 13 8,5 8
K0287.3101 F stal nierdzewna 30 M10 8,6 15,7 457 19 17 12 8
K0287.3121 F stal nierdzewna 35 M12 8,6 15,7 50,7 19 17 12 15
K0287.3161 F stal nierdzewna 40 M16 10,5 20,7 60,7 27 24 16 25
K0287.3201 F stal nierdzewna 50 M20 20 27,3 77,3 33 30 25 90
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Podstawki wahliwe nastawne

uszczelnione pierscieniem , 0"

© ® ®

D3 j D3 >,
= 3 =l 3
. .
| |
T T
1
D2 D2

_H1

-
&%
H=013
_\H1
- <
H=013

a4 [s4]

| |
@ Y >t Y
| o2 | SWw1 o D|2 B Sw1

408

Materiat:

Korpus - stal do ulepszania cieplnego.

Kulka:

Typ G, F, stal narzedziowa.

Typ K POM.

Typ O - stal nierdzewna z powierzchnig diamentowg.
Typ P - stal nierdzewna z powierzchnig poliuretanowa.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.

Kulka:

Typ C, F utwardzana, oksydowana.

Typ K kulka POM biata.

Typ 0 z powierzchnig odpowiadajgca ziarnistosci
szlifierskiej 100.

Typ P poliuretan o twardosci 60° Shore.

Przyktad zamoéwienia:
K0288.506X012
(podac dtugosé B)

Wskazoéwka:

Podstawki wahliwe znajdujg zastosowanie jako
elementy podpierajace i napinajace dla wyrobow
surowych i przetworzonych. S stosowane réwniez
jako ograniczniki, naktadki i elementy dociskowe w
budowie maszyn i narzedzi.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

Typ 0: diamentowa powierzchnia $cierna jest
catkowicie potaczona z kulkg. Idealnie nadaje
sie do przytrzymywania gtadkich i $liskich
przedmiotéw przy minimalnej sile nacisku.
Przy tym czasteczki diamentu nie uszkadzajg
chwytanego przedmiotu mimo dziatania duza
sita na mata powierzchnig. Powierzchnia
diamentowa charakteryzuje sie doskonaig
odpornoscig na Scieranie.

Typ P: warstwa poliuretanowa jest trwale natozona
na kulke. Jest odporna na $cieranie i nie
zostawia $ladéw. Daje optymalng ochrong przed
uszkodzeniem wrazliwych powierzchni. Pertowa
powierzchnia gwarantuje silne trzymanie i
nie zatrzymuje powietrza, przez co zapobiega
przywieraniu podstawki do powierzchni
kontaktowej.

Zalety:

Wbudowany pierscien uszczelniajacy ,,0” utrzymuje
kulke i skutecznie chroni przed wnikaniem brudu.
Gwarantuje to rownomierne ruchy.



Podstawki wahliwe nastawne

uszczelnione pierscieniem , 0"

KIPP Typ C, kulka stalowa sptaszczona, gtadka

Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H H1 E SW 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)

K0288.106X012 C 12 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 9
K0288.106X025 C 25 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 9
K0288.106X040 C 40 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 9
K0288.108X012 C 12 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15
K0288.108X025 C 25 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15
K0288.108X040 C 40 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15

KIPP Typ F, kulka stalowa sptaszczona, ryflowana

Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H H1 B SW 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0288.306X012 F 12 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 9
K0288.306X025 F 25 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 9
K0288.306X040 F 40 M6 6 9,5 1,5 115 10 7 9
K0288.308X012 F 12 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15
K0288.308X025 F 25 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15
K0288.308X040 F 40 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15
KIPP Typ K, kulka z POM, sptaszczona, gtadka
Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H H1 E SW 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0288.706X012 K 12 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 2
K0288.706X025 K 25 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 2
K0288.706X040 K 40 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 2
K0288.708X012 K 12 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 4
K0288.708X025 K 25 M8 8,5 13 15 15 13 10 4
K0288.708X040 K 40 M8 8,5 13 15 15 13 10 4

KIPP Typ 0, kulka ze stali nierdzewnej z powierzchnig diamentowa

Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H H1 E SW SWi1 w 0 kulki Obciagzalno$é
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0288.506X 0 12/25/40 M6 8 10 2 11,5 10 - 28 7 9,2
K0288.508X 0 12/25/40 M8 11 14,5 3 15 13 - 28 10 15,5
K0288.510X 0 15/30/50 M10 14 16 3 19,6 17 3 28 13 18,8
K0288.512X 0 20/40/60 M12 19 19 4 219 19 5 24 15 29,8
K0288.516X 0 25/50/80 M16 21 23 4 27,7 24 6 24 20 50,3

KIPP Typ P, kulka ze stali nierdzewnej z powierzchnia poliuretanowa

Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H H1 E SW SwW1 w 0 kulki
K0288.606X P 12/25/40 M6 10 12 4 11,5 10 - 28 7
K0288.608X P 12/25/40 M8 13 16,5 5 15 13 - 28 10
K0288.610X P 15/30/50 M10 16 18 5 19,6 17 3 28 13
K0288.612X P 20/40/60 M12 21 21 6 219 19 5 24 15
K0288.616X P 25/50/80 M16 23 25 6 21,7 24 6 24 20
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Podstawki wahliwe uszczelnione pierscieniem

.,0"” z wymiennymi wstawkami
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Materiak:
Korpus: stal ulepszona cieplnie.
Kulka: stal nierdzewna i kwasoodporna.

Wstawka:
Forma C, F, M — stal narzedziowa.
Forma K — POM.

Forma E — stal nierdzewna.

Forma O — stal nierdzewna z diamentowg
powierzchnia.

Forma P — stal nierdzewna z poliuretanowg
powierzchnia.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.

Kulka hartowana, niepowlekana.

Wstawka:

Forma C, F — hartowana i oksydowana.

Forma M — z czotem z weglika spiekanego, w kratke,
oksydowana.

Forma K — kolor biaty.

Forma E — hartowana, niepowlekana.

Forma O — powierzchnia diamentowa odpowiadajaca
ziarnistosci szlifierskiej 100.

Forma P — powierzchnia poliuretanowa o twardosci
60° Shore’a.

Przyktad zaméwienia:
K0289.124X100

Wskazéwka:

Podstawki wahliwe stosuje sie do podpierania i
mocowania przedmiotéw surowych i obrobionych.
Ponadto moga stuzy¢ jako zderzaki, opory i dociski w
przyrzadach i narzedziach. Kulke mozna wypchngc z
korpusu lekko naciskajgc na $rube.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

Zalety:

0szczednos¢ kosztow dzieki wymiennym wstawkom.
Wbudowany pierscien uszczelniajacy ,,0” utrzymuje
kulke i skutecznie chroni przed wnikaniem
zanieczyszczen.

Gwarantuje to réwnomierne ruchy.



KIPP Typ C, wktad stalowy sptaszczony, gtadki

Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1 0 kulki Obcigzalnosé Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki stalowej
obciazeniu statycznym)

K0289.110X015 C 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10108
K0289.110X030 C 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10108
K0289.110X050 C 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10108
K0289.112X020 C 20 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12108
K0289.112X040 C 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12108
K0289.112X060 C 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12108
K0289.116X025 C 25 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16108
K0289.116X050 C 50 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16108
K0289.116X080 C 80 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16108
K0289.120X030 C 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20108
K0289.120X060 C 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20108
K0289.120X100 C 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20108
K0289.124X040 C 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25108
K0289.124X100 C 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25108
KIPP Typ E, wstawka ze stali nierdzewnej, sptaszczona, gtadka
Nr Zamoéwienia Forma B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr Zaméwienia
maks. kN (tylko przy dla wktadu
obcigzeniu statycznym)  ze stali nierdzewnej
K0289.210X015 E 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10102
K0289.210X030 E 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10102
K0289.210X050 E 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10102
K0289.212X020 E 20 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12102
K0289.212X040 E 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12102
K0289.212X060 E 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12102
K0289.216X025 E 25 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16102
K0289.216X050 E 50 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16102
K0289.216X080 E 80 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16102
K0289.220X030 E 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20102
K0289.220X060 E 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20102
K0289.220X100 E 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20102
K0289.224X040 E 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25102
K0289.224X100 E 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25102
KIPP Typ F, wstawka sptaszczona, z rowkowaniem
Nr Zamowienia Forma B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1 0 kulki Obcigzalnosc Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki
obcigzeniu statycznym)
K0289.310X015 F 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.1010
K0289.310X030 F 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.1010
K0289.310X050 F 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.1010
K0289.312X020 F 20 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.1210
K0289.312X040 F 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.1210
K0289.312X060 F 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.1210
K0289.316X025 F 25 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.1610
K0289.316X050 F 50 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.1610
K0289.316X080 F 80 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.1610
K0289.320X030 F 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.2010
K0289.320X060 F 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.2010
K0289.320X100 F 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.2010
K0289.324X040 F 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.2510
K0289.324X100 F 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.2510
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Podstawki wahliwe uszczelnione pierscieniem

.,0"” z wymiennymi wstawkami

KIPP Typ K, wktadka z POM, sptaszczona, gtadka

Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1 0 kulki Obcigzalnos¢ Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki z POM
obciazeniu statycznym)

K0289.710X015 K 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 4 K0385.10109
K0289.710X030 K 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 4 K0385.10109
K0289.710X050 K 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 4 K0385.10109
K0289.712X020 K 20 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 7 K0385.12109
K0289.712X040 K 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 7 K0385.12109
K0289.712X060 K 60 M12 12 19 4 10 219 19 5 15 7 K0385.12109
K0289.716X025 K 25 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 14 K0385.16109
K0289.716X050 K 50 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 14 K0385.16109
K0289.716X080 K 80 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 14 K0385.16109
K0289.720X030 K 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 27 K0385.20109
K0289.720X060 K 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 27 K0385.20109
K0289.720X100 K 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 27 K0385.20109
K0289.724X040 K 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 47 K0385.25109
K0289.724X100 K 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 47 K0385.25109
KIPP Typ M, wstawka sptaszczona, z rowkowaniem z weglika spiekanego
Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 D4 H H1 H2 E SW SW1 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki
obciazeniu statycznym)
K0289.910X015 M 15 M10 10 79 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10107
K0289.910X030 M 30 M10 10 79 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10107
K0289.910X050 M 50 M10 10 79 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10107
K0289.912X020 M 20 M12 12 9,5 19 4 10 219 19 5 15 30 K0385.12107
K0289.912X040 M 40 M12 12 9,5 19 4 10 219 19 5 15 30 K0385.12107
K0289.912X060 M 60 M12 12 9,5 19 4 10 219 19 5 15 30 K0385.12107
K0289.916X025 M 25 M16 16 12,7 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16107
K0289.916X050 M 50 M16 16 12,7 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16107
K0289.916X080 M 80 M16 16 12,7 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16107
K0289.920X030 M 30 M20 20 15,9 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20107
K0289.920X060 M 60 M20 20 15,9 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20107
K0289.920X100 M 100 M20 20 15,9 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20107
K0289.924X040 M 40 M24 25 19 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25107
K0289.924X100 M 100 M24 25 19 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25107

412



Podstawki wahliwe uszczelnione pierscieniem

.,0"” z wymiennymi wstawkami

KIPP Typ 0, wstawka ze stali nierdzewnej z powierzchniag diamentowa

Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H H1 H2 E SW  Swi 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr Zamowienia
maks. kN (tylko przy dla wstawki ze stali nierdzewnej
obciazeniu statycznym) z powierzchnig diamentowa
K0289.510X015 0 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10105
K0289.510X030 0 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10105
K0289.510X050 0 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10105
K0289.512X020 0 20 M12 12 19 4 10 219 19 5 15 30 K0385.12105
K0289.512X040 0 40 M12 12 19 4 10 219 19 5 15 30 K0385.12105
K0289.512X060 0 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12105
K0289.516X025 0 25 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16105
K0289.516X050 0 50 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16105
K0289.516X080 0 80 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16105
K0289.520X030 0 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20105
K0289.520X060 0 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20105
K0289.520X100 0 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20105
K0289.524X040 0 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25105
K0289.524X100 0 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25105
KIPP Typ P, wstawka ze stali nierdzewnej z powierzchnia poliuretanowa
Nr Zamowienia Forma B D2 D3 D4 H H1 H2 E SW SW1 0 kulki Nr Zaméwienia

dla wstawki ze stali nierdzewnej
z powierzchnia poliuretanowa

K0289.610X015 P 15 M10 10 10 19 6 12 19,6 17 3 13 K0385.10126
K0289.610X030 P 30 M10 10 10 19 6 12 19,6 17 3 13 K0385.10126
K0289.610X050 P 50 M10 10 10 19 6 12 19,6 17 3 13 K0385.10126
K0289.612X020 P 20 M12 12 13 21 6 12 21,9 19 5 15 K0385.12126
K0289.612X040 P 40 M12 12 13 21 6 12 21,9 19 5 15 K0385.12126
K0289.612X060 P 60 M12 12 13 21 6 12 21,9 19 5 15 K0385.12126
K0289.616X025 P 25 M16 16 16 25 6 12 27,7 24 6 20 K0385.16126
K0289.616X050 P 50 M16 16 16 25 6 12 21,7 24 6 20 K0385.16126
K0289.616X080 P 80 M16 16 16 25 6 12 21,7 24 6 20 K0385.16126
K0289.620X030 P 30 M20 20 21 26 6 12 34,6 30 8 23 K0385.20126
K0289.620X060 P 60 M20 20 21 26 6 12 34,6 30 8 23 K0385.20126
K0289.620X100 P 100 M20 20 21 26 6 12 34,6 30 8 23 K0385.20126
K0289.624X040 P 40 M24 25 27 32 6 12 41,6 36 10 28 K0385.25126
K0289.624X100 P 100 M24 25 27 32 6 12 41,6 36 10 28 K0385.25126
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Podstawki wahliwe nastawne, uszczelnione

pierscieniem , 0" z gniazdem szesciokatnym
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Materiak:

Korpus - stal do ulepszania cieplnego.

Kulka:

Typ C, F, stal narzedziowa.

Typ K POM.

Typ O - stal nierdzewna z powierzchnig diamentowa.
Typ P - stal nierdzewna z powierzchnig poliuretanowa.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.

Kulka:

Typ C, F utwardzana, oksydowana.

Typ K kulka POM biata.

Typ 0 z powierzchnig odpowiadajgca ziarnistosci szlifierskiej 100.
Typ P poliuretan o twardosci 60° Shore.

Przyktad zaméwienia:
K0290.510X026 (nalezy poda¢ réwniez dtugos¢ B)

Wskazéwka:

Podstawki wahliwe znajdujg zastosowanie jako elementy
podpierajgce i mocujgce dla detali obrabianych. Sg stosowane
rowniez jako ograniczniki, naktadki i elementy dociskowe w
budowie maszyn i narzedzi.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

Typ 0: diamentowa powierzchnia $cierna jest catkowicie potaczona
z kulka. Idealnie nadaje sie do przytrzymywania gtadkich i
Sliskich przedmiotéw przy minimalnej sile nacisku. Przy tym
czasteczki diamentu nie uszkadzaja chwytanego przedmiotu
mimo dziatania duzg sitg na bardzo matg powierzchnie.
Powierzchnia diamentowa charakteryzuje sie doskonatg
odporno$cig na Scieranie.

Typ P: warstwa poliuretanowa jest trwale natozona na kulke. Jest
odporna na $cieranie i nie zostawia $ladéw. Daje optymalna
ochrong przed uszkodzeniem wrazliwych powierzchni.
Pertowa powierzchnia gwarantuije silne trzymanie i nie
zatrzymuje powietrza, przez co zapobiega przywieraniu
podstawki do powierzchni kontaktowe;.

Zalety:

Wbudowany pierscien uszczelniajacy ,0” utrzymuje kulke i
skutecznie chroni przed wnikaniem zanieczyszczen.
Gwarantuje to rownomierne ruchy.

Gniazdo szesciokgtne umozliwia lekkie przesunigcie i
pozycjonowanie w przypadku otwordw przelotowych.



Podstawki wahliwe nastawne, uszczelnione

pierscieniem , 0" z gniazdem szesciokatnym

KIPP Typ C, kulka stalowa sptaszczona, gtadka

Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H1 SW1 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)

K0290.112X025 C 25 M12 6 15 6 7 15
K0290.112X035 C 35 M12 6 15 6 7 15
K0290.112X050 C 50 M12 6 15 6 7 15
K0290.116X025 c 25 M16 8,5 15 8 10 23
K0290.116X035 c 35 M16 8,5 1,5 8 10 23
K0290.116X050 ¢ 50 M16 85 15 8 10 23
KIPP Typ F, kulka stalowa sptaszczona, ryflowana
Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H1 SW1 0 kulki Obcigzalno$¢

maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)

K0290.312X025 F 25 M12 6 1,5 6 7 15
K0290.312X035 F 35 M12 6 15 6 7 15
K0290.312X050 F 50 M12 6 15 6 7 15
K0290.316X025 F 25 M16 8,5 1,5 8 10 23
K0290.316X035 F 35 M16 8,5 1,5 8 10 23
K0290.316X050 F 50 M16 8,5 15 8 10 23

KIPP Typ K, kulka z POM, sptaszczona, gtadka
Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H1 SWi1 0 kulki Obcigzalnosc

maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0290.712X025 K 25 M12 6 15 6 7 2
K0290.712X035 K 35 M12 6 1,5 6 7 2
K0290.712X050 K 50 M12 6 1,5 6 7 2
K0290.716X025 K 25 M16 8,5 15 8 10 4
K0290.716X035 K 35 M16 8,5 15 8 10 4
K0290.716X050 K 50 M16 8,5 1,5 8 10 4

KIPP Typ 0, kulka ze stali nierdzewnej z powierzchnig diamentowa
Nr Zamoéwienia Forma B D2 D3 H1 SW1 0 kulki Obcigzalno$¢

maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0290.510X 0 25/35/50 M10 6 15 5 5 -

K0290.512X 0 25/35/50 M12 8 2 6 7 15,4
K0290.516X 0 25/35/50 M16 1 3 8 10 23,3
K0290.520X 0 30/50/70 M20 14 3 10 13 37,7

KIPP Typ P, kulka ze stali nierdzewnej z powierzchnia poliuretanowa

Nr Zamoéwienia Forma B D2 D3 H1 SW1 0 kulki
K0290.610X P 25/35/50 M10 8 3,5 5 5
K0290.612X P 25/35/50 M12 10 4 6 7
K0290.616X P 25/35/50 M16 13 5 8 10
K0290.620X P 30/50/70 M20 16 5 10 13
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Podstawki wahliwe uszczelnione pierscieniem , 0"

z wymiennymi wstawkami i gniazdem szesciokatnym
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KIPP Typ C, wktad stalowy sptaszczony, gtadki

Materiat:
Korpus: stal ulepszona cieplnie.
Kulka: stal nierdzewna i kwasoodporna.

Wstawka:
Forma C, F, M — stal narzedziowa.
Forma K — POM.

Forma E — stal nierdzewna.

Forma O — stal nierdzewna z diamentowa
powierzchnig.

Forma P — stal nierdzewna z poliuretanowa
powierzchnig.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.

Kulka hartowana, niepowlekana.

Wstawka:

Forma C, F — hartowana i oksydowana.

Forma M — z czotem z weglika spiekanego, w kratke,
oksydowana.

Forma K — kolor biaty.

Forma E — hartowana, niepowlekana.

Forma O — powierzchnia diamentowa odpowiadajgca
ziarnistosci szlifierskiej 100.

Forma P — powierzchnia poliuretanowa o twardosci
60° Shore’a.

Przyktad zaméwienia:
K0291.720X070

Wskazdowka:

Podstawki wahliwe stosuje sie do podpierania i
mocowania przedmiotow surowych i obrobionych.
Ponadto moga stuzy¢ jako zderzaki, opory i dociski w
przyrzadach i narzedziach.

Kulke mozna wypchng¢ z korpusu lekko naciskajgc na
Srube.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

Zalety:

0szczednos¢ kosztow dzigki wymiennym wstawkom.
Wbudowany pierscien uszczelniajacy ,,0” utrzymuje
kulke i skutecznie chroni przed wnikaniem
zanieczyszczen.

Gwarantuje to rownomierne ruchy.

Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H1 H2 SW1 0 kulki Obcigzalnosc Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki stalowej
obcigzeniu statycznym)
K0291.120X030 C 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10108
K0291.120X050 C 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10108
K0291.120X070 C 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10108
K0291.124X040 C 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12108
K0291.124X080 C 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12108
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KIPP Typ E, wstawka ze stali nierdzewnej, sptaszczona, gltadka

Nr Zamoéwienia Forma B D2 D3 H1 H2 SwWi1 @ kulki Obcigzalno$c Nr Zaméwienia
maks. kN (tylko przy dla wkfadu
obciazeniu statycznym) ze stali nierdzewnej
K0291.220X030 E 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10102
K0291.220X050 E 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10102
K0291.220X070 E 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10102
K0291.224X040 E 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12102
K0291.224X080 E 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12102
KIPP Typ F, wstawka sptaszczona, ryflowana
Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H1 H2 SW1 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki
obcigzeniu statycznym)
K0291.320X030 F 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.1010
K0291.320X050 F 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.1010
K0291.320X070 F 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.1010
K0291.324X040 F 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.1210
K0291.324X080 F 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.1210
KIPP Typ K, wktadka z POM, sptaszczona, gtadka
Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H1 H2 Swi1 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki z POM
obcigzeniu statycznym)
K0291.720X030 K 30 M20 10 4 10 10 13 4 K0385.10109
K0291.720X050 K 50 M20 10 4 10 10 13 4 K0385.10109
K0291.720X070 K 70 M20 10 4 10 10 13 4 K0385.10109
K0291.724X040 K 40 M24 12 4 10 10 15 7 K0385.12109
K0291.724X080 K 80 M24 12 4 10 10 15 7 K0385.12109

KIPP Typ M, wstawka sptaszczona, z rowkowaniem z weglika spiekanego

Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 D4 H1 H2 SW1 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki
obcigzeniu statycznym)
K0291.920X030 M 30 M20 10 79 4 10 10 13 37 K0385.10107
K0291.920X050 M 50 M20 10 79 4 10 10 13 37 K0385.10107
K0291.920X070 M 70 M20 10 79 4 10 10 13 37 K0385.10107
K0291.924X040 M 40 M24 12 9,5 4 10 10 15 55 K0385.12107
K0291.924X080 M 80 M24 12 9,5 4 10 10 15 55 K0385.12107

KIPP Typ 0, wstawka ze stali nierdzewnej z powierzchnia diamentowa

Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H1 H2 SW1 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr Zaméwienia
maks. kN (tylko przy dla wstawki ze stali nierdzewnej
obcigzeniu statycznym) z powierzchnig diamentowa
K0291.524X040 0 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12105
K0291.520X050 0 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10105
K0291.524X080 0 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12105
K0291.520X030 0 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10105
K0291.520X070 0 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10105

KIPP Typ P, wstawka ze stali nierdzewnej z powierzchnia poliuretanowa

Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 D4 H1 H2 Sw1 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr Zaméwienia
maks. kN (tylko przy dla wstawki ze stali nierdzewnej
ohcigzeniu statycznym) z powierzchnig poliuretanowa
K0291.620X030 P 30 M20 10 10 6 12 10 13 37 K0385.10126
K0291.620X050 P 50 M20 10 10 6 12 10 13 37 K0385.10126
K0291.620X070 P 70 M20 10 10 6 12 10 13 37 K0385.10126
K0291.624X040 P 40 M24 12 13 6 12 10 15 55 K0385.12126
K0291.624X080 P 80 M24 12 13 6 12 10 15 55 K0385.12126
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Tarczki dociskowe ze stopu twardego, okragte

Materiat:
B, _ B B, Stop twardy.

Wersja:

PA‘ : spiekane.

2 2 2 Przyktad zamodwienia:
b b P K1914.211
Wskazéwka:

Podpory ze stopu twardego sg dostepne jako podpory
4-punktowe oraz w wersji ztobkowanej. Moga by¢ np.
wklejane do ptyt bazowych z zeliwa szarego.

D3 D g3
KIPP Plyty bazowe ze stopu twardego, okragte
Nr Zamowienia Wersja 2 D S} B
K1914.110 ryflowany 6,35 3,2 2,3
K1914.111 ryflowany 79 3,2 2,3
K1914.112 ryflowany 9,5 3,2 3
K1914.113 ryflowany 12,7 3,2 3
K1914.114 ryflowany 19,05 3,2 3
K1914.211 ryflowany 79 3,2 1,5
K1914.212 ryflowany 9,5 3,2 2,3
K1914.213 ryflowany 12,7 3,2 2,3
K1914.214 ryflowany 19,05 3,2 2,3
K1914.215 ryflowany 25,4 4 2,3
K1914.411 4-punktowa podpora 79 3,2 3
K1914.412 4-punktowa podpora 9,5 3,2 3
K1914.413 4-punktowa podpora 12,7 4 3,5
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Wstawki , gripper” i wstawki gtadkie, okragte

Forma C, E, K
° |
3 :
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D2 45
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* obowigzuje dla formy K

Forma P
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Forma O

wkiad ze stali nierdzewnej
sptaszczony, gtadki z
diamentowa powierzchnig

0,8x45°

L4

Forma M
wktad sptaszczony,
w kratke ze stopu twardego

0,8x45°
L5

- w
H
|
p o
0,8
D2 g3
D3

L3 -0,13

L3 -0,13

Materiat:

Forma C, F, M ze stali narzedziowej
FormaE, O, P ze stali nierdzewnej
Form K- POM

Wersja:

Forma C — hartowana i oksydowana.

Forma E — hartowana, niepowlekana.

Forma K — kolor biaty.

Forma O z powierzchnig diamentowg poréwnywalna
z ziarnistoscig szlifierska 100.

Forma P z powierzchnig poliuretanowg o twardosci 60°
w skali Shore’a.

Forma F hartowana i oksydowana.

Forma M z ryflowaniem z weglika spiekanego,
oksydowana.

Przyktad zamoéwienia:
K0385.2510

Wskazoéwka:

Dociski gripper i wktadki nadaja sie do zastosowania

w ramionach zaciskowych, systemach chwytania,
urzgdzeniach zaciskajacych, szczekach i podstawkach
wahliwych. Zastosowanie zaciskdw umozliwia
przenoszenie najwyzszych momentow obrotowych

i ponadprzecigtnych sit nacisku nawet w przypadku
wyrobow o duzej twardo$ci i nieregularnej powierzchni.

Typ O: diamentowa powierzchnia $cierna jest
catkowicie pofgczona z materiatem korpusu.
Idealnie nadaje sie do przytrzymywania gtadkich
i sliskich przedmiotdw przy minimalnej sile
nacisku. Przy tym czasteczki diamentu mimo
dziatania duzg sitg na bardzo matg powierzchnig
nie uszkadzajg chwytanego przedmiotu.
Powierzchnia diamentowa charakteryzuje sie
doskonatg odpornoscig na Scieranie.

Typ P: warstwa poliuretanowa jest trwale natozona na
materiat korpusu. Jest odporna na $cieranie i nie
zostawia $ladéw. Daje optymalng ochrong przed
uszkodzeniami wrazliwych powierzchni. Pertowa
powierzchnia gwarantuje silne trzymanie i
nie zatrzymuje powietrza, przez co zapobiega
przywieraniu podstawki do powierzchni
kontaktowej.

Wstawki nadajg sie do montazu w podstawkach
wahliwych nastepujgcych typow:

Nr katalogowy K0285.117X022 - K0285.936X036
Nr katalogowy K0289.110X015 - K0289.924X100
Nr katalogowy K0291.120X030 - K0291.924X080



Wstawki , gripper” i wstawki gtadkie, okragte

KIPP Wkiadki okragte typ C, E, K, 0

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D2 L3 L4 G
Forma C Forma E Forma K Forma 0
K0385.10108 K0385.10102 K0385.10109 K0385.10105 10 10 5 M5
K0385.10128 K0385.10122 K0385.10129 K0385.10125 10 12 6,4 M5
K0385.12108 K0385.12102 K0385.12109 K0385.12105 12 10 5 M5
K0385.12128 K0385.12122 K0385.12129 K0385.12125 12 12 6,4 M5
K0385.16108 K0385.16102 K0385.16109 K0385.16105 16 10 5 M6
K0385.16128 K0385.16122 K0385.16129 K0385.16125 16 12 6,4 M6
K0385.20108 K0385.20102 K0385.20109 K0385.20105 20 10 5 M6
K0385.20128 K0385.20122 K0385.20129 K0385.20125 20 12 6,4 M6
K0385.25108 K0385.25102 K0385.25109 K0385.25105 25 10 5 M6
K0385.25128 K0385.25122 K0385.25129 K0385.25125 25 12 6,4 M6

KIPP Wktadki okragte typ P

Nr Zaméwienia Forma D2 D3 L3 L4 G
K0385.08126 P 8 8 12 6 M4
K0385.10126 P 10 10 12 6 M5
K0385.12126 P 12 13 12 6 M5
K0385.16126 P 16 16 12 6 M6
K0385.20126 P 20 21 12 6 M6
K0385.25126 P 25 27 12 6 M6

KIPP Dociski gripper okragte typ F, M

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D2 D3 L3 L5 C E G
Forma F Forma M
K0385.1010 K0385.10107 10 -17,9 10 -/6 45 475 M5
K0385.1210 K0385.12107 12 -/9,5 10 -/6 45 4,75 M5
K0385.1212 K0385.12127 12 -/9,5 12 -7 6 4,75 M5
K0385.1610 K0385.16107 16 -12,7 10 -/6 4,5 4,75 M6
K0385.2010 K0385.20107 20 -/15,9 10 -/6 4,5 4,75 M6
K0385.2510 K0385.25107 25 -19 10 -/6 4,5 4,75 M6
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Dociski gripper i wktadki okragte

z otworem fazowanym

©.®

0,3x45°

D5

0,3x45°

D4

D2 413

D5

L310,03
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D4

b2 -0,13

L3 -0,13

0,3x45°

D5

D4

D2 -0,13.

D5

L3 -0,13

0,3x45°

D4

Dz -0,13

L3 -0,13

Materiat:

Forma C, F ze stali narzedziowej
Forma E, O ze stali nierdzewne;j
Form K- POM

Wersja:

Forma C, F hartowana i oksydowana.

Forma E hartowana, niepowlekana.

Forma K — kolor biaty.

Forma O z powierzchnig diamentowg poréwnywalna
z ziarnistoscig szlifierska 100.

Przyktad zamodwienia:
K0385.110108

Wskazdowka:

Dociski gripper i wktadki nadajg sie do zastosowania

w ramionach zaciskowych, systemach chwytania,
urzadzeniach zaciskajgcych, szczekach i podstawkach
wychylnych. Zastosowanie zaciskow umozliwia
przenoszenie najwyzszych momentow obrotowych

i ponadprzecietnych sit nacisku nawet w przypadku
wyrobow o duzej twardosci i nieregularnej powierzchni.

Typ 0: diamentowa powierzchnia $cierna jest
catkowicie potaczona z materiatem korpusu.
Idealnie nadaje sie do przytrzymywania
gtadkich i Sliskich przedmiotéw przy minimalnej
sile nacisku. Przy tym czasteczki diamentu
mimo dziatania duzg sitg na bardzo matg
powierzchnie pozostawiajg jedynie minimalne
$lady na chwytanym przedmiocie. Powierzchnia
diamentowa charakteryzuje sie doskonatg
odpornoscia na $cieranie.



Dociski gripper i wktadki okragte

z otworem fazowanym

KIPP Wstawki gtadkie okragte

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D2 D4 D5 L3 T
Forma C Forma 0 Forma K Forma E
K0385.110108 K0385.110105 K0385.110109 K0385.110102 10 3,4 6 10 5
K0385.110128 K0385.110125 K0385.110129 K0385.110122 10 3,4 6 12 5
- K0385.112105 - - 12 4,5 8 10 5,6
- K0385.112125 - - 12 45 8 12 5,6
K0385.112108 - K0385.112109 K0385.112102 12 45 9 10 5,6
K0385.112128 - K0385.112129 K0385.112122 12 45 9 12 5,6
K0385.116108 K0385.116105 K0385.116109 K0385.116102 16 55 1 10 6,6
K0385.116128 K0385.116125 K0385.116129 K0385.116122 16 55 11 12 6,6
K0385.120108 K0385.120105 K0385.120109 K0385.120102 20 6,6 1 10 7,6
K0385.120128 K0385.120125 K0385.120129 K0385.120122 20 6,6 11 12 7,6
K0385.125108 K0385.125105 K0385.125109 K0385.125102 25 6,6 11 10 7,6
K0385.125128 K0385.125125 K0385.125129 K0385.125122 25 6,6 1 12 7,6

KIPP Wstawki ,,gripper” okragte

Nr Zaméwienia D2 D4 D5 L3 T
Forma F
K0385.11210 12 45 8 10 5,6
K0385.11212 12 45 8 12 5,6
K0385.11610 16 45 8 10 5,6
K0385.11612 16 45 8 12 5,6
K0385.12010 20 55 10 10 6,6
K0385.12012 20 55 10 12 6,6
K0385.12510 25 6,6 11 10 7,6
K0385.12512 25 6,6 11 12 7,6
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Dociski ,gripper” szesciokatne

Materiat:
C Sruba z tbem szesciokatnym, klasa wytrzymatosci
B A D 10.9. Koncowki z nacigciami w kratke ze stopu
twardego o twardosci 72-74 HRC.
) Wersja:
! N Oksydowane.
\_ 1 : I © | B Przyktad zamoéwienia:
K0386.1710
— Wskazéwka:
Plytki z nacigciami w kratke, z weglika spiekanego, s3
wlutowane.
KIPP Dociski ,gripper” szesciokatne
Nr Zamowienia A B C D G Ryflowanie
K0386.1006 25 5 10 7,9 M6 bardzo drobne
K0386.1308 25 6,4 13 9,5 M8 drobne
K0386.1710 25 7,5 17 12,7 M10 drobne
K0386.17102 40 7,5 17 12,7 M10 drobne
K0386.1912 25 8,7 19 15,9 M12 drobne
K0386.19122 40 8,7 19 15,9 M12 drobne
K0386.2416 35 1 24 19 M16 drobne
K0386.24162 50 1 24 19 M16 drobne
K0386.3020 40 13,7 30 25,4 M20 bardzo drobne
K0386.30202 60 13,7 30 25,4 M20 bardzo drobne
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Wstawki , gripper” kwadratowe

Materiat:
@ Stal narzedziowa hartowana wzgl. weglik spiekany.
A s B E Wersja:
Oksydowane.
| | A
T Przyktad zaméwienia:
2 é E = 2 K0387.2506
— — S 1 © S
<< =] << -
| Wskazowka:
[ Wstawki z nacigciami w kratke (gripper) nadaja sie do
0,8x45° 0,8x45° Ag15 zamontowania w ramionach dociskowych, chwytakach,
przyrzadach mocujacych i uchwytach tréjszczekowych.
Zapewniaja przenoszenie maksymalnie duzych
@ momentdw obrotowych réwniez na powierzchnie
hartowane i nieréwne. Gwarantujg one nieprzecietnie
B duze sity mocujace, takze przy duzych sitach
A skrawania.
T 015 Piytki z nacigciami w kratke, z weglika spiekanego, sg
wlutowane.
|
o Wskazowka dotyczaca planu:
N 3 - T S Forma A: stal narzedziowa
=< Forma B: stal narzedziowa, kratka ze stopu twardego
I Forma C: stal narzedziowa
0,8x45°
KIPP Wstawki ,,gripper” kwadratowe
Nr Zaméwienia Forma A B D1 D2 E G T Ryflowanie
K0387.121205 A 12 12 - - - M5 - drobne
K0387.101205 A 10 12 - - - M5 - bardzo drobne
K0387.2005 A 20 10 - - - M5 - drobne
K0387.1005 A 10 10 - - - M5 - bardzo drobne
K0387.161206 A 16 12 - - - M6 - drobne
K0387.2506 A 25 10 - - - M6 - drobne
K0387.201205 A 20 12 - - - M5 - drobne
K0387.1205 A 12 10 - - - M5 - drobne
K0387.1606 A 16 10 - - - M6 - drobne
K0387.251206 A 25 12 - - - M6 - drobne
K0387.12057 B 12 10 - - 10,3 M5 - drobne
K0387.1212048 C 12 12 45 8 - - 5,6 drobne
K0387.2012058 c 20 12 55 10 - - 6,6 drobne
K0387.2512068 c 25 12 6,6 1 - - 7,6 drobne
K0387.2510068 c 25 10 6,6 1 - - 7,6 drobne
K0387.1210048 c 12 10 4,5 8 - - 5,6 drobne
K0387.1612048 Cc 16 12 45 8 - - 5,6 drobne
K0387.2010058 c 20 10 5,5 10 - - 6,6 drobne
K0387.1610048 c 16 10 4,5 8 - - 5,6 drobne
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Ptyty bazowe ze stopu twardego, czworokatne

Materiat:
2 2 Stop twardy.
+ +
[V5) w
| | Wersja:
pades | [y sekane.
I Przyktad zamoéwienia:
| K1915.201
4 Wskazéwka:
- @ 1IBININIE = Podpory ze stopu twardego s3 dostepne w wersji
| ztobkowanej i w formie klinowej. Moga by¢ np.
T T wklejane do ptyt bazowych z Zeliwa szarego.
A A

KIPP Plyty bazowe ze stopu twardego, czworokatne

Nr Zaméwienia Wersja 2 A B S
K1915.101 ryflowany 9,5-0,13 9,5-0,13 3,2
K1915.102 ryflowany 12,7-0,13 12,7-0,13 3,2
K1915.201 ryflowany 9,6-0,13 9,5-0,13 32
K1915.202 ryflowany 12,7-0,13 12,7-0,13 3,2
K1915.203 ryflowany 15,9-0,13 15,9-0,13 32
K1915.206 ryflowany 19,05-0,13 19,05 -0,13 4
K1915.207 ryflowany 25,4 -0,13 25/4-0,13 4
K1915.308 klinowy 25,7 +0,5 13,05-0,13 4.8
K1915.309 klinowy 38,4 +0,5 19,5 6,35
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Dociski ,gripper” nastawne

Materiat:
Stal narzedziowa hartowana wzgl. weglik spiekany.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0388.5012

Wskazowka:

Przelotowy gwint na trzpieniu pozwala precyzyjnie
wyregulowac wysoko$é podparcia zamocowanego
przedmiotu obrabianego.

Wstawki z nacigciami w kratke, z weglika spiekanego,
sg wlutowane.

|
ﬁTﬂ
Ll
SW

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma A: stal narzedziowa

Forma B: kratka ze stopu twardego

Forma C: kratka 4-punktowa ze stopu twardego

KIPP Dociski ,,gripper” nastawne

Nr Zamowienia Forma A L B G F SW
K0388.4010 A 40 - - M10 - 3
K0388.4012 A 40 - - M12 - 5
K0388.4016 A 40 - - M16 - 6
K0388.4020 A 40 - b M20 - 8
K0388.2510 B - 25 6,4 M10 - 5
K0388.5010 B - 50 6,4 M10 - 5
K0388.2512 B - 25 79 M12 - 6
K0388.5012 B - 50 79 M12 - 6
K0388.2516 B - 25 11,2 M16 - 8
K0388.5016 B - 50 11,2 M16 - 8
K0388.2520 B - 25 12,7 M20 - 10
K0388.5020 B - 50 12,7 M20 - 10
K0388.25124 C - 25 79 M12 6,5 6
K0388.50124 C g 50 79 M12 6,5 6
K0388.25164 C — 25 11,2 M16 8 8
K0388.50164 C - 50 11,2 M16 8 8
K0388.25204 C - 25 12,7 M20 8 10
K0388.50204 C - 50 12,7 M20 8 10
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Elementy separujgce nastawne

Materiat:
Korpus, Sruba regulacyjna — stal ulepszona cieplnie.

i
10
i Wersja:
< ce——o—o = =
= TP @ W @ Korpus oksydowany.
_ ?l | = q | Sruba regulujgca ze stali ulepszonej cieplnie
! /}/ ! 4 ! i oksydowane;j.
G Przyktad zamowienia:
K0813.16063
| Wskazoéwka:
Elementy separujace nastawne sg wyposazone w trzy
== — > otwory gwintowane do montazu $rub dociskowych.
N
¥
F
K
@ _
o—
KIPP Elementy separujace nastawne
Nr Zaméwienia A B C D B B G H J K
otwor przelotowy dla $ruby
z them walcowym DIN 912

K0813.08032 M8 32 25 20 40 21 M8 7 24,3 50
K0813.12050 M12 50 40 32 60 36 M12 12 416 100
K0813.16063 M16 63 50 40 80 46 M16 16 53,1 100
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Elementy separujgce nastawne

| | Materiat:
= Stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.
- e } ’@ Wersja:
L — Oksydowane.
Przyktad zaméwienia:
«Q K0820.10
L1 i o L1
| Q
== = ==
£ A
3
|
7!
- o=
\i/
KIPP Elementy separujace nastawne
Nr Zaméwienia A B © D E F
K0820.06 30 44 37 30 10 M6
K0820.08 40 56 48 40 13 M8
K0820.10 50 70 60 50 17 M10
K0820.12 60 84 72 60 19 M12
K0820.16 80 112 9 80 24 M16
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tacznik zaciskowy 5D

190

76
}

oY
-

KIPP tacznik zaciskowy 5D

Materiat:

tacznik zaciskowy z aluminium o duzej wytrzymatosci.
Sworzen osiowy, talerzyk podporowe i pret oporowy
ze stali.

Wersja:

tacznik zaciskowy anodowany na niebiesko i czarno.
Sworzen osiowy, talerzyk podporowe i pret oporowy
oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K1234.15012

Wskazdowka:

tacznik zaciskowy 5D stuzy miedzy innymi jako
wszechstronny instrument do pozycjonowania na
obrabiarkach czy podczas prac montazowych. Pozwala
na szybka i wygodng bezstopniowa regulacje w 5
osiach.

Kompletna dostawa z teowym wpustem przesuwnym
M8x12 oraz kluczem imbusowym.

Na zapytanie:
Element ztaczny do taczenia kilku tacznikéw
zaciskowych 5D.

Nr Zaméwienia

Rozmiar

K1234.15012

150
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Ksztattowy system mocowania
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Wskazéwka techniczna do CENTRICclamp
System mocowania do prototypow, wzorow oraz malej i sredniej produkgji seryjnej

Przyrzad do mocowania ksztattowego Positive Clamping System sktada sie z korpusu
podstawowego z ptytg kotnierzowg oraz specjalnej tulei zaciskowej. Do mocowania
rdznorodnych przedmiotéw obrabianych wystarczy wymiana tulei zaciskowej;

korpus podstawowy z ptytg kotnierzowa pozostajg zawsze te same. Do mocowania
obrabianych detali uzywane sg znormalizowane tuleje zaciskowe — potfabrykaty

z aluminium. W prefabrykowanej tulei zaciskowej wyfrezowywany jest kontur
obrabianego detalu.

Przyrzad Positive Clamping System umozliwia mocowanie z wykorzystaniem
zaréwno konturéw zewnetrznych, jak i wewnetrznych detalu. Do tego celu
przewidziane sg tuleje zaciskowe do mocowania zewnetrznego i wewnetrznego.

Zintegrowany zespét sprezyn wytwarza site zaciskowg o wartosci 5,8 kN.
Zastosowanie dodatkowego mocowania z wykorzystaniem sprezonego powietrza
umozliwia zwigkszenie sity zaciskowej do 43,5 kN.

Przyrzad Positive Clamping System przeznaczony jest do mocowania przedmiotow

obrabianych, ktérych nie mozna zamocowa¢ w zaden inny sposéb

e poradzi sobie nawet z najbardziej skomplikowanymi konturami detali niezaleznie od tego, czy majg one ksztatt geometryczny czy tez inny
* mozliwo$¢ montazu na ptytach z siatka otwordw, ptytach z rowkami teowymi oraz na wiasnych przyrzadach

e zakres mocowania 25 — 140 mm, masa przedmiotu obrabianego do 25 kg

e mozliwo$¢ mocowania detali surowych, wykoriczonych, okragtych oraz o nieregularnym ksztatcie

¢ minimalna dopuszczalna gteboko$¢ mocowania — 1 mm

e skonstruowany do mocowania zewngtrznego i wewnetrznego

e doktadnos¢ powtarzalnosci < 0,01 mm

CENTRICclamp - sity mocujace i zatrzymujace

Sita luzowania Sita zacisku Sita mocujaca bez Sita dod. mocowania Sita zacisku Sita mocujaca
sprezyny bez dod. mocowania| sity dod. mocowania z sita dod. mocowania z sita dod. mocowania
6 bar 5,810 kN 2,80 kN 6 bar 13,390 kN 10,390 kN
6 bar 5,810 kN 2,80 kN 12 bar 20,930 kN 17,930 kN
6 bar 5,810 kN 2,80 kN 30 bar 43,550 kN 40,550 kN
CENTRICclamp - konstrukcja systemu
poz. Nazwa Liczba sztuk
1 tuleja zaciskowa 1
2 piyta kotnierzowa 1
3 thok 1
4 zestaw sprezyn 8 l
5 sruba/sruba z them stozkowym 2
6 korpus 1 5 2 P2
P1 poluzowac za pomoca klucza pneumatycznego 4 3 P1
P2 dokreci¢ za pomoca klucza pneumatycznego
6 p 3 p tyczneg 6 /
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Mechanizm zaciskowy pneumatyczny

do samodzielnego montazu

Przekroj A-A
Mocowanie zewnetrzne

7159

Materiat:
Plytka kotnierzowa, ttoki i korpus podstawowy ze stali.
Kolek cylindrowy Uszczelnienia NBR. N
DIN 7979, #8x20 Sruby DIN EN IS0 4762, klasa wytrzymatosci 8.8.
Tuleja zaciskowa z aluminium.

Wersja: @
Plytka kotnierzowa, ttoki i korpus podstawowy ze stali,

Sruba z them walcowym odporne na korozje, niepowlekane.
DIN EN ISO 4762, M6x20 Sruby ocynkowane.

Tuleja zaciskowa z aluminium lakierowanego na
czerwono lub bezbarwnie.

| 265

Przekroj B-B Przyktad zamoéwienia:
Mocowanie wewngtrzne K0500.116030

Wskazéwka:
Mechanizm zaciskowy CENTRICclamp mozna
whudowac we wiasne przyrzady i systemy mocujgce.
Na ptycie kotnierzowej moga by¢ zamontowane zaciski
do mocowania zewnetrznego oraz wewngtrznego.
Tuleja zaciskowa dopasowywana jest do konturéw
obrabianego detalu, ktéry ma zosta¢ zamocowany.
w67 Mozliwe jest mocowanie detali o dowolnych ksztattach
7130 i niesymetrycznych konturach.

o

30

13

38

0158 Zintegrowany zesp6t sprezyn wytwarza site mocujgca
5,8 kN. Poprzez dodatkowe mocowanie przy
wykorzystaniu sprezonego powietrza mozliwe jest
zwigkszenie sity mocujacej do 43,5 kN. Mechanizm
zostaje zluzowany poprzez doprowadzenie sprezonego
powietrza do dolnej czesci thoka. W efekcie ttok zostaje
wycisniety w gore, powodujgc zluzowanie zacisku.

Zakres mocowania 0,2 mm.
Powtarzalnos$¢ < 0,01 mm.
Wymiary montazowe na zapytanie.

S
S Wyposazenie:
Tuleja zaciskowa do mocowania zewnetrznego i
wewnetrznego K0502
Widok bez tulei zaciskowej z
KIPP Mechanizm zaciskowy pneumatyczny do samodzielnego montazu zabezpieczeniem transportowym
Nr Zamowienia Wersja 2 Zakres mocowania Gtebokos¢ frezowania Maksymalna masa
min. - mak. min./maks. przedmiotu obrabianego kg
K0500.116030 do mocowania zewnetrznego 030-0140 1-20 25
K0500.216030 do mocowania wewnetrznego 030-0140 1-20 25
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Mechanizm zaciskowy pneumatyczny

do ptyt z siatkg otworéw

Przekroj A-A
2159

S
>
'B ! |
= %ﬁ N 8
a N
M_ ﬁl.. J C l £ ; «”
o \
Kofek cylindrowy
DIN 7979,08x20
07178
75:0,01 751-0,2
97 NO—o
N ANl
/ \ / ‘ 3
% \ | // i
\ 4 - N
\~ / '
]
A T%ﬁ 4% IURE
S
2
Przekréj B-B
(przedstawiono tylko korpus)
020
2125 920
(2%
sl 2 N
&
N
g12"7" 7125
(2%)
"Szybkoztaczka"
pnaumatyczna

KIPP Mechanizm zaciskowy pneumatyczny do plyt z siatka otworéw

Materiak:

Plytka kotnierzowa, ttoki i korpus podstawowy ze stali.
Uszczelnienia NBR.

Sruby DIN EN ISO 4762, klasa wytrzymatosci 8.8.
Tuleja zaciskowa z aluminium.

Wersja:

Plytka kotnierzowa, ttoki i korpus podstawowy ze stali,
odporne na korozje, niepowlekane.

Sruby ocynkowane.

Tuleja zaciskowa z aluminium lakierowanego na
czerwono lub bezbarwnie.

Przyktad zaméwienia:
K0501.11603050

Wskazéwka:

Mechanizm zaciskowy CENTRICclamp z korpusem
dostosowanym do montazu na plytach z siatkg
otwordw o rozstawie 50 mm. Na ptycie kotnierzowej
mogg by¢ zamontowane tuleje zaciskowe do
mocowania zewnetrznego oraz wewnetrznego.

Tuleja zaciskowa dopasowywana jest do konturéw
obrabianego detalu, ktéry ma zosta¢ zamocowany.
Mozliwe jest mocowanie detali o dowolnych ksztattach
i niesymetrycznych konturach.

Zintegrowany zesp6t sprezyn wytwarza site mocujgca
5,8 kN. Poprzez dodatkowe mocowanie przy
wykorzystaniu sprezonego powietrza mozliwe jest
zwigkszenie sity mocujacej do 43,5 kN. Mechanizm
zostaje zluzowany poprzez doprowadzenie sprezonego
powietrza do dolnej czesci thoka. W efekcie thok zostaje
wycisniety w gore, powodujgc zluzowanie zacisku.
Zakres mocowania 0,2 mm.

Powtarzalno$¢ < 0,01 mm.

Wyposazenie:
Tuleja zaciskowa do mocowania zewnetrznego i
wewnetrznego K0502

Przylacze dla pistoletu
pneumatycznego do
dodatkowego zamocowania

/

Przytacze dla pistoletu
pneumatycznego do
zwolnienia mocowania

Gwint 1/8" dla przytacza
"szybkozlaczki" pneumatycznej

Nr Zamowienia Wersja 2 Zakres mocowania Gtebokos¢ frezowania Maksymalna masa Sruby
min. - mak. min./maks. przedmiotu obrabianego kg montazowe

K0501.11603050 do mocowania zewnetrznego 030-0140 1-20 25 K0815.12055

K0501.21603050 do mocowania wewnetrznego 030-0140 1-20 25 K0815.12055
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Tuleje zaciskowe

do mocowania zewnetrznego i wewnetrznego

Mocowanie zewngtrzne

Mocowanie wewnetrzne

Materiat, wersja:

Wytrzymaty stop aluminium, lakierowane na czerwono
(mocowanie zewngtrzne) lub bezbarwnie (mocowanie

03057

Szeroko$¢ ,,B” obrabianego przedmiotu
powinna wynosi¢ maks. 90% $rednicy tulei zaciskowej.
W szczegolnych przypadkach obrabiany przedmiot
moze takze wystawac poza tuleje zaciskowa.

KIPP Tuleje zaciskowe do mocowania zewnetrznego i wewnetrznego

Teleje zaciskowe do mocowania zewnetrznego i

7159 7159 wewnetrzne).
026 Przyktad zamoéwienia:
K0502.116030
9 ! .
§~ N § | ! Wskazowka:
T
| | 910,5

wewnetrznego. Tuleja zaciskowa dopasowywana jest
do konturéw obrabianego detalu, ktéry ma zosta¢
zamocowany. Mozliwe jest mocowanie detali o

dowolnych ksztattach i niesymetrycznych konturach.

K0502.1024.

Wyposazenie:

Zakres mocowania 0,2 mm.

W przypadku tulei w wersji do mocowania
wewnegtrznego potrzebny jest trzpien zaciskajgcy

Trzpien zaciskajacy K0502.1024

Mocowanie zewnetrzne

Mocowanie wewnetrzne

Nr Zamowienia Wersja 2 Zakres mocowania Gtebokos¢ frezowania Maksymalna masa
min. - mak. min./maks. przedmiotu obrabianego kg

K0502.116030 do mocowania zewnetrznego 030-0140 1-20 25

K0502.216030 do mocowania wewnetrznego 030-0140 1-20 25
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Trzpien zaciskajacy

do mocowania wewnetrznego

029
—
S\ T
4 |
|
|
10
o}
3
1 =

KIPP Trzpien zaciskajacy do mocowania wewnetrznego

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zamowienia:
K0502.1024

Wyposazenie:
Trzpien zaciskajgcy do mocowania wewnetrznego
K0502.216030

Nr Zamowienia

Odpowiedni do

K0502.1024

trzpien do mocowania wewnetrznego
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Notatki
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Zacisk CENTRICclamp

pneumatyczny
Przytacze
,otwieranie”
(Oring)
i X < p X-IX
M i Al
I |
9 ; S 1082 Oring
i Przylacze ,,zamykanie”
L:U,DZ L1 (Orlng)
D D4
B Sruba z them walcowym
: D2 ES Przylacze
Kotki otwieranie”
ustalajgce | b, A= ”
e | | p———=gn
1l 11 T %
-l Jolgl= S s
S 3 % el 3
E = \\P i
10 10 rzZyigcze
06357 = ,zamykanie”
@3 h6 D1
5y 2
Otwor dla Sruby

Wskazowka dot. montazu

®

Otwor dla Sruby
z them walcowym
M6 (6x)

z them walcowym
M6 (4x)

Materiat:

Korpus mocujgcy ze stali ulepszonej cieplnie.

Tuleja zaciskowa z aluminium o duzej wytrzymatosci.
Korpus mocujgcy niklowany, tuleja zaciskowa
anodowana na niebiesko.

Przyktad zamdwienia:
K1392.1065090

Wskazdwka:

Pneumatyczny przyrzad do mocowania ksztattowego
sktada sie z korpusu mocujacego i tulei zaciskowe;.
Korpus mocujgcy mozna przykreci¢ do przyrzadéw
zgodnie z wymiarami.

Proces mocowania:

Otworzy¢ tuleje zaciskowa, podajac sprezone
powietrze do przytacza ,otwieranie”.

Zamkna¢ tuleje zaciskowg (proces mocowania),
podajac sprezone powietrze do przytacza ,zamykanie”.
Przytacza pneumatyczne moga zostac przykrecone,

w zaleznosci od wyboru, od dotu lub z boku.

W przypadku doprowadzenia powietrza od dotu boczne
przytacza pneumatyczne nalezy zamknac.

Obrobka tulei zaciskowej do mocowania zewnetrznego:
W tulei zaciskowej wyfrezowywany jest kontur
mocowanego przedmiotu obrabianego. Mozliwe sg
ksztatty krzywoliniowe i kontury asymetryczne.

Dzigki tatwej wymianie tulei zaciskowej mozliwe jest
szybkie i niezawodne mocowanie réznych przedmiotow
obrabianych.

Tuleje zaciskowg mozna sfrezowac do wysokosci

H2. Daje to mozliwo$¢ dopasowania kilku konturéw
przedmiotéw obrabianych do tulei zaciskowej.

Méx1 Méx1
(4x) (6x) Powtarzalno$¢ przedmiotu obrabianego: +/-0,03
g;/)y"\ S €> \ +\/ S Powtarzalno$¢ po wymianie tulei zaciskowej +/- 0,02
D [ ] Skok zacisku tulei wynosi promieniowo na segment
\l\\'/ 6 % mocujacy 0,15 mm.
~t = \'\.4/ 2 Aby unikng¢ uszkodzenia tulei zaciskowej nie nalezy jej
D3 092-05 D3 02-05 D6 aktywowac bez przedmiotu obrabianego ani pierscienia
(2%) (2x) . zaciskowego.
063" s Wartosci ci$nienia powietrza roboczego powinny
0857_—'_‘_ S © miesci¢ sie w zakresie 0,45 - 0,55 MPa.
i o Sity mocowania odnoszg sig do 0,5 MPa.
Pierscien zaciskowy
- Z do obrdbki dotgczony Wyposazenie:
= 002 do zestawu R . .
L= Pierscien mocujgcy do obrobki konturu.
0-ring.
Kotki pozycjonujgce.
Sruba mocujaca do tulei zaciskowej.
KIPP Zacisk GENTRICclamp pneumatyczny
Nr Zaméwienia Forma D D1 D2 D3 D4 D5 D6 H Hi  H2 H3 H4 H5 L L1 Cisnienie Sita zacisku numer zaméwienia
robocze N tuleja zaciskowa
MPa
K1392.1065090 A 65 110 19 98 M8 M4 18 90 80 10 72 65 4 49 45 0,5 4000 K0934.065025
K1392.1090100 B 9 130 23 118 M10 M5 22 100 8 15 74 66 6 59 55 0,5 6000 K0934.090034
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Zacisk CENTRICclamp

pneumatyczny

Podczas aktywowania elementu mocujgcego za

pomoca powietrza cylinder mocujacy ciagniety jest w dot.

W ten sposdb 4 elementy mocujgce poruszajg si¢ do wewnatrz,
mocujac przedmiot.

Zastosowanie przytaczy bocznych:
- Dolne przytacza zamkna¢ za pomoca zataczonych o-ringow.
- Sprawdzi¢, czy z tego obszaru nie uchodzi powietrze.

Zastosowanie dolnych przytaczy:
- Zamontowaé zataczone o-ringi na dolnych przytaczach.
- Boczne przytacza powietrza muszg by¢ zamkniete.

W tulejach zaciskowych mozliwe jest mocowanie
przedmiotow obrabianych o réznych ksztattach.

@ &

Zamkna¢ przytacza powietrza
i sprawdzi¢, czy sg szczelne.

Montaz tulei zaciskowej:

Podczas montazu tulei zaciskowej zwraca¢ uwage, aby powietrze byto
podigczone do przytacza ,otwieranie”, a cylinder mocujacy znajdowat sie
w gdérnym potozeniu. Nastepnie wkrecié¢ $rube mocujaca.

Wskazowka:
Podfgczyé powietrze
do przytacza ,otwieranie”

Obrabianie tulei zaciskowej:
Umiescic pierscien zaciskowy w tulei zaciskowej.
(Mozna zastosowac $rube jako pomoc przy wktadaniu.)

(Sruba)

Pierscien
zaciskowy

Sruba z tbem walcowym

Umiescic pierscien zaciskowy
nad $ruba mocujaca tulei zaciskowej.

Zacisng¢ uchwyt poprzez
przytacze pneumatyczne

maks.
glebokosc obrobki

Obrobic tuleje zaciskowa odpowiednio do formy przedmiotu.

Mocowanie przedmiotu obrabianego:

Po obrdbce tulei zaciskowej wyjac pierscienr zaciskowy.
Wiozy¢ przedmiot obrabiany i podac powietrze do przytacza
w celu zamocowania go.

Pierécien zaciskowy
Przedmiot
obrabiany

441



Przyktady zastosowania tulei zaciskowej

Mocowania zewnetrzne

Mocowanie wewnetrzne
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Podpora ustalajgca

D
714 Trzpien pozycjonujacy
71007 [A] . o
= =T
§ < 'TI Ty Sruba mocujgca
= M
T
f Otwdr na Kofek ukosny
D146 (2%
Sw,
D2
D3 I\ =
| $ Otwor dla $ruby
- z them walcowym
A +0,02 A +0,02

Wskazowka dot. montazu

Materiat:

Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Niklowana

Przyktad zamdwienia:

K1183.065

Wskazowka:

Za pomocg podpory ustalajgce mozna ustalic tuleje
zaciskowe zaréwno do mocowania zewnetrznego, jak i
wewnetrznego.
Boczna $ruba naprezajaca uruchamia tuleje i mocuje
przedmiot obrabiany na jego obwodzie.

Tuleje zaciskowe mozna zabezpieczy¢ przed
przekreceniem za pomocg kotka walcowego.
Pozycjonowanie natomiast odbywa si¢ za pomocg 2
kotkéw walcowych.

o i
=
ArO,OZ
KIPP Podpora ustalajaca
Nr Zaméwienia A D D1 D2 D3 D4 D5 H Hi SW T T1 T2 da Maks.moment F1=Maks. mocowania F2=Maks. mocowanie
$rub dokrecania zewnetrzne (KN) wewnetrzne (kN)
Nm
K1183.065 22 65 28 M8 42 M6x1 6 3 12 8 8 6 13 M6 15 45 45
K1183.090 30 9 42 M1I0 60 M8x1,25 8 40 14 8 10 8 15 M8 25 7 7
K1183.120 43 120 55 M10 80 Mi0ox1,5 10 45 18 10 12 11 19 M10 40 10 10
K1183.160 60 160 63 M12 110 Mi12x1,75 12 50 24 10 14 13 25 M12 40 12 10
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Tuleja zaciskowa

do mocowania zewnetrznego

D1

D4

H2
maks.
gtebokosc obrobki

lI J
N 2
Pozycjonowanie
D2 otworu wierconego

Pierscien zaciskowy
do obrébki dotaczony
do zestawu

Materiat:
Wytrzymaty stop aluminium.

Wersja:
Anodowane na niebiesko.

Przyktad zaméwienia:
K1184.1065

Wskazowka:

Tuleje zaciskowe do mocowania zewnetrznego.
Tuleja zaciskowa dopasowywana jest do

konturéw obrabianego przedmiotu, ktéry ma

zosta¢ zamocowany. Mozliwe jest mocowanie
przedmiotéw obrabianych o dowolnych ksztattach i
niesymetrycznych konturach.

Mechanizm tulei zaciskowej umozliwia bezpieczne
zamocowanie przedmiotu obrabianego.

Skok mocowania na kazdy segment tulei zaciskowej
(8x) maks. 0,15 mm.

Powtarzalno$¢ dla przedmiotéw obrabianych: +0,03.
Powtarzalno$¢ dla tulei zaciskowych: +0,02.

Trzpien ustalajgcy K1183.
KIPP Tuleja zaciskowa do mocowania zewnetrznego
Nr Zaméwienia D D D2 D3 D4 H H1 H2 H3
K1184.1065 65 21 M8 M5 20 29 25 10 4
K1184.1090 90 25 M10 M6 24 40 35 15 5
K1184.1120 120 25 M10 M6 24 46 40 20 5
K1184.1160 160 29 M12 M8 28 52 45 25 6
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Tuleja zaciskowa

do mocowania zewnetrznego

1. Montaz tulei zaciskowej: 2. Obrobka tulei zaciskowej:
- Pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym umiescic w 21

wyztobieniu trzpienia ustalajacego. ;
- Umiescic tuleje zaciskowa na trzpieniu ustalajacym i upewnic sie,

ze kotki pozycjonujace pasuja do otwordéw pozycjonujacych tulei

zaciskowej. Zamocowac tuleje zaciskowg za pomocg $ruby imbusowej.

Wprowadzi¢ pierscien zaciskowy do tulei zaciskowe;.
(Mozna zastosowac $rube jako pomoc przy wktadaniu.)

Wskazowka:

Zanim tuleja zaciskowa zostanie zamontowana, nalezy upewnic sie,

czy walec krzywki jest catkowicie poluzowany. ]

W tym celu $rube dokrecajaca nalezy obraca¢ w kierunku obrotu (Sruba)

wskazowek zegara, az si¢ zablokuije. Pierscier X
zaciskowy Sruba imbusowa
(dotaczony do zestawu)

Sruba imbusowa
(dofaczona do zestawu)

Tuleja zaciskowa

Oring (dotgczony do zestawu)
Trzpieri pozycjonujacy

2.2
Dociggna¢ watek krzywki, aby naprezy¢ pierscien
zaciskowy (zalecany moment dokrecenia: 15 Nm).

2.3
Obrdbka w tulei zaciskowej konturu
(przedmiotu obrabianego, ktéry ma zosta¢ zamocowany).

Przed obrdbka usunaé $rube z pierscienia zaciskowego.

=
maks.
glebokosc obrobki

Wskazowka:
Konturu nie wycinac giebiej niz dopuszczalna gtebokos¢ obrdbki.

3. Montaz przedmiotu obrabianego:
- Zluzowacé watek krzywki i wyjac pierscien naprezajacy.

Charakterystyka wystepujacych sit

- Osadzi¢ przedmiot obrabiany i dociagnac watek krzywki. 12 KITBL1IG0

— 0 yap

jersci

ierscien zaciskowy . ' . Y K841

M Przedmiot obrabiany ¢ Ki184.1090 v
= V
i F e e 7
= L
— [72] ) /
7V

0 5 10 15 20 25 30 3 40
Moment obrotowy (Nm)

Aby unikna¢ uszkodzen, nie nalezy dociggac tulei zaciskowej bez
przedmiotu obrabianego lub pierscienia zaciskowego w tulei zaciskowe;.
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Tuleja zaciskowa

do mocowania wewnetrznego

= k
H2
maks.
glebokosc obrobki

Pozycjonowanie
otworu wierconego

KIPP Trzpien do mocowania wewnetrznego

Nr Zaméwienia D D1 H H1 H2
K1184.2065 65 225 28,5 25 10
K1184.2090 90 27 34,5 30 15
K1184.2120 120 29 40,5 35 20
K1184.2160 160 33 46,5 40 25

[ ] r [ ]
Trzpien stozkowy
do tulei zaciskowej do mocowania wewnetrznego
L L1 sw n
S 4+—1—18F 9 5 $
KIPP Trzpien stozkowy do mocowania wewngtrznego

Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 SW
K1185.0829 M8 13,2 22,5 29 10 6
K1185.1035 M10 16 27 35 11 8
K1185.1041 M10 16 29 41 13 8
K1185.1247 M12 18 33 47 14 10
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Materiat:
Wytrzymaty stop aluminium.

Wersja:
anodyzowanie w kolorze naturalnym

Przyktad zamoéwienia:
K1184.2065

Wskazowka:

Tuleje zaciskowe do mocowania wewnetrznego.

Tuleja zaciskowa dopasowywana jest do konturéw
obrabianego przedmiotu, ktéry ma zostaé zamocowany.
Mozliwe jest mocowanie przedmiotdw obrabianych o
dowolnych ksztattach i niesymetrycznych konturach.
Mechanizm tulei zaciskowej umozliwia bezpieczne
zamocowanie przedmiotu obrabianego.

Skok mocowania na kazdy segment tulei zaciskowej (8x)
maks. 0,15 mm.

Powtarzalno$¢ dla przedmiotow obrabianych: +0,03.
Powtarzalno$¢ dla tulei zaciskowych: +0,02.

W przypadku tulei w wersji do mocowania
wewnetrznego potrzebny jest trzpien zaciskajgcy K1185.
Trzpien ustalajgcy K1183.

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Hartowane i niklowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1185.0829

Wskazowka:
Trzpien stozkowy jest potrzebny do tulei
zaciskowych do mocowania wewnetrznego.



Tuleja zaciskowa

do mocowania wewnetrznego

1. Montaz tulei zaciskowej:

- Pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym umiescic
w wyztobieniu trzpienia ustalajacego.

- Umiescic tuleje zaciskowa na trzpieniu ustalajacym i upewnic sie,
ze kotki pozycjonujace pasuja do otwordw tulei zaciskowe;.
Zamocowac tuleje zaciskowa za pomoca trzpienia zaciskajgcego.

Wskazowka:

Zanim tuleja zaciskowa zostanie zamontowana,

nalezy upewnic sie, czy walec krzywki

jest catkowicie poluzowany.

W tym celu Srube dokrecajaca nalezy obracac

w kierunku obrotu wskazowek zegara, az si¢ zablokuje.

2. Obrobka tulei zaciskowej:

2.1

Watek krzywki catkowicie odprezy¢ i zmierzy¢ $rednice
zewnetrzng tulei zaciskowej. Nastepnie dociagnac,

az Srednica zewnetrzna tulei zaciskowej

zwigkszy sig 0 0,15 mm.

3. Montaz przedmiotu obrabianego:
- Zluzowacé watek krzywki i wyjac pierscien naprezajacy.
- Osadzi¢ przedmiot obrabiany i dociagnac watek krzywki.

./—"\\
//"_\‘
—
e
L
Przedmiot
obrabiany
Charakterystyka wystepujacych sit
K1184.2120
K1184.2160
10
8 Pt
= K1184.2090 A"
< 7
= 6 7
2 K1184.2065 —7—
2, 9
3 p.
= /
» 2 7V

0 5 10 15 20 25 20 35 40
Moment obrotowy (Nm)

Aby unikna¢ uszkodzen, nie nalezy dociggac tulei
zaciskowej bez przedmiotu obrabianego lub pierscienia
zaciskowego w tulei zaciskowej.

Trzpien zaciskajacy

Tuleja zaciskowa

Oring (dotaczony do zestawu)

Trzpien pozycjonujacy

Kofek

Sruba mocujaca

2.2
Obrdbka w tulei zaciskowej konturu (przedmiotu obrabianego,
ktory ma zosta¢ zamocowany).

maks.
glebokosc obrobki
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Tuleja zaciskowa mechaniczna

D8
Otwor dla sruby
z them walcowym &
5 - D7 Materiat:
. | Korpus i pierscien zaciskowy ze stali
707 utwardzonej 1.0503.

= (,,\ Kotki ustalajgce ze stali utwardzonej 1.7220.

3 qg Pierscier zaciskowy do Tuleja zaciskowa z aluminium 3.4365.

S S obrdbki dotgczony do zestawu .

D 22 Wersja:
— o = ;S K Korpus, kotki ustalajgce oraz pierscien zaciskajacy
——t &3 Tuleja zaciskowa Oksydowane. -
\ Tuleja anodowana na niebiesko.
do obudowy Il C ! | K0934.065057
x| T s
= FH -t = Y ol S Wskazowka:
\ ! | V) wu =R Sruby zaciskowej nie nalezy dokreca¢ bez
] I = A | pierscienia zaciskowego lub bez zatozonego detalu
I | obrabianego.
D4 16 [ - Sruba mocujaca Boczna .s’.ruba zaciska detal obrabiany na catym
D246 D6 obwodzie.
D1 — éruba z Ibem walcowym Tuleje zacigkowa} poprzez obrépk@ mozr]a
- - dopasowac do rdznych ksztattow obrabianych

detali.

Tuleja zaciskowa mechaniczna idealnie nadaje sie
do obrdbki przedmiotow na centrach obrébczych,
centrach frezarskich, maszynach 5-osiowych itd.

Wskazowka dot. montazu

D9 (4x)

73

E1 +0,02

KIPP Tuleja zaciskowa mechaniczna

NrZaméwienia B D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 E E1 H H1 H2 H3 H4 H5 T Ti1 T2 T3 S Sitazacisku Maks. moment numer zamdwienia

N dokrecania  tuleja zaciskowa

Nm
K0934.065057 8 65 70 28 19 6 42 M8x15 18 M4 M6 15 26 59,5 12 39 345 47 25 10 5 6 13 4 4000 60 K0934.065025
K0934.090072 10 90 95 42 23 8 60 M10x20 22 M5 M8 17 36 72,5 14 46 385 57 28 15 7 8 15 6 6000 100 K0934.090034
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Ptytki montazowe

do tulei zaciskowych mechanicznych

D1
D27 ©[0,07 [A
1[0,07]B
|
JHIT T
z| & | | | =
|
001
/710,01 ]B]
D5
D4 (4x)

Uchwyt tokarski

Ptyta montazowa do mocowania tulei zaciskowej na tokarce

KIPP Plytki montazowe do tulei zaciskowych mechanicznych

Materiat:

Stal po ulepszeniu cieplnym 1.7262.

Wersja:

oksydowana i po ulepszeniu cieplnym dyfuzyjnie.

Przyktad zamdwienia:

K0934.065038

Wskazowka:

Odpowiednie do tulei zaciskowych mechanicznych:

K0934.065057 i K0934.090072.

plytka montazowa

Mechanizm zaciskowy

Nr Zamowienia D D1 D2 D4 D5 H H1 H3
K0934.065038 63 80 28 M6x12 42 38 8 13
K0934.090043 80 100 42 M8x16 60 43 8 15
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Mechanizm CENTRICclamp prostokatny

B1

D2

D6
Sruba z tbem walcowym

L
D" (2%)
S T O
.= == : st — ~C
i
o s
L1 \D1(4x)

Pierscien zaciskowy
do obrobki dotaczony do zestawu

D4

@

D3

KIPP Mechanizm CENTRICclamp prostokatny

H1

4|_.

H2

=

Y

[ L

L1

o 4-

Wskazowka dot. montazu

A

+0,02 (tylko dla D)

D

©

maks. glebokosc

obrobki

5 (4x)

'm)
&

!

|
._!.__

|

|

Materiat:
Korpus: EN AC-51400.
Kliny zaciskowe: stal ulepszona cieplnie.

Wersja:
Korpus: oksydowany w kolorze naturalnym.
Kliny zaciskowe: oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1169.32040

Wskazowka:

Boczna $ruba naprezajgca uruchamia mechanizm
CENTRICclamp i mocuje element obrabiany na jego
obwodzie.

Prosta, kompaktowa konstrukcja umozliwia
mocowanie 2 elementéw obrabianych.

Skok mocowania wynosi maks. 0,5 mm.

W celu dopasowania do konturu tuleja zaciskowa musi
zosta¢ wstepnie zacisnieta.

Potrzebny jest do tego dotgczony pierscien zaciskowy
(w zestawie).

Nr Zaméwienia A B BT D Dl D2 D3 D4 D5 D6 H H1  H2 L L1 S T  Sitazacisku Moment
N dokrecania
Nm
K1169.32040 42 50 32 5 45 7,4 7 M3x0,5  M4x0,7 M6 42 5 10 40 25 35 5 2500 75
K1169.32080 42 50 32 5 45 7,7 7 M3x0,5  M4x0,7 M8 42 5 10 80 45 35 5 2500 14
K1169.50050 62 72 5 6 55 114 N M3x0,5  M5x0,8  M10 63 7 15 50 30 55 8 5500 26
K1169.50100 62 72 5 6 55 114 11 M3x05 M5x08 M12 63 7 15 100 58 55 8 5500 46
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Mechanizm CENTRICclamp prostokatny

Obrdbka szczek:

1. Wkiadanie pierscienia zaciskowego:
Wiozyé pierscien zaciskowy w otwor.

Dociagna¢ $rube naprezajaca, aby przytrzymac pierscien zaciskowy.
($ruba z them walcowym pomaga wpuscic¢ pierscien zaciskowy)

Sruba z them walcowym

Pierscien zaciskowy
Pierscien zaciskowy

A,
AN 3

Wskazowka:
Pierscien zaciskowy nalezy umiescic¢
catkowicie na dole otworu.

2. Obrébka szczek:

3. Mocowanie przedmiotu obrabianego:
Usunac¢ $rube z them walcowym z Odkrecic¢ Srube naprezajacg i wyjac pierscien
pierscienia zaciskowego. zaciskowy za pomocg $ruby z them walcowym.
Wykona¢ kontur przedmiotu obrabianego w szczekach. Umiesci¢ przedmiot obrabiany i dokreci¢

$rube naprezajaca.

Przedmiot
obrabiany

Wskazéwka:
Przestrzega¢ maks. dopuszczonej gtebokosci konturu.

Przyktady zastosowania
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Wspornik przedmiotu obrabianego

453



Wskazéwka: wspornik przedmiotu obrabianego

Wspornik przedmiotu obrabianego zostat zaprojektowany specjalnie w celu zminimalizowania wibracji i drgan podczas obrébki delikatnych
i cienkosciennych elementow.

System jest pod kazdym wzgledem uniwersalny dzigki roéznorodnym mozliwosciom przytwierdzania do obrabianego przedmiotu i do stotu
warsztatowego/maszynowego.
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1 Zestaw montazowy do rowkow teowych

2 Plyta magnetyczna

3 Zestaw do montazu systemu z punktami zerowymi
4 Wspornik przedmiotu obrabianego

5 Element do precyzyjnego pozycjonowania

6 tapa dociskowa

7 Trzpienie mocujace z gtéwka kulista
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Zestaw wspornikéw przedmiotu obrabianego z kufrem

Materiak:
Kufer z tworzywa sztucznego.
Zawartos¢ — patrz odpowiednia grupa produktow.

Wersja:
czarny.

Przyktad zamowienia:
K1296.925

Wskazowka:

Zestaw wspornikdw umozliwia bezstopniowe ustawianie
wymiarow w zakresie 355 - 980 mm.

Zestaw wspornikow stuzy jako wyposazenie podstawowe do
podpierania przedmiotéw obrabianych.

Kufer stuzy do przechowywania poszczegolnych elementow
wspornika.

Wspornik przedmiotu obrabianego pozwala na bezstopniowg
regulacje dtugosci.

Mechanizm zaciskowy pozwala zabezpieczy¢ wat przed
pociagnieciem i naciskiem.

Zakres dostawy:

- Kufer

- Wspornik przedmiotu obrabianego, K1170.355505

- Tuleja dystansowa L75, K1186.1625075

- Tuleja dystansowa L100, K1186.1625100

- Tuleja dystansowa L150, K1186.1625150

- Precyzyjna regulacja, K1187.25120150

- Zestaw do mocowania rowkow teowych, zestaw 14 rowkow
teowych, K1189.2514

- 18 teowych wpustoéw przesuwnych M10, K0378.18.005

- 22 teowych wpustoéw przesuwnych M10, K0378.22.005

- Kulka mocujaca z gtéwka kulistg M12, K1193.3251240

- Kulka mocujaca z gtéwka kulista M16, K1193.3251640

KIPP Zestaw wspornikow przedmiotu obrabianego z kufrem

Nr Zamowienia Nazwa Wersja 1

K1296.925 Zestaw Wspornikéw Przedmiotu Obrabianego z kufrem
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Wspornik przedmiotu obrabianego

Materiat:
Stal. .‘\\\'
Wersja:

Teleskopowa jednostka zaciskowa i zestaw montazowy
czarny oksydowany.
Wat niepowlekany.

Przyktad zaméwienia:
K1170.255305

Wskazdowka:

Wspornik przedmiotu obrabianego mozna
bezstopniowo regulowac na dtugos¢. Za pomoca
mechanizmu zaciskowe wat mozna bezpiecznie
zaciskac przed ciggnieciem i naciskiem.

S Wspornik przedmiotu obrabianego sktada si¢
z teleskopowej jednostki zaciskowej z dwoma
zestawami montazowymi oraz dwoma kulkami

| mocujgcymi z gtéwka kulistg w ksztaicie B do
a g systemow o wielkosci 25 lub 50.

Rozmiar systemowy 25 Rozmiar systemowy 50

KIPP Wspornik przedmiotu obrabianego

Nr Zaméwienia Rozmiar L L Cigzar
min. maks. kg
K1170.255305 25 255 305 1,9
K1170.355505 25 355 505 2,5
K1170.50350450 50 350 450 6,7
K1170.50450650 50 450 650 7,7
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Tuleje dystansowe

do wspornika przedmiotu obrabianego

%

S
D
L
|

= S

KIPP Tuleje dystansowe do wspornika przedmiotu obrabianego

Materiat:
Stal.

Przyktad zamoéwienia:
K1186.1625075

Wskazowka:

Tuleje dystansowe stuzg do rozszerzania zakresu
regulacji.

Montuje sig je miedzy wspornikiem a zestawem
montazowym z kulkg mocujgca.

Nr Zaméwienia Rozmiar D D1 L SW Ciezar
kg
K1186.1625075 25 M16x1,5 25 75 21 0,233
K1186.1625100 25 M16x1,5 25 100 21 0,293
K1186.1625150 25 M16x1,5 25 150 21 0,416
K1186.1625250 25 M16x1,5 25 250 21 0,697
K1186.1625500 25 M16x1,5 25 500 21 1,3
K1186.2750100 50 M27x2 40 100 36 0,726
K1186.2750150 50 M27x2 40 150 36 1,04
K1186.2750250 50 M27x2 40 250 36 1,623
K1186.2750500 50 M27x2 40 500 36 312
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Element pozycjonujacy

do wspornika przedmiotu obrabianego

Rozmiar systemowy 25

x &
@ {5 T f
U1

= T

D2 L1

Adapter do wielkosci systemu 50

A-A

N W
slal +—Hts —— : o5 —F1ts

N

L L1

— L2
= _f P | L [ _

Lt 1

KIPP Element pozycjonujacy do wspornika przedmiotu obrabianego

Element pozycjonujacy pozwala na precyzyjne
ustawienie odlegtosci migdzy przedmiotem
obrabianym a stotem maszynowym. W razie
koniecznosci za pomoca elementu
pozycjonujacego mozliwe jest ustawienie
wspornika przedmiotu obrabianego ze wstepna
regulacja naciagu lub docisku.

<

Materiak:
Stal.

Wersja:
Elementy adaptera oksydowane na czarno.
Pétostony azotowane.

Przyktad zaméwienia:
K1187.25120150

Wskazéwka:

Do wspornika przedmiotu obrabianego do systemu
o0 wielkosci 25 potrzebny jest wytgcznie element
pozycjonujgcy K1187.25120150.

Do zastosowania elementu pozycjonujgcego na
wsporniku przedmiotu obrabianego do systemu o
wielkosci 50 potrzebny jest wspornik przedmiotu
obrabianego K1187.25120150 oraz adapter K1187.50
(artykut sktadajgcy sie z 2 elementow adaptera

i trzpienia gwintowanego) na poszczegdlnych koricach.

Ws}(azéwka dotyczaca planu:
1) Sruba z them walcowym DIN EN ISO 4762, M10

Nr Zamoéwienia Nazwa Rozmiar B D D1 D2 H L L L L1 L2 SW
min. maks.

K1187.25120150 Doktadna Regulacja 25 44 25 M16x1,5 9 46 120 150 - 16 - 21

K1187.50 Adapter 50 - 39,7 M16x1,5 M27x2 38 34 35 36
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Podpora magnetyczna

do wspornika przedmiotu obrabianego

Rozmiar systemowy 25

Rozmiar systemowy 50
L2

H1

KIPP Podpora magnetyczna do wspornika przedmiotu obrabianego

Podpora magnetyczna potaczona jest ze
wspornikiem. Magnes mozna dowolnie ustawic.
Umozliwia to swobodne pozycjonowanie na stole
maszynowym.

Przyktad zamoéwienia:
K1188.25161064

Wskazowka:

Maksymalna przyczepno$¢ przy magnesie do
wspornika przedmiotu obrabianego do systemu o
wielkosci 25, K1188.25161064 uzyskiwana jest od
grubosci materiatu 8 mm.

Maksymalna przyczepno$¢ przy magnesie do
wspornika przedmiotu obrabianego do systemu o
wielkosci 50, K1188.50205087 uzyskiwana jest od
grubosci materiatu 15 mm.

Nie wolno stosowacé jako dzwignicy.

Z odpowiednig ptytg adapterowg mozna wymienia¢
kulki mocujgce migdzy oboma wielkosciami
systemowymi.

Nr Zaméwienia Rozmiar B H H1 H2 L L1 L2 Sita Ciezar
przyczepnosc kg
N
K1188.25161064 25 64 60 102 133 161 122 92 1470 3,73
K1188.50205087 50 87 78 134 181 205 162 145 1960 8,6
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Zestaw montazowy do rowkoéw teowych

do wspornika przedmiotu obrabianego

Materiat:
Rozmiar systemowy 25 Rozmiar systemowy 50 Stal.

Przyktad zamdwienia:
K1189.2512

Wskazdowka: 9

- N
Zestaw montazowy do rowka teowego przeznaczony ‘
jest do adaptacji na stotach maszynowych z rowkami

teowymi.

H1

Mozna wymienia¢ kulki mocujgce miedzy oboma
| wielkosciami systemowymi.

oS 3. 11
=
=

:
:

KIPP Zestaw montazowy do rowkdow teowych do wspornika przedmiotu obrabianego

Nr Zaméwienia Rozmiar B D D1 D2 H H1
K1189.2514 25 14 25,4 M10 78 10 35
K1189.2518 25 18 25,4 M10 78 10 35
K1189.2522 25 22 254 M10 78 10 35
K1189.2528 25 28 25,4 M10 78 10 35
K1189.5014 50 14 50 M10 78 10 30
K1189.5018 50 18 50 M10 78 10 30
K1189.5022 50 22 50 M10 78 10 30
K1189.5028 50 28 50 M10 78 10 30
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Zestaw montazowy do systemow mocowania z puntem
zerowym

do wspornika przedmiotu obrabianego

Materiat:
Rozmiar systemowy 25 Rozmiar systemowy 50 Stal.

Przyktad zamdwienia:
K1190.2540

Wskazdwka:

Zestaw montazowy nadaje si¢ do adaptacji do
systemdw mocowania z punktem zerowym
UNILOCK.

H1
H1

Mozna wymienia¢ kulki mocujgce miedzy
oboma wielko$ciami systemowymi.

D1 D1

KIPP Zestaw montazowy do systemow mocowania z puntem zerowym do wspornika przedmiotu obrabianego

Nr Zaméwienia Rozmiar D D1 H H1
K1190.2540 25 25,4 78 10 35
K1190.5040 50 50 78 10 30
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tapa dociskowa

do wspornika przedmiotu obrabianego

Rozmiar systemowy 25 Rozmiar systemowy 50
L3 L3

o i

L 1) 5 ¢ | | || =
S e —
G G
L L2 | L L2 |
. ) Rl
A HHS--——- H g o t—f—1——- d a5

KIPP tapa dociskowa do wspornika przedmiotu obrabianego

Materiat:
Stal.

Wersja:
tapy dociskowe czarne oksydowane.
Kulka mocujgca niepowlekana.

Przyktad zamowienia: \\\'
K1192.258076 4

Wskazéwka:

Jednostka mocujaca jest uzywana jako przytaczenie
do przedmiotu obrabianego. Kulke mocujacg mozna
zamocowac w kilku miejscach na tapie dociskowej.
Dzigki temu fape dociskowg mozna dowolnie
regulowac.

Mozna wymienia¢ kulki mocujgce migdzy oboma
wielko$ciami systemowymi.

Nr Zaméwienia Rozmiar B B1 D G H H1 L L1 L2 L3
zakres mocowania

K1192.258076 25 64 79 25,4 M16 0-45 27 25 25 76 66

K1192.508076 50 64 79 50 M16 0-45 27 20 25 76 66
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Trzpienie mocujace z gtowka kulista

do wspornika przedmiotu obrabianego

®

Rozmiar systemowy 25

Rozmiar systemowy 50

Materiat:
Stal.

Wersja:

Sruba z them sze$ciokatnym DIN EN ISO 4017,
klasa twardosci 8.8, czarna.

Sruba z them walcowym DIN EN IS0 4762, klasa
trwato$ci 8.8, czarna

Kulka mocujgca niepowlekana.

Przyktad zamdwienia:
K1193.125

Wskazdwka:

Kulki mocujgce w elastyczny sposob t3cza
przedmiot obrabiany ze wspornikiem przedmiotu
obrabianego. Kulki mocujgce umozliwiajg duzy
stopien swobody na przedmiocie obrabianym.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Sruba z tbem walcowym DIN EN ISO 4762

KIPP Trzpienie mocujace z gtdwka kulista do wspornika przedmiotu obrabianego

Nr Zaméwienia Forma Rozmiar D D1 D2 D3 L L1 L2 SW
K1193.125 A 25 25,4 M10 29 18 25 12,2 45 -
K1193.225 B 25 25,4 M10 29 - 25 1 - -
K1193.250 B 50 50 M16 49 - 30 20,5 - -

K1193.3251240 C 25 25,4 M12 - - 17,3 40 - 18

K1193.3251640 C 25 25,4 M16 - - 19,8 40 - 24

K1193.3252050 C 25 25,4 M20 - - 22,3 50 - 30

K1193.3252450 C 25 254 M24 - - 24,8 50 - 36

K1193.3502450 C 50 50 M24 - - 34,5 50 - 36

K1193.3503060 C 50 50 M30 - - 34,5 60 - 46

K1193.3503670 C 50 50 M36 - - 34,5 70 - 55
K1193.450 D 50 50 M16 25 - 20 18 35 -
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Notatki
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Napinacz tancuchowy
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Wskazéwka techniczna dotyczgca napinaczy tancu-
chowych

Napinacze fancuchowe sg stosowane gtéwnie w budowie maszyn i instalacji. Umozliwiajg skuteczne naprezanie i mocowanie przedmiotéw obrabianych o

nieregularnych ksztattach i formach. Za pomocg napinaczy mozliwe jest skuteczne mocowanie przedmiotow obrabianych. Pozwala to na rezygnacje z
przyrzadoéw do mocowania ztozonych przedmiotéw obrabianych. Réwnomierny rozktad sity naprezania taficucha umozliwia mocowanie przedmiotow
obrabianych bez przesunigcia. Napinacze taficuchowe montuje sie za pomoca $rub mocujgcych i nakretek do rowkow teowych na obrabiarce lub na ptycie do

mocowania.

Cechy:

Rownomierny rozkfad nacisku

Ochrona przedmiotow obrabianych dzigki
elementom z tworzywa sztucznego

Duzy zakres regulaciji

Brak rozwigzan specjalnych w napinaczach
Duza sita naprezajaca

Montaz:

Przyktady zastosowania:

1. Haki naprezajace i podparcie przeciwlegte zamontowac¢ mozliwie blisko przedmiotu obrabianego na obrabiarce lub powierzchni do mocowania.

2. Zestaw napinacza taicuchowego K1650.15

Haki naprezajace i podparcie przeciwlegte mozna przymocowaé do stotu maszyny lub do ptyty do mocowania za pomoca nastepujacych nakretek do
rowkéw teowych DIN 508 (K0377) i Srub z them walcowym z gniazdem szesciokatnym DIN 912 / DIN EN ISO 4762 (K0869) (patrz tabela 1).
Zestaw napinacza fancuchowego K1650.40
Haki naprezajace i podparcie przeciwlegte mozna przymocowaé do stotu maszyny lub do ptyty do mocowania za pomocg nastepujacych nakretek do
rowkéw teowych DIN 508 (K0377) i Srub z them walcowym z gniazdem szesciokatnym DIN 912 / DIN EN ISO 4762 (K0869) (patrz tabela 1).

3. Obracac nakretke radetkowang na podparciu przeciwlegtym, az ciggto bedzie catkowicie wystawac.
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4. Dtugosc¢ taicucha mozna dostosowac do przedmiotu obrabianego, usuwajgc lub dodajgc ogniwa faricucha. Nastepnie trzeba przymocowac jeden koniec do

ciegta.

5. Wolny koniec zaczepi¢ o hak naprezajacy i zabezpieczy¢ dodatkowo zestawem zabezpieczajgcym do taficuchéw naprezajacych.

6. Do naprezenia wstgpnego stuzy nakretka radetkowana na podparciu przeciwlegtym — obracac nakretke radetkowang tak dtugo, az fancuch bedzie przylega¢
lekko do przedmiotu obrabianego.

7. Wiasciwy proces naprezania polega na dokrecaniu nakretki napinajacej na haku naprezajacym.

Tabela 1
nr zam. Rowek Sruba Maks. moment Maks. sita zacisku Masa g
obrotowy Nm w kN
K1650.15 K0377 K0869 45 15 2628
K1650.40 K0377 K0869 90 40 7640
Wydtuzenie faricucha przy zdefiniowanym momencie obrotowym
6,5
6
30,0
E 512 54 275 -
845 R
S 2550 Lol is
s %3 35, | — 196 '
5 25 90 /' y 16,5
S 1 g 3710 ¢ S Wekost ffcucha M6
Q ; 4' 5 i —_— (,5, E przy momencie obrotowym 90 Nm
Q 0 % —1 5.5 | Wiekost taicuchamr2
s 0 > przy momencie obrotowym 45 Nm
0,0 50 10,0 15,0 20,0 25,0 30,0

Wydtuzenie faricucha [mm]
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$ciggacze stalowe do zestawow napinaczy fancucha

Zestaw napinacza fancucha napreza sie wstepnie za pomocg $ciggaczy, ktore wbudowuije sie miedzy tancuchami za pomocg dwdch ogniw zamykajgcych.
Uruchamianie $ciggacza odbywa si¢ przez przekrecenie Sruby z them szesciokatnym. Powoduje do wstepne naprezenie taicucha i zlikwidowanie

luzu — powodowane przez wydtuzenie fancucha.

0d dtugosci fancucha wynoszacej trzy metry zalecane jest zastosowanie Sciggaczy.

Zalety:
¢ (Optymalne naprezenie wstepne
e W przypadku dtugich tancuchow $ciggacze przeciwdziatajg wydtuzeniu faricucha

Tabela 2
nr zam. L Maks. sita zacisku w kN
K1656.15052 52 15
K1656.40066 66 40

Przedmiot
obrabiany

taricuch ~
naprezajacy [
Sciggacz J

tapy hakowe

Pryzmat
mocujgcy

Lancuchy rolkowe stalowe do zestawdow napinaczy tancuchowych

Firma KIPP — dodatkowo do farcuchéw dostepnych w zestawie — oferuje takze inne dtugosci fancuchow, pasujace do zestawow napinaczy K1650.15 oraz
K1650.40. Pozostate dtugosci tancuchow umozliwiajg elastyczne reagowanie na rézne $rednice i formy przedmiotow obrabianych.

Zalety:

e Mozliwosc elastycznego zwiekszenia i dostosowania dtugosci taficucha napinacza
e Niewielkie wydtuzenie tancucha przez naprezenie wstepne
e (Odpornos¢ na zabrudzenie i oddziatywanie temperatury

Tabela 3
nr zam. L Maks. sita zacisku w kN
K1655.150125 126 15
K1655.150250 253 15
K1655.150500 507 15
K1655.151000 1015 15
K1655.400125 148 40
K1655.400250 250 40
K1655.400500 504 40
K1655.401000 1012 40
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Pryzmy 120° stalowe do zestawow napinaczy faficuchowych

Elastyczne pozycjonowanie pryzm na stole maszynowym umozliwia optymalne zastosowanie zestawu napinaczy tancuchowych do naprezania. Mocuije si¢ je do
stotu maszynowego za pomocg nakretek do rowkdow teowych DIN 508 K0377. W razie potrzeby pryzmy mozna dodatkowo wyréwnac do stotu maszynowego za
pomocg nakretki do rowkow teowych.

W tabeli 4 przedstawiono kilka mozliwosci montazu przedmiotow obrabianych o okreslonej Srednicy oraz diugosci farcuchdw, jakie sa do tego wymagane.

- XA
Tabela 4
nr zam. nxA 0 D [mm] Diugosé tancucha LK [mm] L5
(x) = liczba ogniw

1x40=40 190 - 280 413 (26) - 635 (40) 2

2x40=280 250 - 360 413 (26) - 635 (40) 42

3x40=120 270 - 440 603 (38) - 1048 (66) 82
4 x40 =160 300 - 520 635 (40) - 1238 (78) 122
K1662.11847080 5 x40 =200 350 - 600 762 (48) - 1429 (90) 162
6 x40 =240 430 - 680 953 (60) 1619 (102) 202
7 x40 =280 510 - 760 1143 (72) - 1810 (114) 242
8x40=320 620 - 840 1397 (88) - 2000 (126) 282
9 x40 =360 760 - 920 1778 (112) - 2191 (138) 322
10 x 40 = 400 920 - 1000 2191 (138) - 2413 (152) 362

1x50=50 250 - 370 559 (22) - 864 (34) 2

2x50=100 320 - 470 711 (28) - 1118 (44) 52
3x50=150 320 - 570 711 (28) - 1372 (54) 102
4 x 50 =200 320 - 670 711 (28) - 1575 (62) 152
K1662.14847100 5x 50 =250 430 - 770 965 (38) - 1829 (72) 202
6 x 50 = 300 530 - 870 1168 (46) - 2083 (82) 252
7 x50 =350 630 - 970 1422 (56) - 2337 (92) 302
8 x 50 = 400 760 - 1070 1727 (68) - 2591 (102) 352
9 x50 =450 960 - 1170 2235 (88) - 1794 (110) 402
10 x 50 = 500 1160 - 1270 2743 (108) - 3048 (120) 452
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Zestaw napinaczy tancuchowych, stalowe

Materiat:
Hak naprezajacy stalowy.

Podparcie drugostronne stalowe.
tancuch rolkowy stalowy.

Wersja:

Stal ulepszona.

Przyktad zamdwienia:
K1650.15

Wskazowka:

Napinacze tarficuchowe stosuje sie gtéwnie w budowie
maszyn i instalacji.

Za pomocg napinaczy tancuchowych mozliwe jest

bezpieczne i skuteczne mocowanie okragtych,
nieforemnych i duzych oraz bardzo duzych przedmiotéw
obrabianych w najprostszy i najszybszy sposob.

Nadaje sie do cylindrycznych przedmiotow obrabianych,
korpuséw zaworow, thokdw itd.

Zastosowanie elementow z tworzywa sztucznego
umozliwia zredukowanie obcigzenia na przedmiot

_ —_
C ) C ) ¢ J obrabiany.
&
_ ) U J J L] Zastosowanie:
1 == =7 Na podparciu drugostronnym za pomoca nakretki
radetkowanej mozna wstepnie ustawi¢ dtugos¢ fancucha
i site mocujaca. Wymagany moment obrotowy ustawia
sie na haku naprezajgcym.
Zakres dostawy:
Zestaw napinacza tancucha K1650.15:
- Hak naprezajacy.
- Podparcie drugostronne.
- 4x tafcuchy rolkowe (2x 492 mm, 1x 238 mm, 1x
15,9 mm).
- 4x ogniwa zamykajace z zawleczkami do potaczenia.
- 6x elementy z tworzywa sztucznego do ryglowania.
- Zestaw zabezpieczajgcy do taficuchow naprezajacych.
Zestaw napinacza faicucha K1650.40:
- Hak naprezajacy.
- Podparcie drugostronne.
- 4x fancuchy rolkowe (1x 991 mm, 1x 483 mm, 1x
229 mm, 1x 25,4 mm).
KIPP Zestaw napinaczy tancuchowych, stalowe
Nr Zaméwienia B Bl B2 D D1 H H H1 Hi  H2 H3 Skok L L1 2 St sw maks. maks. sita
maks. min. maks. min. S| moment obrotowy  zacisku
Nm kN
K1650.15 50 34 20 M12 54 108 83 18 100 18 15 25 34 21 465 18 36 45 15
K1650.40 64 44 33 M6 70 146 110 153 122 25 21 36 37 29 615 31 46 0] 40
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Zestaw napinaczy tancuchowych, stalowe

- 4x ogniwa zamykajace z zawleczkami do potaczenia.
- 6x elementy z tworzywa sztucznego do ryglowania.
- Zestaw zabezpieczajgcy do fancuchéw naprezajacych.

Wyposazenie:

tancuchy rolkowe stalowe do zestawdw napinaczy
tancuchowych K1655.

Zamki naprezajace stalowe do zestawdw napinaczy
tancuchowych K1656.

Pryzmy stalowe do zestawdw napinaczy faicuchowych K1662.
Nakretki do rowkéw teowych DIN 508 rozszerzone, K0377.
Sruby z them walcowym z gniazdem szeSciokgtnym DIN EN ISO
4762, K0869.

Pamietaj:
- Kat otwarcia fancucha nie powinien by¢ wigkszy niz 30°.
- Maksymalne dopuszczalne momenty obrotowe dokrecania.
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tancuchy rolkowe stalowe do zestawodw napinaczy

tancuchowych
L

L1

N CRCEORC

Materiat:
Stal.

Przyktad zamoéwienia:
K1655.150250

Wskazowka:

tancuchy rolkowe do zestawdw napinaczy
tancuchowych mogg by¢ stosowane w zestawach
napinaczy taricuchowych (K1650) do mocowania
okragtych, nieforemnych i duzych oraz bardzo duzych
przedmiotow obrabianych. kafcuchy rolkowe mozna
skracac i dowolnie t3czy¢ z innymi tancuchami
rolkowymi.

Zakres dostawy:
1x fancuch rolkowy.

Wyposazenie:
Zamki naprezajace stalowe do zestawow napinaczy
tancuchowych, K1656.

- XA -
KIPP Lancuchy rolkowe stalowe do zestawow napinaczy faficuchowych
Nr Zamowienia B B1 G L L1 P maks. sita
zacisku

kN
K1655.150125 20 13 15 126 111 15,875 15
K1655.150250 20 13 15 253 238 15,875 15
K1655.150500 20 13 15 507 492 15,875 15
K1655.151000 20 13 15 1015 1000 15,875 15
K1655.400125 33 25 21 148 127 25,4 40
K1655.400250 33 25 21 250 229 25,4 40
K1655.400500 33 25 21 504 483 254 40
K1655.401000 33 25 21 1012 991 25,4 40
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Zamki naprezajgce stalowe do zestawow napinaczy

tancuchowych

KIPP Zamki naprezajace stalowe do zestawow napinaczy tancuchowych

Sy

Materiat:
Stal.

Przyktad zamoéwienia:
K1656.15052

Wskazowka:

Zamki naprezajace stalowe do zestawow napinaczy
tanicuchowych montuje sie miedzy fancuchami. Zamki
naprezajace umozliwiajg naprezenie wstepne faricucha

i wyeliminowanie luzu, ktdry zwigksza sige w przypadku e
dtugich taricuch6w. 8 8

Wyposazenie:
tancuchy rolkowe stalowe do zestawéw napinaczy
tancuchowych, K1655.

Przedmiot
obrabiany

taricuch ~
naprezajacy
SCi [,J
Sciggacz

tapy hakowe

Pryzmat
mocujacy

Nr Zaméwienia B L
K1656.15052 14 52
K1656.40066 20 66

SW maks. sita
zacisku
kN
24 15
30 40
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Pryzmy stalowe do zestawoéw napinaczy tancuchowych

Materiat:
L3 Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
Oksydowane.

BT
D
‘
©

Przyktad zaméwienia:
K1662.11847080

L1 L4 ) Wskazdowka:

DI1 Pryzmy do zestawdw napinaczy tancuchowych

f stuza do elastycznego pozycjonowania przedmiotu
obrabianego. Pryzmy mogg by¢ mocowane na stole

maszynowym za pomocg nakretek do rowkéw
- teowych.

H4

Wyposazenie:

H1
N H3

|
I
}
D Nakretki do rowkow teowych DIN 508 rozszerzone,

. K0377.

KIPP Pryzmy stalowe do zestawow napinaczy tancuchowych

Nr Zamoéwienia B B1 D D1 D2 H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 L3 L4
K1662.11847080 47 20 13,5 20 M6 80 35 55 27 67 118 19 59 42 80
K1662.14847100 47 20 17,5 26 M6 100 44 55 33 33 148 24 74 44 100
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Przyktad zastosowania
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