Wskazowka techniczna hydrauliczne elementy mocujace

Hydrauliczne elementy mocujace sg stosowane w napinaczach, w ktérych wymagane jest wytwarzanie i przenoszenie duzych sit przez zastosowanie mnigjszych
elementéw mocujgcych. Ponadto za pomocg hydraulicznych elementdw mocujgcych mozna uzyskaé dobre wiasciwosci sterowania i regulacii oraz dtugi okres
uzytkowania napinacza. Asortyment produktowy hydraulicznych elementéw mocujgcych pozwala na realizacje funkcji podpierania i mocowania.

Dzigki duzemu asortymentowi produktowemu hydraulicznych elementéw mocujgcych mozna bez problemu mocowac rézne liczby obrabianych przedmiotow o
rdznych wymiarach w optymalnym czasie zbrojenia.

Wybdr elementéw mocujgcych pojedynczego i podwdjnego dziatania umozliwia stosowanie hydraulicznych elementéw mocujgcych w napinaczach
automatycznych oraz nie automatycznych.

Zalety:

- Kolejnos¢ mocowania w procesie automatycznym mozna doktadnie zdefiniowac.

- Mozliwe do obliczenia sity mocujgce elementéw mocujacych.

- Wysoki standard bezpieczenstwa.

- Skrdcenie czasdw mocowania i luzowania.

- Wymiana informacji miedzy maszyng a elementem mocujgcym.

0gdlne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace hydraulicznych elementéw mocujacych

Zalecenia dotyczace oleju:

Temperatura oleju w °C Okreslenia oleju wg DIN 51524
= +10-40°C HLP 22
= +15-50°C HLP 32
= +20-60°C HLP 46

Materiaty uszczelniajace:

NBR (kauczuk butadienowo-akrylonitrylowy).

PU (poliuretan).

Materialy specjalne wedtug wymagan dotyczacych dziatania.

Potozenia montazowe:
jesli w kartach charakterystyki nie podano zadnych danych, potozenie montazowe hydraulicznych elementéw mocujgcych mozna wybraé dowolnie.

Cisnienie robocze:
nalezy uzyskac z danych technicznych rodziny produktéw oraz poszczegdlnych artykutéw rodziny produktow.

Temperatura otoczenia:
0d -10°C do +80°C w wersjach standardowych, wersje do wyzszych temperatur otoczenia na zapytanie.

Sily poprzeczne ttoka:
maks. 5% znamionowe;j sity ttoka moze dziatac jako sity poprzeczne na element mocujacy.

Dozwolona predkos¢ skoku:
Maks. 0,25 m/s.
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Dozwolone natezenie przeptywu:

Dozwolone natezenia przeptywu poszczegdlnych hydraulicznych elementéw mocujacych muszg by¢ przestrzegane. Wartosci podane w danych technicznych
odnoszg sie do najkrétszego czasu mocowania wynoszgcego jedng sekunde. Jesli jest wigkszy iloraz (strumien pompy / liczba cylindrow) w napinaczu niz
dozwolone natgzenie przeptywu, nalezy pracowac z dtawigcymi zaworami o przetgczaniu zwrotnym. Aby nie dopuscic do przetozenia ci$nienia, dtawigcy zawor
0 przetgczaniu zwrotnym musi by¢ podtaczony na doptywie hydraulicznego elementu mocujgcego, aby nie utrudniac odptywu oleju hydraulicznego z elementu
mocujgcego.

Sposoby dziatania hydraulicznych elementéw mocujacych:
hydrauliczne elementy mocujgce pojedynczego dziatania z wycofaniem za pomocg sprezyny tloka (nie mozna zdefiniowac czasu powrotu).
Hydrauliczne elementy mocujace podwojnego dziatania (mozna zdefiniowac czasu powrotu).

Wptyw temperatury:

Pod wpltywem zwigkszenia lub zmniejszenia temperatury zmienia si¢ objetos¢ zamknigtego oleju. Mozna przy tym zatozy¢ zmiang ci$nienia ok. 10 baréw na
1°C, jesli nie ma elastycznej objetosci oleju. Aby nie dopuscic¢ do tych oddziatywan fizycznych w napinaczu, nalezy stosowac zasobniki hydrauliczne.

Nalezy stosowac réwniez zawdr ograniczajgcy cisnienie, jesli zaktada sie przekraczanie dozwolonego ci$nienia roboczego.

Okres uzytkowania:
aby zapewnic trwato$¢ produktow, nalezy w przypadku elementéw mocujgcych pojedynczego dziatania z wycofaniem za pomoca sprezyny zwrécic uwage, aby
do przestrzeni sprezyny elementu mocujacego nie dostata sie zadna ciecz.

Uruchomienie/konserwacja:
Podczas uruchamiania hydraulicznych elementdw mocujgcych nalezy przestrzega¢ wskazowek montazowych.
Podczas montazu elementdw mocujgcych nalezy zwrdcic uwage na czystos¢ poszczegolnych ztgczy.
Do zatgczania wolno stosowac tylko wyznaczone czyste czynniki cisnieniowe.
Wszelkie uktady hydrauliczne oraz hydrauliczne elementy mocujgce musza by¢ odpowietrzane przed uruchomieniem.
=> Z powodu pecherzykoéw powietrza w oleju hydraulicznym proces mocowania znacznie sie opdznia. Dlatego podczas uruchomienia konieczne jest
odpowietrzanie:
Odpowietrzanie z przytaczem gwintowanym:
1. Wprowadzi¢ niewielkie ciSnienie oleju do cylindra.
2. Lekko poluzowac potgczenie Srubowe rury.
3. Utrzymywac cisnienie oleju do czasu, az olej zacznie wyptywaé z cylindra bez pecherzykow.
4. Mocno dokreci¢ potgczenie Srubowe rury.
Odpowietrzanie z przytaczem kotnierzowym pierscienia uszczelniajacego / wiercone kanaty:
1. Wprowadzi¢ niewielkie ciSnienie oleju do cylindra.
2. Lekko poluzowac korek gwintowany.
3. Utrzymywac cisnienie oleju do czasu, az olej zacznie wyptywaé z cylindra bez pecherzykow.
4. Mocno dokreci¢ korek gwintowany.
= W przypadku elementéw mocujgcych pojedynczego dziatania nalezy odpowietrzy¢ przestrzen sprezyny, aby unikng¢ zakidcen dziatania. Filtr wbudowany w
przytacze wentylacyjne chroni przestrzen sprezyny przed zanieczyszczeniami. Aby nie dopuscic¢ do przedostawania sie cieczy, mozna dodatkowo podtaczy¢
przewod wentylacyjny. Przewod wentylacyjny nalezy utozyé w zabezpieczonym miejscu.
Nalezy zachowac okresy konserwacji.

Przepisy zapobiegania wypadkom:

Hydrauliczne elementy mocujace mogg wytwarza¢ znaczne sity. W ten sposob podczas eksploataciji wystepuje zwigkszone niebezpieczenstwo obrazen ciata z
powodu zacisnigcia lub zakleszczenia.

Stosowac urzadzenia ochronne z blokadami i przestrzega¢ ogdlnych przepiséw zapobiegania wypadkom.

W przypadku elementéw mocujgcych pojedynczego dziatania nigdy nie wolno zdejmowac pokrywy obudowy. Wystepuje duze niebezpieczenstwo obrazen ciata
z powodu wyskakiwania silnie naprezonych sprezyn. Luzne $ruby mocujgce nalezy niezwtocznie dociggngc.

Uwzglednianie normy DIN 31001, cze$¢ 1.
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Parametry i jednostki Sl:

Powierzchnia A m? cm? mm?
Sita F N 1000 N=kN
Masa m kg
Pojemnos$c Vv m?® cm® mm?®
Natezenie przeptywu Q cm®/sec I/min
Droga S m cm mm
Czas t S min
Predkos¢ v m/s
Predkos¢ obrotowa n s I/min
Podstawowy wzor hydrostatyki
Cignienie = Sita/powierzchnia

p = F/A




