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Wskazéwka techniczna dotyczaca napinaczy fancuchowych ﬁ‘l‘

Napinacze faficuchowe sg stosowane gtéwnie w budowie maszyn i instalacji. Umozliwiaja skuteczne naprezanie i mocowanie przedmiotéw obrabianych o niere-
gularnych ksztattach i formach. Za pomocg napinaczy mozliwe jest skuteczne mocowanie przedmiotéw obrabianych. Pozwala to na rezygnacje z przyrzadow

do mocowania ztozonych przedmiotéw obrabianych. Rownomierny rozktad sity naprezania fancucha umozliwia mocowanie przedmiotéw obrabianych bez
przesunigcia. Napinacze taficuchowe montuje sig za pomocg $rub mocujgcych i nakretek do rowkéw teowych na obrabiarce lub na ptycie do mocowania.

Cechy:

- Réwnomierny rozktad nacisku

- Ochrona przedmiotéw obrabianych dzigki elementom z tworzywa sztucznego
- Duzy zakres regulacji

- Brak rozwigzan specjalnych w napinaczach

- Duza sita naprezajgca

Przykitady zastosowania:




Montaz:

1. Haki naprezajace i podparcie przeciwlegte zamontowa¢ mozliwie blisko przedmiotu obrabianego na
obrabiarce lub powierzchni do mocowania.

2. Zestaw napinacza taricuchowego K1650.15, zestaw napinacza tancuchowego K1650.40
Haki naprezajace i podparcie przeciwlegte mozna przymocowac do stotu maszyny lub do ptyty do
mocowania za pomocg nastepujacych nakretek do rowkow teowych DIN 508 (K0377) i $rub z tbem
walcowym z gniazdem szeSciokatnym DIN 912 / DIN EN ISO 4762 (K0869) (patrz tabela 1).

3. Obracac nakretke radetkowang na podparciu przeciwlegtym, az ciegto bedzie catkowicie wystawac
(Abb. 1).

4. Dtugosc¢ taricucha mozna dostosowac do przedmiotu obrabianego, usuwajgc lub dodajgc ogniwa
taricucha. Nastepnie trzeba przymocowac jeden koniec do ciggta.

5. Wolny koniec zaczepic¢ o hak naprezajacy i zabezpieczy¢ dodatkowo zestawem zabezpieczajgcym do

taricuchow naprezajacych (Abb. 2).

6. Do naprezenia wstepnego stuzy nakretka radetkowana na podparciu przeciwlegtym — obraca¢ nakretke

radetkowang tak diugo, az taricuch bedzie przylegac lekko do przedmiotu obrabianego.

7. Wiasciwy proces naprezania polega na dokrecaniu nakretki napinajgcej na haku naprezajgcym.

nr zam. Rowek Sruba Maks. moment Maks. sita zacisku Masa g
obrotowy Nm w kN
K1650.15 K0377 K0869 45 15 2628
K1650.40 K0377 K0869 90 40 7640
Tabela 1

Wydtuzenie faricucha przy zdefiniowanym momencie obrotowym
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$ciaggacze stalowe do zestawow napinaczy fancucha

Zestaw napinacza fancucha napreza sie wstepnie za pomocg $ciggaczy, ktore wbudowuije sie miedzy taicuchami za pomocg dwdch ogniw zamykajacych.
Uruchamianie $ciggacza odbywa si¢ przez przekrecenie Sruby z them szesciokatnym. Powoduje do wstepne naprezenie faicucha i zlikwidowanie luzu —
powodowane przez wydtuzenie faficucha.

0d dtugosci faricucha wynoszacej trzy metry zalecane jest zastosowanie Sciggaczy.

Zalety:
- Optymalne naprezenie wstepne
- W przypadku dtugich fancuchow $ciggacze przeciwdziatajg wydtuzeniu taficucha

nr zam. L Maks. sita zacisku w kN
K1656.15052 52 15
K1656.40066 66 40

Tabela 2

varicuch Przedmiot

naprezajacy (]
o
Sciggacz

tapy hakowe

Pryzmat
mocujgcy

Lancuchy rolkowe stalowe do zestawdow napinaczy tancuchowych

Firma KIPP — dodatkowo do farcuchéw dostepnych w zestawie — oferuje takze inne diugosci fancuchéw, pasujace do zestawow napinaczy K1650.15 oraz
K1650.40. Pozostate diugosci tancuchow umozliwiajg elastyczne reagowanie na rézne $rednice i formy przedmiotow obrabianych.

Zalety:

- Mozliwos¢ elastycznego zwigkszenia i dostosowania dugosci taficucha napinacza

- Niewielkie wydtuzenie fancucha przez naprezenie wstepne

- Odpornos¢ na zabrudzenie i oddziatywanie temperatury

nr zam. L Maks. sita zacisku w kN

K1655.150125 126 15
K1655.150250 253 15
K1655.150500 507 15
K1655.151000 1015 15
K1655.400125 148 40
K1655.400250 250 40
K1655.400500 504 40
K1655.401000 1012 40

Tabela 3



Pryzmy 120° stalowe do zestawow napinaczy farncuchowych

Elastyczne pozycjonowanie pryzm na stole maszynowym umozliwia optymalne zastosowanie zestawu napinaczy tancuchowych do naprezania. Mocuije sie je do
stotu maszynowego za pomocg nakretek do rowkdow teowych DIN 508 K0377. W razie potrzeby pryzmy mozna dodatkowo wyréwnac do stotu maszynowego za
pomocg nakretki do rowkow teowych.

W tabeli 4 przedstawiono kilka mozliwosci montazu przedmiotow obrabianych o okreslonej Srednicy oraz diugosci faricuchdw, jakie sa do tego wymagane.
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nr zam. nxA 0 D [mm] Diugos¢ tancucha LK L5
[mm]
(x) = liczba ogniw

1x40=140 190 - 280 413 (26) - 635 (40) 2

2x40=280 250 - 360 413 (26) - 635 (40) 42

3x40=120 270 - 440 603 (38) - 1048 (66) 82
4 x40 =160 300 - 520 635 (40) - 1238 (78) 122
K1662.11847080 5 x40 =200 350 - 600 762 (48) - 1429 (90) 162
6 x40 = 240 430 - 680 953 (60) 1619 (102) 202
7 x40 =280 510 - 760 1143 (72) - 1810 (114) 242
8 x40 =320 620 - 840 1397 (88) - 2000 (126) 282
9x40 =360 760 - 920 1778 (112) - 2191 (138) 322
10 x 40 = 400 920 - 1000 2191 (138) - 2413 (152) 362

1x50 =50 250 - 370 559 (22) - 864 (34) 2

2x50=100 320 - 470 711 (28) - 1118 (44) 52
3x50=150 320 - 570 711 (28) - 1372 (54) 102
4 x 50 =200 320 - 670 711 (28) - 1575 (62) 152
K1662.14847100 5 x50 =250 430-770 965 (38) - 1829 (72) 202
6 x50 = 300 530 - 870 1168 (46) - 2083 (82) 252
7 x50 = 350 630 - 970 1422 (56) - 2337 (92) 302
8 x 50 = 400 760 - 1070 1727 (68) - 2591 (102) 352
9 x50 =450 960 - 1170 2235 (88) - 1794 (110) 402
10 x 50 = 500 1160 - 1270 2743 (108) - 3048 (120) 452

Tabela 4



Zestaw napinaczy tancuchowych, stalowe ﬂlﬂ
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Materiat:
Hak naprezajacy stalowy.
Podparcie drugostronne stalowe.
tancuch rolkowy stalowy.

Wersja:
Stal ulepszona.

Przyktad zamowienia:
K1650.15

Wskazowka:

Napinacze faricuchowe stosuje sig gféwnie w budowie maszyn
i instalacji. Za pomocg napinaczy fancuchowych mozliwe jest
bezpieczne i skuteczne mocowanie okragtych, nieforemnych

i duzych oraz bardzo duzych przedmiotéw obrabianych

w najprostszy i najszybszy sposab.

Nadaje sig do cylindrycznych przedmiotéw obrabianych,
korpusow zawordw, ttokdw itd.

Zastosowanie elementow z tworzywa sztucznego umozliwia
zredukowanie obcigzenia na przedmiot obrabiany.

Zastosowanie:

Na podparciu drugostronnym za pomoca nakretki radetkowanej
mozna wstepnie ustawi¢ dtugos¢ tancucha i site mocujaca.
Wymagany moment obrotowy ustawia si¢ na haku naprezajacym.

Zakres dostawy:

Zestaw napinacza fancucha K1650.15:

- Hak naprezajgcy.

- Podparcie drugostronne.

- 4x tancuchy rolkowe (2x 492 mm, 1x 238 mm, 1x 15,9 mm).
- 4x ogniwa zamykajace z zawleczkami do potaczenia.

- 6x elementy z tworzywa sztucznego do ryglowania.

- Zestaw zabezpieczajacy do tancuchdéw naprezajacych.

Zestaw napinacza fancucha K1650.40:

- Hak naprezajacy.

- Podparcie drugostronne.

- 4x tancuchy rolkowe (1x 991 mm, 1x 483 mm, 1x 229 mm,
1x 25,4 mm).

- 4x ogniwa zamykajace z zawleczkami do potaczenia.

- 6x elementy z tworzywa sztucznego do ryglowania.

- Zestaw zabezpieczajacy do tancuchéw naprezajacych.

Wyposazenie:

tancuchy rolkowe stalowe do zestawdw napinaczy
tancuchowych K1655.

Zamki naprezajace stalowe do zestawow napinaczy
tancuchowych K1656.

Pryzmy stalowe do zestaw6éw napinaczy taficuchowych K1662.
Nakretki do rowkéw teowych DIN 508 rozszerzone, K0377.
Sruby z tbem walcowym z gniazdem szesciokatnym DIN EN 1SO
4762, K0869.

Pamigtaj:
- Kat otwarcia faricucha nie powinien by¢ wigkszy niz 30°.
- Maksymalne dopuszczalne momenty obrotowe dokrecania.
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Zestaw napinaczy tancuchowych, stalowe H
KIPP Zestaw napinaczy tanncuchowych, stalowe

Nr Zaméwienia B B1 B2 D D1 H H H1 H1 H2 H3 Skok L L1 L2 S1 SW maks. maks. sita
maks. min. maks. min. S moment obrotowy  zacisku

Nm kN

K1650.15 50 34 20 Mi12 54 108 83 118 100 18 15 25 34 21 465 18 36 45 15
K1650.40 64 44 33 M6 70 146 110 153 122 25 21 36 37 29 615 3 46 90 40




tancuchy rolkowe stalowe

do zestawdw napinaczy faricuchowych

KIPP Lancuchy rolkowe stalowe do zestawow napinaczy faficuchowych

Materiat:
Stal.

Przyktad zamowienia:
K1655.150250

Wskazdowka:

tancuchy rolkowe do zestawow napinaczy
taicuchowych mogg by¢ stosowane w zestawach
napinaczy taricuchowych (K1650) do mocowania
okragtych, nieforemnych i duzych oraz bardzo duzych
przedmiotow obrabianych. kaficuchy rolkowe mozna
skracac i dowolnie t3czy¢ z innymi tancuchami
rolkowymi.

Zakres dostawy:
1x fancuch rolkowy.

Wyposazenie:
Zamki naprezajace stalowe do zestawow napinaczy
tancuchowych, K1656.

Nr Zaméwienia B B1 G L L1 P maks. sita
zacisku
kN
K1655.150125 20 13 15 126 111 15,875 15
K1655.150250 20 13 15 253 238 15,875 15
K1655.150500 20 13 15 507 492 15,875 15
K1655.151000 20 13 15 1015 1000 15,875 15
K1655.400125 33 25 21 148 127 254 40
K1655.400250 33 25 21 250 229 254 40
K1655.400500 33 25 21 504 483 254 40
K1655.401000 33 25 21 1012 991 25,4 40
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Zamki naprezajgce stalowe H

do zestawdw napinaczy faricuchowych

L1
L Materiat:
2 Stal.
| | — % N Przyktad zaméwienia:
2 ) K1656.15052
Wskazowka:
) Zamki naprezajace stalowe do zestawow napinaczy
= £ faricuchowych montuije sie miedzy faricuchami.
I Zamki naprezajace umozliwiajg naprezenie wstepne
tacucha i wyeliminowanie luzu, ktory zwigksza sig
w przypadku diugich tancuchow.
Wyposazenie:
tancuchy rolkowe stalowe do zestawéw napinaczy
KIPP Zamki naprezajace stalowe do zestawéw napinaczy taficuchowych farcuchowych, K1655.
Nr Zaméwienia B L L1 L2 SW maks. sita
zacisku
kN
K1656.15052 14 52 97 111-147 24 15
K1656.40066 20 66 126 151-203 30 40

Pryzmy stalowe do zestawdw napinaczy tancuchowych

L3 -

B1
©

o

L1 L4

Materiak:
Stal do ulepszania cieplnego.

NN

Wersja:
Oksydowane.

MMM

Przyktad zamdwienia:
K1662.11847080

D2 Wskazowka:
L2 Pryzmy do zestaw6w napinaczy taficuchowych
stuzg do elastycznego pozycjonowania przedmiotu
obrabianego. Pryzmy moga by¢ mocowane na stole
maszynowym za pomocg nakretek do rowkow

@ @ @ teowych.

L Wyposazenie:
Nakretki do rowkow teowych DIN 508 rozszerzone,
KIPP Pryzmy stalowe do zestawow napinaczy tancuchowych K0377.
Nr Zaméwienia B B1 D D1 D2 H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 L3 L4
K1662.11847080 47 20 13,5 20 M6 80 35 55 27 67 118 19 59 42 80
K1662.14847100 47 20 17,5 26 M6 100 44 55 33 33 148 24 74 44 100
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