Pneumatyczny modut pozycjonujaco-mocujacy

Informacje ogdlne

1. Pneumatyczny system pozycjonujgco - mocujgcy umozliwia blyskawiczne
i doktadne ustawienie i przytwierdzenie ptyt montazowych oraz piyt
podstawowych.

2. Trzpieri mocujgcy jest obstugiwany pneumatycznie.

3. Uzycie systemu pozycjonujaco - mocujgcego odbywa sie w trzech prostych
krokach. Zamontowac dwa trzpienie mocujace do ptyty podstawowej lub do
stotu warsztatowego. Tuleje montazowe umiesci¢ w palecie wymiennej zgodnie
z podanymi wymiarami. Doprowadzi¢ powietrze w celu otwarcia mechanizmu
mocujgcego. Spowoduije to wsuniecie sie kulek trzpieni do wewnatrz. Zatozy¢
palete wymienng z tulejami na trzpienie i ponownie zamkna¢ zawdr powietrza.
W ten sposob paleta wymienna jest ustawiona i zamocowana.

4. System jest zamocowany bez koniecznosci doptywu powietrza. Za mocowanie
odpowiadaja trzpienie mocujgce dzigki sile sprezyny. Poluzowanie systemu
wymaga podtgczenia powietrza pod cisnieniem 6 barow.

5. Do wyboru sg dwa rdzne warianty instalacji.
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