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Dispositivos de sujecion de forma neumaticos ﬁ‘ﬂ

Descripcion del articulo/Imagenes del producto

@ Descripcion
Material:

Cuerpo de sujecion de acero templado y revenido.
Pinza de sujecion de aluminio de alta resistencia.
Cuerpo de sujecion niquelado, pinzas de sujecion de color azul anodizado.

Indicacion:

El dispositivo de sujecion de forma neumatico consiste en un cuerpo de sujecion y
unas pinzas de sujecion.

El cuerpo de sujecion puede atornillarse a los dispositivos segun las medidas de
montaje.

Q Proceso de sujecion:

j Abrir la pinza de sujecion aplicando aire comprimido en la conexién “abrir”.
Cerrar la pinza de sujecion (proceso de sujecion) aplicando aire comprimido en la
conexion “cerrar”.

Q Las conexiones neuméticas pueden atornillarse desde abajo o lateralmente de forma
N d . . . . . 7y
S > opcional. Si se conecta aire desde abajo, deben cerrarse las conexiones neumaticas
- laterales.

Mecanizado de pinza de sujecion para sujecion exterior:

En la pinza de sujecion se coloca la contraforma de la pieza de trabajo que se vaya a
sujetar. Se admiten superficies de forma libre y contornos asimétricos.

Con un simple cambio de la pinza de sujecion pueden sujetarse distintas piezas de
trabajo de forma rapida y segura.

La pinza de sujecion se puede fresar hasta la altura H2. De esta forma es posible
incorporar varios contornos de piezas de trabajo en la pinza de sujecion.

Precision de repeticion de pieza de trabajo: +/-0,03

Precision de repeticion tras el cambio de la pinza de sujecion +/- 0,02

La carrera de sujecion de la pinza de sujecion es de 0,15 mm radialmente por
segmento de sujecion.

Para no dafiar la pinza de sujecion, no debe accionarse sin pieza de trabajo o anillo
de sujecion.

El rango de presion del aire de servicio debe ser entre 0,45 y 0,55 MPa.

Las fuerzas de sujecion hacen referencia a 0,5 MPa.

Accesorios:

Anillo de sujecion para mecanizar el contorno.
Junta torica.

Buldn de posicionamiento.

Tornillo tensor para pinza de sujecion.
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Si se acciona el elemento de sujecién con aire,

el cilindro de sujecion se arrastra hacia abajo.

De esta manera se mueven hacia el interior los

4 segmentos de sujecion y se sujeta la pieza de trabajo.

Aplicacion de conexiones laterales:
= Cerrar las conexiones inferiores con las juntas toricas suministradas.
- Comprobar si sale aire de esta drea.

: Compruebe la estanqueidad de
las conexiones inferiores.

Aplicacion de conexiones inferiores:
- Monte las juntas toricas suministradas en las conexiones inferiores.
- Las conexiones de aire laterales deben estar cerradas.

_-Selle las conexiones
de aire y compruebe su
estanqueidad.

En las pinzas de sujecion pueden integrarse
distintas formas de piezas de trabajo.

Nuestros productos

Dispositivo de sujecion de forma neumatico

Montaje de pinza de sujecion:

Durante el montaje de la pinza de sujecidn asegrese

de que el aire esté conectado en la conexion "abrir",

El cilindro de sujecion y el tornillo de fijacidn estan totalmente sueltos.

Indicacién:
Conectar aire
en la conexidn "abrir"

Mecanizar la pinza de sujecion:
Instalar el anillo de sujecion en la pinza de sujecion.
(Puede utilizarse un tornillo como ayuda para la insercitn)

(Tornillo)

Anillo
de sujecion

Tornillo de

ndicacion:
Coloque el anillo de sujecion
por encima del anillo de fijacion de la pinza de sujecion.

Sujetar la pinza de sujecidn
mediante la conexion
neumdtica "cerrar"

de mecanizado

Profundidad max.

Mecanice la pinza de sujecion segun la forma de la pieza de trabajo.

Sujecion de la pieza de trabajo:
Tras el mecanizado de la pinza de sujecion retirar el anillo de sujecion.
Introduzca la pieza de trabajo y aplique aire en la conexion para sujetar.

("
[
A L

Anillo de sujecion =
Pieza de trabajo

Referencia Forma D D1 D2 D3 D4 D5 D6 H H1 H2 H3 H4 H5 L L1 Presionde Fuerza Referencia
servicio de sujecion pinzas de sujecion
MPa N
K1392.1065090 A 65 110 19 98 M8 M4 18 90 80 10 72 65 4 49 45 0,5 4000 K0934.065025
K1392.1090100 B 90 130 23 118 M10 M5 22 100 85 15 74 66 6 59 55 0,5 6000 K0934.090034
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