Cunei di livello

Descrizione articolo/immagini prodotto

Disegni

Sintesi articoli

Descrizione

Materiale:
Acciaio da bonifica e ghisa sferoidale.

Versione:
Trattato termicamente e brunito.
Superfici del cuneo lavorate finemente.

Nota:
Regolazione di precisione con vite con testa zigrinata o chiave esagonale.

Movimento verticale senza spostamento laterale. Particolarmente idoneo per il

tracciamento o la lavorazione di parti pesanti. Un attacco a sfera K1961-01 viene

fornito con ogni cuneo di livello.

H min. raggiunta mediante lo smontaggio della piastra di base.

Nota disegno:
1) Foro di centraggio per K1961
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Cunei di livello
N. ordine Intervallo di serraggio B B1 H H1 H2 L SW Regolazione altezza F
per ogni rotazione kN
del mandrino
K1945.50 55 - 68 63 40 55 68 7 63 13 0,86 40
K1945.100 100-125 115 60 100 125 20 125 24 1,16 100
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