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Descripción del artículo/Imágenes del producto

Descripción

Material:
Cilindro de posicionamiento de acero para temple y revenido.
Bolas de acero del apoyo de cilindros.

Versión:
Cilindro de posicionamiento tratado en caliente y bruñido.
Bolas endurecidas, acabado natural.

Indicación:
Con este sencillo sistema, el tiempo de preparación de las máquinas es hasta doces
veces más corto que con los métodos convencionales.
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Planos

Nuestros productos

Cilindro de posicionamiento

Referencia Grosor de la placa
de sujeción ±0,05

D D1 D2 L L1 SW Fuerza de
retención

F kN

Par de
apriete

máx. Nm

Referencia
del juego de
reparación

K0935.13013 13 13 22 M5 27,6 6 2,5 3,3 1 K0935.913013
K0935.13020 20 13 22 M5 34,6 6 2,5 3,3 1 K0935.913020
K0935.16020 20 16 32 M6 36,5 8 3 5,3 3 K0935.916020
K0935.16025 25 16 32 M6 41,5 8 3 5,3 3 K0935.916025
K0935.20020 20 20 40 M6 39,5 10 3 13,3 4 K0935.920020
K0935.20025 25 20 40 M6 44,5 10 3 13,3 4 K0935.920025
K0935.25020 20 25 45 M8 44 10 4 30 9 K0935.925020
K0935.25025 25 25 45 M8 49 10 4 30 9 K0935.925025
K0935.30020 20 30 50 M10 49 13 5 44 15 K0935.930020
K0935.30025 25 30 50 M10 54 13 5 44 15 K0935.930025
K0935.35020 20 35 60 M12 51 13 6 68 25 -
K0935.35025 25 35 60 M12 56 13 6 68 25 -
K0935.35040 40 35 60 M12 71 13 6 68 25 K0935.935040
K0935.35050 50 35 60 M12 81 13 6 68 25 K0935.935050
K0935.50025 25 50 75 M20 69 20 10 88 50 -
K0935.50040 40 50 75 M20 84 20 10 88 50 -
K0935.50050 50 50 75 M20 94 20 10 88 50 -


