Dados técnicos

Posicionamento da peca de trabalho

Fixag&o por grampo de tragéo e pino de guia

Pino de posicionamento

Forze di serraggio durante la lavorazione del pezzo

Peca de trabalho

Forga de retengdo max. ﬁ
I

Placa para suporte
de dispositivos

Certifique-se de que ndo seja efetuada nenhuma forga na parte
inferior da pega de trabalho que ultrapasse os valores
na tabela.

Fixagdo e posicionamento simultaneo de uma pega de trabalho
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Distancia entre eixos dos furos
passantes (placa do dispositivo)

Furo passante para
pino de guia (F7)
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+0,02 Pino de ajuste

Disténcia entre eixos dos furos
passantes (pega de trabalho)
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