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Positioniereinheiten
Artikelbeschreibung/Produktabbildungen

Beschreibung

Werkstoff, Ausfiihrung:

Korper und Spannbolzen Vergiitungsstahl, vergitet und briniert.
Griff Vergiitungsstahl, vergiitet.

Kugelknopf Duroplast PF 31, schwarz.

Hinweis:
* Zulassige Handkraft fiir den Griff.
** Bis zu dieser Gewichtsangabe kann das Werkstiick optimal positioniert werden.

1. ungefahre 2. Bolzen féahrt 3. positioniert
Positionierung heraus

<= Werkstiickzentrierung
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K0918
Positioniereinheiten ﬁ‘p

Zeichnungen

U 76 H7
) Gewindestift mit ——I— 0.0414]
Innensechskant

B (verstellbarer Hub)

%g/

Spannbolzen
eingefahren

N

Durchgangsbohrung

fiir Zylinderschrauben

mit Innensechskant
Spannbolzen
ausgefahren

Artikeliibersicht

Positioniereinheiten
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[ ]
Positioniereinheiten
Artikeliibersicht
Bestellnummer A B CDEFGH J KLM N P Q R ST U Handkraft Max.
FH Werkstiickgewicht
N kg
K0918.2808 48 12 20 34 28 12 8 60 10 17 546 M5 71 20 100 13 5 M4x5 150* 250**
K0918.4212 61 15 30 48 42 14 12 80 13 23 763 M6 94 25 90 15 8 M6x8 200* 300**
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