Zatrzaski, trzpienie ustalajace, trzpienie montazowe
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Zatrzaski kulkowe

z nacieciem do wkretaka, stal

F1
F2

L H

a=60° F =1,732xF
a=90°F=F
a=120°F =0577xF
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Materiak:

Tulejka — stal, klasa wytrzymatosci 5.8.
Kulka — stal.

Sprezyna, stal sprezynowa KI. D.

Wersja:
Oksydowane. Kulka — hartowana.

Przyktad zamoéwienia:
K0309.203

Blokada dzwigni przetaczajgcej

e
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Zatrzaski kulkowe H

z nacieciem do wkretaka, stal

KIPP Zatrzaski kulkowe z nacigciem do wkretaka, sita podstawowa

Nr Zaméwienia D D1 L H N Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0309.03 M3 1,5 7 0,4 0,4 15 3
K0309.04 M4 25 9 0,8 0,6 4 10
K0309.05 M5 3 12 0,9 0,8 6 1
K0309.06 M6 3,5 14 1 1 9 13
K0309.08 M8 5 16 1,5 1,2 15 30
K0309.10 M10 6 19 2 1,6 20 40
K0309.12 M12 8 22 25 2 30 55
K0309.16 M16 10 24 35 25 65 125
K0309.20 M20 12 30 45 2,5 80 160

KIPP Zatrzaski kulkowe z nacigciem do wkretaka, sita zwigkszona

Nr Zamowienia D D1 L H N Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0309.203 M3 15 7 0,4 0,4 5 7
K0309.204 M4 25 9 0,8 0,6 12 22
K0309.205 M5 3 12 0,9 0,8 19 30
K0309.206 M6 3,5 14 1 1 28 40
K0309.208 M8 5 16 1,5 1,2 47 73
K0309.210 M10 6 19 2 1,6 66 100
K0309.212 M12 8 22 2,5 2 66 120
K0309.216 M16 10 24 35 2,5 90 180
K0309.220 M20 12 30 45 2,5 115 240

KIPP Zatrzaski kulkowe z nacigciem do wkretaka, diugie, sita podstawowa

Nr Zaméwienia D D1 L H N Sita sprezyny Sita sprezyny

poczatek koniec

F1 ok.N F2 ok. N
K0309.404 M4 2,5 16 08 0,6 4 10
K0309.405 M5 3 20 0,9 08 6 11
K0309.406 M6 3,5 25 1 1 9 13
K0309.408 M8 5 30 15 1,2 15 30
K0309.410 M10 6 35 2 1,6 20 40
K0309.412 M12 8 40 2,5 2 30 55
K0309.416 M16 10 45 35 2,5 65 125
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Zatrzaski kulkowe

z nacieciem do wkretaka, stal nierdzewna

_F
_F2
a
=—2
ol =¥ 3
L F
| L H

a=60°F=1782xF [
a=90°F=F
a=120°F =0577 xF
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Materiat:

Tulejka — stal nierdzewna 1.4305.
Kulka — stal nierdzewna 1.4034.
Sprezyna — stal nierdzewna 1.4310.

Wersja:
Z potyskiem, kulka hartowana

Przyktad zamowienia:
K0310.203

Blokada dzwigni przetaczajacej
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Zatrzaski kulkowe H

z nacieciem do wkretaka, stal nierdzewna

KIPP Zatrzaski kulkowe z nacigciem do wkretaka, sita podstawowa

Nr Zaméwienia D D1 L H N Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0310.03 M3 1,5 7 0,4 0,4 15 3
K0310.04 M4 25 9 0,8 0,6 4 10
K0310.05 M5 3 12 0,9 0,8 6 1
K0310.06 M6 3,5 14 1 1 9 13
K0310.08 M8 5 16 1,5 1,2 15 30
K0310.10 M10 6 19 2 1,6 20 35
K0310.12 M12 8 22 25 2 30 55
K0310.16 M16 10 24 35 2,5 65 125
K0310.20 M20 12 30 45 2,5 80 160

KIPP Zatrzaski kulkowe z nacigciem do wkretaka, sita zwigkszona

Nr Zamowienia D D1 L H N Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0310.203 M3 1,5 7 0,4 0,4 5 7
K0310.204 M4 25 9 0,8 0,6 12 22
K0310.205 M5 3 12 0,9 0,8 19 30
K0310.206 M6 35 14 1 1 28 40
K0310.208 M8 5 16 1,5 1,2 47 73
K0310.210 M10 6 19 2 1,6 66 100
K0310.212 M12 8 22 2,5 2 66 120
K0310.216 M16 10 24 35 2,5 90 180
K0310.220 M20 12 30 45 2,5 115 240

KIPP Zatrzaski kulkowe z nacigciem do wkretaka, diugie, sita podstawowa

Nr Zaméwienia D D1 L H N Sita sprezyny Sita sprezyny

poczatek koniec

F1 ok.N F2 ok. N
K0310.404 M4 25 16 0,8 0,6 4 10
K0310.405 M5 3 20 0,9 08 6 11
K0310.406 M6 3,5 25 1 1 9 13
K0310.408 M8 5 30 15 1,2 15 30
K0310.410 M10 6 35 2 1,6 20 35
K0310.412 M12 8 40 2,5 2 30 55
K0310.416 M16 10 45 35 2,5 65 125
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Zatrzaski kulkowe
z nacieciem do wkretaka, kulka z POM

F1

F2

v

W | F

F

a=60° F =1,732XF
a=90°F=F
a=120°F = 0577 xF

KIPP Zatrzaski kulkowe z nacigciem do wkretaka, kulka z POM

Nr Zamoéwienia D D1 H L N Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K0311.06 M6 35 1 14 1 9 13
K0311.08 M8 5 1,5 16 1,2 15 30
K0311.10 M10 6 2 19 1,6 20 40

Zatrzaski kulkowe

z nacieciem do wkretaka, kulka ze stali nierdzewnej

_F1
_F2 |
a
p/ b
(. @
o g = 5 -
4 ' F
7
|
L H
F
a=60°%F=1732xF
a=90°F=F

a=120° F =0,577 x F

KIPP Zatrzaski kulkowe z nacieciem do wkretaka, kulka ze stali nierdzewnej

Nr Zamowienia D D1 H L N Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K0312.06 M6 35 1 14 1 9 13
K0312.08 M8 5 1,5 16 1,2 15 30
K0312.10 M10 6 2 19 1,6 20 40
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Materiat:

Tulejka — tworzywo sztuczne.
Kulka — POM.

Sprezyna — stal 1.4310.

Wersja:
Kulka biata.

Przyktad zaméwienia:
K0311.10

Wskazowka:
Zatrzaski kulkowe stuzg do indeksowania i
pozycjonowania oraz jako elementy dociskowe.

Materiak:

Tulejka — tworzywo sztuczne.
Kulka — stal nierdzewna 1.4034.
Sprezyna — stal 1.4310.

Wersja:
Kulka hartowana.

Przyktad zaméwienia:
K0312.10

Wskazdwka:
Zatrzaski kulkowe stuzg do indeksowania i
pozycjonowania oraz jako elementy dociskowe.



Zatrzaski kulkowe

z nacieciem do wkretaka i kulkg ceramiczng, stal nierdzewna

F1
F2
—_—
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L H
F
a=60°F=1732xF
a=90° F =F

a=120° F =0,577 x F

ATURRLIRY

Materiat:

Tulejka — 1.4305.
Kulka — ceramika Si,N,,
Sprezyna — 1.4310.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K0609.05

Wskazowka:

Azotek krzemu (Si,N,) wyrdznia sig w szczegoInosci
doskonatymi wiasciwosciami materiatowymi. Zaliczajg
sie do nich np. wysoka odpornos¢ na obcigzenia
dynamiczne, trwato$¢, wysoka klasa $cieralnosci,
wysoka odporno$¢ chemiczna.

KIPP Zatrzaski kulkowe z nacigciem do wkretaka i kulka ceramiczna, stal nierdzewna

Nr Zaméwienia D D1 H L N Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1ok.N F2 ok. N
K0609.05 M5 3 0,9 12 08 6 11
K0609.06 M6 35 1 14 1 9 13
K0609.08 M8 5 1,5 16 1,2 15 30
K0609.10 M10 6 2 19 1,6 20 35
K0609.12 M12 8 2,5 22 2 30 55
K0609.16 M16 10 35 24 2,5 65 125
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Zatrzaski kulkowe

z nacieciem do wkretaka i trzpieniem dociskowym, stalowe

Q -

N,

D1

KIPP Zatrzaski kulkowe z nacieciem do wkretaka i trzpieniem dociskowym, sita podstawowa

Materiak:

Tuleja stalowa, klasa wytrzymato$ci 5.8.
Trzpien dociskowy stalowy.
Sprezyna, stal sprezynowa KI. D.

Wersja:

oksydowana. Trzpien dociskowy hartowany.

Przyktad zaméwienia:

K0313.10

Nr Zamowienia D D1 H L N Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0313.04 M4 1,8 1,5 9 0,6 6 20
K0313.05 M5 24 2 12 0,8 6 20
K0313.06 M6 2,7 2 14 1 7 20
K0313.08 M8 4 2 16 1,2 15 30
K0313.10 M10 45 2,5 19 1,6 20 35
K0313.12 M12 6 35 22 2 30 55
K0313.16 M16 8,5 45 24 2,5 45 100
K0313.20 M20 10 6,5 30 2,5 60 120
KIPP Zatrzaski kulkowe z nacieciem do wkretaka i trzpieniem dociskowym, sita zmniejszona
Nr Zaméwienia D D1 H L N Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K0313.104 M4 1,8 1,5 9 0,6 3 10
K0313.105 M5 2,4 2 12 0,8 3 10
K0313.106 M6 2,7 2 14 1 4 10
K0313.108 M8 4 2 16 1,2 7 15
K0313.110 M10 45 25 19 1,6 9 16
K0313.112 M12 6 35 22 2 14 26
K0313.116 M16 8,5 4,5 24 2,5 22 50
K0313.120 M20 10 6,5 30 2,5 30 60
KIPP Zatrzaski kulkowe z nacigciem do wkretaka i trzpieniem dociskowym, sita zwigkszona
Nr Zaméwienia D D1 H L N Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1 0k.N F2 ok. N
K0313.205 M5 2,4 2 12 0,8 9 25
K0313.206 M6 2,7 2 14 1 1 25
K0313.208 M8 4 2 16 1,2 22 43
K0313.210 M10 45 2,5 19 1,6 20 54
K0313.212 M12 6 35 22 2 36 94
K0313.216 M16 8,5 45 24 25 60 110
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Zatrzaski kulkowe H

z nacieciem do wkretaka i trzpieniem dociskowym, ze stali nierdzewnej

i
_F2 _|
" i\ Q . |
&J = S Materiat:
\ V4 74 Tuleja 1.4305.
Trzpien dociskowy 1.4034.
L H Sprezyna 1.4310.

Wersja:
Niepowlekane. Trzpien dociskowy hartowany.

Przyktad zaméwienia:
K0314.10

KIPP Zatrzaski kulkowe z nacieciem do wkretaka i trzpieniem dociskowym, sita podstawowa

Nr Zamowienia D D1 H L N Sita sprezyny Sita sprezyny
poczgtek koniec
F1 0k.N F2 ok. N
K0314.04 M4 1,8 1,5 9 0,6 6 20
K0314.05 M5 2,4 2 12 0,8 6 20
K0314.06 M6 2,7 2 14 1 7 20
K0314.08 M8 4 2 16 1,2 15 30
K0314.10 M10 45 25 19 1,6 20 35
K0314.12 M12 6 35 22 2 30 55
K0314.16 M16 8,5 45 24 2,5 45 100
K0314.20 M20 10 6,5 30 25 60 120

KIPP Zatrzaski kulkowe z nacieciem do wkretaka i trzpieniem dociskowym, sita zmniejszona

Nr Zamoéwienia D D1 H L N Sita sprezyny Sita sprezyny
poczgtek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0314.104 M4 1,8 15 9 0,6 3 10
K0314.105 M5 2,4 2 12 0,8 3 10
K0314.106 M6 2,7 2 14 1 4 10
K0314.108 M8 4 2 16 1,2 7 15
K0314.110 M10 45 2,5 19 1,6 9 16
K0314.112 M12 6 3,5 22 2 14 26
K0314.116 M16 8,5 45 24 2,5 22 50
K0314.120 M20 10 6,5 30 2,5 30 60

KIPP Zatrzaski kulkowe z nacigciem do wkretaka i trzpieniem dociskowym, sita zwigkszona

Nr Zaméwienia D D1 H L N Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1ok.N F2 ok. N
K0314.205 M5 2,4 2 12 0,8 9 25
K0314.206 M6 2,7 2 14 1 1" 25
K0314.208 M8 4 2 16 1,2 22 43
K0314.210 M10 45 2,5 19 1,6 20 54
K0314.212 M12 6 35 22 2 36 94
K0314.216 M16 8,5 4,5 24 2,5 60 110
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Zatrzaski trzpieniowe

z czujnikiem potozenia krancowego

D1
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KIPP Zatrzaski trzpieniowe z czujnikiem potozenia kraficowego

Materiat:
Tuleja, trzpien dociskowy i sprezyna, stalowe.
Indukeyjny czujnik zblizeniowy.

Wersja:
oksydowana. Trzpien dociskowy hartowany.

Przyktad zamoéwienia:
K0656.5081

Wskazoéwka:

Wbudowany wytacznik kraricowy wyzwala elektryczny
sygnat sterujacy.

napiecie: U=10-30V DC

natezenie: | maks. = 200 mA

zakres temperatury: -25 °C — +70 °C

klasa zabezpieczenia : IP 67

Bezpieczenstwo:

Zatrzaski trzpieniowe z czujnikiem potozenia
kraricowego nie nadaja sie do stosowania jako
zabezpieczenie 0sob.

Wskazéwka dotyczaca planu:
3) Kabel @ 3,5 mm; dtugos¢ ok. 2 m
4) Wskaznik LED

BN = brazowy
BK = czarny
BU = niebieski

Przyktad zastosowania odczytu pozycii:
Poz. 1: suwak zablokowany
Poz. 2: suwak odblokowany

Nr Zaméwienia Wersja 2 D D1 H L L1 Styk Sita sprezyny Sita sprezyny

0 skoku H1 poczatek koniec

F1 ok.N F2 ok.N
K0656.5061 zestyk rozwierny M6 2,7 2 27 3 1,2-1,6 7 20
K0656.5081 zestyk rozwierny M8 4 2 29 3 1,2-1,8 15 30
K0656.5101 zestyk rozwierny M10 4,5 3 36 4 22-28 26 44
K0656.5062 zamykacz M6 2,7 2 27 3 1,2-16 7 20
K0656.5082 zamykacz M8 4 2 29 3 1,2-18 15 30
K0656.5102 zamykacz M10 4,5 3 36 4 22-28 26 44
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Zatrzaski kulkowe H

z gniazdem szesciokatnym, stal

Materiat:
F1 Tulejka — stal, klasa wytrzymatosci 5.8.
P2 Kulka — stal.
H Sprezyna - stal sprezynowa KI. D.
-~ 5 N\ Wersja:
Q £ - - Oksydowane. Kulka — hartowana.
L ’/ Przyktad zamdwienia:
K0315.210

a=60°F =1,732xF
a=90°F =F
a=120°F = 0577 xF

Blokada stupkowa

sl

314




Zatrzaski kulkowe H

z gniazdem szesciokatnym, stal

KIPP Zatrzaski kulkowe z gniazdem sze$ciokatnym, sita podstawowa

Nr Zaméwienia D D1 H L S Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0315.03 M3 1,5 0,4 9 1,5 1,5 3
K0315.04 M4 2,5 0,8 10 2 4 10
K0315.05 M5 3 0,9 14 2,5 6 1
K0315.06 M6 35 1 15 3 9 13
K0315.08 M8 5 1,5 18 4 15 30
K0315.10 M10 6 2 23 5 20 40
K0315.12 M12 8 2,5 26 6 30 55
K0315.16 M16 10 35 33 8 65 125
K0315.20 M20 12 45 43 10 80 160
K0315.24 M24 15 55 48 12 90 180

KIPP Zatrzaski kulkowe z gniazdem sze$ciokatnym, sita zwigkszona

Nr Zaméwienia D D1 H L S Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1ok.N F2 0k.N
K0315.203 M3 15 0,4 9 1,5 5 7
K0315.204 M4 25 0,8 10 2 12 22
K0315.205 M5 3 0,9 14 2,5 19 30
K0315.206 M6 3,5 1 15 3 28 40
K0315.208 M8 5 15 18 4 47 73
K0315.210 M10 6 2 23 5 66 100
K0315.212 M12 8 25 26 6 66 120
K0315.216 M16 10 3,5 33 8 90 180
K0315.220 M20 12 45 43 10 115 240
K0315.224 M24 15 55 48 12 130 270

KIPP Zatrzaski kulkowe z gniazdem sze$ciokatnym, dtugie, sita podstawowa

Nr Zaméwienia D D1 H L S Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1ok.N F2 ok. N
K0315.404 M4 25 0,8 16 2 4 10
K0315.405 M5 3 0,9 20 2,5 6 11
K0315.406 M6 35 1 25 3 9 13
K0315.408 M8 5 1,5 30 4 15 30
K0315.410 M10 6 2 35 5 20 40
K0315.412 M12 8 2,5 40 6 30 55
K0315.416 M16 10 35 45 8 65 125
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Zatrzaski kulkowe

z gniazdem szesciokatnym, stal nierdzewna
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a=60°%F=1732xF
a=90°F=F
a=120°F =0577xF
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Materiak:

Tulejka — stal nierdzewna 1.4305.
Kulka — stal nierdzewna 1.4034.
Sprezyna — stal nierdzewna 1.4310.

Wersja:
Z potyskiem, kulka hartowana

Przyktad zamowienia:
K0316.210

Blokada stupkowa




Zatrzaski kulkowe H

z gniazdem szesciokatnym, stal nierdzewna

KIPP Zatrzaski kulkowe z gniazdem sze$ciokatnym, sita podstawowa

Nr Zaméwienia D D1 H L S Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0316.03 M3 15 0,4 9 1,5 1,5 3
K0316.04 M4 2,5 0,8 10 2 4 10
K0316.05 M5 3 0,9 14 2,5 6 1
K0316.06 M6 3,5 1 15 3 9 13
K0316.08 M8 5 1,5 18 4 15 30
K0316.10 M10 6 2 23 5 20 35
K0316.12 M12 8 2,5 26 6 30 55
K0316.16 M16 10 35 33 8 65 125
K0316.20 M20 12 45 43 10 80 160
K0316.24 M24 15 55 48 12 90 180

KIPP Zatrzaski kulkowe z gniazdem sze$ciokatnym, sita zwigkszona

Nr Zaméwienia D D1 H L S Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1ok.N F2 0k.N
K0316.203 M3 15 0,4 9 1,5 5 7
K0316.204 M4 25 0,8 10 2 12 22
K0316.205 M5 3 0,9 14 2,5 19 30
K0316.206 M6 3,5 1 15 3 28 40
K0316.208 M8 5 15 18 4 47 73
K0316.210 M10 6 2 23 5 66 100
K0316.212 M12 8 25 26 6 66 120
K0316.216 M16 10 3,5 33 8 90 180
K0316.220 M20 12 45 43 10 115 240
K0316.224 M24 15 55 48 12 130 270

KIPP Zatrzaski kulkowe z gniazdem sze$ciokatnym, dtugie, sita podstawowa

Nr Zaméwienia D D1 H L S Sita sprezyny Sita sprezyny

poczatek koniec

F1 ok.N F2 ok. N
K0316.404 M4 25 0,8 16 2 4 10
K0316.405 M5 3 0,9 20 2,5 6 11
K0316.406 M6 3,56 1 25 3 9 13
K0316.408 M8 5 1,5 30 4 15 30
K0316.410 M10 6 2 35 5 20 35
K0316.412 M12 8 2,5 40 6 30 55
K0316.416 M16 10 35 45 8 65 125

317



Zatrzaski kulkowe H

z gniazdem szesciokatnym i kulkg ceramiczng, stal nierdzewna

Materiak:
H Tulejka — 1.4305.
2 Kulka — ceramika Si,N,,
— Sprezyna — 1.4310.
H Wersja:
Z potyskiem.
n
i S
&

Azotek krzemu (Si,N,) wyrdznia sie w szczegolnosci

i ‘\ = Przyktad zamdwienia:
S o © K0610.05
T 4 Wskazowka:
doskonatymi wiasciwosciami materiatowymi. Zaliczajg
a
_!_.
P

sie do nich np. wysoka odpornos¢ na obcigzenia
dynamiczne, trwato$¢, wysoka klasa $cieralnosci,
wysoka odpornos¢ chemiczna.

Zalety:
O Wysoka odporno$é termiczna.

F

a=60°F =1732xF
a=90°F=F
a=120° F =0,577 x F
Blokada stupkowa

sl
z

KIPP Zatrzaski kulkowe z gniazdem sze$ciokatnym i kulka ceramiczna, stal nierdzewna

Nr Zaméwienia D D1 H L S Sita sprezyny Sita sprezyny

poczatek koniec

F1 ok.N F2 ok. N
K0610.05 M5 3 0,9 14 2,5 6 11
K0610.06 M6 3,5 1 15 3 9 13
K0610.08 M8 5 1,5 18 4 15 30
K0610.10 M10 6 2 23 5 20 35
K0610.12 M12 8 2,5 26 6 30 55
K0610.16 M16 10 35 33 8 65 125
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Zatrzaski trzpieniowe M

z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, dfugie

D T T1
——

—I5

1
D2
|
ll J
D1

Materiat:

Tuleja stalowa, klasa wytrzymatoci 5.8.
Trzpien dociskowy stalowy.

Sprezyna, stal sprezynowa KI. D.

Odgiecie ramienia
. Wersja:
oksydowana. Trzpien dociskowy hartowany.

\ Przyktad zaméwienia:
N NN K0B57.616X60
Wskazéwka:
Ten zatrzask uzywany jest gtdwnie jako kotek

odciskowy lub zderzak sprezysty przy produkcji
narzedzi.

Z

Wskazowka dotyczaca planu:

Docisk -E— —1— —Eﬂ— 1) Gniazdo wklejone

sw AN

-
1
Ml

_III_

KIPP Zatrzaski trzpieniowe z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, dtugie

Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 H T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny Nr zaméwienia
poczatek koniec Klucza montazowego
Fi ok.N F2 0k.N
K0657.608X30 M8 3,5 6,2 30 10 6 2 1,4 1,2 2,5 8 20 K0317.908
K0657.608X40 M8 3,5 6,2 40 20 8 2 1,4 1,2 2,5 10 28 K0317.908
K0657.608X50 M8 3,5 6,2 50 30 10 2 1,4 1,2 2,5 12 38 K0317.908
K0657.608X60 M8 35 6,2 60 40 15 2 1,4 1,2 2,5 15 45 K0317.908
K0657.610X40 M10 4 8 40 10 8 2 1,4 1,6 3 12 30 K0317.910
K0657.610X50 M10 4 8 50 20 10 2 1,4 1,6 3 16 46 K0317.910
K0657.610X60 M10 4 8 60 30 15 2 1,4 1,6 3 20 55 K0317.910
K0657.610X80 M10 4 8 80 50 20 2 1,4 1,6 3 25 65 K0317.910
K0657.612X50 M12 6 9,6 50 20 10 3 2 2 4 20 50 K0317.912
K0657.612X60 M12 6 9,6 60 30 15 3 2 2 4 25 76 K0317.912
K0657.612X80 M12 6 9,6 80 50 20 3 2 2 4 35 102 K0317.912
K0657.612X100 M12 6 9,6 100 70 25 3 2 2 4 40 102 K0317.912
K0657.616X60 M16 75 13,4 60 30 12 6 2,5 2,5 5 30 64 K0317.916
K0657.616X80 M16 75 13,4 80 50 20 6 2,5 2,5 5 30 110 K0317.916
K0657.616X100 M16 75 13,4 100 70 30 6 25 2,5 5 30 120 K0317.916
K0657.616X120 M16 75 13,4 120 90 40 6 25 2,5 5 20 130 K0317.916
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Zatrzaski trzpieniowe M

z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, stalowe

Materiat:

_f1 Tuleja stalowa, klasa wytrzymatosci 5.8.

F2 Trzpien dociskowy stalowy.
T1 Sprezyna, stal sprezynowa KI. D.

Wersja:
= oksydowana. Trzpien dociskowy hartowany.

} Przyktad zaméwienia:
N L H S K0317.16

1 Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Gniazdo wklejone

Trzpien dociskowy w przekroju ogélnym
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Zatrzaski trzpieniowe M

z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, stalowe
==
A

==

~

A
L] | | =
KIPP Zatrzaski trzpieniowe z gniazdem sze$ciokatnym i trzpieniem dociskowym, sita podstawowa
Nr Zamoéwienia D D1 H L T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny Nr zaméwienia
poczatek koniec Klucza montazowego
F1 ok.N F2 ok. N
K0317.03 M3 1 1,5 10 1,5 1 0,4 0,7 0,5 3 K0317.903
K0317.04 M4 1,5 1,5 15 2 0,6 0,6 1,3 5 16 K0317.904
K0317.05 M5 2,4 2,3 18 2 0,8 0,8 15 6 20 K0317.905
K0317.06 M6 2,7 2,5 20 2,5 1 1 2 7 20 K0317.906
K0317.08 M8 35 3 22 3 1,4 1,2 25 9 35 K0317.908
K0317.10 M10 4 3 22 35 1,4 1,6 3 9 35 K0317.910
K0317.12 M12 6 4 28 5 2 2 4 12 55 K0317.912
K0317.16 M16 7,5 5 32 6 2,5 2,5 5 45 100 K0317.916
K0317.20 M20 10 7 40 8 3 25 6 60 120 -
K0317.24 M24 12 10 52 10 3 25 8 80 160 -
KIPP Zatrzaski trzpieniowe z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, sita zmniejszona
Nr Zaméwienia D D1 H L T T N ) Sita sprezyny Sita sprezyny Nr zaméwienia
poczatek koniec Klucza montazowego
F1 ok.N F2 ok. N
K0317.104 M4 1,5 1,5 15 2 0,6 0,6 1,3 2 7 K0317.904
K0317.105 M5 2,4 2,3 18 2 0,8 0,8 1,5 3 10 K0317.905
K0317.106 M6 2,7 2,5 20 25 1 1 2 3 9 K0317.906
K0317.108 M8 3,5 3 22 3 1,4 1,2 2,5 4 16 K0317.908
K0317.110 M10 4 3 22 3,5 1,4 1,6 3 4 16 K0317.910
K0317.112 M12 6 4 28 5 2 2 4 5 27 K0317.912
K0317.116 M16 75 5 32 6 2,5 2,5 5 20 45 K0317.916
KIPP Zatrzaski trzpieniowe z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, sita zwigkszona
Nr Zaméwienia D D1 H L T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny Nr zaméwienia
poczatek koniec Klucza montazowego
F1 ok.N F2 ok. N
K0317.205 M5 2,4 2,3 18 2 0,8 0,8 1,5 1 29 K0317.905
K0317.206 M6 2,7 2,5 20 25 1 1 2 14 37 K0317.906
K0317.208 M8 3,5 3 22 3 1,4 1,2 2,5 22 65 K0317.908
K0317.210 M10 4 3 22 3,5 1,4 1,6 3 19 70 K0317.910
K0317.212 M12 6 4 28 5 2 2 4 25 85 K0317.912
K0317.216 M16 75 5 32 6 2,5 2,5 5 60 150 K0317.916
K0317.220 M20 10 7 40 8 3 25 6 75 190 -
K0317.224 M24 12 10 52 10 3 25 8 95 240 -
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Zatrzaski trzpieniowe H

z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, sptaszczone, stal

Materiat:
_F Tuleja stalowa, klasa wytrzymato$ci 5.8.
F2 Trzpien dociskowy stalowy.
T, o T1 Sprezyna, stal sprezynowa Kl. D.
2 Wersja:
a -3, I N A oksydowana. Trzpien dociskowy hartowany.
49 Przyktad zamowienia:
N L H S K1370.16
1 Wskazowka:

Ten element dociskowy uzywany jest gtdwnie jako
kotek odciskowy lub zderzak sprezysty przy produkcii
narzedzi.

Kotek jest stosowany do dociskania w kierunku
poziomym.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Gniazdo wklejone
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KIPP Zatrzaski trzpieniowe z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, sptaszczone, standardowa sita sprezyny

Nr Zaméwienia D D1 H L T m N S Sita sprezyny Sita sprezyny Nr zaméwienia
poczatek koniec Klucza montazowego
F1 ok.N F2 ok. N
K1370.05 M5 2,4 23 18 2 08 08 1,5 6 20 K0317.905
K1370.06 M6 2,7 2,5 20 2,5 1 1 2 7 20 K0317.906
K1370.08 M8 3,5 3 22 3 1,4 1,2 2,5 9 35 K0317.908
K1370.10 M10 4 3 22 35 1,4 1,6 3 9 35 K0317.910
K1370.12 M12 6 4 28 5 2 2 4 12 55 K0317.912
K1370.16 M16 75 5 32 6 2,5 2,5 5 45 100 K0317.916
K1370.20 M20 10 7 40 8 3 2,5 6 60 120 -
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Zatrzaski trzpieniowe

z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym z POM, stalowe

F1
—_—
f2
T I
Q /‘é-y - : 9— 35
H
1

Trzpien dociskowy w przekroju ogéinym

NN\
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Hil ik

_III_

Materiat:
Tuleja stalowa, klasa wytrzymatosci 5.8.
Trzpien dociskowy z POM.
Sprezyna, stal sprezynowa Kl. D.

Wersja:

Oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:

K0318.16

Wskazéwka dotyczaca planu:

1) Gniazdo wklejone

KIPP Zatrzaski trzpieniowe z gniazdem sze$ciokatnym i trzpieniem dociskowym, sita podstawowa

Nr Zamowienia D D1 H L T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny Nr zamdwienia
poczatek koniec Klucza montazowego
F1 ok.N F2 ok. N
K0318.03 M3 1 1,5 10 1,5 1 0,4 0,7 0,5 3 K0317.903
K0318.04 M4 1,5 1,5 15 2 0,6 0,6 1,3 5 16 K0317.904
K0318.05 M5 2,4 2,3 18 2 0,8 0,8 1,5 6 20 K0317.905
K0318.06 M6 2,7 2,5 20 2,5 1 1 2 7 20 K0317.906
K0318.08 M8 3,5 3 22 3 1,4 1,2 2,5 9 35 K0317.908
K0318.10 M10 4 3 22 35 1,4 1,6 3 9 35 K0317.910
K0318.12 M12 6 4 28 5 2 2 4 12 55 K0317.912
K0318.16 M16 75 5 32 6 2,5 2,5 5 45 100 K0317.916

KIPP Zatrzaski trzpieniowe z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, sita zmniejszona

Nr Zamowienia D D1 H L T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny Nr zamowienia
poczatek koniec Klucza montazowego
F1 ok.N F2 ok. N
K0318.104 M4 1,5 1,5 15 2 0,6 0,6 1,3 2 7 K0317.904
K0318.105 M5 24 23 18 2 08 08 1,5 3 10 K0317.905
K0318.106 M6 2,7 2,5 20 2,5 1 1 2 3 9 K0317.906
K0318.108 M8 3,5 3 22 3 1,4 1,2 2,5 4 16 K0317.908
K0318.110 M10 4 3 22 3,5 1,4 1,6 3 4 16 K0317.910
K0318.112 M12 6 4 28 5 2 2 4 5 27 K0317.912
K0318.116 M16 75 5 32 6 2,5 2,5 5 20 45 K0317.916
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Zatrzaski trzpieniowe H

z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym z POM, sptaszczone, stal

Materiat:
F1 Tuleja stalowa, klasa wytrzymato$ci 5.8.
F2 Trzpien dociskowy z POM.
—_—] . .
Tio T1 Sprezyna, stal sprezynowa Kl. D.
i Wersja:
= Oksydowane.
Q - —-1+-+ &
= ] Przyktad zaméwienia:
N L H S K1372.16
’ Wskazowka:

Ten element dociskowy uzywany jest gtdwnie jako
kotek odciskowy lub zderzak sprezysty przy produkcii
narzedzi.

Kotek jest stosowany do dociskania w kierunku
poziomym.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Gniazdo wklejone
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KIPP Zatrzaski trzpieniowe z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, sptaszczone, standardowa sita sprezyny

Nr Zamowienia D D1 H L T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny Nr zaméwienia

poczatek koniec Klucza montazowego
F1 ok.N F2 ok. N

K1372.05 M5 2,4 2,3 18 2 08 08 1,5 6 20 K0317.905

K1372.06 M6 2,7 2,5 20 2,5 1 1 2 7 20 K0317.906

K1372.08 M8 3,5 3 22 3 1,4 1,2 2,5 9 35 K0317.908

K1372.10 M10 4 3 22 35 1,4 1,6 3 9 35 K0317.910

K1372.12 M12 6 4 28 5 2 2 4 12 55 K0317.912

K1372.16 M16 75 5 32 6 2,5 2,5 5 45 100 K0317.916
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Zatrzaski trzpieniowe

z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, ze stali nierdzewne;j

F2
—_—

T1

F1

Trzpien dociskowy w przekroju ogélnym
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Materiat:

Tuleja 1.4305.

Trzpien dociskowy 1.4034.
Sprezyna 1.4310.

Wersja:
Niepowlekane. Trzpien dociskowy hartowany.

Przyktad zamowienia:
K0319.16

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Gniazdo wklejone

KIPP Zatrzaski trzpieniowe z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, sita podstawowa

Nr Zaméwienia D D1 H L T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny Nr zamowienia
poczatek koniec Klucza montazowego
F1 ok.N F2 ok. N
K0319.03 M3 1 1,5 10 1,5 1 0,4 0,7 0,4 2,5 K0317.903
K0319.04 M4 1,5 15 15 2 0,6 0,6 1,3 5 16 K0317.904
K0319.05 M5 24 23 18 2 0,8 08 1,5 5 17 K0317.905
K0319.06 M6 2,7 2,5 20 2,5 1 1 2 6 17 K0317.906
K0319.08 M8 3,5 3 22 3 1,4 1,2 2,5 7 29 K0317.908
K0319.10 M10 4 3 22 3,5 1,4 1,6 3 8 31 K0317.910
K0319.12 M12 6 4 28 5 2 2 4 10 47 K0317.912
K0319.16 M16 75 5 32 6 2,5 2,5 5 38 85 K0317.916

KIPP Zatrzaski trzpieniowe z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, sita zwigkszona

Nr Zamoéwienia D D1 H L T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny Nr zaméwienia

poczatek koniec Klucza montazowego
F1 ok. N F2 ok. N

K0319.205 M5 2,4 2,3 18 2 0,8 0,8 1,5 9 26 K0317.905

K0319.206 M6 2,7 2,5 20 2,5 1 1 2 11 35 K0317.906

K0319.208 M8 3,5 3 22 3 1,4 1,2 2,5 15 48 K0317.908

K0319.210 M10 4 3 22 3,5 1,4 1,6 3 15 58 K0317.910

K0319.212 M12 6 4 28 5 2 2 4 19 74 K0317.912
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Zatrzaski trzpieniowe H

z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, sptaszczone, stal nierdzewna

Materiat:

—F Tuleja 1.4305.

_r Trzpien dociskowy 1.4034.
*I_T* 1 Sprezyna 1.4310.
2 Wersja:
a =3, N [ PSS Niepowlekane. Trzpien dociskowy hartowany.
¥ Przyktad zamowienia:

N L H S K1379.16

1 Wskazdowka:

Ten element dociskowy uzywany jest gtdwnie jako
kotek odciskowy lub zderzak sprezysty przy produkcii
narzedzi.

Kofek jest stosowany do dociskania w kierunku
poziomym.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Gniazdo wklejone
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KIPP Zatrzaski trzpieniowe z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, sptaszczone, standardowa sita sprezyny

Nr Zamowienia D D1 H L T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny Nr zaméwienia

poczatek koniec Klucza montazowego
F1 ok.N F2 ok.N

K1379.05 M5 2,4 23 18 2 0,8 08 1,5 5 17 K0317.905

K1379.06 M6 2,7 2,5 20 25 1 1 2 6 17 K0317.906

K1379.08 M8 3,5 3 22 3 1,4 1,2 2,5 7 29 K0317.908

K1379.10 M10 4 3 22 3,5 1,4 1,6 3 8 31 K0317.910

K1379.12 M12 6 4 28 5 2 2 4 10 47 K0317.912

K1379.16 M16 75 5 32 6 2,5 2,5 5 38 85 K0317.916
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Zatrzaski trzpieniowe M

z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym z POM, ze stali nierdzewnej

F Materiat:
Tuleja ze stali nierdzewnej 1.4305.
F2 Trzpien dociskowy z POM.
Sprezyna ze stali nierdzewnej 1.4310.
T T1
Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zamowienia:
K0320.16

D
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D1

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Gniazdo wklejone

~

Trzpien dociskowy w przekroju ogdlnym
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KIPP Zatrzaski kulkowe z gniazdem sze$ciokatnym i trzpieniem dociskowym, sita podstawowa

Nr Zamowienia D D1 H L T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny Nr zaméwienia
poczatek koniec Klucza montazowego
F1 ok.N F2 ok. N
K0320.03 M3 1 15 10 1,5 1 0,4 0,7 0,5 3 K0317.903
K0320.04 M4 15 1,5 15 2 0,6 0,6 1,3 5 16 K0317.904
K0320.05 M5 24 23 18 2 08 08 1,5 5 17 K0317.905
K0320.06 M6 2,7 2,5 20 2,5 1 1 2 6 17 K0317.906
K0320.08 M8 3,5 3 22 3 1,4 1,2 2,5 7 29 K0317.908
K0320.10 M10 4 3 22 3,5 1,4 1,6 3 8 31 K0317.910
K0320.12 M12 6 4 28 5 2 2 4 10 47 K0317.912
K0320.16 M16 75 5 32 6 2,5 2,5 5 38 85 K0317.916
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Zatrzaski trzpieniowe H

z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym z POM, sptaszczone, stal nierdzewna

Materiat:
_F Tuleja ze stali nierdzewnej 1.4305.
F2 Trzpien dociskowy z POM.
T1 Sprezyna ze stali nierdzewnej 1.4310.

-

Wersja:
Z potyskiem.

N

D
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9 Przyktad zamdwienia:
N L H S K1381.16

1 Wskazowka:
Ten element dociskowy uzywany jest gtdwnie jako
kotek odciskowy lub zderzak sprezysty przy produkcii
narzedzi.
Kotek jest stosowany do dociskania w kierunku
poziomym.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Gniazdo wklejone
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KIPP Zatrzaski trzpieniowe z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, sptaszczone, standardowa sita sprezyny

Nr Zamowienia D D1 H L T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny Nr zaméwienia

poczatek koniec Klucza montazowego
F1 ok.N F2 ok. N

K1381.05 M5 2,4 2,3 18 2 08 08 1,5 5 17 K0317.905

K1381.06 M6 2,7 2,5 20 2,5 1 1 2 6 17 K0317.906

K1381.08 M8 3,5 3 22 3 1,4 1,2 2,5 7 29 K0317.908

K1381.10 M10 4 3 22 35 1,4 1,6 3 8 31 K0317.910

K1381.12 M12 6 4 28 5 2 2 4 10 47 K0317.912

K1381.16 M16 75 5 32 6 2,5 2,5 5 38 85 K0317.916
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Zatrzaski sprezynowe
z zabezpieczeniem gwintu

Zalety przedstawionego rozwigzania:

1. Bezpieczenstwo przy
wibracjach.

Whbudowane zabezpieczenie
gwintu zabezpiecza zatrzaski
sprezynowe w sposob racjonalny

sie i wypadaniu w przypadku
wstrzgsow, uderzen lub wibracji.

2. Ekstremalnie wysoki moment
luzujgcy (moment odkrecajacy).

Elastycznie formowany wkfad
nylonowy zaciska sie jak klin miedzy
gwintem zatrzasku sprezynowego i
elementem mocujgcym. Luz gwintu
przenoszony jest na jedng strone
przez zabezpieczenie nylonowe co
powoduije, ze na powierzchniach
nosnych gwintu powstaje docisk
powierzchniowy. Powstajacy
moment luzujacy jest wiekszy

niz w wigkszosci tradycyjnych,
mechanicznych rozwigzan.

3. Bezpieczenstwo w kazdym

4. 0szczedno$¢ na montazu i
sktadowaniu.

Zabezpieczenie gwintu nie wymaga Zabezpieczenie gwintu jest
ani naprezenia wstepnego, ani
okreslonego pozycjonowania. Jest to
i ekonomiczny. Zapobiega luzowaniu idealne rozwigzanie do regulowania
zatrzaskow sprezynowych.

zintegrowane z zatrzaskiem
sprezynowym. Nie sg wymagane
dodatkowe czesci. Bez pierscieni
zabezpieczajacych, podktadek
sprezynujacych czy nakretek
kontrujgcych. Pozwala to
znaczgco obnizy¢ koszty montazu
i magazynowania.

5. Wielokrotnie stosowane.

Przy pierwszym zastosowaniu
zabezpieczenie gwintu wymaga
nieco wigkszego momentu
obrotowego. Po trzecim-czwartym
razie wymagana sita pozostaje
niemal stata.

6. Rozwigzanie dla zakresu od M3
do M16.

Niewazne, czy wymagana jest
mata, czy duza sita nacisku:
Wystarczy, ze powiesz

nam, ¢zego potrzebujesz!
Dostarczymy pasujgce zatrzaski
sprezynowe ze zintegrowanym
zabezpieczeniem gwintu.
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Sprezynowe zatrzaski kulkowe

z nacieciem, stal, z zabezpieczeniem gwintu

KIPPlock

O -

£
2,
L7:0,5 L2
=
. Y 5
2
L H
L2 L1:0,5

a=60°F=1732xF

D = M3, M4, M5, M6

a=90°F =F

a=120° F =0,577xF

Materiat:
Tuleja stalowa, klasa wytrzymatosci 5.8.
Kulka stalowa.

Sprezyna, stal sprezynowa KI. D.

Zabezpieczenie gwintu nylonowe.

Wersja:
Oksydowane. Kulka — hartowana.

Przyktad zamdwienia:
K0321.12

Wskazéwka dotyczaca planu:
L2 = ok. dwa zwoje gwintu

KIPP Sprezynowe zatrzaski kulkowe z nacigciem, sita podstawowa, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zamowienia D D1 H L L1 N Sita sprezyny Sita sprezyny Moment obrotowy Moment wykrecania
poczgtek koniec wkrecania ok.-Nm
F10k.N F2 ok.N ok. Nm
K0321.03 M3 1,5 0,4 7 4 0,4 15 3 0,1 0,07
K0321.04 M4 2,5 0,8 9 5 0,6 4 10 0,18 0,12
K0321.05 M5 3 0,9 12 6 0,8 6 1 0,12 0,08
K0321.06 M6 35 1 14 7 1 9 13 0,43 0,21
K0321.08 M8 5 1,5 16 8 1,2 15 30 1,09 0,37
K0321.10 M10 6 2 19 9 1,6 20 40 1,36 0,62
K0321.12 M12 8 2,5 22 10 2 30 55 2,03 1,36
K0321.16 M16 10 3,5 24 14 2,5 65 125 3,95 2,95
KIPP Sprezynowe zatrzaski kulkowe z nacigciem, sita zwigkszona, z zabezpieczeniem gwintu
Nr Zaméwienia D D1 H L L1 N Sita sprezyny Sita sprezyny Moment obrotowy Moment wykrecania
poczatek koniec wkrecania ok.N'm
F10k.N F2 ok.N ok. Nm
K0321.203 M3 1,5 0,4 7 4 0,4 5 7 0,1 0,07
K0321.204 M4 2,5 0,8 9 5 0,6 12 22 0,18 0,12
K0321.205 M5 3 0,9 12 6 0,8 19 30 0,12 0,08
K0321.206 M6 35 1 14 7 1 28 40 0,43 0,21
K0321.208 M8 5 15 16 8 1,2 47 73 1,09 0,37
K0321.210 M10 6 2 19 9 1,6 66 100 1,36 0,62
K0321.212 M12 8 25 22 10 2 66 120 2,03 1,36
K0321.216 M16 10 35 24 14 25 90 180 3,95 2,95
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Sprezynowe zatrzaski kulkowe M

z nacieciem, stal nierdzewna, z zabezpieczeniem gwintu
KIPP|ock

F1
F2

L1 +0,5 L2

Materiak:
Tuleja 1.4305.
Kulka 1.4034.

L H Sprezyna 1.4310. F
Zabezpieczenie gwintu nylonowe.

+0,5 .
L2, L1 Wersja:

Z potyskiem, kulka hartowana

Przyktad zamoéwienia:
D = M3, M4, M5, M6 K0322.12

Wskazéwka dotyczaca planu:
L2 = ok. dwa zwoje gwintu

a=60°F =1,732XF
a=90°F=F

a=120° F =0577xF F

KIPP Sprezynowe zatrzaski kulkowe z nacigciem, sita podstawowa, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zamowienia D D1 H L L1 N Sita sprezyny Sita sprezyny Moment obrotowy Moment wykrecania
poczatek koniec wkrecania ok.Nm
F1ok.N F2 ok.N ok. Nm
K0322.03 M3 1,5 0,4 7 4 0,4 1,5 3 0,1 0,07
K0322.04 M4 2,5 0,8 5 0,6 4 10 0,18 0,12
K0322.05 M5 3 0,9 12 6 0,8 6 1 0,12 0,08
K0322.06 M6 35 1 14 7 1 9 13 0,43 0,21
K0322.08 M8 5 1,5 16 8 1,2 15 30 1,09 0,37
K0322.10 M10 6 2 19 9 1,6 20 35 1,36 0,62
K0322.12 M12 8 2,5 22 10 2 30 55 2,03 1,36
K0322.16 M16 10 35 24 14 2,5 65 125 3,95 2,95

KIPP Sprezynowe zatrzaski kulkowe z nacigciem, sita zwigkszona, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zaméwienia D D1 H L L1 N Sita sprezyny Sita sprezyny Moment obrotowy Moment wykrecania
poczatek koniec wkrecania ok.N'm
F10k.N F2 ok.N ok. Nm
K0322.203 M3 1,5 0,4 7 4 04 5 7 0,1 0,07
K0322.204 M4 2,5 0,8 9 5 0,6 12 22 0,18 0,12
K0322.205 M5 3 0,9 12 6 08 19 30 0,12 0,08
K0322.206 M6 35 1 14 7 1 28 40 0,43 0,21
K0322.208 M8 5 1,5 16 8 1,2 47 73 1,09 0,37
K0322.210 M10 6 2 19 9 1,6 66 100 1,36 0,62
K0322.212 M12 8 25 22 10 2 66 120 2,03 1,36
K0322.216 M16 10 35 24 14 2,5 90 180 3,95 2,95
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Sprezynowe zatrzaski

z nacieciem i trzpieniem dociskowym, stal, z zabezpieczeniem gwintu

KIPPlock

©

)

F1
——

2
—

L1%05 |2

OO\
v

L1 0,5

SO /%‘

D = M4, M5, M6

@&

Materiat:

Tuleja stalowa, klasa wytrzymatosci 5.8.
Trzpien dociskowy stalowy.

Sprezyna, stal sprezynowa KI. D.

Zabezpieczenie gwintu nylonowe.

Wersja:

oksydowana. Trzpien dociskowy hartowany.

Przyktad zamoéwienia:
K0323.10

Wskazéwka dotyczaca planu:
L2 = ok. dwa zwoje gwintu

KIPP Sprezynowe zatrzaski z nacigciem i trzpieniem dociskowym, sita podstawowa, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zamowienia D D1 H L L1 N Sita sprezyny Sita sprezyny Moment obrotowy Moment wykrecania
poczatek koniec wkrecania ok.Nm
F1ok N F2 ok N ok. Nm
K0323.04 M4 1,8 1,5 9 5 0,6 6 20 0,18 0,12
K0323.05 M5 2,4 2 12 6 0,8 6 20 0,12 0,08
K0323.06 M6 2,7 2 14 7 1 7 20 0,44 0,21
K0323.08 M8 4 2 16 8 1,2 15 30 1,1 0,38
K0323.10 M10 45 2,5 19 9 1,6 20 35 1,36 0,62
K0323.12 M12 6 35 22 10 2 30 55 2,11 1,41
K0323.16 M16 8,5 45 24 14 2,5 45 100 3,95 3,05

KIPP Sprezynowe zatrzaski z nacigciem i trzpieniem dociskowym, sita zmniejszona, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zamowienia D D1 H L L1 N Sita sprezyny Sita sprezyny Moment obrotowy Moment wykrecania
poczatek koniec wkrecania ok.Nm
F1ok.N F2 ok.N ok. Nm
K0323.104 M4 1,8 1,5 9 5 0,6 3 10 0,18 0,12
K0323.105 M5 2,4 2 12 6 08 3 10 0,12 0,08
K0323.106 M6 2,7 2 14 7 1 4 10 0,44 0,21
K0323.108 M8 4 2 16 8 1,2 7 15 1,1 0,38
K0323.110 M10 4,5 2,5 19 9 1,6 9 16 1,36 0,62
K0323.112 M12 6 3,5 22 10 2 14 26 2,11 1,41
K0323.116 M16 8,5 45 24 14 2,5 22 50 3,95 3,05

KIPP Sprezynowe zatrzaski z nacigciem i trzpieniem dociskowym, sita zwigkszona, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zaméwienia D D1 H L L1 N Sita sprezyny Sita sprezyny Moment obrotowy Moment wykrecania

poczatek koniec wkrecania ok.N'm
F10k.N F2 ok.N ok. Nm

K0323.205 M5 2,4 2 12 6 08 9 25 0,12 0,08

K0323.206 M6 2,7 2 14 7 1 1 25 0,44 0,21

K0323.208 M8 4 2 16 8 1,2 22 43 11 0,38

K0323.210 M10 4,5 2,5 19 9 1,6 20 54 1,36 0,62

K0323.212 M12 6 3,5 22 10 2 36 94 2,11 1,41

K0323.216 M16 8,5 4,5 24 14 2,5 60 110 3,99 3,05
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Sprezynowe zatrzaski -

z nacieciem i trzpieniem dociskowym, stal nierdzewna, z zabezpieczeniem gwintu

KIPPlock

L
F2
—
L1205 |2
Il SOOKXK N\ Materia':
= v R
f \ ) Tuleja 1.4305.
& J Q 4 —' 3 Kulka 1.4034.

| Y Sprezyna 1.4310. F
L H Zabezpieczenie gwintu nylonowe.

05 Wersja:
L2, L1+ Niepowlekane. Trzpien dociskowy hartowany.
Przyktad zamoéwienia:
T~ K0324.10
—1 D = M4, M5, M6

Wskazéwka dotyczaca planu:
< 22 L2 = ok. dwa zwoje gwintu

KIPP Sprezynowe zatrzaski z nacigciem i trzpieniem dociskowym, sita podstawowa, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zamowienia D D1 H L L1 N Sita sprezyny Sita sprezyny Moment obrotowy Moment wykrecania
poczatek koniec wkrecania ok.Nm
F1ok N F2 ok N ok. Nm
K0324.04 M4 1,8 1,5 9 5 0,6 6 20 0,18 0,12
K0324.05 M5 2,4 2 12 6 0,8 6 20 0,12 0,08
K0324.06 M6 2,7 2 14 7 1 7 20 0,44 0,21
K0324.08 M8 4 2 16 8 1,2 15 30 1,1 0,38
K0324.10 M10 45 2,5 19 9 1,6 20 35 1,36 0,62
K0324.12 M12 6 35 22 10 2 30 55 2,11 1,41
K0324.16 M16 8,5 45 24 14 25 45 100 3,95 3,05

KIPP Sprezynowe zatrzaski z nacigciem i trzpieniem dociskowym, sita zmniejszona, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zamowienia D D1 H L L1 N Sita sprezyny Sita sprezyny Moment obrotowy Moment wykrecania
poczatek koniec wkrecania ok.Nm
F1o0k.N F2 ok.N ok. Nm
K0324.104 M4 1,8 1,5 9 5 0,6 3 10 0,18 0,12
K0324.105 M5 2,4 2 12 6 0,8 3 10 0,12 0,08
K0324.106 M6 2,7 2 14 7 1 4 10 0,44 0,21
K0324.108 M8 4 2 16 8 1,2 7 15 1,1 0,38
K0324.110 M10 4,5 2,5 19 9 1,6 9 16 1,36 0,62
K0324.112 M12 6 3,5 22 10 2 14 26 2,11 1,41
K0324.116 M16 8,5 45 24 14 25 22 50 3,95 3,05

KIPP Sprezynowe zatrzaski z nacigciem i trzpieniem dociskowym, sita zwigkszona, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zaméwienia D D1 H L L1 N Sita sprezyny Sita sprezyny Moment obrotowy Moment wykrecania

poczgtek koniec wkrecania ok.N'm
F10k.N F2 ok.N ok. Nm

K0324.205 M5 2,4 2 12 6 0,8 9 25 0,12 0,08

K0324.206 M6 2,7 2 14 7 1 1 25 0,44 0,21

K0324.208 M8 4 2 16 8 1,2 22 43 11 0,38

K0324.210 M10 4,5 2,5 19 9 1,6 20 54 1,36 0,62

K0324.212 M12 6 3,5 22 10 2 36 94 2,11 1,41

K0324.216 M16 8,5 4,5 24 14 2,5 60 110 3,99 3,05

333



Sprezynowe zatrzaski kulkowe

z gniazdem szesciokatnym, stal, z zabezpieczeniem gwintu

KIPPlock

£
F2
——
L11-0,5 L2
- —
—F o 5
b—
H

<2

a=60°F=1732xF

F

a=90°F=F

a=120° F =0577xF

a
P

Materiat:
Tuleja stalowa, klasa wytrzymato$ci 5.8.
Kulka stalowa.

Sprezyna, stal sprezynowa Kl. D.

Zabezpieczenie gwintu nylonowe.

Wersja:
Oksydowane. Kulka — hartowana.

Przyktad zamowienia:
K0325.08

Wskazowka dotyczaca planu:
L2 = ok. dwa zwoje gwintu

KIPP Sprezynowe zatrzaski kulkowe z gniazdem szesciokatnym, sita podstawowa, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zaméwienia D D1 H L L1 S Sita sprezyny Sita sprezyny Moment obrotowy Moment wykrecania
poczatek koniec wkrecania ok.Nm
F10k.N F2 ok.N ok. Nm
K0325.03 M3 1,5 0,4 9 4 1,5 15 3 0,1 0,07
K0325.04 M4 2,5 0,8 10 5 2 4 10 0,18 0,12
K0325.05 M5 3 0,9 14 6 2,5 6 1 0,12 0,08
K0325.06 M6 35 1 15 7 3 9 13 0,44 0,21
K0325.08 M8 5 1,5 18 8 4 15 30 1,1 0,38
K0325.10 M10 6 2 23 9 5 20 40 13 0,6
K0325.12 M12 8 2,5 26 10 6 30 55 2 13
K0325.16 M16 10 3,5 33 14 8 65 125 3,9 3

KIPP Sprezynowe zatrzaski kulkowe z gniazdem sze$ciokatnym, sita wzmocniona, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zamowienia D D1 H L L1 S Sita sprezyny Sita sprezyny Moment obrotowy Moment wykrecania
poczatek koniec wkrecania ok.N'm
F10k.N F2 ok.N ok. Nm
K0325.203 M3 1,5 0,4 9 4 1,5 5 7 0,1 0,07
K0325.204 M4 2,5 0,8 10 5 2 12 22 0,18 0,12
K0325.205 M5 3 0,9 14 6 2,5 19 30 0,12 0,08
K0325.206 M6 35 1 15 7 3 28 40 0,44 0,21
K0325.208 M8 5 15 18 8 4 47 73 11 0,38
K0325.210 M10 6 2 23 9 5 66 100 1,3 0,6
K0325.212 M12 8 25 26 10 6 66 120 2 1,3
K0325.216 M16 10 35 33 14 8 90 180 39 3
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Sprezynowe zatrzaski kulkowe

z gniazdem szesciokatnym, stal nierdzewna, z zabezpieczeniem gwintu

KIPPlock

F1
——
F2
——
L7205 L2
C 2 -
SLOTESY S
I~
L H

<

a=60°F=1732xF

F

a=90°F=F

a=120° F =0,577 x F

a
P

Materiat:
Tuleja 1.4305.
Kulka 1.4034.

RIS,

Sprezyna 1.4310.

Zabezpieczenie gwintu nylonowe.

Wersja:

Z potyskiem, kulka hartowana

Przyktad zamowienia:

K0326.08

Wskazowka dotyczaca planu:
L2 = ok. dwa zwoje gwintu

ﬁ:‘ N 1‘.

KIPP Sprezynowe zatrzaski kulkowe z gniazdem szesciokatnym, sita podstawowa, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zaméwienia D D1 H L L1 S Sita sprezyny Sita sprezyny Moment obrotowy Moment wykrecania
poczatek koniec wkrecania ok.Nm
F1ok.N F2 ok.N ok. Nm
K0326.03 M3 1,5 0,4 9 4 1,5 1,5 3 0,1 0,07
K0326.04 M4 2,5 0,8 10 5 2 4 10 0,18 0,12
K0326.05 M5 3 0,9 14 6 25 6 1 0,12 0,08
K0326.06 M6 35 1 15 7 3 9 13 0,44 0,21
K0326.08 M8 5 1,5 18 8 4 15 30 1,1 0,38
K0326.10 M10 6 2 23 9 5 20 35 1,3 0,6
K0326.12 M12 8 2,5 26 10 6 30 55 2 1,3
K0326.16 M16 10 35 33 14 8 65 125 3,9 3

KIPP Sprezynowe zatrzaski kulkowe z gniazdem sze$ciokatnym, sita wzmocniona, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zamowienia D D1 H L L1 S Sita sprezyny Sita sprezyny Moment obrotowy Moment wykrecania
poczatek koniec wkrecania ok.N'm
F10k.N F2 ok.N ok. Nm
K0326.203 M3 1,5 0,4 9 4 1,5 5 7 0,1 0,07
K0326.204 M4 2,5 0,8 10 5 2 12 22 0,18 0,12
K0326.205 M5 3 0,9 14 6 2,5 19 30 0,12 0,08
K0326.206 M6 35 1 15 7 3 28 40 0,44 0,21
K0326.208 M8 5 15 18 8 4 47 73 11 0,38
K0326.210 M10 6 2 23 9 5 66 100 1,3 0,6
K0326.212 M12 8 25 26 10 6 66 120 2 1,3
K0326.216 M16 10 35 33 14 8 90 180 39 3
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Sprezynowe zatrzaski

z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, stal, z zabezpieczeniem gwintu

KIPPlock

Materiat:
R Tuleja stalowa, klasa wytrzymatos$ci 5.8.
£ Trzpien dociskowy stalowy.
— Sprezyna, stal sprezynowa KI. D.
L1 +0,5 IL2 ) ) )
Zabezpieczenie gwintu nylonowe.
r I Wersja:

oksydowana. Trzpien dociskowy hartowany.

Przyktad zaméwienia:
K0327.12

Wskazéwka dotyczaca planu:
L2 = ok. dwa zwoje gwintu

1) Kotek gwintowany wklejony
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Sprezynowe zatrzaski -

z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, stal, z zabezpieczeniem gwintu

KIPPlock

==

P

=i =3

A
1
Ml

_III_

KIPP Sprezynowe zatrzaski z gniazdem szes$ciokatnym i trzpieniem dociskowym, sita podstawowa, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zaméwienia D DI H L L1 T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny  Moment obrotowy Moment wykrecania Nr zaméwienia

poczatek koniec wkrecania ok.Nm Klucza montazowego
F1 ok.N F2 ok. N ok. Nm

K0327.05 M5 24 23 18 7 2 08 08 15 6 20 0,12 0,08 K0317.905

K0327.06 M6 27 25 20 7 25 1 1 2 7 20 0,45 0,22 K0317.906

K0327.08 Mg 35 3 22 8 3 14 12 25 9 35 1,05 0,37 K0317.908

K0327.10 M10 4 3 2 9 35 14 16 3 9 35 1,3 0,6 K0317.910

K0327.12 M12 6 4 28 10 5 2 2 4 12 55 2 1,3 K0317.912

K0327.16 M6 75 5 32 14 6 25 25 5 45 100 39 3 K0317.916

KIPP Sprezynowe zatrzaski z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, sita zmniejszona, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zaméwienia D DI H L L0 T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny  Moment obrotowy Moment wykrecania Nr zaméwienia

poczatek koniec wkrecania ok.Nm Klucza montazowego
F1ok.N F2 ok.N ok. Nm

K0327.105 M5 24 23 18 7 2 08 08 15 3 10 0,12 0,08 K0317.905

K0327.106 M6 27 25 20 7 25 1 1 2 3 9 0,45 0,22 K0317.906

K0327.108 M8 35 3 22 8 3 14 12 25 4 16 1,05 0,37 K0317.908

K0327.110 Mi10 4 3 2 9 35 14 16 3 4 16 1,3 0,6 K0317.910

K0327.112 M12 6 4 28 10 5 2 2 4 5 27 2 1,3 K0317.912

K0327.116 M6 75 5 32 14 6 25 25 5 20 45 39 3 K0317.916

KIPP Sprezynowe zatrzaski z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, sita wzmocniona, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zaméwienia D D1 H L L T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny  Moment obrotowy Moment wykrecania Nr zaméwienia

poczatek koniec wkrecania ok.Nm Klucza montazowego

F1 ok.N F2 ok. N ok. Nm
K0327.205 M5 24 23 18 7 2 08 08 15 1 29 0,12 0,08 K0317.905
K0327.206 M6 27 25 20 7 25 1 1 2 14 37 0,45 0,22 K0317.906
K0327.208 M8 35 3 22 8 3 14 12 25 22 65 1,05 0,37 K0317.908
K0327.210 M10 4 3 22 9 35 14 16 3 19 70 1,3 0,6 K0317.910
K0327.212 M12 6 4 28 10 5 2 2 4 25 85 2 1,3 K0317.912
K0327.216 M6 75 5 32 14 6 25 25 5 60 150 39 3 K0317.916
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Sprezynowe zatrzaski z gniazdem szesciokagtnym H

i trzpieniem dociskowym sptaszczonym, stal, z zabezpieczeniem gwintu

KIPPlock
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Materiat:

Tuleja stalowa, klasa wytrzymato$ci 5.8.
Trzpien dociskowy stalowy.

Sprezyna, stal sprezynowa KI. D.

Zabezpieczenie gwintu nylonowe.

Wersja:
oksydowana. Trzpien dociskowy hartowany.

Przyktad zamoéwienia:
K1371.16

Wskazéwka:

Ten element dociskowy uzywany jest gtdwnie jako
kotek odciskowy lub zderzak sprezysty przy produkcji
narzedzi.

Kofek jest stosowany do dociskania w kierunku
poziomym.

Wskazéwka dotyczaca planu:
L2 = ok. dwa zwoje gwintu

1) Kotek gwintowany wklejony

KIPP Sprezynowe zatrzaski z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym sptaszczonym,
sita podstawowa, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zamowienia D DI H L L1 T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny ~ Moment obrotowy Moment wykrecania Nr zaméwienia

poczatek koniec wkrecania ok.Nm Klucza montazowego
F1ok.N F2 ok.N ok. Nm

K1371.05 M5 24 23 18 7 2 08 08 15 6 20 0,12 0,08 K0317.905

K1371.06 M6 27 25 20 7 25 1 1 2 7 20 0,45 0,22 K0317.906

K1371.08 M8 35 3 22 8 3 1,4 12 25 9 35 1,05 0,37 K0317.908

K1371.10 Mi0 4 3 2 9 35 14 16 3 9 35 1,3 0,6 K0317.910

K1371.12 M12 6 4 28 10 5 2 2 4 12 55 2 1,3 K0317.912

K1371.16 M6 75 5 32 14 6 25 25 5 45 100 39 3 K0317.916
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Sprezynowe zatrzaski -

z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym z POM, stal, z zabezpieczeniem gwintu

KIPPlock

F1
—

2

L1205 12

Materiat:

Tuleja stalowa, klasa wytrzymatosci 5.8.
Trzpien dociskowy z POM.

Sprezyna, stal sprezynowa Kl. D.

L

Zabezpieczenie gwintu nylonowe.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K0328.12

Wskazéwka dotyczaca planu:
L2 = ok. dwa zwoje gwintu

_H_ I . _H_ 1) Kotek gwintowany wklejony

1
ol
=gp=

KIPP Sprezynowe zatrzaski z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, sita podstawowa, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zaméwienia D D1 H L L T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny ~ Moment obrotowy Moment wykrecania Nr zaméwienia

poczatek koniec wkrecania ok.Nm Klucza montazowego

F1ok.N F2 ok.N ok. Nm
K0328.05 M5 24 23 18 7 2 08 08 15 6 20 0,12 0,08 K0317.905
K0328.06 M6 27 25 20 7 25 1 1 2 7 20 0,45 0,22 K0317.906
K0328.08 M8 35 3 22 8 3 14 12 25 9 35 1,05 0,37 K0317.908
K0328.10 M10 4 3 2 9 35 14 16 3 9 35 1,3 0,6 K0317.910
K0328.12 M2 6 4 28 10 5 2 2 4 12 55 2 1,3 K0317.912
K0328.16 M6 75 5 32 14 6 25 25 5 45 100 39 3 K0317.916

KIPP Sprezynowe zatrzaski z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, sita zmniejszona, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zaméwienia D Di H L L1 T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny  Moment obrotowy Moment wykrecania Nr zaméwienia

poczatek koniec wkrecania ok.Nm Klucza montazowego

F1 ok.N F2 ok.N ok. Nm
K0328.105 M5 24 23 18 7 2 08 08 15 3 10 0,12 0,08 K0317.905
K0328.106 M6 27 25 20 7 25 1 1 2 3 9 0,45 0,22 K0317.906
K0328.108 M8 35 3 22 8 3 14 12 25 4 16 1,05 0,37 K0317.908
K0328.110 M10 4 3 22 9 35 14 16 3 4 16 1,3 0,6 K0317.910
K0328.112 M12 6 4 28 10 5 2 2 4 5 27 2 1,3 K0317.912
K0328.116 M6 75 5 32 14 6 25 25 5 20 45 39 3 K0317.916
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Sprezynowe zatrzaski z gniazdem szesciokagtnym H

i trzpieniem dociskowym z POM sptaszczonym, stal, z zabezpieczeniem gwintu

KIPPlock
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Materiat:

Tuleja stalowa, klasa wytrzymatosci 5.8.
Trzpien dociskowy z POM.

Sprezyna, stal sprezynowa kI. D.

Zabezpieczenie gwintu nylonowe.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamowienia:
K1373.16

Wskazéwka:

Ten element dociskowy uzywany jest gtownie jako
kotek odciskowy lub zderzak sprezysty przy produkcji
narzedzi.

Kotek jest stosowany do dociskania w kierunku
poziomym.

Wskazowka dotyczaca planu:
L2 = ok. dwa zwoje gwintu

1) Kotek gwintowany wklejony

KIPP Sprezynowe zatrzaski z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym sptaszczonym,
sita podstawowa, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zamowienia D DI H L L1 T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny Moment obrotowy Moment wykrecania Nr zaméwienia

poczatek koniec wkrecania ok.Nm Klucza montazowego
F10k.N F2 ok.N ok. Nm

K1373.05 M5 24 23 18 7 2 08 08 15 6 20 0,12 0,08 K0317.905

K1373.06 M6 27 25 20 7 25 1 1 2 7 20 0,45 0,22 K0317.906

K1373.08 M8 35 3 22 8 3 1,4 12 25 9 35 1,05 0,37 K0317.908

K1373.10 Mi0 4 3 2 9 35 14 16 3 9 35 1,3 0,6 K0317.910

K1373.12 M12 6 4 28 10 5 2 2 4 12 55 2 1,3 K0317.912

K1373.16 M6 75 5 32 14 6 25 25 5 45 100 39 3 K0317.916
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Sprezynowe zatrzaski z gniazdem szesciokgtnym H

i trzpieniem dociskowym, stal nierdzewna, z zabezpieczeniem gwintu

KIPPlock
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F1 ]

o g,

(s
s of

Materiat:

Tuleja 1.4305.

Trzpien dociskowy 1.4034.
Sprezyna 1.4310.

Zabezpieczenie gwintu nylonowe.

1 Wersja:
Niepowlekane. Trzpien dociskowy hartowany.

Przyktad zaméwienia:
K0329.12

Wskazéwka dotyczaca planu:
L2 = ok. dwa zwoje gwintu

1) Kotek gwintowany wklejony
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KIPP Sprezynowe zatrzaski z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, sita podstawowa, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zaméwienia D D1 H L U T T N S  Sitasprezyny Sitasprezyny Moment obrotowy  Moment wykrecania Nr zaméwienia

poczatek koniec wkrecania ok.Nm Klucza montazowego
F1ok.N F2 ok.N 0ok. Nm

K0329.05 M5 24 23 18 7 2 08 08 15 5 17 0,12 0,08 K0317.905

K0329.06 M6 27 25 20 7 25 1 1 2 6 17 0,45 0,22 K0317.906

K0329.08 M8 35 3 22 8 3 14 12 25 7 29 1,05 0,37 K0317.908

K0329.10 M0 4 3 22 9 35 14 16 3 8 31 1,3 0,6 K0317.910

K0329.12 M12 6 4 28 10 5 2 2 4 10 47 2 1,3 K0317.912

K0329.16 M16 7,5 5 32 14 6 25 25 5 38 85 39 3 K0317.916

KIPP Sprezynowe zatrzaski z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, sita wzmocniona, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zaméwienia D D1 H L LU T 1 N S  Sitasprezyny Sitasprezyny Moment obrotowy  Moment wykrecania Nr zaméwienia

poczatek koniec wkrecania ok.Nm Klucza montazowego
F1 ok.N F2 ok. N ok. Nm
K0329.205 M5 24 23 18 7 2 08 08 15 9 26 0,12 0,08 K0317.905
K0329.206 M6 27 25 20 7 25 1 1 2 1 35 0,45 0,22 K0317.906
K0329.208 M8 35 3 22 8 3 14 12 25 15 48 1,05 0,37 K0317.908
K0329.210 M10 4 3 2 9 35 14 16 3 15 58 1,3 0,6 K0317.910
K0329.212 Mi2 6 4 28 10 5 2 2 4 19 74 2 1,3 K0317.912
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Sprezynowe zatrzaski z gniazdem szesciokagtnym

i trzpieniem dociskowym sptaszczonym, stal nierdzewna, z zabezpieczeniem gwintu

KIPPlock

Materiat:
£, Tuleja 1.4305.
F2 Trzpien dociskowy 1.4034.
- Sprezyna 1.4310.

L1 0,5 | 12
T 71 Zabezpieczenie gwintu nylonowe.

Wersja:

Przyktad zamoéwienia:

K1380.16
N L H S
1 b Wskazéwka:

— Niepowlekane. Trzpien dociskowy hartowany.

Ten element dociskowy uzywany jest gtdwnie jako
kotek odciskowy lub zderzak sprezysty przy produkcii

narzedzi.

Kofek jest stosowany do dociskania w kierunku

poziomym.

Wskazéwka dotyczaca planu:
L2 = ok. dwa zwoje gwintu

1) Kotek gwintowany wklejony
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KIPP Sprezynowe zatrzaski z gniazdem sze$ciokatnym i trzpieniem dociskowym sptaszczonym,
sita podstawowa, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zaméwienia D Di H L L1 T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny  Moment obrotowy Moment wykrecania

Nr zamoéwienia

poczatek koniec wkrecania ok.Nm Klucza montazowego

F1 ok.N F2 ok.N ok. Nm
K1380.05 M5 24 23 18 7 2 08 08 15 5 17 0,12 0,08 K0317.905
K1380.06 M6 27 25 20 7 25 1 1 2 6 17 0,45 0,22 K0317.906
K1380.08 M8 35 3 22 8 3 14 12 25 7 29 1,05 0,37 K0317.908
K1380.10 M10 4 3 22 9 35 14 16 3 8 3 1,3 0,6 K0317.910
K1380.12 M12 6 4 28 10 5 2 2 4 10 47 2 1,3 K0317.912
K1380.16 M6 75 5 32 14 6 25 25 5 38 85 39 3 K0317.916
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Sprezynowe zatrzaski z gniazdem szesciokagtnym

i trzpieniem dociskowym z POM, stal nierdzewna, z zabezpieczeniem gwintu

KIPPlock
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Materiat:

Tuleja ze stali nierdzewnej 1.4305.

Trzpien dociskowy z PO

Sprezyna ze stali nierdzewnej 1.4310.

Zabezpieczenie gwintu nylonowe.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zamowienia:
K0330.12

M.

(((Feerage»

kbbb o

Wskazéwka dotyczaca planu:

L2 = ok. dwa zwoje gw

intu

1) Kotek gwintowany wklejony

KIPP Sprezynowe zatrzaski z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym, sita podstawowa, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zaméwienia D DI H L 11 T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny  Moment obrotowy Moment wykrecania Nr zaméwienia

poczatek koniec wkrecania ok.Nm Klucza montazowego
F10k.N F2 ok.N ok. Nm

K0330.05 M5 24 23 18 7 2 08 08 15 5 17 0,12 0,08 K0317.905

K0330.06 M6 27 25 20 7 25 1 1 2 6 17 0,45 0,22 K0317.906

K0330.08 M8 35 3 22 8 3 14 12 25 7 29 1,05 0,37 K0317.908

K0330.10 M0 4 3 2 9 35 14 16 3 8 31 1,3 0,6 K0317.910

K0330.12 M12 6 4 28 10 5 2 2 4 10 47 2 1,3 K0317.912

K0330.16 M6 75 5 32 14 6 25 25 5 38 85 39 3 K0317.916
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Sprezynowe zatrzaski z gniazdem szesciokagtnym H

i trzpieniem dociskowym z POM sptaszczonym, stal nierdzewna, z zabezpieczeniem gwintu

KIPPlock
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Materiat:

Tuleja ze stali nierdzewnej 1.4305.
Trzpien dociskowy z POM.

Sprezyna ze stali nierdzewnej 1.4310.

Zabezpieczenie gwintu nylonowe.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zamdwienia:
K1382.16

Wskazdwka:

Ten element dociskowy uzywany jest gtéwnie jako
kotek odciskowy lub zderzak sprezysty przy produkcii
narzedzi.

Kofek jest stosowany do dociskania w kierunku
poziomym.

Wskazéwka dotyczaca planu:
L2 = ok. dwa zwoje gwintu

1) Kotek gwintowany wklejony

KIPP Sprezynowe zatrzaski z gniazdem szesciokatnym i trzpieniem dociskowym sptaszczonym,
sita podstawowa, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zamowienia D DI H L L1 T T N S Sita sprezyny Sita sprezyny ~ Moment obrotowy Moment wykrecania Nr zaméwienia

poczatek koniec wkrecania ok.Nm Klucza montazowego
F1ok.N F2 ok.N ok. Nm

K1382.05 M5 24 23 18 7 2 08 08 15 5 17 0,12 0,08 K0317.905

K1382.06 M6 27 25 20 7 25 1 1 2 6 17 0,45 0,22 K0317.906

K1382.08 M8 35 3 22 8 3 1,4 12 25 7 29 1,05 0,37 K0317.908

K1382.10 Mi0 4 3 2 9 35 14 16 3 8 31 1,3 0,6 K0317.910

K1382.12 M12 6 4 28 10 5 2 2 4 10 47 2 1,3 K0317.912

K1382.16 M6 75 5 32 14 6 25 25 5 38 85 39 3 K0317.916

344



Zatrzaski trzpieniowe M
z gtowka

Materiat:
Stal automatowa.

i _ -
F2 Wersja:
_ = 3 oksydowane, trzpien dociskowy hartowany.
- A g Przyktad zaméwienia:
] T i ] } a K0331.10
Wskazowka:
L2 H Ten zatrzask uzywany jest gtéwnie jako kotek
[ L3 odciskowy lub zderzak sprezysty przy produkcji
narzedzi.
!
A
AN
)
7 )
iz
KIPP Zatrzaski trzpieniowe z gtowka
Nr Zamowienia D D1 D3 H L L2 L3 Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N

K0331.06 6 2,95 8 3,5 20 3,2 6 10 22
K0331.08 8 3,95 10 45 24 3,2 8 30 90
K0331.10 10 5,95 13 5,5 30 4 10 42 110
K0331.12 12 7,95 16 6,5 36 5 12 50 130

345



Gniazda do zatrzaskow

90°

1 =005
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KIPP Gniazda do zatrzaskow

o7

i k ! -. d
Materiat:

Stal automatowa.

Wersja:
niepowlekana, hartowana.

Przyktad zaméwienia:
K0332.05020

Wskazéwka:

Jesli wymagane jest doktadne ustalenie, to gniazda do
zatrzaskow w potgczeniu z zatrzaskami o zwigkszonej
sile najlepiej sie do tego nadaja.

Nr Zaméwienia Odpowiedni D D1 D2 H L L1
do zatrzasku
trzpieniowego D

K0332.04015 -/ M4 4 wymiar na odpowiedniej stronie z produktem 1,5 wymiar na odpowiedniej stronie z produktem 5 0,5
K0332.05020 04/ M5 5 wymiar na odpowiedniej stronie z produktem 2 wymiar na odpowiedniej stronie z produktem 6 0,5
K0332.06020 05/ M6 6 wymiar na odpowiedniej stronie z produktem 2 wymiar na odpowiedniej stronie z produktem 8 0,7
K0332.08030 06 /M8 8 wymiar na odpowiedniej stronie z produktem 3 wymiar na odpowiedniej stronie z produktem 10 1
K0332.10040 98 /M10 10 wymiar na odpowiedniej stronie z produktem 4 wymiar na odpowiedniej stronie z produktem 12 1,2
K0332.12060 910/ M12 12 wymiar na odpowiedniej stronie z produktem 6 wymiar na odpowiedniej stronie z produktem 14 1,5
K0332.16080 012/ M16 16 wymiar na odpowiedniej stronie z produktem 8 wymiar na odpowiedniej stronie z produktem 18 2
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Zatrzaski kulkowe gtadkie, H

stal nierdzewna

Materiat:
F1 Tulejka i sprezyna — stal nierdzewna.
—= Kula — stal nierdzewna lub POM.
£ Wersja: .
11 Tulejka z potyskiem. Kulka hartowana, z potyskiem.
Przyktad zamoéwienia:
" K0333.05
e s s
L
L S
AN
-
KIPP Zatrzaski kulkowe gtadkie, stal nierdzewna
Objednaci cislo Material D D1 D2 L L1 Zdvih Sila pruziny Sila pruziny
komponenty S zaGatek konec
F1ccaN F2 cca N

K0333.02 nerezova ocel 2 1,5 2,5 3 0,6 0,4 1,2 2,5
K0333.03 nerezova ocel 3 2,5 35 4 0,8 0,65 1,7 3,4
K0333.04 nerezova ocel 4 3 4,6 5 1 0,8 3 7
K0333.05 nerezova ocel 5 4 5,6 6 1 1 4 7
K0333.06 nerezova ocel 6 5 6,5 7 1 1,5 6 12
K0333.08 nerezova ocel 8 6,5 8,5 9 1 1,8 6 12
K0333.10 nerezova ocel 10 8 12 13,5 2,5 2,7 10 20
K0333.12 nerezova ocel 12 10 14 16 2,5 3,5 15 25
K0333.304 POM 4 3 4,6 5 1 0,6 3 7
K0333.305 POM 5 4 5,6 6 1 0,8 4 7
K0333.306 POM 6 5 6,5 7 1 1,3 6 12
K0333.308 POM 8 6,5 8,5 9 1 1,6 6 12
K0333.310 POM 10 8 12 13,5 2,5 2,6 10 20
K0333.312 POM 12 10 14 16 2,5 33 15 25
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Zatrzaski kulkowe gtadkie H

dfugie, stal nierdzewna

Materiat:
_F1 Tulejka i sprezyna — stal nierdzewna.
%— Kula — stal nierdzewna lub POM.

Wersja:

Tulejka z potyskiem. Kulka hartowana, z potyskiem.

&l 1‘! -S| 8 Przykiad zaméwienia:
!/ K0333.104
L S

KIPP Zatrzaski kulkowe gtadkie, dtugie, stal nierdzewna

Nr Zamoéwienia Materiat D D1 D2 L L1 Skok Sita sprezyny Sita sprezyny
komponentow S poczatek koniec
Fi ok. N F2 ok. N
K0333.104 stal nierdzewna 4 3 4,6 9 1 0,8 12 22
K0333.105 stal nierdzewna 5 4 5,6 12 1 1 19 30
K0333.106 stal nierdzewna 6 5 6,5 14 1 1,5 22 40
K0333.108 stal nierdzewna 8 6 8,5 16 1 1,8 42 73
K0333.110 stal nierdzewna 10 8 12 22 2,5 2,7 54 100
K0333.112 stal nierdzewna 12 10 14 24 2,5 35 54 122
K0333.404 POM 4 3 4,6 9 1 0,6 12 22
K0333.405 POM 5 4 5,6 12 1 0,8 19 30
K0333.406 POM 6 5 6,5 14 1 1,3 22 40
K0333.408 POM 8 6 8,5 16 1 1,6 42 73
K0333.410 POM 10 8 12 22 25 2,6 54 100
K0333.412 POM 12 10 14 24 25 33 54 122
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Zatrzaski kulkowe H

gtadkie, tworzywo sztuczne

Materiak:
£ Tulejka — termoplast.
2 Sprezyna — stal nierdzewna.
— Kula — stal nierdzewna lub POM.
L1 Wersja:

Tulejka — czarna. Kulka hartowana, z potyskiem.

£ Przyktad zamowienia:
i ] 1_' L 5 o K0334.05
i I
!
L H
KIPP Zatrzaski kulkowe gtadkie, tworzywo sztuczne
Nr Zamoéwienia Materiat D D1 D2 H L L1 Sita sprezyny Sita sprezyny
komponentow poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0334.04 stal nierdzewna 4 3 4,6 0,7 5 1 3 7
K0334.05 stal nierdzewna 5 4 5,6 1 6 1 4 7
K0334.06 stal nierdzewna 6 5 6,5 1,5 7 1 6 12
K0334.08 stal nierdzewna 8 6,5 8,5 1,8 9 1 6 12
K0334.10 stal nierdzewna 10 8 12 2,7 13,5 25 10 20
K0334.12 stal nierdzewna 12 10 14 3,5 16 2,5 15 25
K0334.204 POM 4 3 4,6 0,7 5 1 3 7
K0334.205 POM 5 4 5,6 1 6 1 4 7
K0334.206 POM 6 5 6,5 15 7 1 6 12
K0334.208 POM 8 6,5 8,5 1,8 9 1 6 12
K0334.210 POM 10 8 12 2,7 13,5 2,5 10 20
K0334.212 POM 12 10 14 35 16 25 15 25
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Zatrzaski kulkowe H

gtadkie, samozaciskowe, tworzywo sztuczne

Materiat:
F_ Tulejka — termoplast.

F2 Sprezyna — stal nierdzewna.

Kula — stal nierdzewna lub POM.
' = Wersja:
i N | | o B R __C 5 Tulejka — czarna. Kulka hartowana, z potyskiem.
S0 : 5
V — Przyktad zamowienia:

K1171.04

L1 |

L0z |H Wskazowka:

Samozaciskanie zatrzaskow kulkowych umozliwia

tatwy montaz i bezpieczng prace nad gtowa.

KIPP Zatrzaski kulkowe gtadkie, samozaciskowe, tworzywo sztuczne

Nr Zaméwienia Materiat D D1 D2 L L1 H Sita sprezyny Sita sprezyny

komponentow poczatek koniec

F1 ok.N F2 ok. N
K1171.04 stal nierdzewna 4 3 4,6 5 1 0,8 3 6,5
K1171.05 stal nierdzewna 5 4 5,6 6 1 1 6 9,4
K1171.06 stal nierdzewna 6 5 6,5 7 1 1,6 6,2 12,6
K1171.08 stal nierdzewna 8 6,5 8,5 9 1 1,9 10 20,4
K1171.10 stal nierdzewna 10 8 1 13,5 1,5 2,4 11,9 22,3
K1171.204 POM 4 3 4,6 5 1 0,8 3 6,5
K1171.205 POM 5 4 5,6 6 1 1 6 9,4
K1171.206 POM 6 5 6,5 7 1 1,6 6,2 12,6
K1171.208 POM 8 6,5 8,5 9 1 19 10 20,4
K1171.210 POM 10 8 11 13,5 1,5 2,4 11,9 22,3
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Zatrzaski kulkowe H

gtadkie, z uszczelnieniem

Materiat:
A Telejka, sprezyna i kula ze stali nierdzewnej.Pierscien

F2 D3 uszczelniajacy o przekroju okrggtym NBR.
L3 3

12 L1
L7

Wersja:
Tulejka z potyskiem. Kulka hartowana, z potyskiem.
Pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym, czarny.

Przyktad zamowienia:
K0582.05

D2.;
1
D1

(S
J

Wskazéwka:

Zatrzaski kulkowe z uszczelnieniem pozwalajg na
bezpieczniejszy i pewniejszy montaz w kazdej pozycji,
takze w trudno dostepnych miejscach.

D4+0,1

Mozna je weiskac reka lub palcem bezposrednio

lub przy uzyciu prostych pomocniczych narzedzi
montazowych do odpowiedniego otworu montazowego.
Pierscien 0-ring zapewnia niezbedng przyczepnosé

i zabezpiecza zatrzask przed ,wypadnigciem”. Montaz
pozostatych elementow odbywa sig w sposéb prosty

i niewymagajacy stosowania dodatkowych czynnosci
pomocniczych.

B

/\f\\

i
Q/ \;\Q

KIPP Zatrzaski kulkowe gtadkie, z uszczelnieniem

Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 D4 H L L1 L2 L3 L4 Sita sprezyny

poczatek

Sita sprezyny
koniec

F10k.N

F2 ok.N

K0582.05
K0582.06
K0582.08
K0582.10
K0582.12
K0582.14

4,95
5,95
7,95
9,95
11,95
13,95

6,5

10

10
12
14

41
51
6,1
8,1
10,1
12,1

0,8

15
18
2,7
35

N o o

13,5
16

0,7
0,7
1,2
1,2
18
1,8

2,3 0,7
2,3 0,7
3,7 1
4,2 1,5
53 2
55 2

3
4
6

10

7
7
12
12
20
25
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Zatrzaski kulkowe H

gtadkie, bez kotnierza, stal nierdzewna

Ay

I =
Materiak:
F Tulejka i sprezyna — stal nierdzewna.
F2 Kula — stal nierdzewna lub POM.
—_—
Wersja:
+ Kulka hartowana, z potyskiem.

e N

S3 . 1_' - 5 Przyktad zaméwienia:

Q : K0335.208

L H
KIPP Zatrzaski kulkowe gtadkie, bez kotnierza, stal nierdzewna
Nr Zamowienia Materiat D D1 H L Sita sprezyny Sita sprezyny
komponentéw poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N

K0335.203 stal nierdzewna 3 2 0,65 7 5 7
K0335.204 stal nierdzewna 4 3 0,8 9 12 22
K0335.205 stal nierdzewna 5 4 1 12 19 30
K0335.206 stal nierdzewna 6 5 1,5 14 22 40
K0335.208 stal nierdzewna 8 6 1,8 16 42 73
K0335.210 stal nierdzewna 10 8 2,7 22 54 100
K0335.212 stal nierdzewna 12 10 3,2 24 54 122
K0335.304 POM 4 3 0,6 9 12 22
K0335.305 POM 5 4 0,9 12 19 30
K0335.306 POM 6 5 1,3 14 22 40
K0335.308 POM 8 6 1,7 16 42 73
K0335.310 POM 10 8 2,6 22 54 100
K0335.312 POM 12 10 3,1 24 54 122
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Zatrzaski kulkowe M
z gtowka
F1
—
2
b}
3 B ’!\
S At i g
N V.
NI Z
Materiat:
L1 H Stal automatowa lub stal nierdzewna.
L Wersja: =
Stal oksydowana. Stal nierdzewna z potyskiem. Kulka,
] i stal hartowana lub stal nierdzewna hartowana, z
KIPP Zatrzaski kulkowe z gtowka polyskiem.
Nr Zamowienia Nr Zamoéwienia D DI D2 H L L1 S Sitasprezyny Sita sprezyny Przyktad zamowienia:
stal automatowa stal nierdzewna poczgtek koniec K0336.10
F1ok.N F2 ok N
K0336.04 K0336.041 M425 7 08 13 10 2 4 10
K0336.05 K0336.051 M5 3 85 09 17 13 25 6 1 | —\“ ~
K0336.06 K0336.061 M635 10 1 16 12 3 9 13 40— 1
K0336.08 K0336.081 M8 5 13 15 21 16 4 15 30 X .
K0336.101 MIO6 16 2 26 20 5 20 35
K0336.10 - MIO6 16 2 26 20 5 20 40
K0336.12 K0336.121 Mi28 18 25 32 25 6 30 55
Zatrzaski kulkowe
gtadkie, dwustronne
F1
I
F2 |
8
<
H E
a -
(L L L 7
Q —16 i - a
b f Materiat:
Tulejka — mosigdz.
1 Kulki i sprezyny — stal nierdzewna.
Loz Wersja:
Kulki hartowane, z potyskiem.
KIPP Zatrzaski kulkowe gtadkie, dwustronne Przykiad zamdwienia:
K0337.05
Nr Zaméwienia D D1 D2 L H Sita sprezyny Sita sprezyny i
poczatek koniec Wskazdéwka dotyczaca planu:
F1ok.N F2 ok.N 1) Rodetko
K0337.025 2,5 2 2,55 6 0,65 1,5 2,8
K0337.03 3 2,5 3,05 8 0,8 2,5 6
K0337.04 4 3 4,05 10 0,9 3 7
K0337.05 5 4 5,05 12 1,2 4 8
K0337.06 6 5 6,05 16 1,6 6 10
K0337.08 8 6 8,05 20 2 8 12
K0337.10 10 8 10,05 24 2,9 10 16
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Zatrzaski kulkowe
gtadkie

" % e

Materiak:
Tulejka i sprezyna — stal nierdzewna.

F1 Trzpien — stal nierdzewna lub POM.
—
i.l Wersja:
L3 12 Sworzen POM biaty o odpornosci termicznej do +50°C.
L1 Przyktad zamdwienia:
K1172.08
7 I

g ! S| o Wskazéwka:

S 4 = Lo -+ a . .

a Q| o Forma gtadka przeznaczona do wciskania. Dla otworu

; montazowego zaleca si¢ tolerancje D'.
L H
KIPP Zatrzaski kulkowe gtadkie
Nr Zaméwienia Materiat D D1 D2 L L1 L2 L3 H Sita sprezyny Sita sprezyny
komponentow poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N

K1172.04 stal nierdzewna 4 2,8 4,6 10,7 0,9 1,8 5,6 2,7 3 8,2
K1172.05 stal nierdzewna 5 3,8 5,6 12 0,9 2,1 6 4 3,3 9
K1172.06 stal nierdzewna 6 4,8 6,5 15 1 2,3 8,2 55 6,1 12
K1172.08 stal nierdzewna 8 6,2 8,5 18 11 2,9 9,5 6,5 10,7 17
K1172.10 stal nierdzewna 10 8 11 26 1,5 42 14,3 8 16,2 29
K1172.204 POM 4 2,8 4,6 10,7 0,9 1,8 5,6 2,7 3 8,2
K1172.205 POM 5 3,8 5,6 12 0,9 2,1 6 4 3,3 9
K1172.206 POM 6 438 6,5 15 1 2,3 8,2 55 6,1 12
K1172.208 POM 8 6,2 8,5 18 1,1 29 9,5 6,5 10,7 17
K1172.210 POM 10 8 1 26 1,5 42 14,3 8 16,2 29
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Zatrzaski sprezynowe

Materiat:

@ @ Tulejka ze stali lub stali nierdzewnej 1.4303.
I L L Sprezyna dociskowa ze stali nierdzewnej 1.4310.
L2 L2 L2 Wersja:
,,1 Tulejka ze stali niklowanej. Stal nierdzewna
o
= S g f\ = ATAVAL niepowlekana
s — of a5k | I = powlekana.
{ Y > JUPY { VN Sprezyna dociskowa niepowlekana.
F2 Ro,7 F2 L
Przyktad zaméwienia:
F1 2 F1 K1277.112216
F1 Wskazowka:
Zatrzaski sprezynowe stosowane sg gtéwnie jako
elementy zatrzaskowe i pozycjonujgce.
KIPP Zatrzaski sprezynowe
Nr Zaméwienia Materiat Forma D D1 L L2 L do F1 Ldo F2 Sita sprezyny Sita sprezyny Sita sprezyny
korpusu poczatek koniec N/mm
F1 ok. N F2 ok. N
K1277.112216 stal A - 2,2 16 738 12 10,5 2,2 3 0,53
K1277.112608 stal A - 2,6 8 338 6,5 5,2 1,1 2 0,7
K1277.113012 stal A - 3 12 6 9 8,7 6,2 6,8 2
K1277.113016 stal A - 3 16 85 13 10,7 4,8 8,4 1,6
K1277.113412 stal A - 34 12 6 9 738 5 7 1,69
K1277.113415 stal A - 34 15 73 12 8,2 5,9 13,3 1,95
K1277.114014 stal A - 4 14 8 12 9 5 12,3 2,45
K1277.115016 stal A - 5 16 8 13 10,4 8 15 2,7
K1277.123016 stal nierdzewna A - 3 16 8 13 10,6 4,8 8,6 1,6
K1277.213011 stal B - 3 11 5 9 6,7 1,6 3,4 0,78
K1277.213016 stal B - 3 16 8,5 13 10,7 4,8 8,4 1,6
K1277.323013 stal nierdzewna c 41 3 13 7 10 89 53 7,2 1,75
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Mechanizmy zatrzaskowe

Korpus Trzpien -
H ‘q_\ . " ;_u',’
B H1 .
H2 h
’ H3 B1 .
— [tk Materiat:
a ; ) i Obudowa i trzpien z mosigdzu, cynkowy odlew
, A ci$nieniowy lub stal nierdzewna 1.4401.
¥ Kule i sprezyny ze stali nierdzewnej.
Q
— __.\_'/.__ < I e b B Wersja:
£\ £\ —— Mosigdz i cynkowy odlew cignieniowy, chromowany.
\ A Stal nierdzewna piaskowana.
‘ N4 Kule i sprezyny ze stali nierdzewnej, niepowlekane.
L Przyktad zaméwienia:
[ K0583.50
\l Wskazéwka:
Mechanizmy zatrzaskowe stosowane m. in. do
zamykania drzwi, Klap, oston itp. Zatrzask kulkowy
dwustronny sktada sig z obudowy i tzw. zapadki, ktora
weciska si¢ w obudowe. Trzpien mozna zatrzasnaé
Zatrzask w obudowe z boku lub z przodu. Site docisku mozna
regulowac.
B2 H4
Wskazowka dotyczaca planu:
1) Pogtebienie DIN 74-A
|
K
\—~ \—~—
|
j
boczne czotowe
KIPP Mechanizmy zatrzaskowe
Nr Zaméwienia Materiat Powierzchnia A Al B Bl B2 D H HI H2 H3 H4 L L1 Sita Sita
korpusu korpusu mocujgca sprezyny
ok. N
K0583.50 mosigdz chromowany 398 198 88 76 108 38 106 2 112 2 132 49 288 35+5 standardowa sita sprezyny
K0583.60 mosigdz chromowany 50 23,5 11 9 135 48 132 24 135 22 155 60 35 30+7 standardowa sita sprezyny
K0583.70 mosigdz chromowany 58 30 13 12 152 48 15 24 157 22 18,71 684 402 25+5 standardowa sita sprezyny
K0583.322 stal nierdzewna piaskowane 25 11 8 8 10 32 9 2 85 2 15 32 18 8 standardowa sita sprezyny
K0583.432 stal nierdzewna  piaskowane 35 16 8 75 105 32 10 25 11 25 135 43 25 13 standardowa sita sprezyny
K0583.502 stal nierdzewna  piaskowane 40 20 10 9 129 42 122 29 132 29 159 50 30 18 standardowa sita sprezyny
K0583.702 stal nierdzewna  piaskowane 60 30 13 105 17 42 17 4 19 4 23 70 42 38 standardowa sita sprezyny
K0583.430 cynk chromowany 35 16 8 75 105 32 10 25 11 25 135 43 25 13 standardowa sita sprezyny
K0583.500 cynk chromowany 40 20 10 9 129 42 122 29 132 29 159 50 30 18 standardowa sita sprezyny
K0583.700 cynk chromowany 60 30 13 105 17 42 17 4 19 4 23 70 42 38 standardowa sita sprezyny
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Mechanizmy zatrzaskowe kulowe

97

47

28
] —
g ) N 5
©
——>
10 16
20

SW13

12

KIPP Mechanizmy zatrzaskowe kulowe

Materiat:
Poliamid wzmocniony wtoknem szklanym.
Trzpienie montazowe, stal lub stal nierdzewna 1.4301.

Wersja:
czarny.

Przyktad zamowienia:
K1294.400

Wskazowka:

Sprezysty mechanizm zatrzaskowy do drzwi uchylnych

i przesuwnych. Otwory podtuzne umozliwiajg

elastyczne pozycjonowanie na profilach aluminiowych

i elementach ptaskich.

Nr Zaméwienia Materiat Sita
komponentéw trzymajaca
FIN
K1294.400 Stal 40
K1294.500 Stal nierdzewna 40
K1294.401 Stal 50
K1294.501 Stal nierdzewna 50
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Adapter katowy H

do mechanizmu zatrzaskowego

50
37 35
T T ( |
Wy i
| | <
| 11—
I KA -+ Materiat:
Stal.
6,2 3
Wersja:
37 Ocynkowane.
T ————— ] Przyktad zamdwienia:
N K1294.9503550
| 2 5
; : = Wskazowka:

Adapter katowy umozliwia elastyczne
pozycjonowanie mechanizmu zatrzaskowego.

62

55

KIPP Adapter katowy do mechanizmu zatrzaskowego

Nr Zamowienia Wymiary

K1294.9503550 zobacz rysunek

Ptytka dystansowa

do mechanizmu zatrzaskowego

28 H .,
+ -
SIS © Materiat:
D ¢ < Poliamid wzmocniony widknem szklanym.
C—2 Wersja:
16 czarny.
Przyktad zamoéwienia:
K1294.94
Wskazéwka:

Za pomocg elementu dystansowego mozna zwigkszy¢
odstep zatrzasku kulowego.

KIPP Plytka dystansowa do mechanizmu zatrzaskowego

Nr Zaméwienia H

K1294.94 4
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Zamkniecie magnetyczne M

&

Materiak:

Poliamid wzmocniony widknem szklanym
H1 B $ruba z them ptaskim, DIN 921, stal.
Plyta mocujgca stalowa.

G—D Wersja: y
czama.
Sfii=: R U

- < Sruba z them praskim i piyta mocujgca ocynkowane.

Przyktad zaméwienia:
)
o [G—0 K1295.17281

Al Wskazéwka:
Zamkniecie magnetyczne do drzwi uchylnych
i przesuwnych. Otwory podtuzne umozliwiajg
@ elastyczne pozycjonowanie na profilach aluminiowych
i elementach ptaskich.

41

@
T
e p

Ws}(azéwka dotyczaca planu:
1) Sruba z tbem ptaskim
2) Ptyta mocujaca

14

KIPP Zamknigcie magnetyczne

Nr Zamowienia A Al B D H H1 L L1 Sita Sita Element wspdtpracujacy
trzymajaca trzymajaca
F1 N F2N
K1295.17281 20 7,7 17 4,3 14 6 28 12 5 3 Sruba z them ptaskim M4x5
K1295.28401 30 13,5 28 6,3 20 10 40 19 20 10 Sruba z them ptaskim M5x6
K1295.28402 30 135 28 6,3 20 10 40 19 20 10 Sruba z tbem ptaskim M5x6 i plyta mocujaca 14x41x2
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Adapter katowy do zamkniecia magnetycznego H

43
30 35
——
T A I~
S | | 3
| | _
S
2 62
30

19
G- — D

55
> 1.
N

KIPP Adapter katowy do zamknigcia magnetycznego

Materiat:
Stal.

Wersja:
Ocynkowane.

Przyktad zamowienia:
K1295.9503543

Wskazowka:
Adapter katowy umozliwia elastyczne pozycjonowanie
zamknigcia magnetycznego.

Nr Zamoéwienia

Wymiary

K1295.9503543

zobacz rysunek
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Dociski boczne

—

I
3

f
=
~ =
=
2

[

D
|
|
DZ +0,1
|
|

w

Odstep = 25 +W+X

Er

i
oo,
) H
Materiat:

Tulejka — aluminium. Sprezyna — stal.
Trzpien dociskowy — stal lub POM.

Wersja:
Trzpien (stal) — hartowany i ocynkowany.
Tulejka — ocynkowana na niebiesko.

Przyktad zaméwienia:
K0368.72064

Wskazdwka:

Dociski boczne stuzg do pozycjonowania i dociskania,
przytrzymywania i mocowania przedmiotow
obrabianych i czesci w procesach:

grawerowania, opisywania, wiercenia, rozwiercania,
gwintowania, gtadzenia, szlifowania, spawania,
lutowania, uzbrajania, montazu itp.

Odpowiednie tuleje mimosrodowe do precyzyjnego
osadzania - patrz K0369.

W i Z wg danych Klienta.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Narzedzie montazowe

o i
L NN
KIPP Dociski boczne bez uszczelnienia, trzpien i sprezyna — stal
Nr Zamoéwienia D DI L LI D2 =S F X do X do X do X do X do X do Nr zaméwienia
ok.N Y=1 Y=2 V=3 Y=45 Y=6 Y=8 narzedzia
montazowego

K0368.21034 6 3 7 4 6 05 10 0,8 1 1 1 1 1 K0369.03
K0368.21036 6 3 7 4 6 05 20 0,8 1 1 1 1 1 K0369.03
K0368.21038 6 3 7 4 6 05 40 0,8 1 1 1 1 1 K0369.03
K0368.21054 10 5 11 67 10 08 20 - 1,5 1,7 1,7 17 1,7 K0369.05
K0368.21056 10 5 11 67 10 08 50 - 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 K0369.05
K0368.21058 10 5 11 67 10 08 100 - 1,5 1,7 1,7 17 1,7 K0369.05
K0368.21064 10 6 11 107 10 1 40 - - - 17 1,9 1,9 K0369.05
K0368.21066 10 6 11 107 10 1 75 - - - 1,7 19 1,9 K0369.05
K0368.21068 10 6 11 107 10 1 100 - - - 17 19 1,9 K0369.05
K0368.21084 12 8 13 139 12 13 50 - - - - 2,5 2,7 K0369.08
K0368.21086 12 8 13 139 12 13 100 - - - - 2,5 2,7 K0369.08
K0368.21088 12 8 13 139 12 13 150 - — - - 2,5 2,7 K0369.08
K0368.21104 16 10 17 16,7 16 16 100 - - - - - 31 K0369.10
K0368.21106 16 10 17 16,7 16 16 150 - - - - - 31 K0369.10
K0368.21108 16 10 17 16,7 16 16 200 - - - - - 31 K0369.10
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Dociski boczne H

KIPP Dociski boczne z uszczelnieniem, trzpien i sprezyna - stal

Nr Zaméwienia D D1 L L1 D2 =4S F X do X do X do X do X do X do Nr zaméwienia
ok.N Y=1 Y=2 V=g Y=45 Y=6 Y=8 narzedzia

montazowego
K0368.22034 6 3 7 4 6 05 10 0,8 1 1 1 1 1 K0369.03
K0368.22036 6 3 7 4 6 05 20 0,8 1 1 1 1 1 K0369.03
K0368.22038 6 3 7 4 6 05 40 0,8 1 1 1 1 1 K0369.03
K0368.22054 10 5 12 6 10 08 20 — 15 1,7 17 1,7 1,7 K0369.05
K0368.22056 10 5 12 6 10 08 50 - 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 K0369.05
K0368.22058 10 5 12 6 10 08 100 - 1,5 1,7 1,7 17 1,7 K0369.05
K0368.22064 10 6 12 10 10 1 40 - - - 1,7 1,9 1,9 K0369.05
K0368.22066 10 6 12 10 10 1 75 - - - 1,7 1,9 1,9 K0369.05
K0368.22068 10 6 12 10 10 1 100 - - - 1,7 1,9 1,9 K0369.05
K0368.22084 12 8 14 13 12 13 50 - - - - 2,5 2,7 K0369.08
K0368.22086 12 8 14 13 12 13 100 - - - - 2,5 2,7 K0369.08
K0368.22088 12 8 14 13 12 13 150 - - - - 2,5 2,7 K0369.08
K0368.22104 16 10 18 16 16 16 100 - - - - - 3,1 K0369.10
K0368.22106 16 10 18 16 16 16 150 - N B - - 3,1 K0369.10
K0368.22108 16 10 18 16 16 16 200 - - - - - 31 K0369.10

KIPP Dociski boczne bez uszczelnienia, trzpienn — POM, sprezyna - stal

Nr Zaméwienia D DI L LI D2 =S F X do X do X do X do X do X do Nr zaméwienia
ok.N Y=1 Y=2 V=g Y=45 Y=6 Y=8 narzedzia

montazowego
K0368.71034 6 3 7 4 6 05 10 0,8 1 1 1 1 1 K0369.03
K0368.71054 10 5 1 67 10 08 20 - 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 K0369.05
K0368.71064 10 6 1 10,7 10 1 40 - - - 1,7 1,9 1,9 K0369.05
K0368.71084 12 8 13 139 12 13 50 - N - — 2,5 2,7 K0369.08
K0368.71104 16 10 17 167 16 16 100 - - - - - 31 K0369.10

KIPP Dociski boczne z uszczelnieniem, trzpien — POM, sprezyna - stal

Nr Zaméwienia D D1 L L1 D2 =4S F X do X do X do X do X do X do Nr zaméwienia
ok.N Y=1 Y=2 V=g Y=45 Y=6 Y=8 narzedzia

montazowego
K0368.72034 6 3 7 4 6 05 10 0,8 1 1 1 1 1 K0369.03
K0368.72054 10 5 12 6 10 08 20 - 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 K0369.05
K0368.72064 10 6 12 10 10 1 40 - N - 1,7 1,9 1,9 K0369.05
K0368.72084 12 8 14 13 12 13 50 - - - - 2,5 2,7 K0369.08
K0368.72104 16 10 18 16 16 16 100 - - - - - 31 K0369.10
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Tuleje mimosrodowe i narzedzia montazowe H

do osadzania dociskéw bocznych

Materiak:
D2 Stal.
|
J L|J : Wersja:
| | | Oksydowane.
= -/_'r_ — Przyktad zaméwienia:
| | K0369.180
Ll
1 Wskazowka:

_ Przy pomocy tulei mimosrodowych mozna docisk
boczny dokfadnie dopasowaé do przedmiotu
obrabianego.

2 _|_ o Wskazowka dotyczaca planu:

3 1 1) Narzedzie montazowe
i
M
1l
|
’ 0
i
NNNNEHINNNN
3" '
|
Q@ 1 7
KIPP Narzedzia montazowe
Nr Zamowienia Odpowiedni do
osadzania dociskéw bocznych
zD=
K0369.03 6
K0369.05 10
K0369.08 12
K0369.10 16

KIPP Tuleje mimosrodowe do osadzania dociskdw bocznych

Nr Zamowienia D1 D2 D3 H M Odpowiedni do
osadzania dociskéw bocznych
zD=
K0369.120 12 6 12 9,9 2 6
K0369.160 16 10 16 11,9 2 10
K0369.180 18 12 18 13,9 2 12
K0369.250 25 16 25 17,9 3 16
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Dociski boczne

ze sprezyna z tworzywa sztucznego

2)

L1 +-0,5

Ly

l
I

\

Odstegp = 72 +W+X

Materiak:
Tulejka i sprezyna tworzywo sztuczne.
Trzpien dociskowy stal, stal nierdzewna lub POM.

Wersja:

Trzpien dociskowy (stal) utwardzony dyfuzyjnie i
oksydowany.

Trzpien dociskowy (stal nierdzewna) niepowlekana.
Trzpien dociskowy (POM) biaty.

Przyktad zamowienia:
K1733.100307

Wskazoéwka:

Dociski boczne stuzg do pozycjonowania i napinania,
przytrzymywania i mocowania przedmiotow
obrabianych w zastosowaniach, w ktérych moze
powstac wigksze zabrudzenie.

Na przyktad: lakierowanie i obrdbka strumieniowo-
scierna.

Obliczenie wymiaru X:
Y > =L1-D1/2, woéwczas X=D1/2-S
Y < L1-D1/2, wéwczas X =D1/2-S-((L1-D1/2-Y)*0,123)

Lekka sita sprezyny = niebieska sprezyna
Standardowa sita sprezyny = czerwona sprezyna

1) Wzmocniona sita sprezyny = zielona sprezyna
; Montaz:
o Tulejka jest wciSnigta w otwor.
Zaleca sig zwilzenie tulejki przed montazem.
-
L N
KIPP Dociski boczne, trzpien dociskowy ze stali

Nr Zaméwienia Wersja 1 Wersja 2 D D1 D2 L L1 +S E Nr zaméwienia

ok.N narzedzia

montazowego

K1733.100307 sita zmniejszona odmienna forma trzpienia 6 3 59 7 3,7 0,4 10 K1733.03
K1733.100409 sita zmniejszona - 8 4 7,9 9 5,2 0,6 15 K1733.04
K1733.100509 sita zmniejszona - 10 5 9,9 9 7,3 0,8 30 K1733.05
K1733.100609 sita zmniejszona - 10 6 9,9 9 10,3 1 20 K1733.05
K1733.200307 sita podstawowa odmienna forma trzpienia 6 3 59 7 3,7 0,4 20 K1733.03
K1733.200409 sita podstawowa - 8 4 7.9 9 5,2 0,6 30 K1733.04
K1733.200509 sita podstawowa - 10 5 9,9 9 7,3 0,8 60 K1733.05
K1733.200609 sita podstawowa - 10 6 9,9 9 10,3 1 30 K1733.05
K1733.200813 sita podstawowa - 12 8 11,9 13 13,3 1,2 50 K1733.08
K1733.201016 sita podstawowa - 16 10 15,9 16 16,9 1,6 80 K1733.10
K1733.300509 sita zwigkszona - 10 5 9,9 9 7,3 0,8 20 K1733.05
K1733.300609 sita zwigkszona - 10 6 9,9 9 10,3 1 60 K1733.05
K1733.300813 sita zwigkszona - 12 8 11,9 13 13,3 1,2 100 K1733.08
K1733.301016 sita zwigkszona - 16 10 15,9 16 16,9 1,6 160 K1733.10
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Dociski boczne H

ze sprezyna z tworzywa sztucznego

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Narzedzie montazowe
2) Niektore rozmiary majg inng forme trzpienia

Y = wysokos¢ obrabianego przedmiotu
W = dtugos¢ obrabianego przedmiotu
X = odlegtos¢ od osi trzpienia

Z = $rednica ograniczajgca

KIPP Dociski boczne, trzpien dociskowy ze stali nierdzewnej

Nr Zamowienia Wersja 1 Wersja 2 D D1 D2 L L1 +S F Nr zamdwienia
ok.N narzgdzia

montazowego
K1733.110307 sita zmniejszona odmienna forma trzpienia 6 3 2,9 7 3,7 0,4 10 K1733.03
K1733.110409 sita zmniejszona - 8 4 79 9 52 0,6 15 K1733.04
K1733.110509 sita zmniejszona - 10 5 9,9 9 7,3 0,8 30 K1733.05
K1733.110609 sita zmniejszona - 10 6 9,9 9 10,3 1 20 K1733.05
K1733.210307 sita podstawowa odmienna forma trzpienia 6 3 59 7 3,7 0,4 20 K1733.03
K1733.210409 sita podstawowa - 8 4 79 9 52 0,6 30 K1733.04
K1733.210509 sita podstawowa - 10 5 9,9 9 7,3 0,8 60 K1733.05
K1733.210609 sita podstawowa - 10 6 9,9 9 10,3 1 30 K1733.05
K1733.210813 sita podstawowa N 12 8 11,9 13 13,3 1,2 50 K1733.08
K1733.211016 sita podstawowa b 16 10 15,9 16 16,9 1,6 80 K1733.10
K1733.310509 sita zwigkszona - 10 5 9,9 9 7,3 0,8 90 K1733.05
K1733.310609 sita zwigkszona - 10 6 9,9 9 10,3 1 60 K1733.05
K1733.310813 sita zwigkszona - 12 8 11,9 13 13,2 1,2 100 K1733.08
K1733.311016 sita zwigkszona - 16 10 15,9 16 16,6 1,6 160 K1733.10

KIPP Dociski boczne, trzpien dociskowy z POM

Nr Zamowienia Wersja 1 Wersja 2 D D1 D2 L L1 +S F Nr zamdwienia
ok.N narzedzia

montazowego
K1733.120307 sita zmniejszona odmienna forma trzpienia 6 3 59 7 3,7 0,4 10 K1733.03
K1733.120409 sita zmniejszona - 8 4 79 9 52 0,6 15 K1733.04
K1733.120509 sita zmniejszona - 10 5 9,9 9 7,3 0,8 30 K1733.05
K1733.120609 sita zmniejszona - 10 6 9,9 9 10,3 1 20 K1733.05
K1733.220307 sita podstawowa odmienna forma trzpienia 6 3 59 7 3,7 0,4 20 K1733.03
K1733.220409 sita podstawowa - 8 4 79 9 52 0,6 30 K1733.04
K1733.220509 sita podstawowa - 10 5 9,9 9 73 0,8 60 K1733.05
K1733.220609 sita podstawowa - 10 6 9,9 9 10,3 1 30 K1733.05
K1733.220813 sita podstawowa - 12 8 11,9 13 13,3 1,2 50 K1733.08
K1733.221016 sita podstawowa - 16 10 15,9 16 16,9 1,6 80 K1733.10
K1733.320509 sita zwigkszona B 10 5 9,9 9 73 0,8 90 K1733.05
K1733.320609 sita zwigkszona - 10 6 9,9 9 10,3 1 60 K1733.05
K1733.320813 sita zwigkszona - 12 8 11,9 13 13,3 1,2 100 K1733.08
K1733.321016 sita zwigkszona - 16 10 15,9 16 16,9 1,6 160 K1733.10
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Narzedzie montazowe M
do dociskdédw bocznych ze sprezyng z tworzywa sztucznego

Materiat:
Stal.

Wersja:
Oksydowane.

1)

TIm Przyktad zamoéwienia:
h K1733.03
1l
: Wskazowka:
Narzedzie montazowe umozliwia bezproblemowe
montowanie dociskdw bocznych ze sprezyng z

i
h \1 i l\ W tworzywa sztucznego.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Narzedzie montazowe

KIPP Narzedzie montazowe do dociskow bocznych ze sprezyng z tworzywa sztucznego

Nr Zamoéwienia Odpowiedni do
osadzania dociskéw bocznych
zD=
K1733.03 6
K1733.04 8
K1733.05 10
K1733.08 12
K1733.10 16
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Dociski mimosrodowe

z otworem centrujagcym

!
i
i\
e

Materiat:
Stal nierdzewna 1.4305.

X Wersja:

? Z potyskiem.

= 60°

D3 Przyktad zaméwienia:

K1292.121
L1
\ | o Wskazowka:
Stosowac otwdr ustalajgcy H7. Obrét trzpienia
v gwintowanego wytwarza docisk. Za pomoca

regulowanego klucza czotowego mozliwe jest

bzl promieniste ustawienie dZzwigni mimosrodowej
w prawidtowym potozeniu i zamocowanie trzpieniem
gwintowanym.
Zastosowanie:
Dociski mimosrodowe stosowane sg np. jako
ograniczniki lub w celu wyréwnania tolerancji.

D1 1) Otwdr centrujacy DIN 332-1 forma A
. 2) Ksztalt podstawowy z centrowaniem
& i y 3) Z podziatka jako ogranicznikiem optycznym
— 4) Otwdr przelotowy

5) Otwdr gwintowany
Zalety:
- fatwa obstuga

KIPP Dociski mimosrodowe z otworem centrujagcym

- zaciskanie trzpieniem gwintowanym
- niewielka przestrzen do montazu
- dowolna pozycja montazu

- indywidualne zastosowanie

- wszechstronne wykorzystanie

Nr Zamoéwienia D D1 D2 D3 H M SW T Moment
dokrecania
Nm
K1292.101 10 10 1 2,12 9,8 2,25 2 1,9 1,5
K1292.121 12 12 1,6 3,35 11,8 2 2 2,9 1,5
K1292.141 15 15 2,5 53 14,8 2,25 2,5 4,6 2
K1292.161 18 18 4 8,5 15,8 2,25 2,5 74 2
K1292.201 20 20 4 8,5 19,8 3 3 74 5
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Dociski boczne wciskane

bez

trzpienia

L1

= {7F

D1

Ly

DzH8

KIPP Dociski boczne wciskane, bez trzpienia, forma A, bez uszczelnienia

Materiat:
Tulejka — aluminium. Tarczka do osadzenia trzpienia —
stal. Sprezyna — stal.

Wersja:

Tulejka — ocynkowana na niebiesko.
Tarczka do osadzenia trzpienia — hartowana
i oksydowana.

Przyktad zamdwienia:
K0370.31058

Wskazdéwka:

Zaleznie od zastosowania klient moze sam wykonaé
trzpien i wkreci¢ go do otworu gwintowanego w
tarczce.

Wykorzystujgc skok (S) i dtugos¢ czynng (L1) otrzymuje
sie site docisku bocznego (F).

Forma B jest dodatkowo wyposazona w uszczelnienie,
ktére skutecznie chroni przed wnikaniem widréw i
brudu.

Nr Zaméwienia Forma D D1 D2 L L1 S F
okN
K0370.31054 A 10 M4 10 12 4 1,6 20
K0370.31056 A 10 M4 10 12 4 1,6 50
K0370.31058 A 10 M4 10 12 4 1,6 100
K0370.31064 A 10 M4 10 12 75 2 40
K0370.31066 A 10 M4 10 12 75 2 75
K0370.31068 A 10 M4 10 12 7,5 2 100
K0370.31104 A 16 M6 16 18 11,5 3,2 100
K0370.31106 A 16 M6 16 18 11,5 3,2 150
K0370.31108 A 16 M6 16 18 11,5 3,2 200
KIPP Dociski boczne wciskane, bez trzpienia, forma B, z uszczelnieniem
Nr Zamowienia Forma D D1 D2 L L1 S F
ok.N
K0370.32054 B 10 M4 10 12 4 1,6 20
K0370.32056 B 10 M4 10 12 4 1,6 50
K0370.32058 B 10 M4 10 12 4 1,6 100
K0370.32064 B 10 M4 10 12 7,5 2 40
K0370.32066 B 10 M4 10 12 7,5 2 75
K0370.32068 B 10 M4 10 12 7,5 2 100
K0370.32104 B 16 M6 16 18 11,5 3,2 100
K0370.32106 B 16 M6 16 18 11,5 32 150
K0370.32108 B 16 M6 16 18 11,5 32 200
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Dociski boczne

osadzane na gwint

-S +S

~5 a5,

D1
|
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L1
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KIPP Dociski boczne bez uszczelnienia

p et

W
M
e
. e
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; r‘rl‘ff“ I l U < L
1?{ H

ATENYY

%
ETTITT

Materiat:
Stal.

Wersja:
Trzpien — stal, hartowana i ocynkowana.
Tulejka — ocynkowana na niebiesko.

Przyktad zamdwienia:
K0371.1020X12

Wskazéwka:

Sprezynujace dociski boczne z tulejkg gwintowana
mozna indywidualnie ustawi¢ wzgledem przedmiotu
obrabianego. Ponadto, uzywajac dwoch nakretek,
mozna wkreci¢ docisk w cienka blache.

W i Z wg danych Klienta.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Narzedzie montazowe

Nr Zamoéwienia D D1 K L L1 *S SwW X F Nr zaméwienia
ok.N narzedzia
montazowego
K0371.1020X12 M12 5 2x60° 11,5 6,7 0,8 10 1,6 20 K0371.06
K0371.1020X20 M12 5 2x60° 19 6,7 0,8 10 1,6 20 K0371.06
K0371.1020X27 M12 5 2x60° 26,5 6,7 0,8 10 1,6 20 K0371.06
K0371.1050X12 M12 5 2x60° 11,5 6,7 0,8 10 1,6 50 K0371.06
K0371.1050X20 M12 5 2x60° 19 6,7 0,8 10 1,6 50 K0371.06
K0371.1050X27 M12 5 2x60° 26,5 6,7 0,8 10 1,6 50 K0371.06
K0371.1100X12 M12 5 2x60° 11,5 6,7 0,8 10 1,6 100 K0371.06
K0371.1100X20 M12 5 2x60° 19 6,7 0,8 10 1,6 100 K0371.06
K0371.1100X27 M12 5 2x60° 26,5 6,7 0,8 10 1,6 100 K0371.06
K0371.1040X12 M12 6 2x60° 11,5 10,7 1 10 1,8 40 K0371.06
K0371.1040X20 M12 6 2x60° 19 10,7 1 10 1,8 40 K0371.06
K0371.1040X27 M12 6 2x60° 26,5 10,7 1 10 1,8 40 K0371.06
K0371.1075X12 M12 6 2x60° 11,5 10,7 1 10 1,8 75 K0371.06
K0371.1075X20 M12 6 2x60° 19 10,7 1 10 1,8 75 K0371.06
K0371.1075X27 M12 6 2x60° 26,5 10,7 1 10 18 75 K0371.06
K0371.1150X12 M12 6 2x60° 11,5 10,7 1 10 1,8 100 K0371.06
K0371.1150X20 M12 6 2x60° 19 10,7 1 10 1,8 100 K0371.06
K0371.1150X27 M12 6 2x60° 26,5 10,7 1 10 1,8 100 K0371.06
K0371.1100X16 M18X1,5 10 2,5x60° 18 16,7 1,6 16 32 100 K0371.10
K0371.1100X29 M18X1,5 10 2,5x60° 31,5 16,7 1,6 16 3,2 100 K0371.10
K0371.1100X43 M18X1,5 10 2,5x60° 45 16,7 1,6 16 3,2 100 K0371.10
K0371.1200X16 M18X1,5 10 2,5x60° 18 16,7 1,6 16 3,2 150 K0371.10
K0371.1200X29 M18X1,5 10 2,5x60° 315 16,7 1,6 16 3,2 150 K0371.10
K0371.1200X43 M18X1,5 10 2,5x60° 45 16,7 1,6 16 3,2 150 K0371.10
K0371.1300X16 M18X1,5 10 2,5x60° 18 16,7 1,6 16 3,2 200 K0371.10
K0371.1300X29 M18X1,5 10 2,5x60° 315 16,7 1,6 16 3,2 200 K0371.10
K0371.1300X43 M18X1,5 10 2,5x60° 45 16,7 1,6 16 3,2 200 K0371.10
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Dociski boczne H

osadzane na gwint

§
3> E i

CL11]
v AL %)
L!J ]
;'-.l
KIPP Dociski boczne z uszczelnieniem

Nr Zaméwienia D D1 K L L1 +S SwW X F Nr zaméwienia
ok.N narzedzia

montazowego
K0371.3020X12 M12 5 2x60° 11,5 6 0,8 10 1,6 20 K0371.06
K0371.3020X20 M12 5 2x60° 19 6 0,8 10 1,6 20 K0371.06
K0371.3020X27 M12 5 2x60° 26,5 6 0,8 10 1,6 20 K0371.06
K0371.3050X12 M12 5 2x60° 11,5 6 0,8 10 1,6 50 K0371.06
K0371.3050X20 M12 5 2x60° 19 6 0,8 10 1,6 50 K0371.06
K0371.3050X27 M12 5 2x60° 26,5 6 0,8 10 1,6 50 K0371.06
K0371.3100X12 M12 5 2x60° 11,5 6 0,8 10 1,6 100 K0371.06
K0371.3100X20 M12 5 2x60° 19 6 0,8 10 1,6 100 K0371.06
K0371.3100X27 M12 5 2x60° 26,5 6 0,8 10 1,6 100 K0371.06
K0371.3040X12 M12 6 2x60° 115 10 1 10 1,8 40 K0371.06
K0371.3040X20 M12 6 2x60° 19 10 1 10 1,8 40 K0371.06
K0371.3040X27 M12 6 2x60° 26,5 10 1 10 1,8 40 K0371.06
K0371.3075X12 M12 6 2x60° 11,5 10 1 10 1,8 75 K0371.06
K0371.3075X20 M12 6 2x60° 19 10 1 10 1,8 75 K0371.06
K0371.3075X27 M12 6 2x60° 26,5 10 1 10 1,8 75 K0371.06
K0371.3150X12 M12 6 2x60° 11,5 10 1 10 1,8 100 K0371.06
K0371.3150X20 M12 6 2x60° 19 10 1 10 1,8 100 K0371.06
K0371.3150X27 M12 6 2x60° 26,5 10 1 10 1,8 100 K0371.06
K0371.3100X16 M18X1,5 10 2,5x60° 18 16 1,6 16 3,2 100 K0371.10
K0371.3100X29 M18X1,5 10 2,5x60° 315 16 1,6 16 3,2 100 K0371.10
K0371.3100X43 M18X1,5 10 2,5x60° 45 16 1,6 16 3,2 100 K0371.10
K0371.3200X16 M18X1,5 10 2,5x60° 18 16 1,6 16 3,2 150 K0371.10
K0371.3200X29 M18X1,5 10 2,5x60° 315 16 1,6 16 3,2 150 K0371.10
K0371.3200X43 M18X1,5 10 2,5x60° 45 16 1,6 16 3,2 150 K0371.10
K0371.3300X16 M18X1,5 10 2,5x60° 18 16 1,6 16 3,2 200 K0371.10
K0371.3300X29 M18X1,5 10 2,5x60° 315 16 1,6 16 3,2 200 K0371.10
K0371.3300X43 M18X1,5 10 2,5x60° 45 16 1,6 16 3,2 200 K0371.10
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Dociski boczne . H

osadzane na gwint, bez trzpienia

A
- G
Materiat:

- D1; B
N i 1 Stal.
1 N Wersja:
2| Tulejka — ocynkowana na niebiesko.
Tarczka do osadzenia trzpienia — hartowana i oksydowana.

Ls

4 < ) Przyktad zaméwienia:
)i K0372.1100X20

‘ | = &A}_ . I% Wskazowka:

' Zaleznie od zastosowania klient moze sam wykona¢

D trzpien i wkreci¢ go do otworu gwintowanego w tarczce.
AQ?_ """ _§ Wykorzystujac skok (S) i dtugos¢ czynna (L1) otrzymuje sie
| E—— =

site docisku bocznego (F).
Forma B jest dodatkowo wyposazona w uszczelnienie,
ktore skutecznie chroni przed wnikaniem wiérow i brudu.

Forma A: bez uszczelnienia

! Wskazowka dotyczaca planu:
| Forma B: z uszczelnieniem

' 1) Narzedzie montazowe

KIPP Dociski boczne osadzane na gwint, bez trzpienia

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia L L1 D D1 =S F SW K Nr zaméwienia
Forma A Forma B ok.N narzedzia
montazowego
K0372.1020X12 K0372.2020X12 1,5 4 M12 M4 1,6 20 10 2x60° K0371.06
K0372.1020X20 K0372.2020X20 19 4 M12 M4 1,6 20 10 2x60° K0371.06
K0372.1020X27 K0372.2020X27 26,5 4 M12 M4 1,6 20 10 2x60° K0371.06
K0372.1040X12 K0372.2040X12 11,5 75 M12 M4 2 40 10 2x60° K0371.06
K0372.1040X20 K0372.2040X20 19 75 M12 M4 2 40 10 2x60° K0371.06
K0372.1040X27 K0372.2040X27 26,5 75 M12 M4 2 40 10 2x60° K0371.06
K0372.1050X12 K0372.2050X12 11,5 4 M12 M4 1,6 50 10 2x60° K0371.06
K0372.1050X20 K0372.2050X20 19 4 M12 M4 1,6 50 10 2x60° K0371.06
K0372.1050X27 K0372.2050X27 26,5 4 M12 M4 1,6 50 10 2x60° K0371.06
K0372.1075X12 K0372.2075X12 11,5 75 M12 M4 2 75 10 2x60° K0371.06
K0372.1075X20 K0372.2075X20 19 75 M12 M4 2 75 10 2x60° K0371.06
K0372.1075X27 K0372.2075X27 26,5 75 M12 M4 2 75 10 2x60° K0371.06
K0372.1100X12 K0372.2100X12 11,5 4 M12 M4 1,6 100 10 2x60° K0371.06
K0372.1100X20 K0372.2100X20 19 4 M12 M4 1,6 100 10 2x60° K0371.06
K0372.1100X27 K0372.2100X27 26,5 4 M12 M4 1,6 100 10 2x60° K0371.06
K0372.1150X12 K0372.2150X12 11,5 75 M12 M4 2 100 10 2x60° K0371.06
K0372.1150X20 K0372.2150X20 19 75 M12 M4 2 100 10 2x60° K0371.06
K0372.1150X27 K0372.2150X27 26,5 75 M12 M4 2 100 10 2x60° K0371.06
K0372.1100X16 K0372.2100X16 18 11,5 M18X1,5 M6 3,2 100 16 2,5x60° K0371.10
K0372.1100X29 K0372.2100X29 31,5 11,5 M18X1,5 M6 3,2 100 16 2,5x60° K0371.10
K0372.1100X43 K0372.2100X43 45 11,5 M18X1,5 M6 3,2 100 16 2,5x60° K0371.10
K0372.1200X16 K0372.2200X16 18 11,5 M18X1,5 M6 3,2 150 16 2,5x60° K0371.10
K0372.1200X29 K0372.2200X29 31,5 11,5 M18X1,5 M6 3,2 150 16 2,5x60° K0371.10
K0372.1200X43 K0372.2200X43 45 11,5 M18X1,5 M6 3,2 150 16 2,5x60° K0371.10
K0372.1300X16 K0372.2300X16 18 11,5 M18X1,5 M6 3,2 200 16 2,5x60° K0371.10
K0372.1300X29 K0372.2300X29 315 11,5 M18X1,5 M6 3,2 200 16 2,5x60° K0371.10
K0372.1300X43 K0372.2300X43 45 11,5 M18X1,5 M6 3,2 200 16 2,5x60° K0371.10
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Sworznie sprezyste M

L1 L4 L3

L2

SWi1
D3

I
D1
)

D2

Sw2 F1 H Materiat:
Stal.

F2 =
Wersja: H
Tulejka — ocynkowana na niebiesko.

Element naciggowy i dociskowy Sworzen sprezysty oksydowany.

Przyktad zaméwienia:
K0373.1202004

Przedmiot Element naciggowy
obrabiany i dociskowy Uchwyt Wskazoéwka:

Obustronny gwint w sworzniu sprezystym umozliwia
- rdznorodne zastosowanie zgodnie z indywidualnymi
b ud \JEF'_fr potrzebami, jak np. z uzyciem pryzmatow, trzpieni
— dociskowych, podstawek wahliwych, rekojesci, gatek,

EH Gﬁ) rj — nakretek radetkowanych, itp.

Element naciggowy Montaz: _
Jako blokada Aby zabezpieczy¢ tulejke gwintowana przed

przekreceniem polecamy $rodek do zabezpieczania
$rub LOCTITE K0655.243....

Element naciggowy i dociskowy jako dzwigar bazowy

Zastosowanie:

Jako element dociskowy:
Oddziatujgca sita dociska element.

<

=

KIPP Sworznie sprezyste

Jako element naciggowy:

NrZamowienia D DI D2 D3 H L LI L2 L3 SWI_SW2 Sitasprezyny Siasprezyny Oddziatujaca sita ciggnie element.
czworokat poczatek koniec

Flok.N  F2ok.N ’7%7
- -

K0373.1202004 Mi12 6 7 M4x8 35 11 45 5 1 6 10 5 20
K0373.1202006 Mi12 6 7 M4x8 6 185 7 5 1 6 10 5 20 L
K0373.1202010 M12 6 7 M4x8 10 26 11 5 1 6 10 5 20
K0373.1206003 M12 6 7 M4x8 3 11 45 5 1 6 10 12 40 . L
Jako element naciggowy i dociskowy:
K0373.1206005 M12 6 7 M4x8 5 185 7 5 1 6 10 12 40 W tym przypadku sworzen wewnetrzny ma
K0373.1206008 M12 6 7 M&8 8 26 11 5 1 6 10 12 40 stata podpore. Tuleja gwintowana stuzy jako
przesuwny dzwigar bazowy.
K0373.1212503 M12 6 7 M&8 3 11 455 1 6 10 20 100 Oddziatujaca sita ciagnie wzgl. dociska
K0373.1212505 Mi2 6 7 M&8 5 185 7 5 1 6 10 20 100 element w obu kierunkach.
K0373.1212508 Mi2 6 7 M&8 8 26 11 5 1 6 10 20 100 —> |_| -+
K0373.1815004 M18x1,5 10 11 M6x12 4 17 6 6 25 9 16 50 150
K0373.1815007 M18x1,5 10 11 M6x12 7 295115 6 25 9 16 50 150 = =
K0373.1815013 M18x1,5 10 11 M6x12 125 455 16 6 25 9 16 50 150
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Sworznie sprezyste

z zabezpieczeniem przed przekreceniem

L1
L3 L
ga o J———
F2 H
N B
H
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S
i
— i ——
H

90°

KIPP Sworznie sprezyste z zabezpieczeniem przed przekrgceniem

e
—_
=z
==z
E—-’i
- =
—
—_—
e -
e
_—

Materiat:
Stal.

Wersja:

Tulejka gwintowana ocynkowana i pasywowana na
niebiesko.

Trzpien gwintowany utwardzony dyfuzyjnie,
oksydowany.

Standardowa sita sprezyny, zwigkszona sita sprezyny.

Przyktad zaméwienia:
K0997.1112

Wskazdowka:

Sworznie sprezyste, nazywane rowniez uniwersalnymi
elementami dociskowymi, stuzg do blokowania,
pozycjonowania oraz mocowania réznych

elementow. Trzpien gwintowany zabezpieczony przed
przekreceniem dzigki szesciokatnej konstrukcji moze
by¢ stosowany zaréwno jako trzpien dociskowy, jak i
trzpien odciggajacy.

Nr Zaméwienia Forma Sita D D1 D2 D3 F1 F2 H L L1 L3 R SW T
sprezyny N N min.
K0977.1112 | standardowa sita sprezyny M12x1,5 M4 55 6,78 16 38 6,12 20 275 1,38 - 8 8
K0977.1116 | standardowa sita sprezyny M16x1,5 M5 8 10 25 71 8,7 28 38 1,3 - 11 10
K0977.1120 | standardowa sita sprezyny M20x1,5 M6 10 12,2 40 140 10,3 34 47 2,7 - 14 12
K0977.1212 | sita sprezyny zwigkszona M12x1,5 M4 55 6,78 20 60 6,12 20 27,5 1,38 - 8 8
K0977.1216 | sita sprezyny zwigkszona M16x1,5 M5 8 10 35 103 8,7 28 38 1,3 - 11 10
K0977.1220 | sita sprezyny zwigkszona M20x1,5 M6 10 12,2 60 175 10,3 34 47 2,7 - 14 12
K0977.2112 H standardowa sita sprezyny ~ M12x1,5 M4 55 6,78 16 38 6,12 20 275 138 55 8 8
K0977.2116 H standardowa sita sprezyny M16x1,5 M5 8 10 25 71 8,7 28 38 1,3 7 1 10
K0977.2120 H standardowa sita sprezyny M20x1,5 M6 10 12,2 40 140 10,3 34 47 2,7 9 14 12
K0977.2212 H sita sprezyny zwigkszona M12x1,5 M4 55 6,78 20 60 6,12 20 27,5 1,38 55 8 8
K0977.2216 H sita sprezyny zwigkszona M16x1,5 M5 8 10 35 103 8,7 28 38 1,3 7 1 10
K0977.2220 H sita sprezyny zwigkszona M20x1,5 M6 10 12,2 60 175 10,3 34 47 2,7 9 14 12
K0977.3112 K standardowa sita sprezyny M12x1,5 M4 5,5 6,78 16 38 6,12 20 27,5 1,38 - 8 8
K0977.3116 K standardowa sita sprezyny M16x1,5 M5 8 10 25 71 8,7 28 38 1,3 - 1 10
K0977.3120 K standardowa sita sprezyny M20x1,5 M6 10 12,2 40 140 10,3 34 47 2,7 - 14 12
K0977.3212 K sita sprezyny zwigkszona M12x1,5 M4 55 6,78 20 60 6,12 20 275 1,38 - 8 8
K0977.3216 K sita sprezyny zwigkszona M16x1,5 M5 8 10 35 103 8,7 28 38 1,3 - 1 10
K0977.3220 K sita sprezyny zwigkszona M20x1,5 M6 10 12,2 60 175 10,3 34 47 2,7 - 14 12
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Dociski boczne M
B Forma A
H kulka nierdzewna,
jednostronna
3
- S Forma B
kulka POM,
™ jednostronna
~
1
™ .
= Materiat:
Korpus — stal automatowa.
D Kulka — stal, stal nierdzewna lub POM. —_
Sprezyna — stal nierdzewna lub tworzywo sztuczne. F
Forma C Forma D Wersja:
kulka ze stali, kulka ze stali, Korpus oksydowany_
sprezyna z tworzywa, jednostronna sprezyna z tworzywa, obustronna Kulka z potyskiem.
B B Przyktad zaméwienia:
H H H K0374.410
Wskazdwka:
N N ' : — Docisk boczny musi by¢ wcisnigty do otworu co
c 3 - B £ \ Q najmniej na gteboko$¢ L3. Stuzy on do pozycjonowania
55 ' - i dociskania matych detali w przyrzadach. Przy obrébce
- « - mechanicznej moze zaj$¢ konieczno$¢ dodatkowego
podtrzymania przedmiotu obrabianego przez inne
mocowania. Podczas magazynowania przyrzagdow
o NG sprezyna z tworzywa sztucznego musi pozostawac w
= | stanie swobodnym, bez obcigzenia, aby unikngc trwatej
! deformacji.
D D )
—— Warto$¢ naprezenia sprezyny jest tutaj wartoscig
i_ _____ _, przecietna.
e FD s & + fﬁ Wskazowka dotyczaca planu:
----------- 5 - o] 1) Rodetko
I% 0 % 2) Przebijak
. | .
@ f
D1 02
KIPP Dociski boczne
Nr Zamowienia Forma B D D1 H L L2 L3 Otwor ustalajacy Sita sprezyny Sita sprezyny
H8 poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0374.008 A 3,2 8 3 0,7 25 3,6 6 8 2,5 6,5
K0374.010 A 4 10 4 1,0 30 42 7 10 45 9
K0374.012 A 5 12 5 1,5 35 438 9 12 6,5 13
K0374.014 A 54 14 6,5 1,8 40 58 10 14 8 18
K0374.108 B 3,2 8 3 0,7 25 36 6 8 2,5 6,5
K0374.110 B 4 10 4 1,0 30 42 7 10 45 9
K0374.112 B 5 12 5 1,5 35 438 9 12 6,5 13
K0374.114 B 5,4 14 6,5 1,8 40 58 10 14 8 18
K0374.410 C 4,5 10 55 1 30 7 8 10 60 170
K0374.412 c 5,5 12 6,5 1,5 35 8 9 12 80 260
K0374.414 c 6,5 14 8 2 40 9 10 14 120 480
K0374.616 D 15 16 5,5 1,5 35 7 11 16 110 220
K0374.618 D 17 18 6,5 1,8 40 8 12 18 120 330
K0374.622 D 21 22 8 2,5 45 9 15 22 130 540
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Trzpienie ustalajgce nierdzewne

sterowane zdalnie
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D1

Trzpienie ustalajace sa stosowane wszedzie tam, gdzie
nalezy zapobiec zmianie pozycji czesci w wyniku dziatania sit
poprzecznych.

Przyktadem moga byé blokady diugosci i wysokosci, jak
réwniez ustalanie pozycji w maszynach, meblach i pojazdach
specjalnych.

Trzpienie ustalajace ustawiane zdalnie znajduja zastosowanie
w przypadku trudno dostepnych przestrzeni instalacyjnych
lub gdy obstuga na odlegtos¢ jest podyktowana wzgledami
ergonomii czy bezpieczenstwa.

Trzpienie ustalajace sa taczone ze strona operatora za pomoca
ciegna Bowdena. Kombinacja trzpienia ustalajacego i elementu
napedowego tworzy cato$ciowy system, ktéry mozna
zastosowacé w wielu przypadkach. Jezeli trzpien ustalajacy

ma by¢ trwale odciagany i konieczne jest zapobiezenie
odskoczeniu kotka ustalajacego, nalezy zastosowac element
uruchamiajacy w ksztalcie D z funkcja zatrzaskowa.
Alternatywa dla elementu napedowego jest ztaczka wkrecana
(05 x 7 mm), umozliwiajaca zaimplementowanie w systemie
dowolnego elementu napgdowego.

Ciegno Bowdena jest dostepne w réznych ditugosciach.
Aby zapewnié¢ dokladnos¢ dopasowania, na etapie montazu
mozna ciegno Bowdena skréci¢ do wymaganej diugosci.

Ochrone przed korozja zapewnia odpowiedni dobor materiatéw
i powtok. W razie potrzeby linke druciana lub pancerz ciggna
Bowdena mozna w tatwy sposdéb wymienic.

Materiat:

Trzpien ustalajgcy:

Tuleja gwintowana ze stali nierdzewnej 1.4305.
Trzpien ustalajgcy ze stali nierdzewnej 1.4034.

Element uruchamiajgcy ze stali nierdzewnej 1.4305.

Uchwyt grzybkowy z termoplastu.

Linka stalowa ze stali nierdzewnej 1.4401.

Pancerz ciggna z drutu stalowego, wewnatrz i na zewngtrz powtoka
z tworzywa sztucznego.

Tulejki koricowe, $ruby ustalajace i zZigczki wkrecane z mosigdzu.

Wersja:

Trzpien ustalajacy hartowany, szlifowany, niepowlekany.
Pancerz ciggna Bowdena, czarny.

Uchwyt grzybkowy z termoplastu, grafitowy.

Przyktad zamdwienia:
K1502.02206X1000 (podac dtugosc L)

Wskazowka do zaméwienia:
Trzpien ustalajgcy ustawiany zdalnie oraz element napedowy nalezy
zamowi¢ oddzielnie.



Trzpienie ustalajgce nierdzewne

sterowane zdalnie

Wskazowka:

Podczas montazu ciggien Bowdena nalezy uwzgledni¢ nastepujace punkty:
Dtugos¢ swobodnego konca linki moze ulec zmianie pod wptywem takich
czynnikow, jak kat utozenia, promien giecia, czy obcigzenie. Dlatego po
utozeniu ciegna Bowdena z pomocg dotgczonej Sruby nastawczej nalezy
dopasowaé dtugosé obudowy zewnetrznej (pancerza ciegna). Sruba
nastawcza ustawia jednocze$nie wstepne naprezenie zespotu ciggna
Bowdena.

Podczas ukfadanie szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na minimalny
promien giecia, ktory w tym przypadku nie moze by¢ mniejszy od wartosci
R = 65 mm. Zbyt waski promien moze przetozy¢ sie na szybsze zuzycie

i wigksze tarcie.

Podczas montazu nalezy unika¢ nawet chwilowego przekroczenia
minimalnej wartosci promienia, poniewaz prowadzi to do uszkodzenia
pancerza ciggna. Oprdcz tego pancerz jest przystosowany do
przyjmowania sit $ciskajgcych. Jego zbyt mocne naciggniecie powoduje
wydtuzenie spiral wewnetrznej i jego trwate uszkodzenia.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Zakres dostawy:
Trzpien ustalajgcy ustawiany zdalnie:

Wyposazenie:

Nakretki szesciokgtne KO700.
Elementy przytrzymujgce K0638.
Pierscienie dystansowe K0665.
Tuleje pozycjonujace K1290.
Element napedowy K1502.12420.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Trzpien ustalajacy

2) Pancerz ciggna Bowdena
3) Linka ciegna Bowdena
4) Sruba nastawcza

5) Element napedowy

6) Ztaczka wkrecana

7) Pokrywa

Forma B: bez ktéw podpierajacych, z nakretka zabezpieczajaca
Forma D: z ktami podpierajacymi, z nakretkg zabezpieczajaca

7
trzpien ustalajgcy wyposazony w linke, pancerz ciegna, tuleje
zakarczajaca, Srube nastawcza M6 x 34 mm oraz ztgczke wkrecang
@5 x 7 mm.
Element napedowy:
element napedowy wyposazony w pokrywe z tworzywa.
KIPP Trzpienie ustalajace nierdzewne, sterowane zdalnie
Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 Skok SwW F x 30° Sita sprezyny  Sita sprezyny
S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok.N
K1502.02206X 6 M12x1,5 14 5 1000/3000/5000 18 49 10 6 10 1,8 6 14
K1502.02308X 8 M16x1,5 19 5 1000/3000/5000 23 59 10 8 13 2,3 15 35
K1502.02410X 10 M20x1,5 23 5 1000/3000/5000 24 65 10 10 16 2,8 15 34
K1502.02412X 12 M20x1,5 23 5 1000/3000/5000 26 65 10 12 16 2,8 15 39
KIPP Elementy napedowe
Nr Zaméwienia Forma Kolor D D1 D2 L L1 L2 L3 SW1 Sw2
pokrywy Gwint
wewnetrzny
K1502.12420 B ciemnoszary RAL 7021 M6 M20x1,5 33 73 28 12 25 22 30
K1502.124201 B pomaraniczowy RAL 2004 M6 M20x1,5 33 73 28 12 25 22 30
K1502.124202 B zielony sygnatowy RAL 6032 M6 M20x1,5 33 73 28 12 25 22 30
K1502.124203 B niebieski RAL 5017 M6 M20x1,5 33 73 28 12 25 22 30
K1502.124205 B jasnoszary RAL 7035 M6 M20x1,5 33 73 28 12 25 22 30
K1502.124206 B czerwony RAL 3020 M6 M20x1,5 33 73 28 12 25 22 30
K1502.124207 B 20tty RAL 1021 M6 M20x1,5 33 73 28 12 25 22 30
Nr Zamowienia Nr Zaméwienia Nr Zamowienia Nr Zamoéwienia  Forma Kolor D D1 D2 L L1 L2 L3 SW1 Sw2
Skok Skok Skok Skok pokrywy Gwint
S6 S8 S10 $12 wewnetrzny
K1502.1442006 K1502.1442008 K1502.1442010 K1502.1442012 D ciemnoszary RAL 7021 M6 M20x1,5 33 76 28 12 25 22 30
K1502.14420106 K1502.14420108 K1502.14420110 K1502.14420112 D  pomaranczowy RAL 2004 M6 M20x1,5 33 76 28 12 25 22 30
K1502.14420206 K1502.14420208 K1502.14420210 K1502.14420212 D  zielony sygnatowy RAL 6032 M6 M20x1,5 33 76 28 12 25 22 30
K1502.14420306 K1502.14420308 K1502.14420310 K1502.14420312 D niebieski RAL 5017 M6 M20x1,5 33 76 28 12 25 22 30
K1502.14420506 K1502.14420508 K1502.14420510 K1502.14420512 D jasnoszary RAL 7035 M6 M20x1,5 33 76 28 12 25 22 30
K1502.14420606 K1502.14420608 K1502.14420610 K1502.14420612 D czerwony RAL 3020 M6 M20x1,5 33 76 28 12 25 22 30
K1502.14420706 K1502.14420708 K1502.14420710 K1502.14420712 D 201ty RAL 1021 M6 M20x1,5 33 76 28 12 25 22 30
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Trzpienie ustalajgce ze stali lub stali nierdzewnej H

z przewodowym czujnikiem stanu

Trzpienie ustalajgce sg stosowane wszedzie tam, gdzie
nalezy zapobiec zmianie pozycji w wyniku dziatania sit
@ D2 goprzecznych. ] o o
rzyktadem moga by¢ blokady ditugosci i wysokosci, jak
} réwniez ustalanie pozycji w maszynach, urzadzeniach,
meblach i pojazdach specjalnych.

| Swi W przypadku trzpieni ustalajacych z czujnikiem stanu

]' | ‘[ a mozna elektronicznie zarejestrowaé stan uruchomienia
' D3 Sw2 i wykorzystac go do dalszego przetwarzania.

| Podtaczanie, np. do systemu sterowania maszyny, jest

|

L2

L1
L3

mozliwe za pomoca przewodu zintegrowanego czujnika.

Materiat:
Dog w Wersja stalowa:
- Tuleja gwintowana i trzpien ustalajgcy — stal automatowa.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy gwintowany:
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajgcy — stal 1.4034.

Trzpien ustalajgcy niehartowany:
Tuleja gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajgcy — stal 1.4305.

L2
p

D3

Uchwyt grzybkowy — termoplast, ciemnoszary.

L1
L3

Wersja:

Wersja stalowa:

Tulejka gwintowana oksydowana.

Trzpien ustalajgcy hartowany, szlifowany i oksydowany.

D -0,02

D1

Wersja nierdzewna:

Tulejka gwintowana niepowlekana.

Trzpien ustalajgcy hartowany, szlifowany, niepowlekany.
Trzpien ustalajgcy niehartowany, szlifowany, niepowlekany.

Przyktad zaméwienia:
K1744.22061

Wskazowka:
Czujnik stanu przetacza sig po zablokowaniu przy odchyleniu
S—1mm.

Zastosowanie:

Trzpienie ustalajgce z czujnikiem stanu umozliwiajg zalezne
od uruchomienia sterowanie procesem. Poza tym otrzymuije
sie potwierdzenie, ze trzpien ustalajacy znajduje sig

w zgdanym stanie uruchomienia.
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Trzpienie ustalajgce ze stali lub stali nierdzewnej

z przewodowym czujnikiem stanu

®_

Dane techniczne:

Czujnik indukcyjny:

Obwad wyjsciowy: PNP zestyk zwierny (NO)
Napiecie robocze 6 — 30 V DC

Prad roboczy <100 mA

Zasieg 1 mm

Czestotliwosc taczenia: <4000 Hz
Odpornos¢ na zwarcie: tak
Odporno$¢ na zmiang biegundw: tak
Stopien ochrony: IP 67

Podtaczenie: PVC kabel 2 m

Zakres temperatur: -10°C — +70°C
Aprobaty: CE, c-UL-us, EAC

Bezpieczenstwo:
Trzpienie ustalajgce z czujnikiem stanu nie nadajg sie do
zabezpieczania 0sob.

Wskazowka dotyczaca planu:

Forma A: bez kiéw podpierajacych, bez nakretki zabezpieczajacej
Forma B: bez ktéw podpierajacych, z nakretkg zabezpieczajaca
Forma C: z ktami podpierajgcymi, bez nakretki zabezpieczajacej
Forma D: z ktami podpierajacymi, z nakretkg zabezpieczajaca

P = dtugos¢ kabla

7 | BN = brazowy
BU
S) BK = czarny
BU = niebieski
KIPP Trzpienie ustalajace, stal, trzpien hartowany
Nr Zaméwienia NrZamoéwienia Nr Zamoéwienia Nr Zamdéwienia D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 Skok SW1 SW2 Fx30° P Sitasprezyny Sita sprezyny
FormaA Forma B Forma C FormaD S poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K1744.11051 K1744.21051 K1744.31051 K1744.41051 5 Mi10x1 25 24 51 17 7 15 5 13 -17/-17 1,3 2000 5 12
K1744.12061 K1744.22061 K1744.32061 K1744.42061 6 Mi12x1,5 25 24 56 20 8 17 6 14 -19/-19 1,8 2000 6 14
K1744.13081 K1744.23081 K1744.33081 K1744.43081 8 Mi6x1,5 33 24 74 26 10 23 8 19 -/24/-/24 2,3 2000 15 35
K1744.14101 K1744.24101 K1744.34101 K1744.44101 10 M20x1,5 33 2,4 80 28 1225 10 22 -/30/-/30 2,8 2000 15 34
K1744.14121 K1744.24121 K1744.34121 K1744.44121 12 M20x1,5 33 2,4 84 28 1425 12 22 -/30/-/30 2,8 2000 15 39
KIPP Trzpienie ustalajace, stal nierdzewna, trzpien hartowany
Nr Zamowienia Nr Zamowienia Nr Zamowienia Nr Zamowienia D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 Skok SW1 SW2 Fx30° P Sitasprezyny Sita sprezyny
FormaA Forma B Forma C FormaD S poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K1744.011051 K1744.021051 K1744.031051 K1744.041051 5 M10x1 25 24 51 17 7 15 5 13 -17/-17 1,3 2000 5 12
K1744.012061 K1744.022061 K1744.032061 K1744.042061 6 M12x15 25 24 56 20 8 17 6 14 -19/-19 1,8 2000 6 14
K1744.013081 K1744.023081 K1744.033081 K1744.043081 8 M16x1,5 33 24 74 26 10 23 8 19 -/24/-/24 2,3 2000 15 35
K1744.014101 K1744.024101 K1744.034101 K1744.044101 10 M20x1,5 33 24 80 28 1225 10 22 -/30/-/30 2,8 2000 15 34
K1744.014121 K1744.024121 K1744.034121 K1744.044121 12 M20x1,5 33 24 84 28 14 25 12 22 -/30/-/30 2,8 2000 15 39
KIPP Trzpienie ustalajace, stal nierdzewna, trzpien niehartowany
Nr Zaméwienia Nr Zamowienia Nr Zamowienia Nr Zamoéwienia D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 Skok SW1 ~ SW2 Fx30° P Sitasprezyny Sita sprezyny
FormaA Forma B Forma C FormaD S poczatek koniec
Flok.N _ F2ok.N
K1744.111051 K1744.121051 K1744.131051 K1744.141051 5 M10x1 25 24 51 17 7 15 5 13 -A17/-17 1,3 2000 5 12
K1744.112061 K1744.122061 K1744.132061 K1744.142061 6 M12x15 25 24 5 20 8 17 6 14 -19/-19 1,8 2000 6 14
K1744.113081 K1744.123081 K1744.133081 K1744.143081 8 M1i6x1,5 33 24 74 26 10 23 8 19 -/24/-/24 2,3 2000 15 35
K1744.114101 K1744.124101 K1744.134101 K1744.144101 10 M20x1,5 33 24 80 28 1225 10 22 -/30/-/30 2,8 2000 15 34
K1744114121  K1744.124121  K1744.134121  K1744.144121 12 M20x1,5 33 2,4 84 28 1425 12 22 -/30/-/30 2,8 2000 15 39
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Trzpienie ustalajgce ze stali lub stali nierdzewnej H

z dZzwignig mimosrodowa
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Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma A: bez nakretki zabezpieczajacej
Forma B: z nakretkg zabezpieczajaca
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A

Materiat:

Wersja stalowa:

tuleja gwintowana 1.0718.
trzpien ustalajacy 1.0718.

Wersja nierdzewna:

tuleja gwintowana 1.4305.

trzpien ustalajacy 1.4305.

czes$¢ chwytowa z termoplastu PPA (odpornego na
dziatanie wysokich temperatur), wzmocnionego
wioéknem szklanym.

Wersja:

Wersja stalowa:

tuleja gwintowana oksydowana.

Trzpien ustalajgcy hartowany, szlifowany i oksydowany.

Wersja nierdzewna:
tuleja gwintowana niepowlekana.
Trzpien ustalajgcy szlifowany i niepowlekany.

Rekojes¢ czarna lub czerwona RAL3020.

Przyktad zamoéwienia:
K1584.8105

Wskazéwka:

Trzpienie ustalajgce sg stosowane wszedzie tam,
gdzie nalezy zapobiec zmianie pozycji czesci w
wyniku dziatania sit poprzecznych. Ruch do nastepnej
pozycji mozliwy jest dopiero po recznym odciggnieciu
trzpienia. W przypadku tego trzpienia ustalajgcego za
odcigganie odpowiada dzwignia mimosrodowa. Trzpien
ustalajgcy pozostaje schowany, gdy czes¢ uchwytowa
jest przemieszczana nad punktem martwym
mimosrodu.

Ergonomiczny uchwyt mimosrodowy umozliwia tatwa,
bezwysitkowa obstuge.

Zakres temperatury:
Temperatura pracy ciggtej wg IEC 216 maks. 160°C.
Krétkotrwata temperatura pracy maks. 250°C.

Zalety:

tatwa i szybka obstuga.

Odpowiednie do wysokich temperatur.
Z wbudowang funkcja zatrzasku.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:

Pierscienie dystansowe K0665

Tuleje pozycjonujace do trzpieni ustalajgcych K1290
Elementy montazowe K0638



Trzpienie ustalajgce ze stali lub stali nierdzewnej H

z dZzwignig mimosrodowa

KIPP Trzpienie ustalajace ze stali z dzwigniag mimosrodowa

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia Forma A Al B B1 D D1 Skok L L1 L2 L3 SW1 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny
czarny czerwony RAL 3020 S poczgtek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K1584.8105 K1584.8105154 A 31,7 41,7 178 129 5  Mi0xi 5 39 17 7 15 13 1,3 5 12
K1584.8206 K1584.8206154 A 316 41,7 178 129 6 Mi12x1,5 6 4 20 8 17 14 1,8 6 14
K1584.8308 K1584.8308154 A 555 678 269 194 8 Mi16x1,5 8 56,9 26 10 23 19 2,3 15 35
K1584.8410 K1584.8410154 A 534 678 269 194 10 M20x1,5 10 629 28 12 25 22 2,8 15 34
K1584.9105 K1584.9105154 B 31,7 417 178 129 5 M10x1 5 39 17 7 15 13 1,3 5 12
K1584.9206 K1584.9206154 B 316 417 178 129 6 Mi12x1,5 6 4 20 8 17 14 1,8 6 14
K1584.9308 K1584.9308154 B 555 678 269 194 8 Mi6x1,5 8 569 26 10 23 19 2,3 15 35
K1584.9410 K1584.9410154 B 534 678 269 194 10 M20x1,5 10 629 28 12 25 22 2,8 15 34
KIPP Trzpienie ustalajace ze stali nierdzewnej z dZzwigniag mimosrodowa
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Forma A Al B BT D D1 Skok L L1 L2 L3 SW1 SW2 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny
czarny czerwony RAL 3020 S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K1584.18105 K1584.18105154 A 37 41,7 178 129 5  M10x1 5 39 17 7 15 13 - 1,3 5 12
K1584.18206 K1584.18206154 A 316 41,7 178 129 6 Mi2x15 6 44 20 8 17 14 - 1,8 6 14
K1584.18308 K1584.18308154 A 555 678 269 194 8 Mi6x1,5 8 569 26 10 23 19 - 2,3 15 35
K1584.18410 K1584.18410154 A 534 678 269 194 10 M20x1,5 10 629 28 12 25 22 - 2,8 15 34
K1584.19105 K1584.19105154 B 31,7 417 178 129 5 M10x1 5 39 17 7 15 13 17 1,3 5 12
K1584.19206 K1584.19206154 B 316 41,7 178 129 6 Mi2x1,5 6 44 20 8 17 14 19 1,8 6 14
K1584.19308 K1584.19308154 B 55,5 67,8 269 194 8 Mi6ex1,5 8 569 26 10 23 19 24 2,3 15 35
K1584.19410 K1584.19410154 B 534 678 269 194 10 M20x1,5 10 629 28 12 25 22 30 2,8 15 34
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Trzpienie ustalajgce

z czujnikiem stanu
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Wskazowka dotyczaca planu:

Forma A: bez kiéw podpierajacych, bez nakretki zabezpieczajacej
Forma B: bez ktéw podpierajacych, z nakretkg zabezpieczajaca
Forma C: z ktami podpierajgcymi, bez nakretki zabezpieczajacej

Forma D: z ktami podpierajacymi, z nakretkg zabezpieczajaca
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Trzpienie ustalajace sa stosowane wszedzie tam, gdzie
nalezy zapobiec zmianie pozycji w wyniku dziatania sit
poprzecznych.

Przyktadem moga by¢ blokady dtugosci i wysokosci,
jak rowniez ustalanie pozycji w maszynach,
urzadzeniach, meblach i pojazdach specjalnych.

W przypadku trzpieni ustalajacych z czujnikiem stanu
mozna elektronicznie zarejestrowaé stan uruchomienia
i wykorzysta¢ go do dalszego przetwarzania.

Informacje o stanie uruchomienia przesytane sa
bezprzewodowo przez Bluetooth do przenosnego
urzadzenia koricowego lub bramy sieciowej K1494.
Potaczenie trzpieni ustalajacych z czujnikiem stanu
oraz bramy sieciowej umozliwia dalsze przetwarzanie
sygnatu, przyktadowo w sterowniku maszyny.

Trzpien ustalajacy jest zasilany wbudowang bateria
okragta, ktéra w razie potrzeby mozna wymienic.

Materiat:
Wersja stalowa:
Tuleja gwintowana i trzpien ustalajacy — stal automatowa.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany:
Tuleja gwintowana 1.4305
Trzpien ustalajacy 1.4034

Trzpien ustalajgcy niehartowany:
Tuleja gwintowana 1.4305
Trzpien ustalajgcy 1.4305

Przycisk grzybkowy i pokrywa — termoplast.

Wersja:

Wersja stalowa:

tuleja gwintowana oksydowana.

Trzpien ustalajgcy hartowany, szlifowany i oksydowany.

Wersja nierdzewna:

Tuleja gwintowana niepowlekana.

Trzpien ustalajgcy hartowany i szlifowany, niepowlekany.
Trzpien ustalajgcy niehartowany, szlifowany, niepowlekany.

Przycisk grzybkowy ciemnoszary.
Pokrywa szara potprzezroczysta.

Przyktad zamoéwienia:
K1495.1206

Zastosowanie:

Trzpienie ustalajgce z czujnikiem stanu umozliwiajg zalezne
od uruchomienia sterowanie procesem. Poza tym otrzymuje
sie potwierdzenie, ze trzpien ustalajgcy znajduje sie

w zgdanym stanie uruchomienia.



Trzpienie ustalajgce M

z czujnikiem stanu

Zalety:

Bezprzewodowe przesyfanie informaciji o stanie

uruchomienia.

Brak koniecznosci ztozonego okablowania. —
Inteligentne zarzadzanie baterig zapewnia dtugg zywotnosc.
Brak konturdw zakfdcajacych.

Wyposazenie:
Urzgdzenie sieciowe K1494

Dane techniczne:
Patrz wskazowka techniczna.

Bezpieczenstwo:
Trzpienie ustalajgce z czujnikiem stanu nie nadajg sie do
zabezpieczania 0sob.
KIPP Trzpienie ustalajace, stal, trzpien hartowany
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 L3 SW1 SW2 Fx30° Skok Sita sprezyny Sita sprezyny
Forma A Forma B Forma C Forma D S poczatek koniec
Fiok.N _ F2ok.N
K1495.1105 K1495.2105 K1495.3105 K1495.4105 5 M10x1 3557 17 7 15 13 -17/-17 13 5 5 12
K1495.1206 K1495.2206 K1495.3206 K1495.4206 6 M12x1,5 35 62 20 8 17 14 -19/-19 18 6 6 14
K1495.1308 K1495.2308 K1495.3308 K1495.4308 8 M16x1,5 35 76 26 10 23 19 -/24/-/24 2,3 8 15 35
K1495.1410 K1495.2410 K1495.3410 K1495.4410 10 M20x1,5 35 82 28 12 25 22 -/30/-/30 2,8 10 15 34
K1495.1412 K1495.2412 K1495.3412 K1495.4412 12 M20x1,5 35 86 28 14 25 22 -/30/-/30 2,8 12 15 39
KIPP Trzpienie ustalajace, stal nierdzewna, trzpien hartowany
Nr Zaméwienia Nr Zamowienia Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia D D1 D2 L L1 L2L3SW1 SW2 Fx30° Skok Sita sprezyny Sita sprezyny
FormaA Forma B Forma C Forma D S poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K1495.01105 K1495.02105 K1495.03105 K1495.04105 5 M10x1 3557 17 715 13 -17/-17 1.3 5 5 12
K1495.01206 K1495.02206 K1495.03206 K1495.04206 6 M12x1,5 35 62 20 8 17 14 -/19/-/19 1,8 6 6 14
K1495.01308 K1495.02308 K1495.03308 K1495.04308 8 M16x1,5 35 76 26 1023 19 -/24/-/24 23 8 15 35
K1495.01410 K1495.02410 K1495.03410 K1495.04410 10 M20x1,5 35 82 28 1225 22 -/30/-/30 2,8 10 15 34
K1495.01412 K1495.02412 K1495.03412 K1495.04412 12 M20x1,5 35 86 28 1425 22 -/30/-/30 2,8 12 15 39
KIPP Trzpienie ustalajace, stal nierdzewna, trzpien niehartowany
Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1L2L3SW1 SW2 Fx30° Skok Sita sprezyny Sita sprezyny
Forma A Forma B Forma C Forma D S poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K1495.11105 K1495.12105 K1495.13105 K1495.14105 5 M10x1 3557 17 7 15 13 -/17/-17 13 5 5 12
K1495.11206 K1495.12206 K1495.13206 K1495.14206 6 M12x1,5 35 62 20 8 17 14 -/19/-/19 1.8 6 6 14
K1495.11308 K1495.12308 K1495.13308 K1495.14308 8 M16x1,5 35 76 26 1023 19 -/24/-/24 23 8 15 35
K1495.11410 K1495.12410 K1495.13410 K1495.14410 10 M20x1,5 35 82 28 1225 22 -/30/-/30 2,8 10 15 34
K1495.11412 K1495.12412 K1495.13412 K1495.14412 12 M20x1,5 35 86 28 1425 22 -/30/-/30 2,8 12 15 39
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Wskazoéwka techniczna dotyczgca trzpieni ustalajgcych

z czujnikiem stanu K1495

Dane techniczne:

Zasilanie w energi¢

Bateria

VARTA CR2032 3V

Czas pracy baterii

ok. 1 rok

Wymiana baterii

przez zdejmowang pokrywe

Transmisja radiowa

Protokét transmisji

Bluetooth Low Energy

Czestotliwos¢ nadawania [GHZ] | 2,4
Zasieg [m] ok.10
Szybko$¢ transmisji [1/s] |10
Wskazniki/elementy obstugowe
Niebieska dioda LED Miga szybko: tryb parowania aktywny
Miga wolno: konieczna jest wymiana baterii
Warunki otoczenia
Lokalizacja Zastosowanie w pomieszczeniach zamknigtych
Wysoko$¢ nad poziomem morza do 2000m
Temperatura robocza [°C] | od0do65
Temperatura przechowywania [°C] od -10 do 65
Maksymalna wzgledna wilgotno$¢ powietrza [%] 80 (bez kondensacji)
Stopien ochrony IP64 wg DIN EN 60529

Dopuszczenia/badania

Dopuszczenie radiowe

Europa, USA, Kanada

Bezpieczenstwo elekiryczne

EN 61010-1/EN 61010-2-201

EMV EN 301 489-1/ EN 301 489-17
Radio EN 300 328
Odporno$¢ na wibracje EN 60068-2-6

Odporno$¢ na wstrzasy

EN 60068-2-27
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Urzadzenie sieciowe do trzpieni ustalajacych H

z czujnikiem stanu

Brama sieciowa stanowi interfejs pomiedzy
B trzpieniami ustalajacymi z czujnikiem stanu —
a sterownikiem maszyny. Odbiera sygnat radiowy
M z trzpieni ustalajacych i generuje binarny sygnat
wyjsciowy na wyjsciach przekaznikowego zestyku
przetacznego, mozliwy do odczytania przez ste-
H H rownik maszyny.
HE Umozliwia to przestanie informaciji o stanie uru-
H1 chomienia maksymalnie 6 trzpieni ustalajacych.
12 W celu dodatkowej wizualizacji z brama sieciowa
mozna potaczy¢ przenosne urzadzenie koricowe.

Poza taczeniem i odtgczaniem trzpieni

i ustalajacych, wbudowany panel obstugi z przycis-
kami i diodami LED umozliwia takze monitorowa-
nie potaczenia radiowego, stanu uruchomienia oraz
tadowania baterii.

B2
B1

Materiat:
Obudowa z poliweglanu.

Wersja:
H Gorna czesé obudowy w kolorze jasnoszarym.
Dolna czes$¢ obudowy w kolorze antracytowym.

Przyktad zaméwienia:
[ — L K1494.01

H H Zastosowanie:
Brama sieciowa stuzy do wigczania trzpieni
-l_ ustalajgcych z czujnikiem stanu do uktadu maszyn
i instalacji. Dzieki potgczeniu miedzy bramg sieciowg
g a sterownikiem maszyny mozna wyswietla¢

i kontrolowa¢ stany uruchomienia trzpieni ustalajacych,
a takze wykorzystywaé je do sterowania procesem.

Montaz:
Na szynach nosnych wg IEC 60715.

Zalety:

Sterowanie procesem zalezne od uruchomienia.
Uniwersalny sygnat wyjsciowy.

tatwa instalacja.

Na zapytanie:
Pozostate sygnaty wyjsciowe, interfejsy

Wyposazenie:
Trzpienie ustalajgce z czujnikiem stanu K1495

Dane techniczne:
Patrz wskazowka techniczna.

KIPP Urzadzenie sieciowe do trzpieni ustalajacych z czujnikiem stanu

Nr Zamowienia Sygnat wyjsciowy B B1 B2 H H1 H2 L

K1494.01 Relais 90 103,4 108 58,5 122 82,5 107
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Wskazdéwka techniczna dotyczgca bramy sieciowej H
do trzpieni ustalajgcych z czujnikiem stanu K1494

Dane techniczne:

Zasilanie w energie

Napiecie robocze [V |24VDC
Prad znamionowy [A] |0,3(maks. 0,32/ min.0,27)
Pobér mocy w] |72
Kategoria przepigciowa I
Ztacza
Wejscia sygnatowe 7x przez transmisje radiowag
Nr 1 do 6: do zapytania sygnatu
Ul: do monitorowania za posrednictwem przenosnego urzadzenia koncowego
Wyjscia sygnatowe 8x bezpotencjatowe zestyki przetaczne
2A24VDC/2A250VAC
K1-K6: kontrola sygnatu stanu uruchomienia
K7: stan potaczenia radiowego
K8: stan natadowania baterii
Przylacze anteny Tuleja R-SMA (do dotaczonej anteny)
Zaciski przytaczeniowe Zaciski $rubowe 0,2 mm? do 1,31 mm?
Moce przytaczowe 24 -16 AWG / 0,205 mm? do 1,31 mm?
Diugos¢ zdejmowanej izolacji [mm] | od 5 do 6
Kategoria przepieciowa I
Przewidywane obcigzenie Obwad pradu zmiennego i statego, obcigzenie ogdine
Transmisja radiowa
Protokot transmisji Bluetooth Low Energy
Czestotliwo$¢ nadawania [GHz] | 2,4
Zasieg [m] |ok.10
Szybko$¢ transmisji [1/s] | 10
Wskazniki/elementy obstugowe
Zielona dioda LED (zasilanie) Swieci sie, kiedy urzadzenie pracuje.
Zielona dioda LED (odbidr radiowy) Swieci sie, gdy potaczone urzadzenie jest w zasiegu.
76tta dioda LED (stan uruchomienia) Wskazuje stan uruchomienia potaczonego urzadzenia.
Czerwona dioda LED (stan baterii) Swieci sie, kiedy konieczna jest wymiana baterii.
Przycisk Umozliwia tgczenie i roztaczanie urzadzenia z zadanym wejsciem sygnatowym
bramy sieciowej.
Montaz
Mocowanie | na szynie no$nej wg IEC 60715
Warunki otoczenia
Lokalizacja Zastosowanie w pomieszczeniach zamknietych
Wysokos$¢ nad poziomem morza do 2000m
Temperatura robocza [°C] | od 0do 65
Temperatura przechowywania [°C] |od-10do 65
Maksymalna wzgledna wilgotno$¢ powietrza [%] | 80 (bez kondensacji)
Stopien ochrony IP20 wg DIN EN 60529
Udarnos¢ IKO6 wg DIN EN 62262
Stopien zanieczyszczenia 2
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Wskazdéwka techniczna dotyczgca bramy sieciowej H
do trzpieni ustalajgcych z czujnikiem stanu K1494

Dane techniczne:

Dopuszczenia/badania

Dopuszczenie radiowe Europa, USA, Kanada

Bezpieczenstwo elekiryczne EN 61010-1/EN 61010-2-201

EMV EN 301 489-1/EN 301 489-17

Radio EN 300 328

Odpornos¢ na wibracje EN 60068-2-6

Odpornos¢ na wstrzasy EN 60068-2-27

Wskazowka

Eliminacja zaktdcen Eliminacja zaktdcen podczas przetgczania obcigzen indukcyjnych na wejsciach
jest obowigzkiem uzytkownika.

Dopuszczenie radiowe Dopuszczenie radiowe bramy sieciowej obowigzuje wytgcznie z dotaczong
antena.

Dane mechaniczne

Cigzar | ka |03
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Trzpienie ustalajgce stal lub stal nierdzewna H
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Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma A: bez kiéw podpierajacych, bez nakretki zabezpieczajacej
Forma B: bez ktéw podpierajacych, z nakretkg zabezpieczajaca
Forma C: z ktami podpierajgcymi, bez nakretki zabezpieczajacej
Forma D: z ktami podpierajacymi, z nakretkg zabezpieczajaca
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Nl

Trzpienie ustalajace sa stosowane wszedzie tam, gdzie
nalezy zapobiec zmianie pozyciji w wyniku dziatania sit
poprzecznych.

Przyktadem moga by¢ blokady dtugosci i wysokosci, jak
réwniez ustalanie pozycji w maszynach, urzadzeniach,
meblach i pojazdach specjalnych.

Dopiero po recznym odciggnigciu sworznia mozna
przejsé do innego potozenia blokowania. Jezeli trzpien
ma byé odciagany przez dtuzszy czas i konieczne jest
zapobiezenie odskoczeniu trzpienia ustalajacego, nalezy
wybraé forme C lub D.

Stosowane materialy umozliwiaja réznorodne uzycie,
w tym zastosowanie z najwigkszymi wymaganiami dla
odpornosci na korozje.

Materiak:

Wersja stalowa:

Tuleja gwintowana i kotek ustalajacy ze stali automatowe;.
Sprezyna dociskowa 1.4310.

Wersja ze stali nierdzewnej A2:

Tuleja gwintowana 1.4305.

Kotek ustalajgcy hartowany 1.4034.
Kotek ustalajgcy nie hartowany 1.4305.
Sprezyna dociskowa 1.4310.

Wersja ze stali nierdzewnej A4:
Tuleja gwintowana i kotek ustalajacy 1.4404.
Sprezyna dociskowa 1.4401 lub 1.4571.

Uchwyt grzybkowy z termoplastu czarno-szary lub czerwony
komunikacyjny RAL3020.

Wersja:

Wersja stalowa:

tuleja gwintowana oksydowana.

Trzpien ustalajgcy hartowany, szlifowany i oksydowany.

Wersja ze stali nierdzewnej A2:

tuleja gwintowana niepowlekana.

Trzpien ustalajgcy hartowany lub nie hartowany, szlifowany i
niepowlekany.

Wersja ze stali nierdzewnej A4:

tuleja gwintowana niepowlekana.

Trzpien ustalajgcy szlifowany, niklowany chemicznie lub
niepowlekany.

Przyktad zaméwienia:
K0338.04206

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:
Pierscienie dystansowe K0665



Trzpienie ustalajgce stal lub stal nierdzewna H

KIPP Trzpienie ustalajace, stal, trzpien hartowany

Nr Zamoéwienia Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Kolor D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 SW2 Fx 30° Sita sprezyny Sita sprezyny

Forma A Forma B Forma C Forma D komponentéw S poczatek koniec

Flok.N  F20k.N
K0338.1903  K0338.2903  K0338.3903  K0338.4903 ciemnoszary RAL7021 3 M6x0,75 14 315 12 5 10 35 8 -/10/-/10 0,8 45 10
K0338.1004  K0338.2004  K0338.3004  K0338.4004 ciemnoszary RAL7021 4 M8x1 18 385 15 6 13 4 10 -A13/-13 1 6 12
K0338.1105  K0338.2105  K0338.3105  K0338.4105 ciemnoszary RAL7021 5 M10x1 21 435 17 7 15 5 13 -17/-17 1,3 5 12
K0338.1206  K0338.2206  K0338.3206  K0338.4206 ciemnoszary RAL7021 6 Mi12x1,5 25 51,7 20 8 17 6 14 -19/-19 1.8 6 14
K0338.1308  K0338.2308  K0338.3308  K0338.4308 ciemnoszary RAL7021 8 Mi16x1,5 33 68 26 10 23 8 19 -/24/-/24 23 15 35
K0338.1410  K0338.2410  K0338.3410  K0338.4410 ciemnoszary RAL 7021 10 M20x1,5 33 74 28 12 25 10 22 -/30/-/30 28 15 34
K0338.1412  K0338.2412  K0338.3412  K0338.4412 ciemnoszary RAL 7021 12 M20x1,5 33 78 28 14 25 12 22 -/30/-/30 28 15 39
K0338.1516  K0338.2516  K0338.3516  K0338.4516 ciemnoszary RAL7021 16 M24x2 40 96 32 18 28 16 27 -/36/-/36 3,2 20 46
K0338.190384 K0338.290384 K0338.390384 K0338.490384 czerwony RAL3020 3 M6x0,75 14 315 12 5 10 35 8 -/10/-/10 0,8 45 10
K0338.100484 K0338.200484 K0338.300484 K0338.400484 czerwony RAL3020 4 M8x1 18 385 15 6 13 4 10 -/13/-13 1 6 12
K0338.110584 K0338.210584 K0338.310584 K0338.410584 czerwony RAL3020 5 M10x1 21 435 17 7 15 5 13 -17/-17 1,3 5 12
K0338.120684 K0338.220684 K0338.320684 K0338.420684 czerwony RAL3020 6 M12x1,5 25 51,7 20 8 17 6 14 -19/-119 1,8 6 14
K0338.130884 K0338.230884 K0338.330884 K0338.430884 czerwony RAL3020 8 M16x1,5 33 68 26 10 23 8 19 -/24/-/24 23 15 35
K0338.141084 K0338.241084 K0338.341084 K0338.441084 czerwony RAL 3020 10 M20x1,5 33 74 28 12 25 10 22 -/30/-/30 2,8 15 34
K0338.141284 K0338.241284 K0338.341284 K0338.441284 czerwony RAL 3020 12 M20x1,5 33 78 28 14 25 12 22 -/30/-/30 28 15 39
K0338.151684 K0338.251684 K0338.351684 K0338.451684 czerwony RAL 3020 16 M24x2 40 96 32 18 28 16 27 -/36/-/36 3,2 20 46
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Trzpienie ustalajgce stal lub stal nierdzewna H

KIPP Trzpienie ustalajace, stal nierdzewna A2, trzpien hartowany

Nr Zamowienia Nr Zamoéwienia Nr Zamowienia Nr Zamowienia Kolor D Di D2 L L1L2 L3 Skok SW1 SW2 Fx30° Sita sprezyny Sita sprezyny
Forma A Forma B Forma C Forma D komponentéw S poczatek koniec
F1 0k.N F2 ok. N

K0338.01903  K0338.02903  K0338.03903  K0338.04903 ciemnoszary RAL 7021 3 Mé6x0,75 14 31,5 12 5 10 35 8 -/10/-/10 0,8 4,5 10
K0338.01004  K0338.02004  K0338.03004  K0338.04004 ciemnoszary RAL7021 4 M8x1 18 385 156 13 4 10 -/13/-/13 1 6 12
5
6

K0338.01105  K0338.02105  K0338.03105  K0338.04105 ciemnoszary RAL 7021 M10x1 21 43517 7 15 5 13 -17/-17 1.3 5 12
K0338.01206  K0338.02206  K0338.03206  K0338.04206 ciemnoszary RAL 7021 M12x1,5 25 51,7 20 8 17 6 14 -/19/-19 18 6 14
K0338.01308  K0338.02308  K0338.03308  K0338.04308 ciemnoszary RAL 7021 8 M16x1,5 33 68 2610 23 8 19 -/24/-/24 23 15 35
K0338.01410  K0338.02410  K0338.03410  K0338.04410 ciemnoszary RAL 7021 10 M20x1,5 33 74 2812 25 10 22 -/30/-/30 2,8 15 34
K0338.01412  KO0338.02412  K0338.03412  K0338.04412 ciemnoszary RAL 7021 12 M20x1,5 33 78 2814 25 12 22 -/30/-/30 2,8 15 39
K0338.01516  K0338.02516  K0338.03516  K0338.04516 ciemnoszary RAL 7021 16 M24x2 40 96 32 18 28 16 27 -/36/-/36 3,2 20 46
K0338.0190384 K0338.0290384 K0338.0390384 K0338.0490384 czerwony RAL 3020 3 M6x0,75 14 315 12 5 10 35 8 -/10/-/10 08 45 10
K0338.0100484 K0338.0200484 K0338.0300484 K0338.0400484 czerwony RAL3020 4 M8x1 18 385 156 13 4 10 -/13/-13 1 6 12
K0338.0110584 K0338.0210584 K0338.0310584 K0338.0410584 czerwony RAL3020 5 M10x1 21 43517 7 15 5 13 -A7/-17 13 5 12
K0338.0120684 K0338.0220684 K0338.0320684 K0338.0420684 czerwony RAL3020 6 M12x1,5 25 51,7 20 8 17 6 14 -/19/-/19 18 6 14
K0338.0130884 K0338.0230884 K0338.0330884 K0338.0430884 czerwony RAL3020 8 M16x1,5 33 68 2610 23 8 19 -/24/-/24 23 15 35
K0338.0141084 K0338.0241084 K0338.0341084 K0338.0441084 czerwony RAL 3020 10 M20x1,5 33 74 2812 25 10 22 -/30/-/30 2,8 15 34
K0338.0141284 K0338.0241284 K0338.0341284 K0338.0441284 czerwony RAL 3020 12 M20x1,5 33 78 2814 25 12 22 -/30/-/30 2,8 15 39
K0338.0151684 K0338.0251684 K0338.0351684 K0338.0451684 czerwony RAL3020 16 M24x2 40 96 3218 28 16 27 -/36/-/36 3,2 20 46

KIPP Trzpienie ustalajace, stal nierdzewna A2, trzpien niehartowany

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia Nr Zamdwienia Nr Zamdwienia Kolor D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 SW2 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny

Forma A Forma B Forma C FormaD komponentéw S poczatek koniec

Flok.N  F20k.N
K0338.11903  K0338.12903 K0338.13903  K0338.14903 ciemnoszary RAL 7021 3 M6x0,75 14 315 12 5 10 35 8 -/10/-/10 0,8 45 10
K0338.11004  K0338.12004 K0338.13004  K0338.14004 ciemnoszary RAL7021 4 M8x1 18 385 15 6 13 4 10 -/13/-/13 1 6 12
K0338.11105  K0338.12105 K0338.13105  K0338.14105 ciemnoszary RAL7021 5 M10x1 21 435 17 7 15 5 13 -/17/-17 1,3 5 12
K0338.11206  K0338.12206 K0338.13206  K0338.14206 ciemnoszary RAL 7021 6 M12x1,5 25 51,7 20 8 17 6 14 -/19/-/19 18 6 14
K0338.11308  K0338.12308 K0338.13308  K0338.14308 ciemnoszary RAL 7021 8 M16x1,5 33 68 26 10 23 8 19 -/24/-/24 23 15 35
K0338.11410  K0338.12410 K0338.13410  K0338.14410 ciemnoszary RAL 7021 10 M20x1,5 33 74 28 12 25 10 22 -/30/-/30 2,8 15 34
K0338.11412  K0338.12412 K0338.13412  K0338.14412 ciemnoszary RAL 7021 12 M20x1,5 33 78 28 14 25 12 22 -/30/-/30 2,8 15 39
K0338.11516  K0338.12516 K0338.13516  K0338.14516 ciemnoszary RAL7021 16 M24x2 40 96 32 18 28 16 27 -/36/-/36 3,2 20 46
K0338.1190384 K0338.1290384 K0338.1390384 K0338.1490384 czerwony RAL 3020 3 Mé6x0,75 14 315 12 5 10 35 8 -/10/-/10 0,8 45 10
K0338.1100484 K0338.1200484 K0338.1300484 K0338.1400484 czerwony RAL3020 4 M8x1 18 385 15 6 13 4 10 -/13/-/13 1 6 12
K0338.1110584 K0338.1210584 K0338.1310584 K0338.1410584 czerwony RAL3020 5 M10x1 21 43517 7 15 5 13 -A7/-17 13 5 12
K0338.1120684 K0338.1220684 K0338.1320684 K0338.1420684 czerwony RAL3020 6 M12x1,5 25 51,7 20 8 17 6 14 -/19/-/19 18 6 14
K0338.1130884 K0338.1230884 K0338.1330884 K0338.1430884 czerwony RAL3020 8 M16x1,5 33 68 26 10 23 8 19 -/24/-/24 23 15 35
K0338.1141084 K0338.1241084 K0338.1341084 K0338.1441084 czerwony RAL 3020 10 M20x1,5 33 74 28 12 25 10 22 -/30/-/30 2,8 15 34
K0338.1141284 K0338.1241284 K0338.1341284 K0338.1441284 czerwony RAL 3020 12 M20x1,5 33 78 28 14 25 12 22 -/30/-/30 2,8 15 39
K0338.1151684 K0338.1251684 K0338.1351684 K0338.1451684 czerwony RAL3020 16 M24x2 40 96 32 18 28 16 27 -/36/-/36 3,2 20 46
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Trzpienie ustalajgce stal lub stal nierdzewna

KIPP Trzpienie ustalajace, stal nierdzewna A4, trzpien hartowany, nikolowany

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia Nr Zamoéwienia Kolor D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 SW2 Fx30° Sita sprezyny Sita sprezyny
Forma A Forma B Forma C Forma D komponentéw S poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K0338.61903  K0338.62903  K0338.63903  K0338.64903 ciemnoszary RAL 7021 3 M6x0,75 14 31,5 12 5 10 35 8 -/10/-/10 0,8 3 6,5
K0338.61004  K0338.62004  K0338.63004  K0338.64004 ciemnoszary RAL7021 4 M8x1 18 385 156 13 4 10 -/13/-/13 1 7 15,5
K0338.61105  K0338.62105  K0338.63105  K0338.64105 ciemnoszary RAL7021 5 M10x1 21 435 17 7 15 5 13 -17/-17 13 4 12,5
K0338.61206  K0338.62206  K0338.63206  K0338.64206 ciemnoszary RAL7021 6 M12x1,5 25 51,7 20 8 17 6 14 -/19/-19 18 7 14,5
K0338.61308  K0338.62308  K0338.63308  K0338.64308 ciemnoszary RAL7021 8 M16x1,5 33 68 26 10 23 8 19 -/24/-/24 23 15 35
K0338.61410  K0338.62410  K0338.63410  K0338.64410 ciemnoszary RAL 7021 10 M20x1,5 33 74 2812 25 10 22 -/30/-/30 2,8 15 30
K0338.61412  K0338.62412  K0338.63412  K0338.64412 ciemnoszary RAL 7021 12 M20x1,5 33 78 28 14 25 12 22 -/30/-/30 2,8 15 39
K0338.61516  K0338.62516  K0338.63516  K0338.64516 ciemnoszary RAL 7021 16 M24x2 40 96 3218 28 16 27 -/36/-/36 3,2 20 40
K0338.6190384 K0338.6290384 K0338.6390384 K0338.6490384 czerwony RAL3020 3 M6x0,75 14 315 12 5 10 35 8 -/10/-/10 0,8 3 6,5
K0338.6100484 K0338.6200484 K0338.6300484 K0338.6400484 czerwony RAL3020 4 M8x1 18 385 15 6 13 4 10 -/13/-13 1 7 15,5
K0338.6110584 K0338.6210584 K0338.6310584 K0338.6410584 czerwony RAL3020 5 M10x1 21 435 17 7 15 5 13 -A7/-17 13 4 12,5
K0338.6120684 K0338.6220684 K0338.6320684 K0338.6420684 czerwony RAL3020 6 M12x1,5 25 51,7 20 8 17 6 14 -/19/-19 18 7 14,5
K0338.6130884 K0338.6230884 K0338.6330884 K0338.6430884 czerwony RAL3020 8 Mi16x1,5 33 68 2610 23 8 19 -/24/-/24 23 15 35
K0338.6141084 K0338.6241084 K0338.6341084 K0338.6441084 czerwony RAL 3020 10 M20x1,5 33 74 2812 25 10 22 -/30/-/30 2,8 15 30
K0338.6141284 K0338.6241284 K0338.6341284 K0338.6441284 czerwony RAL 3020 12 M20x1,5 33 78 28 14 25 12 22 -/30/-/30 2,8 15 39
K0338.6151684 K0338.6251684 K0338.6351684 K0338.6451684 czerwony RAL3020 16 M24x2 40 96 3218 28 16 27 -/36/-/36 3,2 20 40
KIPP Trzpienie ustalajace, stal nierdzewna A4, trzpien hartowany, z potyskiem
Nr Zamoéwienia Nr Zamowienia Nr Zamowienia Nr Zamdwienia Kolor D Di D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 SW2 Fx30° Sita sprezyny Sita sprezyny
Forma A Forma B Forma C Forma D komponentow S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0338.71903  K0338.72903  K0338.73903  K0338.74903 ciemnoszary RAL 7021 3 M6x0,75 14 315 12 5 10 35 8 -/10/-/10 0,8 3 6,5
K0338.71004  K0338.72004  K0338.73004  K0338.74004 ciemnoszary RAL7021 4 M8x1 18 385 15 6 13 4 10 -/13/-/13 1 7 15,5
K0338.71105  K0338.72105  K0338.73105  K0338.74105 ciemnoszary RAL7021 5 M10x1 21 43517 7 15 5 13 -A7/-17 13 4 12,5
K0338.71206  K0338.72206  K0338.73206  K0338.74206 ciemnoszary RAL 7021 6 M12x1,5 25 51,7 20 8 17 6 14 -/19/-19 18 7 14,5
K0338.71308  K0338.72308  K0338.73308  K0338.74308 ciemnoszary RAL 7021 8 M16x1,5 33 68 26 10 23 8 19 -/24/-/24 23 15 35
K0338.71410  K0338.72410  K0338.73410  K0338.74410 ciemnoszary RAL 7021 10 M20x1,5 33 74 28 12 25 10 22 -/30/-/30 2,8 15 30
K0338.71412  K0338.72412  K0338.73412  K0338.74412 ciemnoszary RAL 7021 12 M20x1,5 33 78 28 14 25 12 22 -/30/-/30 2,8 15 39
K0338.71516  K0338.72516  K0338.73516  K0338.74516 ciemnoszary RAL 7021 16 M24x2 40 96 32 18 28 16 27 -/36/-/36 3,2 20 40
K0338.7190384 K0338.7290384 K0338.7390384 K0338.7490384 czerwony RAL 3020 3 M6x0,75 14 31,5 12 5 10 35 8 -/10/-/10 0,8 3 6,5
K0338.7100484 K0338.7200484 K0338.7300484 K0338.7400484 czerwony RAL3020 4 M8x1 18 385 15 6 13 4 10 -/13/-/13 1 7 15,5
K0338.7110584 K0338.7210584 K0338.7310584 K0338.7410584 czerwony RAL3020 5 M10x1 21 43517 7 15 5 13 -17/-17 13 4 12,5
K0338.7120684 K0338.7220684 K0338.7320684 K0338.7420684 czerwony RAL 3020 6 M12x1,5 25 51,7 20 8 17 6 14 -/19/-/19 18 7 14,5
K0338.7130884 K0338.7230884 K0338.7330884 K0338.7430884 czerwony RAL 3020 8 M16x1,5 33 68 26 10 23 8 19 -/24/-/24 23 15 35
K0338.7141084 K0338.7241084 K0338.7341084 K0338.7441084 czerwony RAL 3020 10 M20x1,5 33 74 28 12 25 10 22 -/30/-/30 2,8 15 30
K0338.7141284 K0338.7241284 K0338.7341284 K0338.7441284 czerwony RAL 3020 12 M20x1,5 33 78 28 14 25 12 22 -/30/-/30 2,8 15 39
K0338.7151684 K0338.7251684 K0338.7351684 K0338.7451684 czerwony RAL 3020 16 M24x2 40 96 32 18 28 16 27 -/36/-/36 3,2 20 40
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Trzpienie ustalajgce

z zabezpieczeniem gwintu
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Materiat:

Wykonanie stalowe:

Trzpien ustalajgcy hartowany:

Tuleja gwintowana i trzpien ustalajgcy — stal
automatowa.

Wykonanie ze stali nierdzewnej:
Trzpien ustalajgcy hartowany:

Tuleja gwintowana — stal 1.4305
Trzpien ustalajgcy — stal 1.4034

Uchwyt grzybkowy — termoplast, ciemnoszary.
Zabezpieczenie gwintu — poliamid niebieski.

Wersja:
Wersja stalowa:
Trzpien ustalajacy hartowany, szlifowany i oksydowany.

Wersja nierdzewna:
Trzpien ustalajgcy hartowany i szlifowany,
niepowlekany.

Przyktad zamdwienia:
K1096.091206

Wskazdwka:

Trzpienie ustalajgce znajdujg zastosowanie tam, gdzie
trzeba zapobiec przesuwaniu si¢ czesci z powodu
dziafania sit poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycji
mozliwy jest dopiero po odciggnieciu trzpienia. Jesli
trzpien ma przez dtuzszy czas pozostawaé w pozycji
»odwiedziony”, to zastosowanie formy CP uniemozliwi
odskoczenie trzpienia.

Zabezpieczenie gwintu pozwala doktadnie okresli¢
gteboko$¢ montazu na danym elemencie.
Zahezpieczenie gwintu to powtoka z poliamidu,
nanoszona punktowo.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma AP: bez ktdw podpierajgcych, bez nakretki
zabezpieczajacej

Forma CP: z ktami podpierajgcymi, bez nakretki
zabezpieczajgcej



Trzpienie ustalajgce M

z zabezpieczeniem gwintu

KIPP Trzpienie ustalajace, z zabezpieczeniem gwintu, stal, trzpien ustalajacy hartowany

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 F x 30° Sita sprezyny Sita sprezyny
Forma AP Forma CP S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K1096.91903 K1096.93903 3 M6x0,75 14 31,5 12 5 10 35 8 0,8 45 10
K1096.91004 K1096.93004 4 Ma8x1 18 38,5 15 6 13 4 10 1 6 12
K1096.91105 K1096.93105 5 M10x1 21 43,5 17 7 15 5 13 1,3 5 12
K1096.91206 K1096.93206 6 M12x1,5 25 51,7 20 8 17 6 14 1,8 6 14
K1096.91308 K1096.93308 8 M16x1,5 33 68 26 10 23 8 19 2,3 15 35
K1096.91410 K1096.93410 10 M20x1,5 33 74 28 12 25 10 22 2,8 15 34
K1096.91412 K1096.93412 12 M20x1,5 33 78 28 14 25 12 22 2,8 15 39
K1096.91516 K1096.93516 16 M24x2 40 96 32 18 28 16 27 3,2 20 46

KIPP Trzpienie ustalajace, z zabezpieczeniem gwintu, stal nierdzewna, trzpien ustalajacy hartowany

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 Fx 30° Sita sprezyny Sita sprezyny
Forma AP Forma CP S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K1096.091903 K1096.093903 3 M6x0,75 14 315 12 5 10 35 8 0,8 4,5 10
K1096.091004 K1096.093004 4 M8x1 18 38,5 15 6 13 4 10 1 6 12
K1096.091105 K1096.093105 5 M10x1 21 43,5 17 7 15 5 13 1,3 5 12
K1096.091206 K1096.093206 6 M12x1,5 25 51,7 20 8 17 6 14 1,8 6 14
K1096.091308 K1096.093308 8 M16x1,5 33 68 26 10 23 8 19 2,3 15 35
K1096.091410 K1096.093410 10 M20x1,5 33 74 28 12 25 10 22 2,8 15 34
K1096.091412 K1096.093412 12 M20x1,5 33 78 28 14 25 12 22 2,8 15 39
K1096.091516 K1096.093516 16 M24x2 40 96 32 18 28 16 27 3,2 20 46
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Trzpienie ustalajgce

z oznaczeniem pozycji blokady
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KIPP Trzpienie ustalajacez oznaczeniem pozycji blokady

Materiat:

Trzpien ustalajgcy stalowy.

Tuleja gwintowana stalowa.

Uchwyt grzybkowy z termoplastu, grafitowy.
0znaczenie pozycji blokady z aluminium.

Wersja:

Trzpien ustalajgcy: stal hartowana, szlifowana i
oksydowana.

Tuleja gwintowana oksydowana.

0znaczenie pozycji blokady anodowane na czerwono.

Przyktad zaméwienia:
K1149.71105

Wskazowka:

Trzpienie ustalajgce znajdujg zastosowanie tam, gdzie
trzeba zapobiec przesuwaniu sig czesci z powodu sit
poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycji mozliwy jest
dopiero po odciggnieciu trzpienia.

Gdy oznaczenie pozyciji blokady jest widoczne, trzpien
jest catkowicie odblokowany lub jedynie czesciowo
zablokowany.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:
Pierscienie dystansowe K0665

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma A: bez ktéw podpierajacych, bez nakretki
zabezpieczajacej

Forma B: bez ktéw podpierajacych, z nakretkg
zabezpieczajaca

1) pierscien znacznikowy

Nr Zamowienia Nr Zamoéwienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SwWi1 Sw2 F x 30° Sita sprezyny Sita sprezyny
Forma A Forma B S poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K1149.71105 K1149.72105 5 M10x1 21 435 17 7 15 5 13 -7 1,3 5 12
K1149.71206 K1149.72206 6 M12x1,5 25 51,7 20 8 17 6 14 -/19 1,8 6 14
K1149.71308 K1149.72308 8 M16x1,5 33 68 26 10 23 8 19 -/24 2,3 15 35
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Trzpienie ustalajgce
z blokada

Materiat:
@ Wersja ze stali:
Tuleja gwintowana i trzpien ustalajgcy ze stali automatowe;.
D2 —
| j Wersja ze stali nierdzewnej:
Trzpien ustalajgcy niehartowany.
T | Tuleja gwintowana i trzpien ustalajacy $s1.4305.
: Swi1 Uchwyt grzybkowy z termoplastu w kolorze ciemnoszarym.
~ Przycisk odblokowujacy z niebieskiego poliamidu.
< ] swe L]
. ] Wersja:
l B | Cl.: 1) Wersja stalowa:
i w | tuleja gwintowana oksydowana.
I . Trzpien ustalajgcy hartowany, szlifowany i oksydowany.
| D] Wersja nierdzewna:
D1 tuleja gwintowana niepowlekana.
Trzpien ustalajgcy niehartowany, szlifowany, niepowlekany.
Przyktad zamdwienia:
K1213.11051
Wskazowka:
Trzpienie ustalajgce sg stosowane wszedzie tam, gdzie
nalezy zapobiec zmianie pozycji czesci w wyniku dziatania
sit poprzecznych.
Blokowanie nastepuje poprzez nacisnigcie przycisku.
Czerwony przycisk odblokowujacy umozliwia zmiane
ustalonego potozenia.
Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma A: bez nakretki zabezpieczajacej
Forma B: z nakretkg zabezpieczajaca
KIPP Trzpienie ustalajace z blokada
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Materiat Powierzchnia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 SW2 Fx30° Sitacofajgca
Forma A Forma B korpusu korpusu S) N
K1213.11051 K1213.21051 stal hartowane 5 Mioxt 25 505 17 7 15 5 13 17 1,3 8-12
K1213.12061 K1213.22061 stal hartowane 6 Mi2x1,5 25 555 20 8 17 6 14 -19 1,8 4-12
K1213.13081 K1213.23081 stal hartowane 8 Mi6ex1,5 33 76 26 10 23 8 19 -/24 2,3 10-20
K1213.14101 K1213.24101 stal hartowane 10 M20x1,5 33 82 28 12 25 10 22 -/30 2,8 3-23
K1213.111051 K1213.121051 stal nierdzewna  niehartowany 5 M10x1 25 505 17 7 15 5 13 -n7 1,3 8-12
K1213.112061 K1213.122061 stal nierdzewna  niehartowany 6 Mi12x1,5 25 555 20 8 17 6 14 -/19 1,8 4-12
K1213.113081 K1213.123081 stal nierdzewna  niehartowany 8 M16x1,5 33 76 26 10 23 8 19 -/24 2,3 10-20
K1213.114101 K1213.124101 stal nierdzewna  nighartowany 10 M20x1,5 33 82 28 12 25 10 22  -/30 2,8 3-23
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Trzpienie ustalajgce

z przedtuzonym trzpieniem
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Wersja stalowa:

Trzpien ustalajgcy hartowany:
Klasa wytrzymatosci 5.8.

Materiat:

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany:
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajacy — stal 1.4034.

Trzpien ustalajgcy niehartowany:
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajacy — stal 1.4305.

Uchwyt grzybkowy — termoplast, ciemnoszary.

Wersja:
Wersja stalowa:
Trzpien ustalajgcy hartowany, szlifowany i oksydowany.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany i szlifowany,
niepowlekany.

Trzpien ustalajgcy niehartowany, szlifowany,
niepowlekany.

Przyktad zamoéwienia:
K0630.21903

Wskazdowka:

Trzpienie ustalajgce wysuwne znajdujg zastosowanie
tam, gdzie trzeba zapobiec przesuwaniu si¢ czgsci z
powodu sit poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycii
mozliwy jest dopiero po odciggnieciu trzpienia.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:
Pierscienie dystansowe K0665

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma A: bez ktéw podpierajacych, bez nakretki
zabezpieczajacej

Forma B: bez ktéw podpierajacych, z nakretka
zabezpieczajgca

Forma C: z ktami podpierajgcymi, bez nakretki
zabezpieczajgcej

Forma D: z ktami podpierajgcymi, z nakretkg
zabezpieczajgca



L]
KIPP Trzpienie ustalajace z przedtuzonym trzpieniem, stal, trzpiefi hartowany
Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 SW2  Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny
FormaA Forma B S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0630.21903 K0630.22903 3 M6x0,75 14 33 12 5 10 5 8 -/10 0,8 4,5 12
K0630.21004 K0630.22004 4 M8x1 18 40,5 15 6 13 6 10 -/13 1 6 15
K0630.21105 K0630.22105 5 M10x1 21 46,5 17 7 15 8 13 -7 1,3 5 16
K0630.21206 K0630.22206 6 M12x1,5 25 54,7 20 8 17 9 14 -/19 1,8 6 18
K0630.21308 K0630.22308 8 M16x1,5 33 72 26 10 23 12 19 -/24 2,3 15 45
K0630.21410 K0630.22410 10 M20x1,5 33 79 28 12 25 15 22 -/30 2,8 15 43
K0630.21412 K0630.22412 12 M20x1,5 33 84 28 14 25 18 22 -/30 2,8 15 51
K0630.21516 K0630.22516 16 M24x2 40 104 32 18 28 24 27 -/36 3,2 20 60 -
Nr Zaméwienia Nr Zamowienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 SW2  Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny F
Forma C Forma D S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0630.23105 K0630.24105 5 M10x1 21 49,5 17 10 15 8 13 -17 1,3 5 16
K0630.23206 K0630.24206 6 M12x1,5 25 57,7 20 1 17 9 14 -19 1,8 6 18
K0630.23308 K0630.24308 8 M16x1,5 33 76 26 14 23 12 19 -/24 2,3 15 45
KIPP Trzpienie ustalajace z przedtuzonym trzpieniem, stal nierdzewna, trzpien hartowany
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 SW2  Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny
FormaA Forma B S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0630.201903 K0630.202903 3 M6x0,75 14 33 12 5 10 5 8 -10 0,8 45 12
K0630.201004 K0630.202004 4 M8x1 18 40,5 15 6 13 6 10 -13 1 6 15
K0630.201105 K0630.202105 5 M10x1 21 46,5 17 7 15 8 13 -17 1,3 5 16
K0630.201206 K0630.202206 6 M12x1,5 25 54,7 20 8 17 9 14 -/19 1,8 6 18
K0630.201308 K0630.202308 8 M16x1,5 33 72 26 10 23 12 19 -/24 2,3 15 45
K0630.201410 K0630.202410 10 M20x1,5 33 79 28 12 25 15 22 -/30 2,8 15 43
K0630.201412 K0630.202412 12 M20x1,5 33 84 28 14 25 18 22 -/30 2,8 15 51
K0630.201516 K0630.202516 16 M24x2 40 104 32 18 28 24 27 -/36 3,2 20 60
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 SW2  Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny
Forma C Forma D S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0630.203105 K0630.204105 5 M10x1 21 49,5 17 10 15 8 13 -7 1,3 5 16
K0630.203206 K0630.204206 6 M12x1,5 25 57,7 20 1 17 9 14 -/19 1,8 6 18
K0630.203308 K0630.204308 8 M16x1,5 33 76 26 14 23 12 19 -/24 2,3 15 45
KIPP Trzpienie ustalajace z przedtuzonym trzpieniem, stal nierdzewna, trzpien niehartowany
Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 SW2  Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny
Forma A Forma B S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0630.211903 K0630.212903 3 M6x0,75 14 33 12 5 10 5 8 -/10 0,8 45 12
K0630.211004 K0630.212004 4 M8x1 18 40,5 15 6 13 6 10 -113 1 6 15
K0630.211105 K0630.212105 5 M10x1 21 46,5 17 7 15 8 13 -7 1,3 5 16
K0630.211206 K0630.212206 6 M12x1,5 25 54,7 20 8 17 9 14 -/19 1,8 6 18
K0630.211308 K0630.212308 8 M16x1,5 33 72 26 10 23 12 19 -/24 2,3 15 45
K0630.211410 K0630.212410 10 M20x1,5 33 79 28 12 25 15 22 -/30 2,8 15 43
K0630.211412 K0630.212412 12 M20x1,5 33 84 28 14 25 18 22 -/30 2,8 15 51
K0630.211516 K0630.212516 16 M24x2 40 104 32 18 28 24 27 -/36 3,2 20 60
Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok Swi1 SW2 F x 30° Sita sprezyny Sita sprezyny
Forma C Forma D S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0630.213105 K0630.214105 5 M10x1 21 49,5 17 10 15 8 13 -7 1,3 5 16
K0630.213206 K0630.214206 6 M12x1,5 25 57,7 20 1 17 9 14 -19 1,8 6 18
K0630.213308 K0630.214308 8 M16x1,5 33 76 26 14 23 12 19 -/24 2,3 15 45
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Trzpienie ustalajgce H
krétkie

Materiat:

@ Wersja stalowa:

b2 Trzpien ustalajgcy hartowany:
| Klasa wytrzymatosci 5.8.

Wersja nierdzewna:

Swi Trzpien ustalajgcy niehartowany:
- N Tulejka gwintowana — 1.4305.
Trzpien ustalajgcy — 1.4305.

L1

Uchwyt grzybkowy — termoplast, ciemnoszary lub
T Sw2 czerwony RAL3020.

p-0.02

-0,04

Wersja:
D1 Wersja stalowa:
Trzpien ustalajacy hartowany, szlifowany i oksydowany.

Wersja nierdzewna:
Trzpien ustalajacy niehartowany i szlifowany,
niepowlekany.

Przyktad zaméwienia:
K0631.16206

Wskazdwka:
Trzpienie ustalajace wysuwne znajdujg zastosowanie
tam, gdzie trzeba zapobiec przesuwaniu sig czgsci z
powodu sit poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycji
D% mozliwy jest dopiero po odciggnieciu trzpienia.
D1 Jesli trzpien ma przez dtuzszy czas pozostawaé w

——I—l—— pozycji ,,odwiedziony”, to zastosowanie typu C lub D

uniemozliwi odskoczenie trzpienia.

L1

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.
v 3 Wyposazenie:
Pierscieri = J', Pierscienie dystansowe K0665
dystansowy a | 1
| M Wskazéwka dotyczaca planu:
¥

Forma A: bez ktéw podpierajgcych, bez nakretki
zabezpieczajacej

Forma B: bez ktéw podpierajacych, z nakretkg
zabezpieczajaca

Forma C: z ktami podpierajgcymi, bez nakretki
zabezpieczajacej

Forma D: z ktami podpierajacymi, z nakretka
zabezpieczajaca
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Trzpienie ustalajgce

krétkie

KIPP Trzpienie ustalajace, krotkie, stal, trzpien hartowany

Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia Nr Zamdéwienia Nr Zaméwienia Kolor D D1 D2 L L1L2SkokSW1 SW2 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny

Forma A Forma B Forma C Forma D komponentow S poczatek koniec

Fiok.N  F20k.N
K0631.5903 K0631.6903 K0631.7903 K0631.8903  ciemnoszary RAL 7021 3 M6x0,75 14 255 6 5 35 8 -/10/-/10 0,8 4 10
K0631.5004 K0631.6004 K0631.7004 K0631.8004 ciemnoszary RAL7021 4 M8x1 18295 6 6 4 10 -/13/-/13 1 4 12
K0631.5105 K0631.6105 K0631.7105 K0631.8105  ciemnoszary RAL7021 5 M10x1 213458 7 5 13 -17/-17 13 5 12
K0631.5206 K0631.6206 K0631.7206 K0631.8206  ciemnoszary RAL 7021 6 M12x1,5 25 41,710 8 6 14 -/19/-/19 18 6 14
K0631.5308 K0631.6308 K0631.7308 K0631.8308  ciemnoszary RAL 7021 8 M16x1,5 33 54 1210 8 19 -/24/-/24 23 14 28
K0631.5410 K0631.6410 K0631.7410 K0631.8410  ciemnoszary RAL 7021 10 M20x1,5 33 61 1512 10 22 -/30/-/30 2,8 15 32
K0631.590384  K0631.690384  K0631.790384  K0631.890384  czerwony RAL 3020 3 M6x0,75 14 255 6 5 35 8 -/10/-/10 0,8 4 10
K0631.500484  K0631.600484  K0631.700484  K0631.800484  czerwony RAL3020 4 M8x1 18295 6 6 4 10 -/13/-13 1 4 12
K0631.510584  K0631.610584  K0631.710584  K0631.810584  czerwony RAL3020 5 M10x1 213458 7 5 13 -A17/-17 13 5 12
K0631.520684  K0631.620684  K0631.720684  K0631.820684  czerwony RAL3020 6 M12x1,5 2541710 8 6 14 -/19/-19 18 6 14
K0631.530884  K0631.630884  K0631.730884  K0631.830884  czerwony RAL3020 8 M16x1,5 33 54 1210 8 19 -/24/-/24 23 14 28
K0631.541084  K0631.641084  K0631.741084  K0631.841084  czerwony RAL 3020 10 M20x1,5 33 61 1512 10 22 -/30/-/30 2,8 15 32

KIPP Trzpienie ustalajace, krotkie, stal nierdzewna, trzpien niehartowany
Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia Nr Zamdéwienia Nr Zaméwienia Kolor D D1 D2 L L1L2SkokSW1 SW2 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny

Forma A Forma B Forma C Forma D komponentow S poczatek koniec

F1 ok.N F2 ok. N
K0631.15903 K0631.16903 K0631.17903 K0631.18903 ciemnoszary RAL 7021 3 M6x0,75 14 255 6 5 35 8 -/10/-/10 08 4 10
K0631.15004 K0631.16004 K0631.17004 K0631.18004 ciemnoszary RAL 7021 4 M8x1 18295 6 6 4 10 -/13/-/13 1 4 12
K0631.15105 K0631.16105 K0631.17105 K0631.18105 ciemnoszary RAL 7021 5 M10x1 213458 7 5 13 -A7/-17 13 5 12
K0631.15206 K0631.16206 K0631.17206 K0631.18206 ciemnoszary RAL 7021 6 M12x1,5 25 41,710 8 6 14 -/19/-/19 18 6 14
K0631.15308 K0631.16308 K0631.17308 K0631.18308 ciemnoszary RAL 7021 8 M16x1,5 33 54 1210 8 19 -/24/-/24 23 14 28
K0631.15410 K0631.16410 K0631.17410 K0631.18410 ciemnoszary RAL 7021 10 M20x1,5 33 61 1512 10 22 -/30/-/30 2,8 15 32
K0631.1590384 K0631.1690384 K0631.1790384 K0631.1890384 czerwony RAL 3020 3 M6x0,75 14 255 6 5 35 8 -/10/-/10 0,8 4 10
K0631.1500484 K0631.1600484 K0631.1700484 K0631.1800484 czerwony RAL3020 4 M8x1 18295 6 6 4 10 -/13/-/13 1 4 12
K0631.1510584 K0631.1610584 K0631.1710584 K0631.1810584 czerwony RAL3020 5 M10x1 213458 7 5 13 -A7/-17 13 5 12
K0631.1520684 K0631.1620684 K0631.1720684 K0631.1820684 czerwony RAL3020 6 M12x1,525 41,710 8 6 14 -/19/-19 18 6 14
K0631.1530884 K0631.1630884 K0631.1730884 K0631.1830884 czerwony RAL3020 8 M16x1,5 33 54 1210 8 19 -/24/-/24 23 14 28
K0631.1541084 K0631.1641084 K0631.1741084 K0631.1841084 czerwony RAL 3020 10 M20x1,5 33 61 1512 10 22 -/30/-/30 2,8 15 32
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Trzpienie ustalajgce

krétkie, z zabezpieczeniem gwintu
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Materiat:

Wersja ze stali:

Trzpien ustalajgcy hartowany:

Tuleja gwintowana i trzpien ustalajgcy ze stali
automatowe;.

Wersja ze stali nierdzewne;j:
Trzpien ustalajgcy niehartowany:
Tuleja gwintowana i trzpien ustalajacy $s1.4305..

Uchwyt grzybkowy z termoplastu w kolorze
ciemnoszarym.
Zabezpieczenie gwintu z niebieskiego poliamidu.

Wersja:
Wersja stalowa:
Trzpien ustalajacy hartowany, szlifowany i oksydowany.

Wersja nierdzewna:
Trzpien ustalajgcy niehartowany i szlifowany,
niepowlekany.

Przyktad zamowienia:
K1097.95903

Wskazdowka:

Trzpienie ustalajgce znajdujg zastosowanie tam, gdzie
trzeba zapobiec przesuwaniu sie czesci z powodu
dziatania sit poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycji
mozliwy jest dopiero po odciggnieciu trzpienia. Jesli
trzpien ma przez dtuzszy czas pozostawaé w pozycji
»odwiedziony”, to zastosowanie formy CP uniemozliwi
odskoczenie trzpienia.

Zabezpieczenie gwintu pozwala doktadnie okreslié
gtebokos¢ montazu na danym elemencie.
Zabezpieczenie gwintu to powtoka z poliamidu,
nanoszona punktowo.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:
Pierscienie dystansowe K0665

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma AP: bez ktdw podpierajgcych, bez nakretki
zabezpieczajacej

Forma CP: z klami podpierajgcymi, bez nakretki
zabezpieczajacej



Trzpienie ustalajgce M

krétkie, z zabezpieczeniem gwintu

KIPP Trzpienie ustalajace, krotkie, z zabezpieczeniem gwintu, stal, trzpien ustalajacy hartowany

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SW1 Fx 30° Sita sprezyny Sita sprezyny
Forma AP Forma CP S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K1097.95903 K1097.97903 3 M6x0,75 14 25,5 6 5 35 8 0,8 4 10
K1097.95004 K1097.97004 4 M8x1 18 29,5 6 6 4 10 1 4 12
K1097.95105 K1097.97105 5 M10x1 21 34,5 8 7 5 13 1,3 5 12
K1097.95206 K1097.97206 6 M12x1,5 25 41,7 10 8 6 14 1,8 6 14
K1097.95308 K1097.97308 8 M16x1,5 33 54 12 10 8 19 2,3 14 28
K1097.95410 K1097.97410 10 M20x1,5 33 61 15 12 10 22 2,8 15 32

KIPP Trzpienie ustalajace, krotkie, z zabezpieczeniem gwintu, stal nierdzewna, trzpien ustalajacy niehartowany

Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SW1 F x 30° Sita sprezyny Sita sprezyny
Forma AP Forma CP S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K1097.195903 K1097.197903 3 M6x0,75 14 25,5 6 5 35 8 08 4 10
K1097.195004 K1097.197004 4 Max1 18 29,5 6 6 4 10 1 4 12
K1097.195105 K1097.197105 5 M10x1 21 34,5 8 7 5 13 1,3 5 12
K1097.195206 K1097.197206 6 M12x1,5 25 47 10 8 6 14 1,8 6 14
K1097.195308 K1097.197308 8 M16x1,5 33 54 12 10 8 19 2,3 14 28
K1097.195410 K1097.197410 10 M20x1,5 33 61 15 12 10 22 2,8 15 32
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Trzpienie ustalajgce z kotnierzem
do podkfadek uszczelniajacych Hygienic USIT®
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Trzpienie ustalajace sa stosowane wszedzie tam, gdzie
nalezy zapobiec zmianie pozycji czesci w wyniku
dziatania sit poprzecznych. Ruch do nastepnej pozyciji
mozliwy jest dopiero po recznym odciagnigciu trzpi-
enia. Jesli trzpien ma przez diuzszy czas pozostawac
w pozycji ,,odwiedziony”, to zastosowanie typu C
uniemozliwi odskoczenie trzpienia.

Ten trzpien ustalajacy nadaje si¢ do stosowania w stre-
fie higienicznej. Posiada stozkowy kotnierz, co sprawia,
ze mozliwe jest uszczelnienie miejsc potaczenia
gwintowanego w bezpieczny higienicznie sposob za
pomoca podkiadki uszczelniajacej Hygienic USIT®.
Powierzchnie charakteryzuja si¢ chropowatoscia Ra

< 0,8 um, co zapobiega przywieraniu czastek brudu

i gwarantuje tatwe czyszczenie.

Materiat:

Elementy stalowe ze stali nierdzewnej 1.4404.
Uszczelki z 70 EPDM 291 (kolor czarny) lub 75
Fluoroprene® XP (kolor niebieski).

Wersja:
Szpilka hartowana lub niehartowana, niepowlekana.

Przyktad zaméwienia:
K1698.1120801

Zakres temperatury:
70 EPDM 291: od -40°C do 150°C. 75 Fluoroprene® XP: od
-15°C do 200°C.

Zalety:

Design zgodny z zasadami higieny

Stal nierdzewna 1.4404

Odpowiednie do czyszczenia metodg CIP/SIP

Odporne na media polarne i niepolarne, a takze substancje
aromatyzujgce

Zakres dostawy:
trzpien ustalajgcy w komplecie z podktadkg uszczelniajaca
Hygienic USIT®.

Wyposazenie:
Podktadki uszczelniajace i podktadki Hygienic USIT® K1491.



Trzpienie ustalajgce z kotnierzem M
do podkfadek uszczelniajacych Hygienic USIT®

KIPP Trzpien ustalajacy z kotnierzem, szpilka blokujaca hartowana

Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia Kolor D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 Skok SW1 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny
Forma A Forma C komponentow S poczatek koniec
bez kiow podpierajacych z rowkiem blokujacym F1 ok.N F2 ok. N
K1698.0110601 K1698.0310601 czarny 6 M10 33 223 635 11 14 15 6 12 1,8 40 45
K1698.0110611 K1698.0310611 czarny 6 Mi10Ox1 33 223 635 11 14 15 6 12 1,8 40 45
K1698.0120801 K1698.0320801 czarny 8 M12 33 266 695 13 16 15 8 12 2,3 40 62
K1698.0120811 K1698.0320811 czarny 8 Mi2x1,5 33 266 695 13 16 15 8 12 23 40 62
K1698.0110602 K1698.0310602 niebieski 6 M10 33 223 635 11 14 15 6 12 18 40 45
K1698.0110612 K1698.0310612 niebieski 6 MiOx1 33 223 635 11 14 15 6 12 1,8 40 45
K1698.0120802 K1698.0320802 niebieski 8 Mi12 33 266 695 13 16 15 8 12 2,3 40 62
K1698.0120812 K1698.0320812 niebieski 8 Mi12x1,5 33 266 695 13 16 1,5 8 12 2,3 40 62
KIPP Trzpien ustalajacy z kotnierzem, szpilka blokujaca niehartowana
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Kolor D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 Skok SW1 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny
Forma A Forma C komponentow S poczatek koniec
bez kiow podpierajacych z rowkiem blokujacym F1 ok.N F2 ok. N
K1698.1110601 K1698.1310601 czarny 6 M10 33 223 635 11 14 15 6 12 1,8 40 45
K1698.1110611 K1698.1310611 czarny 6 MiOx1 33 223 635 11 14 15 6 12 1,8 40 45
K1698.1120801 K1698.1320801 czarny 8 Mi12 33 266 695 13 16 15 8 12 2,3 40 62
K1698.1120811 K1698.1320811 czarny 8 Mi12x1,5 33 266 695 13 16 1,5 8 12 2,3 40 62
K1698.1110602 K1698.1310602 niebieski 6 M10 33 223 635 11 14 15 6 12 1,8 40 45
K1698.1110612 K1698.1310612 niebieski 6 Mi1Ox1 33 223 635 11 14 15 6 12 1,8 40 45
K1698.1120802 K1698.1320802 niebieski 8 M12 33 266 695 13 16 15 8 12 2,3 40 62
K1698.1120812 K1698.1320812 niebieski 8 Mi2x1,5 33 266 695 13 16 15 8 12 2,3 40 62
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Trzpienie ustalajgce nierdzewne
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SW2

Trzpienie ustalajace sa stosowane wszedzie tam,
gdzie nalezy zapobiec zmianie pozycji w wyniku
dziatania sit poprzecznych.

Przyktadem moga by¢ blokady dtugosci i wysokosci,
jak rowniez ustalanie pozycji w maszynach,
urzadzeniach, meblach i pojazdach specjalnych.

Dopiero po recznym odciggnigciu sworznia mozna
przej$é do innego potozenia blokowania. Jezeli
trzpien ma byé odciagany przez diuzszy czas i
konieczne jest zapobiezenie odskoczeniu trzpienia
ustalajacego, nalezy wybra¢ forme C lub D.

Stosowane materialy umozliwiaja réznorodne uzycie,
w tym zastosowanie z najwiekszymi wymaganiami
dla odpornosci na korozje.

Materiat:

Kotek ustalajacy hartowany:
Tuleja gwintowana 1.4305.
Kotek ustalajgcy 1.4034.

Kotek ustalajgcy nie hartowany:
Tuleja gwintowana 1.4305.
Kotek ustalajgcy 1.4305.

Uchwyt grzybkowy 1.4305, precyzyjnie toczony.

Wersja:
Z potyskiem, trzpien szlifowany.

Przyktad zamowienia:
K0632.001004

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:
Pierscienie dystansowe K0665



Trzpienie ustalajgce nierdzewne M

KIPP Trzpienie ustalajace, stal nierdzewna A2, trzpien hartowany

Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia Nr Zamoéwienia Nr Zamoéwienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 SW2 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny
Forma A Forma B Forma C Forma D S poczatek koniec
FlokN  F20k.N
K0632.001903  K0632.002903  K0632.003903  K0632.004903 3 M6x0,75 14 34,5/34,5/31,5/315 12 5 10 35 8 -/10/-/10 0,8 45 10
K0632.001004  K0632.002004 K0632.003004  K0632.004004 4 M8x1 18 43/43/3855/385 15 6 13 4 10 -/13/-13 1 6 12
K0632.001105  K0632.002105 K0632.003105 K0632.004105 5 M10x1 21 50/50/43,5/435 17 7 15 5 13 -A7/-17 13 5 12
K0632.001206  K0632.002206  K0632.003206  K0632.004206 6 M12x1,5 25 59/59/51,7/51,7 20 8 17 6 14 -/19/-19 18 6 14
K0632.001308  K0632.002308  K0632.003308  K0632.004308 8 M16x1,5 33 77/77/68/68 26 10 23 8 19 -/24/-/24 23 15 35
K0632.001410  K0632.002410  K0632.003410  K0632.004410 10 M20x1,5 33 83/83/74/74 281225 10 22 -/30/-/30 28 15 34
K0632.001412  K0632.002412  K0632.003412  K0632.004412 12 M20x1,5 33 87/87/78/78 28 14 25 12 22 -/30/-/30 2,8 15 39
K0632.001516  K0632.002516  K0632.003516  K0632.004516 16 M24x2 40 106/106/96/96 32 18 28 16 27 -/36/-/36 3,2 20 46
KIPP Trzpienie ustalajace, stal nierdzewna A2, trzpien niehartowany
Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 SW2 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny
Forma A Forma B Forma C Forma D S poczatek koniec
Flok N F20k.N
K0632.111903  K0632.112903  K0632.113903  K0632.114903 3 M6x0,75 14 34,5/34,5/31,5/31,5 12 5 10 35 8 -/10/-/10 0,8 45 10
K0632.111004  K0632.112004  K0632.113004  K0632.114004 4 M8x1 18 43/43/38,5/385 15 6 13 4 10 -/13/-13 1 6 12
K0632.111105 K0632.112105 K0632.113105 K0632.114105 5 M10x1 21 50/50/43,5/435 17 7 15 5 13 -A7/-17 1.3 5 12
K0632.111206  K0632.112206  K0632.113206  K0632.114206 6 M12x1,5 25 59/59/51,7/51,7 20 8 17 6 14 -/19/-/19 18 6 14
K0632.111308  K0632.112308  K0632.113308  K0632.114308 8 M16x1,5 33 77/77/68/68 26 10 23 8 19 -/24/-/24 23 15 35
K0632.111410  K0632.112410  K0632.113410  K0632.114410 10 M20x1,5 33 83/83/74/74 281225 10 22 -/30/-/30 2,8 15 34
K0632.111412  K0632.112412  K0632.113412  K0632.114412 12 M20x1,5 33 87/87/78/78 28 14 25 12 22 -/30/-/30 28 15 39
K0632.111516  K0632.112516  K0632.113516  K0632.114516 16 M24x2 40 106/106/96/96 32 18 28 16 27 -/36/-/36 3,2 20 46
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Trzpienie ustalajgce

do konstrukgcji cienkosciennych
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Materiat:

Wersja stalowa:

Trzpien ustalajgcy hartowany:
Klasa wytrzymatosci 5.8.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy niehartowany:
Tulejka gwintowana — 1.4305.
Trzpien ustalajgcy — 1.4305.

Uchwyt grzybkowy — termoplast, ciemnoszary.

Wersja:
Wersja stalowa:
Trzpien ustalajacy hartowany, szlifowany i oksydowany.

Wersja nierdzewna:
Trzpien ustalajgcy niehartowany i szlifowany,
niepowlekany.

Przyktad zamdwienia:
K0735.31105 (trzpien ustalajacy)
K0631.91416 (podwdjny klucz oczkowy)

Wskazdwka:

Te trzpienie ustalajgce s przeznaczone gtéwnie do
montazu w elementach konstrukcyjnych o cienkich
Scianach.

Trzpienie ustalajgce znajdujg zastosowanie tam, gdzie
trzeba zapobiec przesuwaniu sie czesci z powodu sit
poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycji mozliwy
jest dopiero po recznym odciggnieciu trzpienia. Jezeli
trzpien ma by¢ odciggany na dtuzszy czas i konieczne
jest zapobiezenie odskoczeniu trzpienia ustalajgcego,
nalezy wybra¢ forme C.

Wyposazenie:

Do zestawu jako osprzet dodatkowy moze zostaé
dotgczony podwdjny klucz oczkowy do dokrgcenia
nakretek.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma A: bez kiéw podpierajacych
Forma C: z klami podpierajacymi



Trzpienie ustalajgce M

do konstrukgcji cienkosciennych

KIPP Trzpienie ustalajace do konstrukcji cienkosciennych, stal, trzpien hartowany

Nr Zamowienia Forma D D1 D2 D3 L L1 L2 Skok  SwWi SW2  Fx30° Sitasprezyny Sitasprezyny  Numer zaméwienia

S poczatek koniec podwajny klucz
F1 ok.N F2 ok. N oczkowy
K0735.31105 A 5 M10x1 28 10 46,5 11,5 13 5-9 17 14 1,3 6 15 K0631.91416
K0735.31206 A 6 M10x1 28 10 47,5 12,5 13 6-10 17 14 1,8 7 19 K0631.91416
K0735.33105 C 5 M10x1 28 10 46,5 11,5 13 5-9 17 14 1,3 6 15 K0631.91416
K0735.33206 C 6 MiOoxt 28 10 475 125 13  6-10 17 14 1,8 7 19 K0631.91416

KIPP Trzpienie ustalajace do konstrukciji cienkosciennych, stal nierdzewna, trzpien niehartowany

Nr Zamowienia Forma D D1 D2 D3 L L1 L2 Skok  Swi SW2  Fx30° Sitasprezyny Sitasprezyny  Numer zamowienia

S poczatek koniec podwajny klucz

F1 ok.N F2 ok. N oczkowy
K0735.311105 A 5 M10x1 28 10 46,5 11,5 13 5-9 17 14 1,3 6 15 K0631.91416
K0735.311206 A 6 M10x1 28 10 47,5 12,5 13 6-10 17 14 1,8 7 19 K0631.91416
K0735.313105 C 5 M10x1 28 10 46,5 11,5 13 5-9 17 14 1,3 6 15 K0631.91416
K0735.313206 C 6 MiOoxt 28 10 475 125 13  6-10 17 14 1,8 7 19 K0631.91416
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Trzpienie ustalajgce M

W

Materiat:
@ D2 Wersja stalowa:
Tuleja gwintowana i trzpien ustalajgcy — stal
automatowa.

u--"""

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy gwintowany:
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajacy — stal 1.4034.

SW1

Trzpien ustalajgcy niehartowany:
Tuleja gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajacy — stal 1.4305.

L2

L1
L3

T Uchwyt grzybkowy — termoplast, ciemnoszary.
D55

Wersja:
D1 Wersja stalowa:
Tulejka gwintowana oksydowana.
© @ Trzpien ustalajgcy hartowany, szlifowany i oksydowany.

D2

Wersja nierdzewna:

Tulejka gwintowana niepowlekana.

Trzpien ustalajgcy hartowany, szlifowany,
niepowlekany.

Trzpien ustalajgcy niehartowany, szlifowany,
niepowlekany.

SW1

L2

Przyktad zamowienia:
K0339.04206

L1
L3

Wskazowka:
Trzpienie ustalajgce wysuwne znajdujg zastosowanie
tam, gdzie trzeba zapobiec przesuwaniu sig czesci z
Do poqudu §H poprz.ecznych. Rych QO _nastepnej pozycji

001 mozliwy jest dopiero po odciggnieciu trzpienia.

D1 | Jedli trzpien ma przez dtuzszy czas pozostawaé w

pozycji ,odwiedziony”, to zastosowanie typu C lub D
uniemozliwi odskoczenie trzpienia.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:
Pierscienie dystansowe K0665

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma A: bez ktéw podpierajgcych, bez nakretki
zabezpieczajacej

Forma B: bez ktéw podpierajacych, z nakretkg
zabezpieczajaca

Forma C: z klami podpierajacymi, bez nakretki
zabezpieczajacej

Forma D: z ktami podpierajgcymi, z nakretkg
zabezpieczajgca
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Trzpienie ustalajgce M

KIPP Trzpienie ustalajace, stal, trzpien hartowany

Nr Zamowienia Nr Zamowienia Nr Zamdéwienia Nr Zamowienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok Swi SW2 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny

Forma A Forma B Forma C Forma D S poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K0339.1105 K0339.2105 K0339.3105 K0339.4105 5 Mioxt 21 47 17 7 15 5 13 -17/-17 1,3 5 12
K0339.1206 K0339.2206 K0339.3206 K0339.4206 6 Mi2x15 25 56 20 8 17 6 14 -19/-19 1,8 6 14
K0339.1308 K0339.2308 K0339.3308 K0339.4308 8 Miéx1,5 33 74 26 10 23 8 19 -/24/-/24 2,3 15 35
K0339.1410 K0339.2410 K0339.3410 K0339.4410 10 M20x1,5 33 80 28 12 25 10 22 -/30/-/30 28 15 34

KIPP Trzpienie ustalajace, stal nierdzewna, trzpien hartowany

Nr Zamowienia Nr Zamowienia Nr Zamdéwienia Nr Zamowienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SWi SW2 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny

Forma A Forma B Forma C FormaD S poczatek koniec
F1 0k. N F2 ok. N
K0339.01105 K0339.02105 K0339.03105 K0339.04105 5 MIox1 21 47 17 7 15 5 13 -17/-17 1,3 5 12
K0339.01206 K0339.02206 K0339.03206 K0339.04206 6 Mi2x1i5 25 56 20 8 17 6 14 -19/-19 1,8 6 14
K0339.01308 K0339.02308 K0339.03308 K0339.04308 8 Mi6ex1,5 33 74 26 10 23 8 19 -/24/-/24 2,3 15 35
K0339.01410 K0339.02410 K0339.03410 K0339.04410 10 M20x1,5 33 80 28 12 25 10 22 -/30/-/30 28 15 34

KIPP Trzpienie ustalajace, stal nierdzewna, trzpien niehartowany

Nr Zamowienia Nr Zamowienia Nr Zamdéwienia Nr Zamdwienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SWi SW2 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny

Forma A Forma B Forma C Forma D S poczatek koniec
F1 0k.N F2 ok. N
K0339.11105 K0339.12105 K0339.13105 K0339.14105 5 MIOx1 21 47 17 7 15 5 13 -17/-17 1,3 5 12
K0339.11206 K0339.12206 K0339.13206 K0339.14206 6 Mi2x1i5 25 56 20 8 17 6 14 -19/-19 1,8 6 14
K0339.11308 K0339.12308 K0339.13308 K0339.14308 8 Mi6ex1i,5 33 74 26 10 23 8 19 -/24/-/24 2,3 15 35
K0339.11410 K0339.12410 K0339.13410 K0339.14410 10 M20x1,5 33 80 28 12 25 10 22 -/30/-/30 28 15 34
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Trzpienie ustalajgce ECO
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Materiat:

Wersja stalowa:

Tulejka gwintowana — stal 1.0718.
Trzpien ustalajgcy — stal 1.4305.

Wersja nierdzewna:
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajgcy — stal 1.4305.

Uchwyt grzybkowy — termoplast, ciemnoszary.

Wersja:

Wersja stalowa: trzpien ustalajgcy niehartowany.
Tulejka gwintowana pasywowana na niebiesko.
Trzpien ustalajgcy niepowlekany.

Wersja nierdzewna:
trzpien ustalajacy niehartowany.
Czesci stalowe niepowlekane.

Przyktad zaméwienia:
K0747.01903060

Wskazowka:

Trzpienie ustalajgce sg stosowane wszedzie tam,
gdzie nalezy zapobiec zmianie pozycji czesci w
wyniku dziatania sit poprzecznych. Ruch do nastgpnej
pozycji mozliwy jest dopiero po recznym odciggnieciu
trzpienia. Trzpienie ustalajgce ze standardowym
gwintem i nieszlifowanymi i niehartowanymi kotkami
ustalajgcymi sg tansza alternatywa do istniejgcych
trzpieni ustalajacych. Dla wielu zastosowan ta
precyzja jest jednak wystarczajgca. Mniejsza
tolerancja produkcyjna sprawia, ze produkty
dodatkowo sg bardziej niewrazliwe na btedy potozenia
jednoliniowego, ktore moga wystgpi¢ podczas
wyréwnywania trzpieni ustalajgcych wzgledem otworu
w odpowiedniku

Podczas montazu nalezy uwzgledni¢ podany
maksymalny moment obrotowy dokrecenia.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne oraz gwint drobnozwojowy.

Wskazowka dotyczaca planu:

Forma A: bez ktéw podpierajacych, bez nakretki
zabezpieczajgcej

Forma B: bez ktéw podpierajacych, z nakretka
zabezpieczajgca

Forma C: z ktami podpierajgcymi, bez nakretki
zabezpieczajacej

Forma D: z ktami podpierajacymi, z nakretka
zabezpieczajacg



Trzpienie ustalajgce ECO

KIPP Trzpienie ustalajace ECO, stal, trzpien niehartowany

Nr Zamowienia Nr Zamowienia Nr Zamowienia NrZamowienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 SW2 Fx30° Sitasprezyny Sitasprezyny Maks. moment
Forma A Forma B Forma C Forma D S poczatek koniec dokrecania
Flok.N  F20k.N Nm
K0747.01903060 K0747.02903060 K0747.03903060 K0747.04903060 3 M6 14 315 12 5 10 35 6 -/10/-/10 0,8 4 10 2
K0747.01004060 K0747.02004060 K0747.03004060 K0747.04004060 4 M6 14 36 15 6 13 4 6 -/10/-/10 1 6 12 2
K0747.01105080 K0747.02105080 K0747.03105080 K0747.04105080 5 M8 14 40 17 7 15 5 8 -M13/-13 13 6 12 7
K0747.01206100 K0747.02206100 K0747.03206100 K0747.04206100 6 M10 18 475 20 8 17 6 10 -17/-17 1.8 8 15 15
K0747.01308120 K0747.02308120 K0747.03308120 K0747.04308120 8 Mi12 25 61,7 26 10 23 8 12 -19/-19 23 8 19 20
KIPP Trzpienie ustalajace ECO, stal nierdzewna, trzpien niehartowany
Nr Zamowienia Nr Zamowienia Nr Zamowienia NrZamowienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 SW2 Fx30° Sitasprezyny Sitasprezyny Maks. moment
Forma A Forma B Forma C Forma D S poczatek koniec dokrecania
F1 ok.N F2 ok. N Nm
K0747.11903060 K0747.12903060 K0747.13903060 K0747.14903060 3 M6 14 315 12 5 10 35 6 -/10/-/10 0,8 4 10 2
K0747.11004060 K0747.12004060 K0747.13004060 K0747.14004060 4 M6 14 36 15 6 13 4 6 -/10/-/10 1 6 12 2
K0747.11105080 K0747.12105080 K0747.13105080 K0747.14105080 5 M8 14 40 17 7 15 5 8 -M13/-13 13 6 12 7
K0747.11206100 K0747.12206100 K0747.13206100 K0747.14206100 6 M10 18 475 20 8 17 6 10 -17/-17 18 8 15 15
K0747.11308120 K0747.12308120 K0747.13308120 K0747.14308120 8 M12 25 61,7 26 1023 8 12 -/19/-19 23 8 19 20
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Trzpienie ustalajgce ECO

z zabezpieczeniem gwintu

D2

L2

L1
L3
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h9

D1

SW1

L2

L1
L3

SW1

Materiat:

Wersja stalowa:

Trzpien ustalajgcy niehartowany:

Tuleja gwintowana — stal 1.0718.
Trzpien ustalajgcy — stal 1.4305.

Wersja nierdzewna:
Trzpien ustalajgcy niehartowany:
Tuleja gwintowana i trzpien ustalajgcy — stal 1.4305.

Uchwyt grzybkowy — termoplast, ciemnoszary.

Zabezpieczenie gwintu — poliamid niebieski.

Wersja:

Wersja stalowa: trzpien ustalajgcy niehartowany.
Tulejka gwintowana pasywowana na niebiesko.
Trzpien ustalajgcy niepowlekany.

Wersja nierdzewna:
trzpien ustalajacy niehartowany.
Czesci stalowe niepowlekane.

Przyktad zamdwienia:
K1098.091903060

Wskazowka:

Trzpienie ustalajgce sg stosowane wszedzie tam,
gdzie nalezy zapobiec zmianie pozycji czesci w
wyniku dziatania sit poprzecznych. Ruch do nastegpnej
pozycji mozliwy jest dopiero po recznym odciggnieciu
trzpienia. Trzpienie ustalajgce ze standardowym
gwintem i nieszlifowanymi i niehartowanymi kotkami
ustalajgcymi sg tansza alternatywg do istniejgcych
trzpieni ustalajacych. Dla wielu zastosowan ta
precyzja jest jednak wystarczajgca. Mniejsza
tolerancja produkcyjna sprawia, ze produkty
dodatkowo sg bardziej niewrazliwe na btedy potozenia
jednoliniowego, ktdre moga wystgpi¢ podczas
wyréwnywania trzpieni ustalajgcych wzgledem otworu
w odpowiedniku Dzigki zabezpieczeniu gwintu mozliwe
jest doktadne dostosowanie gtebokosci montazowej do
zamontowanych podzespotow, tym samym wkrecanie
do oporu nie jest konieczne.

Zabezpieczeniem gwintu jest zaciskajgca powtoka z
poliamidu, ktdra jest naktadana punktowo (plama).
Momenty obrotowe przykrecania i odkrecania to
wartosci orientacyjne.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne oraz gwint drobnozwojowy.

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma AP: bez ktéw podpierajacych, bez nakretki
zabezpieczajgcej

Forma CP: z ktami podpierajgcymi, bez nakretki
zabezpieczajgcej



Trzpienie ustalajgce ECO M

z zabezpieczeniem gwintu

KIPP Trzpienie ustalajace ECO, z zabezpieczeniem gwintu, stal, trzpien ustalajacy niehartowany

Nr Zaméwienia Nr Zamowienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 F x 30° Sita sprezyny Sita sprezyny
Forma AP Forma CP S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok.N
K1098.091903060 K1098.093903060 3 M6 14 315 12 5 10 35 6 0,8 4 10
K1098.091004060 K1098.093004060 4 M6 14 36 15 6 13 4 6 1 6 12
K1098.091105080 K1098.093105080 5 M8 14 40 17 7 15 5 8 1,3 6 12
K1098.091206100 K1098.093206100 6 M10 18 47,5 20 8 17 6 10 1,8 8 15
K1098.091308120 K1098.093308120 8 M12 25 61,7 26 10 23 8 12 2,3 8 19

KIPP Trzpienie ustalajace ECO, z zabezpieczeniem gwintu, stal nierdzewna, trzpien ustalajacy niehartowany

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SWi1 F x 30° Sita sprezyny Sita sprezyny
Forma AP Forma CP S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok.N
K1098.191903060 K1098.193903060 3 M6 14 31,5 12 5 10 35 6 0,8 4 10
K1098.191004060 K1098.193004060 4 M6 14 36 15 6 13 4 6 1 6 12
K1098.191105080 K1098.193105080 5 M8 14 40 17 7 15 5 8 1,3 6 12
K1098.191206100 K1098.193206100 6 M10 18 47,5 20 8 17 6 10 1,8 8 15
K1098.191308120 K1098.193308120 8 M12 25 61,7 26 10 23 8 12 2,3 8 19
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Trzpienie ECO

ustalajace krotkie
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Materiat:
Wersja stalowa:

Trzpien ustalajgcy niehartowany.
Tulejka gwintowana — stal 1.0718.
Trzpien ustalajacy — stal 1.4305.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy niehartowany.
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajacy — stal 1.4305.

Uchwyt grzybkowy — termoplast, ciemnoszary.

Wersja:

Wersja stalowa: trzpien ustalajgcy niehartowany.
Tulejka gwintowana pasywowana na niebiesko.
Trzpien ustalajgcy niepowlekany.

Wersja nierdzewna:
trzpien ustalajgcy niehartowany.
Czesci stalowe niepowlekane.

Przyktad zaméwienia:
K0748.01903060

Wskazéwka:

Trzpienie ustalajgce sg stosowane wszedzie tam,
gdzie nalezy zapobiec zmianie pozycji czesci w
wyniku dziatania sit poprzecznych. Ruch do nastepnej
pozycji mozliwy jest dopiero po recznym odciggnieciu
trzpienia. Trzpienie ustalajace ze standardowym
gwintem i nieszlifowanymi i niehartowanymi kotkami
ustalajgcymi sg tanszg alternatywa do istniejgcych
trzpieni ustalajgcych. Dla wielu zastosowan ta
precyzja jest jednak wystarczajgca. Mniejsza
tolerancja produkcyjna sprawia, ze produkty
dodatkowo sg bardziej niewrazliwe na btedy potozenia
jednoliniowego, ktore moga wystgpi¢ podczas
wyréwnywania trzpieni ustalajgcych wzgledem otworu
w odpowiedniku

Podczas montazu nalezy uwzglednic¢ podany
maksymalny moment obrotowy dokrecenia.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma A: bez ktéw podpierajacych, bez nakretki
zabezpieczajacej

Forma B: bez ktéw podpierajacych, z nakretkg
zabezpieczajaca

Forma C: z klami podpierajacymi, bez nakretki
zabezpieczajacej

Forma D: z ktami podpierajacymi, z nakretka
zabezpieczajaca



Trzpienie ECO H

ustalajace krotkie

KIPP Trzpienie ECO, ustalajace krdtkie, stal, trzpien niehartowany

Nr Zaméwienia Nr Zamowienia Nr Zamowienia NrZamoéwienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SW1 SW2  Fx30° Sitasprezyny Sitasprezyny Maks. moment

Forma A Forma B Forma C Forma D S poczatek koniec dokrecania
F1 ok. N F2 ok. N Nm
K0748.01903060 K0748.02903060 K0748.03903060 K0748.04903060 3 M6 14 255 6 5 35 8 -/10/-/10 08 35 8 2
K0748.01004080 K0748.02004080 K0748.03004080 K0748.04004080 4 M8 18 295 6 6 4 10 -/13/-/13 1 3,5 9 2
K0748.01105100 K0748.02105100 K0748.03105100 K0748.04105100 5 M10 21 345 8 7 5 13 -A7/-17 13 6 12 7
K0748.01206120 K0748.02206120 K0748.03206120 K0748.04206120 6 M12 25 41,7 10 8 6 14 -/19/-/19 18 6 12 15
K0748.01308160 K0748.02308160 K0748.03308160 K0748.04308160 8 M16 33 54 12 10 8 19 -/24/-/24 23 6 13 20

KIPP Trzpienie ECO, ustalajace krdtkie, stal nierdzewna, trzpien niehartowany

Nr Zamowienia Nr Zamowienia Nr Zamowienia NrZamowienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SW1 ~ SW2  Fx30° Sitasprezyny Sitasprezyny Maks. moment

Forma A Forma B Forma C Forma D S poczatek koniec dokrecania
F1 ok. N F2 ok. N Nm
K0748.11903060 K0748.12903060 K0748.13903060 K0748.14903060 3 M6 14 255 6 5 35 8 -/10/-/10 0,8 3,5 8 2
K0748.11004080 K0748.12004080 K0748.13004080 K0748.14004080 4 M8 18 295 6 6 4 10 -/13/-/13 1 3,5 9 2
K0748.11105100 K0748.12105100 K0748.13105100 K0748.14105100 5 M10 21 345 8 7 5 13 -A7/-17 13 6 12 7
K0748.11206120 K0748.12206120 K0748.13206120 K0748.14206120 6 M12 25 41,7 10 8 6 14 -/19/-19 18 6 12 15
K0748.11308160 K0748.12308160 K0748.13308160 K0748.14308160 8 M16 33 54 12 10 8 19 -/24/-24 23 6 13 20
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Trzpienie ustalajgce M

Materiat:
@ D2 Wersja stalowa:
Trzpien ustalajgcy hartowany:
Klasa wytrzymatosci 5.8.

L3

SWi1

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany:
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajgcy — stal 1.4034.

L2

L1
L4

Trzpien ustalajgcy niehartowany:
w Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
) Trzpien ustalajgcy — stal 1.4305.

D35 Wersja:

Wersja stalowa:
I-ﬂ—l Trzpien ustalajacy hartowany, szlifowany i oksydowany.

Wersja nierdzewna:
Trzpien ustalajgcy hartowany i szlifowany,
@ L niepowlekany.
f Trzpien ustalajgcy niehartowany, szlifowany,
niepowlekany.

Przyktad zamdwienia:
Sw2 K0341.02308

I I Wskazéwka:
r T J Trzpienie ustalajgce wysuwne znajdujg zastosowanie

| tam, gdzie trzeba zapobiec przesuwaniu sie czesci z
I

powodu sit poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycji
mozliwy jest dopiero po odciggnieciu trzpienia. Na
wystajacy czop gwintowany mozna zamontowac
rekojesci specjalne. Ponadto umozliwia on np.
automatyczne uruchamianie trzpienia ustalajgcego
(sterowane programem) za pomocg sitownika
pneumatycznego lub dopuszcza zdalne sterowanie
poprzez ciegna gietkie (Bowdena).

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:
Pierscienie dystansowe K0665

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma E: z czopem gwintowanym, bez nakretki
zabezpieczajacej

Forma F: z czopem gwintowanym, z nakretka
zabezpieczajaca
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Trzpienie ustalajgce M

aY

7
(@@ )

Z
KIPP Trzpienie ustalajace, stal, trzpien hartowany
Nr Zamowienia Nr Zamowienia D D1 D2 L L1 L2 L3 L4  Skok SW1 Sw2 F x 30° Sita sprezyny Sita sprezyny
Forma E Forma F S poczatek koniec
F1ok.N F2 ok. N
K0341.1903 K0341.2903 3 M6x0,75 M2 24 12 5 3,5 10 35 8 ~-/10 0,8 45 10
K0341.1004 K0341.2004 4 M8x1 M3 32 15 6 7 13 4 10 -/13 1 6 12
K0341.1105 K0341.2105 5 M10x1 M4 37 17 7 8 15 5 13 -/17 1,3 5 12
K0341.1206 K0341.2206 6 Mi12x1,5 M6 42 20 8 8 17 6 14 -/19 1,8 6 14
K0341.1308 K0341.2308 8 M16x1,5 M8 56 26 10 12 23 8 19 -/24 2,3 15 35
K0341.1410 K0341.2410 10 M20x1,5 M8 62 28 12 12 25 10 22 -/30 2,8 15 34
K0341.1412 K0341.2412 12 M20x1,5 M8 66 28 14 12 25 12 22 -/30 2,8 15 39
K0341.1516 K0341.2516 16 M24x2 M10 80 32 18 14 28 16 27 -/36 3,2 20 46
KIPP Trzpienie ustalajace, stal nierdzewna, trzpien hartowany
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 L3 L4 Skok SW1 SwW2  Fx30° Sita sprezyny  Sita sprezyny
Forma E Forma F S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0341.01903 K0341.02903 3 M6x0,75 M2 24 12 5 35 10 35 8 ~-/10 0,8 45 10
K0341.01004 K0341.02004 4 M8x1 M3 32 15 6 7 13 4 10 -/13 1 6 12
K0341.01105 K0341.02105 5 M10x1 M4 37 17 7 8 15 5 13 -/17 1,3 5 12
K0341.01206 K0341.02206 6 M12x1,5 M6 42 20 8 8 17 6 14 -/19 1,8 6 14
K0341.01308 K0341.02308 8 M16x1,5 M8 56 26 10 12 23 8 19 -/24 2,3 15 35
K0341.01410 K0341.02410 10 M20x1,5 M8 62 28 12 12 25 10 22 -/30 2,8 15 34
K0341.01412 K0341.02412 12 M20x1,5 M8 66 28 14 12 25 12 22 -/30 2,8 15 39
K0341.01516 K0341.02516 16 M24x2 M10 80 32 18 14 28 16 27 -/36 3,2 20 46
KIPP Trzpienie ustalajace, stal nierdzewna, trzpien niehartowany
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 L3 L4 Skok SW1 SwW2  Fx30° Sita sprezyny Sita sprezyny
Forma E Forma F S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0341.11903 K0341.12903 3 M6x0,75 M2 24 12 5 35 10 35 8 -/10 0,8 45 10
K0341.11004 K0341.12004 4 M8x1 M3 32 15 6 7 13 4 10 -/13 1 6 12
K0341.11105 K0341.12105 5 M10x1 M4 37 17 7 8 15 5 13 -/17 1,3 5 12
K0341.11206 K0341.12206 6 M12x1,5 M6 42 20 8 8 17 6 14 -/19 1,8 6 14
K0341.11308 K0341.12308 8 M16x1,5 M8 56 26 10 12 23 8 19 -/24 2,3 15 35
K0341.11410 K0341.12410 10 M20x1,5 M8 62 28 12 12 25 10 22 -/30 2,8 15 34
K0341.11412 K0341.12412 12 M20x1,5 M8 66 28 14 12 25 12 22 -/30 2,8 15 39
K0341.11516 K0341.12516 16 M24x2 M10 80 32 18 14 28 16 27 -/36 3,2 20 46
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Trzpienie ustalajace ﬂ‘l‘

7
Materiat:

® D4 Wersja stalowa:

Trzpien ustalajgcy hartowany:

Klasa wytrzymatosci 5.8.

|
| _L - Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany:
Swi Tulejka gwintowana — stal 1.4305.

:I/ Trzpien ustalajacy — stal 1.4034.

Trzpien ustalajgcy niehartowany:
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
w Trzpien ustalajgcy — stal 1.4305.

7

gl

ﬁ%

> -._ T
il

L1
L4

D- -0,02

-0,04 .
— Wersja:

D1 Wersja stalowa:
Trzpien ustalajacy hartowany, szlifowany i oksydowany.

|
1
I
wv
Koétko z drutu — stal 1.4310, niepowlekana.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany i szlifowany,
niepowlekany.

Trzpien ustalajgcy niehartowany, szlifowany,
niepowlekany.

Przyktad zamdwienia:
K0342.03308

Wskazéwka:

Trzpienie ustalajgce wysuwne znajdujg zastosowanie
tam, gdzie trzeba zapobiec przesuwaniu sie czesci z
powodu sit poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycji
mozliwy jest dopiero po odciggnieciu trzpienia. Kotko
umozliwia np. automatyczne uruchamianie trzpienia
ustalajgcego (sterowane programem) za pomocg
sitownika pneumatycznego lub dopuszcza zdalne
sterowanie poprzez ciegna gietkie (Bowdena).

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:
Pierscienie dystansowe K0665

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma R: bez nakretki zabezpieczajacej
Forma S: z nakretka zabezpieczajgca
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Trzpienie ustalajgce M

KIPP Trzpienie ustalajace, stal, trzpien hartowany

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D4 L L1 L2 L4 Skok SW1 SW2 Fx30°  Sitasprezyny Sita sprezyny
FormaR Forma S S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0342.3004 K0342.4004 4 M8x1 15 40 15 6 13 4 10 -/13 1 6 12
K0342.3105 K0342.4105 5 M10x1 23 52 17 7 15 5 13 -/17 1,3 5 12
K0342.3206 K0342.4206 6 M12x1,5 23 57 20 8 17 6 14 -/19 1,8 6 14
K0342.3308 K0342.4308 8 M16x1,5 28 72 26 10 23 8 19 -/24 2,3 15 35
K0342.3410 K0342.4410 10 M20x1,5 28 78 28 12 25 10 22 -/30 2,8 15 34
KIPP Trzpienie ustalajace, stal nierdzewna, trzpien hartowany
Nr Zaméwienia Nr Zamowienia D D1 D4 L L1 L2 L4 Skok SW1 SW2 Fx30°  Sitasprezyny Sita sprezyny
FormaR Forma S S poczatek koniec
Fi ok. N F2 ok. N
K0342.03004 K0342.04004 4 M8x1 15 40 15 6 13 4 10 -/13 1 6 12
K0342.03105 K0342.04105 5 M10x1 23 52 17 7 15 5 13 -/17 1,3 5 12
K0342.03206 K0342.04206 6 M12x1,5 23 57 20 8 17 6 14 -/19 1,8 6 14
K0342.03308 K0342.04308 8 M16x1,5 28 72 26 10 23 8 19 -/24 2,3 15 35
K0342.03410 K0342.04410 10 M20x1,5 28 78 28 12 25 10 22 -/30 2,8 15 34
KIPP Trzpienie ustalajace, stal nierdzewna, trzpien niehartowany
Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia D D1 D4 L L1 L2 L4 Skok SW1 Sw2 Fx30°  Sitasprezyny Sita sprezyny
FormaR Forma S S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0342.13004 K0342.14004 4 M8x1 15 40 15 6 13 4 10 -/13 1 6 12
K0342.13105 K0342.14105 5 M10x1 23 52 17 7 15 5 13 -/17 1,3 5 12
K0342.13206 K0342.14206 6 M12x1,5 23 57 20 8 17 6 14 -/19 1,8 6 14
K0342.13308 K0342.14308 8 M16x1,5 28 72 26 10 23 8 19 -/24 2,3 15 35
K0342.13410 K0342.14410 10 M20x1,5 28 78 28 12 25 10 22 -/30 2,8 15 34
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Trzpienie ustalajgce

bez kotnierza
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Materiat:

Wersja stalowa:

Trzpien ustalajgcy hartowany:
Klasa wytrzymatosci 5.8.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany:
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajgcy — stal 1.4034.

Trzpien ustalajgcy niehartowany:
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajgcy — stal 1.4305.

Uchwyt grzybkowy — termoplast, ciemnoszary.

Wersja:
Wersja stalowa:
Trzpien ustalajacy hartowany, szlifowany i oksydowany.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajacy hartowany i szlifowany,
niepowlekany.

Trzpien ustalajacy niehartowany, szlifowany,
niepowlekany.

Przyktad zaméwienia:
K0343.02206

Wskazéwka:

Trzpienie ustalajagce wysuwne znajdujg zastosowanie
tam, gdzie trzeba zapobiec przesuwaniu sig czgsci z
powodu sit poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycji
mozliwy jest dopiero po odciggnieciu trzpienia.

Do wkrecania trzpienia mozna zamowic tarczke
montazowa. Wsuwa sig ja pod grzybek w taki sposdb,
aby kotki zazebity sie w rowku.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:
Pierscienie dystansowe K0665

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma G: bez nakretki zabezpieczajacej
Forma H: z nakretka zabezpieczajaca

1) Trzpien ustalajgcy z tarczka wkrecang



Trzpienie ustalajgce

bez kotnierza

KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal, trzpien hartowany

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SW Fx30° Sitasprezyny  Sitasprezyny  NrZamowienia
Forma G Forma H S poczatek koniec tarczka
F1 ok N F2 ok. N montazowa
K0343.1903 K0343.2903 3 M6x0,75 14 315 17 1 3,5 -/10 0,8 4,5 10 K0344.99
K0343.1004 K0343.2004 4 M8x1 18 38,5 21 13,5 4 -/13 1,3 6 12 K0344.90
K0343.1105 K0343.2105 5 M10x1 21 43,5 24 14,5 5 -/117 1,3 5 12 K0344.91
K0343.1206 K0343.2206 6 M12x1,5 25 51,7 28 177 6 -/19 1,8 6 14 K0344.92
K0343.1308 K0343.2308 8 M16x1,5 33 68 36 24 8 -/24 2,3 15 35 K0344.93
K0343.1410 K0343.2410 10  M20x1,5 33 74 40 24 10 -/30 2,8 15 34 K0344.94
K0343.1412 K0343.2412 12 M20x1,5 33 78 42 24 12 -/30 2,8 15 39 K0344.94
K0343.1516 K0343.2516 16 M24x2 40 96 50 30 16 -/36 3,2 20 46 K0344.95
KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal nierdzewna, trzpien hartowany
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SW Fx30° Sitasprezyny  Sitasprezyny  NrZamowienia
Forma G Forma H S poczatek koniec tarczka
F10k.N F2 ok.N montazowa
K0343.01903 K0343.02903 3 M6x0,75 14 315 17 1 35 -/10 0,8 45 10 K0344.99
K0343.01004 K0343.02004 4 M8x1 18 385 21 13,5 4 -/13 1,3 6 12 K0344.90
K0343.01105 K0343.02105 5 M10x1 21 435 24 14,5 5 -/17 1,3 5 12 K0344.91
K0343.01206 K0343.02206 6 M12x1,5 25 51,7 28 17,7 6 -/19 1,8 6 14 K0344.92
K0343.01308 K0343.02308 8 M16x1,5 33 68 36 24 8 -/24 2,3 15 35 K0344.93
K0343.01410 K0343.02410 10 M20x1,5 33 74 40 24 10 -/30 2,8 15 34 K0344.94
K0343.01412 K0343.02412 12 M20x1,5 33 78 42 24 12 -/30 2,8 15 39 K0344.94
K0343.01516 K0343.02516 16 M24x2 40 96 50 30 16 -/36 3,2 20 46 K0344.95
KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal nierdzewna, trzpien niehartowany
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SW Fx30° Sitasprezyny  Sitasprezyny  NrZamdwienia
Forma G Forma H S poczatek koniec tarczka
F10k.N F2 ok.N montazowa
K0343.11903 K0343.12903 3 M6x0,75 14 315 17 1 35 -/10 0,8 45 10 K0344.99
K0343.11004 K0343.12004 4 M8x1 18 38,5 21 13,5 4 -/13 1,3 6 12 K0344.90
K0343.11105 K0343.12105 5 M10x1 21 43,5 24 14,5 5 -/17 1,3 5 12 K0344.91
K0343.11206 K0343.12206 6 M12x1,5 25 51,7 28 17,7 6 -/19 1,8 6 14 K0344.92
K0343.11308 K0343.12308 8 M16x1,5 33 68 36 24 8 -/24 2,3 15 35 K0344.93
K0343.11410 K0343.12410 10 M20x1,5 33 74 40 24 10 -/30 2,8 15 34 K0344.94
K0343.11412 K0343.12412 12 M20x1,5 33 78 42 24 12 -/30 2,8 15 39 K0344.94
K0343.11516 K0343.12516 16 M24x2 40 96 50 30 16 -/36 3,2 20 46 K0344.95
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Trzpienie ustalajgce

bez kotnierza z przedfuzonym trzpieniem

Forma G
bez nakretki zabezpieczajacej
D2
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Trzpien ustalajacy
z tarczkg wkrecang
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T
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FormaH
z nakretka zabezpieczajaca

i

()

Materiat:

Wersja stalowa:

Trzpien ustalajgcy hartowany:
Klasa wytrzymatosci 5.8.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany:
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajacy — stal 1.4034.

Trzpien ustalajgcy niehartowany:
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajacy — stal 1.4305.

Uchwyt grzybkowy — termoplast, ciemnoszary.

Wersja:
Wersja stalowa:
Trzpien ustalajgcy hartowany, szlifowany i oksydowany.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany i szlifowany,
niepowlekany.

Trzpien ustalajgcy niehartowany, szlifowany,
niepowlekany.

Przyktad zamoéwienia:
K0633.21004

Wskazoéwka:

Trzpienie ustalajgce wysuwne znajdujg zastosowanie
tam, gdzie trzeba zapobiec przesuwaniu sig czgsci z
powodu sit poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycii
mozliwy jest dopiero po odciggnieciu trzpienia.

Do wkrecania trzpienia mozna zamowic tarczke
montazowa. Wsuwa sig jg pod grzybek w taki sposob,
aby kotki zazebity sie w rowku.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:
Pierscienie dystansowe K0665

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma G: bez nakretki zabezpieczajacej
Forma H: z nakretka zabezpieczajaca

1) Trzpien ustalajacy z tarczkg wkrecang



Trzpienie ustalajgce M

bez kotnierza z przedfuzonym trzpieniem

KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza z przedtuzonym trzpieniem, stal, trzpien hartowany

Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SW Fx30° Sitasprezyny  Sitasprezyny  Nr Zamoéwienia
Forma G Forma H S poczatek koniec tarczka
F1 ok N F2 ok. N montazowa
K0633.21903 K0633.22903 3 M6x0,75 14 33 17 1 5 -/10 0,8 45 12 K0344.99
K0633.21004 K0633.22004 4 M8x1 18 40,5 21 13,5 6 -/13 1 6 15 K0344.90
K0633.21105 K0633.22105 5 M10x1 21 46,5 24 14,5 8 -/117 1,3 5 16 K0344.91
K0633.21206 K0633.22206 6 Mi2x15 25 547 28 177 9 -/19 1,8 6 18 K0344.92
K0633.21308 K0633.22308 8 Mi6x1,5 33 72 36 24 12 -124 2,3 15 45 K0344.93
K0633.21410 K0633.22410 10  M20x1,5 33 79 40 24 15 -/30 2,8 15 43 K0344.94
K0633.21412 K0633.22412 12 M20x1,5 33 84 42 24 18 -/30 2,8 15 51 K0344.94
K0633.21516 K0633.22516 16 M24x2 40 104 50 30 24 -/36 3,2 20 60 K0344.95

KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza z przedtuzonym trzpieniem, stal nierdzewna, trzpien ustalajacy hartowany

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SW Fx30° Sitasprezyny  Sitasprezyny  NrZamoéwienia
Forma G Forma H S poczatek koniec tarczka
F1ok.N F2 ok.N montazowa
K0633.201903 K0633.202903 3 M6x0,75 14 33 17 11 5 -/10 0,8 45 12 K0344.99
K0633.201004 K0633.202004 4 M8x1 18 405 21 13,5 6 -/13 1 6 15 K0344.90
K0633.201105 K0633.202105 5 M10x1 21 46,5 24 14,5 8 -/17 1,3 5 16 K0344.91
K0633.201206 K0633.202206 6 Mi2x1,5 25 547 28 177 9 -/19 1,8 6 18 K0344.92
K0633.201308 K0633.202308 8 M16x1,5 33 72 36 24 12 -/24 2,3 15 45 K0344.93
K0633.201410 K0633.202410 10 M20x1,5 33 79 40 24 15 -/30 2,8 15 43 K0344.94
K0633.201412 K0633.202412 12 M20x1,5 33 84 42 24 18 -/30 2,8 15 51 K0344.94
K0633.201516 K0633.202516 16 M24x2 40 104 50 30 24 -/36 3,2 20 60 K0344.95

KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza z przedtuzonym trzpieniem, stal nierdzewna, trzpien niehartowany

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SW Fx 30° Sita sprezyny  Sita sprezyny Nr Zaméwienia
Forma G Forma H S| poczatek koniec tarczka
F10k.N F2 ok.N montazowa
K0633.211903 K0633.212903 3 M6x0,75 14 33 17 11 5 -/10 0,8 4,5 12 K0344.99
K0633.211004 K0633.212004 4 Ma8x1 18 405 21 13,5 6 -/13 1 6 15 K0344.90
K0633.211105 K0633.212105 5 M10x1 21 465 24 14,5 8 -/117 1,3 5 16 K0344.91
K0633.211206 K0633.212206 6 M12x1,5 25 547 28 17,7 9 -/19 1,8 6 18 K0344.92
K0633.211308 K0633.212308 8 M16x1,5 33 72 36 24 12 -124 2,3 15 45 K0344.93
K0633.211410 K0633.212410 10 M20x1,5 33 79 40 24 15 -/30 2,8 15 43 K0344.94
K0633.211412 K0633.212412 12 M20x1,5 33 84 42 24 18 -/30 2,8 15 51 K0344.94
K0633.211516 K0633.212516 16 M24x2 40 104 50 30 24 -/36 3,2 20 60 K0344.95
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Trzpienie ustalajgce nierdzewne

bez kotnierza
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Materiat:

Kotek ustalajgcy hartowany:
Tuleja gwintowana 1.4305.
Kotek ustalajacy 1.4034.

Kotek ustalajgcy nie hartowany:
Tuleja gwintowana 1.4305.
Kotek ustalajacy 1.4305.

Uchwyt grzybkowy 1.4305, precyzyjnie toczony.

Wersja:
Z potyskiem, trzpien szlifowany.

Przyktad zamowienia:
K0634.001004

Wskazowka:

Trzpienie ustalajgce wysuwne znajdujg zastosowanie
tam, gdzie trzeba zapobiec przesuwaniu sig czesci z
powodu sit poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycji
mozliwy jest dopiero po odciggnieciu trzpienia.

Do wkrecania trzpienia mozna zamowic tarczke
montazowa. Wsuwa sig jg pod grzybek w taki sposob,
aby kofki zazebity sie w rowku.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:
Pierscienie dystansowe K0665

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma G: bez nakretki zabezpieczajacej
Forma H: z nakretkg zabezpieczajaca

1) Trzpien ustalajgcy z tarczkg wkrecang



Trzpienie ustalajgce nierdzewne M

bez kotnierza

KIPP Trzpienie ustalajace nierdzewne bez kotnierza, trzpien hartowany

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SW Fx30° Sitasprezyny  Sita sprezyny Nr Zaméwienia
Forma G Forma H S poczatek koniec tarczka
F1ok.N F2 ok. N montazowa
K0634.001903 K0634.002903 3 M6x0,75 14 345 17 14 35 -/10 0,8 45 10 K0344.99
K0634.001004 K0634.002004 4 M8x1 18 43 21 18 4 -/13 1 6 12 K0344.90
K0634.001105 K0634.002105 5 M10x1 21 50 24 21 5 -7 1,3 5 12 K0344.91
K0634.001206 K0634.002206 6 M12x1,5 25 59 28 25 6 -19 18 6 14 K0344.92
K0634.001308 K0634.002308 8 M16x1,5 33 77 36 33 8 -124 2,3 15 35 K0344.93
K0634.001410 K0634.002410 10 M20x1,5 33 83 40 33 10 -/30 2,8 15 34 K0344.94
K0634.001412 K0634.002412 12 M20x1,5 33 87 42 33 12 -/30 2,8 15 39 K0344.94
K0634.001516 K0634.002516 16 M24x2 40 106 50 40 16 -/36 3,2 20 46 K0344.95

KIPP Trzpienie ustalajace nierdzewne bez kotnierza, trzpien niehartowany

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SW Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny Nr Zaméwienia
Forma G Forma H S) poczatek koniec tarczka
F1ok.N F2 ok.N montazowa
K0634.111903 K0634.112903 3 M6x0,75 14 345 17 14 35 -0 08 4,5 10 K0344.99
K0634.111004 K0634.112004 4 Ma8x1 18 43 21 18 4 -13 1 6 12 K0344.90
K0634.111105 K0634.112105 5 M10x1 21 5 24 21 5 -7 1,3 5 12 K0344.91
K0634.111206 K0634.112206 6 M12x1,5 25 59 28 25 6 -19 1,8 6 14 K0344.92
K0634.111308 K0634.112308 8 M16x1,5 33 77 36 33 8 -124 2,3 15 35 K0344.93
K0634.111410 K0634.112410 10 M20x1,5 33 83 40 33 10 -/30 2,8 15 34 K0344.94
K0634.111412 K0634.112412 12 M20x1,5 33 87 42 33 12 -130 2,8 15 39 K0344.94
K0634.111516 K0634.112516 16 M24x2 40 106 50 40 16  -/36 3,2 20 46 K0344.95
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Trzpienie ustalajgce pneumatyczne
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KIPP Trzpienie ustalajace pneumatyczne

i

R ‘
ﬂ ﬁmn‘lumu... eI,

" Ve Vo

Materiat:

Wersja stalowa:

tuleja gwintowana i trzpien dociskowy ze stali
automatowe;.

Nakretka szeSciokgtna — stal, klasa wytrzymatosci 04.

Wersja nierdzewna:

Tuleja gwintowana 1.4305.

Trzpien dociskowy 1.4034.

Nakretka szeSciokgtna — stal nierdzewna A2.

Wersja:

Wersja stalowa:

tuleja gwintowana oksydowana.

Trzpien dociskowy hartowany, oksydowany
i szlifowany.

Nakretka sze$ciokatna oksydowana.

Wersja nierdzewna:

tuleja gwintowana niepowlekana.

Trzpien dociskowy hartowany, szlifowany
i niepowlekany.

Nakretka sze$ciokatna niepowlekana.

Przyktad zamowienia:
K1116.1206010

Wskazowka:

Trzpienie ustalajgce sg aktywowane sprgzonym
powietrzem.

Powrdt do ustawienia poczatkowego nastepuje po
odtgczeniu doprowadzania powietrza.

Cylinder pneumatyki:

Cylinder z ttoczyskiem, jednostronnego dziatania.
Tworzywa:

rura cylindra — mosigdz niklowany,

ttoczysko — stal nierdzewna,

uszczelki — NBR, PU.

Medium eksploatacyjne:

przefiltrowane, osuszone powietrze, naoliwione lub
nienaoliwione.

Temperatura zastosowania: -20 °C do +80 °C.

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SWi1 Sw2 Cisnienie  Sita dziatajgca na ttok  Przyblizona sita
stal automatowa stal nierdzewna S robocze przy 6 barach sprezyny
bar (N) N
K1116.1308010 K1116.01308010 8 M20x1,5 M5 77 67 15 10 18 30 2-6 39,6-35,3 11,6-5,1
K1116.1206010 K1116.01206010 6 M20x1,5 M5 80 70 15 10 18 30 2-6 38,7-35,1 9,9-6
K1116.1308015 K1116.01308015 8 M20x1,5 M5 89 74 15 15 18 30 2-6 39,6-33,1 11,6-5,1
K1116.1206015 K1116.01206015 6 M20x1,5 M5 92 77 15 15 18 30 2-6 38,7-32,9 11,8-6

428



Trzpienie ustalajgce M

Materiat:
Stal, klasa wytrzymatosci 5.8

L2

Wersja:
L1 §=05 Pasywowane na niebiesko

L3

0,03
b
n

Przyktad zamowienia:
K0340.1206

™~ )
_E — - S T A= —— Wskazowka:

Trzpienie ustalajgce wysuwne znajdujg zastosowanie
tam, gdzie trzeba zapobiec przesuwaniu sig czesci z
F SWil, powodu sit poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycii
mozliwy jest dopiero po odciggnieciu trzpienia.

D +0,01

D2

Na zapytanie:
: | i __H. Wykonania specjalne.

KIPP Trzpienie ustalajace

Nr Zamoéwienia A D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 Fx30°  Sitasprezyny  Sita sprezyny Maks. moment
S poczatek koniec dokrecania

F1 ok.N F2 ok.N Nm
K0340.1104 16 4 M6 2,3 415 20 32 17 9,5 6 0,7 3 10 1,6
K0340.1905 19 5 M8 3 54 27 42 24 12 8 0,9 35 13,5 45
K0340.1206 23,5 6 M10 35 65 33,5 51 30 14 10 1,1 4 16 10
K0340.1308 31 8 M12 47 73 31,8 54 28 19 12 1,3 4 22 13
K0340.1410 33 10 M16 47 102,5 50,5 77,5 445 25 16 1,6 4 23 42
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Trzpienie ustalajgce

bez kotnierza
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Materiak:

Wersja stalowa:

Trzpien ustalajgcy hartowany:
Klasa wytrzymatosci 5.8.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany:
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajacy — stal 1.4034.

Trzpien ustalajgcy niehartowany:
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajacy — stal 1.4305.

Uchwyt grzybkowy — termoplast, ciemnoszary.

Wersja:
Wersja stalowa:
Trzpien ustalajgcy hartowany, szlifowany i oksydowany.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany i szlifowany,
niepowlekany.

Trzpien ustalajgcy niehartowany, szlifowany,
niepowlekany.

Przyktad zamoéwienia:
K0344.02206

Wskazéwka:

Trzpienie ustalajgce wysuwne znajdujg zastosowanie
tam, gdzie trzeba zapobiec przesuwaniu si¢ czgsci z
powodu sit poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycii
mozliwy jest dopiero po odciggnieciu trzpienia.

Do wkrecania trzpienia mozna zamowic tarczke
montazowg. Wsuwa sig jg pod grzybek w taki sposob,
aby kotki zazebity sie w rowku.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:
Pierscienie dystansowe K0665

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma G: bez nakretki zabezpieczajgcej
Forma H: z nakretka zabezpieczajaca

1) Trzpien ustalajacy z tarczkg wkrecang



Trzpienie ustalajgce M

bez kotnierza

KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal, trzpien hartowany

Nr Zamowienia Nr Zamoéwienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SW Fx30°  Sitasprezyny  Sita sprezyny Nr Zamoéwienia
Forma G Forma H S poczatek koniec tarczka
F1 ok. N F2 ok. N montazowa
K0344.1105 K0344.2105 5 M10x1 21 47 24 18 5 -7 1,3 5 12 K0344.91
K0344.1206 K0344.2206 6 M12x1,5 25 56 28 22 6 -119 1,8 6 14 K0344.92
K0344.1308 K0344.2308 8 M16x1,5 33 74 36 30 8 -/24 2,3 15 35 K0344.93
K0344.1410 K0344.2410 10 M20x1,5 33 80 40 30 10 -/30 2,8 15 34 K0344.94

KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal nierdzewna, trzpiefi hartowany

Nr Zamowienia Nr Zamowienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SW Fx30°  Sitasprezyny  Sita sprezyny Nr Zaméwienia
Forma G Forma H S poczatek koniec tarczka
F1 ok. N F2 ok. N montazowa
K0344.01105 K0344.02105 5 M10x1 21 47 24 18 5 -7 1,3 5 12 K0344.91
K0344.01206 K0344.02206 6 M12x1,5 25 56 28 22 6 -119 1,8 6 14 K0344.92
K0344.01308 K0344.02308 8 M16x1,5 33 74 36 30 8 -/24 2,3 15 35 K0344.93
K0344.01410 K0344.02410 10 M20x1,5 33 80 40 30 10 -/30 2,8 15 34 K0344.94

KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal nierdzewna, trzpien niehartowany

Nr Zamowienia Nr Zamoéwienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SW Fx30°  Sitasprezyny  Sita sprezyny Nr Zamdéwienia
Forma G Forma H S poczatek koniec tarczka
F1 ok. N F2 ok. N montazowa
K0344.11105 K0344.12105 5 M10x1 21 47 24 18 5 -7 1,3 5 12 K0344.91
K0344.11206 K0344.12206 6 M12x1,5 25 56 28 22 6 -119 1,8 6 14 K0344.92
K0344.11308 K0344.12308 8 M16x1,5 33 74 36 30 8 -/24 2,3 15 35 K0344.93
K0344.11410 K0344.12410 10 M20x1,5 33 80 40 30 10 -/30 2,8 15 34 K0344.94
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Trzpienie ustalajgce M

bez kotnierza

Materiat:
@ Wersja stalowa:

Trzpien ustalajgcy hartowany:
| Klasa wytrzymatos$ci 5.8.

L2

: Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany:
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajacy — stal 1.4034.

L1

Trzpien ustalajgcy niehartowany:
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajacy — stal 1.4305.

Wersja:

D1 Wersja stalowa:

Trzpien ustalajgcy hartowany, szlifowany i oksydowany.

® Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany i szlifowany,
niepowlekany.

Trzpien ustalajgcy niehartowany, szlifowany,

Sl .
niepowlekany.

Przyktad zamowienia:
K0345.01206

Wskazowka:

Trzpienie ustalajgce wysuwne znajdujg zastosowanie
tam, gdzie trzeba zapobiec przesuwaniu sig czesci z
powodu sit poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycii
mozliwy jest dopiero po odciggnieciu trzpienia.

Na wystajgcy czop gwintowany mozna zamontowac
rekojesci specjalne.

Ponadto umozliwia on np. automatyczne uruchamianie
trzpienia ustalajgcego (sterowane programem) za
pomoca sitownika pneumatycznego lub dopuszcza
zdalne sterowanie poprzez ciegna gietkie (Bowdena).
Do wkrecania trzpienia mozna zamowic tarczke
montazowg. Nasuwa si¢ ja na tulejke gwintowang w
taki spos6b, aby kotki zazebity sie w rowku.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:
Pierscienie dystansowe K0665

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma J: z czopem gwintowanym, bez nakretki
zabezpieczajacej

Forma K: z czopem gwintowanym, z nakretkg
zabezpieczajaca
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Trzpienie ustalajgce

bez kotnierza

KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal, trzpien hartowany

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SW Fx30° Sitasprezyny  Sitasprezyny  NrZamdwienia
Forma J Forma K S poczatek koniec tarczka
F1ok.N F2 ok. N montazowa
K0345.1903 K0345.2903 3 M6x0,75 M2 24 17 3,5 3,5 -110 0,8 45 10 K0344.99
K0345.1004 K0345.2004 4 M8x1 M3 32 21 7 4 -13 1 6 12 K0344.90
K0345.1105 K0345.2105 5 M10x1 M4 37 24 8 5 -7 1,3 5 12 K0344.91
K0345.1206 K0345.2206 6 M12x1,5 M6 42 28 8 6 -/19 1,8 6 14 K0344.92
K0345.1308 K0345.2308 8 M16x1,5 M8 56 36 12 8 -/24 2,3 15 35 K0344.93
K0345.1410 K0345.2410 10 M20x1,5 V] 62 40 12 10 -/30 2,8 15 34 K0344.94
K0345.1412 K0345.2412 12 M20x1,5 M8 66 42 12 12 -/30 2,8 15 39 K0344.94
K0345.1516 K0345.2516 16 M24x2 M10 80 50 14 16 -/36 3,2 20 46 K0344.95
KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal nierdzewna, trzpien hartowany
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SW Fx30° Sitasprezyny  Sitasprezyny  Nr Zamdwienia
Forma J Forma K S poczatek koniec tarczka
F1ok.N F2 ok.N montazowa
K0345.01903 K0345.02903 3 M6x0,75 M2 24 17 35 35 -110 0,8 45 10 K0344.99
K0345.01004 K0345.02004 4 M8x1 M3 32 21 7 4 -13 1 6 12 K0344.90
K0345.01105 K0345.02105 5 M10x1 M4 37 24 8 5 -7 1,3 5 12 K0344.91
K0345.01206 K0345.02206 6 M12x1,5 M6 42 28 8 6 -/19 1,8 6 14 K0344.92
K0345.01308 K0345.02308 8 M16x1,5 M8 56 36 12 8 -124 2,3 15 35 K0344.93
K0345.01410 K0345.02410 10 M20x1,5 M8 62 40 12 10 -/30 2,8 15 34 K0344.94
K0345.01412 K0345.02412 12 M20x1,5 M8 66 42 12 12 -/30 2,8 15 39 K0344.94
K0345.01516 K0345.02516 16 M24x2 M10 80 50 14 16 -/36 3,2 20 46 K0344.95
KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal nierdzewna, trzpien niehartowany
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 Skok SW Fx30°  Sitasprezyny  Sita sprezyny Nr Zaméwienia
Forma J Forma K S poczatek koniec tarczka
F1 ok.N F2 ok.N montazowa
K0345.11903 K0345.12903 3 M6x0,75 M2 24 17 3,5 35 -/10 0,8 45 10 K0344.99
K0345.11004 K0345.12004 4 M8x1 M3 32 21 7 4 -13 1 6 12 K0344.90
K0345.11105 K0345.12105 5 M10x1 M4 37 24 8 5 -7 1,3 5 12 K0344.91
K0345.11206 K0345.12206 6 M12x1,5 M6 42 28 8 6 -/19 1,8 6 14 K0344.92
K0345.11308 K0345.12308 8 M16x1,5 M8 56 36 12 8 -124 2,3 15 35 K0344.93
K0345.11410 K0345.12410 10 M20x1,5 M8 62 40 12 10 -/30 2,8 15 34 K0344.94
K0345.11412 K0345.12412 12 M20x1,5 M8 66 42 12 12 -/30 2,8 15 39 K0344.94
K0345.11516 K0345.12516 16 M24x2 M10 80 50 14 16 -/36 3,2 20 46 K0344.95
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Trzpienie ustalajgce M

bez kotnierza

Materiat:
@ Wersja stalowa:
D4 Trzpien ustalajgcy hartowany:
| Klasa wytrzymatosci 5.8.

Wersja nierdzewna:
_{ - -

Trzpien ustalajgcy hartowany:
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajgcy — stal 1.4034.

Trzpien ustalajgcy niehartowany:
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajgcy — stal 1.4305.

L1

« ﬁ Kétko z drutu — stal 1.4310, niepowlekana.

D:og Wersja:
Wersja stalowa:
D1 Trzpien ustalajgcy hartowany, szlifowany i oksydowany.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany i szlifowany,
niepowlekany.

Trzpien ustalajgcy niehartowany, szlifowany,
niepowlekany.

Przyktad zaméwienia:
K0635.03206

Wskazéwka:

Trzpienie ustalajgce wysuwne znajdujg zastosowanie
tam, gdzie trzeba zapobiec przesuwaniu si¢ czgsci z
powodu sit poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycii
mozliwy jest dopiero po odciagnieciu trzpienia.

Kotko umozliwia np. automatyczne uruchamianie
trzpienia ustalajacego (sterowane programem) za
pomoca sitownika pneumatycznego lub dopuszcza
—- zdalne sterowanie poprzez ciegna gietkie (Bowdena).
Do wkrecania trzpienia mozna zamowic tarczke
montazowg. Nasuwa sig ja na tulejke gwintowang w

@ taki spos6b, aby kotki zazebily sie w rowku.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:
Pierscienie dystansowe K0665

Wskazdéwka dotyczaca planu:
Forma T: bez nakretki zabezpieczajgcej
Forma U: z nakretkg zabezpieczajaca
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Trzpienie ustalajgce M

bez kotnierza

KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal, trzpien hartowany

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D D1 D4 L L1 Skok SW F x 30° Sita sprezyny Sita sprezyny Nr Zamoéwienia
FormaT Forma U S poczatek koniec tarczka
F1 ok. N F2 ok. N montazowa
K0635.3004 K0635.4004 4 M8x1 15 40 21 4 -113 1 6 12 K0344.90
K0635.3105 K0635.4105 5 M10x1 23 52 24 5 -7 1,3 5 12 K0344.91
K0635.3206 K0635.4206 6 M12x1,5 23 57 28 6 -/19 1,8 6 14 K0344.92
K0635.3308 K0635.4308 8 M16x1,5 28 72 36 8 -/24 2,3 15 35 K0344.93
K0635.3410 K0635.4410 10 M20x1,5 28 78 40 10 -/30 2,8 15 34 K0344.94

KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal nierdzewna, trzpien hartowany

Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia D D1 D4 L L1 Skok SW F x 30° Sita sprezyny Sita sprezyny Nr Zamoéwienia
FormaT Forma U S poczatek koniec tarczka
F1 ok. N F2 ok. N montazowa
K0635.03004 K0635.04004 4 Ma8x1 15 40 21 4 -113 1 6 12 K0344.90
K0635.03105 K0635.04105 5 M10x1 23 52 24 5 -7 1,3 5 12 K0344.91
K0635.03206 K0635.04206 6 M12x1,5 23 57 28 6 -/19 1,8 6 14 K0344.92
K0635.03308 K0635.04308 8 M16x1,5 28 72 36 8 -/24 2,3 15 35 K0344.93
K0635.03410 K0635.04410 10 M20x1,5 28 78 40 10 -/30 2,8 15 34 K0344.94

KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal nierdzewna, trzpien niehartowany

Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia D D1 D4 L L1 Skok SW Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny Nr Zaméwienia
FormaT Forma U S poczatek koniec tarczka
F1 ok. N F2 ok. N montazowa
K0635.13004 K0635.14004 4 M8x1 15 40 21 4 -113 1 6 12 K0344.90
K0635.13105 K0635.14105 5 M10x1 23 52 24 5 -7 1,3 5 12 K0344.91
K0635.13206 K0635.14206 6 Mi2x1,5 23 57 28 6 -9 1,8 6 14 K0344.92
K0635.13308 K0635.14308 8 Mi6x1,5 28 72 36 8 -/24 2,3 15 35 K0344.93
K0635.13410 K0635.14410 10 M20x1,5 28 78 40 10 -/30 2,8 15 34 K0344.94
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Trzpienie ustalajgce

bez kotnierza
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Materiat:

Wersja stalowa:

Trzpien ustalajgcy hartowany:

Tulejka do wspawania — stal 1.0403.

Trzpien ustalajgcy — klasa wytrzymatosci 5.8.

Wersja nierdzewna:

Trzpien hartowany:

Tulejka do wspawania - stal 1.4301.
Trzpien ustalajgcy — stal 1.4034.

Trzpien ustalajgcy niehartowany:
Tulejka do wspawania — stal 1.4301.
Trzpien ustalajgcy — stal 1.4305.

Uchwyt grzybkowy — termoplast, ciemnoszary.

Wersja:
Wersja stalowa:
Trzpien ustalajgcy hartowany, szlifowany i oksydowany.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany i szlifowany,
niepowlekany.

Trzpien ustalajacy niehartowany, szlifowany,
niepowlekany.

Przyktad zamdwienia:
K0346.01206

Wskazdwka:

Trzpienie ustalajace wysuwne znajdujg zastosowanie
tam, gdzie trzeba zapobiec przesuwaniu sig czgsci z
powodu sit poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycji
mozliwy jest dopiero po odciggnieciu trzpienia.

Jesli trzpien ma przez dtuzszy czas pozostawaé

W pozycji ,odwiedziony”, to zastosowanie typu M
uniemozliwi odskoczenie trzpienia.

Jesli trzpienie ustalajgce beda spawane, nalezy
zespawac tuleje, aby sprezyna nie ulegta termicznemu
uszkodzeniu w wyniku wysokich temperatur.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma L: bez kiéw podpierajacych
Forma M: z ktami podpierajacymi



Trzpienie ustalajgce M

bez kotnierza

KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal, trzpien hartowany

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 Skok Fx 30° Sita sprezyny Sita sprezyny

Formal Forma M S poczatek koniec

F1 ok. N F2 ok.N
K0346.1004 K0346.2004 4 10 18 38,5 21 4 1 6 12
K0346.1105 K0346.2105 5 12 21 435 24 5 1,3 5 12
K0346.1206 K0346.2206 6 14 25 51,7 28 6 1,8 6 14
K0346.1308 K0346.2308 8 18 33 68 36 8 2,3 15 35
K0346.1410 K0346.2410 10 22 33 74 40 10 2,8 15 34

KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal nierdzewna, trzpiefi hartowany

Nr Zaméwienia Nr Zamowienia D D1 D2 L L1 Skok F x 30° Sita sprezyny Sita sprezyny
Formal Forma M S poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok.N
K0346.01004 K0346.02004 4 10 18 38,5 21 4 1 6 12
K0346.01105 K0346.02105 5 12 21 435 24 5 1,3 5 12
K0346.01206 K0346.02206 6 14 25 51,7 28 6 1,8 6 14
K0346.01308 K0346.02308 8 18 33 68 36 8 2,3 15 35
K0346.01410 K0346.02410 10 22 33 74 40 10 2,8 15 34

KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal nierdzewna, trzpien niehartowany

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 Skok F x 30° Sita sprezyny Sita sprezyny
Formal Forma M S poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok.N
K0346.11004 K0346.12004 4 10 18 38,5 21 4 1 6 12
K0346.11105 K0346.12105 5 12 21 43,5 24 5 1,3 5 12
K0346.11206 K0346.12206 6 14 25 51,7 28 6 1,8 6 14
K0346.11308 K0346.12308 8 18 33 68 36 8 2,3 15 35
K0346.11410 K0346.12410 10 22 33 74 40 10 2,8 15 34
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Trzpienie ustalajgce M

bez kotnierza

Materiat:
@ D2 Wersja stalowa:

J:!:]\ Trzpien ustalajgcy hartowany:
Tulejka do wspawania — stal 1.0403.

Trzpien ustalajgcy — klasa wytrzymatosci 5.8.

Wersja nierdzewna:
. | Trzpien hartowany:
- Tulejka do wspawania - stal 1.4301.

Trzpien ustalajgcy — stal 1.4034.

Trzpien ustalajgcy niehartowany:
Tulejka do wspawania — stal 1.4301.
© Trzpien ustalajgcy — stal 1.4305.

L1

b :3,'33 Uchwyt grzybkowy — termoplast, ciemnoszary.

JML Wersja:

Wersja stalowa:
@ Trzpien ustalajacy hartowany, szlifowany i oksydowany.

J:::l Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany i szlifowany,

niepowlekany.
Trzpien ustalajacy niehartowany, szlifowany,

j I E niepowlekany.

1
i
|
| Przyktad zaméwienia:
|
|

K0347.02206

L1

Wskazdwka:
w Trzpienie ustalajace wysuwne znajdujg zastosowanie
=F . . . . o
o tam, gdzie trzeba zapobiec przesuwaniu sig czesci z
T powodu sit poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycji
D% mozliwy jest dopiero po odciagnigciu trzpienia.
Jesli trzpien ma przez dtuzszy czas pozostawaé
JML W pozycji ,odwiedziony”, to zastosowanie typu M
uniemozliwi odskoczenie trzpienia.
Na wystajacy trzpier gwintowany typu N mozna
™ zamontowac rekojesci specjalne.
D3 Ponadto umozliwia on np. automatyczne uruchamianie
L trzpienia ustalajacego (sterowane programem) za
A i pomoca sitownika pneumatycznego lub dopuszcza
zdalne sterowanie poprzez ciegna gietkie (Bowdena).

Jesli trzpienie ustalajgce beda spawane, nalezy
zespawac tuleje, aby sprezyna nie ulegta termicznemu
uszkodzeniu w wyniku wysokich temperatur.

L1

][I_______

) Na zapytanie:

D002 Wykonania specjalne.
-0,04

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma L: bez ktéw podpierajacych
Forma M: z ktami podpierajacymi
Forma N: z trzpieniem gwintowanym

D1 g
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Trzpienie ustalajgce M

bez kotnierza

KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal, trzpien hartowany

Nr Zamowienia Nr Zamowienia Nr Zamoéwienia D Di D2 D3 L L1 L4 Skok Fx30° Sitasprezyny  Sita sprezyny
Formal Forma M Forma N S poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K0347.1105 K0347.2105 K0347.3105 5 12 21/21/-  -/-IM4 47/47/37 24 -/-/8 5 1,3 5 12
K0347.1206 K0347.2206 K0347.3206 6 14 25/25/-  -/-/M6 56/56/43 28  -/-/9 6 1,8 6 14
K0347.1308 K0347.2308 K0347.3308 8 18 33/33/- -/-/M8 74/74/56 36 -/-/12 8 2,3 15 35
K0347.1410 K0347.2410 K0347.3410 10 22 33/33/- -/-/M8  80/80/62 40 -/-112 10 2,8 15 34

KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal nierdzewna, trzpiefi hartowany

Nr Zamowienia Nr Zamowienia Nr Zamoéwienia D Di D2 D3 L L1 L4 Skok Fx30° Sitasprezyny  Sita sprezyny
Formal Forma M Forma N S poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K0347.01105 K0347.02105 K0347.03105 5 12 21/21/-  -/-IM4 47/47/37 24 -/-/8 5 1,3 5 12
K0347.01206 K0347.02206 K0347.03206 6 14 25/25/-  -/-/M6 56/56/43 28  -/-/9 6 1,8 6 14
K0347.01308 K0347.02308 K0347.03308 8 18 33/33/- -/-/M8 74/74/56 36 -/-/12 8 2,3 15 35
K0347.01410 K0347.02410 K0347.03410 10 22 33/33/- -/-/M8  80/80/62 40 -/-/112 10 2,8 15 34

KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal nierdzewna, trzpien niehartowany

Nr Zamowienia Nr Zamowienia Nr Zamoéwienia D Di D2 D3 L L1 L4 Skok Fx30° Sitasprezyny  Sita sprezyny
Formal Forma M Forma N S poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K0347.11105 K0347.12105 K0347.13105 5 12 21/21/-  -/-IM4 47/47/37 24 -/-/8 5 1,3 5 12
K0347.11206 K0347.12206 K0347.13206 6 14 25/25/-  -/-/M6 56/56/43 28  -/-/9 6 1,8 6 14
K0347.11308 K0347.12308 K0347.13308 8 18 33/33/- -/-/M8 74/74/56 36 -/-/12 8 2,3 15 35
K0347.11410 K0347.12410 K0347.13410 10 22 33/33/- -/-/M8  80/80/62 40 -/-112 10 2,8 15 34
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Trzpienie ustalajgce M

bez kotnierza

Materiat:

Wersja stalowa:

Trzpien ustalajgcy hartowany:

Tulejka do wspawania — stal 1.0403.

Trzpien ustalajgcy — klasa wytrzymatosci 5.8.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany:
Tulejka do wspawania — stal 1.4301.
Trzpien ustalajgcy — stal 1.4034.

= Trzpien ustalajgcy niehartowany:
Y Tulejka do wspawania — stal 1.4301.
- Trzpien ustalajgcy — stal 1.4305.

Kotko z drutu — stal 1.4310, niepowlekana.

Wersja:
Wersja stalowa:
Trzpien ustalajacy hartowany, szlifowany i oksydowany.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany i szlifowany,
niepowlekany.

Trzpien ustalajgcy niehartowany, szlifowany,
niepowlekany.

Przyktad zamdwienia:
K0636.4206

Wskazowka:

Trzpienie ustalajgce wysuwne znajdujg zastosowanie
tam, gdzie trzeba zapobiec przesuwaniu sie czesci z
powodu sit poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycji
mozliwy jest dopiero po odciggnieciu trzpienia.

Kétko umozliwia np. automatyczne uruchamianie
trzpienia ustalajgcego (sterowane programem) za
pomocg sitownika pneumatycznego lub dopuszcza
zdalne sterowanie poprzez ciggna gietkie (Bowdena).
Jesli trzpienie ustalajace bedg spawane, nalezy
zespawac tuleje, aby sprezyna nie ulegta termicznemu
uszkodzeniu w wyniku wysokich temperatur.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.
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Trzpienie ustalajgce M

bez kotnierza

KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal, trzpien hartowany

Nr Zaméwienia Materiat Powierzchnia D D1 D4 L L1 Skok Fx 30° Sita sprezyny Sita sprezyny
korpusu korpusu S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0636.4004 stal hartowane 4 10 15 40 21 4 1 6 12
K0636.4105 stal hartowane 5 12 23 52 24 5 1,3 5 12
K0636.4206 stal hartowane 6 14 23 57 28 6 1,8 6 14
K0636.4308 stal hartowane 8 18 28 72 36 8 2,3 15 35
K0636.4410 stal hartowane 10 22 28 78 40 10 2,8 15 34
KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal nierdzewna, trzpiefi hartowany
Nr Zaméwienia Materiat Powierzchnia D1 D4 L L1 Skok F x 30° Sita sprezyny Sita sprezyny
korpusu korpusu poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok.N
K0636.04004 stal nierdzewna hartowane 4 10 15 40 21 4 1 6 12
K0636.04105 stal nierdzewna hartowane 5 12 23 52 24 5 1,3 5 12
K0636.04206 stal nierdzewna hartowane 6 14 23 57 28 6 1,8 6 14
K0636.04308 stal nierdzewna hartowane 8 18 28 72 36 8 2,3 15 35
K0636.04410 stal nierdzewna hartowane 10 22 28 78 40 2,8 15 34
KIPP Trzpienie ustalajace bez kotnierza, stal nierdzewna, trzpien niehartowany
Nr Zamoéwienia Materiat Powierzchnia D1 D4 L L1 Skok F x 30° Sita sprezyny Sita sprezyny
korpusu korpusu poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0636.14004 stal nierdzewna niehartowany 4 10 15 40 21 4 1 6 12
K0636.14105 stal nierdzewna niehartowany 5 12 23 52 24 5 1,3 5 12
K0636.14206 stal nierdzewna niehartowany 6 14 23 57 28 6 1,8 6 14
K0636.14308 stal nierdzewna niehartowany 8 18 28 72 36 8 2,3 15 35
K0636.14410 stal nierdzewna niehartowany 10 22 28 78 40 10 2,8 15 34

441



Pokretto zaciskowe z zatrzaskiem M

P N

ETS

Pokretto zaciskowe z zatrzaskiem umozliwia
pozycjonowanie, zabezpieczanie i zaciskanie
réznych elementéw regulowanych przy uzyciu tylko
jednego produktu. Blokada jest mozliwa w zwartej
formie za pomoca sworzni, a mocny zacisk przez
1 powierzchnig czotowa tulei.

N sw Materiat:

Pokretto gwiazdziste z termoplastu czarnoszare.
Tuleja gwintowana 1.0718.
| D3 Trzpien ustalajgcy ze stali nierdzewnej 1.4305.

Wersja:
_—ﬂl__ Stal ocynkowana.
Stal nierdzewna z potyskiem.

L1
H1

Przyktad zaméwienia:
K1582.108040

Zalety:

Ryglowanie i mocowanie w jednym produkcie.
Ergonomiczna obstuga za pomoca pokretta
gwiazdzistego.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:
Nakretki szesciokatne, forma niska DIN 439
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Pokretto zaciskowe z zatrzaskiem M
R NN
AN 7%7
Sanie A\L/ Profil prowadnicy ¥4 % &
| .
rastrowe
AW ) NN\
- kotek ustalajacy zatrzasniety - kotek ustalajacy zatrzasniety
- profil prowadnicy rastrowej zacisnigty - zacisk poluzowany
- system szyn zatrzaskowych zablokowany i - system szyn zatrzaskowych
bez luzu zacisniety przez tuske gwintu zablokowany ale nie bez luzu
* - éb\
N
A\
- uchwyt mocujgcy i blokujgcy dociagniety
- kotek ustalajgcy wyczepiony
- zacisk poluzowany
- system szyn zatrzaskowych moze sig poruszac
KIPP Pokretto zaciskowe z zatrzaskiem
Nr Zamowienia D D1 D2 D3 H H1 L L1 Skok SW
S
K1582.108040 4 M8 32 14 20 10 39 15 4 8
K1582.210050 5 M10 40 18 249 13 46,9 17 5 10
K1582.312060 6 M12 50 22 31,8 17 57,8 20 6 12
K1582.416080 8 M16 63 26 40 21 74 26 8 16
K1582.108041 4 M8x1 32 14 20 10 39 15 4 8
K1582.210051 5 M10x1 40 18 24,9 13 46,9 17 5 10
K1582.312061 6 M12x1,5 50 22 31,8 17 57,8 20 6 12
K1582.416081 8 M16x1,5 63 26 40 21 74 26 8 16
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Pokretto zaciskowe z zatrzaskiem M

z optycznym oznaczeniem blokady

Pokretto zaciskowe z zatrzaskiem umozliwia
pozycjonowanie, zabezpieczanie i zaciskanie
réznych elementoéw regulowanych przy uzyciu tylko
jednego produktu. Blokada jest mozliwa w zwartej
formie za pomoca sworzni, a mocny zacisk przez
powierzchnig czotowa tulei. Jezeli potaczenie nie
jest catkowicie zablokowane za pomoca trzpienia
ustalajacego, jest to wskazywane przez wystajaca
gatke sygnalizujaca.

D3 Materiat:

Pokretlo gwiazdziste z termoplastu czarnoszare.
Gatka sygnalizujgca z termoplastu czerwona.
Tuleja gwintowana 1.0718.

Trzpien ustalajgcy ze stali nierdzewnej 1.4305.

Wersja:
Stal ocynkowana.
Stal nierdzewna z potyskiem.

Przyktad zamowienia:
K1583.108040

Zalety:

Optyczna prezentacja funkcji ryglowania.
Ryglowanie i mocowanie w jednym produkcie.
Ergonomiczna obstuga za pomoca pokretta
gwiazdzistego.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:
Nakretki szesciokatne, forma niska DIN 439
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Pokretto zaciskowe z zatrzaskiem M

z optycznym oznaczeniem blokady

|
4

N

N

WY T Yo .

.
v

./ 5.9

. 2 L/Proﬁl prowadnicy /] 4
Sanie rastrowej
- kotek ustalajacy zatrzasniety - kotek ustalajgcy zatrzasniety
- profil prowadnicy rastrowej zacisnigty - zacisk poluzowany
- system szyn zatrzaskowych zablokowany i - system szyn zatrzaskowych
bez luzu zacisnigty przez tuske gwintu zablokowany ale nie bez luzu
§ RN
AN ey 7
Przycisk sygnatowy
- - N I =N
AN N
A.- k"
- uchwyt mocujgcy i blokujgcy dociagniety - uchwyt mocujgcy i blokujgcy nie dociggniety
- kotek ustalajgcy wyczepiony - kotek ustalajgcy wyczepiony
- zacisk poluzowany - zacisk poluzowany
- system szyn zatrzaskowych moze - przycisk sygnatowy wystaje
si¢ poruszaé - system szyn zatrzaskowych moze

sie porusza¢ do nastepnego zatrzasku

KIPP Pokretto zaciskowe z zatrzaskiem z optycznym oznaczeniem blokady

Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 H H1 L L1 Skok Sw
S

K1583.108040 4 M8 32 14 20 10 39 15 4 8

K1583.210050 5 M10 40 18 249 13 46,9 17 5 10
K1583.312060 6 M12 50 22 32 17 58 20 6 12
K1583.416080 8 M16 63 26 40,3 21 743 26 8 16
K1583.108041 4 M8x1 32 14 20 10 39 15 4 8

K1583.210051 5 M10x1 40 18 249 13 46,9 17 5 10
K1583.312061 6 M12x1,5 50 22 32 17 58 20 6 12
K1583.416081 8 M16x1,5 63 26 40,3 21 74,3 26 8 16
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Tuleje pozycjonujgce -

do trzpieni ustalajacych

S~

s Materiat:
D305 Stal lub stal nierdzewna 1.4034.

Wersja:
7) D190 Stal hartowana i oksydowana.
=~ Stal szlachetna hartowana i niepowlekana.
Przyktad zamoéwienia:
K1290.04

H1
L

Wskazoéwka:
Tuleje pozycjonujace pasujace do trzpieni ustalajgcych.
Dostosowane do elementéw ustalajgcych K0638.

D1

SW

IL 1 -~ e 1rJ -~
KIPP Tuleje pozycjonujace do trzpieni ustalajacych
Nr Zaméwienia Materiat D D1 D2 H H1 L SW T
korpusu
K1290.04 stal 4 M12x1,5 19 15,5 11,5 10 3 1
K1290.05 stal 5 M12x1,5 19 15,5 11,5 10 4 10
K1290.06 stal 6 M12x1,5 19 15,5 11,5 10 4 10
K1290.08 stal 8 M16x1,5 26 19,5 14,5 13 6 12
K1290.10 stal 10 M16x1,5 26 19,5 14,5 13 6 12
K1290.104 stal nierdzewna 4 M12x1,5 19 15,5 11,5 10 3 1
K1290.105 stal nierdzewna 5 M12x1,5 19 15,5 11,5 10 4 10
K1290.106 stal nierdzewna 6 M12x1,5 19 15,5 11,5 10 4 10
K1290.108 stal nierdzewna 8 M16x1,5 26 19,5 14,5 13 6 12
K1290.110 stal nierdzewna 10 M16x1,5 26 19,5 14,5 13 6 12
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Pierscienie dystansowe stal nierdzewna

D13,

\

7

DH12

Y

L +0,1

KIPP Pierscienie dystansowe stal nierdzewna

Materiat:

Stal nierdzewna 1.4305 lub 1.4404.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zamowienia:
K0665.90811021

Wskazowka:

Za pomocg pierscieni dystansowych mozliwe jest

dopasowanie dtugosci gwintow trzpieni ustalajgcych
do gtebokosci wkrecania (grubosci Scianki) w danym

zastosowaniu.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Trzpien ustalajacy
2) Pierscien dystansowy

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 L
1.4305 1.4404

K0665.90811021 K0665.90811022 8 1 2
K0665.90811031 K0665.90811032 8 1 3
K0665.90811041 K0665.90811042 8 1 4
K0665.90811061 K0665.90811062 8 1 6
K0665.90811081 K0665.90811082 8 1 8
K0665.91014021 K0665.91014022 10 14 2
K0665.91014031 K0665.91014032 10 14 3
K0665.91014041 K0665.91014042 10 14 4
K0665.91014061 K0665.91014062 10 14 6
K0665.91014081 K0665.91014082 10 14 8
K0665.91215021 K0665.91215022 12 15 2
K0665.91215041 K0665.91215042 12 15 4
K0665.91215051 K0665.91215052 12 15 5
K0665.91215061 K0665.91215062 12 15 6
K0665.91215081 K0665.91215082 12 15 8
K0665.91217021 K0665.91217022 12 17 2
K0665.91217041 K0665.91217042 12 17 4
K0665.91217051 K0665.91217052 12 17 5
K0665.91217061 K0665.91217062 12 17 6
K0665.91217081 K0665.91217082 12 17 8
K0665.91621041 K0665.91621042 16 21 4
K0665.91621051 K0665.91621052 16 21 5
K0665.91621061 K0665.91621062 16 21 6
K0665.91621081 K0665.91621082 16 21 8
K0665.91621101 K0665.91621102 16 21 10
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Trzpien ustalajacy precyzyjny

z czopem stozkowym

D2

L2

L1

448

w1
w2 -
jﬁ 1]
10,0318 b5+ 3
| Hr
" D4 / <
D3
0, 05 -0,02
C | J

e
v a@%‘

Materiat:
Wersja stalowa:
Trzpien ustalajgcy hartowany: Klasa wytrzymatosci 5.8.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany:

Tulejka gwintowana — stal 1.4305. Trzpien ustalajgcy —
stal 1.4034.

Uchwyt grzybkowy — termoplast, ciemnoszary.

Wersja:
Wersja stalowa:
Trzpien ustalajgcy hartowany, szlifowany i oksydowany.

Wersja nierdzewna:
Trzpien ustalajgcy hartowany i szlifowany,
niepowlekany.

Przyktad zamoéwienia:
K0736.52206

Wskazoéwka:

Trzpienie ustalajgce precyzyjne cechuje najwyzsza
jakos¢ wykonania. Ponadto tulejka gwintowana
posiada wbudowany element centrujgcy, zapewniajacy
wigkszg doktadnos¢ pozycjonowania. Trzpienie
ustalajgce znajduja zastosowanie tam, gdzie trzeba
zapobiec przesuwaniu sie czesci z powodu sit
poprzecznych i wymagana jest wigksza doktadnosé
pozycjonowania. Ruch do nastepnej pozycji mozliwy
jest dopiero po recznym odciggnieciu trzpienia.

Przy duzym obcigZeniu sitami poprzecznymi nalezy
wykorzysta¢ nasadke centrujgca.

Montaz:

W przypadku zastosowania opcji centrowania tulejki
gwintowanej zaleca sig, aby pasowanie elementu
ustalajgcego wykonac przed wycigciem gwintu.
Stozkowe powierzchnie styku dopasowywane

sg za pomoca tulejki gwintowanej i nakretki
zabezpieczajace;.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne i pierscienie dystansowe.

Wyposazenie:
Odpowiednia tulejka stozkowa K0736.

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma A: bez ktéw podpierajgcych, bez nakretki
zabezpieczajgcej

Forma D: z ktami podpierajacymi, z nakretka
zabezpieczajacy



Trzpien ustalajacy precyzyjny

z czopem stozkowym

KIPP Trzpienie ustalajace precyzyjne z czopem stozkowym, stal, hartowany kotek ustalajacy

Nr Zamowienia Nr Zamoéwienia D D1 D2 D3 D4 D5 L L1 L2 L3 L4 H2 Skok SW1 SW2 Sitasprezyny Sita sprezyny
Forma B Forma D S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0736.52105 K0736.54105 5 M10x1 21 8 6 6-0,01/-002 435 17 7 15 3 4 5 13 17 5 12
K0736.52206 K0736.54206 6 Mi2x15 25 10 85 85-0,01/-003 51,7 20 8 17 3 5 6 14 19 6 14
K0736.52308 K0736.54308 8 Miexi,5 33 135 11 11-0,01/-003 68 26 10 23 4 7 8 19 24 15 35
K0736.52410 K0736.54410 10 M20x1,5 33 17 11 11-0,01/-003 74 28 12 25 4 9 10 22 30 15 34

KIPP Trzpienie ustalajace precyzyjne z czopem stozkowym, stal nierdzewna, hartowany kotek ustalajacy

Nr Zamowienia Nr Zamoéwienia D D1 D2 D3 D4 D5 L L1 L2 L3 L4 H2 Skok SW1 SW2 Sitasprezyny Sita sprezyny
Forma B Forma D S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0736.502105 K0736.504105 5 M10x1 21 8 6 6-0,01/-002 435 17 7 15 3 4 5 13 17 5 12
K0736.502206  K0736.504206 6 Mi2x1,5 25 10 85 85-0,01/-003 51,7 20 8 17 3 5 6 14 19 6 14
K0736.502308 K0736.504308 8 Mie6x1,5 33 135 11 11-0,01/-003 68 26 10 23 4 7 8 19 24 15 35
K0736.502410  K0736.504410 10 M20x1,5 33 17 11 11-0,01/-003 74 28 12 25 4 9 10 22 30 15 34
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Tulejki stozkowe H

e —

Materiat:
Stal lub stal nierdzewna 1.4034.

Wersja:

Wersja stalowa:

oksydowane, hartowane i szlifowane
Wersja nierdzewna:

\ z potyskiem, hartowane i szlifowane
‘ Przyktad zamdwienia:

K0736.9106

Wskazowka:
Tuleja jest odpowiednia do precyzyjnego trzpienia
ustalajacego z czopem stozkowym K0736.

Montaz:
Aby zwigkszy¢ doktadnos¢ wspotosiowosci, mozliwe
jest wykonanie dopasowanych do siebie czopow tulejki

i trzpienia ustalajacego.
KIPP Tulejki stozkowe
Nr Zamowienia Materiat D D1 L
korpusu

K0736.9105 stal 5 8 6
K0736.9106 stal 6 10 7
K0736.9108 stal 8 13,5 9,5
K0736.9110 stal 10 17 11,5
K0736.91005 stal nierdzewna 5 8 6
K0736.91006 stal nierdzewna 6 10 7
K0736.91008 stal nierdzewna 8 13,5 9,5
K0736.91010 stal nierdzewna 10 17 11,5
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Tulejki cylindryczne H

Materiat:

L2 Stal lub stal nierdzewna 1.4034.

Wersja:

Wersja stalowa:

oksydowane, hartowane i szlifowane
Wersja nierdzewna:

z potyskiem, hartowane i szlifowane

D1n6

Przyktad zaméwienia:
K0736.9005

Wskazdwka:
Tuleja jest odpowiednia do precyzyjnego trzpienia

ustalajacego z czopem walcowym K0736.

Montaz:
Aby zwigkszy¢ doktadnos¢ wspotosiowosci, mozliwe
jest wykonanie dopasowanych do siebie czopow tulejki

i trzpienia ustalajacego.
KIPP Tulejki cylindryczne
Nr Zamowienia Materiat D D1 L
korpusu

K0736.9005 stal 5 8 6
K0736.9006 stal 6 10 7
K0736.9008 stal 8 13,5 9,5
K0736.9010 stal 10 17 11,5
K0736.90005 stal nierdzewna 5 8 6
K0736.90006 stal nierdzewna 6 10 7
K0736.90008 stal nierdzewna 8 13,5 9,5
K0736.90010 stal nierdzewna 10 17 11,5
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Trzpienie ustalajgce precyzyjne

z czopem walcowym
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Materiat:
Wersja stalowa:
Trzpien ustalajgcy hartowany: Klasa wytrzymatosci 5.8.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany:

Tulejka gwintowana — stal 1.4305. Trzpien ustalajgcy —
stal 1.4034.

Uchwyt grzybkowy — termoplast, ciemnoszary.

Wersja:
Wersja stalowa:
Trzpien ustalajgcy hartowany, szlifowany i oksydowany.

Wersja nierdzewna:
Trzpien ustalajacy hartowany i szlifowany,
niepowlekany.

Przyktad zamdwienia:
K0736.41206

Wskazdowka:

Trzpienie ustalajgce precyzyjne cechuje najwyzsza
jakos$¢ wykonania. Ponadto tulejka gwintowana
posiada wbudowany element centrujacy, zapewniajgcy
wigkszg doktadno$¢ pozycjonowania. Trzpienie
ustalajace znajduja zastosowanie tam, gdzie trzeba
zapobiec przesuwaniu sig czgsci z powodu sit
poprzecznych i wymagana jest wigksza doktadnosc¢
pozycjonowania. Ruch do nastepnej pozycji mozliwy
jest dopiero po recznym odciggnieciu trzpienia.

Przy duzym obcigzeniu sitami poprzecznymi nalezy
wykorzysta¢ nasadke centrujaca.

Montaz:

W przypadku zastosowania opcji centrowania tulejki
gwintowanej zaleca sie, aby pasowanie elementu
ustalajgcego wykonaé przed wycigciem gwintu.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne i pierscienie dystansowe.

Wyposazenie:
Odpowiednia tulejka cylindryczna K0736.
Nakretka zabezpieczajaca K0700. ...

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma A: bez ktéw podpierajgcych, bez nakretki
zabezpieczajacej

Forma B: bez ktdw podpierajacych, z nakretkg
zabezpieczajaca

Forma C: z ktami podpierajacymi, bez nakretki
zabezpieczajacej

Forma D: z ktami podpierajacymi, z nakretka
zabezpieczajaca



Trzpienie ustalajgce precyzyjne

z czopem walcowym

KIPP Trzpienie ustalajace precyzyjne z czopem walcowym, stal, hartowany kotek ustalajacy

Nr Zaméwienia Nr Zamowienia D D1 D2 D3 D4 D5 L L1 L2 L3 L4 Skok SW1 SW2 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny
FormaA Forma B S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok.N
K0736.41105 K0736.42105 5 Miox1 21 8 6 6-0,01/-002 435 17 7 15 3 5 13 17 1,3 5 12
K0736.41206 K0736.42206 6 Mi2x15 25 10 85 85-0,01/-003 51,7 20 8 17 3 6 14 -19 1,8 6 14
K0736.41308 K0736.42308 8 Mi6x1,5 33 135 11 11-0,01/-003 68 26 10 23 4 8 19 -/24 2,3 15 35
K0736.41410 K0736.42410 10 M20x1,5 33 17 11 11-0,01/-003 74 28 12 25 4 10 22 /30 2,8 15 34
Nr Zaméwienia Nr Zamowienia D D1 D2 D3 D4 D5 L L1 L2 L3 L4 Skok SW1 SW2 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny
Forma C FormaD S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0736.43105 K0736.44105 5 M10x1 21 8 6 6-0,01/-002 435 17 7 15 3 5 13 17 1,3 5 12
K0736.43206 K0736.44206 6 Mi2x1,5 25 10 85 85-0,01/-0,03 51,7 20 8 17 3 6 14 -N19 1,8 6 14
K0736.43308 K0736.44308 8 Mi6x1,5 33 135 11 11-0,01/-003 68 26 10 23 4 8 19 -/24 2,3 15 35
K0736.43410 K0736.44410 10 M20x1,5 33 17 11 11-0,01/-003 74 28 12 25 4 10 22 -/30 2,8 15 34

KIPP Trzpienie ustalajace precyzyjne z czopem walcowym, stal nierdzewna, hartowany kotek ustalajacy

Nr Zaméwienia Nr Zamowienia D D1 D2 D3 D4 D5 L L1 L2 L3 L4 Skok SW1 SW2 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny
FormaA Forma B S poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K0736.401105 K0736.402105 5  M10x1 21 8 6 6-0,01/-002 435 17 7 15 3 5 13 17 1,3 5 12
K0736.401206  K0736.402206 6 M12x1,5 25 10 85 85-0,01/-003 51,7 20 8 17 3 6 14 -19 1,8 6 14
K0736.401308  K0736.402308 8 M16x1,5 33 135 11 11-0,01/-003 68 26 10 23 4 8 19 -/24 2,3 15 35
K0736.401410  K0736.402410 10 M20x1,5 33 17 11 11-0,01/-0,03 74 28 12 25 4 10 22 /30 2,8 15 34
Nr Zaméwienia Nr Zamowienia D D1 D2 D3 D4 D5 L L1 L2 L3 L4 Skok SW1 SW2 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny
Forma C FormaD S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0736.403105 K0736.404105 5  M10x1 21 8 6 6-0,01/-002 435 17 7 15 3 5 13 17 1,3 5 12
K0736.403206  K0736.404206 6 M12x1,5 25 10 85 85-0,01/-003 51,7 20 8 17 3 6 14 -N19 1,8 6 14
K0736.403308  K0736.404308 8 Mi6x1,5 33 135 11 11-0,01/-003 68 26 10 23 4 8 19 -/24 2,3 15 35
K0736.403410  K0736.404410 10 M20x1,5 33 17 11 11-0,01/-0,03 74 28 12 25 4 10 22 -/30 2,8 15 34
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Trzpienie ustalajgce H

z zabezpieczeniem przed przekreceniem i scietym trzpieniem

Materiak:
@ Wersja stalowa:

Trzpien ustalajgcy hartowany: Klasa wytrzymatosci 5.8.
Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany:

Tulejka gwintowana — stal 1.4305. Trzpien ustalajgcy —
| S stal 1.4034.

D2

Uchwyt grzybkowy — termoplast, ciemnoszary.

L1
L3

Wersja:

Wersja stalowa:

Trzpien ustalajacy hartowany, szlifowany i oksydowany.
Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany i szlifowany,
niepowlekany.

Przyktad zamoéwienia:
! K1300.12060

D1

Wskazdwka:

Trzpienie ustalajgce sg stosowane wszedzie tam,
gdzie nalezy zapobiec zmianie pozycji czesci w
wyniku dziatania sit poprzecznych. Zabezpieczenie
przed przekreceniem zapobiega zmianie potozenia
sworznia wzgledem tulei. Sciety trzpien zapewnia
samoczynne odciggniecie trzpienia przez jednostronng
site poprzeczna. Zluzowanie $ruby do oznaczenia

na sworzniu umozliwia obracanie skosu startowego

w siatce 60°.

Sw2

Montai:
Sruba jest luzowana za pomocg szesciokata.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:
Pierscienie dystansowe K0665

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma A: bez nakretki zabezpieczajacej
Forma B: z nakretkg zabezpieczajaca

1) pierscien znacznikowy
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Trzpienie ustalajgce M

z zabezpieczeniem przed przekreceniem i scietym trzpieniem

KIPP Trzpienie ustalajace z zabezpieczeniem przed przekrgceniem i Scigtym trzpieniem, stal, czop hartowany

Nr Zamowienia Nr Zamoéwienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 Sw2 Sita sprezyny Sita sprezyny
Forma A Forma B S poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K1300.12061 K1300.22061 6 M12x1,5 25 49,7 20 8 17 4 14 -/19 8 14
K1300.12060 K1300.22060 6 M12 25 49,7 20 8 17 4 14 -/19 8 14
K1300.13081 K1300.23081 8 M16x1,5 33 66 26 10 23 6 19 -124 20 35
K1300.13080 K1300.23080 8 M16 33 66 26 10 23 6 19 -/24 20 35

KIPP Trzpienie ustalajace z zabezpieczeniem przed przekrgceniem i Scietym trzpieniem, stal nierdzewna, czop hartowany

Nr Zamowienia Nr Zamoéwienia D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1 SwW2 Sita sprezyny Sita sprezyny
Forma A Forma B S poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K1300.012061 K1300.022061 6 M12x1,5 25 49,7 20 8 17 4 14 -/19 8 14
K1300.012060 K1300.022060 6 M12 25 49,7 20 8 17 4 14 -/19 8 14
K1300.013081 K1300.023081 8 M16x1,5 33 66 26 10 23 6 19 -124 20 35
K1300.013080 K1300.023080 8 M16 33 66 26 10 23 6 19 -/24 20 35
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Trzpienie ustalajgce

z uchwytem

T

B
A , #
|
CHN ) sy |
| SWi |
| 1]
> |
~ T
- | i
~| 9 | I
i - |
o |
-
035
D1
B
A . |
|
i~ |
| SWi |
| |
~ : Sw2
43 |
| N |
i « .
I w =|=
o |
-
D002 Wskazowka dotyczaca planu:
’ Forma A: bez nakretki zabezpieczajacej
D1 Forma B: z nakretkg zabezpieczajaca

KIPP Trzpienie ustalajace, stal, trzpien hartowany

Materiat:
Wersja stalowa:
Trzpien ustalajgcy hartowany:
Trzpien ustalajacy — stal 1.0718.
Tulejka gwintowana — stal 1.0718.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany:
Tulejka gwintowana — stal 1.4305.
Trzpien ustalajacy — stal 1.4034.

Uchwyt T — termoplast, ciemnoszary lub czerwony
RAL3020.

Wersja:

Wersja stalowa:

Trzpien ustalajgcy hartowany, szlifowany i oksydowany.
Tulejka gwintowana oksydowana.

Wersja nierdzewna:

Trzpien ustalajgcy hartowany, szlifowany,
niepowlekany.

Tulejka gwintowana niepowlekana.

Przyktad zamoéwienia:
K1124.5308

Wskazoéwka:

Trzpienie ustalajgce wysuwne znajdujg zastosowanie
tam, gdzie trzeba zapobiec przesuwaniu sig czesci

z powodu sit poprzecznych. Ruch do nastepnej
pozycji mozliwy jest dopiero po odciggnieciu
trzpienia. Ergonomiczne uchwyty typu T umozliwiaja
odciagniecie trzpienia przy uzyciu niewielkiej sity.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:
Pierscienie dystansowe K0665

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Kolor A B D D1 L L1 L2 L3 Skok SW1 SW2 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny
Forma A Forma B komponentéw S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok.N
K1124.5206 K1124.6206 ciemnoszary RAL7021 50 155 6 Mi12x1,5 58 20 8 17 6 14 -/19 1,8 6 14
K1124.5308 K1124.6308 ciemnoszaryRAL7021 60 18 8 Mi6x1,5 77 26 10 23 8 19 -/24 2,3 15 35
K1124.5410 K1124.6410 ciemnoszaryRAL7021 72 19 10 M20x1,5 84 28 12 25 10 22 -/30 2,8 15 34
K1124.520684 K1124.620684 czerwony RAL3020 50 155 6 Mi12x1,5 58 20 8 17 6 14 -N19 1,8 6 14
K1124.530884 K1124.630884 czerwony RAL3020 60 18 8 Mi6x1,5 77 26 10 23 8 19 -/24 2,3 15 35
K1124.541084 K1124.641084 czerwony RAL3020 72 19 10 M20x1,5 84 28 12 25 10 22 -/30 2,8 15 34
KIPP Trzpienie ustalajace, stal nierdzewna, trzpien hartowany
Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia Kolor A B D D1 L L1 L2 L3 Skok SW1 SW2 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny
Forma A Forma B komponentéw S poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok.N
K1124.05206 K1124.06206 ciemnoszary RAL7021 50 155 6 Mi12x1,5 58 20 8 17 6 14 -/19 1,8 6 14
K1124.05308 K1124.06308 ciemnoszary RAL7021 60 18 8 Mi6x1,5 77 26 10 23 8 19 -/24 2,3 15 35
K1124.05410 K1124.06410 ciemnoszary RAL7021 72 19 10 M20x1,5 84 28 12 25 10 22 -/30 2,8 15 34
K1124.0520684 K1124.0620684 czerwony RAL3020 50 155 6 Mi2x1,5 58 20 8 17 6 14 -N19 1,8 6 14
K1124.0530884 K1124.0630884 czerwony RAL3020 60 18 8 Mi6x1,5 77 26 10 23 8 19 -/24 2,3 15 35
K1124.0541084 K1124.0641084 czerwony RAL3020 72 19 10 M20x1,5 84 28 12 25 10 22 -/30 28 15 34
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Trzpien ustalajacy precyzyjny

z czopem stozkowym
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KIPP Trzpien ustalajacy precyzyjny z czopem stozkowym

L ]
Materiat:
Stal, kulka — termoplast.
Wersja:
Hartowane i szlifowane, kulka — czarnoszara. —
Przyktad zamoéwienia: .
K0359.020
Wskazowka:

Trzpienie ustalajace precyzyjne wraz z tulejkami
sg optymalnym rozwigzaniem do szybkiego
pozycjonowania i ustalania. Precyzyjne wykonanie
mechanizmu trzpienia i tulejki gwarantuje wysoka
doktadno$é powtarzalnos$ci przy zespalaniu dwéch
elementow.

Wskazowki techniczne — patrz instrukcja montazu.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma A: standardowe
Forma B: z mozliwo$cig zablokowania

Nr Zaméwienia Nr Zamowienia D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 L5 L6  Skok  Sita sprezyny Sita sprezyny Gwint
Forma A Forma B S poczatek koniec wewnegtrzny
standard mozliwo$é zablokowania F1 ok.N F2 ok. N kulka

K0359.010 K0359.110 10 16 19 25 75 25 -/30,5 13 2,5 31 6 19 29 M6
K0359.012 K0359.112 12 20 23 32 87 33 -/40,5 13 3 35 6 22 35 M8
K0359.016 K0359.116 16 25 28 40 1025 415 -/49 13 3 42 6 30 50 M10
K0359.020 K0359.120 20 30 33 40 1105 415 -/49 13 3 50 6 46 63 M10
K0359.025 K0359.125 25 38 42 50 130 51 -/585 13 3 60 6 39 73 M10
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Tulejki stozkowe H

Materiak:
Stal.
Wersja:
Hartowane i szlifowane.
g b Przyktad zaméwienia:
K0360.20
Wskazdowka:
Tulejki pasujace do trzpieni precyzyjnych K0359.
L
KIPP Tulejki stozkowe
Nr Zamoéwienia D D1 D2 L L1
K0360.10 7,1 19 16 11 8,5
K0360.12 8,28 23 20 13 10
K0360.16 11,52 28 25 17 14
K0360.20 15,49 33 30 16 13
K0360.25 19,7 42 38 19 16
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Trzpien ustalajacy precyzyjny H

z czopem walcowym

Materiatk:
Stal, kulka — termoplast.

Wersja: H
Hartowane i szlifowane, kulka — czarnoszara.

Przyktad zamoéwienia:
K0361.020

Wskazoéwka:

Trzpienie ustalajgce precyzyjne wraz z tulejkami
sg optymalnym rozwigzaniem do szybkiego
pozycjonowania i ustalania. Precyzyjne wykonanie

. mechanizmu trzpienia i tulejki gwarantuje wysoka
B o - . ;
- - — dokfadnos¢ powtarzalno$ci przy zespalaniu dwdch
T - elementow.
12 Wskazowki techniczne — patrz instrukcja montazu.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma A: standardowe
Forma B: z mozliwo$cig zablokowania

KIPP Trzpien ustalajacy precyzyjny z czopem walcowym

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 L5 L6  Skok Sitasprezyny  Sita sprezyny Gwint
FormaA Forma B S poczatek koniec wewnetrzny
standard  mozliwo$é zablokowania F1 ok.N F2 ok. N kulka

K0361.010 K0361.110 10 16 19 25 79 25 -/36,5 13 2,5 3 10 15 30 M6
K0361.012 K0361.112 12 20 23 32 91 33 -/44,5 13 3 35 10 15 35 M8
K0361.016 K0361.116 16 25 28 40 106,5 415 -/53 13 3 42 10 20 50 M10
K0361.020 K0361.120 20 30 33 40 1145 415 -/53 13 3 50 10 36 63 M10
K0361.025 K0361.125 25 38 42 50 134 51 -/62,5 13 3 60 10 20 73 M10
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Tulejki cylindryczne H

Materiat:
0,01 Stal.
0,8
' Wersja:
Hartowane i szlifowane.
g s N — N Przyktad zaméwienia:
08 Q
B V/ K0362.20
- Wskazowka:
<]Q“ L1 Tulejki pasujace do trzpieni precyzyjnych K0361.
L
KIPP Tulejki cylindryczne
Nr Zamoéwienia D D1 D2 L L1
K0362.10 10 19 16 1 8,5
K0362.12 12 23 20 13 10
K0362.16 16 28 25 17 14
K0362.20 20 33 30 16 13
K0362.25 25 42 38 19 16
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Instrukcja montazu i wbudowania H
trzpieni ustalajgcych precyzyjnych

Trzpien ustalajacy precyzyjny Trzpien ustalajacy precyzyjny
z czopem stozkowym z czopem walcowym
1 4

Element 1

0k. 0,2 mm szczeliny Skok
—— —
(tylko w przypadku trzpienia ustalajacego
Dtugos¢ montazowa precyzyjnego z czopem stozkowym) Dhugos¢ montazowa

Przebieg montazu:

1.Tuleje zamontowac stozkowo i cylindrycznie (poz. 1) w elemencie 1.

2. Tuleje (poz. 2) zamontowac w elemencie 2.

3. Ustali¢ dtugo$¢ montazowa (wymiar rzeczywisty). Diugo$¢ montazowa = A + skok + dtugos¢ w poz. 2. W przypadku wykonania z czopem stozkowym
uwzgledni¢ 0,2 mm szczeliny.

4. Drazek gwintowany (poz. 3) i sworzen centrujacy (poz. 4) przyklei¢ bezttuszczowo przy pomocy kleju anarobowego. Zalecamy Loctite 638.

5. Wkrecic¢ sworzen centrujacy (poz. 4) i uchwyt w zamontowang tuleje (poz. 2). Ewentualnie przyklei¢ bezttuszczowo sworzer klejem anarobowym.

6. Sprawdzi¢ dziatanie elementu, w przypadku wykonan z blokada zachowa¢ skok roztgczajacy zgodnie z katalogiem.

Wskazowka:
Precyzyjny trzpien ustalajacy jest w petni funkcjonalny dopiero po podanym czasie utwardzenia kleju. Przy klejeniu elementéw konstrukcyjnych klej

nie moze sig dosta¢ do czesci ruchomych.
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Trzpienie ustalajgce z pokrettem

Materiat:
/‘\ Termoplast.
(77 - . —> =0\ {\f ' \;D Trzpien ustalajacy wzgl. trzpien gwintowany — stal 5.8.
|
= Wersja:
- Uchwyt ciemnoszary.
g Trzpien ustalajgcy wzgl. trzpien gwintowany —
oksydowane.
3 ] SwW Trzpien ustalajgcy — hartowany i szlifowany.
|
% Przyktad zaméwienia:
. D3 K0245.11056 (kolor zaslepki: czerwony)
D:0:04
D4 Wskazowka:
D1 AW tym miejscu wstawi¢ wybrany kolor zaslepki.
Czarnoszary kolor zaslepki nie wymaga podawania kodu.
o 7
= .
i |
N
i |
ciemnoszary jasnoszary A =5 czerwony A =6 20ty A=7 E '
|
RAL 7021 ' RAL 7035 RAL 3020 ' RAL 1021 u
KIPP Pokretta zaciskowe z zatrzaskiem
Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 D4 H1 H2 L L1 Skok SwW
S
K0245.1105A 5 M10x1 50 22,2 28,2 17,8 11,5 52,8 13 5 13
K0245.1206A 6 M12x1,5 50 22,2 28,2 17,8 11,5 57,8 17 6 14
K0245.1308A 8 M16x1,5 63 28 35,5 22,5 14,5 74 22 8 19
K0245.1410A 10 M20x1,5 63 28 35,5 22,5 14,5 78 24 10 22
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Trzpienie ustalajgce H

z uchwytem jednoskrzydetkowym

RO 0 e

Stal, klasa wytrzymatosci 5.8

Wersja:
Oksydowane. Trzpien ustalajgcy hartowany i szlifowany.

L3

Przyktad zaméwienia:
K0348.040616

\ -0,02 \
-0,04

Wskazowka:

Trzpienie ustalajgce z uchwytem jednoskrzydetkowym
stosuje sie w przypadkach, gdy trzpien ustalajacy
czasowo musi by¢ schowany. Trzpien ustalajacy
wycofuje sie przez obrét rygla o 180°.

Dzieki zapadce trzpien zostaje zablokowany w tym
potozeniu.

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma A: uchwyt niepowleczony bez nakretki

Forma C: uchwyt powlekany proszkowo bez nakretki
Forma B: uchwyt niepowlekany z nakretka

L. ] . Forma D: uchwyt powlekany proszkowo z nakretka
KIPP Trzpienie ustalajace z uchwytem jednoskrzydetkowym

Nr Zamowienia  Nr Zaméwienia  Nr Zamowienia  Nr Zamowienia D D1 D2 L L1 L3 B Bl H SW Fx30° Sita sprezyny Sita sprezyny

Forma A Forma C Forma B Forma D poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K0348.040410 K0348.060410 K0348.050410 K0348.070410 4 M10 10 38 25 20 9 3 6 -/-17117 1 8 14
K0348.040510 K0348.060510 K0348.050510 K0348.070510 5 M10 10 38 25 20 9 3 6 --1717 13 8 14
K0348.040610 K0348.060610 K0348.050610 K0348.070610 6 M10 10 38 25 20 9 3 6 --1717 18 8 14
K0348.0404101  K0348.0604101  K0348.0504101 K0348.0704101 4 M10x1 10 38 25 20 9 3 6 -/-17/17 1 8 14
K0348.0405101  K0348.0605101  K0348.0505101  K0348.0705101 5 M10x1 10 38 25 20 9 3 6 -/-1717 13 8 14
K0348.0406101  K0348.0606101  K0348.0506101  K0348.0706101 6 M10x1 10 38 25 20 9 3 6 -/-1717 18 8 14
K0348.040512 K0348.060512 K0348.050512 K0348.070512 5 M12 1246,830 2510836 8  -/-/19/19 1,3 8 15
K0348.040612 K0348.060612 K0348.050612 K0348.070612 6 M12 1246,830 2510836 8  -/-/19/19 1,8 8 15
K0348.040812 K0348.060812 K0348.050812 K0348.070812 8 M12 1246,830 2510836 8 -/-/19/19 23 8 15
K0348.0405121  K0348.0605121  K0348.0505121  K0348.0705121 5 Mi12x1,5 12 46,8 30 2510,836 8  -/-/19/19 1,3 8 15
K0348.0406121  K0348.0606121  K0348.0506121  K0348.0706121 6 Mi2x1,5 1246,830 2510,836 8 -/-/19/19 18 8 15
K0348.0408121  K0348.0608121  K0348.0508121  K0348.0708121 8 Mi2x1,5 1246,830 2510,836 8 -/-/19/19 23 8 15
K0348.040616 K0348.060616 K0348.050616 K0348.070616 6 M16 1660,4 40 3214448 10 -/-/24/24 18 15 35
K0348.040816 K0348.060816 K0348.050816 K0348.070816 8 M16 16 60,440 3214,448 10 -/-/24/24 2,3 15 35
K0348.041016 K0348.061016 K0348.051016 K0348.071016 10 M16 1660,4 40 32 14,448 10 -/-/24/24 28 15 35
K0348.0406161  K0348.0606161  K0348.0506161  K0348.0706161 6 M16x1,5 16 60,4 40 32 14,448 10 -/-/24/24 1,8 15 35
K0348.0408161  K0348.0608161  K0348.0508161  K0348.0708161 8 M16x1,5 16 60,4 40 32 14,448 10 -/-/24/24 2,3 15 35
K0348.0410161  K0348.0610161  K0348.0510161  K0348.0710161 10 M16x1,5 16 60,4 40 32 14,448 10 -/-/24/24 2,8 15 35
K0348.040820 K0348.060820 K0348.050820 K0348.070820 8 M20 20 70 50 35 18 6 12 -/-/30/30 2,3 20 60
K0348.041020 K0348.061020 K0348.051020 K0348.071020 10 M20 20 70 50 35 18 6 12 -/-/30/30 2,8 20 60
K0348.041220 K0348.061220 K0348.051220 K0348.071220 12 M20 20 70 50 35 18 6 12 -/-/30/30 3 20 60
K0348.0408201  K0348.0608201  K0348.0508201  K0348.0708201 8 M20x1,5 20 70 50 35 18 6 12 -/-/30/30 2,3 20 60
K0348.0410201  K0348.0610201  K0348.0510201  K0348.0710201 10 M20x1,5 20 70 50 35 18 6 12 -/-/30/30 2,8 20 60
K0348.0412201  K0348.0612201 K0348.0512201  K0348.0712201 12 M20x1,5 20 70 50 35 18 6 12  -/-/30/30 3 20 60
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Trzpienie ustalajgce stal nierdzewna M

z uchwytem jednoskrzydetkowym

L1

T4

L3
w
<

Materiat: =
Stal nierdzewna 1.4305. H
Wersja:

o . . . .
‘=l=, Z potyskiem. Trzpien ustalajgcy szlifowany,

-0,02 i .
Doe niehartowany

D1 Przyktad zamoéwienia:
K0637.1040616

% I~ Wskazowka:
N | Trzpienie ustalajgce z uchwytem jednoskrzydetkowym

@ stosuje sie w przypadkach, gdy trzpier ustalajacy
czasowo musi by¢ schowany. Trzpien ustalajacy
wycofuje sig przez obrét rygla o 180°.

Dzieki zapadce trzpien zostaje zablokowany w tym

D2

pofozeniu.
KIPP Trzpienie ustalajace stal nierdzewna z uchwytem jednoskrzydetkowym
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L3 B B1 H SW F x 30° Sita sprezyny  Sita sprezyny
Forma A Forma B poczatek koniec
Fi ok. N F2 ok. N
K0637.1040410 K0637.1050410 4 M10 10 38 25 20 9 3 6 -17 1 8 14
K0637.1040510 K0637.1050510 5 M10 10 38 25 20 9 3 6 -7 1,3 8 14
K0637.1040610 K0637.1050610 6 M10 10 38 25 20 9 3 6 -7 18 8 14
K0637.10404101 K0637.10504101 4 M10x1 10 38 25 20 9 3 6 -17 1 8 14
K0637.10405101 K0637.10505101 5 M10x1 10 38 25 20 9 3 6 -n7 1,3 8 14
K0637.10406101 K0637.10506101 6 M10x1 10 38 25 20 9 3 6 -n7 18 8 14
K0637.1040512 K0637.1050512 5 M12 12 468 30 25 108 3,6 8 -/19 1,3 8 15
K0637.1040612 K0637.1050612 6 M12 12 468 30 25 108 3,6 8 -/19 1,8 8 15
K0637.1040812 K0637.1050812 8 M12 12 468 30 25 108 3,6 8 -19 2,3 8 15
K0637.10405121 K0637.10505121 5 M12x1,5 12 468 30 25 108 3,6 8 -19 1,3 8 15
K0637.10406121 K0637.10506121 6 M12x1,5 12 468 30 25 108 36 8 -19 1,8 8 15
K0637.10408121 K0637.10508121 8 M12x1,5 12 468 30 25 108 36 8 -19 2,3 8 15
K0637.1040616 K0637.1050616 6 M16 16 604 40 32 144 48 10 -/24 1,8 15 35
K0637.1040816 K0637.1050816 8 M16 16 60,4 40 32 144 48 10 -/24 2,3 15 35
K0637.1041016 K0637.1051016 10 M16 16 60,4 40 32 144 48 10 -/24 2,8 15 35
K0637.10406161 K0637.10506161 6 M16x1,5 16 60,4 40 32 144 48 10 -/24 1,8 15 35
K0637.10408161 K0637.10508161 8 M16x1,5 16 60,4 40 32 144 48 10 -/24 2,3 15 35
K0637.10410161 K0637.10510161 10 M16x1,5 16 604 40 32 144 48 10 -/24 2,8 15 35
K0637.1040820 K0637.1050820 8 M20 20 70 50 35 18 6 12 -/30 2,3 20 60
K0637.1041020 K0637.1051020 10 M20 20 70 50 35 18 6 12 -/30 2,8 20 60
K0637.1041220 K0637.1051220 12 M20 20 70 50 35 18 6 12 -/30 3 20 60
K0637.10408201 K0637.10508201 8 M20x1,5 20 70 50 35 18 6 12 -/30 2,3 20 60
K0637.10410201 K0637.10510201 10 M20x1,5 20 70 50 35 18 6 12 -/30 2,8 20 60
K0637.10412201 K0637.10512201 12 M20x1,5 20 70 50 35 18 6 12 -/30 3 20 60
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Trzpienie ustalajgce

z uchwytem jednoskrzydetkowym

L3

KIPP Trzpienie ustalajace z ogranicznikiem

Zeichnungshinweis:
Form A: Griff unbeschichtet, ohne Mutter
Form C: Griff pulverbeschichtet, ohne Mutter
Form B: Griff unbeschichtet, mit Mutter
Form D: Griff pulverbeschichtet, mit Mutter

Materiat:
Stal, klasa wytrzymatosci 5.8

Wersja:
Oksydowane. Trzpien ustalajgcy hartowany i
szlifowany.

Przyktad zamdwienia:
K1284.1040616

Wskazowka:

Trzpienie ustalajgce z uchwytem jednoskrzydetkowym
stosuje sie w przypadkach, gdy trzpien ustalajacy
czasowo musi by¢ schowany. Trzpien ustalajacy
wycofuje sie przez obrét rygla o 180°.

Dzieki zapadce trzpien zostaje zablokowany w tym
potozeniu.

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma A: uchwyt niepowleczony bez nakretki

Forma C: uchwyt powlekany proszkowo bez nakretki
Forma B: uchwyt niepowlekany z nakretka

Forma D: uchwyt powlekany proszkowo z nakretka

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Wersja 2 D D1 D2 L L1 L3 B B1 H SW1 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny
FormaA Forma C poczatek koniec
Filok.N _ F20k.N
K1284.1040410 K1284.1060410 lewy 4 M10 10 38 25 15 9 3 6 10 1 8 14
K1284.1040510 K1284.1060510 lewy 5 M10 10 38 25 15 9 3 6 10 1,3 8 14
K1284.1040610 K1284.1060610 lewy 6 M10 10 38 25 15 9 3 6 10 1,8 8 14
K1284.1040512 K1284.1060512 lewy 5 M12 12 478 30 19 108 36 8 12 1,3 8 15
K1284.1040612 K1284.1060612 lewy 6 M12 12 478 30 19 108 36 8 12 1,8 8 15
K1284.1040812 K1284.1060812 lewy 8 M12 12 478 30 19 108 36 8 12 2,3 8 15
K1284.1040616 K1284.1060616 lewy 6 M16 16 604 40 26 144 48 10 16 1,8 15 35
K1284.1040816 K1284.1060816 lewy 8 M16 16 604 40 26 144 48 10 16 2,3 15 35
K1284.1041016 K1284.1061016 lewy 10 M16 16 604 40 26 144 48 10 16 2,8 15 35
K1284.10408201 K1284.10608201 lewy 8 M20x1,5 20 70 50 30 18 6 12 20 2,3 20 60
K1284.10410201 K1284.10610201 lewy 10  M20x1,5 20 70 50 30 18 6 12 20 2,8 20 60
K1284.10412201 K1284.10612201 lewy 12 M20x1,5 20 70 50 30 18 6 12 20 3 20 60
K1284.2040410 K1284.2060410 prawy 4 M10 10 38 25 15 9 3 6 10 1 8 14
K1284.2040510 K1284.2060510 prawy 5 M10 10 38 25 15 9 3 6 10 1,3 8 14
K1284.2040610 K1284.2060610 prawy 6 M10 10 38 25 15 9 3 6 10 1,8 8 14
K1284.2040512 K1284.2060512 prawy 5 M12 12 478 30 19 108 36 8 12 1,3 8 15
K1284.2040612 K1284.2060612 prawy 6 M12 12 478 30 19 108 36 8 12 1,8 8 15
K1284.2040812 K1284.2060812 prawy 8 M12 12 478 30 19 108 36 8 12 2,3 8 15
K1284.2040616 K1284.2060616 prawy 6 M16 16 604 40 26 144 48 10 16 1,8 15 35
K1284.2040816 K1284.2060816 prawy 8 M16 16 604 40 26 144 48 10 16 2,3 15 35
K1284.2041016 K1284.2061016 prawy 10 M16 16 604 40 26 144 48 10 16 2,8 15 35
K1284.20408201 K1284.20608201 prawy 8 M20x1,5 20 70 50 30 18 6 12 20 2,3 20 60
K1284.20410201 K1284.20610201 prawy 10  M20x1,5 20 70 5 30 18 6 12 20 2,8 20 60
K1284.20412201 K1284.20612201 prawy 12 M20x1,5 20 70 50 30 18 6 12 20 3 20 60
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Trzpienie ustalajgce

z uchwytem jednoskrzydetkowym

1) Anschlag links
2) Anschlag rechts

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia Wersja 2 D D1 D2 L L1 L3 B B1 H SW1 SW2 Fx30° Sitasprezyny Sita sprezyny
Forma B Forma D poczatek koniec
Flok N __ F2okN
K1284.1050410 K1284.1070410 lewy 4 M10 10 38 25 15 9 3 6 10 17 1 8 14
K1284.1050510 K1284.1070510 lewy 5 M10 10 38 25 15 9 3 6 10 17 1,3 8 14
K1284.1050610 K1284.1070610 lewy 6 M10 10 38 25 15 9 3 6 10 17 1,8 8 14
K1284.1050512 K1284.1070512 lewy 5 M12 12 478 30 19 108 36 8 12 19 1,3 8 15
K1284.1050612 K1284.1070612 lewy 6 M12 12 478 30 19 108 36 8 12 19 1,8 8 15
K1284.1050812 K1284.1070812 lewy 8 M12 12 478 30 19 108 36 8 12 19 2,3 8 15
K1284.1050616 K1284.1070616 lewy 6 M16 16 604 40 26 144 48 10 16 24 1,8 15 35
K1284.1050816 K1284.1070816 lewy 8 M16 16 604 40 26 144 48 10 16 24 2,3 15 35
K1284.1051016 K1284.1071016 lewy 10 M16 16 604 40 26 144 48 10 16 24 2,8 15 35
K1284.10508201 K1284.10708201 lewy 8 M20x1,5 20 70 50 30 18 6 12 20 30 2,3 20 60
K1284.10510201 K1284.10710201 lewy 10 M20x1,5 20 70 50 30 18 6 12 20 30 2,8 20 60
K1284.10512201 K1284.10712201 lewy 12 M20x1,5 20 70 50 30 18 6 12 20 30 3 20 60
K1284.2050410 K1284.2070410 prawy 4 M10 10 38 25 15 9 3 6 10 17 1 8 14
K1284.2050510 K1284.2070510 prawy 5 M10 10 38 25 15 9 3 6 10 17 1,3 8 14
K1284.2050610 K1284.2070610 prawy 6 M10 10 38 25 15 9 3 6 10 17 1,8 8 14
K1284.2050512 K1284.2070512 prawy 5 M12 12 478 30 19 108 36 8 12 19 1,3 8 15
K1284.2050612 K1284.2070612 prawy 6 M12 12 478 30 19 108 36 8 12 19 1,8 8 15
K1284.2050812 K1284.2070812 prawy 8 M12 12 478 30 19 108 36 8 12 19 2,3 8 15
K1284.2050616 K1284.2070616 prawy 6 M16 16 604 40 26 144 48 10 16 24 1,8 15 35
K1284.2050816 K1284.2070816 prawy 8 M16 16 604 40 26 144 48 10 16 24 2,3 15 35
K1284.2051016 K1284.2071016 prawy 10 M16 16 604 40 26 144 48 10 16 24 2,8 15 35
K1284.20508201 K1284.20708201 prawy 8§ M20xi,5 20 70 50 30 18 6 12 20 30 2,3 20 60
K1284.20510201 K1284.20710201 prawy 10 M20x1,5 20 70 50 30 18 6 12 20 30 2,8 20 60
K1284.20512201 K1284.20712201 prawy 12 M20x1,5 20 70 50 30 18 6 12 20 30 3 20 60
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Trzpienie ustalajgce

z uchwytem jednoskrzydetkowym, stal nierdzewna

468

&
. : -

: P

T

Materiat:
Stal nierdzewna 1.4305.

Wersja:
Z polyskiem. Trzpien ustalajacy szlifowany,
niehartowany.

Przyktad zaméwienia:
K1285.1040616

Wskazéwka:

Trzpienie ustalajgce z uchwytem jednoskrzydetkowym
stosuje sie w przypadkach, gdy trzpien ustalajacy
czasowo musi by¢ schowany. Trzpien ustalajgcy
wycofuje sie przez obrét rygla o 180°.

Dzigki zapadce trzpien zostaje zablokowany w tym
potozeniu.

Wskazowka dotyczaca planu:
Forma A: uchwyt niepowleczony bez nakretki
Forma B: uchwyt niepowlekany z nakretka

1) Wersja lewa
2) Wersja prawa




Trzpienie ustalajgce H

z uchwytem jednoskrzydetkowym, stal nierdzewna

KIPP Trzpienie ustalajace z uchwytem jednoskrzydetkowym, stal nierdzewna

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Wersja 2 D D1 D2 L L1 L3 B Bl H SW1 SW2 Fx30° Sitasprezyny  Sita sprezyny
Forma A Forma B poczatek koniec
Fi ok. N F2 ok. N
K1285.1040410 K1285.1050410 lewy 4 M10 10 38 25 15 9 3 6 10 -17 1 8 14
K1285.1040510 K1285.1050510 lewy 5 M10 10 38 25 15 9 3 6 10 -17 13 8 14
K1285.1040610 K1285.1050610 lewy 6 M10 10 38 25 15 9 3 6 10 -17 18 8 14
K1285.1040512 K1285.1050512 lewy 5 M12 12 478 30 19 108 36 8 12 -19 13 8 15
K1285.1040612 K1285.1050612 lewy 6 M12 12 478 30 19 108 36 8 12 -/19 18 8 15
K1285.1040812 K1285.1050812 lewy 8 M12 12 478 30 19 108 36 8 12 -/19 23 8 15
K1285.1040616 K1285.1050616 lewy 6 M16 16 604 40 26 144 48 10 16 -/24 18 15 35
K1285.1040816 K1285.1050816 lewy 8 M16 16 604 40 26 144 48 10 16 -/24 23 15 35
K1285.1041016 K1285.1051016 lewy 10 M16 16 604 40 26 144 48 10 16 -/24 28 15 35
K1285.10408201 K1285.10508201 lewy 8 M20x1,5 20 70 50 30 18 6 12 20 -/30 23 20 60
K1285.10410201 K1285.10510201 lewy 10 M20x1,5 20 70 50 30 18 6 12 20 -/30 28 20 60
K1285.10412201 K1285.10512201 lewy 12 M20x1,5 20 70 50 30 18 6 12 20 -/30 3 20 60
K1285.2040410 K1285.2050410 prawy 4 M10 10 38 25 15 9 3 6 10 -"17 1 8 14
K1285.2040510 K1285.2050510 prawy 5 M10 10 38 25 15 9 3 6 10 -17 13 8 14
K1285.2040610 K1285.2050610 prawy 6 M10 10 38 25 15 9 3 6 10 -17 18 8 14
K1285.2040512 K1285.2050512 prawy 5 M12 12 478 30 19 108 36 8 12 -19 13 8 15
K1285.2040612 K1285.2050612 prawy 6 M12 12 478 30 19 108 36 8 12 -19 18 8 15
K1285.2040812 K1285.2050812 prawy 8 M12 12 478 30 19 108 36 8 12 -19 23 8 15
K1285.2040616 K1285.2050616 prawy 6 M16 16 604 40 26 144 48 10 16 -/24 18 15 35
K1285.2040816 K1285.2050816 prawy 8 M16 16 604 40 26 144 48 10 16 -/24 23 15 35
K1285.2041016 K1285.2051016 prawy 10 M16 16 604 40 26 144 48 10 16 -/24 28 15 35
K1285.20408201 K1285.20508201 prawy 8 M2x15 20 70 50 30 18 6 12 20 -/30 23 20 60
K1285.20410201 K1285.20510201 prawy 10 M20x1,5 20 70 50 30 18 6 12 20 -/30 28 20 60
K1285.20412201 K1285.20512201 prawy 12 M20x1,5 20 70 50 30 18 6 12 20 -/30 3 20 60
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Elementy montazowe
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Materiat:
Aluminium 3.2163.

Wersja:
czarny.

Przyktad zamowienia:
K0638.308

Wskazdowka:

Elementy montazowe stuzg jako pomoc montazowa
dla trzpieni ustalajgcych i rozszerzajg ich zakres
zastosowania. Do stosowania ze $rubami z them
walcowym DIN 912/IS0 4762.

Wskazowka dotyczaca planu:
Forma A: otwor mocujacy réwnolegle do gwintu
Forma B: otwdr mocujacy prostopadle do gwintu




Elementy montazowe M

KIPP Elementy montazowe

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 A B H H1 L T
K0638.306 A M6 45 8 20 10 13 - 30 3,2
K0638.3061 A M6x0,75 45 8 20 10 13 - 30 3,2
K0638.308 A M8 45 8 20 10 13 - 30 3,2
K0638.3081 A M8x1 45 8 20 10 13 - 30 3,2
K0638.310 A M10 55 10 24 12 18 - 37 39
K0638.3101 A M10x1 55 10 24 12 18 - 37 39
K0638.312 A M12 55 10 24 12 18 - 37 3,9
K0638.3121 A M12x1,5 55 10 24 12 18 - 37 3,9
K0638.316 A M16 55 10 32 15 25 B 46 3,9
K0638.3161 A M16x1,5 55 10 32 15 25 - 46 3,9
K0638.320 A M20 55 10 32 15 25 - 46 39
K0638.3201 A M20x1,5 55 10 32 15 25 - 46 39
K0638.406 B M6 45 8 20 10 21 10 30 45
K0638.4061 B M6x0,75 45 8 20 10 21 10 30 45
K0638.408 B M8 45 8 20 10 21 10 30 45
K0638.4081 B M8x1 45 8 20 10 21 10 30 45
K0638.410 B M10 55 10 24 12 26 13 36 55
K0638.4101 B M10x1 55 10 24 12 26 13 36 55
K0638.412 B M12 55 10 24 12 26 13 36 55
K0638.4121 B M12x1,5 55 10 24 12 26 13 36 55
K0638.416 B M16 55 10 32 15 29 17 46 55
K0638.4161 B M16x1,5 55 10 32 15 29 17 46 55
K0638.420 B M20 55 10 32 15 29 17 46 55
K0638.4201 B M20x1,5 55 10 32 15 29 17 46 55

471



Elementy montazowe M

L1

Materiat:

; |
o S N St
~
K

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zaméwienia:
K0638.116

T ' T Wskazowka:

Elementy montazowe stuzg jako pomoc montazowa
. . dla trzpieni ustalajgcych i rozszerzajg ich zakres

! ! ! stosowania.

@%}-
3

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma A: otwor mocujgcy réwnolegle do zatrzasku
D1 Forma B: otwdr mocujgcy pionowo do zatrzasku

D3

N @ (Y =
)~ Qg 3~

A

KIPP Elementy montazowe

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 D4 K L1 L3 S
K0638.112 A M12 36 55 10 24 25 10 12
K0638.1121 A M12x1,5 36 55 10 24 25 10 12
K0638.116 A M16 46 55 10 32 33 13 15
K0638.1161 A M16x1,5 46 55 10 32 33 13 15
K0638.120 A M20 46 55 10 32 33 13 15
K0638.1201 A M20x1,5 46 55 10 32 33 13 15
K0638.212 B M12 36 55 10 24 25 10 12
K0638.2121 B M12x1,5 36 55 10 24 25 10 12
K0638.216 B M16 46 55 10 32 33 13 15
K0638.2161 B M16x1,5 46 55 10 32 33 13 15
K0638.220 B M20 46 55 10 32 33 13 15
K0638.2201 B M20x1,5 46 55 10 32 33 13 15
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Trzpienie ustalajgce

z uchwytem jednoskrzydetkowym

®®

L1

-0,02
D -0,04

KIPP Trzpienie ustalajace z uchwytem jednoskrzydetkowym

Materiat:
Uchwytl — stal 1.0503.

Trzpien ustalajacy — stal, klasa wytrzymatosci 5.8. =
Tulejka — stal 1.0403. H

Wersja:
Oksydowane. Trzpien ustalajgcy hartowany i
szlifowany.

Przyktad zamowienia:
K0639.091220

Wskazowka:

Trzpienie ustalajgce z uchwytem jednoskrzydetkowym
stosuje sie w przypadkach, gdy trzpien ustalajacy
czasowo musi by¢ schowany. Trzpien ustalajacy
wycofuje sie przez obrét rygla o 180°.

Dzigki zapadce trzpien zostaje zablokowany w tym
potozeniu.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma E: uchwyt niepowlekany, gtadka tuleja
Forma F: uchwyt powlekany proszkowo, gtadka tuleja

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 L L1 B B1 H F x 30° Sita sprezyny Sita sprezyny
Forma E Forma F poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K0639.080410 K0639.090410 4 10 38 25 9 3 6 1 8 14
K0639.080510 K0639.090510 5 10 38 25 9 3 6 1,3 8 14
K0639.080610 K0639.090610 6 10 38 25 9 3 6 1,8 8 14
K0639.080512 K0639.090512 5 12 46,8 30 10,8 3,6 8 1,3 8 15
K0639.080612 K0639.090612 6 12 46,8 30 10,8 3,6 8 18 8 15
K0639.080812 K0639.090812 8 12 46,8 30 10,8 3,6 8 2,3 8 15
K0639.080616 K0639.090616 6 16 60,4 40 14,4 48 10 1,8 15 35
K0639.080816 K0639.090816 8 16 60,4 40 14,4 48 10 2,3 15 35
K0639.081016 K0639.091016 10 16 60,4 40 14,4 4,8 10 2,8 15 35
K0639.080820 K0639.090820 8 20 70 50 18 6 12 2,3 20 60
K0639.081020 K0639.091020 10 20 70 50 18 6 12 2,8 20 60
K0639.081220 K0639.091220 12 20 70 50 18 6 12 3 20 60
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Trzpienie ustalajgce H

z uchwytem jednoskrzydetkowym, stal nierdzewna

g{. "

A\

Materiak:
@ L1 Uchwyt jednoskrzydetkowy — stal nierdzewna 1.4308.
Trzpien ustalajacy — stal nierdzewna 1.4305.
Tulejka — stal nierdzewna 1.4301.

| C) @ Wersja:
0 | Z potyskiem. Trzpien ustalajacy szlifowany,

niehartowany.

Przyktad zamoéwienia:
K0640.1081220

Wskazéwka:
Trzpienie ustalajgce z uchwytem jednoskrzydetkowym
stosuje sie w przypadkach, gdy trzpien ustalajgcy
= L czasowo musi by¢ schowany. Trzpien ustalajgcy
wycofuje sie przez obrét uchwytu jednoskrzydetkowego
D002 0180°.

-0,04 Dzigki zapadce trzpien zostaje zablokowany w tym
D1 4o potozeniu.

Wskazéwka dotyczaca planu:
o Forma E: uchwyt niepowlekany, gtadka tuleja

KIPP Trzpienie ustalajace z uchwytem jednoskrzydetkowym, stal nierdzewna

Nr Zamowienia Forma D D1 L L1 B B1 H F x 30° Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K0640.1080410 E 4 10 38 25 9 3 6 1 8 14
K0640.1080510 E 5 10 38 25 9 3 6 1,3 8 14
K0640.1080610 E 6 10 38 25 9 3 6 1,8 8 14
K0640.1080512 E 5 12 46,8 30 10,8 3,6 8 1,3 8 15
K0640.1080612 E 6 12 46,8 30 10,8 3,6 8 1,8 8 15
K0640.1080812 E 8 12 46,8 30 10,8 3,6 8 2,3 8 15
K0640.1080616 E 6 16 60,4 40 14,4 4,8 10 1,8 15 35
K0640.1080816 E 8 16 60,4 40 14,4 4,8 10 2,3 15 35
K0640.1081016 E 10 16 60,4 40 14,4 4,8 10 2,8 15 35
K0640.1080820 E 8 20 70 50 18 6 12 2,3 20 60
K0640.1081020 E 10 20 70 50 18 6 12 2,8 20 60
K0640.1081220 E 12 20 70 50 18 6 12 3 20 60
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Rygle zamykajgce
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Mocowanie rowkowe A
8wzgl. 10 mm
.I
l

!

_>|

A
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A-A

Mocowanie
rowkowe

\ a5

A-A

Podktadka

——

1,5

Materiat:

Korpus — cynkowy odlew ciSnieniowy
Uchwyt, podktadki i rygle rowkowe — termoplast PA.

Trzpien — stal nierdzewna.

Wersja:

Korpus lakierowany na czarno.

Uchwyt, podktadki i rygle rowkowe — czarne.
Trzpienie z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:

K0349.38038028

Wskazowka:

Sprezynujacy rygiel zamykajacy.

Sktad kompletu:

- 2 podktadki do montazu na réwnych

powierzchniach;

- po 2 rygle rowkowe (dla rowkéw 8 wzgl. 10 mm) do
montazu na profilach z rowkiem

K

[N

o

T

kY

KIPP Rygiel zamykajacy
Nr Zamowienia Sita sprezyny Sita sprezyny
poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok. N
K0349.38038028 5 15
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Rygiel ze sprezyna powrotng stal lub mosiadz 0
rygiel do gory lub do dotu

Materiat:
Stal lub mosigdz.

Wersja:
Stal ocynkowana.
Mosigdz chromowany.

Przyktad zamowienia:
K1668.056500

Wskazéwka:

Rygle ze sprezyng powrotng mozna fatwo przykrecic
do drzwi, klap i pokryw. Rygle sg dostepne w dwdch
rdznych wariantach $cigtych do gory lub do dotu.
Skosna powierzchnia umozliwia zamykanie lub
otwieranie bez uruchamiania rygla. Ze wzgledu na
wbudowang sprezyne rygiel zawsze cofa si¢ do swojej
pozycji wyjsciowej.

Wskazowki obstugowe:

Przesunigcie dzwigni powoduje ustawienie rygla

w pofozeniu otwartym, mozliwe jest otwarcie drzwi.
Blokowanie jest zapewnione automatycznie przez skos
po docisnigciu drzwi.

Wyposazenie:
Zaczep zamykajacy stal lub mosigdz K1669.

KIPP Rygiel ze sprezyna powrotng stal lub mosiadz

Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia Forma Typ formy B B1 B2 C D H H1 L L1 L2
stal mosiadz
K1668.036350 K1668.036351 A rygiel do goéry 35 23 8 1,2 35 19 8 36,5 11 13,5
K1668.056500 K1668.056501 A rygiel do gory 50 34 12 1,5 48 29,5 12 56 16 19
K1668.073700 K1668.073701 A rygiel do gory 70 45 16 2 7 38 16 73 22 28
K1668.136350 K1668.136351 B rygiel do dotu 35 23 8 1,2 3,5 19 8 36,5 11 13,5
K1668.156500 K1668.156501 B rygiel do dotu 50 34 12 1,5 4.8 29,5 12 56 16 19
K1668.173700 K1668.173701 B rygiel do dotu 70 45 16 2 7 38 16 73 22 28
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Zaczepy zamykajgce stal lub mosigdz H
do rygli ze sprezyng powrotna

e
B o pE ¢ 1' ;

s [ o

Materiat:
Stal lub mosiadz.

N Wersja:
W @ Stal ocynkowana.

—— Mosigdz chromowany.

B2

Przyktad zamoéwienia:
K1669.16500

o @>' Wskazéwka:

Zaczepy zamykajgce mozna tatwo przykrecic do rygla.

KIPP Zaczepy zamykajace stal lub mosiadz, do rygli ze sprezyna powrotna

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia B B1 B2 C D H L
stal mosiadz

K1669.11350 K1669.11351 35 23 11,5 1,2 3,5 11,5 1

K1669.16500 K1669.16501 50 34 16 1,5 4,8 16 16

K1669.22680 K1669.22651 68,5 43,5 21 2 7 21 22
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Rygiel ze sprezyna powrotng aluminium H

rygiel w lewo lub w prawo

Materiat:
® H Rygiel aluminium.
10 L 9,5 Sprezyna stal nierdzewna.

Przyktad zaméwienia:
} m K1691.04036

T
o
S

D1

Wskazdowka:

i Rygle ze sprezyng powrotng mozna fatwo przykrecic
1 do drzwi, klap i pokryw. Rygle sg dostepne w dwdch
10 L1 2 rdznych wariantach do drzwi otwierajgcych sie w lewo
45 lub w prawo. Rygle mogg by¢ blokowane w pozycji
otwartej. Ze wzgledu na wbudowang sprezyne rygiel
H zawsze cofa sie do swojej pozycji wyjsciowej.

L 10

27,5
N,

8
[7an)
N4
©
¥
D2
0129

Wskazowki obstugowe:
Przesunigcie dzwigni powoduje ustawienie rygla
] F w potozeniu otwartym, mozliwe jest otwarcie drzwi.

| Jezeli rygiel nie zostanie zablokowany w pozycji
A {} N 2 otwartej, automatycznie cofnie sie do pozycji
o \>% 1 = wyjsciowsj. Drzwi nie mozna zamknac, jezeli dzwignia
10 11 2 jest utrzymywana w potozeniu otwartym.
45 Wyposazenie:
Zaczep zamykajacy aluminium K1692.
KIPP Rygiel ze sprezyna powrotng aluminium

Nr Zamowienia Forma Typ formy B D D1 D2 H L L1
K1691.04036 A lewy 36,5 12,9 6,2 10,2 34 60 40
K1691.14036 B prawy 36,5 12,9 6,2 10,2 34 60 40
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Zaczepy zamykajgce aluminium
do rygli ze sprezyng powrotna

L H
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6,25 L1

Materiat:
Aluminium.

Przyktad zaméwienia:
K1692.2537

Wskazdowka:
Zaczepy zamykajgce mozna tatwo przykrecic do rygla.

KIPP Zaczepy zamykajace aluminium, do rygli ze sprezyng powrotna

Nr Zaméwienia B C D

D1 H L L1

K1692.2537 37 2,5 6,2
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Rygiel ze sprezyna powrotng stal nierdzewna 0
rygiel do gory lub do dotu

Materiat:
Stal nierdzewna.

Przyktad zaméwienia:

D2 K1693.07356

Wskazdwka:
Rygle ze sprezyng powrotng mozna fatwo przykrecic
= do drzwi, klap i pokryw. Rygle sg dostgpne w dwach
J=e——s——e———og réznych wariantach scigtych do géry lub do dotu.
Skos$na powierzchnia umozliwia zamykanie lub

L otwieranie bez uruchamiania rygla. Ze wzgledu na

whbudowang sprezyne rygiel zawsze cofa sig¢ do swojej

L1 pozycji wyjsciowej.

L4

Wskazowki obstugowe:

J—— Przesunigcie dzwigni powoduje ustawienie rygla

S w potozeniu otwartym, mozliwe jest otwarcie drzwi.
Blokowanie jest zapewnione automatycznie przez skos

Fany
WV

— 0 docisnieciu drzwi.
oY
\/\D
L3
D2
14
=
- =
L
L1
L2
T
S
o
A\

M
|

Wi

KIPP Rygiel ze sprezyna powrotna stal nierdzewna

Nr Zamowienia Forma Typ formy B B1 C D D1 D2 H Skok L L1 L2 L3 L4
S

K1693.07356 A rygiel do gory 56 30 2,7 55 12 10 29,7 13 73,5 20 10 22 12

K1693.17356 B rygiel do dotu 56 30 2,7 55 12 10 29,7 13 73,5 20 10 22 12
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Trzpienie montazowe

Wskazéwka dotyczaca planu:

1) Kotnierz metalowy

0,6
1L L L2
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1 !
~ ISe)
Q Q
L5

2) Kotnierz z tworzywa sztucznego

482

Materiat:
Uchwyt i przycisk — termoplast.
Czesci stalowe — nierdzewne.

Wersja:

Uchwyt czarny.

Przycisk — czerwony.

Czesci stalowe niepowlekane.

Przyktad zamoéwienia:
K0363.3806050
(podaé dtugos¢ L, np. 050 dla L = 50 mm)

Wskazowka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego taczenia
czesci i przedmiotoéw obrabianych.

Po nacisnigciu przycisku kulki chowajg sig i trzpien mozna
wcisngé w otwory. Po zwolnieniu przycisku kulki blokujg
potgczenie w sposob bezpieczny i nierozigczny.
Forma A jest odpowiednia do zastosowania w bardziej
precyzyjnych wykonaniach.

Wytrzymatos$¢ na $cinanie podwajne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniajg
teoretyczne obcigZzenie niszczace.

S3 to niewigzace wartosci orientacyjne, ktore nie
uwzgledniajg wspoiczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuza wytgcznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzgcej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci mogg mie¢ rézne materiaty,
w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Cechy:

FormaA:

Sworzen szlifowany, kotnierz metalowy, wysoka sita
rozsuwania osiowego

Forma B:

Sworzen, tolerancja h9, kotnierz z tworzywa sztucznego,
niska sita rozsuwania osiowego

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych K0724
Spiralny kabel zabezpieczajacy K0367

Linki zabezpieczajgce z petlg KO367

Kétko z drutu K0367



Trzpienie montazowe

KIPP Trzpienie montazowe, forma A, kotnierz metalowy

Nr Zamoéwienia D D1 D2 D3 L L1 L2 L5 Otwor Sita cinania
ustalajacy podwdjnego
H11 maks.kN
K0363.3805*** 38 5 5,5 16 10/15/20/25/30 6 325 16/21/26/31/36 5 15
K0363.3806*** 38 6 6,85 16 10/15/20/25/30/35/40/45/50 7 325 17/22/27/32/37/42/47/52/57 6 22
K0363.3808*** 38 8 9,5 16 20/25/30/35/40/45/50 8 325 28/33/38/43/48/53/58 8 38
K0363.4710*** 47 10 12 23 20/25/30/35/40/45/50/60 9 40 29/34/39/44/49/54/59/69 10 60
K0363.4712*** 47 12 145 23 25/30/35/40/45/50/60/70/80 10 40 35/40/45/50/55/60/70/80/90 12 86
K0363.4716*** 47 16 19 23 30/35/40/45/50/60/70/80 13 40 43/48/53/58/63/73/83/93 16 153
KIPP Trzpienie montazowe, typ B, kotnierz z tworzywa sztucznego
Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 L L1 L2 L5 Otwor Sita $cinania
ustalajacy podwdjnego
H11 maks.kN
K0363.13805*** 38 5 55 16 15/20/25/30 59 33 20,9/25,9/30,9/35,9 5 15
K0363.13806*** 38 6 6,85 16 30/40/50 6,8 33 36,8/46,8/56,8 6 22
K0363.13808*** 38 8 9,5 16 30/40/50 78 33 37,8/47,8/57,8 8 38
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Trzpienie montazowe

484

D2

L1

+0,6
L 0

L2

Materiak:

Uchwyt — termoplast.

Przycisk - stal nierdzewna 1.4305.
Sworzen — stal nierdzewna 1.4305.
Kulki — stal nierdzewna 1.4125.
Sprezyna — stal nierdzewna 1.4310.

Wersja:
Uchwyt ciemnoszary lub czerwony RAL 3020.
Stal nierdzewna niepowlekana.

Przyktad zamoéwienia:
K0792.002606050
(podac dtugosé L, np. 050 dla L = 50 mm)

Wskazoéwka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego taczenia
czesci i przedmiotow obrabianych. Po nacisnigciu przycisku
kulki chowaja sig, co umozliwia zamocowanie faczonych
elementow. Po zwolnieniu przycisku kulki bezpiecznie
blokuja pofgczenie. Trzpienie montazowe w razie potrzeby
mozna wyposazy¢ w linke zabezpieczajgca.

Wytrzymatos$¢ na $cinanie podwojne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na $cinanie uwzgledniajg
teoretyczne obcigzenie niszczace.

Sa to niewigzace wartosci orientacyjne, ktore nie
uwzgledniajg wspotczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuzg wytgcznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzgcej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci mogg mie¢ rézne materiaty,
w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych K0724
Spiralny kabel zabezpieczajgcy K0367

Linki zabezpieczajace z petlg KO367

Kétko z drutu K0367



Trzpienie montazowe M

KIPP Trzpienie montazowe

Nr Zamowienia B D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 L5 Otwor Sita cinania

czarny ustalajacy podwdjnego

H11 maks.kN
K0792.002605*** 176 264 5 55 132 10/15/20/25/30 59 25 20,2 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 5 15
K0792.002606*** 17,6 264 6 6,85 13,2 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 20,2 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 6 22
K0792.003308*** 23 332 8 95 173 20/25/30/35/40/45/50 78 33 26,1 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 8 38
K0792.003310*** 23 332 10 12 17,3 20/25/30/35/40/45/50/60 89 33 26,1  28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 10 60
K0792.004612*** 33 459 12 14,5 26,3 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 31,3 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 12 86
K0792.004616*** 33 459 16 19 26,3 30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 39,5 31,3  43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 16 153

Nr Zamowienia B D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 L5 Otwor Sifta $cinania

czerwony RAL 3020 ustalajgcy podwdjnego

H11 maks.kN
K0792.00842605*** 176 264 5 55 132 10/15/20/25/30 59 25 20,2 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 5 15
K0792.00842606*** 17,6 264 6 6,85 13,2 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 20,2 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 6 22
K0792.00843308*** 23 332 8 95 17,3 20/25/30/35/40/45/50 78 33 261 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 8 38
K0792.00843310*** 23 332 10 12 17,3 20/25/30/35/40/45/50/60 8,9 33 26,1 28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 10 60
K0792.00844612*** 33 459 12 14,5 26,3 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 31,3 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 12 86
K0792.00844616*** 33 459 16 19 26,3 30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 39,5 31,3  43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 16 153
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Trzpienie montazowe M

o duzej wytrzymatosci na scinanie

Materiat:

Uchwyt — termoplast.

Przycisk - stal nierdzewna 1.4305.
Sworzen - stal nierdzewna 1.4542.
Kulki — stal nierdzewna 1.4125.
Sprezyna — stal nierdzewna 1.4310.

D149

D2

Wersja:
Uchwyt ciemnoszary lub czerwony RAL 3020.
Stal nierdzewna niepowlekana.

Przyktad zamoéwienia:
K0792.012606050
(podac dtugosé L, np. 050 dla L = 50 mm)

Wskazéwka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego taczenia
elementow konstrukcyjnych.

Po nacisnieciu przycisku kulki chowajg si¢ i trzpien

mozna wcisng¢ w otwory. Po zwolnieniu przycisku kulki
bezpiecznie blokuja potaczenie.

Wytrzymatos$¢ na $cinanie podwdjne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na $cinanie uwzgledniajg
teoretyczne obcigzenie niszczace.

Sa to niewigzace wartosci orientacyjne, ktore nie
uwzgledniajg wspofczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuzg wytacznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzacej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci moga mie¢ rézne materiaty,
w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Trzpienie montazowe o duzej wytrzymatosci na Scinanie sg
oznaczone rowkiem identyfikacyjnym na trzpieniu.

Zalety:

Wigksza obcigzalno$¢ w poréwnaniu do standardowych
trzpieni montazowych.

Trzpien z nierdzewnej stali szlachetnej 1.4542 jest
hartowany, wykazuje duzg wytrzymato$¢ na Scinanie

i moze by¢ poddawany obcigzeniom skrajnym.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych K0724
Spiralny kabel zabezpieczajacy K0367

Linki zabezpieczajace z petla K0367

Koétko z drutu K0367
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Trzpienie montazowe M

o duzej wytrzymatosci na scinanie

T3 —
KIPP Trzpienie montazowe o duzej wytrzymatosci na scinanie
Nr Zaméwienia B D DI D2 D3 L L1 L2 L3 L5 Otwor  Sita $cinania
czarny ustalajacy  podwdjnego
H11 maks.kN

K0792.012605*** 176 264 5 55 132 10/15/20/25/30 59 25 202 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 5 24
K0792.012606*** 176 264 6 6,85 13,2 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 20,2 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 6 35
K0792.013308*** 23 332 8 95 173 20/25/30/35/40/45/50 78 33 261 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 8 63
K0792.013310*** 23 332 10 12 17,3  20/25/30/35/40/45/50/60 89 33 261 28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 10 100
K0792.014612*** 33 459 12 145 26,3 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 31,3 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 12 144
K0792.014616*** 33 459 16 19 26,3  30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 395 31,3 43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 16 257

Nr Zamowienia B D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 L5 Otwor  Sita $cinania

czerwony RAL 3020 ustalajacy podwdjnego

H11 maks.kN

K0792.01842605** 176 264 5 55 132 10/15/20/25/30 59 256 202 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 5 24
K0792.01842606*** 17,6 264 6 6,85 13,2 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 20,2 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 6 35
K0792.01843308** 23 332 8 95 173 20/25/30/35/40/45/50 78 33 26,1 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 8 63
K0792.01843310*** 23 332 10 12 17,3  20/25/30/35/40/45/50/60 89 33 261 28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 10 100
K0792.01844612** 33 459 12 145 26,3 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 31,3 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 12 144
K0792.01844616*** 33 459 16 19 26,3  30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 39,5 31,3 43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 16 257
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Trzpienie montazowe, nierdzewne M

e

=
-y

ﬂh\.‘“‘m | ———
ﬁ\\f"

: »
i u’
v Materiat:
L1 L L2 Czesci stalowe — nierdzewne.
e Wersja:
55 ] Z potyskiem.
Przyktad zaméwienia:

I 4 — — 4 — -H K0364.3110030
(podac dtugos¢ L, np. 030 dla L = 30 mm)

Wskazéwka:

L5 Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego tgczenia
czesci i przedmiotow obrabianych.

Po nacisnieciu przycisku kulki chowajg si¢ i trzpien mozna
wcisngé w otwory. Po zwolnieniu przycisku kulki blokujg
potaczenie w sposob bezpieczny i nieroztgczny.

Odporne na korozje. Mozliwo$¢ mocowania linki
zabezpieczajace;.

Wytrzymatos$¢ na $cinanie podwdjne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniajg
teoretyczne obcigzenie niszczace.

Sa to niewigzace wartosci orientacyjne, ktore nie
uwzgledniajg wspofczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuzg wytgcznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzacej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci moga mie¢ rézne materiaty,
w ktdrych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych K0724
Spiralny kabel zabezpieczajacy KO367

Linki zabezpieczajgce z petlg KO367

Kétko z drutu KO367
KIPP Trzpienie montazowe, nierdzewne

Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 L L1 L2 L5 Otwor Sita $cinania

ustalajacy podwdjnego

H11 maks.kN

K0364.2305*** 25 5 55 14 10/15/20/25/30 6 26,5 16/21/26/31/36 5 15
K0364.2306*** 25 6 6,85 14 10/15/20/25/30/35/40/45/50 7 26,5 17/22/27/32/37/42/47/52/57 6 22
K0364.2308™** 25 8 9,5 14 20/25/30/35/40/45/50 8 26,5 28/33/38/43/48/53/58 8 38
K0364.3110*** 33 10 12 19 20/25/30/35/40/45/50/60 9 34,6 29/34/39/44/49/54/59/69 10 60
K0364.3112*** 33 12 14,5 19 25/30/35/40/45/50/60/70/80 10 34,6 35/40/45/50/55/60/70/80/90 12 86
K0364.3116*** 33 16 19 20 30/35/40/45/50/60/70/80 13,3 346 43,3/48,3/53,3/58,3/63,3/73,3/83,3/93,3 16 153
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Trzpienie montazowe, nierdzewne

® L1 L*g°

L2

D1 pg

L5

490

Materiat:

Uchwyt i przycisk — stal nierdzewna 1.4305.
Sworzen — stal nierdzewna 1.4305.

Kulki — stal nierdzewna 1.4125.

Sprezyna i patak — stal nierdzewna 1.4310.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K0790.001508050
(podac dtugos¢ L, np. 050 dla L = 50 mm)

Wskazdwka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego tgczenia
elementoéw konstrukcyjnych.

Po naci$nigciu przycisku kulki chowajg sig i trzpien

mozna wcisng¢ w otwory. Po zwolnieniu przycisku kulki
bezpiecznie blokujg potaczenie.

Wytrzymatos$¢ na Scinanie podwojne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymato$ci na Scinanie uwzgledniaja
teoretyczne obcigZzenie niszczace.

Sa to niewigzace wartosci orientacyjne, ktdre nie
uwzgledniaja wspétczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuza wytacznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzacej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci mogg mie¢ rézne materiaty,
w ktdrych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych K0724
Spiralny kabel zabezpieczajacy KO367

Linki zabezpieczajace z petla K0367

Koétko z drutu K0367



Trzpienie montazowe, nierdzewne M

KIPP Trzpienie montazowe nierdzewne, forma A

Nr Zamowienia D DI D2 D3 L L1 L2 L5 SW Otwor Sita $cinania
Forma A ustalajacy podwdjnego
H11 maks.kN
K0790.001205*** 115 5 55 10 10/15/20/25/30 59 25 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 1 5 15
K0790.001206*** 11,5 6 6,85 10 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 11 6 22
K0790.001508*** 155 8 95 135 20/25/30/35/40/45/50 78 33 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 15 8 38
K0790.001510*** 155 10 12 13,5  20/25/30/35/40/45/50/60 89 33 28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 15 10 60
K0790.002112*** 22 12 145 20 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 21 12 86
K0790.002116*** 22 16 19 20 30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 39,5 43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 21 16 153

KIPP Trzpienie montazowe nierdzewne, forma B

Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 D4 L L1 L2 L3 L4 L5 SW Otwor Sita cinania

Forma B ustalajacy podwdjnego

H11 maks.kN
K0790.101205*** 115 5 55 10 18,3 10/15/20/25/30 59 25 34,616,6 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 11 5 15
K0790.101206*** 11,5 6 6,85 10 18,3 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 34,616,6 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 11 6 22
K0790.101508*** 155 8 9,5 13,5 24 20/25/30/35/40/45/50 7,8 33 46,7227 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 15 8 38
K0790.101510*** 155 10 12 13,5 24  20/25/30/35/40/45/50/60 8,9 33 46,722,7  28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 15 10 60
K0790.102112*** 22 12 145 20 33 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,559,330,3 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 21 12 86
K0790.102116*** 22 16 19 20 33  30/35/40/45/50/60/70/80  13,139,559,330,3  43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 21 16 153
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Trzpienie montazowe ze stali nierdzewnej H

o duzej wytrzymatosci na scinanie

Materiat:
@ L1 Lp® L2 , Uchwyt i przycisk — stal nierdzewna 1.4305.
Sworzen — stal nierdzewna 1.4542.
Kulki — stal nierdzewna 1.4125.
Sprezyna i patak — stal nierdzewna 1.4310.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zamdwienia:
K0790.011508050
(podaé dtugos¢ L, np. 050 dla L = 50 mm)

Wskazéwka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego taczenia
elementéw konstrukcyjnych.

Po nacisnigciu przycisku kulki chowajg si¢ i trzpien

mozna wcisng¢ w otwory. Po zwolnieniu przycisku kulki
bezpiecznie blokujg potaczenie.

Wytrzymato$¢ na $cinanie podwdjne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniajg
teoretyczne obcigzenie niszczace.

S3 to niewigzace wartosci orientacyjne, ktdre nie
uwzgledniajg wspotczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialno$ci. Podane wartosci stuzg wytgcznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzgcej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone warto$ci mogg mie¢ rdzne materiaty,
w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Trzpienie montazowe o duzej wytrzymatosci na $cinanie sa
oznaczone rowkiem identyfikacyjnym na trzpieniu.

Zalety:

Wigksza obcigzalnos¢ w pordwnaniu do standardowych
trzpieni montazowych.

Trzpien z nierdzewnej stali szlachetnej 1.4542 jest
hartowany, wykazuje duzg wytrzymatos$¢ na Scinanie

i moze by¢ poddawany obcigzeniom skrajnym.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych K0724
Dla formy B:

Spiralny kabel zabezpieczajgcy K0367

Linki zabezpieczajgce z petlg KO367

Kétko z drutu K0367
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Trzpienie montazowe ze stali nierdzewnej H

o duzej wytrzymatosci na scinanie

KIPP Trzpienie montazowe ze stali nierdzewnej, 0 duzej wytrzymatosci na $cinanie, forma A

Nr Zamowienia D D1 D2 D3 L L1 L2 L5 SW Otwor Sita $cinania
Forma A ustalajacy  podwdjnego
H11 maks.kN

K0790.011205*** 115 5 55 10 10/15/20/25/30 59 25 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 11 5 24
K0790.011206*** 115 6 6,85 10  10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 11 6 35
K0790.011508*** 155 8 95 135 20/25/30/35/40/45/50 7,8 33 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 15 8 63
K0790.011510*** 155 10 12 13,5 20/25/30/35/40/45/50/60 8,9 33 28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 15 10 100
K0790.012112*** 22 12 145 20 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 21 12 144
K0790.012116*** 22 16 19 20 30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 395 43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 21 16 257

KIPP Trzpienie montazowe o duzej wytrzymatosci na $cinanie, forma B

Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 D4 L 11 L2 L3 L4 L5 SW  Otwor  Sita Scinania

Forma B ustalajgcy podwdjnego

H11 maks.kN
K0790.111205*** 115 5 55 10 183 10/15/20/25/30 59 25 346 16,6 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 1 5 24
K0790.111206*** 11,5 6 6,85 10 18,3 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 34,6 16,6 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 11 6 35
K0790.111508*** 155 8 95 135 24 20/25/30/35/40/45/50 78 33 46,7 22,7 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 15 8 63
K0790.111510*** 155 10 12 135 24  20/25/30/35/40/45/50/60 8,9 33 46,7 22,7 28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 15 10 100
K0790.112112*** 22 12 145 20 33 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 59,3 30,3 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 21 12 144
K0790.112116*** 22 16 19 20 33  30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 39,5 59,3 30,3 43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 21 16 257
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Trzpienie montazowe z uchwytem grzybkowym H

nierdzewne

+0,6
L 0

L1 L2

D149
D3

D2
L

L5
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Materiat:

Uchwyt grzybkowy i przycisk — stal nierdzewna 1.4305.
Sworzen — stal nierdzewna 1.4305.

Kulki — stal nierdzewna 1.4125.

Sprezyna — stal nierdzewna 1.4310.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zamowienia:
K0791.02510050
(podaé dtugos¢ L, np. 050 dla L = 50 mm)

Wskazéwka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego tgczenia
elementoéw konstrukcyjnych.

Po nacisnieciu przycisku kulki chowajg si¢ i trzpien

mozna wcisng¢ w otwory. Po zwolnieniu przycisku kulki
bezpiecznie blokuja potaczenie.

Wytrzymato$¢ na Scinanie podwojne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniajg
teoretyczne obcigzenie niszczace.

Sa to niewigzace wartosci orientacyjne, ktore nie
uwzgledniajg wspofczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuzg wytacznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzacej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci moga mie¢ rézne materiaty,
w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych K0724
Spiralny kabel zabezpieczajacy K0367

Linki zabezpieczajgce z petlg KO367

Kétko z drutu K0367



Trzpienie montazowe z uchwytem grzybkowym H

nierdzewne

e
N

KIPP Trzpienie montazowe z uchwytem grzybkowym, stal nierdzewna

Nr Zamowienia D D1 D2 D3 L L1 L2 L5 Otwor Sita Scinania
ustalajacy podwdjnego
H11 maks.kN
K0791.01905*** 19 5 55 11 10/15/20/25/30 59 25 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 5 15
K0791.01906*** 19 6 6,85 1 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25  16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 6 22
K0791.02508*** 25 8 9,5 14 20/25/30/35/40/45/50 78 33 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 8 38
K0791.02510*** 25 10 12 14 20/25/30/35/40/45/50/60 8,9 33 28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 10 60
K0791.03512*** 35 12 14,5 22 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 12 86
K0791.03516*** 35 16 19 22 30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 39,5 43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 16 153
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Trzpienie montazowe z uchwytem grzybkowym H

ze stali nierdzewnej o duzej wytrzymatosci na scinanie

Materiat:
L2 Uchwyt grzybkowy i przycisk — stal nierdzewna 1.4305.
Sworzen — stal nierdzewna 1.4542.
Kulki — stal nierdzewna 1.4125.
Sprezyna — stal nierdzewna 1.4310.

N i H_ ------- — — 1 F Wersja:

Z potyskiem.

L1

D1 pg

L5 Przyktad zaméwienia:
K0791.12510050
(podaé dtugosc L, np. 050 dla L = 50 mm)

Wskazéwka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego fgczenia
elementéw konstrukcyjnych.

Po nacisnieciu przycisku kulki chowajg si¢ i trzpien mozna
wcisng¢ w otwory. Po zwolnieniu przycisku kulki bezpiecznie
blokuja pofaczenie.

Wytrzymatos¢ na Scinanie podwojne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniajg
teoretyczne obcigzenie niszczace.

Sg to niewigzgce wartosci orientacyjne, kiore nie
uwzgledniajg wspofczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuzg wytacznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzacej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaly obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci mogg miec rozne materiaty,
w ktdrych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Trzpienie montazowe o duzej wytrzymatosci na Scinanie sg
oznaczone rowkiem identyfikacyjnym na trzpieniu.

Zalety:

Wigksza obcigzalno$¢ w poréwnaniu do standardowych
trzpieni montazowych.

Trzpien z nierdzewne;j stali szlachetnej 1.4542 jest
hartowany, wykazuje duzg wytrzymato$¢ na Scinanie i moze
by¢ poddawany obcigzeniom skrajnym.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych K0724
Spiralny kabel zabezpieczajacy KO367

Linki zabezpieczajace z petlg K0367

Kotko z drutu K0367
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Trzpienie montazowe z uchwytem grzybkowym H

ze stali nierdzewnej o duzej wytrzymatosci na scinanie

KIPP Trzpienie montazowe z uchwytem grzybkowym, ze stali nierdzewnej, o duzej wytrzymatos$ci na $cinanie

Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 L L1 L2 L5 Otwor Sita $cinania
ustalajgcy  podwdjnego
H11 maks.kN
K0791.11905*** 19 5 55 1 10/15/20/25/30 59 25 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 5 24
K0791.11906*** 19 6 6,85 11 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 6 35
K0791.12508*** 25 8 9,5 14 20/25/30/35/40/45/50 7,8 33 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 8 63
K0791.12510*** 25 10 12 14 20/25/30/35/40/45/50/60 8,9 33 28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 10 100
K0791.13512*** 35 12 14,5 22 25/30/35/40/45/50/60/70/80 99 39,5  34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 12 144
K0791.13516*** 35 16 19 22 30/35/40/45/50/60/70/80 131 395 43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 16 257
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Trzpienie montazowe z uchwytem grzybkowym H

nierdzewne
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Materiat: v

Trzpien — stal nierdzewna 1.4542.
Grzybek i przycisk — stal nierdzewna 1.4305.
12 Kulki — stal nierdzewna 1.4125.

N

Sprezyna — stal nierdzewna.

M) Wersja:

Trzpien hartowany min. 40 HRC i pasywowany.
| Przyciski pasywowane.
Kulki hartowane 58 +4 HRC i pasywowane.

D4

Sprezyna pasywowana.

| Przyktad zamowienia:
K0641.02105030
(podaé dtugos¢ L, np. 030 dla L = 30 mm)
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Wskazowka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego
taczenia czesci i przedmiotéw obrabianych. Po
nacisnieciu przycisku kulki chowaja sie, co umozliwia
zamocowanie taczonych elementow. Po zwolnieniu
przycisku kulki bezpiecznie blokujg potgczenie.
Trzpienie montazowe w razie potrzeby mozna
wyposazy¢ w linke zabezpieczajgca.

Wytrzymatos¢ na Scinanie podwojne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczgce wytrzymatosci na Scinanie
uwzgledniajg teoretyczne obcigzenie niszczace.

Sa to niewigzace wartosci orientacyjne, ktdre nie
uwzgledniajg wspofczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuzg wytgcznie
celom informacyjnym i nie stanowig wigzgcej prawnie
gwarancji whasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN
50141. Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustalic,
czy trzpien montazowy jest odpowiedni do danego
zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci mogg mie¢ rézne
materialy, w ktdrych stosowane sg trzpienie
montazowe, warunki atmosferyczne, a takze zuzycie.

Trzpienie montazowe o $rednicach 5 6 mm s3
umieszczone miedzy sworzniem a uchwytem z
kotnierzem.

Wyposazenie:

Tuleje mocujace do trzpieni montazowych K0724
Spiralny kabel zabezpieczajacy KO367

Linki zabezpieczajgce z petlg KO367

Kétko z drutu K0367



Trzpienie montazowe z uchwytem grzybkowym

nierdzewne

KIPP Trzpienie montazowe z uchwytem grzybkowym, nierdzewne

N

Nr Zamoéwienia D D1 D2 D3 D4 L L1 L2 L3 L5 Otwor Sita $cinania

ustalajgcy  podwojnego

H11 maks.kN
K0641.02105*** 206 5 554 11,9 58 10/15/20/25/30/35/40/50/60/70 6 234 16 16/21/26/31/36/41/46/56/66/76 5 24,4
K0641.02106*** 206 6 6,99 11,9 58 10/15/20/25/30/35/40/50/60/70/80 7 234 16 17/22/27/32/37/42/47/57/67/77/87 6 35,64
K0641.02108*** 206 8 942 119 58 10/15/20/25/30/35/40/50/60/70/80 8 234 16 18/23/28/33/38/43/48/58/68/78/88 8 63,8
K0641.02510*** 254 10 11,86 14,2 7,4 15/20/25/30/35/40/50/60/70/80/90/100 9 25,7 17,8 24/29/34/39/44/49/59/69/79/89/99/109 10 100,1
K0641.03512*** 34,7 12 14,45 18,3 10,7  20/25/30/35/40/50/60/70/80/90/100 10 32,3 21,6 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110 12 144,06
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Trzpienie montazowe z uchwytem grzybkowym H

ze stali nierdzewnej o duzej wytrzymatosci na scinanie, regulowane

P Ly
i \T'T—Hr

ot

Materiat:

Uchwyt grzybkowy, przeciwnakretka, nakretka nastawcza
i przycisk ze stali nierdzewnej 1.4305.

Sworzen ze stali nierdzewnej1.4542.

Kulki ze stali nierdzewnej 1.4125.

Sprezyna dociskowa ze stali nierdzewnej 1.4310.

D14

D2

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zamowienia:
K1299.12510050

Wskazéwka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego tgczenia
elementow konstrukcyjnych.

Po nacisnieciu przycisku kulki chowajg si¢ i trzpien

mozna wcisng¢ w otwory. Po zwolnieniu przycisku kulki
bezpiecznie blokuja potaczenie.

Wytrzymatos¢ na Scinanie podwojne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniajg
teoretyczne obcigzenie niszczace.

Sa to niewigzace wartosci orientacyjne, ktdre nie
uwzgledniajg wspofczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuzg wytgcznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzacej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci moga mie¢ rézne materiaty,
w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Trzpienie montazowe o duzej wytrzymatosci na Scinanie s3
oznaczone rowkiem identyfikacyjnym na trzpieniu.

Zalety:

- Wigksza obcigzalno$¢ w poréwnaniu do standardowych
trzpieni montazowych.

- Za pomocg nakretki zabezpieczajgcej oraz nastawczej
zakres ditugosci jest regulowany bezstopniowo. Umozliwia
to bezluzowy docisk do elementu wspdtpracujgcego.

- Trzpien z nierdzewnej stali szlachetnej 1.4542 jest
hartowany, wykazuje duzg wytrzymatos$¢ na Scinanie
i moze by¢ poddawany obcigzeniom skrajnym.

T
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Trzpienie montazowe z uchwytem grzybkowym H

ze stali nierdzewnej o duzej wytrzymatosci na scinanie, regulowane

KIPP Trzpienie montazowe z uchwytem grzybkowym, ze stali nierdzewnej, 0 duzej wytrzymatos$ci na scinanie, regulowane

Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 L5 Otwor Sita $cinania
ustalajgcy podwdjnego
H11 maks.kN
K1299.11905010 19 5 55 13,5 2-10 59 25 8 7,9-15,9 5 24
K1299.11905015 19 5 55 13,5 7-15 59 25 8 12,9-20,9 5 24
K1299.11905020 19 5 55 13,5 12-20 59 25 8 17,9-25,9 5 24
K1299.11905025 19 5 55 13,5 17-25 59 25 8 22,9-30,9 5 24
K1299.11905030 19 5 55 13,5 22-30 59 25 8 27,9-35,9 5 24
K1299.11906010 19 6 6,85 13,5 2-10 6,8 25 8 8,8-16,8 6 35
K1299.11906015 19 6 6,85 13,5 7-15 6,8 25 8 13,8-21,8 6 35
K1299.11906020 19 6 6,85 13,5 12-20 6,8 25 8 18,8-26,8 6 35
K1299.11906025 19 6 6,85 13,5 17-25 6,8 25 8 23,8-31,8 6 35
K1299.11906030 19 6 6,85 13,5 22-30 6,8 25 8 28,8-36,8 6 35
K1299.11906035 19 6 6,85 13,5 27-35 6,8 25 8 33,8-41,8 6 35
K1299.11906040 19 6 6,85 13,6 32-40 6,8 25 8 38,8-46,8 6 35
K1299.11906045 19 6 6,85 13,6 37-45 6,8 25 8 43,8-51,8 6 35
K1299.11906050 19 6 6,85 13,6 42-50 6,8 25 8 48,8-56,8 6 35
K1299.12508020 25 8 9,5 17 10-20 78 33 10 17,8-27,8 8 63
K1299.12508025 25 8 9,5 17 15-25 78 33 10 22,8-32,8 8 63
K1299.12508030 25 8 9,5 17 20-30 78 33 10 27,8-37,8 8 63
K1299.12508035 25 8 9,5 17 25-35 78 33 10 32,8-42,8 8 63
K1299.12508040 25 8 9,5 17 30-40 78 33 10 37,8-47,8 8 63
K1299.12508045 25 8 9,5 17 35-45 78 33 10 42,8-52,8 8 63
K1299.12508050 25 8 9,5 17 40-50 78 33 10 47,8-57,8 8 63
K1299.12510020 25 10 12 17 10-20 8,9 33 10 18,9-28,9 10 100
K1299.12510025 25 10 12 17 15-25 8,9 33 10 23,9-33,9 10 100
K1299.12510030 25 10 12 17 20-30 8,9 33 10 28,9-38,9 10 100
K1299.12510035 25 10 12 17 25-35 8,9 33 10 33,9-43,9 10 100
K1299.12510040 25 10 12 17 30-40 8,9 33 10 38,9-48,9 10 100
K1299.12510045 25 10 12 17 35-45 8,9 33 10 43,9-53,9 10 100
K1299.12510050 25 10 12 17 40-50 8,9 33 10 48,9-58,9 10 100
K1299.12510060 25 10 12 17 50-60 8,9 33 10 58,9-68,9 10 100
K1299.13512025 35 12 14,5 26 13-25 9,9 39,5 12 22,9-34,9 12 144
K1299.13512030 35 12 14,5 26 18-30 9,9 39,5 12 27,9-39,9 12 144
K1299.13512035 35 12 14,5 26 13-35 9,9 39,5 12 22,9-44.9 12 144
K1299.13512040 35 12 14,5 26 28-30 9,9 39,5 12 37,9-39,9 12 144
K1299.13512045 35 12 14,5 26 33-45 9,9 39,5 12 42,9-54,9 12 144
K1299.13512050 35 12 14,5 26 38-50 9,9 39,5 12 47,9-59,9 12 144
K1299.13512060 35 12 14,5 26 48-60 9,9 39,5 12 57,9-69,9 12 144
K1299.13512070 35 12 14,5 26 58-70 9,9 39,5 12 67,9-79,9 12 144
K1299.13512080 35 12 14,5 26 68-80 9,9 39,5 12 77,9-89,9 12 144
K1299.13516030 35 16 19 26 18-30 13,1 39,5 12 31,1-43,1 16 257
K1299.13516035 35 16 19 26 23-35 13,1 39,5 12 36,1-48,1 16 257
K1299.13516040 35 16 19 26 28-40 13,1 39,5 12 41,1-53,1 16 257
K1299.13516045 35 16 19 26 33-45 13,1 39,5 12 46,1-58,1 16 257
K1299.13516050 35 16 19 26 38-50 13,1 39,5 12 51,1-63,1 16 257
K1299.13516060 35 16 19 26 48-60 13,1 39,5 12 61,1-73,1 16 257
K1299.13516070 35 16 19 26 58-70 13,1 39,5 12 71,1-83,1 16 257
K1299.13516080 35 16 19 26 68-80 13,1 39,5 12 81,1-93,1 16 257
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Trzpienie montazowe z uchwytem grzybkowym H

nierdzewne, regulowane

Materiat:
L1 Lg® . L2 Uchwyt grzybkowy, przeciwnakretka, nakretka nastawcza
o i przycisk ze stali nierdzewnej 1.4305.
S Sworzen ze stali nierdzewnej 1.4305.
T~ Kulki ze stali nierdzewnej 1.4125.
] H_ _______ i —— . % Sprezyna dociskowa ze stali nierdzewnej 1.4310.

D144

D2

I Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
L5 K1299.02510050

Wskazéwka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego taczenia
czesci i przedmiotéw obrabianych.

Po nacisnieciu przycisku kulki chowajg sie i trzpien

mozna wcisng¢ w otwory. Po zwolnieniu przycisku kulki
bezpiecznie blokujg pofgczenie.

Za pomocg przeciwnakretki oraz nakretki nastawczej zakres
dtugo$ci mozna regulowaé bezstopniowo. Umozliwia to
bezluzowy docisk do elementu wspétpracujacego.

Wytrzymatos$¢ na $cinanie podwojne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniajg
teoretyczne obcigzenie niszczace.

Sa to niewigzace wartosci orientacyjne, ktére nie
uwzgledniajg wspoiczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuzg wytacznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzacej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone warto$ci moga mie¢ rézne materiaty,
w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

T
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Trzpienie montazowe z uchwytem grzybkowym H

nierdzewne, regulowane

KIPP Trzpienie montazowe z uchwytem grzybkowym, nierdzewne, regulowane

Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 L5 Otwor Sita $cinania
ustalajgcy podwdjnego
H11 maks.kN
K1299.01905010 19 5 55 13,5 2-10 59 25 8 7,9-15,9 5 15
K1299.01905015 19 5 55 13,5 7-15 59 25 8 12,9-20,9 5 15
K1299.01905020 19 5 55 13,5 12-20 59 25 8 17,9-25,9 5 15
K1299.01905025 19 5 55 13,5 17-25 59 25 8 22,9-30,9 5 15
K1299.01905030 19 5 55 13,5 22-30 59 25 8 27,9-35,9 5 15
K1299.01906010 19 6 6,85 13,5 2-10 6,8 25 8 8,8-16,8 6 22
K1299.01906015 19 6 6,85 13,5 7-15 6,8 25 8 13,8-21,8 6 22
K1299.01906020 19 6 6,85 13,5 12-20 6,8 25 8 18,8-26,8 6 22
K1299.01906025 19 6 6,85 13,5 17-25 6,8 25 8 23,8-31,8 6 22
K1299.01906030 19 6 6,85 13,5 22-30 6,8 25 8 28,8-36,8 6 22
K1299.01906035 19 6 6,85 13,5 27-35 6,8 25 8 33,8-41,8 6 22
K1299.01906040 19 6 6,85 13,6 32-40 6,8 25 8 38,8-46,8 6 22
K1299.01906045 19 6 6,85 13,6 37-45 6,8 25 8 43,8-51,8 6 22
K1299.01906050 19 6 6,85 13,6 42-50 6,8 25 8 48,8-56,8 6 22
K1299.02508020 25 8 9,5 17 10-20 78 33 10 17,8-27,8 8 38
K1299.02508025 25 8 9,5 17 15-25 78 33 10 22,8-32,8 8 38
K1299.02508030 25 8 9,5 17 20-30 78 33 10 27,8-37,8 8 38
K1299.02508035 25 8 9,5 17 25-35 78 33 10 32,8-42,8 8 38
K1299.02508040 25 8 9,5 17 30-40 78 33 10 37,8-47,8 8 38
K1299.02508045 25 8 9,5 17 35-45 78 33 10 42,8-52,8 8 38
K1299.02508050 25 8 9,5 17 40-50 78 33 10 47,8-57,8 8 38
K1299.02510020 25 10 12 17 10-20 8,9 33 10 18,9-28,9 10 60
K1299.02510025 25 10 12 17 15-25 8,9 33 10 23,9-33,9 10 60
K1299.02510030 25 10 12 17 20-30 8,9 33 10 28,9-38,9 10 60
K1299.02510035 25 10 12 17 25-35 8,9 33 10 33,9-43,9 10 60
K1299.02510040 25 10 12 17 30-40 8,9 33 10 38,9-48,9 10 60
K1299.02510045 25 10 12 17 35-45 8,9 33 10 43,9-53,9 10 60
K1299.02510050 25 10 12 17 40-50 8,9 33 10 48,9-58,9 10 60
K1299.02510060 25 10 12 17 50-60 8,9 33 10 58,9-68,9 10 60
K1299.03512025 35 12 14,5 26 13-25 9,9 39,5 12 22,9-34,9 12 86
K1299.03512030 35 12 14,5 26 18-30 9,9 39,5 12 27,9-39,9 12 86
K1299.03512035 35 12 14,5 26 23-35 9,9 39,5 12 32,9-44,9 12 86
K1299.03512040 35 12 14,5 26 28-40 9,9 39,5 12 37,9-49,9 12 86
K1299.03512045 35 12 14,5 26 33-45 9,9 39,5 12 42,9-54,9 12 86
K1299.03512050 35 12 14,5 26 38-50 9,9 39,5 12 47,9-59,9 12 86
K1299.03512060 35 12 14,5 26 48-60 9,9 39,5 12 57,9-69,9 12 86
K1299.03512070 35 12 14,5 26 58-70 9,9 39,5 12 67,9-79,9 12 86
K1299.03512080 35 12 14,5 26 68-80 9,9 39,5 12 77,9-89,9 12 86
K1299.03516030 35 16 19 26 18-30 13,1 39,5 12 31,1-43,1 16 153
K1299.03516035 35 16 19 26 23-35 13,1 39,5 12 36,1-48,1 16 153
K1299.03516040 35 16 19 26 28-40 13,1 39,5 12 41,1-53,1 16 153
K1299.03516045 35 16 19 26 33-45 13,1 39,5 12 46,1-58,1 16 153
K1299.03516050 35 16 19 26 38-50 13,1 39,5 12 51,1-63,1 16 153
K1299.03516060 35 16 19 26 48-60 13,1 39,5 12 61,1-73,1 16 153
K1299.03516070 35 16 19 26 58-70 13,1 39,5 12 71,1-83,1 16 153
K1299.03516080 35 16 19 26 68-80 13,1 39,5 12 81,1-93,1 16 153
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Trzpienie montazowe z uchwytem pierscieniowym H
nierdzewne
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Materiat:

Trzpien — stal nierdzewna 1.4542.

Przycisk — stal nierdzewna 1.4305.

Kulki — stal nierdzewna 1.4125.

Sprezyna — stal nierdzewna.

Uchwyt pierscieniowy i kétko z drutu — stal nierdzewna.

D2+0,25

1
T -0,04
| D1 508

Wersja:

Sworznie hartowane — min. 40 HRC, ocynkowane.
L2 L L1=1 Grzybek i przycisk — ocynkowane.

L3 L5 Kulki hartowane — 58 +4 HRC, ocynkowane.

Sprezyna ocynkowana.

Uchwyt pierscieniowy i kétko z drutu — ocynkowane.

Przyktad zamdwienia:
K0746.01505030
(podaé dtugos¢ L, np. 030 dla L = 30 mm)

Wskazowka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego taczenia
czesSci i przedmiotow obrabianych. Po naci$nieciu przycisku
kulki chowajg sie, co umozliwia zamocowanie tgczonych
elementow. Po zwolnieniu przycisku kulki blokujg
potgczenie w sposob bezpieczny i nieroztgczny. Trzpienie
montazowe w razie potrzeby mozna wyposazy¢ w linke
zabezpieczajgca.

Trzpienie z wysoce wytrzymatej, hartowanej stali
nierdzewnej wytrzymujg ekstremalne obcigzenia

i posiadajg wysokg odpornos¢ na zuzycie. Dzigki wysokiej
odpornosci na korozje i kwasy znajdujg one szerokie
zastosowanie w przemystach spozywczym, chemicznym

i petrochemicznym, a takze jako elementy konstrukcyjne
w lotnictwie i astronautyce.

Wytrzymato$¢ na $cinanie podwdjne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniaja
teoretyczne obcigzenie niszczace.

S3 to niewigzace wartosci orientacyjne, ktore nie
uwzgledniajg wspofczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuza wytacznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzgcej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci mogg mie¢ rézne materiaty,

w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.
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Trzpienie montazowe z uchwytem pierscieniowym H
nierdzewne
Wyposazenie:
Spiralny kabel zabezpieczajacy K0367.10200
Linki zabezpieczajace z petla K0367. .... =
Kétko z drutu K0367.15/19/23
Tuleje mocujace do trzpieni montazowych K0724....

KIPP Trzpienie montazowe z uchwytem pier§cieniowym, nierdzewne

Nr Zamoéwienia D D1 D2 D3 D4 D5 L L1 L2 L3 L5 Otwoér Sita cinania
ustalajacy podwdjnego
H11 maks.kN
K0746.01505*** 15 5 5,54 11,9 58 29,5 10/15/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 6 23,4 36,8 16 5 24,4
K0746.01506*** 15 6 6,99 11,9 5,8 29,5 10/15/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 7 234 368 17 6 35,64
K0746.01508*** 15 8 9,42 11,9 5,8 29,5 10/15/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 8 234 368 18 8 63,8
K0746.01710*** 165 10 11,86 14,2 74 29,5 15/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 9 257 386 24 10 100,1
K0746.02112*** 206 12 14,45 18,3 10,7 36,3 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 10 323 478 30 12 144,06
K0746.02716*** 269 16 19 23,9 13,7 437 25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 14 419 653 39 16 257,18
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Trzpienie montazowe nierdzewne
z blokada gtowicy

Materiak:

Uchwyt — termoplast.

Przycisk - stal nierdzewna 1.4305.
Sworzen — stal nierdzewna 1.4305.
Kulki — stal nierdzewna 1.4125.
Sprezyna — stal nierdzewna 1.4310.

D149

@ ! Wersja:
Uchwyt ciemnoszary.
L1 Stal nierdzewna niepowlekana.
L5

Przyktad zaméwienia:
K1415.002605050
(Podac dtugosé L5, np. 050 dla L5 = 50 mm)

Wskazowka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego taczenia
elementow konstrukcyjnych.

Po nacisnigciu przycisku kulki chowajg si¢ i trzpien mozna
weisngé w otwory. Po zwolnieniu przycisku kulki bezpiecznie
blokujg potaczenie.

Wytrzymatos$¢ na $cinanie podwdjne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniajg
teoretyczne obcigzenie niszczace.

Sa to niewigzace wartosci orientacyjne, ktore nie uwzgledniajg
wspdtczynnikow bezpieczeristwa oraz podawane sg przy
wykluczeniu jakiejkolwiek odpowiedzialnosci. Podane wartoSci
stuzg wyfgcznie celom informacyjnym i nie stanowig wigzacej
prawnie gwaranciji wtasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci mogg mie¢ rdzne materiaty,
w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Zalety:

Mozliwos¢ faczenia na duze dystanse.

Charakteryzuja sie wszechstronnym zastosowaniem, poniewaz
ditugos¢ kotka nie musi sie pokrywaé z szerokoscig elementu
konstrukcyjnego.

Na zapytanie:
Inne dtugosci kotkdw.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych z blokadg tba K1416
Spiralny kabel zabezpieczajgcy K0367

Linki zabezpieczajace z petla KO367

Kétko z drutu K0367
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Trzpienie montazowe nierdzewne
z blokada gtowicy

KIPP Trzpienie montazowe nierdzewne, z blokada gtowicy

Nr Zaméwienia B D D1 D2 D3 D5 L L1 L2 L3 L5 Otwor Sita Scinania
ustalajacy podwdjnego
H11 maks.kN
K1415.002605*** 17,6 26,4 5 55 13,2 1,5 3 47/97/147 25 20,2 50/100/150 5 10
K1415.002606*** 17,6 26,4 6 6,85 13,2 2 3 47/97/147 25 20,2 50/100/150 6 14
K1415.003308*** 23 33,2 8 9,5 17,3 3 3,5 96,5/146,5/196,5 33 26,1 100/150/200 8 26
K1415.003310*** 23 33,2 10 12 17,3 4 3,5 96,5/146,5/196,5 33 26,1 100/150/200 10 40
K1415.004612*** 33 459 12 14,5 26,3 45 3,5 146,5/196,5/246,5 39,5 31,3 150/200/250 12 57
K1415.004616*** 33 45,9 16 19 26,3 6,5 4 146/196/246 39,5 31,3 150/200/250 16 100
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Trzpienie montazowe nierdzewne M
z blokada gtowicy

-

Materiat:

Uchwyt i przycisk — stal nierdzewna 1.4305.
Sworzen — stal nierdzewna 1.4305.

Kulki — stal nierdzewna 1.4125.

Sprezyna i patgk — stal nierdzewna 1.4310.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K1414.001205050
(podaé dtugos¢ L5, np. 050 dla L5 = 50 mm)

Wskazdéwka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego fgczenia
elementéw konstrukcyjnych.

Po naciénigciu przycisku kulki chowaj sig i trzpien

mozna wcisng¢ w otwory. Po zwolnieniu przycisku kulki
bezpiecznie blokujg potgczenie.

L5 L3 Wytrzymatos$¢ na $cinanie podwojne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniajg
teoretyczne obcigzenie niszczace.

Sa to niewigzace wartosci orientacyjne, ktdre nie
uwzgledniaja wspétczynnikow bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuzg wytacznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzacej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaly obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci mogg mie¢ rézne materiaty,
w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Zalety:

Mozliwosc¢ taczenia na duze dystanse.
Charakteryzuja sie wszechstronnym zastosowaniem,
poniewaz dtugos¢ kotka nie musi sie pokrywac

z szerokoscig elementu konstrukcyjnego.

Na zapytanie:
Inne diugosci kotkdw.

Wyposazenie:

Tuleje mocujace do trzpieni montazowych z blokadg tha
K1416

Do formy B:

Spiralny kabel zabezpieczajacy KO367

Linki zabezpieczajace z petla K0367

Kétko z drutu K0367
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Trzpienie montazowe nierdzewne

z blokada gtowicy

KIPP Trzpienie montazowe nierdzewne, z blokada gtowicy, forma A

1
|

N
I.

Nr Zaméwienia Forma D D1 D2 D3 D5 L L1 L2 L5 SW Otwor Sifa Scinania
ustalajgcy podwdjnego
H11 maks.kN
K1414.001205050*** A 11,5 5 55 10 1,5 3 47/97/147 25 50/100/150 1 5 10
K1414.001206050*** A 115 6 6,85 10 2 3 47/97/147 25 50/100/150 1 6 14
K1414.001508100*** A 15,5 8 9,5 13,5 3 3,5 96,5/146,5/196,5 33 100/150/200 15 8 26
K1414.001510100*** A 15,5 10 12 13,5 4 3,5 96,5/146,5/196,5 33 100/150/200 15 10 40
K1414.002112150*** A 22 12 14,5 20 45 3,5 146,5/196,5/246,5 39,5 150/200/250 21 12 57
K1414.002116150*** A 22 16 19 20 6,5 4 146/196/246 39,5 150/200/250 21 16 100
KIPP Trzpienie montazowe nierdzewne, z blokada gtowicy, forma B
Nr Zamowienia Forma D D1 D2 D3 D4 D5 L L1 L2 L3 L4 L5 SW Otwor Sita cinania
ustalajgcy  podwdjnego
H11 maks.kN
K1414.101205050*** B 15 5 55 10 183 15 3 47/97/147 25 346 166  50/100/150 11 5 10
K1414.101206050*** B 15 6 685 10 18,3 2 3 47/971147 25 346 16,6  50/100/150 1 6 14
K1414.101508100*** B 155 8 956 135 24 3 35 96,5/146,5/196,5 33 46,7 22,7 100/150/200 15 8 26
K1414.101510100*** B 155 10 12 13,5 24 4 35  96,5/146,5/196,5 33 46,7 22,7 100/150/200 15 10 40
K1414.102112150*** B 22 12 145 20 33 45 35 146,5/196,5/246,5 395 59,3 30,3 150/200/250 21 12 57
K1414.102116150*** B 22 16 19 20 33 65 4 146/196/246 395 593 30,3 150/200/250 21 16 100

509




Trzpienie montazowe

L2 L*06 L1
el
Q
o H- 14—+ L / %
33
S
L5 a

Materiat:
Uchwyt — termoplast.
Czesci stalowe — nierdzewne.

Wersja:
Uchwyt czarny.
Stal nierdzewna z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K0365.2508020
(podaé dtugos¢ L, np. 020 dla L = 20 mm)

Wskazdwka:
Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego
taczenia czesci i przedmiotow obrabianych.

Sita $cinania podwéjnego (F) = S - T aB maks.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych K0724
Spiralny kabel zabezpieczajacy KO367

Linki zabezpieczajace z petla K0367

Kétko z drutu K0367

i W
o6
N
q--
KIPP Trzpienie montazowe
Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 L1 L2 L5 Otwor Sita Scinania
ustalajacy podwéjnego
H11 maks.kN
K0365.2506*** 25 6 6,5 14 10/15/20/25/30/40/50 7 17,7 17/22/27/32/37/47/57 6 22
K0365.2508*** 25 8 8,75 14 15/20/25/30/40/50 8 17,7 23/28/33/38/48/58 8 38
K0365.3310*** 33 10 12 19 15/20/25/30/40/50 9 24 24/29/34/39/49/59 10 60
K0365.3312*** 33 12 145 19 20/30/40/50 10 24 30/40/50/60 12 86
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Trzpienie montazowe

z magnetyczng blokada jednostronng

L5 L2

D1 4

KIPP Trzpienie montazowe z magnetyczng blokada jednostronna

Materiat:

Uchwyt — termoplast.

Czesci stalowe — nierdzewne 1.4305.
Magnes NdFeB

Wersja:
Uchwyt czarny.
Stal nierdzewna z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K1216.3306030
(podaé dtugos¢ L, np. 030 dla L = 30 mm)

Wskazéwka:

Trzpienie montazowe z magnetyczng blokada
jednostronng stuzg do szybkiego, prostego taczenia
czesci i przedmiotéw obrabianych.

Za pomoca pojedynczego, zintegrowanego z uchwytem
magnesu zapewniane jest osiowe ustalenie pozycji,

w wyniku czego trzpier montazowy jest utrzymywany
w pofozeniu pierwotnym..

Pfaskie powierzchnie i ustawiony wzgledem nich
pionowo otwdr wtykowy pozytywnie wptywaja na site
mocujaca.

Za pomocg opcjonalnych systeméw mocowania mozna
zabezpieczy¢ trzpienie montazowe przed zgubieniem.

Sita $cinania podwdjnego (F) = S T aB maks.

Na zapytanie:
Inne dtugosci trzpieni.

Wyposazenie:

Spiralny kabel zabezpieczajacy K0367....
Linki zabezpieczajace z petla K0367....
Kétko z drutu K0367....

taricuchy kulkowe K1125....

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) magnes
2) magnetyczna czes$¢/przedmiot obrabiany

Nr Zaméwienia B D D1 D2 L2 L3 L5 Otwor Sita $cinania Sita
ustalajacy podwéjnego mocujaca
maks.kN ok.N
K1216.3306*** 23 33,2 6 17,3 33 26,1 15/30/40/50/60/70/80 6 22 43
K1216.3308*** 23 33,2 8 17,3 33 26,1 15/30/40/50/60/70/80 8 38 43
K1216.4610*** 33 45,9 10 26,3 39,5 31,3 15/30/40/50/60/70/80 10 60 74
K1216.4612*** 33 45,9 12 26,3 39,5 31,3 30/40/50/60/70/80 12 86 74
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Trzpienie montazowe z kolkiem z drutu H

Materiat:
Trzpien ze stali.
Kétka z drutu ze stali nierdzewne;.

L +0,6 L1

Wersja:
L Trzpien ocynkowany.
Q 2) - - } y Kétko z drutu niepowlekane.

* Przyktad zaméwienia:

L5 K0365.102306020

+0,02
D17904

Wskazéwka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego
tgczenia czesci i przedmiotow obrabianych.

Sita Scinania podwaojnego (F) = S - T aB max.

Trzpienie montazowe z kétkiem z drutu stanowig
tanszg alternatywe w stosunku do pozostatych trzpieni

montazowych.
KIPP Trzpienie montazowe z kolkiem z drutu
Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L5 Sita $cinania
podwdjnego
maks.kN
K0365.102306015 23 6 6,5 15 7 22 22
K0365.102306020 23 6 6,5 20 7 27 22
K0365.102306030 23 6 6,5 30 7 37 22
K0365.102306040 23 6 6,5 40 7 47 22
K0365.102808030 28 8 88 30 8 38 38
K0365.102808040 28 8 88 40 8 48 38
K0365.102808050 28 8 88 50 8 58 38
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Trzpienie montazowe z blokada jednostronng H

- ||| -
i

D2 L3 L1

D

|

|
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|

|

|

I
Digg
L35,

Materiat:
Stal.

L5 Wersja:
Ocynkowane.

Przyktad zaméwienia:
K0772.1206016

>X x 45°

Wskazdowka:
Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego
Jf tgczenia czesci i przedmiotow obrabianych.

gD1"
|
1
|

Sita Scinania podwojnego (F) = S - T aB maks.

Montaz:
W elemencie wspdtpracujgcym przestrzega¢ wymiaru
X utatwiajacego wprowadzanie.

Wskazéwka dotyczaca planu:

7§ Skos elementu wspdtpracujgcego Xmin. x 45°

KIPP Trzpienie montazowe z blokada jednostronna

Nr Zaméwienia D D1 D2 L L1 L2 L3 L5 X Sita cinania
podwdjnego
maks.kN
K0772.1206010 12 6 2,1 10 6 19 74 16 11 12
K0772.1206012 12 6 2,1 12 6 21 74 18 11 12
K0772.1206016 12 6 2,1 16 6 25 74 22 11 12
K0772.1206020 12 6 2,1 20 6 29 74 26 1,1 12
K0772.1608012 16 8 2,1 12 6 22 9,4 18 1,1 22
K0772.1608016 16 8 2,1 16 6 26 9,4 22 1,1 22
K0772.1608020 16 8 2,1 20 6 30 9,4 26 1,1 22
K0772.1608025 16 8 2,1 25 6 35 9,4 31 1,1 22
K0772.2010012 20 10 2,8 12 8 24 11,8 20 1,2 35
K0772.2010016 20 10 2,8 16 8 28 11,8 24 1,2 35
K0772.2010020 20 10 2,8 20 8 32 11,8 28 1,2 35
K0772.2010025 20 10 2,8 25 8 37 11,8 33 1,2 35
K0772.2412016 24 12 2,8 16 8 29 13,8 24 1,2 51
K0772.2412020 24 12 2,8 20 8 33 13,8 28 1,2 51
K0772.2412025 24 12 2,8 25 8 38 13,8 33 1,2 51
K0772.2412030 24 12 2,8 30 8 43 13,8 38 1,2 51
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Trzpienie montazowe z ryglem M

Materiat:
L2 Stal ocynkowana.

1 Przyktad zamowienia:
o K0776.06025

Wskazdéwka:
ﬂ Trzpienie montazowe z ryglem stuzg nie tylko do

RN szybkiego i tatwego mocowania, ale takze mogg by¢

o d@f-————"—"— $ T @ wykorzystywane jako state potgczenie ruchomych
B czesci i elementow.

Szeroki rygiel pozwala na zablokowanie mocowanego

N_ elementu na duzej powierzchni. Trzpien moze by¢

| +04 L1 réwniez wykorzystywany do pracy pod duzym

cisnieniem w kierunku osiowym.

L5 Wewnetrzny kanatek w ryglu umozliwia swobodne

przestawianie pozycji ,otwarty” i ,zamkniety“.

Wskazéwka dotyczaca planu:

5 1) kanatek blokujgcy
N 8
e == |
3] Q
(EraD)
KIPP Trzpienie montazowe z ryglem
Nr Zaméwienia B B1 D D1 H L L1 L2 L5 Otwor Sita cinania Sita
ustalajacy podwdjnego rozsuwania F
H11 maks.kN N

K0776.06025 16,9 2 12 6 3 25 6 45 31 6 12 190
K0776.06040 16,9 2 12 6 3 40 6 60 46 6 12 190
K0776.06050 16,9 2 12 6 3 50 6 70 56 6 12 190
K0776.08025 16,9 2 16 8 4 25 6 46 31 8 21 270
K0776.08040 16,9 2 16 8 4 40 6 61 46 8 21 270
K0776.08050 16,9 2 16 8 4 50 6 7 56 8 21 270
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Trzpienie montazowe z uchwytem T H

Materiat:
L1%, 05 L2 Trzpien — stal nierdzewna 1.4542.
- Uchwyt — aluminiowy odlew cisnieniowy EN-AC 46000.
_ Przycisk — aluminium EN-AW 2024 T4.
I Kulki — stal nierdzewna 1.4125.
Sprezyna — stal nierdzewna.

S3 ] Wersja:
9 a A Trzpien hartowany min. 40 HRC i pasywowany.
‘ ?,"—‘ [ | Uchwyt anodowany na czarno.
@ - " 8 — — 113 Przycisk anodowany na niebiesko.
‘ a A Kulki hartowane 58 +4 HRC i pasywowane.
1 S Sprezyna pasywowana.

Przyklad zamowienia:
K0366.24605030
{9 T (podac dtugosé L, np. 030 dla L = 30 mm)

L5 L3 Wskazowka:
Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego
taczenia czesci i przedmiotéw obrabianych. Po nacisnigciu
przycisku kulki chowaja sig, co umozliwia zamocowanie
taczonych elementdw. Po zwolnieniu przycisku kulki blokujg
potaczenie w sposob bezpieczny i nieroztgczny. Trzpienie
montazowe w razie potrzeby mozna wyposazy¢ w linke
zabezpieczajaca.

Trzpienie z wysoce wytrzymatej, hartowanej stali
nierdzewnej wytrzymujg ekstremalne obcigzenia i posiadajg
wysoka odpornos¢ na zuzycie.

Wytrzymatos$¢ na $cinanie podwdjne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniaja
teoretyczne obcigzenie niszczace.

S3 to niewigzace wartosci orientacyjne, ktore nie
uwzgledniajg wspofczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuza wytacznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzacej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci moga mie¢ rézne materiaty,
w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych K0724
Spiralny kabel zabezpieczajacy K0367

Linki zabezpieczajace z petlg K0O367

Kétko z drutu K0367
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Trzpienie montazowe z uchwytem T

KIPP Trzpienie montazowe z uchwytem T
Nr Zaméwienia B D1 D2 D3 D4 L L1 L2 L3 L5 Otwor Sifa $cinania
ustalajgcy  podwojnego
H11 maks.kN
K0366.24605*** 46 5 554 119 58 10/15/20/25/30/35/40/50/60/70 6 30,7 193 16/21/26/31/36/41/46/56/66/76 5 24,4
K0366.24606*** 46 6 699 11,9 58 10/15/20/25/30/35/40/50/60/70/80 7 30,7 19,3 17/22/27/32/37/42/47/57/67/77/87 6 35,64
K0366.24608*** 46 8 942 119 58 10/15/20/25/30/35/40/50/60/70/80 8 30,7 19,3 18/23/28/33/38/43/48/58/68/78/88 8 63,8
K0366.25110*** 50,8 10 11,86 14,2 7,4 15/20/25/30/35/40/50/60/70/80/90/100 9 34,8 22,1 24/29/34/39/44/49/59/69/79/89/99/109 10 100,1
K0366.25812*** 57,2 12 14,45 18,3 10,7  20/25/30/35/40/50/60/70/80/90/100 10 40,6 254 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110 12 144,06
K0366.27816*** 78 16 19 239 137 25/30/35/40/50/60/70/80/90/100 14 45 28,2 39/44/49/54/64/74/84/94/104/114 16 257,18
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Trzpienie montazowe z uchwytem T H

Materiat:
L1 Lg° L2 | Uchwyt — termoplast.
Przycisk - stal nierdzewna 1.4305.
Sworzen — stal nierdzewna 1.4305.
Kulki — stal nierdzewna 1.4125.
Sprezyna — stal nierdzewna 1.4310.

Wersja:
Uchwyt ciemnoszary lub czerwony RAL 3020.
Stal nierdzewna niepowlekana.

D149

Przyktad zamoéwienia:
K0792.204606050
(podaé dtugos¢ L, np. 050 dla L = 50 mm)

D
T
D2

Wskazowka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego taczenia
czesci i przedmiotoéw obrabianych. Po nacisnigciu przycisku
kulki chowaja sie, co umozliwia zamocowanie faczonych
elementow. Po zwolnieniu przycisku kulki bezpiecznie
blokuja pofgczenie. Trzpienie montazowe w razie potrzeby
mozna wyposazy¢ w linke zabezpieczajaca.

Wytrzymato$¢ na $cinanie podwdjne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniaja
teoretyczne obcigZzenie niszczace.

S3 to niewigzace wartosci orientacyjne, ktore nie
uwzgledniajg wspoiczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuza wytacznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzacej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci mogg miec rézne materiaty,
w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych K0724
Spiralny kabel zabezpieczajacy K0367

Linki zabezpieczajace z petla K0367

Kétko z drutu K0367
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Trzpienie montazowe z uchwytem T H
KIPP Trzpienie montazowe z uchwytem T

Nr Zaméwienia B D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 L5 Otwor Sita Scinania

czarny ustalajgcy ~ podwdjnego
H11 maks.kN
K0792.204605*** 17,6 46 5 55 132 10/15/20/25/30 59 25 194 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 5 15
K0792.204606*** 17,6 46 6 685 132 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 19,4 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 6 22
K0792.206308*** 23 629 8 95 173 20/25/30/35/40/45/50 78 33 244 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 8 38
K0792.206310** 23 629 10 12 173 20/25/30/35/40/45/50/60 89 33 244 28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 10 60
K0792.208212*** 33 81,8 12 145 26,3 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 28,8 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 12 86
K0792.208216*** 33 81,8 16 19 263 30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 395 288 43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 16 153
Nr Zaméwienia B D DI D2 D3 L L1 L2 L3 L5 Otwér  Sita Scinania
czerwony RAL 3020 ustalajgcy  podwdjnego
H11 maks.kN

K0792.20844605*** 17,6 46 5 55 132 10/15/20/25/30 59 25 194 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 5 15
K0792.20844606*** 17,6 46 6 6,85 13,2 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 19,4 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 6 22
K0792.20846308*** 23 629 8 956 173 20/25/30/35/40/45/50 78 33 244 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 8 38
K0792.20846310*** 23 629 10 12 17,3 20/25/30/35/40/45/50/60 8,9 33 244 28,9/33,9/38,9/44,9/48,9/54,9/58,9/68,9 10 60
K0792.20848212*** 33 81,8 12 145 26,3 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 28,8 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 12 86
K0792.20848216*** 33 81,8 16 19 26,3 30/35/40/45/50/60/70/80 131 395 288 43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 16 153
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Trzpienie montazowe z uchwytem T H

o duzej wytrzymatosci na scinanie

N |

Materiat:

Uchwyt — termoplast.

Przycisk - stal nierdzewna 1.4305.
Sworzen - stal nierdzewna 1.4542.
Kulki — stal nierdzewna 1.4125.
Sprezyna — stal nierdzewna 1.4310.

L1 L*9e

Wersja:
Uchwyt ciemnoszary lub czerwony RAL 3020.
Stal nierdzewna niepowlekana.

D1 g

Przyktad zamdwienia:
K0792.214606050
(podaé dtugos¢ L, np. 050 dla L = 50 mm)

D3

Wskazowka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego taczenia
elementéw konstrukcyjnych.

Po nacisnigciu przycisku kulki chowajg sie i trzpien

mozna wcisng¢ w otwory. Po zwolnieniu przycisku kulki
bezpiecznie blokujg potgczenie.

@ +¢—-—-¢

L5

Wytrzymato$¢ na $cinanie podwdjne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniaja
teoretyczne obcigzenie niszczace.

S3 to niewigzace wartosci orientacyjne, ktore nie
uwzgledniajg wspdtczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuza wytacznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzacej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci mogg mie¢ rézne materiaty,
w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Trzpienie montazowe o duzej wytrzymatosci na Scinanie sg
oznaczone rowkiem identyfikacyjnym na trzpieniu.

Zalety:

Wigksza obcigzalno$¢ w pordwnaniu do standardowych
trzpieni montazowych.

Trzpien z nierdzewne;j stali szlachetnej 1.4542 jest
hartowany, wykazuje duzg wytrzymato$¢ na $cinanie

i moze by¢ poddawany obcigzeniom skrajnym.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych K0724
Spiralny kabel zabezpieczajacy K0367

Linki zabezpieczajgce z petlg KO367

Kétko z drutu K0367
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Trzpienie montazowe z uchwytem T H

o duzej wytrzymatosci na scinanie

=

KIPP Trzpienie montazowe z uchwytem T, o duzej wytrzymatos$ci na $cinanie

Nr Zamowienia B D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 L5 Otwor  Sita $cinania
czarny ustalajacy  podwdjnego
H11 maks.kN
K0792.214605*** 176 46 5 55 132 10/15/20/25/30 59 25 194 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 5 24
K0792.214606*** 17,6 46 6 6,85 13,2 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 19,4 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 6 35
K0792.216308*** 23 629 8 95 173 20/25/30/35/40/45/50 78 33 244 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 8 63
K0792.216310*** 23 629 10 12 17,3  20/25/30/35/40/45/50/60 89 33 244  28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 10 100
K0792.218212*** 33 81,8 12 145 26,3 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 28,8 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 12 144
K0792.218216*** 33 81,8 16 19 26,3  30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 39,5 28,8 43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 16 257
Nr Zaméwienia B D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 L5 Otwdr  Sita $cinania
czerwony RAL 3020 ustalajgcy podwdjnego
H11 maks.kN
K0792.21844605*** 17,6 46 5 55 132 10/15/20/25/30 59 25 194 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 5 24
K0792.21844606*** 17,6 46 6 6,85 13,2 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 19,4 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 6 35
K0792.21846308*** 23 629 8 95 173 20/25/30/35/40/45/50 78 33 244 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 8 63
K0792.21846310*** 23 629 10 12 17,3 20/25/30/35/40/45/50/60 89 33 244 28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 10 100
K0792.21848212*** 33 81,8 12 145 26,3 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 28,8 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 12 144
K0792.21848216*** 33 81,8 16 19 26,3  30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 39,5 28,8  43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 16 257
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Trzpienie montazowe z uchwytem T H

Materiat:
Uchwyt z cynkowego odlewu ci$nieniowego.
Czesci stalowe — nierdzewne 1.4305.

L1 Lg°

Wersja:
Uchwyt czarny.
Stal nierdzewna z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K0793.204606050
(podac dtugos¢ L, np. 050 dla L = 50 mm)

D1 pg

Wskazdwka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego tgczenia
czesci i przedmiotéw obrabianych. Po naci$nigciu przycisku
kulki chowajg sie, co umozliwia zamocowanie fgczonych
elementéw. Po zwolnieniu przycisku kulki bezpiecznie
blokujg pofgczenie. Trzpienie montazowe w razie potrzeby
mozna wyposazy¢ w linke zabezpieczajaca.

@ HO——-

L5

Wytrzymatos$¢ na Scinanie podwaojne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymato$ci na Scinanie uwzgledniaja
teoretyczne obcigZzenie niszczace.

Sa to niewigzace wartosci orientacyjne, ktdre nie
uwzgledniaja wspétczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane s3 przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuza wytgcznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzacej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci mogg mie¢ rézne materiaty,
w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych K0724
Spiralny kabel zabezpieczajacy KO367

Linki zabezpieczajace z petla K0367

Kétko z drutu K0367
KIPP Trzpienie montazowe z uchwytem T
Nr Zaméwienia B D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 L5 Otwor Sita $cinania
ustalajacy podwdjnego
H11 maks.kN
K0793.204605*** 176 46 5 55 13,2 10/15/20/25/30 59 25 194 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 5 15
K0793.204606*** 176 46 6 6,85 13,2 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 19,4 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 6 22
K0793.206308*** 23 629 8 95 173 20/25/30/35/40/45/50 78 33 244 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 8 38
K0793.206310*** 23 629 10 12 17,3 20/25/30/35/40/45/50/60 8,9 33 24,4  28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 10 60
K0793.208212*** 33 81,8 12 14,5 26,3 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 28,8 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 12 86
K0793.208216*** 33 81,8 16 19 26,3 30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 39,5 28,8  43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 16 153
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Trzpienie montazowe z uchwytem T

o duzej wytrzymatosci na scinanie

L1 L*9e

D2
L

| — -

D149

L5

|

|
o]

.
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Materiat:

Uchwyt z cynkowego odlewu ci$nieniowego.
Przycisk 1.4305.

Sworzen ze stali nierdzewnej 1.4542.

Kulki ze stali nierdzewnej 1.4125.

Sprezyna dociskowa ze stali nierdzewnej 1.4310.

Wersja:
Uchwyt czarny.
Stal nierdzewna z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K0793.214606050
(podaé dtugos¢ L, np. 050 dla L = 50 mm)

Wskazéwka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego tgczenia
elementéw konstrukcyjnych.

Po nacisnieciu przycisku kulki chowajg si¢ i trzpien

mozna wcisng¢ w otwory. Po zwolnieniu przycisku kulki
bezpiecznie blokujg potgczenie.

Wytrzymatos$¢ na $cinanie podwajne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniajg
teoretyczne obcigzenie niszczace.

Sa to niewigzgce wartosci orientacyjne, ktore nie
uwzgledniajg wspoiczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane s3 przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuzg wytgcznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzacej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci moga mie¢ rézne materiaty,
w ktdrych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Trzpienie montazowe o duzej wytrzymatosci na $cinanie s3
oznaczone rowkiem identyfikacyjnym na trzpieniu.

Zalety:

Wigksza obcigzalnos¢ w poréwnaniu do standardowych
trzpieni montazowych.

Trzpien z nierdzewne;j stali szlachetnej 1.4542 jest
hartowany, wykazuje duzg wytrzymato$¢ na $cinanie

i moze by¢ poddawany obcigzeniom skrajnym.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych K0724
Spiralny kabel zabezpieczajacy K0367

Linki zabezpieczajace z petlg K0367

Kétko z drutu K0367



Trzpienie montazowe z uchwytem T

o duzej wytrzymatosci na scinanie

KIPP Trzpienie montazowe z uchwytem T, o duzej wytrzymatosci na $cinanie

Nr Zaméwienia B D DI D2 D3 L L1 L2 L3 L5 Otwor  Sita $cinania
ustalajgcy  podwdjnego
H11 maks.kN

K0793.214605*** 176 46 5 55 132 10/15/20/25/30 59 25 194 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 5 24
K0793.214606*** 176 46 6 6,85 13,2 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 19,4 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 6 35
K0793.216308*** 23 629 8 95 173 20/25/30/35/40/45/50 7,8 33 244 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 8 63
K0793.216310*** 23 629 10 12 173 20/25/30/35/40/45/50/60 8,9 33 244 28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 10 100
K0793.218212*** 33 81,8 12 145 26,3 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 28,8 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 12 144
K0793.218216*** 33 81,8 16 19 26,3  30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 39,5 28,8  43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 16 257
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Trzpienie montazowe nierdzewne z uchwytem T H
z blokada gtowicy

} 5.

Materiak:
Uchwyt — termoplast.
Przycisk - stal nierdzewna 1.4305.
Sworzen — stal nierdzewna 1.4305.
2 g o Kulki — stal nierdzewna 1.4125.
Q 1= Sprezyna — stal nierdzewna 1.4310.
H— = Wersja:
Uchwyt ciemnoszary.
Stal nierdzewna niepowlekana.
L1 Przyktad zaméwienia:
L5 K1415.204605050

(podac dtugosé L, np. 050 dla L = 50 mm)

Wskazowka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego taczenia
elementow konstrukcyjnych.

Po nacisnigciu przycisku kulki chowajg si¢ i trzpien mozna
wcisngé w otwory. Po zwolnieniu przycisku kulki bezpiecznie
blokujg potaczenie.

Wytrzymato$¢ na scinanie podwdjne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniajg
teoretyczne obcigzenie niszczace.

Sa to niewigzace wartosci orientacyjne, ktore nie uwzgledniajg
wspdtczynnikow bezpieczeristwa oraz podawane sg przy
wykluczeniu jakiejkolwiek odpowiedzialnosci. Podane wartoSci
stuzg wytgcznie celom informacyjnym i nie stanowig wigzacej
prawnie gwarancji wtasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci mogg mie¢ rdzne materiaty,
w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Zalety:

Mozliwo$¢ faczenia na duze dystanse.

Charakteryzuja sie wszechstronnym zastosowaniem, poniewaz
dtugos¢ kotka nie musi sig pokrywaé z szerokoscia elementu
konstrukcyjnego.

Na zapytanie:
Inne dtugosci kotkdw.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych z blokadg tba K1416
Spiralny kabel zabezpieczajgcy K0367

Linki zabezpieczajace z petla KO367

Kotko z drutu K0367
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Trzpienie montazowe nierdzewne z uchwytem T H
z blokada gtowicy

KIPP Trzpienie montazowe nierdzewne z uchwytem T, z blokada gtowicy

Nr Zaméwienia B D D1 D2 D3 D5 L L1 L2 L3 L5 Otwor Sita $cinania
ustalajacy podwdjnego
H11 maks.kN

K1415.204605*** 17,6 46 5 55 13,2 1,5 3 47/97/147 25 19,4 50/100/150 5 10
K1415.204606*** 17,6 46 6 6,85 13,2 2 3 47/97/147 25 19,4 50/100/150 6 14
K1415.206308*** 23 62,9 8 9,5 17,3 3 3,5 96,5/146,5/196,5 33 24,4 100/150/200 8 26
K1415.206310*** 23 62,9 10 12 17,3 4 3,5 96,5/146,5/196,5 33 244 100/150/200 10 40
K1415.208212*** 33 81,8 12 14,5 26,3 45 3,5 146,5/196,5/246,5 39,5 28,8 150/200/250 12 57
K1415.208216*** 33 81,8 16 19 26,3 6,5 4 146/196/246 39,5 28,8 150/200/250 16 100
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Trzpienie montazowe z uchwytem L
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Materiat:

Trzpien — stal nierdzewna 1.4542.

Uchwyt — aluminiowy odlew cisnieniowy EN-AC 46000.
Przycisk — aluminium EN-AW 2024 T4.

Kulki — stal nierdzewna 1.4125.

Sprezyna — stal nierdzewna.

Wersja:

Trzpien hartowany min. 40 HRC i pasywowany.
Uchwyt anodowany na czarno.

Przycisk anodowany na niebiesko.

Kulki hartowane 58 +4 HRC i pasywowane.
Sprezyna pasywowana.

Przyktad zaméwienia:
K0642.14405030
(podaé dtugos¢ L, np. 030 dla L = 30 mm)

Wskazdowka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego tgczenia
czesci i przedmiotow obrabianych. Po nacisnieciu przycisku
kulki chowajg si¢, co umozliwia zamocowanie fgczonych
element6w. Po zwolnieniu przycisku kulki blokujg
potaczenie w sposob bezpieczny i nieroztgczny. Trzpienie
montazowe w razie potrzeby mozna wyposazy¢ w linke
zabezpieczajaca.

Trzpienie z wysoce wytrzymatej, hartowanej stali
nierdzewnej wytrzymujg ekstremalne obcigzenia
i posiadajg wysokg odpornos$¢ na zuzycie.

Wytrzymatos$¢ na $cinanie podwajne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniajg
teoretyczne obcigzenie niszczace.

Sa to niewigzace wartosci orientacyjne, ktore nie
uwzgledniajg wspofczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuzg wytgcznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzacej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci moga mie¢ rézne materiaty,
w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Wyposazenie:

Spiralny kabel zabezpieczajacy K0367.10200

Linki zabezpieczajace z petlg KO367. ....

Kétko z drutu K0367.15/19/23

Tuleje mocujace do trzpieni montazowych K0724....



Trzpienie montazowe z uchwytem L H
I
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KIPP Trzpienie montazowe z uchwytem L
Nr Zaméwienia B DI D2 D3 D4 L L1 L2 L3 L5 Otwor Sita $cinania
ustalajgcy  podwojnego
H11 maks.kN
K0642.14405~ 46,7 5 554 119 58  10/15/20/25/30/35/40/50/60/70 6 30,7 19,3  16/21/26/31/36/41/46/56/66/76 5 24,4
K0642.14406*** 46,7 6 6,99 119 58 10/15/20/25/30/35/40/50/60/70/80 7 30,7 19,3 17/22/27/32/37/42/47/57/67/77/87 6 35,64
K0642.14408*** 46,7 8 942 119 58 10/15/20/25/30/35/40/50/60/70/80 8 30,7 19,3 18/23/28/33/38/43/48/58/68/78/88 8 63,8
K0642.15110*** 541 10 11,86 14,2 7,4 15/20/25/30/35/40/50/60/70/80/90/100 9 34,8 22,1 24/29/34/39/44/49/59/69/79/89/99/109 10 100,1
K0642.15712*** 60,2 12 14,45 18,3 10,7 20/25/30/35/40/50/60/70/80/90/100 10 40,6 254 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110 12 144,06
K0642.16816* 683 16 19 239 137  25/30/35/40/50/60/70/80/90/100 14 45 282  30/44/49/54/64/74/84/94/104/114 16 257,18

529




Trzpienie montazowe z uchwytem L H

“*

Materiat:
Uchwyt — termoplast.
Przycisk - stal nierdzewna 1.4305.

L2
J Sworzen — stal nierdzewna 1.4305.
Kulki — stal nierdzewna 1.4125.

_________ —_1._ % Sprezyna — stal nierdzewna 1.4310.

L1 L'§®

D2

Wersja:
Uchwyt ciemnoszary lub czerwony RAL 3020.
Stal nierdzewna niepowlekana.

D4
D1 4o

é} Przyktad zaméwienia:
; L5 13 K0792.102606050
1 (podac dtugos¢ L, np. 050 dla L = 50 mm)

Wskazdwka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego tgczenia
czesci i przedmiotéw obrabianych. Po naci$nigciu przycisku
kulki chowajg sie, co umozliwia zamocowanie fgczonych
elementéw. Po zwolnieniu przycisku kulki bezpiecznie
blokujg pofgczenie. Trzpienie montazowe w razie potrzeby
mozna wyposazy¢ w linke zabezpieczajaca.

Wytrzymato$¢ na Scinanie podwaojne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymato$ci na Scinanie uwzgledniaja
teoretyczne obcigZzenie niszczace.

Sa to niewigzace wartosci orientacyjne, ktdre nie
uwzgledniaja wspétczynnikow bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuza wytacznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzacej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone warto$ci mogg mie¢ rézne materiaty,
w ktdrych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych K0724
Spiralny kabel zabezpieczajacy K0367

Linki zabezpieczajace z petla K0367

Kétko z drutu K0367
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Trzpienie montazowe z uchwytem L H
KIPP Trzpienie montazowe z uchwytem L
Nr Zaméwienia B D DI D2 D3 D4 L L1 L2 L3 L5 Otwoér  Sita Scinania
czarny ustalajgcy podwojnego
H11 maks.kN
K0792.102605*** 176 393 5 55 132 26 10/15/20/25/30 59 25 192 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 5 15
K0792.102606*** 176 393 6 6,85 132 26 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 19,2 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 6 22
K0792.103508*** 23 522 8 95 173 354 20/25/30/35/40/45/50 78 33 242 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 8 38
K0792.103510*** 23 522 10 12 17,3 354  20/25/30/35/40/45/50/60 8,9 33 242  28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 10 60
K0792.104712*** 33 70,2 12 145 26,3 47 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 28,4 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 12 86
K0792.104716*** 33 702 16 19 26,3 47 30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 39,5 28,4  43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 16 153
Nr Zaméwienia B D DI D2 D3 D4 L L1 L2 L3 L5 Otwor  Sita $cinania
czerwony RAL 3020 ustalajgcy podwojnego
H11 maks.kN
K0792.10842605** 17,6 393 5 55 132 26 10/15/20/25/30 59 256 192 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 5 15
K0792.10842606*** 17,6 39,3 6 6,85 13,2 26 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 19,2 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 6 22
K0792.10843508*** 23 522 8 95 17,3 354 20/25/30/35/40/45/50 78 33 242 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 8 38
K0792.10843510*** 23 522 10 12 17,3 354  20/25/30/35/40/45/50/60 8,9 33 24,2  28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 10 60
K0792.10844712** 33 70,2 12 145 26,3 47 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 28,4 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 12 86
K0792.10844716** 33 70,2 16 19 26,3 47 30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 39,5 28,4  43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 16 153
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Trzpienie montazowe z uchwytem L H

o duzej wytrzymatosci na scinanie

. O

Materiat:

Uchwyt — termoplast.

Przycisk - stal nierdzewna 1.4305.
Sworzen - stal nierdzewna 1.4542.
Kulki — stal nierdzewna 1.4125.
Sprezyna — stal nierdzewna 1.4310.

L1 L +g,6

\

o

B L5

D2
Il
|
|
|

Wersja:
Uchwyt ciemnoszary lub czerwony RAL 3020.
Stal nierdzewna niepowlekana.

D14

D4

Przyktad zamowienia:
K0792.112606050
(podaé dtugos¢ L, np. 050 dla L = 50 mm)

Wskazéwka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego taczenia
elementow konstrukcyjnych.

Po nacisnigciu przycisku kulki chowajg si¢ i trzpien

mozna wcisng¢ w otwory. Po zwolnieniu przycisku kulki
bezpiecznie blokuja potaczenie.

Wytrzymatos$¢ na $cinanie podwdjne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniajg
teoretyczne obcigzenie niszczace.

Sa to niewigzace wartosci orientacyjne, ktore nie
uwzgledniajg wspofczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuzg wytacznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzacej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci moga mie¢ rézne materiaty,
w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Trzpienie montazowe o duzej wytrzymatosci na Scinanie s3
oznaczone rowkiem identyfikacyjnym na trzpieniu.

Zalety:

Wigksza obcigzalno$¢ w poréwnaniu do standardowych
trzpieni montazowych.

Trzpien z nierdzewnej stali szlachetnej 1.4542 jest
hartowany, wykazuje duzg wytrzymato$¢ na Scinanie

i moze by¢ poddawany obcigzeniom skrajnym.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych K0724
Spiralny kabel zabezpieczajacy K0367

Linki zabezpieczajace z petla K0367

Kotko z drutu K0367
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Trzpienie montazowe z uchwytem L H

o duzej wytrzymatosci na scinanie

;

="
KIPP Trzpienie montazowe z uchwytem L, o duzej wytrzymatosci na $cinanie
Nr Zaméwienia B D DI D2 D3 D4 L L1 L2 L3 L5 Otwor  Sita Scinania
czarny ustalajgcy podwojnego
H11 maks.kN
K0792.112605*** 176 393 5 55 132 26 10/15/20/25/30 59 25 192 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 5 24
K0792.112606*** 176 393 6 6,85 132 26 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 19,2 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 6 35
K0792.113508™** 23 522 8 95 173 354 20/25/30/35/40/45/50 78 33 242 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 8 63
K0792.113510*** 23 522 10 12 17,3 354 20/25/30/35/40/45/50/60 8,9 33 242  28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 10 100
K0792.114712* 33 702 12 14,5 26,3 47 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 28,4 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 12 144
K0792.114716*** 33 702 16 19 26,3 47 30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 39,5 28,4  43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 16 257
Nr Zaméwienia B D D1 D2 D3 D4 L L1 L2 L3 L5 Otwér  Sita Scinania
czerwony RAL 3020 ustalajacy podwodjnego
H11 maks.kN
K0792.11842605*** 176 393 5 55 132 26 10/15/20/25/30 59 256 192 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 5 24
K0792.11842606*** 176 39,3 6 6,85 13,2 26 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 19,2 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 6 35
K0792.11843508** 23 522 8 95 17,3 354 20/25/30/35/40/45/50 78 33 242 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 8 63
K0792.11843510** 23 522 10 12 17,3 354  20/25/30/35/40/45/50/60 89 33 242  28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 10 100
K0792.11844712** 33 70,2 12 145 26,3 47 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 28,4 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 12 144
K0792.11844716** 33 702 16 19 26,3 47 30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 39,5 28,4  43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 16 257
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Trzpienie montazowe z uchwytem L

D4

L1 L +g,6

D2

D1 pg

L5

Materiat:
Uchwyt z cynkowego odlewu ci$nieniowego.
Czesci stalowe — nierdzewne 1.4305.

Wersja:
Uchwyt czarny.
Stal nierdzewna z potyskiem.

Przyktad zamdwienia:
K0793.102606050
(podaé dtugos¢ L, np. 050 dla L = 50 mm)

Wskazowka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego taczenia
czesSci i przedmiotéw obrabianych. Po naci$nigciu przycisku
kulki chowajg sie, co umozliwia zamocowanie tgczonych
elementéw. Po zwolnieniu przycisku kulki bezpiecznie
blokuja pofgczenie. Trzpienie montazowe w razie potrzeby
mozna wyposazy¢ w linke zabezpieczajgca.

Wytrzymato$¢ na $cinanie podwdjne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniaja
teoretyczne obcigzenie niszczace.

S3 to niewigzace wartosci orientacyjne, ktore nie
uwzgledniajg wspofczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuzg wytacznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzacej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci mogg mie¢ rézne materiaty,
w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych K0724
Spiralny kabel zabezpieczajacy K0367

Linki zabezpieczajace z petla K0367

Kétko z drutu KO367
KIPP Trzpienie montazowe z uchwytem L
Nr Zaméwienia B D D1 D2 D3 D4 L L1 L2 L3 L5 Otwor  Sita Scinania
ustalajacy podwdjnego
H11 maks.kN
K0793.102605*** 176 393 5 55 132 26 10/15/20/25/30 59 25 192 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 5 15
K0793.102606*** 176 393 6 685 13,2 26 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 19,2 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 6 22
K0793.103508*** 23 522 8 95 17,3 354 20/25/30/35/40/45/50 78 33 242 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 8 38
K0793.103510*** 23 522 10 12 17,3 354  20/25/30/35/40/45/50/60 89 33 242 28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 10 60
K0793.104712*** 33 70,2 12 145 26,3 47  25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 28,4 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 12 86
K0793.104716*** 33 702 16 19 26,3 47 30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 39,5 28,4 43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 16 153

534



Notatki ﬁ‘l‘

535



Trzpienie montazowe z uchwytem L H

o duzej wytrzymatosci na scinanie

Materiat:

Uchwyt z cynkowego odlewu ci$nieniowego.
Przycisk 1.4305.

Sworzen ze stali nierdzewnej 1.4542.

Kulki ze stali nierdzewnej 1.4125.

Sprezyna dociskowa ze stali nierdzewnej 1.4310.

L1 L +g,6

\

o

B L5

Wersja:
Uchwyt czarny.
Stal nierdzewna z potyskiem.

D1 pg

D4

Przyktad zaméwienia:
K0793.112606050
(podaé dtugos¢ L, np. 050 dla L = 50 mm)

Wskazéwka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego tgczenia
elementéw konstrukcyjnych.

Po nacisnieciu przycisku kulki chowajg si¢ i trzpien

mozna wcisng¢ w otwory. Po zwolnieniu przycisku kulki
bezpiecznie blokujg potgczenie.

Wytrzymatos$¢ na $cinanie podwajne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na Scinanie uwzgledniajg
teoretyczne obcigzenie niszczace.

Sa to niewigzgce wartosci orientacyjne, ktore nie
uwzgledniajg wspoiczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane s3 przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuzg wytgcznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzacej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci moga mie¢ rézne materiaty,
w ktdrych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Trzpienie montazowe o duzej wytrzymatosci na $cinanie s3
oznaczone rowkiem identyfikacyjnym na trzpieniu.

Zalety:

Wigksza obcigzalno$¢ w poréwnaniu do standardowych
trzpieni montazowych.

Trzpien z nierdzewne;j stali szlachetnej 1.4542 jest
hartowany, wykazuje duzg wytrzymato$¢ na $cinanie

i moze by¢ poddawany obcigzeniom skrajnym.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych K0724
Spiralny kabel zabezpieczajacy K0367

Linki zabezpieczajace z petlg K0367

Kétko z drutu K0367
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Trzpienie montazowe z uchwytem L H

o duzej wytrzymatosci na scinanie

IH%
KIPP Trzpienie montazowe z uchwytem L, o duzej wytrzymatosci na scinanie
Nr Zamowienia B D D1 D2 D3 D4 L L1 L2 L3 L5 Otwor  Sita $cinania
ustalajgcy podwojnego
H11 maks.kN
K0793.112605* 17,6 393 5 55 132 26 10/15/20/25/30 59 25 192 15,9/20,9/25,9/30,9/35,9 5 24
K0793.112606*** 176 39,3 6 6,85 13,2 26 10/15/20/25/30/35/40/45/50 6,8 25 19,2 16,8/21,8/26,8/31,8/36,8/41,8/46,8/51,8/56,8 6 35
K0793.113508*** 23 522 8 95 17,3 354 20/25/30/35/40/45/50 78 33 242 27,8/32,8/37,8/42,8/47,8/52,8/57,8 8 63
K0793.113510*** 23 522 10 12 17,3 354  20/25/30/35/40/45/50/60 89 33 242  28,9/33,9/38,9/43,9/48,9/53,9/58,9/68,9 10 100
K0793.114712*** 33 702 12 145 26,3 47 25/30/35/40/45/50/60/70/80 9,9 39,5 28,4 34,9/39,9/44,9/49,9/54,9/59,9/69,9/79,9/89,9 12 144
K0793.114716** 33 702 16 19 263 47  30/35/40/45/50/60/70/80 13,1 39,5 284  43,1/48,1/53,1/58,1/63,1/73,1/83,1/93,1 16 257
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Trzpienie montazowe nierdzewne z uchwytem L H
z blokada gtowicy

Materiat:

Uchwyt — termoplast.

Przycisk - stal nierdzewna 1.4305.
Sworzen — stal nierdzewna 1.4305.

Kulki — stal nierdzewna 1.4125.
Sprezyna — stal nierdzewna 1.4310.

D1 g

Wersja:
Uchwyt ciemnoszary.
Stal nierdzewna niepowlekana.

D4

Przyktad zamoéwienia:
K1415.102605050
(podaé dtugosc L, np. 050 dla L = 50 mm)

Wskazowka:

Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego taczenia
elementow konstrukcyjnych.

Po nacisnigciu przycisku kulki chowajg si¢ i trzpien

mozna wcisng¢ w otwory. Po zwolnieniu przycisku kulki
bezpiecznie blokuja potaczenie.

Wytrzymatos$¢ na $cinanie podwdjne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymatosci na $cinanie uwzgledniajg
teoretyczne obcigzenie niszczace.

S3 to niewigzace wartosci orientacyjne, ktore nie
uwzgledniajg wspotczynnikéw bezpieczenstwa

oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuza wytgcznie celom
informacyjnym i nie stanowig wigzgcej prawnie gwarancji
wiasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141.
Kazdy uzytkownik musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien
montazowy jest odpowiedni do danego zastosowania.

Wptyw na ustalone wartosci moga mie¢ rézne materiaty,
w ktorych stosowane sg trzpienie montazowe, warunki
atmosferyczne, a takze zuzycie.

Zalety:

Mozliwo$¢ faczenia na duze dystanse.
Charakteryzuja sie wszechstronnym zastosowaniem,
poniewaz dtugo$¢ kotka nie musi sie¢ pokrywac

z szerokoscig elementu konstrukcyjnego.

Na zapytanie:
Inne dtugosci kotkdow.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych z blokadg tba
K1416

Spiralny kabel zabezpieczajacy KO367

Linki zabezpieczajace z petlg K0367

Kétko z drutu KO367
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Trzpienie montazowe nierdzewne z uchwytem L H
z blokada gtowicy

KIPP Trzpienie montazowe nierdzewne z uchwytem L, z blokada gtowicy

Nr Zaméwienia B D D1 D2 D3 D4 D5 L L1 L2 L3 L5 Otwor Sita $cinania
ustalajacy podwdjnego
H11 maks.kN

K1415.102605*** 176 393 5 55 13,2 26 1,5 3 47/97/147 25 19,2 50/100/150 5 10
K1415.102606*** 17,6 39,3 6 6,85 13,2 26 2 3 47/97/147 25 19,2 50/100/150 6 14
K1415.103508*** 23 52,2 8 9,5 17,3 35,4 3 3,5 96,5/146,5/196,5 33 24,2 100/150/200 8 26
K1415.103510*** 23 52,2 10 12 17,3 35,4 4 3,5 96,5/146,5/196,5 33 24,2 100/150/200 10 40
K1415.104712*** 33 70,2 12 14,5 26,3 47 4,5 35 146,5/196,5/246,5 39,5 28,4 150/200/250 12 57
K1415.104716*** 33 70,2 16 19 26,3 47 6,5 4 146/196/246 39,5 28,4  150/200/250 16 100
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Wskazowka techniczna dotyczaca trzpieni montazowych ¢
K1063, K1064 i tulei montazowej K1065

Wskazowka:
Artykuty te przeznaczone sg do szybkiego mocowania dwoch piyt.

System moze by¢ uzywany do urzagdzen wymiennych w obszarze montazowym lub innych zmian recznych, na przyktad przezbrojen manualnych w ins-
talacjach automatycznych.

Dokfadnos¢ powtarzania 0,25 dla wersji wkrecanej i wtykowe.
Dokfadnos¢ powtarzania mozna zwigkszy¢ za pomoca dodatkowych kotkéw ustalajgcych.

‘ nacisnac

—J= ‘ nacisnaé
= Y J
zamocowane ‘i’ : pociagnac
IS Lk
= it
1 4
= U N
Przytrzymac¢ wcisniety przycisk Zwolni¢ przycisk, aby Aby ja usunaé, przytrzymac
i wsunac trzpien montazowy w zamocowac plyte. weisniety przycisk i wyciagna¢
tuleje montazowa. trzpien montazowy z tulei
montazowe;.

Montaz:

Odpowiednie warunki do montazu musi zapewni¢ klient. Mozliwe jest faczenie ze sobg ptyt o réznych grubosciach. Rézne
mozliwosci montazu opisane sg na stronach produktu jako formy od A do D.

Zalecane tolerancje przy uzyciu 2 artykutow

Plyta

/. .

L —1.]

Tolerancja dystansu +0, 1

DN—— b |

| |
Plyta podtogowa

Uzycie bez tulei Przykiad zastosowania:
Wymiary montazowe elementu wspotpracujgcego Szybki montaz i usuwanie ptyt kotnierzowych do rolek papieru.

Uwaga:

Podane sity rozsuwania obowigzuja tylko w potaczeniu z tulejg
K1065.

D +0,4

— DY)

i
Sel ~| ~
Al ~ \ . .
Tuleja montazowa
= } 8

D4 g
@Y
60° *05° Trzpieri montazowy ﬂ
do D D4 T T )
trzpieni montazowych min.
D=

6 6 8 4,9 ~6,6
10 10 12,5 5 ~7,2
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Trzpieh montazowy H

-
=
Materiat:
L2 H Obudowa i przycisk ze stali. =
Qv L1 H1 Kulka, sprezyna i pierscien rozprezny ze stali
89 55 nierdzewnej.
T ’ He_jH3, Oring z FKM.
Q
Wersja:
Qls l c.')-— - - g & Obudowa niklowana.
: Przycisk ulepszany cieplnie i niklowany.
15 = Kulka ulepszana cieplnie.
Przyktad zaméwienia:
K1063.621
Trzpien montazowy wkrecany Wskazowka:
ymiary montazowe forma A, dla grubosci p mm.
@ Wymi taz fi Ad bosci ptyt 6
D6 Wymiary montazowe forma B, dla grubosci ptyt od 6
| | do 16 mm.
) ; — : Uwaga:
8 M — Podane sity rozsuwania obowigzujg tylko w potaczeniu
Y i z tulejg K1065.
S M
S Wyposazenie:
Tuleja montazowa K1065.
Trzpien montazowy wtykany
®
D6
| |
! !
T ~ |
S D5 ,
+
© |
g D5+0,1
+
i X siia
i J rozsuwania
|
sta. @717 .. .
&ninani Sita zacisku
$cinania ) 0| Y}
KIPP Trzpien montazowy
Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 D4 M L1 L2 L5 H H1 H2 H3 SW D5 D6 T
maks.
K1063.621 12 6 25 8 - M8 19 21 135 22,2 18 6 5,5 10 8 13 10
K1063.1024 16 10 35 11 3 Mi2xi,5 21,5 235 16 34,4 29 12 7 13 12 17 16
KIPP Trzpien montazowy — informacje techniczne
Nr Zamowienia Sita zacisku Sita $cinania Sita rozsuwania Odporno$é
N kN kN termiczna
K1063.621 30 3 0,5 <180°C
K1063.1024 50 9 1,5 <180°C
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Trzpien montazowy, stal nierdzewna M

¥ 3

Materiat:
L2 H Obudowa i przycisk ze stali nierdzewne;.
L1 H1 Kulka, sprezyna i pierscien rozprezny ze stali
) 55 nierdzewne;.
S5 : HZ_\H3, Oring z FKM.
Q
T S Wersja:
Q= -IP,} LT T e 8 Obudowa niepowlekana.
Przycisk niepowlekany.
L5 % / Kulka ulepszana cieplnie.
Przyktad zaméwienia:
K1063.6211
Wskazdowka:
Trzpierh montazowy wkrecany Wymiary montazowe forma A, dla grubosci ptyt 6 mm.
@ Wymiary montazowe forma B, dla grubosci ptyt od 6
D6 do 16 mm.
| | Uwaga:
i ; . : Podane sity rozsuwania obowigzujg tylko w potaczeniu
8 M — z tulejg K1065.
+
© o I:/I Wyposazenie:
i Tuleja montazowa K1065.
Trzpien montazowy wtykany
®
D6
| |
! !
I ~ |
S D5 ,
© |
g D5+0,1
H
© ' L | Sita
| @ rozsuwania
Sim 4 g g
Scinani Sita zacisku
scinania . ﬁo! E *
KIPP Trzpien montazowy, stal nierdzewna
Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 M L1 L2 L5 H H1 H2 H3 SW D5 D6 T
maks.
K1063.6211 12 6 23 8 M8 19 21 135 258 18 6 5,5 10 8 13 10
K1063.10241 16 10 32 12 Mi2x1,5 215 235 16 39,4 29 12 7 13 12 17 16
KIPP Trzpien montazowy ze stali nierdzewnej — informacje techniczne
Nr Zamowienia Sita zacisku Sita $cinania Sita rozsuwania Odporno$é
N kN kN termiczna
K1063.6211 30 3 0,5 <180°C
K1063.10241 50 9 1,5 <180°C
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Trzpien montazowy bez tba H

i
'y

Materiat:
L2 H Obudowa i przycisk ze stali lub stali nierdzewne;j.

L1 H1 Kulka, sprezyna i pierscien rozprezny ze stali =
SwW 3 2 55 nierdzewne;. H
' ! Pierscien uszczelniajacy z FKM.

Wersja:

Tt — T3 a Obudowa niklowana lub bez powtoki.

Y Przycisk ulepszany cieplnie i niklowany.
Kulka ulepszana cieplnie.

0,05
0,10

D1

Przyktad zamowienia:
K1063.10242

@ Wskazowka:

Wymiary montazowe forma A, dla grubosci ptyt 6 mm.
D6 Wymiary montazowe forma B, dla grubo$ci ptyt od 6
do 16 mm.

Uwaga:
Podane sity rozsuwania obowigzuja tylko w potaczeniu
z tulejg K1065.

602

Wyposazenie:
Tuleja montazowa K1065.

60,2

|
|
: X siia
| ! | rozsuwania
sta @7 AX 9
P Sita zacisku
$cinania O! *
KIPP Trzpien montazowy bez tha
Nr Zamoéwienia Materiat D D1 D2 D3 M L2 L1 L5 H H1 SW D6 T
korpusu maks.
K1063.6212 stal 12 6 12 8 M8x1,25 21 19 13,5 22 17,5 10 13 10
K1063.10242 stal 16 10 16 1 M12x1,5 23,5 21,5 16 34,4 28 13 17 16
K1063.16212  stal nierdzewna 12 6 12 8 M8x1,25 21 19 13,5 22 17,5 10 13 10
K1063.110242  stal nierdzewna 16 10 16 1 M12x1,5 23,5 21,5 16 34,4 28 13 17 16
KIPP Trzpien montazowy bez tha - informacje techniczne
Nr Zamowienia Sita zacisku Sita $cinania Sita rozsuwania Odporno$é
N kN kN termiczna
K1063.6212 30 3 0,5 <180 °C
K1063.10242 50 9 1,5 <180 °C
K1063.16212 30 3 0,5 <180 °C
K1063.110242 50 9 1,5 <180 °C
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Trzpieh montazowy

z regulacja
|
03 - &WJ
| | 0 ;,%-'
SEE 1= 8 :
Li/ = JE -
| | . . T Materiat:
M i-, Obudovya ze stall| merdzgwpeL .
i y ~ Sworznie ze stali lub stali nierdzewne;.
T g 2 i = Pokretto z termoplastu PA (poliamid) lub stali nierdzewne;.
Kulka i sprezyna ze stali nierdzewne;.
-0,05
Dhg D1 510 Wersja:
Obudowa niepowlekana.
Trzpien ulepszany cieplnie i niklowany.
Trzpien ze stali nierdzewnej ulepszanej cieplnie.
Pokretto wzmacniane wiéknem szklanym, czarne lub
niepowlekane.
Kulka ulepszana cieplnie.
Przyktad zaméwienia:
K1064.620
Wskazéwka:
Wymiary montazowe forma A, dla grubosci ptyt 6 lub 12 mm.
@ Wymiary montazowe forma B, dla grubosci ptyt do 20 mm.
D8 % Wraz ze $rubami mocujgcymi M2 lub M3.
~ S
- l i Uwaga:
© : ; | b Podane sity rozsuwania obowigzujg tylko w potgczeniu
| D7 ' ; z tulejg K1065.
+0,10 w
D5 +0,05 N —
Dp5*010 Wyposazenie:
+0,05 . .
Tuleja montazowa K1065.
A s
! | rozsuwania
S !
o Sita zacisku
Scinania gy 2
KIPP Trzpien montazowy z regulacja
Nr Zaméwienia Materiat Wersja 2 D D1 D2 D3 D4 H H1 L2 L5 M D5 D6 D7 D8 T T
komponentéw
K1064.620 poliamid trzpienie stalowe 14 6 25 25 21 245 65 195 14 M2x3 14 26 44 24 6  6-10
K1064.1022 poliamid trzpienie stalowe 18 10 34 34 28 31 10 215 16 M3x4 18 35 65 34 6 6-14
K1064.1028 poliamid trzpienie stalowe 18 10 34 34 28 31 10 275 22 M3x4 18 35 65 34 12 12-20
K1064.1620 stal nierdzewna  sworzen ze stali nierdzewnej 14 6 25 25 21 245 65 195 14 M2x3 14 26 44 24 6 6-10
K1064.11022 stal nierdzewna ~ sworzen ze stali nierdzewnej 18 10 34 34 28 31 10 215 16 M3x4 18 35 65 34 6 6-14
K1064.11028 stal nierdzewna ~ sworzen ze stali nierdzewnej 18 10 34 34 28 31 10 275 22 M3x4 18 35 65 34 12 12-20
KIPP Trzpien montazowy z regulacja — informacje techniczne
Nr Zaméwienia Materiat Wersja 2 Sita zacisku Sita $cinania Sita 0Odporno$é
komponentéw N kN rozsuwania F termiczna
kN
K1064.620 poliamid trzpienie stalowe 30 3 0,5 <130°C
K1064.1022 poliamid trzpienie stalowe 50 9 1,5 <130 °C
K1064.1028 poliamid trzpienie stalowe 50 9 1,5 <130 °C
K1064.1620 stal nierdzewna sworzen ze stali nierdzewnej 30 3 0,5 <130 °C
K1064.11022 stal nierdzewna sworzer ze stali nierdzewnej 50 9 1,5 <130 °C
K1064.11028 stal nierdzewna sworzer ze stali nierdzewnej 50 9 1,5 <130 °C
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Tuleje mocujace H

do trzpieni montazowych

i

Materiat:
Dpg Stal lub stal nierdzewna.
D +0,4 .
L2l Wersja:
! Stal niklowana.
” T Stal nierdzewna niepowlekana.
= ;
Przyktad zaméwienia:
= K1065.61
M Wskazoéwka:
Wymiary montazowe forma A:
mocowanie z nakretkg, maks. grubos¢ ptyty 10 mm.
25 Wymiary montazowe forma B:
I nakrecana, do ptyt o grubosci powyzej 10 mm lub
w otworach nieprzelotowych.
H Na zapytanie:
* Odpowiednia nakretka (K0070) i narzedzie montazowe
H (K0317).
= +0,10
tq D2 +0,05
Sp)
|
¢ S
| S
|
D3
2 D255
o
e
S
A
I
M

KIPP Tuleje mocujace do trzpieni montazowych

Nr Zaméwienia Material D D1 M H D2 D3
K1065.6 Stal 6 16 M12x1,5 15 16 13
K1065.10 Stal 10 20 M16x1,5 17 20 17
K1065.61 Stal nierdzewna 6 16 M12x1,5 15 16 13
K1065.101 Stal nierdzewna 10 20 M16x1,5 17 20 17
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Wskazéwka techniczna dotyczaca H
tulei K1066 i K1067

Wskazowka:
Artykuly te stuza do przytrzymywania blach lub cienkich ptyt. Trzpien blokujacy trzymany jest w tulei mechanicznie za pomocg 3 kulek.
W przypadku tulei z zamknigciem obrotowym ponowne zwolnienie trzpienia nastepuje dopiero po recznym obrdceniu tulei.

Doktadno$¢ powtarzania = 0,25 mm mozna zwigkszy¢ za pomocg dodatkowych kotkdw ustalajacych.

Zastosowanie: Przyktad zastosowania:
Tuleje i tuleje z zamknieciem obrotowym. Mocowanie koricowe jednostki przesuwne;.
Trzpien blokujacy Trzpien blokujacy .
| Tuleja
| t I ) Trzpien blokujacy
= =
Tuleja Tuleja z zamknigciem obrotowym

Wskazéwka techniczna dotyczgca
tulei magnetycznych K1068 i K1069

Wskazowka:
Artykuty te stuzg do przytrzymywania blach lub cienkich ptyt. Kotek trzymany jest w obudowie tulei za pomocg magnesu.
Doktadnos¢ powtarzania + 0,25 mm mozna zwigkszy¢ za pomocg dodatkowych kotkéw ustalajgcych.

Zastosowanie: Przyktad zastosowania:
Szybki montaz i demontaz klap

Kotek ustalajgcy
cylindryczny

Kotek

Kotek ustalajacy
rombowy

Tuleje magnetyczne
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Tuleja "

Materiat:
- 0204 Obudowa stalowa.
78 :g(’)ﬂ Kulki i sprezyna ze stali nierdzewne;.
25, Wersja:
= = (= Obudowa niklowana.
| Kulki ulepszane cieplnie.
©n N
2 S L
Przyktad zaméwienia:
&’ K1066.7
Wskazdwka:

3 kulki we wnetrzu tulei trzymajg trzpien blokujacy

z podang sitg mocujaca.

014 Mozliwo$¢ montazowal: grubosé ptyt min. 6 mm.
Mozliwo$¢ montazowa 2: grubos¢ ptyt maks. 10 mm.
Mozliwo$¢ montazowa 3: grubos¢ piyt >10 mm.
Mozliwo$é montazowa 4: otwdr nieprzelotowy.

M16x1,5

Na zapytanie:
Odpowiednia nakretka.
@ @ Wyposazenie:
@20:% 1 02 Uigj];g Q.tn Trzpien blokujacy K1067.
R ] - ]
g ——, ; ;
o o7 C L J .
A S 917
i A |
T =T
+0,10 S +0,10 ey
020 4,05 o 0204005 , 1o
| o3, o3,
Il L
Z — : ng
] j | o |
| | R, i = .
= |M16x1.5 - N I 7 | Sita
Al | ' , $cinania
¥ — -
»
M16x1,5
> Sita zacisku
! *
|
L
KIPP Tuleja
Nr Zamowienia Sita zacisku Sita $cinania 0dporno$é
N kN termiczna
K1066.7 7 1,8 <180 °C
K1066.15 15 1,8 <180 °C
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Tuleja "

z zamknieciem obrotowym

:

|l : # ]
™ . i
. T - g
Q | Materiat:
} Obudowa i elementy zamykajgce ze stali.
i Kulki i sprezyna ze stali nierdzewne;.
Q Wersja:
RIS Obudowa i elementy zamykajace niklowane.
016 Kulki ulepszane cieplnie.
M20x1,5 Przyktad zaméwienia:
K1066.71
@ @ Wskazdwka:
3 kulki we wnetrzu tulei trzymajg trzpien blokujacyz
W S w0 S podang sita mocujaca.
025 1005 i} 025 1005 i} Obrdcenie dolnej czesci tulei powoduje odblokowanie
L | | lub otwarcie elementu.
: : T Mozliwo$¢ montazowa 1: grubosé piyt min. 6 mm.
© @'21 | Mozliwo$¢ montazowa 2: grubos¢ ptyt maks. 10 mm.
N | S 7921 . Mozliwo$¢ montazowa 3: grubos¢ piyt >10 mm.
. N i Mozliwo$é montazowa 4: otwdr nieprzelotowy
| | Na zapytanie:
f ¥ Odpowiednia nakretka.
Wyposazenie:
@ @ Trzpien blokujacy K1067.
025200 o 025000 o
De) ™
l = !
| | ' e
| I
s ; :
~| __IM20x1,5 | |
| ' |
; & |m20x1,5 -
1 N |
Sita
$cinania t
. nacisna¢ obrdci¢
»
Sita * .
rozsuwania i < Sita zacisku
+ odblokowane zablokowane
KIPP Tuleja z zamknieciem obrotowym
Nr Zamowienia Sita zacisku Sita $cinania Sita Odporno$é
N kN rozsuwania F termiczna
kN
K1066.71 7 1,8 18 <180 °C
K1066.151 15 1,8 18 <180 °C
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Trzpien blokujacy H

do tulei

'fji'itiu'mf - ‘.‘“‘

.-
=

Materiak:
728792

A Stal.
M5 i

Wersja:
| L Z potyskiem.

| Przyktad zamowienia:
< L [LLSWe K1067.8

23

Wskazéwka:

Doktadno$¢ powtarzania + 0,25 mm.

Doktadnos¢ powtarzania mozna zwigkszy¢ za pomocg
dodatkowych kotkdéw ustalajgcych.

Sita
Scinania

KIPP Trzpien blokujacy do tulei

Nr Zamowienia Sita $cinania Odporno$é
kN termiczna
K1067.8 1,8 <180 °C
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Wskazéwka techniczna dotyczaca H
zamkniec obrotowych K1561 i sworzni mocujgcych K1564

1. Zastosowanie:

Upewnic sig, ze pokretto znajduje sie w potozeniu ,,0FF”.
Umiesci¢ zamknigcie obrotowe nad sworzniem mocujgcym
i obrdcic¢ pokretto w potozenie ,,0N”.

Po catkowitym zacisnieciu stychac kliknigcie.

Tolerancje produkcyjne:
Tolerancja dystansu
+0,1 Plyta
(Er— E——1 7]
Plyta podfogowa
=11 [T~XN
Tolerancja dystansu
+0,1

Przyktady zastosowania:
Wymiana piyt

Zamknigcia obrotowe

550

2. Dziatanie:
Cztery kulki przytrzymujg sworzen mocujgcy i mocuja ptyty ze soba.

Pokretto

sprezyna

Piny mocujgce .
@, i

AN NN

Doktadnos¢ powtarzania:

Za pomocg dodatkowych kotkdw ustalajgcych (nieobjete zakresem
dostawy) mozna osiggna¢ wigksza doktadno$¢ powtarzania.

Kofek ustalajacy
cylindryczny
Al BV VT A = 7
NN N lﬁL\ H ]
Kotek ustalajacy
rombowy

Podnoszenie ssawek

Zamknigcia obrotowe

Piny mocujgce



Zamkniecia obrotowe ze stali nierdzewnej o

pokretto z tworzywa sztucznego lub stali nierdzewnej

D3
t
= L |
*| b
B | D7he
®
D6
S D8 | g
S %L S i
fus] I | t ; ]4’!] | ' =
T T t * F +
D7 \ D7
D575 ) D5 545

1 Sifa

@ rozsuwania
Sia @ ® .
$cinania m - Sita zacisku

pa—— S

Zamknigcia obrotowe stuzg do szybkiego i tatwego
wymieniania oraz zamykania przyrzadow lub klap.
Mocowanie bez uzycia narzedzi skraca czas
przezbrajania.

Materiat: =
Obudowa ze stali nierdzewnej. F
Pokretto z termoplastu PA (poliamid) lub stali

nierdzewne;.

Wersja:

Obudowa niepowlekana.

Pokretto z poliamidu wzmacnianego wtoknem
szklanym, czarne.

Pokretto ze stali nierdzewnej niepowlekane;.

Przyktad zamoéwienia:
K1561.14

Wskazowka:

Sruby mocujace M2 lub M3 ze stali nierdzewnej

w komplecie.

Opcja montazu forma A, do ptyt o grubo$ci 6 mm.
Opcja montazu forma B, do ptyt o grubosci od 6 do
14 mm.

Wskazowki obstugowe:

Upewnic sie, ze pokretto znajduje sie w potozeniu
,OFF”.

Umiesci¢ zamknigcie obrotowe nad sworzniem
mocujacym i obrdci¢ pokretto w potozenie ,,ON”.
Po catkowitym zacisnieciu stycha¢ kliknigcie.

Wyposazenie:
Sworznie mocujace K1564.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Piyta

KIPP Zamknigcia obrotowe ze stali nierdzewnej, pokretto z tworzywa sztucznego lub stali nierdzewnej

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 M D5 D6 D7 D8 T T1 T2
poliamid stal nierdzewna
K1561.14 K1561.114 6 14 25 25 21 23 6,5 55 M2x3 14 26 44 2,4 6 6-10 2,5
K1561.18 K1561.118 8 18 34 34 28 28 10 55 M3x4 18 35 6,5 34 6 6-14 2,5

KIPP Zamknigcia obrotowe, informacje techniczne

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D Sita zacisku Sita $cinania Sita rozsuwania Odpornosé
poliamid stal nierdzewna N kN kN termiczna
K1561.14 K1561.114 6 7 11 0,25 <130 °C /<200 °C
K1561.18 K1561.118 8 9 1,8 0,4 <130 °C/ <200 °C
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Wskazéwka techniczna dotyczaca H
Zamkniecia zaciskowe K1562 i sworzni mocujgcych K1564

1. Zastosowanie: 2. Dziatanie:
Cztery kulki przytrzymuja sworzen mocujacy i mocujg
piyty ze sobag.

Do\ WX ;
N
pml 0%y

S

)
<

nacisngc : o
d y a
A< R
zamocowane ) ;/‘> /
gl @ ‘ -
\/ Piny mocujace
Nasadzi¢ zamkniecie zaciskowe nad sworzer W celu zwolnienia nacisng¢ @/
mocujgcy bez naciskania przycisku, aby zacisng¢ przycisk i zdjg¢ zamknigcie i
zamknigcie zaciskowe. zaciskowe. \u\
Tolerancje produkcyjne: Doktadnos¢ powtarzania:
Za pomocg dodatkowych kotkow ustalajgcych (nieobjete zakresem
dostawy) mozna osiggna¢ wigkszg doktadno$¢ powtarzania.
Tolerancja dystansu
=0,1 Plyta Kofek ustalajacy
cylindryczn
/” " /” "/ Y yezny
Plyta podtogowa = ) E?

NN NIANNN P AN

Tolerancja dystansu Kofek ustalajacy
+0,1 rombowy

Przyktady zastosowania:

Mocowanie szuflady Przestawianie przyrzadu

ZamkKnigcia zaciskowe
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Zamkniecia zaciskowe ze stali nierdzewnej H

g g

g

Zamknigcia zaciskowe stuza do szybkiego
@ i tatwego wymieniania oraz zamykania przyrzadéw
lub klap.
Mocowanie bez uzycia narzedzi skraca czas

Y przezbrajania. =
€D i
/4 Materiat:
Obudowa i przycisk ze stali nierdzewne;.

D2 D2 Wersja:
D3 l‘_’ID 3 Obudowa i przycisk niepowlekane.

L L Przyktad zamowienia:
K1562.11

+0,4

D +0,2
+04
D +0,2

H
H1
H2
H
H1

Wskazdowka:
Forma A do ptyt o grubo$ci od 3 do 10 mm.
] Forma B do ptyt o grubosci od 3 do 27 mm.

Wskazowki obstugowe:
Nasadzi¢ zamkniecie zaciskowe nad sworzen

@ mocujacy bez naciskania przycisku, aby zacisngé

zamknigecie zaciskowe.
W celu zwolnienia nacisna¢ przycisk i zdja¢ zamknigcie
zaciskowe.

ISWI

Zastosowanie:

Opcja montazu forma A w potaczeniu z pierscieniami
dystansowymi, do ptyt o grubosci od 3 do 10 mm.
Opcja montazu forma B, do ptyt o grubosci od 10 do

@ 27 mm.

Uwaga:
f_!_‘ D4 1 Podane sity rozsuwania obowigzujg tylko w potgczeniu
ze sworzniami mocujgcymi K1564.

3
2 Mo 3§ i S_i
T X —— ~ Wyposazenie:
1 =i jmn [T/ .

Pierscienie dystansowe K1563.

\ ] ' M Sworznie mocujgce K1564.
) 1)

Wskazéwka dotyczaca planu:

1) Piyta
1 Sita
8 rozsuwania
Sita a7/ L 2 .
$cinania m - Sita zacisku
KIPP Zamknigcia zaciskowe ze stali nierdzewnej
Nr Zamowienia Forma Wersiai1 D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 L M sw T Sita zacisku  Sita $cinania Sita Odporno$é
N kN rozsuwania F termiczna
kN
K1562.11 A z them 6 19 32 11 - 23 155 85 95 Mi6x1t 17 3 6 11 0,25 <180 °C
K1562.12 B beztha 6 - 19 11 20 23 195 - 95 MiI6X1 17 10-27 6 1,1 0,25 <180 °C
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Pierscienie dystansowe ze stali nierdzewnej H

do zamkniec zaciskowych

s
ol F
%\'. 2, v
D1 W potaczeniu z zamknigciem zaciskowym mozna

stosowaé piyty o grubosci od 3 do 10 mm. Patrz
rysunek montazowy.

Materiat:

U Stal nierdzewna.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zamoéwienia:
K1563.14

H

Wyposazenie:
Zamkniecia zaciskowe K1562.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) piyta
2) 2) zamkniecie zaciskowe
T 3) pierscien dystansowy

KIPP Pierscienie dystansowe ze stali nierdzewnej do zamknig¢ zaciskowych

Nr Zamoéwienia D D1 H
K1563.14 16 19 4
K1563.15 16 19 5
K1563.16 16 19 6
K1563.17 16 19 7
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Sworznie mocujgce ze stali nierdzewnej

b
1
= |
.
M
D3

(dh)
S

Materiat:

Stal nierdzewna. =
Wersja: .ﬂ
Hartowane.

Przyktad zamowienia:
K1564.16

Wskazowka:
Kolor moze odbiegaé od ilustracji wskutek utwardzenia.

Wskazowki obstugowe:
Wkreci¢ sworzen mocujacy do gwintu i dokrecic. Patrz
rysunek montazowy.

Wyposazenie:

Zamknigcia obrotowe K1561.

Zamkniecia zaciskowe K1562.
Mocowania pozycjonujace okragte K1740.

D1 Mocowania pozycjonujace kotnierzowe K1741.
f‘_‘*._—q Wskazowka dotyczaca planu:
= ¥
3 - L 1) Piyta
T ;
1
|
T
—— N i
|
‘M |
M
KIPP Sworznie mocujace ze stali nierdzewnej
Nr Zaméwienia D D1 H H1 L M SW
K1564.16 6 7 7,6 0,5 58 M04X0,7 5
K1564.18 8 9 8,7 0,5 58 M05X0,8 7
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Wskazowka techniczna
dotyczaca trzpieni blokujgcych K1565

Wskazowka:

Artykuty te przeznaczone sg do szybkiego mocowania dwdch piyt.

System moze by¢ uzywany do urzadzen wymiennych w obszarze montazowym lub innych zmian rgcznych, na przyktad przezbrojen manualnych
w instalacjach automatycznych.

¥

Nakretka
zabezpieczajaca
\ - L)
Plytka do \
przykrgcania Plyta podstawowa
Wkreci¢ trzpien blokujacy do Nacisna¢ przycisk i wtozy¢ Obrdci¢ trzpien blokujacy w przeciwnym
piyty do przykrecania, az gwint trzpien blokujacy do wstepnie kierunku, az obie ptyty zlacza sie,
widoczny bedzie po drugiej stronie.  obrobionej ptyty bazowe;. a nastepnie zabezpieczy¢ przeciwnakretka.

Montaz:
Odpowiednie warunki do montazu musi zapewni¢ klient. Mozliwe
jest fgczenie ze sobg ptyt o réznych grubosciach.

Doktadnos¢ powtarzania:

Za pomocg dodatkowych kotkdw ustalajgcych (nieobjete zakresem

dostawy) mozna osiggna¢ wigkszg doktadnos$é powtarzania. Zalecane tolerancje przy uzyciu 2 artykutow

Tolerancja dystansu
Kofek ustalajacy +0,1
cylindryczny | | T v
AL A | L Plytkado
|l Flj\ II przykrecania
L L
; \ @ ANEAEEN T DN
Kolek ustalajacy Tolerancja dystansu Plyta podstawowa
rombowy +0,1
Uwaga:
Stosowac ptyty bazowe z twardego materiatu, np. stali nierdzewne;.
Otwor montazowy w plycie do przykrecania: Przyktad zastosowania:
M
Wymiana piyt ustalajacych

Otwor montazowy w plycie bazowej:
D1 +0,1

T1

Brak fazy
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Trzpien blokujacy ze stali nierdzewnej H

Za pomoca3 trzpienia blokujacego mozna szybko

b2 i tatwo potaczyé ze soba dwie oddzielne piyty bez
D3 zastosowania elementu wspétpracujacego. -
i Materiat:
: Obudowa i przycisk ze stali nierdzewnej.
N
T % | Wersja:
T Obudowa i przycisk niepowlekane.
= ]| g [ prayeisicniep
. ' . Przyktad zamowienia:
—~| C | N
j SWw1 K1565.173
N 3 Wskazéwka:
+— Opcja montazu do ptyt o grubosci 3 — 12 mm.
Stosowac ptyty bazowe z twardego materiatu, np. stali

nierdzewne;.

Wskazowki obstugowe:

Wkreci¢ trzpien blokujacy do piyty do przykrecania, az
gwint widoczny bedzie po drugiej stronie.

Nacisna¢ przycisk i wtozy¢ trzpien blokujgcy do
wstepnie obrobionej ptyty bazowe;.

Obracic trzpien blokujacy w przeciwnym kierunku,

az obie plyty ztaczg sie, a nastepnie zabezpieczy¢
przeciwnakretka.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Otwor montazowy w plycie do przykrecania: Otwor montazowy w plycie bazowej: 1) Plyta do przykregcania
2) Plyta bazowa

D1:0,1
|
' ~ /I H I/ L
. %k - : =
’ \2
Brak fazy

1 Sila
@ rozsuwania

|
| .
Sita a ~—4~ ®_ ‘
$cinania m .@;( o Sitazacisku

KIPP Trzpien blokujacy ze stali nierdzewnej

Nr Zamowienia D DI D2 D3 H HI H2 H3 L L1 L2 M SW SwWi T T1 Odpornos¢ Sita Scinania Sita Sita zacisku

termiczna kN rozsuwania F N

kN
K1565.173 65 65 23 65 40 32 55 4 125 65 105 Mi2x1 10 19 3-8 3 <180 °C 0,2 0,15 3
K1565.176 65 65 23 65 37 29 55 4 125 95 135 Mi2x1 10 19 3-8 6 <180 °C 0,2 0,15 3
K1565.193 85 85 32 10 51 415 7 4 165 65 11 Mi6eXx1 14 24 312 3 <180 °C 0,4 0,3 6
K1565.196 85 85 32 10 48 385 7 4 165 95 14 Mi6X1 14 24 312 6 <180°C 0,4 0,3 6
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Tuleje magnetyczne

016 1o

06 150
1

2

15

Mi12x1,5

Materiat:
Obudowa ze stali nierdzewne;.
Magnes neodymowy.

Wersja:
Obudowa niepowlekana.

Przyktad zamoéwienia:
K1068.6

Wskazowka:

Magnes w tulei przycigga kotek (K1069) i trzyma go
z podang sitg mocujaca.

Dokfadno$¢ powtarzania = 0,25 mm. Dokfadno$¢
powtarzania mozna zwigkszy¢ za pomocg
dodatkowych kotkdéw ustalajgcych.

Wymiary montazowe forma A:
grubosé ptyt min. 6 mm.
Wymiary montazowe forma B:

wio S wio S grubos¢ plyt maks. 10 mm.
016005 i 0162005 o Wymiary montazowe forma C:
| [ grubos¢ ptyt >10 mm.
\'cr, rH\ | Wymiary montazowe forma D:
: otwdr nieprzelotowy.
R 213 U | ! , P y
p13 ! Na zapytanie:
Odpowiednia nakretka.
Wyposazenie:
© Trzpien K1069
g16%95 gtn 0167312 1 Wskazowka dotyczaca planu:
o3 o3 1) Magnes
C ' ' 2) Pierscien zabezpieczajacy
1 |
: AN E,_:l' l i 2 |
: : | .
E M12x1,5 !
A \ | \
AN Y AN
M12x1,5
[———————————————
Rekomendowane tolerancje montazowe:
Sita Plyta montazowa
$cinania : |
: = zz
. Sita zacisku Tolerancja dystansu +0,1
A7 ‘wa
dpD A e
T\ T
t Plyta podporowa
KIPP Tuleje magnetyczne
Nr Zamowienia Sita zacisku Sita $cinania Odporno$é
N kN termiczna
K1068.6 7 0,8 <80 °C
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Kotek

do tulei magnetycznej

e
e
-‘t:.-aﬂ-'”'ir
1
Materiak:
m4 Stal.
— Wersja:
© | Z potyskiem.
s |
A * Przyktad zamoéwienia:
K1069.6
~NEY | Wskazéwka:
| Osprzet dodatkowy do K1068.
| Trzpien jest trzymany przez magnes w tulei K1068.
Mozliwo$¢ mocowania za pomocg nakretki (nie
SW5 o . .
znajdujgcy sie w zakresie dostawy) lub poprzez
063 bezposrednie wkrecenie w element wspéipracujacy.
214
. i
LJ o ! 04 +0,1 ! @4 +0,1
L
©
Al | |
Y
KIPP Kotek do tulei magnetycznej
Nr Zaméwienia Sita
Scinania
kN
K1069.6 0,9
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Spiralny kabel zabezpieczajacy

a11,5

28

KIPP Spiralny kabel zabezpieczajacy

Nr Zaméwienia Kétka z drutu L L1
K0367.10100 stal 100 500
K0367.10200 stal 200 1000
K0367.20100 stal nierdzewna 100 500
K0367.20200 stal nierdzewna 200 1000

Kotka z drutu

710
/’

D1
[
- D [
KIPP Kétka z drutu

Nr Zaméwienia D D1
K0367.15 15 1.0
K0367.19 19 1.0
K0367.23 23 1.2
K0367.28 28 1.7

560

Materiat:

Kabel spiralny poliuretanowy.

Oczka z miedzi lub stali nierdzewne;.
Kodtko ze stali lub stali nierdzewne;.

Wersja:

Kabel spiralny czarny.

Oczka z miedzi ocynkowane;j lub stali nierdzewne;j
niepowlekane;.

Kotko ze stali chromowanej lub stali nierdzewnej
niepowlekane;.

Przyktad zamowienia:
K0367.10200

Wskazowka:

Elastyczny kabel spiralny do zabezpieczania
elementow urzadzen. Charakteryzuje go duza sita
powrotna, wytrzymato$¢ i odpornos$é na Scieranie.

Materiat:
Stal nierdzewna 1.4310.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zamoéwienia:
K0367.23

Wskazoéwka:

Kétka pasuja do linek z oczkiem K0367,
trzpieni montazowych K0363, K0364, K0641,
K0366, K0642, KO790, K0791.

trzpieni montazowych K0365

i trzpieni ustalajgcych K0342, K0635, K0636.



Linki zabezpieczajgce M

rl

f"/

Materiat: =S
Linka zabezpieczajaca ze stali nierdzewne;. H
@ Zacisk i petla z aluminium.

L Wersja:
Linka zabezpieczajgca ze stali nierdzewnej w powtoce

" z tworzywa sztucznego.
y Przyktad zaméwienia:
<~ K0367.0200
[0y 16
S Wskazdwka:
Przy pomocy linki zabezpieczajacej i kotka z drutu
K0367 mozna zabezpieczy¢ przed utratg trzpienie
montazowe K0363, K0364, K0641, K0366, K0642,
K0790, KO791 oraz trzpienie KO365. Do mocowania
L linki zabezpieczajacej stuzy Sruba M5.
Zakres temperatury: +80 °C.
_(_ R _E}
A\
~
wv
(S
S
16
KIPP Linki zabezpieczajace
Nr Zaméwienia Forma L

K0367.0150 A 150
K0367.0200 A 200
K0367.0300 A 300
K0367.0500 A 500
K0367.1150 B 150
K0367.1200 B 200
K0367.1300 B 300
K0367.1500 B 500
K0367.2150 C 150
K0367.2200 C 200
K0367.2300 C 300
K0367.2500 C 500
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tancuchy kulkowe

| a5 94,5

a5

KIPP Forma A, fanicuch kulkowy prosty

Materiat:

A: kancuch ze stali nierdzewne;.

B: kancuch ze stali nierdzewnej, kétko ze stali
nierdzewnej.

Przyktad zamowienia:
K1125.115X160 (podaé dtugosc L)

Wskazdowka:
Jesli brak podanej ditugosci, w dostawie znajduje sie
ok. 1000 mm.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) czesci jednakowe

Typ A: kancuch kulkowy prosty
Typ B: kancuch kulkowy z kotkiem

tET=

Nr Zaméwienia Forma Wersja 1 Materiat L
korpusu
K1125.01X A pojedynczy stal nierdzewna 160/320/500/1000
KIPP Forma B, tancuch kulkowy z kotkiem
Nr Zaméwienia Forma Wersja 1 Materiat L D D1
korpusu

K1125.115X B Z kétkiem z drutu stal nierdzewna 160/320/500/1000 15 1
K1125.119X B z kétkiem z drutu stal nierdzewna 160/320/500/1000 19 1
K1125.123X B z kétkiem z drutu stal nierdzewna 160/320/500/1000 23 1,2
K1125.128X B z kétkiem z drutu stal nierdzewna 160/320/500/1000 28 1,7
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Tuleje mocujace do trzpieni montazowych H

- = “-___,-r:-:‘.\,-'-
Y - ‘:& i
Materiat:
I . = W L3 Stal nierdzewna 1.4305.
—~ a .
77V 227 Yo s N Werga: _
R L ) § ] ________E 3 Czesci stalowe — z potyskiem.
< == Przyktad zamdwienia:
L5 L4 L K0724.11224
(-
Wskazowka:
o Tuleje mocujace przeznaczone sg do tatwego
X i szybkiego mocowania trzpieni montazowych.
Zalety:
~ - Mozliwo$¢ centrowania tulei mocujacych dzigki
?\T nasadce centrujacej.
Q

- katwe i bezpieczne wkrecanie.
- Mozliwo$¢ wkrecania w réznorodne materiaty.
- Obustronne zastosowanie.

KIPP Tuleje mocujace do trzpieni montazowych

Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 L L3 L4 L5 SW T
K0724.10512 5 M12 6 9 25 4 7 3 5 4
K0724.10616 6 M16 75 12 30 5 10 5 6 5
K0724.10816 8 M16 10 12 30 5 10 5 8 5
K0724.11024 10 M24 13 18 35 6 8 7 10 6
K0724.11224 12 M24 15 18 35 6 8 7 12 6
K0724.11630 16 M30 20 24 40 8 1 9 16 7
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Tuleje mocujace do trzpieni montazowych H

z zabezpieczeniem gwintu

L1, L2
X
oo
_E_. | 1
7- —
=
T Q
L5 L4
oy
=
a

L3

KIPP Tuleje mocujace do trzpieni montazowych, z zabezpieczeniem gwintu

D3 h9

-
ﬁ 7 &
"

Materiat:
Stal nierdzewna 1.4305.

Zabezpieczenie gwintu nylonowe.

Wersja:
Czesci stalowe — z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K0724.112241

Wskazéwka:
Tuleje mocujace przeznaczone sg do tatwego
i szybkiego mocowania trzpieni montazowych.

Zalety:

- Mozliwo$¢ centrowania tulei mocujgcych dzigki
nasadce centrujacej.

- fatwe i bezpieczne wkrecanie.

- mozliwo$¢ wkrecania w rézne materiaty.

- obustronne zastosowanie.

- dzieki zabezpieczeniu gwintu mozliwe jest
doktadne dostosowanie gtebokosci montazowej do
zamontowanych podzespotoéw, tym samym wkrecanie
do oporu nie jest konieczne.

Wskazéwka dotyczaca planu:
L2 = ok. dwa zwoje gwintu

N\

Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 L L1 L3 L4 L5 SW T
K0724.105121 5 M12 6 9 25 10 4 7 3 5 4
K0724.106161 6 M16 75 12 30 14 5 10 5 6 5
K0724.108161 8 M16 10 12 30 14 5 10 5 8 5
K0724.110241 10 M24 13 18 35 14 6 8 7 10 6
K0724.112241 12 M24 15 18 35 14 6 8 7 12 6
K0724.116301 16 M30 20 24 40 14 8 11 9 16 7
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Tuleje mocujace ze stali nierdzewnej H

z kotnierzem do trzpieni montazowych

—

——

Materiat:
H Stal nierdzewna 1.4305.
H1 SW

Wersja:

, Z potyskiem. -
/L" 7 | Przyktad zaméwienia: .ﬂ
[ i K1462.10512

2 ; Wskazéwka:
| Tuleje mocujace przeznaczone sg do tatwego
i szybkiego mocowania trzpieni montazowych
T i blokujacych.
H2 H3 Kotnierz petni role jednostronnego ogranicznika.
Do napedzania stuzy gniazdo szesciokatne.

D14
i
i
D
D2
M
|
P
N
|

Zalety:

- kotnierz gwarantuje zachowanie okreslonej
gtebokosci wkrecania.

- fatwe i bezpieczne wkrecanie.

- mozliwo$¢ wkrecania w rézne materiaty.
- obustronne zastosowanie.

+0,1
D 3+0,05

10-13

+0,3
+0,1

T

D4

+0,1
D 3+0,05

>17
NN

1

1
Ny
&
N

T

KIPP Tuleje mocujace ze stali nierdzewnej z kotnierzem do trzpieni montazowych

Nr Zamowienia D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 M SW T T
K1462.10512 5 20 6 20 13,5 17 3 10 2 M12 5 5 3
K1462.10616 6 24 75 24 17,5 20 3 10 5 M16 6 5 3
K1462.10816 8 24 10 24 17,5 20 3 10 5 M16 8 5 3
K1462.11024 10 34 13 34 25 25 5 10 5 M24 10 5 5
K1462.11224 12 34 15 34 25 25 5 10 5 M24 12 5 5
K1462.11630 16 40 20 40 31 28 5 10 8 M30 16 5 5
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Tuleje mocujgce ze stali nierdzewnej

do trzpieni montazowych z blokada tba

X

D2

7

2

L3

D3 h9

D1

o

KIPP Tuleje mocujace ze stali nierdzewnej do trzpieni montazowych

==
' L]

g 3 Wi

s A b ]

RO W

Materiat:
Stal nierdzewna 1.4305.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zamowienia:
K1416.10512

Wskazowka:
Tuleje mocujgce przeznaczone sg do fatwego
i szybkiego mocowania trzpieni montazowych
z blokada tha.

Zalety:

Tuleje mocujgce mozna stosowaé obustronnie.
Dodatkowe osiowanie tulei mocujgcych jest mozliwe
za pomocg nasadki centrujgcej (D3).

Wskazowka dotyczaca planu:
1) z osiowaniem
2) bez osiowania

|

Nr Zamowienia D D1 D2 D3 L 153 L4 L5 N T
K1416.10512 5 M12 6 9 17 4 3 6 2 2,5
K1416.10616 6 M16 75 12 18 5 3 7 2 2,5
K1416.10816 8 M16 10 12 20,5 5 3,5 8,5 2 2,5
K1416.11024 10 M24x1,5 13 18 21,5 5 3,56 9 2,5 2,5
K1416.11224 12 M30x1,5 15 24 22,5 5 3,5 9,5 2,5 2,5
K1416.11630 16 M30x1,5 20 24 27 5 4,1 11,1 2,5 3
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