Elementy do maszyn i przyrzagdéw
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Sruby dwustronne

DIN 6379
Q
B1 B2
L
KIPP Sruby dwustronne DIN 6379
Nr Zaméwienia D L B1 B2
K0697.0632 M6 32 9 16
K0697.0640 M6 40 9 20
K0697.0650 M6 50 9 30
K0697.0663 M6 63 9 40
K0697.0680 M6 80 9 50
K0697.06100 M6 100 9 63
K0697.0840 M8 40 11 20
K0697.0863 M8 63 1 40
K0697.0880 M8 80 1 50
K0697.08100 M8 100 1 63
K0697.08125 M8 125 1 75
K0697.08160 M8 160 1 100
K0697.1050 M10 50 13 25
K0697.1080 M10 80 13 50
K0697.10100 M10 100 13 75
K0697.10125 M10 125 13 75
K0697.10160 M10 160 13 100
K0697.10200 M10 200 13 125
K0697.1250 M12 50 15 25
K0697.1263 M12 63 15 32
K0697.1280 M12 80 15 50
K0697.12100 M12 100 15 63
K0697.12125 M12 125 15 75
K0697.12160 M12 160 15 100
K0697.12200 M12 200 15 125
K0697.1463 M14 63 17 3
K0697.1480 M14 80 17 50
K0697.14100 M14 100 17 63
K0697.14125 M14 125 17 75
K0697.14160 M14 160 17 100
K0697.14200 M14 200 17 125
K0697.14250 M14 250 17 160
K0697.1663 M16 63 19 32
K0697.1680 M16 80 19 50
K0697.16100 M16 100 19 63
K0697.16125 Mi6 125 19 75
K0697.16160 Mi6 160 19 100
K0697.16200 Mi6 200 19 125
K0697.16250 Mi6 250 19 160
K0697.16315 Mi6 315 19 180
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Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:

Gwint walcowany.

M6-M12 ulepszone cieplnie do 10.9, czernione.
M14-M36 ulepszone cieplnie do 8.8, czernione.

Przyktad zaméwienia:
K0697.12125




Sruby dwustronne 0
DIN 6379

Nr Zaméwienia D L B1 B2
K0697.16350 M16 350 19 200
K0697.16500 M16 500 20 315
K0697.1880 M18 80 23 50
K0697.18125 M18 125 23 75
K0697.18160 M18 160 23 100
K0697.18200 M18 200 23 125
K0697.18250 M18 250 23 150
K0697.18315 M18 315 23 180
K0697.2080 M20 80 27 32
K0697.20125 M20 125 27 70
K0697.20160 M20 160 27 100
K0697.20200 M20 200 27 125
K0697.20250 M20 250 27 160
K0697.20315 M20 315 27 200
K0697.20400 M20 400 27 250
K0697.20500 M20 500 27 315
K0697.22100 M22 100 31 45
K0697.22160 M22 160 31 100
K0697.22200 M22 200 31 125
K0697.22250 M22 250 31 160
K0697.22315 M22 315 31 180
K0697.22400 M22 400 31 250
K0697.24100 M24 100 35 45
K0697.24125 M24 125 35 63
K0697.24160 M24 160 35 100
K0697.24200 M24 200 35 125
K0697.24250 M24 250 35 160
K0697.24315 M24 315 35 200
K0697.24400 M24 400 35 250
K0697.24500 M24 500 35 315
K0697.24630 M24 630 35 315
K0697.27125 M27 125 39 56
K0697.27200 m27 200 39 125
K0697.27315 m27 315 39 200
K0697.27400 m27 400 39 250
K0697.27500 M27 500 39 315
K0697.30125 M30 125 43 56
K0697.30200 M30 200 43 125
K0697.30315 M30 315 43 200
K0697.30500 M30 500 43 315
K0697.30700 M30 700 43 400
K0697.301000 M30 1000 44 400
K0697.36160 M36 160 51 80
K0697.36200 M36 200 51 125
K0697.36250 M36 250 51 160
K0697.36315 M36 315 51 200
K0697.36400 M36 400 51 250
K0697.36500 M36 500 51 315
K0697.36700 M36 700 51 400
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Sruby do rowkéw teowych

DIN 787

< 4D} = S/ — S
|
E2 L
KIPP Sruby do rowkéw teowych DIN 787
Nr Zamowienia Szerokos¢ D1 L A B E1/E2 K
rowka
K0698.0625 6 M6 25 57 15 10 4
K0698.0640 6 M6 40 57 28 10 4
K0698.0663 6 M6 63 57 40 10 4
K0698.0832 8 M8 32 7,7 22 13 6
K0698.0850 8 M8 50 7,7 35 13 6
K0698.0880 8 M8 80 7,7 50 13 6
K0698.1040 10 M10 40 9,7 30 15 6
K0698.1063 10 M10 63 9,7 45 15 6
K0698.10100 10 M10 100 9,7 60 15 6
K0698.1250 12 M12 50 1,7 35 18 7
K0698.1263 12 M12 63 1,7 40 18 7
K0698.1280 12 M12 80 11,7 55 18 7
K0698.12100 12 M12 100 11,7 65 18 7
K0698.12125 12 M12 125 11,7 75 18 7
K0698.12160 12 M12 160 11,7 100 18 7
K0698.12200 12 M12 200 11,7 120 18 7
K0698.1450 14 M12 50 13,7 35 22 8
K0698.1463 14 M12 63 13,7 45 22 8
K0698.1480 14 M12 80 13,7 55 22 8
K0698.14100 14 M12 100 13,7 65 22 8
K0698.14125 14 M12 125 13,7 75 22 8
K0698.14160 14 M12 160 13,7 100 22 8
K0698.14200 14 M12 200 13,7 120 22 8
K0698.16631 16 M14 63 15,7 45 25 9
K0698.16801 16 M14 80 15,7 55 25 9
K0698.161001 16 M14 100 15,7 65 25 9
K0698.161251 16 M14 125 15,7 75 25 9
K0698.161601 16 M14 160 15,7 100 25 9
K0698.162501 16 M14 250 15,7 150 25 9
K0698.1663 16 M16 63 15,7 45 25 9
K0698.1680 16 M16 80 15,7 55 25 9
K0698.16100 16 M16 100 15,7 65 25 9
K0698.16125 16 M16 125 15,7 85 25 9
K0698.16160 16 M16 160 15,7 100 25 9
K0698.16200 16 M16 200 15,7 125 25 9
K0698.16250 16 M16 250 15,7 150 25 9
K0698.1863 18 M16 63 17,7 45 28 10
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Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Kuta, frezowany rowek, gwint walcowany.

M6-M12 ulepszona cieplnie do 10.9, czarna.
M14-M36 ulepszona cieplnie do 8.8, czarna.

Przyktad zamoéwienia:
K0698.1263




e
Sruby do rowkéw teowych H
DIN 787
Nr Zaméwienia Szerokos¢ D1 L A B E1/E2 K
rowka

K0698.1880 18 M16 80 17,7 55 28 10
K0698.18100 18 M16 100 17,7 65 28 10
K0698.18125 18 M16 125 17,7 85 28 10
K0698.18160 18 M16 160 17,7 100 28 10
K0698.18200 18 M16 200 17,7 125 28 10
K0698.18250 18 M16 250 17,7 150 28 10
K0698.2080 20 M20 80 19,7 55 32 12
K0698.20100 20 M20 100 19,7 65 32 12
K0698.20125 20 M20 125 19,7 85 32 12
K0698.20160 20 M20 160 19,7 110 32 12
K0698.20200 20 M20 200 19,7 125 32 12
K0698.20250 20 M20 250 19,7 150 32 12
K0698.20315 20 M20 315 19,7 190 32 12
K0698.2280 22 M20 80 217 55 35 14
K0698.22100 22 M20 100 21,7 65 35 14
K0698.22125 22 M20 125 21,7 85 35 14
K0698.22160 22 M20 160 21,7 110 35 14
K0698.22200 22 M20 200 21,7 125 35 14
K0698.22250 22 M20 250 21,7 150 35 14
K0698.22315 22 M20 315 21,7 190 35 14
K0698.24100 24 M24 100 23,7 70 40 16
K0698.24125 24 M24 125 23,7 85 40 16
K0698.24160 24 M24 160 23,7 110 40 16
K0698.24200 24 M24 200 23,7 125 40 16
K0698.24250 24 M24 250 23,7 150 40 16
K0698.24315 24 M24 315 23,7 190 40 16
K0698.24400 24 M24 400 23,7 240 40 16
K0698.28100 28 M24 100 21,7 70 44 18
K0698.28125 28 M24 125 21,7 85 44 18
K0698.28160 28 M24 160 27,7 110 44 18
K0698.28200 28 M24 200 27,7 125 44 18
K0698.28250 28 M24 250 27,7 150 44 18
K0698.28315 28 M24 315 21,7 190 44 18
K0698.28400 28 M24 400 27,7 240 44 18
K0698.36125 36 M30 125 35,6 80 54 22
K0698.36160 36 M30 160 35,6 110 54 22
K0698.36200 36 M30 200 35,6 135 54 22
K0698.36250 36 M30 250 35,6 150 54 22
K0698.36315 36 M30 315 35,6 200 54 22
K0698.36500 36 M30 500 35,6 300 54 22
K0698.42160 42 M36 160 41,6 100 65 26
K0698.42250 42 M36 250 41,6 175 65 26
K0698.42400 42 M36 400 41,6 250 65 26
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Sruby do rowkéw teowych g
DIN 787, 12.9

B
£2 | K | L
KIPP Sruby do rowkéw teowych DIN 787, 12.9 Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.
Nr Zaméwienia Szerokos¢ D1 L A B E1/E2 K
rowka Wersja:
kute, frezowany rowek, gwint walcowy, ulepszone

K0699.11250 12 M12 50 11,7 35 18 7 cieplnie do 12.9, czernione.
K0699.11280 12 M12 80 1,7 55 18 7 Przykiad zaméwienia:
K0699.112100 12 M12 100 1,7 65 18 7 K0699.112125
K0699.112125 12 M12 125 1,7 75 18 7

K0699.112160 12 M2 160 11,7 100 18 7

K0699.112200 12 M2 200 11,7 120 18 7

K0699.11450 14 M12 50 137 35 22 8

K0699.11480 14 M12 80 137 55 22 8

K0699.114100 14 M12 100 13,7 65 22 8

K0699.114125 14 M12 125 13,7 75 22 8

K0699.114160 14 M12 160 13,7 100 22 8

K0699.114200 14 M12 200 13,7 120 22 8

K0699.11663 16 M16 63 15,7 45 25 9

K0699.116100 16 M16 100 15,7 65 25 9

K0699.116125 16 M16 125 15,7 85 25 9

K0699.116160 16 M16 160 15,7 100 25 9

K0699.116250 16 M16 250 15,7 150 25 9

K0699.11863 18 M16 63 17,7 45 28 10

K0699.118100 18 M16 100 17,7 65 28 10

K0699.118125 18 M16 125 17,7 85 28 10

K0699.118160 18 M16 160 17,7 100 28 10

K0699.118250 18 M16 250 17,7 150 28 10

K0699.12080 20 M20 80 19,7 55 32 12

K0699.120125 20 M20 125 19,7 85 32 12

K0699.120200 20 M20 200 19,7 125 32 12

K0699.120315 20 M20 315 19,7 190 32 12

K0699.12280 22 M20 80 217 55 35 14

K0699.122125 22 M20 125 21,7 85 35 14

K0699.122200 22 M20 200 21,7 125 35 14

K0699.122315 22 M20 315 21,7 190 35 14

K0699.124100 24 M24 100 23,7 70 40 16

K0699.124160 24 M24 160 23,7 110 40 16

K0699.124250 24 M24 250 23,7 150 40 16

K0699.124400 24 M24 400 23,7 240 40 16

K0699.128100 28 M24 100 27,7 70 44 18

K0699.128160 28 M24 160 27,7 110 44 18

K0699.128250 28 M24 250 27,7 150 44 18

K0699.128400 28 M24 400 27,7 240 44 18
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Sruby z tbem szeéciokatnym g
DIN 931/1SO 4014

Materiat:
Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.

Wersja:
Stal, klasa wytrzymatosci 8.8, niepowlekana (czarna)
lub cynkowana galwanicznie.

Stal, klasa wytrzymatosci 10.9, niepowlekana (czarna)
lub cynkowana galwanicznie.
Stal, klasa wytrzymatosci 12.9, niepowlekana (czarna).

Stal nierdzewna A2-70, niepowlekana.

Stal nierdzewna A4-70, niepowlekana.

Przyktad zamdwienia:
K0870.110X50 (podaé diugos¢ L)

Na zapytanie:
Rozmiar klucza wg DIN ISO 272.

KIPP Sruby z them sze$ciokatnym DIN 931/IS0 4014

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Powierzchnia D E K L SW
stal stal korpusu
Klasa wytrzymatosci 8.8 Klasa wytrzymatosci 10.9

K0870.04X - z potyskiem (czarny) M4 7,66 2,8 25/30/35/40/45/50 7
K0870.05X - z potyskiem (czarny) M5 8,79 3,5 25/30/35/40/45/50/60 8
K0870.06X K0870.306X z potyskiem (czarny) M6 11,05 4 30/35/40/45/50/60/70 10
K0870.08X K0870.308X z potyskiem (czarny) M8 14,38 53 35/40/45/50/60/70/80 13
K0870.10X K0870.310X z potyskiem (czarny) M10 18,9 6,4 40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0870.12X K0870.312X z potyskiem (czarny) M12 21,1 75 45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0870.16X K0870.316X z potyskiem (czarny) M16 26,75 10 60/70/80/90/100/110/120 24
K0870.20X K0870.320X Z potyskiem (czarny) M20 33,53 12,5 70/80/90/100/110/120 30
K0870.404X - ocynkowany galwanicznie M4 7,66 2,8 25/30/35/40/45/50 7
K0870.405X - ocynkowany galwanicznie M5 8,79 3,5 25/30/35/40/45/50/60 8
K0870.406X K0870.506X ocynkowany galwanicznie M6 11,05 4 30/35/40/45/50/60/70 10
K0870.408X K0870.508X ocynkowany galwanicznie M8 14,38 53 35/40/45/50/60/70/80 13
K0870.410X K0870.510X ocynkowany galwanicznie M10 18,9 6,4 40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0870.412X K0870.512X ocynkowany galwanicznie M12 21,1 7,5 45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0870.416X K0870.516X ocynkowany galwanicznie M16 26,75 10 60/70/80/90/100/110/120 24
K0870.420X K0870.520X ocynkowany galwanicznie M20 33,53 12,5 70/80/90/100/110/120 30
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Sruby z tbem szeéciokatnym g
DIN 931/1SO 4014

Nr Zamoéwienia Powierzchnia D E K L SW
stal korpusu
Klasa wytrzymatosci 12.9

K0870.210X z potyskiem (czarny) M10 18,9 6,4 40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0870.212X z polyskiem (czarny) M12 211 75 45/50/60/70/80/90/100/120 19
K0870.216X z polyskiem (czarny) M16 26,75 10 60/70/80/90/100/120 24
K0870.220X z polyskiem (czarny) M20 33,53 12,5 70/80/90/100/120 30

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Powierzchnia D E K L SwW

stal nierdzewna A2 stal nierdzewna A4 korpusu

K0870.105X K0870.605X z potyskiem M5 8,79 3,5 25/30/35/40/45/50/60 8
K0870.106X K0870.606X z potyskiem M6 11,05 4 30/35/40/45/50/60/70 10
K0870.108X K0870.608X z potyskiem M8 14,38 53 35/40/45/50/60/70/80 13
K0870.110X K0870.610X z potyskiem M10 18,9 6,4 100/40/45/50/60/70/80/90 17
K0870.112X K0870.612X z potyskiem M12 21,1 75 100/110/120/45/50/60/70/80/90 19
K0870.116X K0870.616X z potyskiem M16 26,75 10 100/110/120/60/70/80/90 24
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Sruby z tbem szeéciokatnym g
DIN 933/1SO 4017

Materiat:
(] Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.
V1 = Wersja:
- Stal, klasa wytrzymatosci 8.8, niepowlekana (czarna)
lub cynkowana galwanicznie.
K L

Stal, klasa wytrzymatosci 10.9, niepowlekana (czarna)
lub cynkowana galwanicznie.
Stal, klasa wytrzymatosci 12.9, niepowlekana (czarna).

Stal nierdzewna A2-70, niepowlekana.

Stal nierdzewna A4-70, niepowlekana.

Przyktad zaméwienia:
K0871.05X40 (podaé dtugos¢ L)

KIPP Sruby z them sze$ciokatnym DIN 933/IS0 4017

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Powierzchnia D E K L SW
stal stal korpusu
Klasa wytrzymatosci 8.8 Klasa wytrzymatosci 10.9

K0871.04X - z polyskiem (czarny) M4 7,66 2,8 10/12/16/18/20/25 7
K0871.05X - z polyskiem (czarny) M5 8,79 3,5 10/12/16/18/20/25/30/35/40 8
K0871.06X K0871.306X z potyskiem (czarny) M6 11,05 4 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 10
K0871.08X K0871.308X z potyskiem (czarny) M8 14,38 53 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 13
K0871.10X K0871.310X z potyskiem (czarny) M10 18,9 6,4 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0871.12X K0871.312X z potyskiem (czarny) M12 21,1 75 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0871.14X - z potyskiem (czarny) M14 24,49 8,8 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 22
K0871.16X K0871.316X z potyskiem (czarny) M16 26,75 10 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 24
K0871.20X K0871.320X z polyskiem (czarny) M20 33,53 12,5 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 30
K0871.404X - ocynkowany galwanicznie M4 7,66 2,8 10/12/16/18/20/25 7
K0871.405X - ocynkowany galwanicznie M5 8,79 35 10/12/16/18/20/25/30/35/40 8
K0871.406X K0871.506X ocynkowany galwanicznie M6 11,05 4 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 10
K0871.408X K0871.508X ocynkowany galwanicznie M8 14,38 53 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 13
K0871.410X K0871.510X ocynkowany galwanicznie M10 18,9 6,4 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0871.412X K0871.512X ocynkowany galwanicznie M12 211 75 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0871.414X - ocynkowany galwanicznie M14 24,49 88 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 22
K0871.416X K0871.516X ocynkowany galwanicznie M16 26,75 10 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 24
K0871.420X K0871.520X ocynkowany galwanicznie M20 33,53 12,5 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 30

694



Sruby z tbem szeéciokatnym g
DIN 933/1SO 4017

Nr Zaméwienia Materiat Klasa wytrzymatosci Powierzchnia D E K L SW
korpusu korpusu
K0871.206X stal 12.9 z potyskiem (czarny) M6 11,05 4 12/16/20/25/30 10
K0871.208X stal 12.9 z potyskiem (czarny) M8 14,38 53 16/20/25/30/35/40/45/50/60 13
K0871.210X stal 12.9 z potyskiem (czarny) M10 18,9 6,4 20/25/30/35/40/45/50/60 17
K0871.212X stal 129 z polyskiem (czarny) M12 211 75 25/30/35/40/45/50/60 19
K0871.216X stal 12.9 z polyskiem (czarny) M16 26,75 10 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 24
K0871.220X stal 129 z potyskiem (czarny) M20 33,53 12,5 40/45/50/60/70/80/90/100 30
Nr Zamoéwienia Nr Zamoéwienia Klasa wytrzymatosci Powierzchnia D E K L SwW
stal nierdzewna A2  stal nierdzewna A4 korpusu
K0871.104X K0871.604X 70 z polyskiem M4 7,66 2,8 10/12/16/18/20/25/8 7
K0871.105X K0871.605X 70 z potyskiem M5 8,79 35 10/12/16/18/20/25/30/35/40 8
K0871.106X K0871.606X 70 z potyskiem M6 11,05 4 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 10
K0871.108X K0871.608X 70 z potyskiem M8 14,38 53 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 13
K0871.110X K0871.610X 70 z potyskiem M10 18,9 6,4 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0871.112X K0871.612X 70 z potyskiem M12 211 75 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0871.116X K0871.616X 70 z potyskiem M16 26,75 10 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 24
K0871.120X K0871.620X 70 z potyskiem M20 33,53 12,5 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 30
- K0871.603X 70 z potyskiem M3 6,01 2 6/8/10 55

095



Sruby z tbem szeéciokatnym z kotnierzem H

DIN EN 1665

]

D1

T
i

=

KIPP Sruby z them szesciokatnym z kotnierzem DIN EN 1665

. -
B2 <Te,

- A

Materiat:
Stal lub stal nierdzewna A2.

Wersja:

Stal, klasa wytrzymatosci 8.8, cynkowana
galwanicznie.

Stal, klasa wytrzymatosci 10.9, cynkowana
galwanicznie.

Stal nierdzewna niepowlekana.

Przyktad zamoéwienia:
K1161.406X12 (podaé dtugosé L)

Wskazoéwka:

W przypadku $ruba, przy ktérych wymiar L < B, gwint
siega do tba Sruby. Dtugos¢ Sruby lub diugos¢ gwintu
jest przy tym okreslana przez wymiar L. Sruby, przy
ktérych L > B, majg trzpien.

Nr Zamowienia Materiat Klasa wytrzymatosci D B D1 SW K
korpusu
K1161.406X stal 8.8 M6 12/16/20/25/30 18 14,2 10 6,6
K1161.408X stal 8.8 M8 12/16/20/25/30/35/40/50/60 22 18 13 8,1
K1161.410X stal 8.8 M10 20/25/30/35/40/50 26 22,3 16 10,4
K1161.412X stal 8.8 M12 20/25/30/40/50 30 26,6 18 11,8
K1161.416X stal 8.8 M16 30/35/40/45/50/70 38 35 24 15,4
K1161.506X stal 10.9 M6 12/16/20/25/30 18 14,2 10 6,6
K1161.508X stal 10.9 M8 12/16/20/25/30/35/40 22 18 13 8,1
K1161.510X stal 109 M10 25/30/40 26 22,3 16 10,4
K1161.512X stal 109 M12 20/35/40/45/50 30 26,6 18 11,8
K1161.516X stal 109 M16 30/35/40/45/50/60 38 35 24 15,4
K1161.106X stal nierdzewna A2 70 M6 12/16/20/25/30 18 14,2 10 6,6
K1161.108X stal nierdzewna A2 70 M8 16/20/25/30/35/40/50 22 18 13 8,1
K1161.110X stal nierdzewna A2 70 M10 20/25/30/35/40/50/60 26 22,3 16 10,4
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Sruby ze sptaszczonym tbem pétkolistym, -
zgodne z DIN EN 1SO 7380

®
K

| Br——
K

D1

KIPP Sruby ze sptaszczonym them pétkolistym, zgodne z DIN EN 1SO 7380

Sw

SW

Materiat:
Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.

Wersja:
Stal, klasa wytrzymatosci 10.9, niepowlekana (czarna)
lub cynkowana galwanicznie.

Stal nierdzewna A2-70, niepowlekana.

Stal nierdzewna A4-70, niepowlekana.

Przyktad zaméwienia:
K1796.1603X10 (podaé dtugos¢ L)

Wskazéwka:

DIN EN ISO 7380-1 — forma A: $ruby ze sptaszczonym
tbem pdtkolistym z gniazdem szesciokgtnym.

DIN EN IS0 7380-2 — forma B: Sruby ze sptaszczonym
tbem pdtkolistym z gniazdem szesciokatnym

i kotnierzem.

Nr Zamoéwienia Forma Materiat Powierzchnia Klasa wytrzymatosci D DK K L SW
korpusu korpusu

K1796.1303X A stal z polyskiem (czarny) 10.9 M3 57 1,65 8/10/12/16/20 2
K1796.1304X A stal z potyskiem (czarny) 10.9 M4 7,6 2,2 8/10/12/16/20/25/30 2,5
K1796.1305X A stal z potyskiem (czarny) 10.9 M5 95 2,75 8/10/12/16/20/25/30/35/40 3
K1796.1306X A stal z potyskiem (czarny) 10.9 M6 10,5 33 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/60 4
K1796.1308X A stal z polyskiem (czarny) 10.9 M8 14 4,4 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/60 5
K1796.1310X A stal z potyskiem (czarny) 10.9 M10 17,5 55 12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/60 6
K1796.1503X A stal ocynkowany galwanicznie 10.9 M3 57 1,65 8/10/12/16/20 2
K1796.1504X A stal ocynkowany galwanicznie 10.9 M4 7,6 2,2 8/10/12/16/20/25/30 2,5
K1796.1505X A stal ocynkowany galwanicznie 10.9 M5 9,5 2,75 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45 3
K1796.1506X A stal ocynkowany galwanicznie 109 M6 10,5 33 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/60 4
K1796.1508X A stal ocynkowany galwanicznie 10.9 M8 14 4.4 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/60 5
K1796.1510X A stal ocynkowany galwanicznie 10.9 M10 17,5 55 12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/60 6
K1796.1512X A stal ocynkowany galwanicznie 10.9 M12 21 6,6 16/20/25/30/35/40/45/50/60 8
K1796.1516X A stal ocynkowany galwanicznie 10.9 M16 28 8,8 30/40/45/50/60 10
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Sruby ze sptaszczonym tbem pétkolistym, -
zgodne z DIN EN 1SO 7380

Nr Zaméwienia Forma Materiat Powierzchnia Klasa wytrzymatosci D D1 K L SW
korpusu korpusu

K1796.2304X B stal z polyskiem (czarny) 10.9 M4 9,4 2,2 8/10/12/16/20/25/30 2,5
K1796.2305X B stal z potyskiem (czarny) 10.9 M5 11,8 2,75 8/10/12/16/20/25/30/35 3
K1796.2306X B stal z potyskiem (czarny) 10.9 M6 13,6 33 8/10/12/16/20/25/30/35/40 4
K1796.2308X B stal z potyskiem (czarny) 10.9 M8 17,8 4.4 12/16/20/25/30/35/40/50/60 5
K1796.2310X B stal z potyskiem (czarny) 10.9 M10 21,9 55 25/30/35 6
K1796.2504X B stal ocynkowany galwanicznie 109 M4 94 2,2 8/10/12/16/20/25/30 2,5
K1796.2505X B stal ocynkowany galwanicznie 109 M5 11,8 2,75 8/10/12/16/20/25/30/35 3
K1796.2506X B stal ocynkowany galwanicznie 109 M6 13,6 3,3 8/10/12/16/20/25/30/35/40 4
K1796.2508X B stal ocynkowany galwanicznie 10.9 m8 17,8 4.4 12/16/20/25/30/35/40/50/60 5
K1796.2510X B stal ocynkowany galwanicznie 10.9 M10 21,9 55 20/30/35/40/50 6
K1796.2512X B stal ocynkowany galwanicznie 10.9 M12 26 6,6 20/25/30/40/50/60 8

Nr Zaméwienia Forma Materiat Powierzchnia D DK D1 K L SW

korpusu korpusu

K1796.1103X A stal nierdzewna A2 Z potyskiem M3 57 - 1,65 8/10/12/16/20 2
K1796.1104X A stal nierdzewna A2 z potyskiem M4 7,6 - 2,2 8/10/12/16/20/25/30 2,5
K1796.1105X A stal nierdzewna A2 z potyskiem M5 9,5 - 2,75 8/10/12/16/20/25/30/40/45 3
K1796.1106X A stal nierdzewna A2 z potyskiem M6 10,5 - 33 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 4
K1796.1108X A stal nierdzewna A2 z potyskiem M8 14 - 44 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 5
K1796.1110X A stal nierdzewna A2 z potyskiem M10 17,5 - 55 16/20/25/30/40/50 6
K1796.1603X A stal nierdzewna A4 z potyskiem M3 57 - 1,65 10/12/16/20 2
K1796.1604X A stal nierdzewna A4 z potyskiem M4 7,6 - 2,2 8/10/12/16/20/25/30 2,5
K1796.1605X A stal nierdzewna A4 z potyskiem M5 9,5 - 2,75 8/10/12/16/20/25/30/40/45 3
K1796.1606X A stal nierdzewna A4 Z potyskiem M6 10,5 - 3,3 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 4
K1796.1608X A stal nierdzewna A4 z potyskiem M8 14 - 4,4 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 5
K1796.1610X A stal nierdzewna A4 z potyskiem M10 17,5 - 55 16/20/25/30/40/50 6
K1796.2103X B stal nierdzewna A2 Z potyskiem M3 - 6,9 1,65 8/10 2
K1796.2104X B stal nierdzewna A2 z potyskiem M4 - 9,4 2,2 8/10/12/16/20/25 25
K1796.2105X B stal nierdzewna A2 Z potyskiem M5 - 11,8 2,75 8/10/12/16/20/25 3
K1796.2106X B stal nierdzewna A2 Z potyskiem M6 - 13,6 3,3 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45 4
K1796.2108X B stal nierdzewna A2 Z potyskiem M8 - 17,8 4.4 10/12/16/20/25 5
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Hygienic USIT® H

Informacje techniczne

Do higienicznego uszczelniania w przestrzeni produktowej i wokot niej

Podktadka uszczelniajaca Hygienic USIT® dzigki niezawodnemu uszczelnianiu zapewnia design zgodny z wymaganiami higienicznymi nowych
standardow czystosci w przemysle. Wielu producentdw maszyn i instalacji do przemystu zywieniowego i farmaceutycznego powszechnie
korzysta z podktadek standardowych i pierscieni uszczelniajgcych do wykonywania potgczenr srubowych w przestrzeni produkceyjnej i jej
otoczeniu. Nie sg one jednak zgodne z EHEDG, poniewaz pod tbem $ruby mogg gromadzic si¢ zarazki lub biofilm z kolonii bakteryjnych, przez co
nie jest zagwarantowany zoptymalizowany higienicznie design.

Metalowa podkfadka z potgczonym na state pierscieniem uszczelniajgcym z 70 EPDM 291 (czarny) oraz 70 EPDM 253815 (biaty) umozliwia
bezpieczne uszczelnienie bez martwej przestrzeni. Do zastosowan ze szczegdlnie agresywnymi Srodkami do czyszczenia CIP/SIP, wysokich
temperatur sterylizacji parowej oraz medidw procesowych zawierajgcych tluszcze nadajg sie podktadki uszczelniajace Hygienic USIT®

z fluorowanego materiatu klasy premium Fluoroprene® XP 45. Tworzywo to ma jeszcze wigkszy zakres temperatur zastosowania i jest odporne
na media polarne i niepolarne oraz substancje aromatyczne.

Dopuszczenia takie jak FDA, EU1935/2004 i USP Class VI (121°C) oraz certyfikacja EHEDG potwierdzajg, ze podktadka Hygienic USIT®
jest najlepszym wyborem do zastosowan o duzych wymaganiach dotyczacych higieny, w przemysle spozywczym i napojow, a takze
farmaceutycznym.

Certyfikat EHEDG zachowuje waznos¢ tylko w przypadku pofgczenia ze specjalnie dopasowang $rubg z them szesciokatnym K1492 |ub nakretka
kotpakowa K1493.

Materiat Kolor Zgodnos$é/zezwolenia Zakres temperatury | Pozostate

70 EPDM 291 czarny - FDA 21 CFR 177.2600 -40°C do +150°C. - nie zawiera ADI
- 3-A® Sanitary Standards Class Il

- EU (V0) 1935/2004 i 2023/2006

- USP Ch. 87 i Ch. 88 — Class VI — 121 °C
- NSF 51

70 EPDM 253815 biaty - FDA 21 CFR 177.2600 -40°C do +150°C. - nie zawiera ADI
- 3-A® Sanitary Standards Class Il

- EU (V0) 1935/2004 i 2023/2006

- USP Ch. 87 i Ch. 88 — Class VI - 121°C
75 FLUOROPRENE® niebieski - FDA 21 CFR 177.2600 -15°C do +200 °C. - nie zawiera ADI
XP 45 - EU (VO) 1935/2004 i 2023/2006

« (ERTFED

€leng, v @V

CLASS | AUX i

OCTOREDR HiH

I INGREDIENT
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Hygienic USIT®

Informacje techniczne

Potaczenie sSrubowe zgodne z Hygienic DESIGN

Hygienic USIT® jest kolejng odstong powszechnie stosowanych,
standardowych pierscieni Usit. Niezawodnie gwarantuje ona higieniczne
uszczelnianie théw Srubowych. Ponadto umozliwia bezproblemowe
przeprowadzanie procedur czyszczenia CIP (Cleaning in Place), WIP
(Washing in Place) lub SIP (Sterilization in Place) bez koniecznosci
demontazu instalacji.

Te specjalne thy Srubowe zostaty opracowane w zgodnosci z DIN EN 1665
do zastosowania w obszarach wchodzacych w kontakt z produktem lub

w izolatorach aseptycznych. Takie potaczenie zapobiega przedostawaniu
sie medium pod gtowice $rub. Dzigki temu wykluczone jest ryzyko skazenia
oraz powstawania mikropowiok.

Poprzez specjalny proces produkcyjny NOVOnox hygienic osiggana jest
gteboko$¢ chropowatosci nieprzekraczajgca 0,8 pm. Pozwala to wykluczy¢
zagtebienia i powstawanie zadzioréw na kotnierzu.

Zalety dla klientow

- rozwigzanie bez obszaru martwego

- zapobiega skazeniom

- zastepuje nieelastyczne pofgczenia spawane

- dopuszczenia do zastosowania w przemy$le spozywczym
i farmaceutycznym

- brak kosztow narzedzi w przypadku artykutu standardowego

- mozliwe czyszczenie w procesach CIP, SIP, WIP, COP i WOP

(
)
(1

Dodatkowo $ruby i nakretki kolpakowe z kotnierzem sg polerowane na
wysoki potysk. Aby mozliwe byto ich przykrecanie zgodnie ze standardami
Hygienic DESIGN, firma NovoNox opracowata koricowki nasadowe

z odpowiednimi wktadkami ochronnymi, ktdre nie uszkadzaja $rub
podczas wkrecania.

Do pofgczen $rubowych poza przestrzenig produktowa nadaja sie
standardowe $ruby z them szesciokatnym i kotnierzem wg DIN EN 1665.
Nie spetniajg one jednak wymogdw Hygienic DESIGN odno$nie do
optymalnego czyszczenia.

Dlatego nie mozna ich uzywac¢ w miejscach majgcych kontakt

Z produktem.

Zestaw jest dostepny w rozmiarach M4, M5, M6, M8, M10, M12 i M16.

Nakretka kotpakowa z kotnierzem

Materiat: 1.4404
I / Polerowany na wysoki potysk,

chropowatos¢ < 0,8 pm

smmm—S—— Ppodktadka Freudenberg

§ Materiat: elastomer z 70 EPDM 291,
70 EPDM 253815, 75 Fluoroprene®
XP 45 Podktadka z 1.4404

Sruba z them szesciokgtnym i kotnierzem
/ Materiat: 1.4404

Polerowany na wysoki potysk,

chropowato$¢ < 0,8 ym

—
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Momenty dociagajace

Powierzchnia kontaktowa / podkiadka z A2 lub A4 stal nierdzewna.

Wartos$¢ tarcia gwintu i podktadki pges = 0,23.

Stosowanie tacznie z podktadka uszczelniajgcg K1491 Hygienic USIT® (@ otworu podktadki = $r.).
Wstepna sita naprezajgca bazujgca na 80% granicy plastycznosci 0,2-% wynosi Rp0,2 = 200 N/mm?.

Wspétczynnik tarcia | 0 otworu Przekrdj naprezenia Naprezenie | Moment dokrgcania MA
(19 [mm] [mm?] wstepne FV [Nm]
[N

M3 0,23 4,2 5,03 805 1,05
M4 0,23 4,2 8,78 1405 2,04
M5 0,23 5,2 14,2 2272 3,89
M6 0,23 6,2 20,1 3216 6,61
M8 0,23 8,2 36,6 5856 15,68
M10 0,23 10,2 58 9280 30,87
M12 0,23 12,2 84,3 13488 53,63
M16 0,23 16,2 157 25120 131,65

Notatki
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Nakretki kotpakowe ze stali nierdzewnej, z kotnierzem ﬁlll

do podkfadek uszczelniajacych i podktadek USIT®

D1

SW

™

il

= chenc

-

=

TYPE EL
CLASS | AUX

GETORIR 738

Tylko w potaczeniu z podkiadka uszczelniajaca
Hygienic USIT® mozna zapewni¢ uszczelnienie
pozbawione obszaru martwego. Polerowane nakretki
kotpakowe maja chropowato$é powierzchni

Ra < 0,8 pm. Ponadto przejscia wewnetrzne sa
wykonywane z promieniem minimalnym 3 mm, co
zapobiega przywieraniu czastek brudu i gwarantuje
tatwe czyszczenie.

Nakretka kotpakowa z kotnierzem, do podktadek
uszczelniajacych Hygienic USIT®, nadaje sig
szczegolnie do mocowania w obszarach steryinych,

a ponadto speinia wymagania dyrektyw EHEDG, co jest
potwierdzone odpowiednim certyfikatem.

Materiat:
Stal nierdzewna 1.4404.

Wersja:
Polerowane.

Przyktad zaméwienia:
K1493.05

Wskazdwka:

Certyfikat EHEDG zachowuje wazno$¢ tylko w przypadku
potaczenia ze specjalnie dopasowang podktadka
uszczelniajgca Hygienic USIT® K1491.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:

Podktadka uszczelniajaca Hygienic USIT® K1491. Sruby
z them szesciokatnym z kotnierzem K1492. Nasadki z
wktadka z tworzywa sztucznego K1361. Klucz oczkowy/
szczekowy z nasadkami ochronnymi K1362.

KIPP Nakretki kotpakowe ze stali nierdzewnej, z kotnierzem do podktadek uszczelniajacych i podktadek USIT®

Nr Zaméwienia D D1 H R SwW T
K1493.04 M4 10,8 9 0,45 7 48
K1493.05 M5 11,8 11 0,5 8 6
K1493.06 M6 14 13 0,55 10 72
K1493.08 M8 18 16 0,6 13 9,6
K1493.10 M10 22 20 0,75 16 12
K1493.12 M12 26,6 23 0,9 18 14,4
K1493.16 M16 35 30 1,2 24 19,2
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Sruby z tbem szesciokatnym ze stali nierdzewnej, z kotnierzenfi{®

do podkfadek uszczelniajacych i podktadek USIT®

704
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Tylko w potaczeniu z podkiadka uszczelniajaca Hy-
gienic USIT® mozna zapewni¢ uszczelnienie pozba-
wione obszaru martwego. Polerowane $ruby maja
chropowatos¢ powierzchni Ra < 0,8 pm. Ponadto
przejscia wewnetrzne s3 wykonywane z promieniem
minimalnym 3 mm, co zapobiega przywieraniu czastek
brudu i gwarantuje tatwe czyszczenie.

Sruby z them szesciokatnym z kotnierzem do
podkiadek uszczelniajacych Hygienic USIT® nadaja sie
szczegolnie do mocowania w obszarach sterylnych,

a ponadto spetniaja wymagania dyrektyw EHEDG, co
jest potwierdzone odpowiednim certyfikatem.

Materiat:
Stal nierdzewna 1.4404.

Wersja:
Polerowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1492.05X12 (podac dtugosc L)

Wskazowka:

Certyfikat EHEDG zachowuje waznos¢ tylko w przypadku
potaczenia ze specjalnie dopasowang podktadkg
uszczelniajgca Hygienic USIT® K1491.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Wyposazenie:

Podktadka uszczelniajgca Hygienic USIT® K1491. Nakretka
kotpakowa szesciokatna z kotnierzem K1493. Nasadki z
wktadkami z tworzywa sztucznego K1361. Klucz oczkowy/
szczekowy z nasadkami ochronnymi K1362.



Sruby z tbem szesciokatnym ze stali nierdzewnej, z kotnierzenfi{®
do podkfadek uszczelniajacych i podktadek USIT®

KIPP Sruby z them szesciokatnym ze stali nierdzewnej, z kotnierzem do podktadek uszczelniajacych i podktadek USIT®

Nr Zaméwienia Forma D D1 K L R SW
K1492.04X A M4 10,8 6,9 8/10/12/16/20 0,45 7
K1492.05X A M5 11,8 8,5 10/12/16/20 0,5 8
K1492.06X A M6 14 9,2 12/16/20/25 0,55 10
K1492.08X A M8 18 11,7 16/20/25/30/35 0,6 13
K1492.10X A M10 22 14 20/25/30/35/40 0,75 16
K1492.12X A M12 26,6 17 25/30/35/40/45 0,9 18
K1492.16X A M16 35 21,8 30/35/40/45/50/60 1,2 24

Nr Zaméwienia Forma D D1 B K L R SW
K1492.04X B M4 10,8 14 6,9 25/30/35/40 0,45 7
K1492.05X B M5 11,8 16 8,5 25/30/35/40/45/50 0,5 8
K1492.06X B M6 14 18 9,2 30/35/40/45/50/60 0,55 10
K1492.08X B M8 18 22 1,7 40/45/50/60/70/80 0,6 13
K1492.10X B M10 22 26 14 45/50/60/70/80 0,75 16
K1492.12X B M12 26,6 30 17 50/60/70/80 09 18
K1492.16X B M16 35 38 21,8 70/80 1,2 24
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Sruby z tbem szesciokatnym ze stali nierdzewnej z kotnierzem ﬁlﬂ

i podktadkami uszczelniajgcymi Hygienic USIT® zestaw

D1
L
|

Uwaga:

Dziatanie systemow potgczen srubowych Hygienic USIT® zostato
sprawdzone w potaczeniu z materiatami ze stali nierdzewnej i powszechnie
uzywanymi srodkami czyszczacymi. Uzytkownik musi sprawdzi¢

przydatno$¢ produktu dla danego przypadku zastosowania.

Wyposazenie:

Nakretka kotpakowa z kotnierzem K1493.

Nasadki z wkiadkami z tworzywa sztucznego K1361.
Klucz oczkowy/szczekowy z nasadkami ochronnymi K1362.

¥+ OEHT-IHE.D
& |o < -__ElCDC_

Zestaw: Sruba szesciokatna z kotnierzem K1492 +
uszczelko-podktadka Hygienic USIT® K1491.

Tylko potaczenie sruby szesciokatnej z kotnierzem
i uszczelko-podkiadki Hygienic USIT® zapewnia uszczelni-
enie pozbawione obszaru martwego.

Sruba szesciokatna z kotnierzem, do uszczelko-podkiadki
Hygienic USIT®, Swietnie nadaje si¢ do mocowania w obs-
zarach sterylnych, a ponadto spetnia wymagania dyrektyw
EHEDG, co jest potwierdzone odpowiednim certyfikatem.

Materiat:

Sruba z them sze$ciokatnym: stal nierdzewna 1.4404.
Podkfadka: stal nierdzewna 1.4404.

Pierscien uszczelniajgcy:

70 EPDM 291 (czarny).

70 EPDM 253815 (bialy).

75 Fluoroprene® XP 45 (niebieski).

Wersja:
Sruba z them sze$ciokgtnym: polerowana.

Przyktad zamoéwienia:
K1595.041X20

Wskazowka:

Certyfikat EHEDG zachowuje waznos¢ tylko w przypadku
potaczenia kotnierzowej sruby szesciokatnej K1492 ze
specjalnie dopasowang podktadka uszczelniajgcg Hygienic
USIT® K1491.

KIPP Sruby z them sze$ciokatnym ze stali nierdzewnej, z kotnierzem, uszczelka i podktadka, Hygienic USIT® zestaw

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia Nr Zamowienia Forma D L D1 B K R SW D2 D3 S Dopuszczenie/
70 EPDM 291 70 EPDM 253815 fluoroprene XP 45 certyfikacja
czarny bialy niebieski

K1595.041X K1595.042X K1595.044X A M4 8/10/12/16/20 10,8 - 69 045 7 9,7 41 1 EHEDG
K1595.041X K1595.042X K1595.044X B M4 25/30/35/40 108 14 69 045 7 97 41 1 EHEDG
K1595.051X K1595.052X K1595.054X A M5 10/12/16/20 18 - 85 05 8 10,7 51 1 EHEDG
K1595.051X K1595.052X K1595.054X B M5 25/30/35/40/45/50 11,8 16 85 05 8 10,7 51 1 EHEDG
K1595.061X K1595.062X K1595.064X A M6 12/16/20/25 14 - 92 055 10 131 6,1 1 EHEDG
K1595.061X K1595.062X K1595.064X B M6  30/35/40/45/50/60 14 18 92 055 10 131 6,1 1 EHEDG
K1595.081X K1595.082X K1595.084X A M8 16/20/25/30/35 18 - 11,7 06 13 169 81 1 EHEDG
K1595.081X K1595.082X K1595.084X B M8  40/45/50/60/70/80 18 22 11,7 06 13 169 81 1 EHEDG
K1595.101X K1595.102X K1595.104X A M10 20/25/30/35/40 22 - 14 075 16 21,2 101 15 EHEDG
K1595.101X K1595.102X K1595.104X B M10 45/50/60/70/80 22 26 14 075 16 21,2 101 15 EHEDG
K1595.121X K1595.122X K1595.124X A M12 25/30/35/40/45 266 - 17 0,9 18 255 121 15 EHEDG
K1595.121X K1595.122X K1595.124X B M12 50/60/70/80 26,6 30 17 0,9 18 255 121 15 EHEDG
K1595.161X K1595.162X K1595.164X A M16  30/35/40/45/50/60 35 - 21,8 12 24 339 161 15 EHEDG
K1595.161X K1595.162X K1595.164X B M16 70/80 3% 38 218 12 24 339 161 15 EHEDG
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Nakretki kotpakowe ze stali nierdzewnej, z kotnierzem “';l-'l'
i podktadkami uszczelniajgcymi Hygienic USIT® zestaw
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SETERE S

T Q Zestaw: nakretka kotpakowa z kotnierzem K1493 + podkiadka
uszczelniajaca Hygienic USIT® K1491.

Tylko potaczenie nakretki kotpakowej z kotnierzem i podktadki
uszczelniajacej Hygienic USIT® zapewnia uszczelnienie pozbawi-
one obszaru martwego.

Nakretka kotpakowa z kotnierzem, do podktadki uszczelniajacej
Hygienic USIT®, swietnie nadaje si¢ do mocowania w obszarach
sterylnych, a ponadto spetnia wymagania dyrektyw EHEDG, co

jest potwierdzone odpowiednim certyfikatem.
Materiak:

Nakretka kotpakowa: stal nierdzewna 1.4404.
Podktadka: stal nierdzewna 1.4404.

Pierscien uszczelniajacy:

70 EPDM 291 (czarny).

70 EPDM 253815 (biaty).

75 Fluoroprene® XP 45 (niebieski).

Wersja:
Nakretka kotpakowa: polerowana.

Przyktad zamoéwienia:
K1594.041

Wskazéwka:

Certyfikat EHEDG zachowuje waznos¢ tylko w przypadku pofgczenia
kotnierzowej nakretki kotpakowej K1493 ze specjalnie dopasowang
podktadka uszczelniajacg Hygienic USIT® K1491.

Uwaga:

Dziatanie systemow potgczen Srubowych Hygienic USIT® zostato
sprawdzone w potgczeniu z materiatami ze stali nierdzewnej

i powszechnie uzywanymi srodkami czyszczacymi. Uzytkownik musi
sprawdzi¢ przydatno$¢ produktu dla danego przypadku zastosowania.

Wyposazenie:

Sruba szesciokatna z koinierzem K1492.

Nasadki z wkiadkami z tworzywa sztucznego K1361.

Klucz oczkowy/szczekowy z nasadkami ochronnymi K1362.

KIPP Nakretki kotpakowe ze stali nierdzewnej, z kotnierzem i podktadkami uszczelniajagcymi Hygienic USIT®, zestaw

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia Nr Zamowienia D D1 D2 D3 H R S SW T Dopuszczenie/
70 EPDM 291 70 EPDM 253815 fluoroprene XP 41 certyfikacja
czarny bialy niebieski

K1594.041 K1594.042 K1594.044 M4 10,8 9,7 41 9 0,45 1 7 48 EHEDG
K1594.051 K1594.052 K1594.054 M5 11,8 10,7 51 1 0,5 1 8 6 EHEDG
K1594.061 K1594.062 K1594.064 M6 14 13,1 6,1 13 0,55 1 10 72 EHEDG
K1594.081 K1594.082 K1594.084 M8 18 16,9 8,1 16 0,6 1 13 9,6 EHEDG
K1594.101 K1594.102 K1594.104 M10 22 21,2 10,1 20 0,75 15 16 12 EHEDG
K1594.121 K1594.122 K1594.124 M12 26,6 25,5 12,1 23 0,9 1,5 18 14,4 EHEDG
K1594.161 K1594.162 K1594.164 M16 35 339 16,1 30 1,2 1,5 24 19,2 EHEDG
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Podktadki uszczelniajgce i podktadki Hygienic USIT® o

e

708
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Podkladka uszczelniajaca Hygienic USIT® dzigki niezawodne-
mu uszczelnianiu zapewnia design zgodny z wymaganiami
higienicznymi nowych standardéw czystosci w przemysle.
Wielu producentéw maszyn i instalaciji do przemystu
Zywieniowego i farmaceutycznego powszechnie korzysta

z podkitadek standardowych i pier$cieni uszczelniajacych

do wykonywania potaczen Srubowych w przestrzeni
produkcyjnej i jej otoczeniu. Nie sa one jednak zgodne

z EHEDG, poniewaz pod them $ruby moga gromadzi¢ sig¢
zarazki lub biofilm z kolonii bakteryjnych, przez co nie jest
zagwarantowany zoptymalizowany higienicznie design.
Metalowa podkiadka z potaczonym na state pier§cieniem
uszczelniajacym z 70 EPDM 291 (czarny) oraz 70 EPDM
253815 (bialy) umozliwia bezpieczne uszczelnienie bez
martwej przestrzeni. Do zastosowan ze szczegodlnie ag-
resywnymi srodkami do czyszczenia CIP/SIP, wysokich
temperatur sterylizacji parowej oraz mediow procesowych
zawierajacych tluszcze nadaja sig¢ podktadki uszczelniajace
Hygienic USIT® z fluorowanego materiatu klasy premium
Fluoroprene® XP 45. Tworzywo to ma jeszcze wigkszy zakres
temperatur zastosowania i jest odporne na media polarne

i niepolarne oraz substancje aromatyczne.Dopuszczenia takie
jak FDA, EU1935/2004 i USP Class VI (121°C) oraz certyfi-
kacja EHEDG potwierdzaja, ze podkiadka Hygienic USIT® jest
najlepszym wyborem do zastosowan o duzych wymaganiach
dotyczacych higieny, w przemysle spozywczym i napojéw, a
takze farmaceutycznym.

Materiat:

Podktadka:

Stal nierdzewna 1.4404.
Pierscien uszczelniajacy:

70 EPDM 291 (czarny)

70 EPDM 253815 (biaty)

75 Fluoroprene® XP 45 (niebieski)

Przyktad zaméwienia:
K1491.051

Wskazowka:

Certyfikat EHEDG zachowuje waznos¢ tylko w przypadku
potaczenia ze specjalnie dopasowang $rubg z them szesciokgtnym
K1492 lub nakretka kotpakowg K1493.

Uwaga:

Dziatanie systemow potgczen srubowych Hygienic USIT® zostato
sprawdzone w potgczeniu z materiatami ze stali nierdzewnej

i powszechnie uzywanymi $rodkami czyszczacymi. Uzytkownik
musi sprawdzi¢ przydatno$¢ produktu dla danego przypadku
zastosowania.

Wyposazenie:
Podktadke uszczelniajacg Hygienic USIT® mozna stosowac
z wszystkimi innymi produktami linii Hygienic USIT®.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Uszczelnienie bez obszaru martwego



Podktadki uszczelniajgce i podktadki Hygienic USIT® o

KIPP Podktadki uszczelniajace i podktadki Hygienic USIT®

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 S Odpowiedni do $rub odpowiednia
70 EPDM 291 70 EPDM 253815 fluoroprene XP 45 z them szesciokatnym nakretka
czarny bialy niebieski

K1491.041 K1491.042 K1491.044 41 9,7 1 M4 M4
K1491.051 K1491.052 K1491.054 5,1 10,7 1 M5 M5
K1491.061 K1491.062 K1491.064 6,1 13,1 1 M6 M6
K1491.081 K1491.082 K1491.084 8,1 16,9 1 M8 M8
K1491.101 K1491.102 K1491.104 10,1 21,2 1,5 M10 M10
K1491.121 K1491.122 K1491.124 12,1 25,5 15 M12 M12
K1491.161 K1491.162 K1491.164 16,1 33,9 15 M16 M16
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Sruby z tbem szesciokatnym,

ze stali nierdzewnej z pierscieniem uszczelniajgcym Hygienic DESIGN
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System srubowy Hygienic DESIGN zostat zaprojektowany
specjalnie do zastosowania w obszarach przetworstwa zywnosci.
Zwrécono szczegdlng uwage na optymalna do czyszczenia
geometrig i szorstkos¢ powierzchni Ra < 0,8 pm. Szybkie i tatwe
stosowanie produktu dzigki juz zamontowanemu pierscieniowi
uszczelniajacemu uzupetniaja caly pakiet.

Materiat:
Sruba z tbem szesciokgtnym: stal nierdzewna 1.4404.
Pierscien uszczelniajacy: termoplast zgodny z UE10/2011 i FDA (POM).

Wersja:

Sruba z them szesciokatnym: stal nierdzewna polerowana lub
niepolerowana.

Pierscien uszczelniajgcy: RAL5002 - ultramaryna (POM).

Przyktad zamowienia:
K1647.1104X08
(podaé dtugosc L, np. 08 dla L = 8 mm)

Wskazéwka:

Powierzchnia przylegania pierscienia uszczelniajacego musi

by¢ wykonana idealnie réwno i prostopadle do otworu na Sruby,

a chropowato$¢ powierzchni musi wynosi¢ Ra < 0,8 pm.

Uszczelka nie nadaje sie do kwasnego czyszczenia (warto$¢ pH < 4)
i uzycia srodkdw utleniajgcych.

Zakres temperatury:
od -20° do +100°C (POM).

Zalety:

Wstepnie zamontowany, wymienny pierscien uszczelniajacy.
Materiaty przystosowane do zywnosci.

Geometria optymalna dla czyszczenia.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Uwaga:

Przystosowanie potgczenia srubowego Hygienic DESIGN uzytkownik
musi sprawdzi¢ dla poszczegéinych przypadkdw uzycia. W
zaleznosci od obcigzen i zewnetrznych wptywdw (temperatura,
media czyszczace, media produktu) pierscien uszczelniajacy nalezy
regularnie sprawdzac i wymieni¢ w razie potrzeby.

Zakres dostawy:
Sruba z tbem szesciokgtnym z pierscieniem uszczelniajgcym.

Wyposazenie:

Pierscienie uszczelniajgce K1649.

Nakretki szesciokatne, ze stali nierdzewnej z pierscieniem
uszczelniajagcym K1648.

Nasadki z wkiadkami z tworzywa sztucznego K1361.

Klucz oczkowy/szczekowy z nasadkami ochronnymi K1362.

Wersja gwintu:
M4 - M16.

Ws](azdwka dotyczaca planu:
1) Sruba z them szesciokatnym
2) Pierscien uszczelniajgcy



Sruby z tbem szesciokatnym, o

ze stali nierdzewnej z pierscieniem uszczelniajgcym Hygienic DESIGN

KIPP Sruby z them sze$ciokatnym ze stali nierdzewnej z pierscieniem uszczelniajacym Hygienic DESIGN

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia Forma Typ formy B D D1 D2 H K L L1 R SwW
polerowany niepolerowana
K1647.1104X K1647.2104X A bez trzonka b M4 10 11,25 2 1.1 8/10/12/16/20 59 3 7
K1647.1104X K1647.2104X B z trzonkiem 14 M4 10 11,25 2 11,1 25/30/35/40 59 3 7
K1647.1105X K1647.2105X A bez trzonka - M5 12 13,25 2 13,1 10/12/16/20 74 3 8
K1647.1105X K1647.2105X B z trzonkiem 16 M5 12 13,25 2 13,1 25/30/35/40/45/50 74 3 8
K1647.1106X K1647.2106X A bez trzonka - M6 14 15,74 2,5 15,1 12/16/20/25 9,1 3 10
K1647.1106X K1647.2106X B z trzonkiem 18 M6 14 15,74 25 15,1 30/35/40/45/50/60 91 3 10
K1647.1108X K1647.2108X A bez trzonka - M8 18 19,74 2,5 18,1 16/20/25/30/35 11,7 3 13
K1647.1108X K1647.2108X B z trzonkiem 22 M8 18 19,74 2,5 18,1 40/45/50/60/70/80 11,7 3 13
K1647.1110X K1647.2110X A bez trzonka - M10 22 23,74 2,5 22,1 20/25/30/35/40 15 4 16
K1647.1110X K1647.2110X B z trzonkiem 26 M10 22 23,74 2,5 22,1 45/50/60/70/80 15 4 16
K1647.1112X K1647.2112X A bez trzonka N M12 26 28,25 3 251 25/30/35/40/45 16,1 5 18
K1647.1112X K1647.2112X B z trzonkiem 30 M12 26 28,25 3 251 50/60/70/80 16,1 5 18
K1647.1116X K1647.2116X A bez trzonka - M16 35 37,25 3 32,1 30/35/40/45/50/60 21,8 6 24
K1647.1116X K1647.2116X B z trzonkiem 38 M16 35 37,25 3 32,1 70/80 21,8 6 24
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Nakretki szesciokatne, ze stali nierdzewnej H

z pierscieniem uszczelniajgcym Hygienic DESIGN
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Wyposazenie:

Pierscienie uszczelniajgce K1649.

Sruby z them sze$ciokatnym ze stali nierdzewnej z
pierscieniem uszczelniajgcym K1647.

Nasadki z wktadkami z tworzywa sztucznego K1361.

Klucz oczkowy/szczekowy z nasadkami ochronnymi K1362.

Wersja gwintu:
M4 - M16.

Wskazoéwka dotyczaca planu:
1) Nakretka szesciokgtna
2) Pierscien uszczelniajacy

System srubowy Hygienic DESIGN zostal zaprojektowany
specjalnie do zastosowania w obszarach przetworstwa
Zywnosci. Zwrécono szczegdlng uwage na optymaing do
czyszczenia geometrig i szorstko$¢ powierzchni

Ra < 0,8 um. Szybkie i tatwe stosowanie produktu dzigki
juz zamontowanemu pierscieniowi uszczelniajagcemu
uzupetniaja caty pakiet.

Materiat:

Nakretka szeSciokatna: stal nierdzewna 1.4404.

Pierscien uszczelniajacy: termoplast zgodny z UE10/2011 i FDA
(POM).

Wersja:

Nakretka szeSciokatna: stal nierdzewna polerowana lub
niepolerowana.

Pierscien uszczelniajacy: RAL5002 - ultramaryna (POM).

Przyktad zaméwienia:
K1648.1108

Wskazowka:

Powierzchnia przylegania pierscienia uszczelniajgcego musi
by¢ wykonana idealnie réwno i prostopadle do otworu na Sruby,
a chropowato$¢ powierzchni musi wynosi¢ Ra < 0,8 pm.
Uszczelka nie nadaje sie do kwasnego czyszczenia (warto$¢

pH < 4) i uzycia $rodkdw utleniajgcych.

Zakres temperatury:
od -20° do +100°C (POM).

Zalety:

Wstepnie zamontowany, wymienny pierscien uszczelniajacy.
Materiaty przystosowane do zywnosci.

Geometria optymalna dla czyszczenia.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Uwaga:

Przystosowanie potgczenia $rubowego Hygienic DESIGN
uzytkownik musi sprawdzi¢ dla poszczegéinych przypadkow
uzycia. W zalezno$ci od obcigzen i zewnetrznych wptywow
(temperatura, media czyszczace, media produktu) pierscien
uszczelniajgcy nalezy regularnie sprawdzac i wymieni¢ w razie
potrzeby.

Zakres dostawy:
Nakretka szeSciokgtna z pierscieniem uszczelniajgcym.

KIPP Nakretki szesciokatne, ze stali nierdzewnej z pierscieniem uszczelniajacym Hygienic DESIGN

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 H K L1 R SW T
polerowany niepolerowana
K1648.1104 K1648.2104 M4 10 11,25 2 1.1 59 3 7 4.8
K1648.1105 K1648.2105 M5 12 13,25 2 13,1 74 3 8 6
K1648.1106 K1648.2106 M6 14 15,74 2,5 15,1 9,1 3 10 72
K1648.1108 K1648.2108 M8 18 19,74 2,5 18,1 1,7 3 13 9,6
K1648.1110 K1648.2110 M10 22 23,74 2,5 22,1 15 4 16 12
K1648.1112 K1648.2112 M12 26 28,25 3 25,1 16,1 5 18 14,4
K1648.1116 K1648.2116 M16 35 37,25 3 32,1 21,8 6 24 19,2
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Pierscienie uszczelniajgce H
Hygienic DESIGN

Pierscien uszczelniajacy z termoplastu Hygienic DESIGN zostat
zaprojektowany specjalnie do zastosowania w potaczeniu ze

o1 B $ruba z them sze$ciokatnym K1647 lub nakretka szesciokatna
— K1648. Zwrécono szczegdlna uwage na optymalng do
b czyszczenia geometrig i szorstkos¢ powierzchni Ra < 0,8 pm.
Pierscienie uszczelniajace sa produkowane z granulatu z
b2 tworzywa sztucznego zgodnego z UE10/2011 i FDA.
Materiat:

K . Termoplast zgodny z UE10/2011 i FDA (POM).
Wersja:
\\J RAL5002 - ultramaryna (POM).

Przyklad zamowienia:

K1649.108 g
Wskazoéwka:

Uszczelka nie nadaje si¢ do kwasnego czyszczenia (warto$¢ pH < 4)

i uzycia $rodkdw utleniajgcych.

Zakres temperatury:
od -20° do +100°C (POM).

Zalety:
Materiat przeznaczony do zywnosci.
Geometria optymalna dla czyszczenia.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne.

Uwaga:

Przystosowanie potaczenia $rubowego Hygienic DESIGN uzytkownik
musi sprawdzi¢ dla poszczegoinych przypadkow uzycia. W
zaleznosci od obcigzen i zewnetrznych wplywdw (temperatura,
media czyszczace, media produktu) pierscien uszczelniajgcy nalezy
regularnie sprawdzac i wymieni¢ w razie potrzeby.

Zakres dostawy:
Pierscien uszczelniajacy.

Wyposazenie:

Sruby z them szeéciokatnym ze stali nierdzewnej z pierécieniem
uszczelniajgcym K1647.

Nakretki szesciokatne, ze stali nierdzewnej z pierscieniem
uszczelniajgcym K1648.

Wersja gwintu:

M4 - M16.
KIPP Pierscienie uszczelniajace Hygienic DESIGN
Nr Zamowienia D D1 D2 H G=Gwint / do gwintu
K1649.104 6 10 11,25 2 M4
K1649.105 8 12 13,25 2 M5
K1649.106 9 14 15,74 2,5 M6
K1649.108 13 18 19,74 25 M8
K1649.110 17 22 23,74 2,5 M10
K1649.112 20 26 28,25 3 M12
K1649.116 29 35 37,25 3 M16
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Sruba z tbem kulistym

w wersji Hygienic DESIGN
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KIPP Sruba z tbem kulistym w wersji Hygienic DESIGN

SwW

Materiat:
Stal nierdzewna 1.4404.

Wersja:
Polerowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1329.06X20 (podac dtugosc L)

Wskazoéwka:

Optymalny element taczgcy do mocowania blach
ostonowych, oston ze szkta akrylowego itd.
Ponadprzecietnie duza powierzchnia przylegania
kotnierza oraz podciecie na trzpieniu gwintowanym
zapewniajg réwnomierne rozprowadzenie sit na
danym podtozu, bez powstawania naprezen. Poza
tym wysokos¢ tha, a wiec i obecnos¢ zaktdcajacych
krawedzi, ograniczona jest do minimum. Naped
przenoszony jest przez klucz szczekowy za
posrednictwem zaczepu dwukrawedziowego.
Powierzchnia sruby z tbem kulistym jest
wypolerowana, a ksztatt zoptymalizowany pod
wzgledem zastosowania w obszarze sterylnym. Cata
powierzchnia wykazuje chropowato$¢ duzo ponizej
Ra 0,8 ym. Osadzanie si¢ zabrudzen, pozostatosci
produktu czy czy$ciwa jest prawie niemozliwe, co
zapewnia tatwo$¢ czyszczenia.

Wyposazenie:

Aby unikna¢ uszkodzen podczas dociggania

i odkrecania $rub, zalecamy stosowanie klucza
szczekowego w potaczeniu z nasadkg ochronng
(K1362).

Nr Zaméwienia D D1 K T Sw R1 L
K1329.03X M3 8 2 0,6 5 52 4/5/6/8/10/12/16/20/25/30
K1329.04X M4 1 3 1 6 6,7 5/6/8/10/12/16/20/25/30
K1329.05X M5 14 4 1 8 8,6 6/8/10/12/16/20/25/30
K1329.06X M6 17 5 15 10 10 8/10/12/16/20/25/30
K1329.08X M8 20 5 1,5 13 13 10/12/16/20/25/30/35/40
K1329.10X M10 22 6 1,5 15 13,5 12/16/20/25/30/35/37/40
K1329.12X M12 27 75 15 19 16,3 16/20/25/30/35/40/50
K1329.16X M16 36 9 15 24 23 20/25/30/35/40/50
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Sruby z tbem szesciokatnym, ze stali nierdzewnej H
w wersji Hygienic DESIGN

Materiat:
Stal nierdzewna 1.4404

Wersja:
Polerowane.

Przyktad zamowienia:
K1411.03X06
(podaé dtugosc L, np. 06 dla L = 6 mm)

Wskazowka:
Powierzchnia sruby z them sze$ciokgtnym jest
wypolerowana, a ksztatt zoptymalizowany pod

wzgledem zastosowania w obszarze sterylnym.
teb sruby po stronie czotowej jest potkolisty, a kotnierz
stozkowy wykonany z odpowiednim pochyleniem.

teb Sruby pozbawiony jest zbednych nadlewek

czy zagtebien, posiada gtadka powierzchnie
o chropowatosci znacznie ponizej Ra 0,8 pm.

Osadzanie sig zabrudzen czy resztek produktu jest

prawie niemozliwe, co zapewnia fatwos¢ czyszczenia.

Wyposazenie:
Aby unikng¢ uszkodzen podczas dociggania

i odkrecania $rub, zalecamy stosowanie klucza

szczekowego w potaczeniu z nasadkg ochronng

(K1362).

KIPP Sruby z them sze$ciokatnym, ze stali nierdzewnej w wersji Hygienic DESIGN

Nr Zaméwienia Materiat D D1 H K L Sw
korpusu

K1411.03X stal nierdzewna A4 M3 7 3 38 6/8/10/12/16/20/25/30 55
K1411.04X stal nierdzewna A4 M4 9,2 3 4 8/10/12/16/20/25/30/35/40 7
K1411.05X stal nierdzewna A4 M5 10,5 37 47 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50 8
K1411.06X stal nierdzewna A4 M6 13 4 5 12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/60 10
K1411.08X stal nierdzewna A4 M8 16,8 55 6,5 16/20/25/30/35/40/45/50/55/60 13
K1411.10X stal nierdzewna A4 M10 20,6 7,3 8,3 20/25/30/35/40/45/50/55/60 16
K1411.12X stal nierdzewna A4 M12 23,8 8,6 10 25/30/35/40/45/50/60 18
K1411.16X stal nierdzewna A4 M16 29,7 11,1 12,5 30/35/40/45/50/60 24
K1411.20X stal nierdzewna A4 M20 36 15 16,3 40/45/50/60 30
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Sruba z tbem szesciokatnym i cienkim trzpieniem H
w wersji Hygienic DESIGN
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Materiat:
Stal nierdzewna 1.4404.

Wersja:
Polerowane.

Przyktad zaméwienia:
K1330.06X30 (podaé diugos¢ L)

Wskazdwka:

Sruby o cienkich trzpieniach chronione sg przed utratg
gtéwnie za pomoca elementu zabezpieczajacego.

W ten sposob spetniona zostaje norma UE 2006/42/WE.
Dzigki dostepnej podktadce ustalajacej Sruba jest przed
wkreceniem nierozerwalnie pofaczona z elementem
konstrukcyjnym. Podktadke nakreca sig na element
gwintowany, a nastepnie moze sie ona swobodnie
poruszaé na cienkim trzpieniu. Trzpien $ruby nie ulega
uszkodzeniu przez np. zjawisko karbu. Samoczynne
ponowne wykrecenie jest w trybie recznym wykluczone.
Kazda podkfadke mozna ponownie usungé ze $ruby, nie
niszczac jej, zdejmujac ostroznym ruchem.
Powierzchnia $ruby z them szesciokgtnym jest
wypolerowana, a ksztatt zoptymalizowany pod
wzgledem zastosowania w obszarze sterylnym. keb
$ruby po stronie czotowej jest potkolisty, a kotnierz
stozkowy wyprowadzony z odpowiednim nachyleniem.
keb Sruby pozbawiony jest nadlewek czy zagtebien,
posiada gtadka powierzchnig o chropowatosci znacznie
ponizej Ra 0,8 pm. Osadzanie sig zabrudzen czy
czysciwa jest prawie niemozliwe, co zapewnia fatwos¢
czyszczenia.

Na zapytanie:
Gwint calowy, dtugos¢ gwintu, diugos¢ trzpienia

Wyposazenie:
Podkfadki ustalajace K1331.



Sruba z tbem szesciokatnym i cienkim trzpieniem H
w wersji Hygienic DESIGN

KIPP Sruby z them sze$ciokatnym i cienkim trzpieniem w standardzie Hygienic DESIGN

Nr Zamowienia Materiat D D1 D2 B H K L SW
korpusu

K1330.04X stal nierdzewna A4 M4 9,2 31 5 3 4 8/10/12/16 7
K1330.04X stal nierdzewna A4 M4 9,2 3,1 14 3 4 20/25/30/35/40 7
K1330.05X stal nierdzewna A4 M5 10,5 3,7 6 3,7 47 10/12/16/20 8
K1330.05X stal nierdzewna A4 M5 10,5 3,7 16 3,7 47 25/30/35/40/45/50 8
K1330.06X stal nierdzewna A4 M6 13 42 7 4 5 12/16/20 10
K1330.06X stal nierdzewna A4 M6 13 4,2 18 4 5 25/30/35/40/45/50/60 10
K1330.08X stal nierdzewna A4 M8 16,8 6 9,5 55 6,5 16/20/25 13
K1330.08X stal nierdzewna A4 m8 16,8 6 22 55 6,5 30/35/40/45/50/60/70/80 13
K1330.10X stal nierdzewna A4 M10 20,6 7,7 12 73 8,3 20/25/30/35 16
K1330.10X stal nierdzewna A4 M10 20,6 7,7 26 7,3 8,3 40/45/50/60/70/80 16
K1330.12X stal nierdzewna A4 M12 23,8 9,5 14,5 8,6 10 25/30/35/40 18
K1330.12X stal nierdzewna A4 M12 23,8 9,5 30 8,6 10 45/50/60/70/80 18
K1330.16X stal nierdzewna A4 M16 29,7 13 19 11,1 12,5 30/35/40/45/50 24
K1330.16X stal nierdzewna A4 M16 29,7 13 38 11,1 12,5 60/70/80 24

KIPP Podkladki ustalajace do Srub z cienkim trzpieniem

Nr Zaméwienia Materiat D D1 S
korpusu

K1331.03 stal nierdzewna A4 M3 6 1,5
K1331.04 stal nierdzewna A4 M4 8 1,5
K1331.05 stal nierdzewna A4 M5 10 1,5
K1331.06 stal nierdzewna A4 M6 12 1,5
K1331.08 stal nierdzewna A4 M8 16 2
K1331.10 stal nierdzewna A4 M10 20 2
K1331.12 stal nierdzewna A4 M12 24 2,5
K1331.16 stal nierdzewna A4 M16 32 3
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Kompaktowa nakretka kotpakowa M
w wersji Hygienic DESIGN

Qg L

Materiak:
H Stal nierdzewna 1.4404.

Wersja:
Polerowane.

Przyktad zaméwienia:
K1332.08

Wskazoéwka:

Powierzchnia nakretki kotpakowej jest wypolerowana,
a ksztatt zoptymalizowany pod wzgledem zastosowania
T w obszarze sterylnym. keb nakretki po stronie czotowej
jest potkolisty, a kotnierz stozkowy wyprowadzony

z odpowiednim nachyleniem. Wysokos¢ catkowita

jest niewielka, aby utrzymac ewentualne kontury
zaktoceniowe na maksymalnie niskim poziomie. Ze
wzgledu na znikomg chropowato$¢ powierzchni, ktéra
wynosi znacznie mniej niz Ra 0,8 pm, do powierzchni
nie przywierajg praktycznie zadne czgsteczki brudu.

Na zapytanie:
Gwint calowy, warianty wysokosci.

Wyposazenie:

Aby unikng¢ uszkodzen podczas dociggania

i odkrecania $rub, zalecamy stosowanie klucza
szczekowego w potaczeniu z nasadka ochronng

(K1362).
KIPP Kompaktowa nakretka kotpakowa w wersji Hygienic DESIGN
Nr Zamowienia Materiat D D1 B C H R1 SW T w
korpusu
K1332.03 stal nierdzewna A4 M3 6,8 0,25 0,5 4,95 8,8 55 3 20
K1332.04 stal nierdzewna A4 M4 9 0,3 0,8 6,5 10 7 4 30
K1332.05 stal nierdzewna A4 M5 10 0,5 1 7 16 8 4 30
K1332.06 stal nierdzewna A4 M6 12 0,8 1 9 16 10 6 30
K1332.08 stal nierdzewna A4 M8 16 0,8 1,6 12 20 13 8 30
K1332.10 stal nierdzewna A4 M10 20 1 2 14 32 16 10 30
K1332.12 stal nierdzewna A4 M12 24 1 2,5 16 35 19 1 30
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Nasadki i wstawki z tworzywa sztucznego H
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KIPP Nasadki

Nr Zaméwienia D D1 L T SW
K1361.1012 15,3 22 36,6 10,6 10
K1361.1112 16,6 22 37,3 10,1 11
K1361.1312 1911 22 37,3 10,6 13
K1361.1612 22,9 23,6 371 11,3 16
K1361.1912 26,6 23 37 13,2 19
K1361.2112 29 25 36,8 12,9 21
K1361.2712 35,2 25 444 18,1 27

KIPP Wstawki z tworzywa sztucznego

Nr Zamowienia L T SwW Swi1 Odpowiedni do $rub
z tbem szesciokatnym
K1361.0704 17,4 55 10 7 M4
K1361.0805 18 6 1 8 M5
K1361.1006 19,5 10 13 10 M6
K1361.1308 21,5 1 16 13 M8
K1361.1610 22 13,5 19 16 M10
K1361.1812 215 12 21 18 M12
K1361.2416 26,5 18 27 24 M16

X 49

, Jocims 4 ~
T - ‘
' - e
Materiat:
Nasadka ze stali nierdzewne;.
Wstawka PETP spec.
Wersja:

Nasadka chromowana.

Przyktad zamowienia:
K1361.1112 (nasadka rozm. 11)

K1361.0805 (wstawka z tworzywa sztucznego rozm. 8

do $ruby z them szesciokatnym M5)

Wskazdowka:

Nasadka:

Nasadka w rozmiarze 1/2, wyrdb firmy Hazet.
Specjalna modyfikacja umozliwiajgca mocowanie
wstawek z tworzywa sztucznego. Dtugosc¢ i ksztatt

nasadki sprawiaja, ze wstawka z tworzywa sztucznego

trzyma sie niezawodnie. W ten sposob sita jest

optymalnie przenoszona na teb $ruby. Zastosowanie
zgodne z przeznaczeniem uniemozliwia zetkniecie sie
metalowej nasadki z them $ruby sze$ciokatnej. Dzigki

temu nie dochodzi do korozji stykowe;..

Wstawka z tworzywa sztucznego:

Wstawka z tworzywa sztucznego do dociggania

i odkrecania Srub i nakretek serii KIPP NOVOnox
hygienic. Wrazliwe, wypolerowane powierzchnie sg

odpowiednio zabezpieczone przed pozniejszg korozjg

stykowa.

Wstawka z tworzywa sztucznego sktada sie ze
specjalnego PETP i posiada aprobate FDA. Wktadka
jest recznie wciskana do specjalnej nasadki. Ztacze
ksztattowe oraz zacisk zapewniajg optymaine

mocowanie w nasadce. Do wymiany zuzytych wstawek

z tworzywa sztucznego nie jest konieczne zadne
specjalistyczne narzedzie.

W przypadku jednego momentu dociggajgcego
(zgodnie z DIN dla $rub i nakretek w A4-70,
wspotczynnik tarcia p 0,12), wktadki z tworzywa
sztucznego majg zywotnos¢ do 1000 cykli i wiecej.

Wskazéwka dotyczaca planu:
A) Nasadka
B) Wstawka z tworzywa sztucznego
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Klucze oczkowe/szczekowe z nasadkami
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Materiat:

Klucze oczkowe/szczgkowe ze stali narzedziowe;.
Nasadki: AlSi1MgMn.

Przyklad zaméwienia:

K1362.10 Klucz oczkowy/szczekowy
K1362.1007 Nasadka klucza szczekowego
K1362.11007 Nasadka klucza oczkowego

Wskazéwka:

Nasadki sg przeznaczone specjalnie do dociggania

i odkrecania pofgczen srubowych o wrazliwych
powierzchniach. Przy uzyciu zwyktego narzedzia juz
przy pierwszym dociggnieciu polerowanych $rub
powierzchnie sg na tyle uszkodzone, ze powstajg puste
przestrzenie, a proste i efektywne czyszczenie nie jest
juz mozliwe.

Nasadki gwarantujg docigganie i odkrecanie

potaczen srubowanych z konturem zewngtrznym bez
powodowania uszkodzen. Migkkie aluminium nie
pozostawia na wrazliwych powierzchniach zadnych
zadrapan ani innych uszkodzen. Przy prawidtowym

i umiejetnym stosowaniu nasadki ochronne zachowujg
trwatos$¢ na ok. 1000 cykli wymiany.

Ponadto nasadki pozwalajg skutecznie uniknaé
ryzyka korozji stykowej na potgczeniu srubowym ze
stali nierdzewnej. Dzigki wysunigtym krawedziom
mozliwe jest prawie catkowite wykluczenie nawet
niezamierzonego styku klucza ze $rubg ze stali
nierdzewnej. Nasadki ochronne wykonane sg ze stopu
aluminium EN AW 6082 i odpowiadajg normie EN 602
— aluminium in contact with food.

Dzigki specjalnej formie lub przez zastosowanie
sprezynujacego elementu zatrzaskowego nasadki
ochronne s3 pewnie mocowane w danym uchwycie
klucza. Samoczynne wypadnigcie z mocowania jest
wykluczone. Zuzyte nasadki wymienia sie recznie.

Na zapytanie:
Inne rozmiary.



Klucze oczkowe/szczekowe z nasadkami H

KIPP Klucze oczkowe/szczgkowe

Nr Zaméwienia SW A B L D
K1362.10 10 5 8 154,5 5
K1362.11 1 55 8,4 168,5 5
K1362.13 13 6,3 10 193 6
K1362.16 16 7 11,4 230,5 6
K1362.19 19 8 13,5 268,5 7
K1362.21 21 8,5 13,7 292 7
K1362.27 27 10,5 16 380 9

KIPP Nasadka do klucza szczekowego

Nr Zaméwienia Sw SW2 Al B1 L1 D1 T H
K1362.1007 10 7 9 17 19,4 2,3 5,6 8,6
K1362.1108 1 8 9 18 20,7 2,3 57 8,7
K1362.1310 13 10 10 22 23,2 3 6,7 10,7
K1362.1613 16 13 13 27 28,6 3 7,7 1,7
K1362.1916 19 16 13 30 32,5 4 8,6 12,6
K1362.2118 21 18 13 32 35 4 9 13
K1362.2724 27 24 14 40 43,8 4 10,8 15

KIPP Nasadka do klucza oczkowego

Nr Zaméwienia SW SwW2 D2 T H1
K1362.11007 10 7 16,5 8 1
K1362.11108 1 8 18 9,4 1,4
K1362.11310 13 10 21 1 13
K1362.11613 16 13 25 12,4 14,4
K1362.11916 19 16 30 14,5 16,5
K1362.12118 21 18 32 14,7 16,7
K1362.12724 27 24 4 17 19
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Nakretki szesciokatne, forma niska
DIN 439

KIPP Nakretki szeSciokatne, forma niska DIN 439

SW

-
Materiat:
Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.

Wersja:

Stal, klasa wytrzymatosci 04, ocynkowana
galwanicznie lub oksydowana.

Stal nierdzewna A2, niepowlekana.

Stal nierdzewna A4, niepowlekana.

Przyktad zamoéwienia:
K0700.10

Wskazéwka:

Te nakretke szesciokatng stosuje sie w przypadku
potaczen srubowych o ograniczonej obcigzalnosci, np.
jako przeciwnakretke w przegubach widetkowych lub
gtowicach przegubowych.

Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia Wersja 2 D E H Sw
stal stal
oksydowane ocynkowany galwanicznie
K0700.205 K0700.05 gwint prawy M5 8,79 2,7 8

K0700.206 K0700.06 gwint prawy M6 11,05 32 10

K0700.2063 K0700.006 gwint prawy M6X0,75 11,05 3,2 10

K0700.208 K0700.08 gwint prawy M8 14,38 4 13

K0700.2083 K0700.008 gwint prawy M8X1 14,38 4 13

K0700.210 K0700.10 gwint prawy M10 18,9 5 17

K0700.2103 K0700.103 gwint prawy M10X1 18,9 5 17

- K0700.104 gwint prawy M10X1,25 18,9 5 17

K0700.212 K0700.12 gwint prawy M12 21,1 6 19

- K0700.123 gwint prawy M12X1,25 21,1 6 19

K0700.2124 K0700.124 gwint prawy M12X1,5 211 6 19

- K0700.14 gwint prawy M14 24,49 7 22

K0700.216 K0700.16 gwint prawy M16 26,76 8 24

K0700.2163 K0700.163 gwint prawy M16x1,5 26,76 8 24

- K0700.183 gwint prawy M18x1,5 29,56 9 27

- K0700.20 gwint prawy M20 32,95 10 30

K0700.2203 K0700.203 gwint prawy M20X1,5 32,95 10 30

- K0700.223 gwint prawy M22x1,5 36,9 10 32

- K0700.24 gwint prawy M24 39,55 12 36

K0700.2243 - gwint prawy M24x2 39,6 12 36

- K0700.30 gwint prawy M30 50,85 15 46

- K0700.061 gwint lewy M6 11,05 3,2 10

- K0700.081 gwint lewy M8 14,38 4 13

- K0700.101 gwint lewy M10 18,9 5 17

- K0700.1031 gwint lewy M10X1 18,9 5 17

- K0700.1041 gwint lewy M10X1,25 18,9 5 17

- K0700.121 gwint lewy M12 211 6 19

- K0700.1231 gwint lewy M12X1,25 211 6 19

- K0700.1241 gwint lewy M12X1,5 21,1 6 19

- K0700.161 gwint lewy M16 26,76 8 24

- K0700.2031 gwint lewy M20X1,5 32,95 10 30

- K0700.2231 gwint lewy M22x1,5 36,9 10 32
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Nakretki szesciokatne, forma niska M
DIN 439

KIPP Nakretki szesciokatne, forma niska DIN 439

Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia Wersja 2 D E H SwW
stal nierdzewna A2  stal nierdzewna A4

K0700.105 K0700.605 gwint prawy M5 8,79 2,7 8
K0700.106 K0700.606 gwint prawy M6 11,05 3,2 10
K0700.1062 K0700.6062 gwint prawy M6X0,75 11,05 3,2 10
K0700.108 K0700.608 gwint prawy M8 14,38 4 13
K0700.1083 K0700.6083 gwint prawy M8X1 14,38 4 13
K0700.110 K0700.610 gwint prawy M10 18,9 5 17
K0700.1103 K0700.6103 gwint prawy M10X1 18,9 5 17
K0700.1104 K0700.6104 gwint prawy M10X1,25 18,9 5 17
K0700.112 K0700.612 gwint prawy M12 211 6 19
K0700.1123 K0700.6123 gwint prawy M12X1,25 211 6 19
K0700.1124 K0700.6124 gwint prawy M12X1,5 211 6 19
K0700.114 K0700.614 gwint prawy M14 24,49 7 22
K0700.116 K0700.616 gwint prawy M16 26,76 8 24
K0700.1163 K0700.6163 gwint prawy M16x1,5 26,76 8 24
K0700.120 K0700.620 gwint prawy M20 32,95 10 30
K0700.1203 K0700.6203 gwint prawy M20X1,5 32,95 10 30
K0700.1223 K0700.6223 gwint prawy M22x1,5 36,9 10 32
K0700.1244 K0700.6244 gwint prawy M24 39,55 12 36
K0700.1243 K0700.6243 gwint prawy M24x2 39,6 12 36
K0700.1061 - gwint lewy M6 11,05 3,2 10
K0700.1081 - gwint lewy M8 14,38 4 13
K0700.1101 - gwint lewy M10 18,9 5 17
K0700.11031 - gwint lewy M10X1 18,9 5 17
K0700.11041 - gwint lewy M10X1,25 18,9 5 17
K0700.1121 - gwint lewy M12 211 6 19
K0700.11231 - gwint lewy M12X1,25 211 6 19
K0700.11241 - gwint lewy M12X1,5 21,1 6 19
K0700.1161 - gwint lewy M16 26,76 8 24
K0700.12031 - gwint lewy M20X1,5 32,95 10 30
K0700.12231 - gwint lewy M22x1,5 36,9 10 32
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Nakretki szesciokgtne M

DIN 934/DIN EN 1SO 4032/DIN EN 24032

Materiat:
( / Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.

Stal, klasa wytrzymatosci 8, niepowlekana lub
7 ocynkowana.

Stal, klasa wytrzymatosci 10, niepowlekana lub
H ocynkowana.

Stal, klasa wytrzymatosci 12, niepowlekana.
Stal nierdzewna A2-70, niepowlekana.

Stal nierdzewna A4-70, niepowlekana.

w @ a Wersja:
SwW

Przyktad zamoéwienia:
K1145.10

Wskazéwka:

Klasa wytrzymato$ci nakretki powinna by¢ zawsze
taka sama jak klasa wytrzymatosci sruby badz wyzsza.
To znaczy, ze dla $ruby klasy wytrzymatosci 8.8
odpowiednia jest nakretka klasy 8 (lub wyzszej, ale nie
nizszej).

Na zapytanie:
Rozmiar klucza wg DIN ISO 272.

|
i

L J
KIPP Nakretki szesciokatne DIN 934/DIN EN 1SO 4032/DIN EN 24032
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D E H SW
stal nierdzewna A2 stal nierdzewna A4
Klasa wytrzymatosci 70 Klasa wytrzymatosci 70
K1145.103 K1145.603 M3 6,01 2,4 55
K1145.104 K1145.604 M4 7,66 3,2 7
K1145.105 K1145.605 M5 8,79 4 8
K1145.106 K1145.606 M6 11,05 5 10
K1145.108 K1145.608 M8 14,38 6,5 13
K1145.110 K1145.610 M10 18,9 8 17
K1145.112 K1145.612 M12 211 10 19
K1145.116 K1145.616 M16 26,76 13 24
K1145.120 K1145.620 M20 32,95 16 30
K1145.130 K1145.630 M30 50,9 24 46
K1145.136 K1145.636 M36 60,8 29 55
K1145.114 K1145.614 M14 23,9 1 22
K1145.122 K1145.622 M22 35 18 32
K1145.124 K1145.624 M24 39,6 19 36
K1145.127 K1145.627 M27 45,2 22 41
K1145.133 K1145.633 M33 55,4 26 50

724



Nakretki szesciokgtne

DIN 934/DIN EN 1SO 4032/DIN EN 24032

KIPP Nakretki szesciokatne DIN 934/DIN EN 1SO 4032/DIN EN 24032

Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia Powierzchnia D E H Sw
stal stal stal korpusu
Klasa wytrzymatosci 8 Klasa wytrzymatosci 10 Klasa wytrzymatosci 12
K1145.03 K1145.403 - z potyskiem (czarny) M3 6,01 2,4 55
K1145.04 K1145.404 - z polyskiem (czarny) M4 7,66 3.2 7
K1145.05 K1145.405 - z potyskiem (czarny) M5 8,79 4 8
K1145.06 K1145.406 K1145.506 z potyskiem (czarny) M6 11,05 5 10
K1145.08 K1145.408 K1145.508 z potyskiem (czarny) M8 14,38 6,5 13
K1145.10 K1145.410 K1145.510 z potyskiem (czarny) M10 18,9 8 17
K1145.12 K1145.412 K1145.512 z potyskiem (czarny) M12 21,1 10 19
K1145.14 K1145.414 - z potyskiem (czarny) M14 23,9 1 22
K1145.16 K1145.416 K1145.516 z potyskiem (czarny) M16 26,76 13 24
K1145.20 K1145.420 K1145.520 z potyskiem (czarny) M20 32,95 16 30
K1145.22 K1145.422 - z potyskiem (czarny) M22 35 18 32
K1145.24 K1145.424 K1145.524 z polyskiem (czarny) M24 39,6 19 36
K1145.27 K1145.427 K1145.527 z potyskiem (czarny) Mm27 45,2 22 41
K1145.30 K1145.430 K1145.530 z potyskiem (czarny) M30 50,9 24 46
K1145.33 K1145.433 - z potyskiem (czarny) M33 55,4 26 50
K1145.36 K1145.436 K1145.536 z potyskiem (czarny) M36 60,8 29 55
K1145.203 - - ocynkowany M3 6,01 2,4 55
K1145.204 K1145.304 - ocynkowany M4 7,66 32 7
K1145.205 K1145.305 - ocynkowany M5 8,79 4 8
K1145.206 K1145.306 - ocynkowany M6 11,05 5 10
K1145.208 K1145.308 - ocynkowany M8 14,38 6,5 13
K1145.210 K1145.310 - ocynkowany M10 18,9 8 17
K1145.212 K1145.312 - ocynkowany M12 211 10 19
K1145.214 K1145.314 - ocynkowany M14 23,9 1 22
K1145.216 K1145.316 - ocynkowany M16 26,76 13 24
K1145.220 K1145.320 - ocynkowany M20 32,95 16 30
K1145.222 K1145.322 - ocynkowany M22 35 18 32
K1145.224 K1145.324 - ocynkowany M24 39,6 19 36
K1145.227 K1145.327 - ocynkowany m27 45,2 22 4
K1145.230 K1145.330 - ocynkowany M30 50,9 24 46
K1145.233 K1145.333 - ocynkowany M33 55,4 26 50
K1145.236 K1145.336 - ocynkowany M36 60,8 29 55

725




Nakretka szesciokatna z poliamidowym zabezpieczeniem ﬁlll

wysoka DIN 982 / stal nierdzewna podobne do DIN 982

>,

— el

Materiak:
m Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.

Wersja:
( Stal ocynkowana galwanicznie.

\ Stal nierdzewna A2, niepowlekana.
Q Stal nierdzewna A4, niepowlekana.

L/

Przyktad zaméwienia:
K1147.204

SW H Wskazéwka:

Podczas nakrecania nakretki na gwint pierscien z tworzywa
sztucznego odksztatca sig plastycznie i elastycznie. Cze$¢
elastyczna zabezpiecza przed odkreceniem sig nakretki
sitami oddziatujgcymi promieniowo.

Zabezpieczenie z tworzywa sztucznego moze w petni
zadziatac tylko wowczas, gdy nakretka szesciokgtna
znajdzie si¢ catkowicie na ztgczu Srubowym. Dtugos¢ Sruby
nalezy dobra¢ w taki sposdb, aby wystawaty co najmniej
dwa zwoje gwintu.

Ze wzgledu na odksztatcenie plastyczne zabezpieczenia
z tworzywa sztucznego, nakretka szesciokatna moze by¢
zastosowana tylko jednorazowo.

Zakres temperatury:
-50°C do +120°C.
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Nakretka szesciokatna z poliamidowym zabezpieczeniem B
wysoka DIN 982 / stal nierdzewna podobne do DIN 982

KIPP Nakretka szesciokatna z poliamidowym zabezpieczeniem, wysoka DIN 982 / stal nierdzewna podobne do DIN 982

Nr Zamoéwienia Materiat Klasa wytrzymatosci DIN D E H M Sw
korpusu

K1147.204 stal 6-8 DIN 982 M4 7,66 6 2,9 7
K1147.205 stal 8 DIN 982 M5 8,79 6,3 44 8
K1147.206 stal 8 DIN 982 M6 11,05 8 49 10
K1147.208 stal 8 DIN 982 M8 14,38 9,5 6,44 13
K1147.210 stal 8 DIN 982 M10 18,9 1,5 8,04 17
K1147.212 stal 8 DIN 982 M12 21,1 14 10,37 19
K1147.214 stal 8 DIN 982 M14 239 16 12,1 22
K1147.216 stal 8 DIN 982 M16 26,76 18 14,1 24
K1147.220 stal 8 DIN 982 M20 32,95 22 16,9 30
K1147.224 stal 8 DIN 982 M24 39,55 28 20,2 36
K1147.310 stal 10 DIN 982 M10 18,9 11,5 8,04 17
K1147.312 stal 10 DIN 982 M12 211 14 10,37 19
K1147.316 stal 10 DIN 982 M16 26,76 18 14,1 24
K1147.320 stal 10 DIN 982 M20 32,95 22 16,9 30
K1147.324 stal 10 DIN 982 M24 39,55 28 20,2 36
K1147.105 stal nierdzewna A2 - DIN 982 M5 8,79 6,3 4,4 8
K1147.106 stal nierdzewna A2 - DIN 982 M6 11,05 8 4,9 10
K1147.108 stal nierdzewna A2 - DIN 982 M8 14,38 9,5 6,44 13
K1147.110 stal nierdzewna A2 - DIN 982 M10 18,9 11,5 8,04 17
K1147.112 stal nierdzewna A2 - DIN 982 M12 211 14 10,37 19
K1147.116 stal nierdzewna A2 - DIN 982 M16 26,76 18 14,1 24
K1147.120 stal nierdzewna A2 - DIN 982 M20 32,95 22 16,9 30
K1147.605 stal nierdzewna A4 - DIN 982 M5 8,79 6,3 4,4 8
K1147.606 stal nierdzewna A4 - DIN 982 M6 11,05 8 49 10
K1147.608 stal nierdzewna A4 b DIN 982 M8 14,38 9,5 6,44 13
K1147.610 stal nierdzewna A4 - DIN 982 M10 18,9 11,5 8,04 17
K1147.612 stal nierdzewna A4 - DIN 982 M12 21,1 14 10,37 19
K1147.616 stal nierdzewna A4 - DIN 982 M16 26,76 18 14,1 24
K1147.620 stal nierdzewna A4 - DIN 982 M20 32,95 22 16,9 30
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Nakretka szesciokatna z poliamidowym zabezpieczeniem ﬁlll

niska DIN 985

Materiat:
m Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.

7\ Wersja:
( Stal ocynkowana galwanicznie.

a Stal nierdzewna A2, niepowlekana.

Stal nierdzewna A4, niepowlekana.

Przyktad zaméwienia:
K1148.203

f— Wskazowka:

Podczas nakrecania nakretki na gwint pierscien

z tworzywa sztucznego odksztatca sie plastycznie
i elastycznie. Czes$¢ elastyczna zabezpiecza przed
odkreceniem sie nakretki sitami oddziatujgcymi
promieniowo.

Zabezpieczenie z tworzywa sztucznego moze w petni
zadziata¢ tylko wowczas, gdy nakretka szesciokgtna
znajdzie sig catkowicie na ztgczu Srubowym. Dtugosc
Sruby nalezy dobra¢ w taki sposoh, aby wystawaty co
najmniej dwa zwoje gwintu.

Ze wzgledu na odksztaicenie plastyczne zabezpieczenia
z tworzywa sztucznego, nakretka szesciokgtna moze by¢
zastosowana tylko jednorazowo.

Zakres temperatury:
-50°C do +120°C.

KIPP Nakretka szesciokatna z poliamidowym zabezpieczeniem, niska DIN 985

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D E H M SwW
stal stal stal

Klasa wytrzymatosci 6-8 Klasa wytrzymatosci 8 Klasa wytrzymatosci 10

K1148.203 - - M3 6,08 4 2,4 55

K1148.204 - - M4 7,66 5 29 7

K1148.205 - - M5 8,79 5 3,2 8

- K1148.206 K1148.306 M6 11,05 6 4 10

- K1148.208 K1148.308 M8 14,38 8 55 13

- K1148.210 K1148.310 M10 18,9 10 6,5 17

- K1148.212 K1148.312 M12 211 12 8 19

- K1148.214 K1148.314 M14 239 14 9,5 22

- K1148.216 K1148.316 M16 26,76 16 10,5 24

- K1148.220 K1148.320 M20 32,95 20 14 30

— K1148.224 - M24 39,55 24 15 36

- K1148.227 K1148.327 M27 45,2 27 17 4

- K1148.230 K1148.330 M30 50,85 30 19 46

- K1148.324 M24 35 24 15 36
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Nakretka szesciokatna z poliamidowym zabezpieczeniem B

niska DIN 985
Nr Zamowienia Materiat Klasa wytrzymatosci D E H M SwW
korpusu
K1148.103 stal nierdzewna A2 70 M3 6,08 4 2,4 55
K1148.104 stal nierdzewna A2 70 M4 7,66 5 2,9 7
K1148.105 stal nierdzewna A2 70 M5 8,79 5 3.2 8
K1148.106 stal nierdzewna A2 70 M6 11,05 6 4 10
K1148.108 stal nierdzewna A2 70 M8 14,38 8 55 13
K1148.110 stal nierdzewna A2 70 M10 18,9 10 6,5 17
K1148.112 stal nierdzewna A2 70 M12 211 12 8 19
K1148.114 stal nierdzewna A2 70 M14 23,9 14 9,5 22
K1148.116 stal nierdzewna A2 70 M16 26,76 16 10,5 24
K1148.120 stal nierdzewna A2 70 M20 32,95 20 14 30
K1148.124 stal nierdzewna A2 70 M24 39,55 24 15 36
K1148.127 stal nierdzewna A2 70 M27 45,2 27 17 4
K1148.130 stal nierdzewna A2 70 M30 50,85 30 19 46
K1148.603 stal nierdzewna A4 70 M3 6,08 4 24 55
K1148.604 stal nierdzewna A4 70 M4 7,66 5 2,9 7
K1148.605 stal nierdzewna A4 70 M5 8,79 5 3,2 8
K1148.606 stal nierdzewna A4 70 M6 11,05 6 4 10
K1148.608 stal nierdzewna A4 70 M8 14,38 8 55 13
K1148.610 stal nierdzewna A4 70 M10 18,9 10 6,5 17
K1148.612 stal nierdzewna A4 70 M12 211 12 8 19
K1148.614 stal nierdzewna A4 70 M14 23,9 14 9,5 22
K1148.616 stal nierdzewna A4 70 M16 26,76 16 10,5 24
K1148.620 stal nierdzewna A4 70 M20 32,95 20 14 30
K1148.624 stal nierdzewna A4 70 M24 39,55 24 15 36
K1148.627 stal nierdzewna A4 70 m27 45,2 27 17 41
K1148.630 stal nierdzewna A4 70 M30 50,85 30 19 46
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Nakretka szesciokatna z zabezpieczeniem H
DIN 980

yah
N/

KIPP Nakretka szesciokatna z zabezpieczeniem DIN 980

Materiat:
Stal lub stal nierdzewna A2.

Wersja:
Stal cynkowana galwanicznie.
Stal nierdzewna niepowlekana.

Przyktad zamoéwienia:
K1146.204

Wskazéwka:

Nakretki szesciokatne z zabezpieczeniem DIN
980, forma V (nakretka catkowicie metalowa,
jednoczesciowa).

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D E H M SW
stal stal
Klasa wytrzymatosci 8 Klasa wytrzymatosci 10
K1146.204 - M4 7,66 42 2,2 7
K1146.205 - M5 8,79 51 2,75 8
K1146.206 - M6 11,05 6 33 10
K1146.208 K1146.308 M8 14,38 8 4,4 13
K1146.210 K1146.310 M10 18,9 10 55 17
K1146.212 K1146.312 M12 21,1 12 6,6 19
K1146.214 K1146.314 M14 23,9 14 77 22
K1146.216 K1146.316 M16 26,76 16 8,8 24
K1146.220 K1146.320 M20 32,95 20 1 30
K1146.224 K1146.324 M24 39,55/35 24 13,2 36
K1146.227 K1146.327 m27 45,2 27 14,8 41
K1146.230 K1146.330 M30 50,85 30 16,5 46
Nr Zaméwienia Materiat Klasa wytrzymatoSci D E H M SwW
korpusu

K1146.104 stal nierdzewna A2 70 M4 7,66 42 2,2

K1146.105 stal nierdzewna A2 70 M5 8,79 5,1 2,75

K1146.106 stal nierdzewna A2 70 M6 11,05 6 3,3

K1146.108 stal nierdzewna A2 70 M8 14,38 8 4.4

K1146.110 stal nierdzewna A2 70 M10 18,9 10 55

K1146.112 stal nierdzewna A2 70 M12 21,1 12 6,6

K1146.114 stal nierdzewna A2 70 M14 23,9 14 7,7

K1146.116 stal nierdzewna A2 70 M16 26,76 16 8,8

K1146.120 stal nierdzewna A2 70 M20 32,95 20 11

K1146.124 stal nierdzewna A2 70 M24 39,55 24 13,2
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Nakretki szesciokatne z kotnierzem

EN 1661

Materiat:
Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.

Wersja:

Stal, klasa wytrzymatosci 8, ocynkowana galwanicznie.

Stal nierdzewna A2, niepowlekana.
Stal nierdzewna A4, niepowlekana.

Przyktad zamoéwienia:

K1797.605
KIPP Nakretki szesciokatne z koinierzem EN 1661
Nr Zamoéwienia Nr Zamoéwienia Nr Zamowienia D D1 C H SW
stal stal nierdzewna A2 stal nierdzewna A4

K1797.204 K1797.104 - M4 10 0,9 4,65 7
K1797.205 K1797.105 K1797.605 M5 11,8 1 5 8
K1797.206 K1797.106 K1797.606 M6 14,2 11 6 10
K1797.208 K1797.108 K1797.608 M8 17,9 1,2 8 13
K1797.210 K1797.110 K1797.610 M10 21,8 1,5 10 15
K1797.212 K1797.112 K1797.612 M12 26 1,8 12 18
K1797.216 - - M16 34,5 2,4 16 24
K1797.220 - - M20 42,8 3 20 30
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Nakretki szesciokgtne 1,5 D wysokie z kotnierzem H

rozszerzone DIN 6331

Materiat:
Stal ulepszana cieplnie, stal nierdzewna A2 lub stal
nierdzewna A4.

Wersja:
Stal, klasa trwato$ci 10, niepowlekana (czarna).
Stal nierdzewna niepowlekana.

y.

<D
7 ul
]
=

Przyktad zamoéwienia:
H K0701.16

KIPP Nakretki szesciokatne 1,5 D wysokie z kotnierzem, rozszerzone DIN 6331

Nr Zaméwienia Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D H=15xD A D1 SwW
stal po ulepszeniu cieplnym stal nierdzewna A2 stal nierdzewna A4
K0701.05 - - M5 75 2 12 9
K0701.06 K0701.806 - M6 9 3 14 10
K0701.08 K0701.808 K0701.908 M8 12 35 18 13
K0701.10 K0701.810 - M10 15 4 22 16
K0701.101 K0701.811 K0701.910 M10 15 4 22 17
K0701.12 K0701.812 - M12 18 4 25 18
K0701.121 K0701.8121 K0701.912 M12 18 4 25 19
K0701.14 - - M14 21 4,5 28 22
K0701.16 K0701.816 K0701.916 M16 24 5 31 24
K0701.18 - - M18 27 5 34 27
K0701.20 K0701.820 K0701.920 M20 30 6 37 30
K0701.22 - - M22 33 6 40 34
K0701.24 - - M24 36 6 45 36
K0701.30 - - M30 45 8 58 46
K0701.36 - - M36 54 10 68 55
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Nakretki szesciokatne 1,5 D wysokie M

rozszerzone DIN 6330

(¥

k4§ -5

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego lub stal nierdzewna A2.

Wersja:
Stal, klasa trwatosci 10, niepowlekana (czarna).
Stal nierdzewna A 2-70, niepowlekana.

_

|
/@)
\J

7 Przyktad zaméwienia:
K0702.12

H Sw Wskazowka:
Do nakretek szesciokgtnych mozna stosowac panewki
stozkowe K0729, forma D i G.

L )
|
|
[

KIPP Nakretki szesciokatne 1,5 D wysokie, rozszerzone DIN 6330

Nr Zaméwienia Materiat D H=15xD D1 SW E R
korpusu

K0702.05 stal po ulepszeniu cieplinym M5 75 6,5 9 10,4 7
K0702.06 stal po ulepszeniu cieplnym M6 9 7 10 11,5 9
K0702.08 stal po ulepszeniu cieplinym M8 12 9 13 15 11
K0702.10 stal po ulepszeniu cieplnym M10 15 11,5 16 18,4 15
K0702.101 stal po ulepszeniu cieplnym M10 15 11,5 17 19,6 15
K0702.12 stal po ulepszeniu cieplnym M12 18 14 18 20,7 17
K0702.121 stal po ulepszeniu ciepinym M12 18 14 19 21,9 17
K0702.14 stal po ulepszeniu ciepinym M14 21 16 22 25,4 20
K0702.16 stal po ulepszeniu ciepinym M16 24 18 24 27,7 22
K0702.18 stal po ulepszeniu ciepinym M18 27 20 27 31,2 24,5
K0702.20 stal po ulepszeniu cieplinym M20 30 22 30 34,6 27
K0702.22 stal po ulepszeniu cieplnym M22 33 24 32 36,9 29
K0702.24 stal po ulepszeniu cieplnym M24 36 26 36 41,6 32
K0702.30 stal po ulepszeniu cieplinym M30 45 32 46 53,1 41
K0702.36 stal po ulepszeniu cieplnym M36 54 38 55 63,5 50
K0702.806 stal nierdzewna A2 M6 9 7 10 11,5 9
K0702.808 stal nierdzewna A2 M8 12 9 13 15 1
K0702.810 stal nierdzewna A2 M10 15 11,5 16 18,4 15
K0702.811 stal nierdzewna A2 M10 15 11,5 17 19,6 15
K0702.812 stal nierdzewna A2 M12 18 14 18 20,7 17
K0702.816 stal nierdzewna A2 M16 24 18 24 21,7 22
K0702.820 stal nierdzewna A2 M20 30 22 30 34,6 27
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Nakretki szesciokgtne

z gniazdem kulowym

K
B 5
l. ;!'I e

Materiat:

®

Kinn
P

Stal do ulepszania cieplnego lub stal nierdzewna A2.

Wersja:
Wersja stalowa:

Ulepszona cieplnie do 900 N/mm, oksydowana.

Wersja ze stali nierdzewnej:

Ulepszona cieplnie do 900 N/mm, z potyskiem.

Przyktad zamowienia:
K0794.12

Wskazowka:

Elementy z zabezpieczeniem przed zgubieniem

(jednoczesciowe).
I | |
]
KIPP Nakretki szeSciokatne z gniazdem kulowym
Nr Zamowienia Materiat D D1 H SW
korpusu
K0794.08 stal M8 18 15 13
K0794.10 stal M10 22 18,5 17
K0794.12 stal M12 25 22,5 19
K0794.16 stal M16 3 29 24
K0794.808 stal nierdzewna A2 M8 18 15 13
K0794.810 stal nierdzewna A2 M10 22 18,5 17
K0794.812 stal nierdzewna A2 M12 25 22,5 19
K0794.816 stal nierdzewna A2 M16 31 29 24
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Szesciokatne nakretki kotpakowe, forma wysoka, DIN 1587 ﬁlll

stal lub stal nierdzewna

w
AN
Ql N\
N
X
T min
H
M D=M12
'y
N
G

. 27

Materiak:
Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.

Wersja:

Stal, klasa wytrzymatosci 6, niepowlekana lub cynkowana galwanicznie.
Stal nierdzewna A2-70, niepowlekana.

Stal nierdzewna A4-70, niepowlekana.

Przyktad zamoéwienia:
K1800.112

Wskazowka:

Nakretki kotpakowe znajduja zastosowanie przede wszystkim

w dekoracyjnych nakretkach kotpakowych. Nakretki kotpakowe
zamykaja i chronig otwarty koniec gwintu. Stuzg takze do
zabezpieczania ostrych krawedzi w maszynach, instalacjach,
urzadzeniach sportowych oraz wszedzie tam, gdzie wystepuje ryzyko
spowodowania urazéw lub uszkodzen przez otwarte kofice gwintow.

Dane techniczne:
Poczawszy od D = M12 nakretki kotpakowe posiadajg podcigcie gwintu
wg DIN 76-1, ksztattu D.

KIPP Szesciokatne nakretki kotpakowe, forma wysoka, DIN 1587 stal lub stal nierdzewna

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D D1 T H M SW E R w X G
stal stal min.
z potyskiem ocynkowany
K1800.104 K1800.204 M4 6,5 5,26 8 3,2 7 7,66 3,25 2 1,4 -
K1800.105 K1800.205 M5 75 7,21 10 4 8 8,79 3,75 2 1,6 -
K1800.106 K1800.206 M6 9,5 7,71 12 5 10 11,05 4,75 2 2 -
K1800.108 K1800.208 M8 12,5 10,65 15 6,5 13 14,38 6,25 2 24 -
K1800.110 K1800.210 M10 15 12,65 18 8 17 18,9 75 2 3 -
K1800.112 K1800.212 M12 17 15,65 22 10 19 21,1 85 3 - 6.4
K1800.114 K1800.214 M14 20 17,65 25 1 22 23,9 10 4 - 73
K1800.116 K1800.216 M16 23 20,58 28 13 24 26,76 11,5 4 - 7,3
K1800.120 K1800.220 M20 28 25,58 34 16 30 32,95 14 5 - 9,3
K1800.124 K1800.224 M24 34 30,5 42 19 36 39,6 17 6 - 10,7
- K1800.230 M30 44 39 50 24 46 50,9 22 7 - 12,7
Nr Zaméwienia Nr Zamowienia D D1 T H M SW E R w X G
stal nierdzewna A2  stal nierdzewna A4 min.
K1800.304 K1800.404 M4 6,5 5,26 8 32 7 7,66 3,25 2 1,4 -
K1800.305 K1800.405 M5 75 7,21 10 4 8 8,79 3,75 2 1,6 -
K1800.306 K1800.406 M6 9,5 7,71 12 5 10 11,05 4,75 2 2 -
K1800.308 K1800.408 M8 12,5 10,65 15 6,5 13 14,38 6,25 2 2,4 -
K1800.310 K1800.410 M10 15 12,65 18 8 17 18,9 75 2 3 -
K1800.312 K1800.412 M12 17 15,65 22 10 19 211 8,5 3 - 6,4
K1800.314 K1800.414 M14 20 17,65 25 1" 22 239 10 4 - 73
K1800.316 K1800.416 M16 23 20,58 28 13 24 26,76 11,5 4 - 73
K1800.320 K1800.420 M20 28 25,58 34 16 30 32,95 14 5 - 9,3
K1800.324 K1800.424 M24 34 30,5 42 19 36 39,6 17 6 - 10,7
K1800.330 - M30 44 39 50 24 46 50,9 22 7 - 12,7
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Szesciokatne nakretki kotpakowe, forma niska, DIN 917 ﬁlll

stal lub stal nierdzewna

D =M10

N N

Materiat:
Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.

Wersja:

Stal, klasa wytrzymatosci 6, niepowlekana lub cynkowana
galwanicznie.

Stal nierdzewna A2-70, niepowlekana.

Stal nierdzewna A4-70, niepowlekana.

Przyktad zaméwienia:
K1801.112

Wskazdowka:

Nakretki kotpakowe znajdujg zastosowanie przede wszystkim
w dekoracyjnych nakretkach kotpakowych. Nakretki kotpakowe
zamykajg i chronig otwarty koniec gwintu. Stuzg takze do
zabezpieczania ostrych krawedzi w maszynach, instalacjach,
urzadzeniach sportowych oraz wszedzie tam, gdzie wystepuije
ryzyko spowodowania urazéw lub uszkodzen przez otwarte
korice gwintdw.

Dane techniczne:
Poczawszy od D = M10 nakretki kotpakowe posiadajg
podciecie gwintu wg DIN 76-1, ksztattu D.

KIPP Szesciokatne nakretki kotpakowe, forma niska, DIN 917 stal lub stal nierdzewna

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D T H SW E R w X G
stal stal min.
z potyskiem ocynkowany

K1801.104 K1801.204 M4 4,16 55 7 7,66 8 1 1,05 -
K1801.105 K1801.205 M5 4,96 7 8 8,79 10 1 1,2 -
K1801.106 K1801.206 M6 6,71 9 10 11,05 12 15 1,5 -
K1801.108 K1801.208 M8 9,21 12 13 14,38 15 2 1,87 -
K1801.110 K1801.210 M10 10,65 14 17 18,9 20 2 - 2,25
K1801.112 K1801.212 M12 13,15 16 19 21,1 25 2 - 6,4
K1801.116 K1801.216 M16 16,65 20 24 26,76 30 2 - 73
K1801.120 K1801.220 M20 20,58 25 30 32,95 35 2,5 - 9,3
K1801.124 K1801.224 M24 23,58 30 36 39,6 40 3 - 10,7
K1801.130 K1801.230 M30 27,58 34 46 50,9 60 3 - 12,7

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D T H Sw E R w X G

stal nierdzewna A2 stal nierdzewna A4 min.

K1801.304 K1801.404 M4 416 55 7 7,66 8 1 1,05 -
K1801.305 K1801.405 M5 4,96 7 8 8,79 10 1 1,2 -
K1801.306 K1801.406 M6 6,71 9 10 11,05 12 1,5 15 -
K1801.308 K1801.408 M8 9,21 12 13 14,38 15 2 1,87 -
K1801.310 K1801.410 M10 10,65 14 17 18,9 20 2 - 2,25
K1801.312 K1801.412 M12 13,15 16 19 211 25 2 - 6,4
K1801.316 K1801.416 M16 16,65 20 24 26,76 30 2 - 73
K1801.320 K1801.420 M20 20,58 25 30 32,95 35 2,5 - 9,3
K1801.324 - M24 23,58 30 36 39,6 40 3 - 10,7
K1801.330 - M30 27,58 34 46 50,9 60 3 - 12,7
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Podktadki

DIN EN ISO 7089 A

D1

D2

Materiat:
Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.

Wersja:

Stal niepowlekana.

Stal nierdzewna A2, niepowlekana.
Stal nierdzewna A4, niepowlekana.

Przyktad zaméwienia:

K0868.10
x
| i |
i \
4l 2
(1
KIPP Podkiadki DIN EN ISO 7089 A
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia dia D1 D2 H
stal stal nierdzewna A2 stal nierdzewna A4 Srub

K0868.03 K0868.103 K0868.603 M3 3,2 7 0,5
K0868.04 K0868.104 K0868.604 M4 43 9 0,8
K0868.05 K0868.105 K0868.605 M5 53 10 1
K0868.06 K0868.106 K0868.606 M6 6,4 12 1,6
K0868.08 K0868.108 K0868.608 M8 8,4 16 1,6
K0868.10 K0868.110 K0868.610 M10 10,5 20 2
K0868.12 K0868.112 K0868.612 M12 13 24 25
K0868.14 K0868.114 K0868.614 M14 15 28 25
K0868.16 K0868.116 K0868.616 M16 17 30 3
K0868.20 K0868.120 K0868.620 M20 21 37 3
K0868.24 K0868.124 K0868.624 M24 25 44 4
K0868.30 K0868.130 K0868.630 M30 31 56 4
K0868.36 K0868.136 K0868.636 M36 37 66 5
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Podktadki o duzej srednicy zewnetrznej
DIN 9021

KIPP Podktadki o duzej Srednicy zewnetrznej DIN 9021

D1
D2

Materiat:
Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.

Wersja:

Stal ocynkowana galwanicznie, twardos¢
D1 <14 =140 HV.

D1>17 =100 HV.

Stal nierdzewna A2, niepowlekana.

Stal nierdzewna A4, niepowlekana.

Przyktad zamowienia:
K1150.03

Wskazowka:
Podktadki majg Srednice zewnetrzng D2 = ~3
x D1.

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia dia D1 D2 H
stal stal nierdzewna A2  stal nierdzewna A4 Srub
K1150.03 K1150.103 K1150.603 M3 3,2 9 0,8
K1150.04 K1150.104 K1150.604 M4 43 12 1
K1150.05 K1150.105 K1150.605 M5 53 15 1,2
K1150.06 K1150.106 K1150.606 M6 6,4 18 1,6
K1150.08 K1150.108 K1150.608 M8 8,4 24 2
K1150.10 K1150.110 K1150.610 M10 10,5 30 2,5
K1150.12 K1150.112 K1150.612 M12 13 37 3
K1150.14 K1150.114 K1150.614 M14 15 44 3
K1150.16 K1150.116 K1150.616 M16 17 50 3
K1150.18 K1150.118 K1150.618 M18 20 56 4
K1150.20 K1150.120 K1150.620 M20 22 60 4
K1150.24 K1150.124 K1150.624 M24 26 72 5
K1150.30 - - M30 33 92 6
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Podktadki okragte ptaskie H

DIN 988

N Materiat:
: Stal.

- | Wersja:
) S Z potyskiem.

Przyktad zamoéwienia:
I K1151.0306010
H (poda¢ wymiar H, np. 010 dla H = 0,1 mm)

D2

L
=T

Wskazoéwka:

Podkfadki okragte ptaskie umozliwiajg znaczne
zmniejszenie luzu osiowego. Dostepne sg o
grubosci od 0,1 mm. Przez tgczenie ze soba réznych
podkfadek mozliwe jest uzyskanie odpowiednich,
niestandardowych grubosci.

KIPP Podkiadki okragte ptaskie DIN 988

Nr Zamowienia Materiat D1 D2 H

korpusu
K1151.0306*** stal 3 6 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1
K1151.0408*** stal 4 8 0,1/0,15/0,2/0,3/0,5/1
K1151.0510*** stal 5 10 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1
K1151.0612*** stal 6 12 0,1/0,2/0,25/0,3/0,5/1
K1151.0713*** stal 7 13 0,1/0,2/0,3/0,5/1
K1151.0814*** stal 8 14 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1
K1151.0915*** stal 9 15 0,1/0,15/0,2/0,3/0,5/1
K1151.1016*** stal 10 16 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1
K1151.1117%** stal 1 17 0,1/0,2/0,25/0,3/0,5/1
K1151.1218*** stal 12 18 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1
K1151.1319*** stal 13 19 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1
K1151.1420*** stal 14 20 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1
K1151.1521*** stal 15 21 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2
K1151.1622*** stal 16 22 0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2
K1151.1724** stal 17 24 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2
K1151.1825*** stal 18 25 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2
K1151.1926*** stal 19 26 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2
K1151.2028*** stal 20 28 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5
K1151.2230*** stal 22 30 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5
K1151.2535*** stal 25 35 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5
K1151.2637*** stal 26 37 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5
K1151.2840*** stal 28 40 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5
K1151.3042*** stal 30 42 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
K1151.3245*** stal 32 45 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
K1151.3545*** stal 35 45 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
K1151.3645*** stal 36 45 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
K1151.3747*** stal 37 47 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
K1151.4050*** stal 40 50 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
K1151.4252*** stal 42 52 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
K1151.4555*** stal 45 55 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
K1151.4860*** stal 48 60 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
K1151.5062*** stal 50 62 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2

739



podktadki z tworzywa sztucznego H

zamontowane w sposéb nierozerwalny

Materiat:
Poliamid.

Wersja:
biato.

Przyktad zamdwienia:
K1526.05

Wskazowka:
Podktadki amortyzujg wibracje i zabezpieczaja
77771 I B 777 potgczenie srubowe m.in. na etapie montazu
- wstepnego.
Ponadto podkfadki zabezpieczajg powierzchnie przed
uszkodzeniami.
Odpowiednie tylko do gwintéw z podcigciem, jak np.
w $rubach z uchem transportowym.

Zastosowanie:
Podktadki docisna¢ lub obrdcic za posrednictwem
gwintu.

Uwaga:

Jesli uzywane sa podktadki ze Srubami z uchem
transportowym, nie mozna zagwarantowa¢ podanych
wartosci sity dla tych Srub.

KIPP Podkladki z tworzywa sztucznego, zamontowane w sposdb nierozerwalny

Nr Zamowienia D1 D2 G H
K1526.05 43 10 M5 0,5
K1526.06 51 12 M6 0,5
K1526.08 6,2 14 M8 0,5
K1526.10 8,4 20 M10 1
K1526.12 9,8 20 M12 1
K1526.16 13,5 28 M16 1
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Podktadki specjalne do przyrzadow H

rozszerzone DIN 6372

Materiat:

Stal do ulepszania ciepinego.
% Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane.
() F
1 Przyktad zaméwienia:

T Il s

K | ] K0730.12
| .
B

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Radetkowanie Srubowo-krzyzowe

w
32

KIPP Podktadki specjalne do przyrzadéw, rozszerzone DIN 6372

Nr Zaméwienia B D2 D3 H L
K0730.05 5,25 17 12 5 0,75
K0730.06 6,4 22 16 6 0,8
K0730.08 8,4 28 21 7 1
K0730.10 10,5 34 25 8 1,2
K0730.12 13 40 30 9 18
K0730.14 14,5 48 33 12 1,8
K0730.16 17 56 37 12 1,8
K0730.20 21 64 45 14 2
K0730.24 25 75 52 16 2
K0730.30 31 90 65 18 2
K0730.36 37 100 75 20 25
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Podktadki obrotowe do przyrzadéw

DIN 6371
D3
|| o )
| ~
b . 4
[3N]
] __E _ -
H
KIPP Podkiadki obrotowe do przyrzadéw DIN 6371
Nr Zaméwienia B D1 D2 D3 F H L1 L2 L3 L4
K0703.06 75 9 38 6 3 98 196 11 29 19
K0703.08 9,5 9 43 8 3 9,8 21,6 14 32,5 21
K0703.10 11,5 9 48 10 3 9,8 23,6 17 36,5 23
K0703.12 13,5 1 61 12 3 11,8 29,6 22 45 29
K0703.14 155 11 65 14 3 M8 316 23 49 3
K0703.16 175 1 68 16 3 M8 336 25 50 33
K0703.20 215 11 7420 4 118 366 28 55 36
Srub taskim tbem
DIN 923
&
a IH——H—14 3 gfg
Kl_ L B
KIPP Sruby z ptaskim them DIN 923
Nr Zaméwienia D1 D2 D3 L B K
K0704.06 M6 13 8 10 +0,15/+0,07 9 3,1
K0704.08 M8 16 10 12 +0,2/+0,1 1 3,8
K0704.10 M10 20 13 16+0,2/+01 135 46
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Materiak:
Stal do ulepszania cieplnego 1.0760.

Wersja:
azotowana i oksydowana.

Przyktad zamoéwienia:
K0703.12

Wskazéwka:

Artykut KO703.14 nie jest przewidziany w urzedowym
arkuszu norm. Odpowiednie Sruby z them ptaskim
patrz KO704.

_E_.__._:

Materiak:
Stal.

Wersja:
oksydowana, klasa wytrzymatosci 5.8.

Przyktad zamowienia:
K0704.08

Wskazdowka:
Odpowiednie do podktadek obrotowych K0703.




Sruby pasowane z nasadka -
podobne do DIN ISO 7379

Materiat:
L1202 B _, Sw, Stal lub stal nierdzewna A2.
‘ Wersja:
. * ! / Klasa wytrzymato$ci 12.9, trzpien szlifowany,
it § H Q niepowlekany.
- — K J Stal nierdzewna z potyskiem lub stal hartowana.

Przyktad zamoéwienia:
K0705.06X20 (poda¢ dtugosé L1)

Wskazdowka:

Sruby pasowane z nasadka daja wiecej mozliwosci
zastosowania niz zwykte Sruby, sg ,.elementem
konstrukcyjnym” do réznorodnych zastosowan. Dzigki
uproszczeniu skomplikowanych konstrukciji przynosza
wymierne korzy$ci ekonomiczne.

KIPP Sruby pasowane z nasadka podobne do 1SO 7379

Nr Zamowienia Materiat D1 D D2 B K SW L1
korpusu

K0705.04X stal 4 M3 7 7 3 2 6/8/10/12/16/20
K0705.05X stal 5 M4 9 8 4 2,5 8/10/16/20/30/40
K0705.06X stal 6 M5 10 9,5 4,5 3 16/20/25/30/40/50/60
K0705.08X stal 8 M6 13 11 55 4 16/20/25/30/40/50/60
K0705.10X stal 10 M8 16 13 7 5 16/20/25/30/40/50/60/70/80
K0705.12X stal 12 M10 18 16 9 6 16/20/25/30/40/50/60/70/80/90/100
K0705.16X stal 16 M12 24 18 11 8 30/40/50/60/70/80/90/100/120
K0705.20X stal 20 M16 30 22 14 10 30/40/50/60/70/80/90/100/120
K0705.104X stal nierdzewna A2 4 M3 7 7 3 2 6/8/10/16/20
K0705.105X stal nierdzewna A2 5 M4 9 8 4 25 8/10/16/20/30/40
K0705.106X stal nierdzewna A2 6 M5 10 9,5 4,5 3 16/20/25/30/40/50/60
K0705.108X stal nierdzewna A2 8 M6 13 1 55 4 16/20/25/30/40/50/60
K0705.110X stal nierdzewna A2 10 M8 16 13 7 5 16/20/25/30/40/50/60/70/80
K0705.112X stal nierdzewna A2 12 M10 18 16 9 6 16/20/25/30/40/50/60/70/80/90/100
K0705.116X stal nierdzewna A2 16 M12 24 18 11 8 30/40/50/60/70/80/90/100/120
K0705.120X stal nierdzewna A2 20 M16 30 22 14 10 30/40/50/60/70/80/90/100/120

743



Sruby pasowane z dtugim czopem gwintowanym H

i tbem szesciokatnym podobne do DIN 609

Materiat:
L Stal.

}‘;’ Wersja:
— o§ ] Klasa wytrzymatosci 8.8, oksydowane. Trzpien

I . ! szlifowany.

g ol w !
l Przyktad zamowienia:
- K0706.09X40 (poda¢ dtugosc L)
£ SW Wskazowka:

Sruby pasowane stosuje sie w przypadku, gdy
potgczenie Srubowe narazone jest na dziatanie

sit poprzecznych lub gdy konieczne jest ustalenie
potozenia obrabianych przedmiotéw wzgledem siebie.

KIPP Sruby pasowane z dtugim trzpieniem gwintowanym i them sze$ciokatnym podobne do DIN 609

Nr Zaméwienia D1 D E K L SwW
K0706.09X25 9 M8 14,38 53 25 13
K0706.09X30 9 M8 14,38 53 30 13
K0706.09X35 9 M8 14,38 53 35 13
K0706.09X40 9 M8 14,38 53 40 13
K0706.09X45 9 M8 14,38 53 45 13
K0706.09X50 9 M8 14,38 53 50 13
K0706.09X60 9 M8 14,38 53 60 13
K0706.11X30 1 M10 17,77 6,4 30 17
K0706.11X35 1 M10 17,77 6,4 35 17
K0706.11X40 1 M10 17,77 6,4 40 17
K0706.11X45 1 M10 17,77 6,4 45 17
K0706.11X50 1 M10 17,77 6,4 50 17
K0706.11X60 1 M10 17,77 6,4 60 17
K0706.11X70 1" M10 17,77 6,4 70 17
K0706.11X80 1 M10 17,77 6,4 80 17
K0706.11X90 1 M10 17,77 6,4 90 17
K0706.11X100 1 M10 17,77 6,4 100 17
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Sruby pasowane z dtugim czopem gwintowanym H
i tbem szesciokgtnym podobne do DIN 609

KIPP Sruby pasowane z dtugim trzpieniem gwintowanym i them szesciokatnym podobne do DIN 609

Nr Zaméwienia D1 D E K L SW
K0706.13X35 13 M12 19,85 75 35 19
K0706.13X40 13 M12 19,85 75 40 19
K0706.13X45 13 M12 19,85 75 45 19
K0706.13X50 13 M12 19,85 75 50 19
K0706.13X60 13 M12 19,85 75 60 19
K0706.13X70 13 M12 19,85 75 70 19
K0706.13X80 13 M12 19,85 75 80 19
K0706.13X90 13 M12 19,85 75 90 19
K0706.13X100 13 M12 19,85 75 100 19
K0706.17X40 17 M16 26,17 10 40 24
K0706.17X45 17 M16 26,17 10 45 24
K0706.17X50 17 M16 26,17 10 50 24
K0706.17X60 17 M16 26,17 10 60 24
K0706.17X70 17 M16 26,17 10 70 24
K0706.17X80 17 M16 26,17 10 80 24
K0706.17X90 17 M16 26,17 10 90 24
K0706.17X100 17 M16 26,17 10 100 24
K0706.21X50 21 M20 32,95 12,5 50 30
K0706.21X60 21 M20 32,95 12,5 60 30
K0706.21X70 21 M20 32,95 12,5 70 30
K0706.21X80 21 M20 32,95 12,5 80 30
K0706.21X90 21 M20 32,95 12,5 90 30
K0706.21X100 21 M20 32,95 12,5 100 30
K0706.21X120 21 M20 32,95 12,5 120 30
K0706.25X60 25 M24 39,35 15 60 36
K0706.25X70 25 M24 39,35 15 70 36
K0706.25X80 25 M24 39,35 15 80 36
K0706.25X90 25 M24 39,35 15 90 36
K0706.25X100 25 M24 39,35 15 100 36
K0706.25X120 25 M24 39,35 15 120 36
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Wkrety bez tba z gniazdem szesciokgtnym H

DIN EN I1SO 4026

[ — ] o
_ T NT A
Q 7 S Q
= \ \/x
\'/
L Sw Materiat:
f Stal lub stal nierdzewna (A2).
Zabezpieczenie gwintu nylonowe.
Wersja:
05 Stal, klasa twardosci 45 H, czernione.
LT L2 Stal nierdzewna A2-70, z potyskiem.
. 4 Przyktad zamowienia:
- _E|\ of ~ | K0707.110X20 (podaé dtugosc L)
Q —17 03\ Q w | f .
== \ N Wskazowka dotyczaca planu:
L2 = ok. dwa zwoje gwintu
L Sw
I
KIPP Wkrety bez tha z gniazdem sze$ciokatnym DIN EN IS0 4026
Nr Zamowienia Materiat D1 D2 L SW
korpusu
K0707.03X stal M3 2 5/6/8/10/12/16/20 1,5
K0707.04X stal M4 2,5 5/6/8/10/12/16/20/25 2
K0707.05X stal M5 3,5 5/6/8/10/12/16/20/25/30 2,5
K0707.06X stal M6 4 6/8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 3
K0707.08X stal M8 5,5 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 4
K0707.10X stal M10 7 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 5
K0707.103X stal nierdzewna M3 2 5/6/8/10/12 1,5
K0707.104X stal nierdzewna M4 2,5 5/6/8/10/12/16/20 2
K0707.105X stal nierdzewna M5 3,5 5/6/8/10/12/16/20/25/30 2,5
K0707.106X stal nierdzewna M6 4 6/8/10/12/16/20/25/30/35/40 3
K0707.108X stal nierdzewna M8 55 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50 4
K0707.110X stal nierdzewna M10 7 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50 5

KIPP Trzpienie gwintowane z gniazdem szesciokatnym i konicem ptaskim DIN EN IS0 4026, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zamowienia Wersja 2 Materiat D1 D2 L L1 SW
korpusu

K0707.203X z zabezpieczeniem gwintu stal M3 2 5/6/8/10/12 2/3/4/4/4 15
K0707.204X z zabezpieczeniem gwintu stal M4 2,5 5/6/8/10/12/16 2/2,5/3,5/5/5/5 2
K0707.205X z zabezpieczeniem gwintu stal M5 35 5/6/8/10/12/16 2/3/3,5/3,5/5/6 2,5
K0707.206X z zabezpieczeniem gwintu stal M6 4 6/8/10/12/16/20 2,5/3/3,5/5/7/7 3
K0707.208X z zabezpieczeniem gwintu stal M8 55 8/10/12/16/20 3/3,5/5/8/8 4
K0707.210X z zabezpieczeniem gwintu stal M10 7 10/12/16/20 5/5/9/9 5
K0707.303X z zabezpieczeniem gwintu stal nierdzewna M3 2 5/6/8/10/12 2/3/4/4/4 1,5
K0707.304X z zabezpieczeniem gwintu stal nierdzewna M4 2,5 5/6/8/10/12/16 2/2,5/3,5/5/5/5 2
K0707.305X z zabezpieczeniem gwintu stal nierdzewna M5 3,5 5/6/8/10/12/16 2/3/3,5/3,5/5/6 2,5
K0707.306X z zabezpieczeniem gwintu stal nierdzewna M6 4 6/8/10/12/16/20 2,5/3/3,5/5/7/7 3
K0707.308X z zabezpieczeniem gwintu stal nierdzewna M8 55 8/10/12/16/20 3/3,5/5/8/8 4
K0707.310X z zabezpieczeniem gwintu stal nierdzewna M10 7 10/12/16/20 5/5/9/9 5
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Trzpienie gwintowane z gniazdem szesciokatnym

i koncem ostrym

DIN EN ISO 4027

D2

90°
I
D1

A
44

SW

Materiat:
Stal lub stal nierdzewna A2.

Wersja:

Stal, klasa twardosci 45 H, czernione.

Stal nierdzewna A2-70, z potyskiem.

Przyktad zamdwienia:

K0797.110X12 (podaé diugos¢ L)

Wskazowka:

Przy M4x5, M5x5, M5x6, M6x6, M8x8, M10x10 kat

wierzchotkowy wynosi 120°.

KIPP Trzpienie gwintowane z gniazdem szesciokatnym i koficem ostrym, DIN EN IS0 4027

Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia D1 D2 L T SwW
stal stal nierdzewna

K0797.03X K0797.103X M3 - 5/6/8/10/12/16/20 1,2 1,5
K0797.04X K0797.104X M4 - 5/6/8/10/12/16/20/25 1,5 2
K0797.05X K0797.105X M5 - 5/6/8/10/12/14/16/20/25/30 2 25
K0797.06X K0797.106X M6 1,5 6/8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 2 3
K0797.08X K0797.108X M8 2 8/10/12/14/16/20/25/30/35/40/45/50/60 3 4
K0797.10X K0797.110X M10 2,5 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 4 5
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Sruby z tbem stozkowym, z gniazdem szeéciokatnym ﬁ‘l‘

DIN EN I1SO 10642

Materiak:
-—lI__ Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.
T
N\
h—

Wersja:

Stal, klasa wytrzymatosci 8.8, niepowlekana (czarna)
lub ocynkowana galwanicznie.

Stal, klasa wytrzymatosci 10.9, niepowlekana (czarna).
Stal nierdzewna A2-70, niepowlekana.

Stal nierdzewna A4-70, niepowlekana.

D=

L D1 Przyktad zamowienia:
K0708.106X20 (podaé dtugosc L)
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Sruby z tbem stozkowym, z gniazdem szeéciokatnym ﬁlll

DIN EN I1SO 10642

KIPP Sruby z them stozkowym, z gniazdem szesciokatnym DIN 7991

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Powierzchnia D L D1 K T SW
stal stal korpusu
Klasa wytrzymatosci 8.8  Klasa wytrzymatosci 10.9
K0708.04X K0708.304X z potyskiem (czarny) M4 10/12/16/20/25 8 2,3 1,8 2,5
K0708.05X K0708.305X z potyskiem (czarny) M5 10/12/16/20/25/30 10 2,8 2,3 3
K0708.06X K0708.306X z potyskiem (czarny) M6 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 12 33 2,5 4
K0708.08X K0708.308X z potyskiem (czarny) M8 16/20/25/30/35/40/45/50/60 16 44 35 5
K0708.10X K0708.310X z potyskiem (czarny) M10 16/20/25/30/35/40/45/50/60/70 20 55 4.4 6
K0708.12X K0708.312X z potyskiem (czarny) M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 24 6,5 4,6 8
K0708.16X K0708.316X z polyskiem (czarny) M16 30/35/40/45/50/60/70/80 30 75 53 10
K0708.404X - ocynkowany galwanicznie M4 10/12/16/20/25 8 2,3 1,8 2,5
K0708.405X - ocynkowany galwanicznie M5 10/12/16/20/25/30 10 2,8 2,3 3
K0708.406X - ocynkowany galwanicznie M6 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 12 3,3 2,5 4
K0708.408X - ocynkowany galwanicznie m8 16/20/25/30/35/40/45/50/60 16 4,4 35 5
K0708.410X - ocynkowany galwanicznie M10 16/20/25/30/35/40/45/50/60/70 20 55 4.4 6
K0708.412X - ocynkowany galwanicznie M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 24 6,5 4,6 8
K0708.416X - ocynkowany galwanicznie M16 30/35/40/45/50/60/70/80 30 7,5 53 10
Nr Zaméwienia Materiat Powierzchnia D L K T D1 SwW
korpusu korpusu
K0708.104X stal nierdzewna A2 z potyskiem M4 10/12/16/20/25 2,3 18 8 2,5
K0708.105X stal nierdzewna A2 z potyskiem M5 10/12/16/20/25/30 28 2,3 10 3
K0708.106X stal nierdzewna A2 z potyskiem M6 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 33 2,5 12 4
K0708.108X stal nierdzewna A2 z potyskiem M8 16/20/25/30/35/40/45/50/60 44 35 16 5
K0708.110X stal nierdzewna A2 z potyskiem M10 16/20/25/30/35/40/45/50/60/70 55 4.4 20 6
K0708.112X stal nierdzewna A2 Z potyskiem M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 6,5 4,6 24 8
K0708.116X stal nierdzewna A2 z potyskiem M16 30/35/40/45/50/60/70/80 75 53 30 10
K0708.604X stal nierdzewna A4 Z potyskiem M4 10/12/16/20/25 2,3 1,8 8 2,5
K0708.605X stal nierdzewna A4 Z potyskiem M5 10/12/16/20/25/30 2,8 2,3 10 3
K0708.606X stal nierdzewna A4 Z potyskiem M6 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 3,3 2,5 12 4
K0708.608X stal nierdzewna A4 z potyskiem m8 16/20/25/30/35/40/45/50/60 4.4 35 16 5
K0708.610X stal nierdzewna A4 z potyskiem M10 16/20/25/30/35/40/45/50/60/70 55 4,4 20 6
K0708.612X stal nierdzewna A4 z potyskiem M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 6,5 4,6 24 8
K0708.616X stal nierdzewna A4 z potyskiem M16 30/35/40/45/50/60/70/80 75 53 30 10
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Sruby z tbem walcowym z gniazdem szeéciokatnym H
gwint do gfowicy, DIN 912

Materiat:
L " f \ Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.
x| JFoN| a
S| ¥ "‘ Wersja:
Stal, klasa trwatosci 8.8, niepowlekana (czarna) lub
K L SW cynkowana galwanicznie.

! Stal nierdzewna A 2-70, niepowlekana.
Stal nierdzewna A 4-70, niepowlekana.

Przyktad zaméwienia:
K1159.05X40 (podaé dtugos¢ L)

KIPP Sruby z them walcowym z gniazdem sze$ciokatnym, gwint do gtowicy, DIN 912

Nr Zaméwienia Materiat Powierzchnia D DK K L SW
korpusu korpusu
K1159.05X stal z potyskiem (czarny) M5 8,5 5 40/50/60/80 4
K1159.06X stal z potyskiem (czarny) M6 10 6 40/50/60/70/90/100 5
K1159.08X stal z potyskiem (czarny) M8 13 8 50/60/70/80/90 6
K1159.10X stal z polyskiem (czarny) M10 16 10 50/60/70/80/90/100 8
K1159.12X stal z polyskiem (czarny) M12 18 12 80/90/100 10
K1159.405X stal ocynkowany galwanicznie M5 8,5 5 40/70/80 4
K1159.406X stal ocynkowany galwanicznie M6 10 6 40/50/60/70/80/90/100 5
K1159.408X stal ocynkowany galwanicznie M8 13 8 50/60/70/80/90/100 6
K1159.410X stal ocynkowany galwanicznie M10 16 10 50/60/70/80/90/100 8
K1159.412X stal ocynkowany galwanicznie M12 18 12 70/80/90/100 10
K1159.105X stal nierdzewna A2 z potyskiem M5 8,5 5 40/70 4
K1159.106X stal nierdzewna A2 z potyskiem M6 10 6 40/50/60/70/80/90/100 5
K1159.108X stal nierdzewna A2 z potyskiem M8 13 8 50/60/70/80/90/100 6
K1159.110X stal nierdzewna A2 z potyskiem M10 16 10 50/60/70/80/90/100 8
K1159.112X stal nierdzewna A2 Z potyskiem M12 18 12 70/80/90/100 10
K1159.605X stal nierdzewna A4 Z potyskiem M5 8,5 5 40/70/80 4
K1159.606X stal nierdzewna A4 Z potyskiem M6 10 6 40/50/60/70/80/90/100 5
K1159.608X stal nierdzewna A4 z potyskiem m8 13 8 50/60/70/80/90/100 6
K1159.610X stal nierdzewna A4 z potyskiem M10 16 10 50/60/70/80/90/100 8
K1159.612X stal nierdzewna A4 Z potyskiem M12 18 12 80/100 10
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Sruba z tbem walcowym z gniazdem szeéciokatnym

DIN EN ISO 4762 z zabezpieczeniem gwintu

KIPPlock

L1+1
L2
= =y
S .
LY
K
L

Materiat:
Stal lub stal nierdzewna (A2).

Zabezpieczenie gwintu nylonowe.

Wersja:

Stal, klasa wytrzymatosci 8.8, czerniona.
Stal nierdzewna A2-70, z potyskiem.

Przyktad zamoéwienia:

K0869.806X20 (podac dtugosé L)

Wskazéwka dotyczaca planu:
L2 = ok. dwa zwoje gwintu

KIPP Sruba z them walcowym z gniazdem szesciokatnym DIN EN IS0 4762, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D B DK K L L1 SW  Moment obrotowy Moment wykrecania
stal stal nierdzewna A2 wkrecania ok.Nm
0k. Nm
K0869.804X K0869.904X M4 - 7 4 10/12/16/20/25 5/5/6/7/7 3 0,15 0,22
K0869.805X K0869.905X M5 /22 85 5 10/12/16/20/25/30/40 5/6/7/7/8/8/8 4 0,25 0,1
K0869.806X K0869.906X M6  -/24 10 6  10/12/16/20/25/30/35/40/45/50  5/6/7/7/8/8/8/8/8/8 5 0,45 0,25
K0869.808X K0869.908X M8  -/28 13 8 16/20/25/30/35/40/45 7/8/8/8/10/10/10 6 0,8 0,4
K0869.810X K0869.910X M0 -/32 16 10 25/30/40/50 10/10/12/12 8 1,7 0,9
K0869.812X K0869.912X M12 - 18 12 30/40/50 1012/12 10 1,8 0,9
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Sruby z tbem walcowym z gniazdem szeéciokatnym H

rozszerzona DIN EN ISO 4762, stal lub stal nierdzewna

Materiat:
Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.

Wersja:
Stal, klasa wytrzymatosci 8.8, niepowlekana (czarna)
lub cynkowana galwanicznie.

DK
II|II
H
hd

|

|

T

|

D

E(@}

L Stal, klasa wytrzymatosci 10.9, niepowlekana (czarna)
lub cynkowana galwanicznie.
Stal, klasa wytrzymatosci 12.9, niepowlekana (czarna).

Stal nierdzewna A2-70, niepowlekana.

Stal nierdzewna A4-70, niepowlekana.

Przyktad zamoéwienia:
K0869.08X40 (podac dtugosc L)

KIPP Sruby z them walcowym z gniazdem sze$ciokatnym, rozszerzona DIN EN IS0 4762, stal lub stal nierdzewna

Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia Klasa wytrzymato$ci D L B DK K SW
stal stal
z polyskiem (czarny) ocynkowany galwanicznie

K0869.04X K0869.404X 8.8 M4 10/12/16/18/20/25 20 7 4 3
K0869.05X K0869.405X 8.8 M5 10/12/16/18/20/25/30/40 22 8,5 5 4
K0869.06X K0869.406X 8.8 M6 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 24 10 6 5
K0869.08X K0869.408X 8.8 K] 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 28 13 8 6
K0869.10X K0869.410X 8.8 M10 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 32 16 10 8
K0869.12X K0869.412X 8.8 M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 36 18 12 10
K0869.14X K0869.414X 8.8 M14 50/80/120 40 21 14 12
K0869.16X K0869.416X 8.8 M16 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 44 24 16 14
K0869.20X K0869.420X 8.8 M20 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 52 30 20 17
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Sruby z tbem walcowym z gniazdem szeéciokatnym H

rozszerzona DIN EN ISO 4762, stal lub stal nierdzewna

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Klasa wytrzymatosci D L B DK K SW
stal stal
z potyskiem (czarny) ocynkowany galwanicznie
K0869.304X K0869.504X 10.9 M4 10/12/16/18/20/25 20 7 4 3
K0869.305X K0869.505X 10.9 M5 10/12/16/18/20/25/30/40 22 8,5 5 4
K0869.306X K0869.506X 10.9 M6 10/12/16/18/20/25/30/35/40/55/45/50/60 24 10 6 5
K0869.308X K0869.508X 10.9 M8 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 28 13 8 6
K0869.310X K0869.510X 10.9 M10 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 32 16 10 8
K0869.312X K0869.512X 10.9 M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 36 18 12 10
K0869.314X K0869.514X 10.9 M14 50/80/120 40 21 14 12
K0869.316X K0869.516X 10.9 M16 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 44 24 16 14
K0869.320X K0869.520X 10.9 M20 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 52 30 20 17
Nr Zamowienia Klasa wytrzymatosci D B DK K L SW
stal
z polyskiem (czarny)
K0869.206X 12.9 M6 24 10 6 18/20/25/30/35/40/45/50/55/60/65/70/80/90/100 5
K0869.208X 12.9 M8 28 13 8 20/25/30/35/40/45/50/55/60/65/70/80/90/100/120 6
K0869.210X 12.9 M10 32 16 10 30/35/40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140 8
K0869.212X 12.9 M12 36 18 12 30/35/40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140 10
K0869.216X 12.9 M16 44 24 16 35/40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140/150/160/170/180/200 14
K0869.218X 129 M18 48 27 18 35/40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140/150/160/170/180/200 14
K0869.220X 129 M20 52 30 20 40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140/150/160/170/180/200 17
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D L B DK K SW

stal nierdzewna A2 stal nierdzewna A4

K0869.104X K0869.604X M4 10/12/16/18/20/25 20 7 4 3
K0869.105X K0869.605X M5 10/12/16/18/20/25/30/40 22 8,5 5 4
K0869.106X K0869.606X M6 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 24 10 6 5
K0869.108X K0869.608X M8 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 28 13 8 6
K0869.110X K0869.610X M10 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 32 16 10 8
K0869.112X K0869.612X M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 36 18 12 10
K0869.114X K0869.614X M14 50/80/120 40 21 14 12
K0869.116X K0869.616X M16 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 44 24 16 14
K0869.120X K0869.620X M20 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 52 30 20 17
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Sruby z tbem walcowym z gniazdem szeéciokatnym H

z niskim tbem, DIN 6912

Materiat:
Stal, stal nierdzewna A2 lub stal nierdzewna A4.

Wersja:

Stal, klasa wytrzymatosci 8.8, niepowlekana (czarna)
lub ocynkowana galwanicznie.

Stal, klasa wytrzymatosci 10.9, niepowlekana (czarna)
lub ocynkowana galwanicznie.

Stal nierdzewna A2-70, niepowlekana.

Stal nierdzewna A4-70, niepowlekana.

Przyktad zamoéwienia:
K1160.110X20 (podac¢ dtugosé L)

Wskazowka:

W przypadku $ruba, przy ktérych wymiar L < B, gwint
siega do tha Sruby. Dtugos¢ sruby lub dtugos¢ gwintu
jest przy tym okreslana przez wymiar L. Sruby, przy
ktérych L > B, maja trzpien.

Wskazéwka dotyczaca planu:
*Wymiar pomocniczy.

KIPP Sruby z them walcowym z gniazdem sze$ciokatnym, z niskim them, DIN 6912, stal nierdzewna

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia D D1 DK K Sw T
stal nierdzewna A2 stal nierdzewna A4
K1160.104X K1160.604X M4 2 7 2,8 3 1,48
K1160.105X K1160.605X M5 25 8,5 35 4 1,88
K1160.106X K1160.606X M6 3 10 4 5 2,38
K1160.108X K1160.608X M8 4 13 5 6 2,88
K1160.110X K1160.610X M10 5 16 6,5 8 3,35
K1160.112X K1160.612X M12 6 18 7,5 10 3,85
Nr Zamoéwienia Materiat D B L
korpusu
K1160.104X stal nierdzewna A2 M4 6,5/8,5/12.5/14/14 10/12/16/20/25
K1160.105X stal nierdzewna A2 M5 5,8/7,85/11,8/15,8/16/16 10/12/16/20/25/30
K1160.106X stal nierdzewna A2 M6 4,5/6,5/10,5/14,5/19,5/18/18/18/18/18/18 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60
K1160.108X stal nierdzewna A2 M8 /5/9/22/22/22/22/22/22/22/22/22 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60/70
K1160.110X stal nierdzewna A2 M10 8/12/17/22/27/26/26/26/26/26 16/20/25/30/35/40/45/50/60/70
K1160.112X stal nierdzewna A2 M12 10,5/15,5/30/25,5/30,5/30/30/30/30 20/25/30/35/40/45/50/60/70
K1160.604X stal nierdzewna A4 M4 6,5/8,5/12.5/14/14 10/12/16/20/25
K1160.605X stal nierdzewna A4 M5 5,8/7,85/11,8/15,8/16/16 10/12/16/20/25/30
K1160.606X stal nierdzewna A4 M6 4,5/6,5/10,5/14,5/19,5/18/18/18/18/18/18 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60
K1160.608X stal nierdzewna A4 M8 4/5/9/22/22/22/22/22/22/22/22/22 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60/70
K1160.610X stal nierdzewna A4 M10 8/12/17/22/27/26/26/26/26/26 16/20/25/30/35/40/45/50/60/70
K1160.612X stal nierdzewna A4 M12 10,5/15,5/30/25,5/30,5/30/30/30 20/25/30/35/40/45/50/70
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Sruby z tbem walcowym z gniazdem szeéciokatnym H
z niskim tbem, DIN 6912

KIPP Sruby z them walcowym z gniazdem sze$ciokatnym, z niskim them, DIN 6912, stal

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 DK K SW T
Klasa wytrzymatosci 8.8  Klasa wytrzymatosci 10.9
stal stal
K1160.04X - M4 2 7 2,8 3 1,48
K1160.05X - M5 2,5 8,5 35 4 1,88
K1160.06X K1160.306X M6 3 10 4 5 2,38
K1160.08X K1160.308X M8 4 13 5 6 2,88
K1160.10X K1160.310X M10 5 16 6,5 8 3,35
K1160.12X K1160.312X M12 6 18 75 10 3,85
K1160.16X K1160.316X M16 8 24 10 14 5,35
K1160.20X K1160.320X M20 10 30 12 17 6,32
Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia Klasa wytrzymatosci D B L
stal stal
z polyskiem (czarny)  ocynkowany galwanicznie
K1160.04X K1160.404X 8.8 M4 6,5/8,5/12.5/14 10/12/16/20/25
K1160.05X K1160.405X 8.8 M5 5,8/7,85/11,8/15,8/16 10/12/16/20/25/30
K1160.06X K1160.406X 8.8 M6 4,5/6,5/10,5/14,5/19,5/18 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60
K1160.08X K1160.408X 8.8 M8 4/5/9/13/22 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80
K1160.10X K1160.410X 8.8 M10 12/17/22/27/26 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100
K1160.12X K1160.412X 8.8 M12 10,5/15,5/20,5/25,5/30,5/30 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120
K1160.16X K1160.416X 8.8 M16 19/24/38 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120
K1160.20X K1160.420X 8.8 M20 26/36/46 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120
K1160.306X - 10.9 M6 4,5/6,5/10,5/14,5/19,5/18 10/12/16/20/25/30/35/40
K1160.308X - 10.9 M8 9/13/22 16/20/30/35/40/45/50/60
K1160.310X - 10.9 M10 12/17/27/26 20/25/35/40/45/50/60
K1160.312X - 10.9 M12 15,5/25,5/30 25/35/45/50/60
K1160.316X - 10.9 M16 19/24/38 30/35/40/45/60/50/70/80
K1160.320X - 10.9 M20 26/36/46 40/50/60/70
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Sruby oczkowe DIN 444, forma B o

z dtugim gwintem

o Materiat:
D2 Stal lub stal nierdzewna 1.4305.

Wersja:
/ Stal, klasa wytrzymatosci 8.8, oksydowana.
/ Stal nierdzewna z potyskiem.

Przyktad zamoéwienia:
K1418.0850

oo

Wskazéwka:

Sruby oczkowe z gwintem poprowadzonym niemal do
oczka.

Odpowiednie sworznie — patrz K0007.

Wskazéwka dotyczaca planu:
U = maks. 2 P (niepetny gwint)
X1 =wg DIN 76 czgs¢ 1

D1

D3

S0z
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Sruby oczkowe DIN 444, forma B o

z dtugim gwintem

KIPP Sruby oczkowe DIN 444, forma B z dtugim gwintem

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D1 D2 D3 L L1 R S
stal stal nierdzewna A2 maks.
K1418.0650 K1418.10650 M6 6 14 50 14 4 7
K1418.0660 K1418.10660 M6 6 14 60 14 4 7
K1418.0670 K1418.10670 M6 6 14 70 14 4 7
K1418.0680 K1418.10680 M6 6 14 80 14 4 7
K1418.0850 K1418.10850 M8 8 18 50 16 4 9
K1418.0860 K1418.10860 M8 8 18 60 16 4 9
K1418.0870 K1418.10870 M8 8 18 70 16 4 9
K1418.0880 K1418.10880 M8 8 18 80 16 4 9
K1418.08100 K1418.108100 M8 8 18 100 16 4 9
K1418.1050 K1418.11050 M10 10 20 50 18 4 12
K1418.1060 K1418.11060 M10 10 20 60 18 4 12
K1418.1070 K1418.11070 M10 10 20 70 18 4 12
K1418.1080 K1418.11080 M10 10 20 80 18 4 12
K1418.10100 K1418.110100 M10 10 20 100 18 4 12
K1418.10120 K1418.110120 M10 10 20 120 18 4 12
K1418.1250 K1418.11250 M12 12 25 50 23 6 14
K1418.1260 K1418.11260 M12 12 25 60 23 6 14
K1418.1270 K1418.11270 M12 12 25 70 23 6 14
K1418.1280 K1418.11280 M12 12 25 80 23 6 14
K1418.12100 K1418.112100 M12 12 25 100 23 6 14
K1418.12120 K1418.112120 M12 12 25 120 23 6 14
K1418.12130 K1418.112130 M12 12 25 130 23 6 14
K1418.1670 K1418.11670 M16 16 32 70 27 6 17
K1418.1680 K1418.11680 M16 16 32 80 27 6 17
K1418.16100 K1418.116100 M16 16 32 100 27 6 17
K1418.16120 K1418.116120 M16 16 32 120 27 6 17
K1418.16140 K1418.116140 M16 16 32 140 27 6 17
K1418.16160 K1418.116160 M16 16 32 160 27 6 17
K1418.20100 K1418.120100 M20 18 40 100 32 6 22
K1418.20120 K1418.120120 M20 18 40 120 32 6 22
K1418.20140 K1418.120140 M20 18 40 140 32 6 22
K1418.20160 K1418.120160 M20 18 40 160 32 6 22
K1418.24160 - M24 22 45 160 40 10 25
K1418.24240 - M24 22 45 240 40 10 25
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Sruby oczkowe °
DIN 444, forma B

DzHQ

T i T Materiat:
\\ Stal lub stal nierdzewna A2.

3 .
: : Wersja:
Stal, klasa wytrzymatosci 8.8, oksydowana.
Stal nierdzewna A2-70, niepowlekana.
: - : Przyktad zaméwienia:
- = K0396.12100
Wskazowka:
X X Odpowiednie sworznie — patrz B0430.
Wskazéwka dotyczaca planu:
xQ . .
U = maks. 2 P (niepetny gwint)
X X X1 = wg DIN 76 cze$¢ 1
> |
i
D1
—
D3 o
S
wv
\
J
KIPP Sruby oczkowe DIN 444
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia B D1 D2 D3 L R S
stal stal nierdzewna A2
oksydowane z polyskiem
K0396.0550 K0396.10550 16 M5 5 12 50 2,5 6
K0396.0575 - 16 M5 5 12 75 2,5 6
K0396.0650 K0396.10650 18 M6 6 14 50 4 7
K0396.0675 K0396.10675 18 M6 6 14 75 4 7
K0396.0850 K0396.10850 22 M8 8 18 50 4 9
K0396.0875 K0396.10875 22 M8 8 18 75 4 9
K0396.1075 K0396.11075 26 M10 10 20 75 4 12
K0396.10100 K0396.110100 26 M10 10 20 100 4 12
K0396.1275 K0396.11275 30 M12 12 25 75 6 14
K0396.12100 K0396.112100 30 M12 12 25 100 6 14
K0396.12120 K0396.112120 30 M12 12 25 120 6 14
K0396.12130 K0396.112130 36 M12 12 25 130 6 14
K0396.1475 K0396.11475 36 M14 14 28 75 6 16
K0396.14130 K0396.114130 36 M14 14 28 130 6 16
K0396.16130 K0396.116130 44 M16 16 32 130 6 17
K0396.20140 K0396.120140 52 M20 18 40 140 6 22

758



Notatki ﬁ‘l‘
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Trzpienie gwintowane z ogranicznikiem wkrecania H

L1 L
L2
aQ s )
‘ . Materiat:
1 Stal lub stal nierdzewna 1.4305.
DIN 78 DIN 78, Wersja:
Stal pasywowana na niebiesko.
Stal nierdzewna z potyskiem.
KIPP Trzpienie gwintowane z ogranicznikiem wkrecania Przykiad zamdwienia:

K0404.1040201

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D L L1 L2 ) .

Stal stal nierdzewna Wskazowka: o ]

Trzpienie gwintowane z ogranicznikiem wkrecania

K0404.1040201 K0404.1040202 M4 20 6 1 zostaty opracowane specjalnie do zastosowania jako

K0404.1040301 K0404.1040302 M4 30 6 1 trzglemg wklejqne ' UmOZ“W'aJa one przy mgiych
lub $rednich seriach ekonomiczne wytwarzanie

K0404.1040401 K0404.1040402 M4 40 6 1 mechanicznych elementow potgczeniowych z gwintem

K0404.1040501 K0404.1040502 M4 50 6 1 zewngtrznym.

K0404.1050201 K0404.1050202 M5 20 8 1 Do wklejania w praktyce sprawdzity sie produkty
LOCTITE 638 i 648 (patrz — K0655).

K0404.1050301 K0404.1050302 M5 30 8 1

K0404.1050401 K0404.1050402 M5 40 8 1 Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Ogranicznik wkrecania

K0404.1050501 K0404.1050502 M5 50 8 1

K0404.1050601 K0404.1050602 M5 60 8 1

K0404.1060201 K0404.1060202 M6 20 9 1,5

K0404.1060301 K0404.1060302 M6 30 9 1,5

K0404.1060401 K0404.1060402 M6 40 9 1,5

K0404.1060501 K0404.1060502 M6 50 9 1,5

K0404.1060601 K0404.1060602 M6 60 9 1,5

K0404.1080201 K0404.1080202 M8 20 12 1,5

K0404.1080301 K0404.1080302 M8 30 12 1,5

K0404.1080401 K0404.1080402 M8 40 12 1,5

K0404.1080501 K0404.1080502 M8 50 12 1,5

K0404.1080601 K0404.1080602 M8 60 12 1,5

K0404.1080801 K0404.1080802 M8 80 12 1,5

K0404.1100201 K0404.1100202 M10 20 14 2

K0404.1100301 K0404.1100302 M10 30 14 2

K0404.1100401 K0404.1100402 M10 40 14 2

K0404.1100501 K0404.1100502 M10 50 14 2

K0404.1100601 K0404.1100602 M10 60 14 2

K0404.1100801 K0404.1100802 M10 80 14 2

K0404.1120301 K0404.1120302 M12 30 17 2

K0404.1120401 K0404.1120402 M12 40 17 2

K0404.1120501 K0404.1120502 M12 50 17 2

K0404.1120601 K0404.1120602 M12 60 17 2

K0404.1120801 K0404.1120802 M12 80 17 2

K0404.1160301 K0404.1160302 M16 30 22 2

K0404.1160401 K0404.1160402 M16 40 22 2

K0404.1160501 K0404.1160502 M16 50 22 2

K0404.1160601 K0404.1160602 M16 60 22 2

K0404.1160801 K0404.1160802 M16 80 22 2
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Zestawy szpilek H

do wklejania, z ogranicznikiem wkrecania

Materiat:
Stal lub stal nierdzewna 1.4305.

Wersja:
Stal pasywowana na niebiesko.
Stal nierdzewna z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K0405.01

Wskazoéwka:

Trzpienie gwintowane z ogranicznikiem wkrecania
zostaty opracowane specjalnie do zastosowania jako
"trzpienie wklejane”. Umozliwiajg one przy matych

lub $rednich seriach ekonomiczne wytwarzanie
mechanicznych elementéw potgczeniowych z gwintem
zewnetrznym.

Do wklejania w praktyce sprawdzity sie produkty
LOCTITE 638 i 648.

Dane techniczne — patrz K0404.

Bezpieczenstwo:
Karty charakterystyki sg dostepne na naszej stronie
internetowe;.
KIPP Zestawy trzpieni gwintowanych, z ogranicznikiem wkrecania
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Zawartosc (szt.)
stal stal nierdzewna (w komplecie nie ma kleju LOCTITE 638 oraz 648)
K0405.01 K0405.02 M5x20 (x20), M5x40 (x20), M5x60 (x10),

M6x20 (x20), M6x40 (x20),M6x60(x10),
M8x20 (x10), M8x40 (x10), M8X60 (x6),
M10x20 (x10), M10x40(x10), M10x60 (x6),
M12x40 (x6), M12x60 (x6)

KIPP Klej LOCTITE (wyposazenie)

Nr Zamowienia Wersja Pojemnik Wytrzymato$¢ na Moment tamliwosci Odporno$é
scinanie $ciskaniem Nm termiczna
N/mm?
K0655.6380010 LOCTITE 638 tubka 10 ml 20-35 35-60 -55°C - +150 °C
K0655.6480010 LOCTITE 648 tubka 10 ml 16-30 30-55 -55°C-+175°C
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Sruby dociskowe

z przetyczka stata lub przesuwna DIN 6304 wzgl. DIN 6306

L3
DZ_
e
l S
|
==l
j
|
1 1-
1EN
|
N
$
D4h11
D1
|
| K0392
|

L2

D3

L5

22

L1

D4h11

Materiat:
Stal.

Wersja:

Oksydowana, trzpien dociskowy hartowany.

Przyktad zaméwienia:
K0756.106X40

Wskazowka:

W przypadku $rub dociskowych z przetyczkg
przesuwng, przetyczke mozna przesuwac i
unieruchamia¢ w kazdej pozycji. Pierscienie

ograniczajg droge przesuwania. W przypadku $rub

dociskowych z przetyczkg, przetyczka jest juz

wcisnieta.

KIPP Sruby dociskowe z przetyczka stata lub przesuwng DIN 6304 wzgl. DIN 6306

Nr Zamowienia Wersja 1 D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 L5 72
K0756.106X40 przetyczka stata M6 12 5 4,5 40 10 50 30 6

K0756.106X50 przetyczka stata M6 12 5 4,5 50 10 50 40 6

K0756.108X50 przetyczka stata M8 14 6 6 50 12 60 35 75
K0756.108X60 przetyczka stata M8 14 6 6 60 12 60 45 75
K0756.110X60 przetyczka stata M10 18 8 8 60 14 80 40 9

K0756.110X70 przetyczka stata M10 18 8 8 70 14 80 50 9

K0756.112X70 przetyczka stata M12 20 10 8 70 18 100 50 10
K0756.112X80 przetyczka stata M12 20 10 8 80 18 100 60 10
K0756.116X75 przetyczka stata M16 24 12 12 75 20 120 55 12
K0756.116X90 przetyczka stata M16 24 12 12 90 20 120 70 12
K0756.116X110 przetyczka stata M16 24 12 12 110 20 120 90 12
K0756.120X75 przetyczka stata M20 30 16 15,5 75 28 140 55 14
K0756.120X90 przetyczka stata M20 30 16 15,5 90 28 140 70 14
K0756.120X110 przetyczka stata M20 30 16 15,5 110 28 140 90 14
K0756.210X40 przetyczka luzem M10 18 8 8 40 32 80 30 9

K0756.210X50 przetyczka luzem M10 18 8 8 50 32 80 40 9

K0756.212X50 przetyczka luzem M12 20 10 8 50 35 100 40 10
K0756.212X60 przetyczka luzem M12 20 10 8 60 35 100 50 10
K0756.216X55 przetyczka luzem M16 24 13 12 55 40 120 45 12
K0756.216X70 przetyczka luzem M16 24 13 12 70 40 120 60 12
K0756.216X90 przetyczka luzem M16 24 13 12 90 40 120 80 12
K0756.220X55 przetyczka luzem M20 30 16 15,5 55 45 140 45 14
K0756.220X70 przetyczka luzem M20 30 16 15,5 70 45 140 60 14
K0756.220X90 przetyczka luzem M20 30 16 15,5 90 45 140 80 14
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Nakretki dociskowe H

z przetyczka stata lub przesuwna DIN 6305 wzgl. DIN 6307

Materiat:
L3 L3 | Stal.
| - __ Wersja:
i \ — Oksydowane.
S — He=—— AR = ——— g

i Przyktad zaméwienia:
% K0755.210

Wskazdéwka:
W przypadku nakretek dociskowych z przetyczka
przesuwng, przetyczke mozna przesuwac i
unieruchamia¢ w kazdej pozycji. Pierscienie
T ograniczajg droge przesuwania.

D1 D1 W przypadku nakretek dociskowych ze statg
przetyczka, przetyczka jest juz wttoczona.

L2
L2

L1

L1

D2 D2

T /_|;
—EHl ]
N .
= |
KIPP Nakretki dociskowe z przetyczka stata lub przesuwna DIN 6305 wzgl. DIN 6307
Nr Zaméwienia Wersja 1 D1 D2 D3 L1 L2 L3
K0755.110 przetyczka stata M10 18 8 20 60 80
K0755.112 przetyczka stata M12 20 10 25 70 100
K0755.116 przetyczka stata M16 24 12 35 85 120
K0755.120 przetyczka stata M20 30 16 40 95 140
K0755.210 przetyczka luzem M10 18 8 20 60 80
K0755.212 przetyczka luzem M12 20 10 25 70 100
K0755.216 przetyczka luzem M16 24 13 35 85 120
K0755.220 przetyczka luzem M20 30 16 40 95 140
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tozysko osiowe H

do zwiekszania sity mocowania

Materiak:
Ostona tozyska ze stali.

Wersja:
Oksydowane.

D1

Przyktad zaméwienia:
K0584.06

Wskazdwka:

tozyska osiowe do zwigkszania sity mocowania
stosowane sg z reguty w potaczeniu z elementami
mocujacymi i zaciskowymi. Zastosowanie

*F whudowanego zespotu tozyska sktadajacego sie

z osiowego wienca iglowego i dwach tarcz moze
przy statej dtugosci dzwigni zwigkszy¢ site nawet
y dwukrotnie.

Zalety:

Powierzchnia stykowa jest zabezpieczona dolnym
pierscieniem.

Wyzsza sita mocujgca powoduje zmniejszenie skoku
gwintu.

W charakterze elementéw mocujgcych i zaciskowych
mozna stosowacé m. in. dZzwignie zaciskowe, pokretta
gwiazdziste, motylkowe i radetkowane oraz sruby

z them szesciokatnym lub cylindrycznym.

Przy statym momencie

tozysko osiowe
bez do zwigkszania
Sify mocowania
przy B_
Sifa zacisku F
KIPP tozysko osiowe do zwigkszania sity mocowania
Nr Zamoéwienia D1 D2 H Nosnosé Nosnosé
dynamiczna statyczna
N N
K0584.06 6 24 8 6800 15500
K0584.08 8 25 8 7800 19400
K0584.10 10 30 8 9200 25500
K0584.12 12 35 8 9900 29000
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Instrukcja montazu i demontazu wstawek gwintowych ﬁ‘ﬁ

Instrukcja montazu

1.

Otwor pod gwint lub stary gwint
- wywierci¢ lub wpusci¢

(82° =100°).

2.*

Przewidziany gwint
nagwintowaé standardowym
gwintownikiem.

3.
Wkreci¢ wstawke nieco glebiej

niz czoto otworu (0,3 — 0,7 mm).

4.
Przy pomocy wkretaka i lekkich
uderzer miotka wpuscic kliny.

* Dla krokéw 1i 2
patrz Tabela montazu
dla wstawek gwintowych.

Instrukcja demontazu

/1/

il

;

—

1.*

Rozwierci¢ materiat miedzy
klinami i gwintem
wewnetrznym az do podanej
gtebokosci.

2.
Dogia¢ klin do $rodka
i odtamad.

3.
Przy pomocy wykretaka
wykreci¢ starg wstawke.

4.

Nowa wstawke zamontowaé
w oryginalnym otworze
gwintowanym.

* Dla kroku 1
patrz Tabela demontazu
wstawek gwintowych.
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Wstawki gwintowe

U

VARG

i

KIPP Wstawki gwintowe i narzedzia montazowe

Iy

Materiat:

Wktadka gwintowana ze stali lub stali nierdzewnej.

Wersja:
pasywowane.

Przyktad zamowienia:
Wstawka gwintowa K0398.12
Narzedzie montazowe K0398.812

Wskazowka:

Wstawki gwintowe umozliwiajg ponowne zastosowanie
lub naprawe uszkodzonych, zerwanych lub wytartych
gwintow wewnetrznych. Tym samym mozna odzyskac
nominalne gwinty.

Wstawki nadajg sie do stosowania w czgsciach z
rdznych materiatow, rowniez z metali lekkich, czy
odlewow.

Wstawki z gwintem wewnetrznym wigkszym niz M6
majg cztery kliny ustalajgce, zamiast dwoch.
Dopuszczalne odchylenie wymiaréw: W przypadku
wymienionych gwintdw obowigzuje $rednia klasa
tolerancii, tzn. 6H dla gwintu nakretki oraz 69 dla
gwintu trzpienia. Pozostate wymiary +0,25 mm.

Wskazowki techniczne — patrz instrukcja montazu
wstawek gwintowych.

Zalety:

- katwy i szybki montaz.

- Wstawki sg ustalane klinami, ktdre zabezpieczajg je
przed wykreceniem wskutek drgan.

- Poza narzedziem montazowym nie potrzeba zadnego
specjalnego wyposazenia.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Klin ustalajacy

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D1 D2 L Montaz Montaz®  Montaz Montaz Demontaz - Demontaz - Nr zaméwienia
stal stal nierdzewna Gwint Gwint  Dtugos¢ wierttoo obnizenia gwintownik  minimalna 0 gtebokos¢ narzedzi

wewnetrzny  zewnetrzny 0 +0,25 gteboko$¢ gwintu  wiertta  wiercenia montazowych
K0398.05 K0398.105 M5 M8 8 6,9 83 M8 95 55 4 K0398.805
K0398.06 K0398.106 M6 M10x1,25 10 8,8 10,3 M10x1,25 11,5 75 438 K0398.806
K0398.08 K0398.108 M8 M12x1,25 12 10,8 12,3 M12x1,25 13,5 9,5 438 K0398.808
K0398.08X1 K0398.108X1 M8x1 M12x1,25 12 10,8 12,3 M12x1,25 13,5 9,5 4,8 K0398.808
K0398.10 K0398.110 M10 M14x1,5 14 12,8 14,3 M14x1,5 15,5 11,5 4,8 K0398.810
K0398.10X125 K0398.110X125 M10x1,25 M14x1,5 14 12,8 14,3 M14x1,5 15,5 11,5 4,8 K0398.810
K0398.12 K0398.112 M12 M16x1,5 16 14,8 16,3 M16x1,5 17,5 13,5 4.8 K0398.812
K0398.12X125 K0398.112X125 M12x1,25  M16x1,5 16 14,8 16,3 M16x1,5 17,5 13,5 48 K0398.812
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Wstawki gwintowe wzmocnione

Materiat:
Wktadka gwintowana ze stali lub stali nierdzewne;.

Wersja:
pasywowane.

Przyktad zamdwienia:
y Wstawki gwintowe wzmocnione K0399.12
Narzedzie montazowe K0399.812

Wskazdowka:
N Wstawki gwintowe umozliwiaja ponowne zastosowanie lub naprawe
D uszkodzonych, zerwanych lub wytartych gwintéw wewnetrznych. Tym samym
mozna odzyska¢ nominalne gwinty.
Wstawki nadajg sie do stosowania w czesciach z réznych materiatow, rowniez z
metali lekkich, czy odlewow. Wstawki z gwintem wewnetrznym wigkszym niz M6
maja cztery kliny ustalajace, zamiast dwdch.
Dopuszczalne odchylenie wymiardw:

[ W przypadku wymienionych gwintéw obowigzuje $rednia klasa tolerancii, tzn. 6H
D1 dla gwintu nakretki oraz 69 dla gwintu trzpienia. Pozostate wymiary +0,25 mm.

U

NN

Do wstawek gwintowych wzmocnionych oferujemy dodatkowo wersje o
wiegkszym przekroju do stosowania przy zwigkszonym obcigzeniu.

Wskazdowki techniczne — patrz instrukcja montazu wstawek gwintowych.

Zalety:

- katwy i szybki montaz.

- Wstawki sg ustalane klinami, ktore zabezpieczajg je przed wykreceniem
wskutek drgan.

- Poza narzedziem montazowym nie potrzeba zadnego specjalnego wyposazenia.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Klin ustalajacy

KIPP Wstawki gwintowe wzmocnione i narzedzia montazowe

Nr Zamoéwienia Nr Zamoéwienia D1 D2 L Montaz ~ Montaz @ Montaz Montaz Demontaz - Demontaz-  Nr zamdwienia
stal stal nierdzewna Gwint Gwint Dlugo$¢  wierttoo  obnizenia gwintownik  minimalna 0 gtebokosc narzedzi

wewnetrzny zewnetrzny 0 +0,25 gleboko$¢ gwintu  wiertta  wiercenia montazowych
K0399.04 K0399.104 M4 M8 8 6,9 8,3 M8 9,5 55 4 K0399.804
K0399.05 K0399.105 M5 M10x1,25 10 8,8 10,3 M10x1,25 12,5 7,5 48 K0399.805
K0399.06 K0399.106 M6 M12x1,25 12 10,8 12,3 M12x1,25 14,5 9,5 4,8 K0399.806
K0399.08 K0399.108 M8 M14x1,5 14 12,8 14,3 M14x1,5 16,5 11,5 4,8 K0399.808
K0399.08X1 K0399.108X1 M8x1 M14x1,5 14 12,8 14,3 M14x1,5 16,5 115 4,8 K0399.808
K0399.10 K0399.110 M10 M16x1,5 16 14,8 16,3 M16x1,5 18,5 13,5 438 K0399.810
K0399.10X125  K0399.110X125 M10x1,25 M16x1,5 16 14,8 16,3 M16x1,5 18,5 13,5 438 K0399.810
K0399.12 K0399.112 M12 M18x1,5 18 16,8 18,3 M18x1,5 20,5 15,5 48 K0399.812
K0399.12X125  K0399.112X125 M12x1,25 M18x1,5 18 16,8 18,3 M18x1,5 20,5 15,5 48 K0399.812
K0399.14 K0399.114 M14 M20x1,5 20 18,8 20,3 M20x1,5 22,5 17,5 48 K0399.814
K0399.14X15 K0399.114X15 M14x1,5 M20x1,5 20 18,8 20,3 M20x1,5 22,5 17,5 4,8 K0399.814
K0399.16 K0399.116 M16 M22x1,5 22 20,7 22,3 M22x1,5 24,5 17,8 6,4 K0399.816
K0399.16X15 K0399.116X15 M16x1,5 M22x1,5 22 20,7 22,3 M22x1,5 245 17,8 6,4 K0399.816
K0399.18X15 K0399.118X15 M18x1,5 M24x1,5 24 22,5 243 M24x1,5 26,5 19,8 6,4 K0399.818
K0399.20 K0399.120 M20 M30x2 30 28 30,3 M30x2 34,5 25,8 6,4 K0399.820
K0399.20X15 K0399.120X15 M20x1,5 M30x2 30 28 30,3 M30x2 34,5 25,8 6,4 K0399.820
K0399.22X15  K0399.122X15 M22x1,5 M32x2 32 30 32,3 M32x2 36,5 27,8 6,4 K0399.822
K0399.24 K0399.124 M24 M33x2 33 31 33,3 M33x2 37,5 28,8 6,4 K0399.824
K0399.24X2 K0399.124X2 M24x2 M33x2 33 31 33,3 M33x2 37,5 28,8 6,4 K0399.824
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Wstawki gwintowe petne M

Materiat:
Wktadka gwintowana ze stali.

Wersja:
pasywowane.

D Przyktad zaméwienia:
Wstawki gwintowe petne K0400.10X125
Narzedzie montazowe K0400.810

Wskazéwka:

Wstawki gwintowe umozliwiajg ponowne zastosowanie
| lub naprawe uszkodzonych, zerwanych lub wytartych
D2 gwintow wewnetrznych. Tym samym mozna odzyskac

nominalne gwinty.

Wstawki nadajg sie do stosowania w czgsciach z
rdznych materiatow, rowniez z metali lekkich, czy
odlewow.

Dopuszczalne odchylenie wymiarow:

W przypadku wymienionych gwintéw obowigzuje
$rednia klasa tolerancii, tzn. 6g dla gwintu trzpienia.
Pozostate wymiary +0,25 mm.

Wstawki gwintowe petne stosuije sie do przedmiotow
obrabianych, w ktérych otwory pod gwint sg za

duze lub nie zachowano rozstawdw wiercen i trzeba
wykonac je na nowo.

Wskazowki techniczne — patrz instrukcja montazu
wstawek gwintowych.

Zalety:

- katwy i szybki montaz.

- Wstawki sg ustalane klinami, ktdre zabezpieczajg je
przed wykreceniem wskutek drgan.

- Poza narzedziem montazowym nie potrzeba zadnego
specjalnego wyposazenia.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Klin ustalajacy

KIPP Wstawki gwintowe petne i narzedzia montazowe

Nr Zaméwienia D2 L Montaz Montaz @ Montaz Montaz Demontaz -  Demontaz - Nr zaméwienia
Gwint Diugosc wiertto o obnizenia gwintownik minimalna 0 gtebokos¢ narzedzi

zewnetrzny 0 +0,25 gtebokos¢ gwintu  wiertta wiercenia montazowych
K0400.08 M8 8 6,9 8,3 M8 9,5 55 4 K0400.808
K0400.10X125 M10x1,25 10 8,8 10,3 M10x1,25 12,5 7,5 4.8 K0400.810
K0400.12X125 M12x1,25 12 10,8 12,3 M12x1,25 14,5 9,5 4.8 K0400.812
K0400.14X15 M14x1,5 14 12,8 14,3 M14x1,5 16,5 11,5 4.8 K0400.814
K0400.16X15 M16x1,5 16 14,8 16,3 M16x1,5 18,5 13,5 4.8 K0400.816
K0400.18X15 M18x1,5 18 16,8 18,3 M18x1,5 20,5 15,5 48 K0400.818
K0400.20X15 M20x1,5 20 18,8 20,3 M20x1,5 22,5 17,5 48 K0400.820
K0400.22X15 M22x1,5 22 20,7 22,3 M22x1,5 245 17,8 6,4 K0400.822
K0400.24X15 M24x1,5 24 22,5 243 M24x1,5 26,5 19,8 6,4 K0400.824
K0400.30X2 M30x2 30 28 30,3 M30x2 34,5 25,8 6,4 K0400.830
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Wstawki gwintowe M

z samoczynnym blokowaniem

»

Materiat:
1 Wktadka gwintowana ze stali.

Wersja:
pasywowane.

Przyktad zamoéwienia:
Wstawka gwintowa K0401.112
- T —— Narzedzie montazowe K0398.812

L1

— Wskazéwka:

—] Wstawki gwintowe umozliwiajg ponowne zastosowanie
| lub naprawe uszkodzonych, zerwanych lub wytartych

gwintow wewnetrznych. Tym samym mozna odzyskac g

D1 nominalne gwinty.

Wstawki nadajg sie do stosowania w czgsciach z

rdznych materiatow, rowniez z metali lekkich, czy

odlewow.

Wstawki z gwintem wewnetrznym wigkszym niz M6

majg cztery kliny ustalajace, zamiast dwoch.

Dopuszczalne odchylenie wymiarow:

W przypadku wymienionych gwintéw obowigzuje

$rednia klasa tolerancii, tzn. 6H dla gwintu nakretki

oraz 6g dla gwintu trzpienia.

Pozostate wymiary +0,25 mm.

D2

Wskazowki techniczne — patrz instrukcja montazu
wstawek gwintowych.

Zalety:

- katwy i szybki montaz.

- Wstawki sg ustalane klinami, ktdre zabezpieczajg je
przed wykreceniem wskutek drgan.

- Poza narzedziem montazowym nie potrzeba zadnego
specjalnego wyposazenia.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Klin ustalajacy
2) Samozabezpieczajgca czes¢ gwintu wewngtrznego

KIPP Wstawki gwintowe z samoczynnym blokowaniem i narzedzia montazowe

Nr Zamoéwienia D1 D2 L1 L Montaz ~ Montaz @ Montaz Montaz Demontaz -  Demontaz - Nr zaméwienia
Gwint Gwint Dlugos¢ Dilugos¢ wierttoo  obnizenia  gwintownik minimalna 0 gtebokosé narzedzi

wewnetrzny  zewnetrzny 0 +0,25 gteboko$¢ gwintu  wiertta wiercenia montazowych
K0401.105 M5 M8 4 8 6,9 8,3 M8 9,5 55 4 K0398.805
K0401.106 M6 M10x1,25 5 10 8,8 10,3 M10x1,25 11,5 7,5 48 K0398.806
K0401.108 M8 M12x1,25 6 12 10,8 12,3 M12x1,25 13,5 9,5 48 K0398.808
K0401.110 M10 M14x1,5 7 14 12,8 14,3 M14x1,5 15,5 11,5 48 K0398.810
K0401.112 M12 M16x1,5 8 16 14,8 16,3 M16x1,5 17,5 13,5 48 K0398.812
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Wstawki gwintowe wzmocnione M

z samoczynnym blokowaniem

)

Materiat:
Wktadka gwintowana ze stali.

Wersja:
pasywowane.

3 Przyktad zaméwienia:
| Wstawki gwintowe wzmocnione K0402.110
Narzedzie montazowe K0399.812

——x Wskazéwka:
—— Wstawki gwintowe umozliwiajg ponowne zastosowanie

[ lub naprawe uszkodzonych, zerwanych lub wytartych

gwintéw wewnetrznych. Tym samym mozna odzyskac

D1 nominalne gwinty.
Wstawki nadajq si¢ do stosowania w czgsciach z

b2 rdznych materiatow, rowniez z metali lekkich, czy
odlewow.
Wstawki z gwintem wewnetrznym wigkszym niz M6
majg cztery kliny ustalajace, zamiast dwoch.
Dopuszczalne odchylenie wymiarow:
W przypadku wymienionych gwintéw obowigzuje
$rednia klasa tolerancii, tzn. 6H dla gwintu nakretki oraz
69 dla gwintu trzpienia. Pozostate wymiary +0,25 mm.

Wskazowki techniczne — patrz instrukcja montazu
wstawek gwintowych.

Zalety:

- katwy i szybki montaz.

- Wstawki sg ustalane klinami, ktdre zabezpieczajg je
przed wykreceniem wskutek drgan.

- Poza narzedziem montazowym nie potrzeba zadnego
specjalnego wyposazenia.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Klin ustalajacy
2) Samozabezpieczajgca czes¢ gwintu wewnetrznego

KIPP Wstawki gwintowe wzmocnione z samoczynnym blokowaniem i narzedzia montazowe

Nr Zaméwienia D1 D2 L1 L Montaz ~ Montaz @ Montaz Montaz Demontaz - Demontaz - Nr zaméwienia
Gwint Gwint  DiugoS¢ Diugos¢ wierttoo  obnizenia gwintownik  minimalna 0 gtebokos¢ narzedzi

wewnetrzny zewnetrzny 0 +0,25 gteboko$¢ gwintu wiertfa wiercenia montazowych
K0402.104 M4 M8 4 8 6,9 8,3 M8 9,5 55 4 K0399.804
K0402.105 M5 M10x1,25 5 10 8,8 10,3 M10x1,25 12,5 75 48 K0399.805
K0402.106 M6 M12x1,25 6 12 10,8 12,3 M12x1,25 14,5 9,5 48 K0399.806
K0402.108 M8 M14x1,5 7 14 12,8 14,3 M14x1,5 16,5 11,5 48 K0399.808
K0402.110 M10 M16x1,5 8 16 14,8 16,3 M16x1,5 18,5 13,5 48 K0399.810
K0402.112 M12 M18x1,5 9 18 16,8 18,3 M18x1,5 20,5 15,5 48 K0399.812
K0402.114 M14 M20x1,5 10 20 18,8 20,3 M20x1,5 22,5 17,5 48 K0399.814
K0402.116 M16 M22x1,5 1" 22 20,7 22,3 M22x1,5 24,5 17,8 6,4 K0399.816
K0402.116X15 M16x1,5 M22x1,5 1 22 20,7 22,3 M22x1,5 24,5 17,8 6,4 K0399.816
K0402.118X15 M18x1,5  M24x1,5 12 24 22,5 24,3 M24x1,5 26,5 19,8 6,4 K0399.818
K0402.120 M20 M30x2 15 30 28 30,3 M30x2 34,5 25,8 6,4 K0399.820
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Zestaw naprawczy H

Materiat:
Wkiadka gwintowana ze stali.

Wersja:
pasywowane.

Przyktad zaméwienia:
K0653.01

Wskazdwka:

Zestaw naprawczy umozliwia ponowne zastosowanie
lub naprawe uszkodzonych, zerwanych lub wytartych
gwintéw wewngtrznych. Tym samym mozna odzyskac¢
nominalne gwinty.

Wstawki nadajg sie do stosowania w czesciach z
réznych materiatow, rowniez z metali lekkich, czy
odlewow.

Wstawki z gwintem wewnetrznym wigkszym niz M6
majg cztery kliny ustalajace, zamiast dwdch.
Dopuszczalne odchylenie wymiardw:

W przypadku wymienionych gwintéw obowigzuje
$rednia klasa tolerancii, tzn. 6H dla gwintu nakretki oraz
69 dla gwintu trzpienia. Pozostate wymiary +0,25 mm.

Wskazowki techniczne — patrz instrukcja montazu
wstawek gwintowych.

Zalety:

- katwy i szybki montaz.

- Wstawki sg ustalane klinami, ktdre zabezpieczajq je
przed wykreceniem wskutek drgar.

- Poza narzedziem montazowym nie potrzeba zadnego

specjalnego wyposazenia.
KIPP Zestaw naprawczy
Nr Zaméwienia Wstawki gwintowe Wstawki gwintowe Dtugosc Liczba Liczba narzedzi Nr zamowienia
w zestawie, w zestawie, wstawek wstawek montazowych wstawki gwintowej
gwint wewnetrzny gwint zewnetrzny
K0653.01 M5 M8 8 8 1 K0398.05
M6 M10X1,25 10 8 1 K0398.06
M8 M12X1,25 12 6 1 K0398.08
M8X1 M12X1,25 12 6 - K0398.08X1
M10 M14X1,5 14 4 1 K0398.10
M10X1,25 M14X1,5 14 4 - K0398.10X125
M12 M16X1,5 16 3 1 K0398.12
M12X1,25 M16X1,5 16 3 - K0398.12X125
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Wktadki gwintowane samogwintujace

z otworami nacinajgcymi

KIPP Wkiadki gwintowane samogwintujace z otworami nacinajacymi

Materiat:
Stal lub stal nierdzewna 1.4305.

Wersja:
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana.
Stal nierdzewna niepowlekana.

Przyktad zamowienia:
K0979.03

Wskazowka:

Samogwintujace wktadki gwintowane przeznaczone
do wykonywania wysoce wytrzymatych, odpornych na
zuzycie i drgania potgczen srubowych w materiatach
0 matej wytrzymato$ci na $cinanie, takich jak np.
aluminium i stopy aluminium, mosigdz, braz, zeliwo,
duroplasty i termoplasty.

Wktadki gwintowane majg u dotu ksztatt stozkowy i
posiadajg trzy otwory nacinajace. Podczas wkrecania
w otwor wktadki gwintowane nacinajg gwint.
Gwarantuje to niezawodne, mocne zamocowanie

w materiale.

Gwint wewnetrzny D1 wg ISO 6H.

Wktadki gwintowane z otworami nacinajgcymi

3 przeznaczone zwtaszcza do materiatow
trudnoskrawalnych. Grubsza $cianka umozliwia
zastosowanie wigkszej sity nacinania gwintu, ktdra
ponadto rozktada sie na trzy otwory nacinajace.

Nr Zamoéwienia Materiat D1 D2 L P T R min. R min. R min. Numer katalogowy Numer katalogowy
korpusu Gwint Dtugosc min. w przypadku w przypadku  w przypadku  Narzedzie montazowe reczne Narzedzie montazowe maszynowe
wewnetrzny metali lekkich  Zeliwa  tworzyw sztucznych
K0979.03 stal M3 5 4 06 6 1 1,5 1,25 K0978.803 K0978.903
K0979.04 stal M4 6,5 6 08 8 1,3 1,95 1,6 K0978.804 K0978.904
K0979.05 stal M5 8 7 1 9 1,6 24 2 K0978.805 K0978.905
K0979.06 stal M6 10 8 1,25 10 2 3 25 K0978.806 K0978.906
K0979.08 stal M8 12 9 15 N 2,4 3,6 3 K0978.808 K0978.908
K0979.10 stal M10 14 10 15 13 2,8 42 35 K0978.810 K0978.910
K0979.12 stal M12 16 12 1,75 15 32 48 4 K0978.812 K0978.912
K0979.103  stal nierdzewna ~ M3 5 4 06 6 1 15 1,25 K0978.803 K0978.903
K0979.104  stal nierdzewna M4 6,5 6 08 8 1,3 1,95 1,6 K0978.804 K0978.904
K0979.105 stal nierdzewna M5 8 7 1 9 1,6 2,4 2 K0978.805 K0978.905
K0979.106  stal nierdzewna M6 10 8 1,25 10 2 3 25 K0978.806 K0978.906
K0979.108  stal nierdzewna M8 12 9 15 1" 2,4 3,6 3 K0978.808 K0978.908
K0979.110  stal nierdzewna  M10 14 10 15 13 2,8 42 35 K0978.810 K0978.910
K0979.112  stal nierdzewna  M12 16 12 1,75 15 3,2 48 4 K0978.812 K0978.912
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Wktadki gwintowane samogwintujace H

ze szczeling nacinajaca

Materiat:
Stal lub stal nierdzewna 1.4305.

Wersja:
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana.
Stal nierdzewna niepowlekana.

Przyktad zamoéwienia:
K0978.03

Wskazoéwka:

Samogwintujace wktadki gwintowane przeznaczone
do wykonywania wysoce wytrzymatych, odpornych na
zuzycie i drgania potgczen srubowych w materiatach
0 matej wytrzymato$ci na scinanie, takich jak np.
aluminium i stopy aluminium, mosigdz, braz, zeliwo,
duroplasty i termoplasty.

Wkiadki gwintowane majg u dotu ksztatt stozkowy

i posiadajg szczeling nacinajaca. Podczas wkrecania
w otwor wktadki gwintowane nacinajg gwint.
Gwarantuje to niezawodne, mocne zamocowanie

w materiale.

Gwint wewnetrzny D1 wg ISO 6H.

Wkiadki gwintowane ze szczeling nacinajgca

w niektorych materiatach lekko sprezynujg w obszarze
szczeliny nacinajacej do wewnatrz. Powoduje to
powstawanie tzw. efektu zablokowania $ruby. Jezeli
nie jest to pozgdane, zalecamy uzycie wktadek
gwintowanych z otworem nacinajgcym.

KIPP Wktadki gwintowane samogwintujace ze szczeling nacinajaca

Nr Zamowienia Materiat D1 D2 L P T R min. R min. R min. Numer katalogowy Numer katalogowy
korpusu Gwint Diugosc min.  w przypadku w przypadku  w przypadku Narzedzie montazowe reczne Narzedzie montazowe maszynowe
wewnetrzny metali lekkich zeliwa  tworzyw sztucznych
K0978.03 stal M3 5 6 05 8 1 15 1,25 K0978.803 K0978.903
K0978.04 stal M4 6,5 8 075 10 1,3 1,95 1,6 K0978.804 K0978.904
K0978.05 stal M5 8 10 1 13 1,6 2,4 2 K0978.805 K0978.905
K0978.06 stal M6 10 14 15 17 2 3 25 K0978.806 K0978.906
K0978.08 stal M8 12 15 15 18 2,4 3,6 3 K0978.808 K0978.908
K0978.10 stal M10 14 18 15 22 2,8 42 35 K0978.810 K0978.910
K0978.12 stal M12 16 2 15 26 3,2 48 4 K0978.812 K0978.912
K0978.16 stal M16 20 22 15 27 4 6 5 - K0978.916
K0978.103 stal nierdzewna M3 5 6 05 8 1 1,5 1,25 K0978.803 K0978.903
K0978.104 stal nierdzewna M4 6,5 8 0,75 10 1,3 1,95 1,6 K0978.804 K0978.904
K0978.105 stal nierdzewna M5 8 10 1 13 1,6 2,4 2 K0978.805 K0978.905
K0978.106 stal nierdzewna M6 10 14 15 17 2 3 2,5 K0978.806 K0978.906
K0978.108 stal nierdzewna M8 12 15 15 18 24 3,6 3 K0978.808 K0978.908
K0978.110 stal nierdzewna M10 14 18 15 22 2,8 42 35 K0978.810 K0978.910
K0978.112 stal nierdzewna M12 16 22 15 26 3,2 438 4 K0978.812 K0978.912
K0978.116 stal nierdzewna M16 20 22 15 27 4 6 5 - K0978.916
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Tulejki wiertarskie cylindryczne H
DIN 179

Materiat:
Stal do zastosowan specjalnych.

D17 Wersja:
R utwardzona do 740 +80 HV 10 i szlifowana

Przyktad zaméwienia:
K1021.A0120X06

(tulejka wiertarska cylindryczna, forma A,
D1 =12mmilLl=6mm)

Wskazowka:
Przy Srednicy D1 powyzej 15 mm stopnie
wynoszg 0,5 mm.

L1
L
/o3

1 D2 Wskazéwka dotyczaca planu:
2 Forma A: otwor zaokraglony na jednym koricu
A o7 1A] AT DT TA] Form B: otwor zaokraglony na obu koricach

1) Fazowanie lub podtoczenie centrujgce

2

KIPP Tulejki wiertarskie cylindryczne DIN 179

D1 D2 L1 Typ produktu R T
0d 0,4 do 0,8 3 6 krétki 1 0,01
0d 0,9 do 1,0 3 6/9 krotki/Srednie 1 0,01
od1,1do1,8 4 6/9 krotki/$rednie 1 0,01
0od1,9do 2,6 5 6/9 krotki/Srednie 1 0,01
od 2,7 do 3,3 6 12/16/8 Srednie/dtugi/krotki 1 0,01
od 3,4 do 4,0 7 8/12/16 krétki/srednie/dtugi 1 0,01
od 4,1do 5,0 8 8/12/16 krétki/srednie/dtugi 1 0,01
od 5,1 do 6,0 10 10/16/20 krétki/srednie/dtugi 1,5 0,02
od 6,1 do 8,0 12 10/16/20 krétki/srednie/dtugi 1,5 0,02
od 8,1 do 10,0 15 12/20/25 krotki/Srednie/dtugi 2 0,02
0d 10,1 do 12,0 18 12/20/25 krétki/rednie/dtugi 2 0,02
0d 12,1 do 15,0 22 16/28/36 krétki/srednie/dtugi 2 0,02
od 15,5do 18,0 26 16/28/36 krétki/srednie/dtugi 2 0,02
od 18,5 do 22,0 30 20/36/45 krétki/srednie/dtugi 3 0,02
od 22,5 do 26,0 35 20/36/45 krotki/$rednie/dtugi 3 0,02
od 26,5 do 30,0 42 25/45/56 krotki/$rednie/dtugi 3 0,02
od 30,5 do 35,0 48 25/45/56 krétki/srednie/dtugi 3 0,04
od 35,5 do 42,0 55 30/56/67 krétki/srednie/dtugi 35 0,04
od 42,5 do 48,0 62 30/56/67 krétki/srednie/dtugi 35 0,04
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Tulejki wiertarskie z kotnierzem H
DIN 172
Materiat:
@ Stal do zastosowan specjalnych.
b3 b3 Wersja:
D177, D17 |>_ utwardzona do 740 =80 HV 10 i szlifowana
A —{A]
Ll A Przyktad zaméwienia:
\ N 3 K1022.A0120X09
) I (tulejka z kotnierzem, forma A,
V] | V] | D1=12mmilLl=9mm)
b/ DN | N | Wskazowka:
=) =
§[> © §> Przy srednicy D1 powyzej 15 mm stopnie
) - ) oy wynoszg 0,5 mm.
/ 8 / R 8
d D2 = 1 D2 = Wskazéwka dotyczaca planu:
6 S 5 Q Fi A: otwé kragl j kor
orma A: otwor zaokraglony na jednym korcu
aT1 Form B: otwor zaokraglony na obu koncach
A1 o711 Al
1) Fazowanie lub podtoczenie centrujace
KIPP Tulejki wiertarskie z kotnierzem DIN 172
D1 D2 D3 L1 Typ produktu L2 R ¥ T2
0d 0,4 do 0,8 3 6 6 krGtki 2 1 0,01 0,03
0d0,9do 1,0 3 6 6/9 krétki/Srednie 2 1 0,01 0,03
od1,1do1,8 4 7 6/9 krétki/$rednie 2 1 0,01 0,03
od 1,9do 2,6 5 8 6/9 krotki/srednie 2 1 0,01 0,03
od 2,7 do 3,3 6 9 8/12/16 krétki/srednie/dtugi 2,5 1 0,01 0,03
0d 3,4 do 4,0 7 10 8/12/16 krétki/srednie/dtugi 2,5 1 0,01 0,03
0d 4,1do 5,0 8 1 8/12/16 krétki/srednie/dtugi 2,5 1 0,01 0,03
0d 5,1do 6,0 10 13 10/16/20 krétki/srednie/diugi 3 1,5 0,02 0,03
0d 6,1do 8,0 12 15 10/16/20 krGtki/Srednie/dhugi 3 1,5 0,02 0,03
0d 8,1 do 10,0 15 18 12/20/25 krGtki/Srednie/dhugi 3 2 0,02 0,03
0d 10,1 do 12,0 18 22 12/20/25 kr6tki/$rednie/dtugi 4 2 0,02 0,03
od 12,1 do 15,0 22 26 16/28/36 kr6tki/$rednie/dtugi 4 2 0,02 0,03
od 15,5 do 18,0 26 30 16/28/36 kr6tki/$rednie/dtugi 4 2 0,02 0,03
od 18,5 do 22,0 30 34 20/36/45 krétki/$rednie/dtugi 5 3 0,02 0,03
od 22,5 do 26,0 35 39 20/36/45 krétki/$rednie/dtugi 5 3 0,02 0,05
od 26,5 do 30,0 42 46 25/45/56 krétki/srednie/dtugi 5 3 0,02 0,05
od 30,5 do 35,0 48 52 25/45/56 krétki/Srednie/dtugi 5 3 0,04 0,05
od 35,5 do 42,0 55 59 30/56/67 kr6tki/Srednie/dtugi 5 35 0,04 0,05
od 42,5 do 48,0 62 66 30/56/67 kr6tki/Srednie/dtugi 6 3,5 0,04 0,05
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Nakretki do rowkéw teowych

rozszerzona DIN 508

Fan)

H1

L

H

KIPP Nakretki do rowkow teowych rozszerzona DIN 508

Nr Zaméwienia Materiat Szeroko$¢ B B1 D H H1 L
korpusu rowka

K0377.05 stal po ulepszeniu ciepinym 6 10 5,6 M5 8 4 10
K0377.06 stal po ulepszeniu ciepinym 8 13 7,6 M6 10 6 13
K0377.061 stal po ulepszeniu ciepinym 10 15 9,6 M6 12 6 15
K0377.08 stal po ulepszeniu ciepinym 10 15 9,6 M8 12 6 15
K0377.081 stal po ulepszeniu ciepinym 12 18 11,6 M8 14 7 18
K0377.082 stal po ulepszeniu ciepinym 14 22 13,6 M8 16 8 22
K0377.10 stal po ulepszeniu ciepinym 12 18 11,6 M10 14 7 18
K0377.101 stal po ulepszeniu cieplnym 14 22 13,6  M10 16 8 22
K0377.12 stal po ulepszeniu ciepinym 14 22 136  Mi12 16 8 22
K0377.121 stal po ulepszeniu cieplnym 16 25 156  M12 18 9 25
K0377.122 stal po ulepszeniu cieplnym 18 28 17,6 M12 20 10 28
K0377.123 stal po ulepszeniu cieplnym 20 32 196 M12 24 12 32
K0377.124 stal po ulepszeniu cieplnym 22 35 216 M12 28 14 35
K0377.14 stal po ulepszeniu ciepinym 16 25 156 M14 18 9 25
K0377.141 stal po ulepszeniu ciepinym 18 28 176 M4 20 10 28
K0377.16 stal po ulepszeniu ciepinym 18 28 176  Mi16 20 10 28
K0377.161 stal po ulepszeniu ciepinym 20 32 196 M16 24 12 32
K0377.163 stal po ulepszeniu ciepinym 24 40 236 Mi16 32 16 40
K0377.164 stal po ulepszeniu cieplnym 28 44 276 M6 36 18 44
K0377.18 stal po ulepszeniu cieplnym 20 32 196 M18 24 12 32
K0377.181 stal po ulepszeniu cieplnym 22 35 216 M18 28 14 35
K0377.20 stal po ulepszeniu cieplnym 22 35 21,6  M20 28 14 35
K0377.201 stal po ulepszeniu ciepinym 24 40 236 M20 32 16 40
K0377.202 stal po ulepszeniu cieplnym 28 44 276  M20 36 18 44
K0377.22 stal po ulepszeniu ciepinym 24 40 236  M22 32 16 40
K0377.24 stal po ulepszeniu ciepinym 28 44 276 M24 36 18 44
K0377.241 stal po ulepszeniu ciepinym 36 54 355 M24 44 22 54
K0377.27 stal po ulepszeniu ciepinym 32 50 31,5 M27 40 20 50
K0377.30 stal po ulepszeniu ciepinym 36 54 355  M30 44 22 54
K0377.36 stal po ulepszeniu cieplnym 42 65 41,5  M36 52 26 65
K0377.204 aluminium 6 10 5,6 M4 8 4 10
K0377.206 aluminium 8 13 7,6 M6 10 6 13
K0377.2061 aluminium 10 15 9,6 M6 12 6 15
K0377.208 aluminium 12 18 11,6 M8 14 7 18
K0377.210 aluminium 14 22 136  Mi10 16 8 22
K0377.216 aluminium 22 35 216 Mi6 28 14 35
K0377.806 stal nierdzewna A4 8 13 7,6 M6 10 6 13
K0377.808 stal nierdzewna A4 10 15 9,6 M8 12 6 15
K0377.810 stal nierdzewna A4 12 18 116 M0 14 7 18
K0377.812 stal nierdzewna A4 14 22 136  M12 16 8 22
K0377.814 stal nierdzewna A4 16 25 15,6 M14 18 9 25
K0377.816 stal nierdzewna A4 18 28 17,6 M16 20 10 28
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Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego, klasa 10, EN AW-7075
lub stal nierdzewna 1.4571.

Wersja:
Stal ulepszona (czarna).
Aluminium i stal nierdzewna niepowlekana.

Przyktad zaméwienia:
K0377.20

Wskazéwka:
Aluminiowe nakretki do rowkdéw teowych sg
wyposazone w stalowe wstawki gwintowe.

Trwato$¢ wersji ze stali nierdzewne;j:
Rm = 700 N/mm?, Rp0,2 = 450 N/mm?2,




Teowy kamien ztobkowy stal lub stal nierdzewna H

Y T Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego lub stal nierdzewna
1.4305.

B1

Przyktad zamodwienia:
K0378.16

H1 L Wskazéwka:

H Z tych nieobrobionych elementdw mozna niewielkim
nakfadem kosztow wykona¢ nakretki do rowkéw
teowych z gwintem specjalnym.

KIPP Teowy kamien zlobkowy stal lub stal nierdzewna

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Szeroko$¢ B B1 H H1 L
stal po ulepszeniu cieplnym stal nierdzewna rowka
K0378.06 - 6 10 5,6 8 4 10
K0378.08 K0378.808 8 13 7,6 10 6 13
K0378.10 K0378.810 10 15 9,6 12 6 15
K0378.12 K0378.812 12 18 11,5 14 7 18
K0378.14 K0378.814 14 22 13,5 16 8 22
K0378.16 - 16 25 15,6 18 9 25
K0378.18 - 18 28 17,5 20 10 28
K0378.20 - 20 32 19,6 24 12 32
K0378.22 - 22 35 21,6 28 14 35
K0378.24 - 24 40 23,6 32 16 40
K0378.28 - 28 44 27,6 36 18 44
K0378.36 - 36 54 35,5 44 22 54
K0378.42 - 42 65 41,6 52 26 65
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Nakretki rombowe do rowkéw teowych

B

A
D\

&

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
Ulepszone cieplnie do klasy 8 i oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K0379.114

Wskazdowka:

Zaletg nakretek rombowych jest to, ze mozna je
montowac od gory. Sg bardzo przydatne przy dtugich
rowkach teowych albo jesli obtozenie stotu obrabiarki
nie pozwala z boku wprowadzac $rub mocujacych lub
nakretek do rowkéw teowych.

Zastosowanie:
Najpierw wprowadzi¢, potem obréci¢ zwazajac na opor
w rowku.

Mocui N — T\
VY
\
Wstaw N\
KIPP Nakretki rombowe do rowkdow teowych
Nr Zaméwienia Szerokos¢ B B1 D H H1
rowka

K0379.105 6 10 5,6 M5 8 4
K0379.106 8 13 7,6 M6 10 6
K0379.108 10 15 9,7 M8 12 6
K0379.110 12 18 11,7 M10 14 7
K0379.210 14 22 13,5 M10 16 8
K0379.310 18 28 17,5 M10 20 10
K0379.112 14 22 13,7 M12 16
K0379.114 16 25 15,7 M14 18 9
K0379.116 18 28 17,7 M16 20 10
K0379.216 20 32 19,7 M16 24 12
K0379.316 22 35 21,5 M16 28 14
K0379.416 28 44 27,5 M16 36 18
K0379.118 20 32 19,7 M18 24 12
K0379.120 22 35 21,7 M20 28 14
K0379.124 28 44 27,7 M24 36 18
K0379.130 36 54 35,6 M30 44 22
K0379.136 42 65 41,5 M36 52 26
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Wpusty pasowane
DIN 6885 A

Hh11

Materiat:
Stal 1.1192 lub stal nierdzewna 1.4571.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zamoéwienia:
K0696.04X12 (podac dtugosc L)

|

|

|

|

|

|

\|/

T
B

KIPP Wpusty pasowane DIN 6885 A

Przykfad zastosowania:

Nr Zamowienia Materiat L = diugos¢
korpusu
K0696.03X stal 3 3 8/10/12/14/16/18/20/22/25/28
K0696.04X stal 4 4 8/10/12/14/16/18/20/22/25/28
K0696.05X stal 5 5 12/14/16/18/20/22/25/28/32/36/40
K0696.06X stal 6 6 12/14/16/18/20/22/25/28/32/36/40/45
K0696.08X stal 8 7 14/16/18/20/22/25/28/32/36/40/45/50/70
K0696.10X stal 8 22/25/28/32/36/40/45/50/56/70/80
K0696.12X stal 8 25/28/32/36/40/45/50/56/70/80
K0696.14X stal 9 25/28/32/36/40/45/50/56/70/80
K0696.16X stal 10 50/56/63/70/80/90/100
K0696.103X stal nierdzewna 3 10/12/16/20
K0696.104X stal nierdzewna 4 10/12/14/16/18/20/22
K0696.105X stal nierdzewna 5 12/14/16/18/20/22/25/28/36/40
K0696.106X stal nierdzewna 6 12/14/16/18/20/22/25/28/32/36/40
K0696.108X stal nierdzewna 7 16/18/20/22/25/28/32/36/40/45/50/70
K0696.110X stal nierdzewna 8 22/25/28/32/36/40/45/50/56/70/80
K0696.112X stal nierdzewna 8 28/32/36/40/45/50/56/70/80
K0696.114X stal nierdzewna 9 32/40/45/50/56/70/80
K0696.116X stal nierdzewna 10 50/63/70/80/90/100
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Nakretki do rowkéw teowych H

wsuwane typ |

L
Materiat:
® Stal.
N
* Wersja:
'V: Ocynkowane.
- T Lo
\ ! / Przyktad zamowienia:
1 K1023.0604
T .
T Wskazowka:
Nakretka do rowkdw teowych jest wsuwana bocznie
| do rowka profilowego, dzigki czemu mozliwe jest
i T réwniez umieszczenie jej w juz istniejgcych systemach.
i / ~ Dzigki utozyskowanej sprezynowo kulce mozliwe jest
J,_ N _)' zamocowanie nakretki w kazdym dowolnym miejscu
= : :"/{ rowka profilowego.
Q = ¢
& |-
ITT
B | | |
L]
I
B
KIPP Nakretki do rowkow teowych wsuwane typ |
Nr Zaméwienia Forma Szeroko$¢ D B H H1 H2 L
rowka
K1023.0604 A 6 M4 10,5 6,3 1 0,7 17
K1023.0605 A 6 M5 10,5 6,3 1 0,7 17
K1023.0606 A 6 M6 10,5 6,3 1 0,7 17
K1023.0804 B 8 M4 13,7 7 1,7 0,7 22
K1023.0805 B 8 M5 13,7 7 1,7 0,7 22
K1023.0806 B 8 M6 13,7 7 1,7 0,7 22
K1023.0808 B 8 M8 13,7 7 1,7 0,7 22
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Nakretki do rowkéw teowych

wsuwane z progiem typ |

B1

H2
H2

L
3=e
D

Materiat:
Stal.

Wersja:
Ocynkowane.

Przyktad zaméwienia:

K1024.0604

Wskazowka:

Nakretka do rowkdw teowych jest wsuwana bocznie

do rowka profilowego, dzieki czemu mozliwe
jest réwniez umieszczenie jej w juz istniejgcych

systemach. Dzigki utozyskowanej sprezynowo kulce

mozliwe jest zamocowanie nakretki w kazdym

dowolnym miejscu rowka profilowego. Prog umozliwia

wysrodkowanie nakretki w rowku profilowym,
€0 zapewnia zawsze optymalng powierzchnie

rzylegania.
B przyleg
KIPP Nakretki do rowkow teowych wsuwane z progiem typ |
Nr Zamowienia Forma Szerokos¢ D B B1 H H1 H2 L
rowka
K1024.0604 A 6 M4 10,5 6,5 6,9 1 06 17
K1024.0605 A 6 M5 10,5 6,5 6,9 1 06 17
K1024.0606 A 6 M6 10,5 6,5 6,9 1 0,6 17
K1024.0803 B 8 M3 13,5 7.8 7,2 1,75 0,8 22
K1024.0804 B 8 M4 13,5 7,8 7,2 1,75 0,8 22
K1024.0805 B 8 M5 13,5 7,8 7,2 1,75 0,8 22
K1024.0806 B 8 M6 13,5 7.8 7.2 1,75 038 22
K1024.0808 B 8 M8 13,5 7.8 7.2 1,75 038 22
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Nakretki do rowkéw teowych H
ciezkie typ |

v
Materiat:
B1 Stal.
g Wersja:
Ocynkowane.
T I
Przyktad zamdwienia:
K1025.0804
= Wskazowka:
! Odpowiednie do pofgczen o duzym obcigzeniu.
+ Poniewaz nakretka do rowkoéw teowych jest
LD dopasowana do ksztattu rowka profilu, sity sa
S korzystni fil. Ze wzgled
ystnie przenoszone na profil. Ze wzgledu na
= : duzg wysoko$¢ catkowitg stosowana jest takze
@ Q wigksza liczba zwojéw gwintu. Nakretke mozna
,/ wsung¢ do rowka tylko od strony czotowej profilu.
| Dzigki utozyskowanej sprezynowo kulce mozliwe jest
! zamocowanie nakretki w kazdym dowolnym miejscu
B rowka profilowego.

KIPP Nakretki do rowkow teowych cigzkie typ |

Nr Zaméwienia Szerokos¢ B B1 D H H1 H2 L
rowka

K1025.0804 8 17 8 M4 9,6 1,65 2,9 22

K1025.0805 8 17 8 M5 9,6 1,65 2,9 22

K1025.0806 8 17 8 M6 9,6 1,65 2,9 22

K1025.0808 8 17 8 M8 9,6 1,65 29 22
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Nakretki do rowkéw teowych

wsuwane typ B

KIPP Nakretki do rowkow teowych wsuwane typ B

Materiak:
Stal.

Wersja:
Ocynkowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1026.1004

Wskazdowka:
Nakretka do rowkdw teowych jest wsuwana bocznie
do rowka profilowego, dzigki czemu mozliwe jest

rdwniez umieszczenie jej w juz istniejgcych systemach.

Nr Zaméwienia Szeroko$¢ B B1 D H H2 L
rowka
K1026.0804 8 11,6 79 M4 4,6 1 16
K1026.0805 8 11,6 79 M5 4,6 1 16
K1026.0806 8 11,6 79 M6 4,6 1 16
K1026.0808 8 11,6 79 M8 4,6 1 16
K1026.1004 10 14 9,9 M4 52 1,5 19
K1026.1005 10 14 9,9 M5 52 1,5 19
K1026.1006 10 14 9,9 M6 5,2 15 19
K1026.1008 10 14 9,9 M8 5,2 15 19
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Nakretki do rowkéw teowych H

wsuwane ze sprezyng typ B

Materiat:

B1 Stal.

H2

Wersja:
g B Ocynkowane.

H1

Przyktad zaméwienia:
K1027.1004

B Wskazéwka:

Nakretka do rowkdow teowych jest wsuwana bocznie
I do rowka profilowego, dzieki czemu mozliwe jest
! réwniez umieszczenie jej w juz istniejgcych systemach.
| Dzieki sprezynie mozliwe jest zamocowanie nakretki

- T} a w kazdym dowolnym miejscu rowka profilowego.

KIPP Nakretki do rowkow teowych wsuwane ze sprezyna typ B

Nr Zaméwienia Szerokos¢ B B1 D H H1 H2 L R
rowka
K1027.0804 8 11,6 79 M4 4,6 8,8 1 16 3
K1027.0805 8 11,6 79 M5 4,6 8,8 1 16 3
K1027.0806 8 11,6 79 M6 4,6 8,8 1 16 3
K1027.0808 8 11,6 79 M8 4,6 8,8 1 16 3
K1027.1004 10 14 9,9 M4 52 10,2 15 19 4
K1027.1005 10 14 9,9 M5 52 10,2 15 19 4
K1027.1006 10 14 9,9 M6 5,2 10,2 1,5 19 4
K1027.1008 10 14 9,9 M8 5,2 10,2 1,5 19 4
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Nakretki mtoteczkowe M

Materiak:
N Stal.

H2

Wersja:
o Ocynkowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1028.0804015

H1

3
?

3
<
:>
b
<
<

Wskazoéwka:

Uniwersalny element mocujacy. Nakretka mtoteczkowa
jest wsuwana bocznie do rowka profilowego, dzigki
czemu mozliwe jest rowniez umieszczenie jej w juz
istniejacych systemach. Ztobkowanie na powierzchni

: r j anodowanej zapewnia niezawodne, przewodzace
\_| )

elektrycznie potaczenie.

KIPP Nakretki mtoteczkowe

Nr Zaméwienia Typ Szerokos¢ B D H1 H2 L1 N
rowka

K1028.0804015 B 8 7,7 M4 45 1,5 16 7,7
K1028.0805015 B 8 7,7 M5 45 1,5 16 7,7
K1028.0806015 B 8 7,7 M6 45 1,5 16 7,7
K1028.1004030 B 10 9,7 M4 58 3 19 9,7
K1028.1005017 - 10 9,7 M5 58 1,5 19 9,7
K1028.1005030 B 10 9,7 M5 58 3 19 9,7
K1028.1006017 - 10 9,7 M6 58 1,5 19 9,7
K1028.1006030 B 10 9,7 M6 58 3 19 9,7
K1028.1008017 - 10 9,7 M8 58 1,5 19 9,7
K1028.1008030 B 10 9,7 M8 58 3 19 9,7
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Sruby z tbem mtoteczkowym

D
] !
| |
o !
N |
1 ’l
= i |
N c
L1

KIPP Sruby z them mioteczkowym

£ =\
L -
b
2]
i = i
ek
S0 B
-
Materiat:
Stal.
Wersja:

Klasa trwatosci 8.8, ocynkowana.

Przyktad zamowienia:
K1029.0806015X16

Wskazéwka:

Uniwersalny element mocujacy. Sruba z them
mtoteczkowym jest wsuwana bocznie do rowka
profilowego, dzigki czemu mozliwe jest rowniez
umieszczenie jej w juz istniejgcych systemach.
Ztobkowanie na powierzchni anodowanej zapewnia
niezawodne, przewodzgce elekirycznie potgczenie.

Nr Zaméwienia Typ Szerokos¢ B (¢ D H L L1 N
rowka
K1029.0806015X16 B 8 14,5 77 M6 1,5 16 16 7,7
K1029.0806015X20 B 8 18,5 77 M6 15 20 16 77
K1029.0806015X25 B 8 23,5 77 M6 15 25 16 77
K1029.1008030X20 B 10 17 8,5 M8 3 20 19 9,7
K1029.1008030X25 B 10 22 8,5 M8 3 25 19 9,7
K1029.1008030X30 B 10 27 8,6 M8 3 30 19 9,7
K1029.1008030X40 B 10 37 8,5 m8 3 40 19 9,7
K1029.1008030X60 B 10 57 8,5 m8 3 60 19 9,7
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Nakretki szesciokatne z kotnierzem M

Materiat:
u Stal.
i K Wersja:
' Ocynkowane.
D1 L
Przyktad zamowienia:
K1030.08
D Wskazowka:
Nakretka z duzym kotnierzem. Idealna w potgczeniu ze
L+ $rubg z them mtoteczkowym.
o
KIPP Nakretki szeSciokatne z kotnierzem
Nr Zaméwienia Typ Szerokos¢ D D1 H SW
rowka
K1030.08 B 10 M8 21 8 13
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Zestawy potaczeniowe standardowe H

typ |

KIPP Zestawy potaczeniowe standardowe typ |

Materiat:
Stal.

Wersja:
Ocynkowane.

Przyktad zaméwienia:
K1031.06

Wskazowka:

Zestawy pofgczeniowe przeznaczone sg do tczenia
dwach profili aluminiowych pod katem prostym.
Potgczenie jest zabezpieczone przed przekreceniem.
W przypadku wigkszych profili, w celu osiggniecia
wigkszej wytrzymatosci, po stronie czotowej

mozna zamontowac wiekszg liczbe zestawdw
potaczeniowych.

Niewielkie naktady na obrobke. Nalezy nacig¢ gwint
w otworze po stronie czotowej, nastepnie wywierci¢
w przeciwlegtym profilu otwor przelotowy do
dokrecenia nakretki.

Nr Zamowienia Typ Szerokoscé D B H L L1 N T SW
rowka
K1031.06 | 6 M6 13 7,3 14 27,5 6 2 4
K1031.08 | 8 M8 17 9,5 20 35 8 2 5
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Sruba centralna

typ B

KIPP Sruba centralna typ B

Materiak:
Stal.

Wersja:
Ocynkowane.

Przyktad zamowienia:
K1040.1012

Wskazéwka:

Wkret samowiercacy do wykonania otworu po stronie
czotowej. Idealny do mocowania bez kgtownikéw

i dodatkowych tgcznikéw w przypadku braku wysokich
obcigzen.

Nr Zaméwienia Typ Szerokos¢ D SW
rowka
K1040.1012 B 10 $12 T50
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Zestawy potaczeniowe uniwersalne
typ |

~

KIPP Zestawy potaczeniowe uniwersaine typ |

Materiat:

l;qcznik — cynkowy odlew ci$nieniowy.
Sruba i nakretka do rowkow teowych — stal.

Wersja:
Ocynkowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1032.06

Wskazoéwka:

Zestawy potgczeniowe przeznaczone sg do

taczenia dwdch profili aluminiowych pod katem
prostym. Zestawy potgczeniowe pozwalajg na
dowolne pozycjonowanie profili. Potgczenie jest
zabezpieczone przed przekreceniem (zabezpieczenie
przed przekreceniem mozna usungc, wytamujac je
w wyznaczonym miejscu). W przypadku wiekszych
profili, w celu osiggniecia wigkszej wytrzymatosci, po
stronie czotowej mozna zamontowac wigksza liczbe
zestawow potgczeniowych. Mozliwy jest pdzniejszy
montaz w istniejgcych konstrukcjach.

Niewielkie naktady na obrobke. Zestaw fgcznikow
wymaga jedynie jednostronnego nawiercenia.

Nr Zamowienia Typ Szeroko$¢é D D1 H L SW A D2 T
rowka
K1032.06 | 6 M6 16 12,5 25,2 6,2 4 15 16 12,7
K1032.08 | 8 M8 20 16 33,5 5 20 20 16
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Zestawy potaczeniowe centralne

typ |
0° 90°
11,8
| |
S S) :
N X
~ ) e
| — |
| @ /:/ ] _ | # ,r 4
27,7
27,7
o 4
N
© <
81 —+ SRR -
36 36
T1
D3 A

KIPP Zestawy potaczeniowe centralne typ |

Materiat:
Stal.

Wersja:
Ocynkowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1033.0800

Wskazéwka:
Zestawy potgczeniowe przeznaczone sg do taczenia

dwoch profili aluminiowych pod katem prostym.
Zestawy potgczeniowe pozwalajg na dowolne
pozycjonowanie profili. Potozone wzgledem siebie pod

katem prostym rowki profilowe pozostajg wolne. Dzigki
temu w rowkach profilowych mozna zamocowa¢
elementy ptaskie bez koniecznosci dalszej obrobki.

Ze wzgledu na zmniejszong site zacisku i brak
zabezpieczenia przed przekreceniem te zestawy
tacznikdw nalezy stosowac tylko w potaczeniu

z elementami ptaskimi i konstrukcjami o niewielkim
obcigzeniu.

Niewielkie naktady na obrébke. W celu montazu nalezy
wywierci¢ otwor w jednym z profili oraz w gwincie.

Nr Zamowienia Typ Szerokosé Wersja D2 D3 T T
rowka

K1033.0800 | 8 0° 12 8 28 28

K1033.0890 | 8 90° 12 8 28 28
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Zestawy potaczeniowe centralne

typ |
) @’ }s b
s 3 Materiak:
0 %0 Stal.
|
: Wersja:
Ocynkowane.
= V =
o - /‘ N Przyktad zamoéwienia:
I - T = Q- - - T
1 K1034.1000
[4 7)) [4 7.)
Wskazdwka:
L1 Zestawy pofgczeniowe przeznaczone sg do taczenia
dwdch profili aluminiowych pod katem prostym.
L Zestawy potgczeniowe pozwalajg na dowolne
pozycjonowanie profili. Potozone wzgledem siebie pod
— 14 sw katem prostym rowki profilowe pozostajg wolne. Dzigki
temu w rowkach profilowych mozna zamocowaé
§ I elementy ptaskie bez konieczno$ci dalszej obrdbki.
1 4 N } )_ 1 ~
x =
:/ Ze wzgledu na zmniejszong site zaciskowa i brak
zabezpieczenia przed przekreceniem te zestawy
L1 tacznikéw nalezy stosowac tylko w potaczeniu
z elementami ptaskimi i konstrukcjami o niewielkim
! L obcigzeniu.
A Niewielkie naktady na obrébke. W celu montazu nalezy
! S wywiercié otwor w jednym z profili. Otwdr D2 moze
| F | ‘ﬁ byé réwniez wykonany w postaci otworu przelotowego.
Il
~ 4{7 : 0°
( ef 0T ]
N I "
KIPP Zestawy potaczeniowe centralne, typ |
Nr Zamowienia Typ  Szerokosc Wersja A D D2 H Hi H2 L L1 SW T T T T T
rowka dla profilu dla profilu  dla profilu dla profilu dla profilu
30 40 45 50 60
K1034.0800 B 8 0° 18 71 11 20 155 8 33 48 4 22 - - -
K1034.0890 B 8 90° 18 71 11 20 155 8 33 48 4 22 - - -
K1034.1000 B 10 0° 225 97 17 28 195 10 455 55 6 - 31 34 36 4
K1034.1090 B 10 90° 225 97 17 28 195 10 455 55 6 - 31 34 36 41
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Zestawy potaczeniowe centralne H

typ | _
i P
o . 4
el ,hf o ﬂ
. LR L’)\ ST
- -
A
o R Materiat:
0 90 Stal.
: a : Wersja:
LY LY Ocynkowane.
22 Ev—H413 8 &2
Przyktad zamoéwienia:
K1035.1000
99,8 53 09,8 Wskazowka:
Zestawy pofgczeniowe przeznaczone sg do taczenia
45,6 . - .
dwach profili aluminiowych pod katem prostym.

Zestawy potgczeniowe pozwalajg na dowolne
pozycjonowanie profili. Potozone wzgledem siebie pod
katem prostym rowki profilowe pozostajg wolne. Dzigki

3 3 temu w rowkach profilowych mozna zamocowaé
elementy ptaskie bez konieczno$ci dalszej obrdbki.

|

T
10,

|

|

|

194

Ze wzgledu na zmniejszong site zaciskowa i brak
zabezpieczenia przed przekreceniem te zestawy
tacznikéw nalezy stosowac tylko w potaczeniu

5,3 z elementami ptaskimi i konstrukcjami o niewielkim
456 obcigzeniu.

Niewielkie naktady na obrébke. W celu montazu
nalezy wywierci¢ otwor w jednym z profili. Dzigki
mniejszej Srednicy trzpienia rowek nie ulega przy tym
uszkodzeniu i moze zostac catkowicie ostonigty za

[D ﬁ pomoca profilu ostonowego.
|
0z iQ | P£
I

KIPP Zestawy potaczeniowe centralne typ |

Nr Zamowienia Typ Szeroko$¢ Wersja A D2
rowka

K1035.1000 B 10 0° 22,5 9,8

K1035.1090 B 10 90° 22,5 9,8
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Zestawy potaczeniowe automatyczne

typ |

KIPP Zestawy potaczeniowe automatyczne typ |

Materiat:
Stal.

Wersja:
Ocynkowane.

Przyktad zaméwienia:
K1036.06

Wskazdwka:

Zestawy potgczeniowe przeznaczone sg do taczenia
dwdch profili aluminiowych pod katem prostym.
Zestawy potgczeniowe pozwalajg na dowolne
pozycjonowanie profili.

Obrdbka profili nie jest konieczna. kacznik jest
wkrecany od strony czotowej do rowka profilowego
(gwint lewoskretny). kacznik posiada gwint
samowiercacy. Zaleca si¢ stosowanie srodkéw
smarnych.

Zestawy potgczeniowe automatyczne z zasady nalezy
stosowaé w parach, po przeciwlegtych stronach.

Nr Zaméwienia Typ Szeroko$é D L SW
rowka
K1036.08 | 8 12 31 5
K1036.06 | 6 10 27 4
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Zestawy potaczeniowe automatyczne

typ B

© &

KIPP Zestawy potaczeniowe automatyczne typ |

Materiat:
Stal.

Wersja:
Ocynkowane.

Przyktad zamoéwienia:

K1037.1012
Wskazowka: E
Zestawy potgczeniowe przeznaczone sg do taczenia

dwdch profili aluminiowych pod katem prostym.
Zestawy potgczeniowe pozwalajg na dowolne
pozycjonowanie profili.

Obrobka profili nie jest konieczna. kacznik jest
wkrecany od strony czotowej do rowka profilowego
(gwint lewoskretny). kacznik posiada gwint
samowiercacy. Zaleca sie stosowanie Srodkéw
smarnych.

Zestawy potgczeniowe automatyczne z zasady nalezy
stosowac w parach, po przeciwlegtych stronach.

Zestaw potgczeniowy do szeroko$ci rowka 8 posiada
sptaszczony gwint, aby zapobiec tworzeniu sig wystepu
po zamontowaniu.

Nr Zamowienia Typ Szerokoscé D L SW
rowka

K1037.0810 B 8 10,7 24 4

K1037.1012 B 10 12 35 5

K1037.1013 B 10 lekki 13 35 5
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Zestaw montazowy

typ B

-1040/-1045/-1060

81
4 56€ 1
X o5
Al
A
L
-1080/-1090

81

143,
|

A2
Al

L1

35

11,5

M8

35

11,5

Al

£ Tl
i

Materiat:

Trzpienie, $ruby i nakretki mioteczkowe — stal.
Sworzen centrujgcy i zaslepki — poliamid wzmocniony
wioknem szklanym.

Wersja:
Trzpienie, $ruby i nakretki mioteczkowe ocynkowane.
Sworzen centrujacy i zaslepki czarne.

Przyktad zamowienia:
K1038.1040

Wskazowka:

Zestawy pofgczeniowe przeznaczone sg do
prostokatnego taczenia dwdch profili aluminiowych.
Umozliwiajg one dowolne pozycjonowanie profili.
Nadaja sie do duzych obcigzen oraz przyjmowania sit
skrecajgcych.

Niewielkie nadktady produkcyjne. Zestaw potgczeniowy
wymaga tylko jednostronnego wywiercenia otworu

017 mm.

Zestaw potgczeniowy K1038.0828 wymaga tylko
jednostronnego wywiercenia otworu @11 mm.

-0828

<+
o
97,4
KIPP Zestaw montazowy typ B
Nr Zaméwienia Typ Szeroko$¢ A Al A2 D L L1
rowka
K1038.0828 B 8 28 18 1 - 18
K1038.1040 B 10 37 23 - 17 40 22,5
K1038.1045 B 10 42 28 - 17 45 22,5
K1038.1060 B 10 57 43 - 17 60 22,5
K1038.1080 B 10 77 63 40 17 80 22,5
K1038.1090 B 10 87 73 45 17 90 22,5
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tacznik do profili H

typ B

Materiat:

Kostka — odlew ci$nieniowy z aluminium.
024 Sruby — stal.
Zaslepki — poliamid.

Wersja:
Aluminium, z potyskiem.
Sruby z gwintem samoformujacym.
g ' g | Zaslepki czarne.
I

713
i
|
45
1
[
|
|
:
|

45 Przyktad zaméwienia:
K1039.102

Wskazowka:
Element potaczeniowy umozliwia faczenie dwach lub
trzech profili od strony czotowej. £aczniki te posiadajg
924 noski prowadzace, gwarantujgce pewny i solidny
B montaz. Dokrecenie do profilu nastepuje przy uzyciu
[ $rub z gwintem samoformujgcym. Wywiercone otwory

(= H (= . s
B mozna zaslepic.
: ‘:L) i J i g @
D = \\J Potozone wzgledem siebie pod katem prostym rowki
c c profilowe pozostajg wolne. Dzigki temu w rowkach
u u profilowych mozna zamocowac elementy ptaskie bez
45 koniecznosci dalszej obrobki.
KIPP tacznik do profili typ B
Nr Zamowienia Typ Szerokoscé Wersja
rowka
K1039.102 B 10 2-D
K1039.103 B 10 3-D
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Wstawki gwintowane stalowe samogwintujgce H
typ B

A

KIPP Wstawki gwintowane stalowe samogwintujace, typ B

3x 120°

SW 6,6

;,“w"
w 3»

Materiat:
Stal.

Wersja:
Stal utwardzana dyfuzyjnie, ocynkowana.

Przyktad zamoéwienia:
K1538.08

Wskazoéwka:

Samogwintujgce wktadki gwintowane przeznaczone do
wykonywania

wysoce wytrzymatych, odpornych na zuzycie i drgania
potaczen srubowych w profilach aluminiowych.

Do redukcji rozmiaru gwintu z M10 na M8.
Odpowiednie wytacznie do profili aluminiowych

o $rednicy otworu rdzeniowego 10 mm.

Wyposazenie:
Narzedzie montazowe K1538.808.

Nr Zamowienia D1 L dla numeru katalogowego
Diugosé
K1538.08 M8 16 K1538.808
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Narzedzia montazowe stalowe samogwintujgce ﬁl[l

typ B, do wkfadek gwintowanych stalowych

Materiat:
os L Stal.

| Wersja:
% a {E __________________ |~~~ < % Narzedzie montazowe reczne, ocynkowane.

| Przyktad zaméwienia:
K1538.808

Wskazoéwka:
Proces recznego montazu dokonuije sie za pomocg
spejalnego narzedzia montazowego.

KIPP Narzedzia montazowe stalowe samogwintujace typ B do wkiadek gwintowanych stalowych

Nr Zamowienia SW L S D
Dtugosé
K1538.808 6,6 64 8 10

799



Zestawy potaczeniowe automatyczne M
typ |

Materiat:
L Stal.

L1 Wersja:
Ocynkowane.
H¥—H—8HE - Przyktad zaméwienia:

— L K1041.06

Wskazowka:
Zestawy pofgczeniowe przeznaczone sg do tgczenia od
strony czotowej dwoch profili tej samej serii.

Obrdbka profili nie jest konieczna. kgcznik jest
wkrecany od strony czotowej do rowka profilowego
(kacznik z gwintem lewoskretnym, z otworem
przelotowym. k3cznik z gwintem wewnetrznym,
prawoskretnym). £gcznik posiada gwint samowiercacy.
Zaleca sig stosowanie Srodkdw smarnych.

Zestawy potgczeniowe automatyczne z zasady nalezy
stosowa¢ w parach. Do duzych profili i przy znacznych
obcigzeniach zaleca sie uzycie wiekszej liczby par.

KIPP Zestawy potaczeniowe automatyczne typ |

Nr Zamowienia Typ Szeroko$¢ D L L1 SW
rowka
K1041.06 | 6 10 60 24 4
K1041.08 | 8 12 69 27 5
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Zestawy montazowe H

do nakfadek i katownikéw

'5-:5

Materiat:

w. y Stal.

: - Wersja:
| Nakretka do rowkdw teowych, ocynkowana.

—(IJ—Q;"Q— { Sruba ocynkowana, czarna.
T

D Przyktad zamoéwienia:

K1044.06

Wskazowka:

Zakres dostawy obejmuje dwie Sruby z tbem
stozkowym ptaskim DIN 7991 oraz dwie nakretki

mioteczkowe.
KIPP Zestawy montazowe do naktadek i katownikow
Nr Zaméwienia Wersja 1 Wersja 2 Szerokos¢ D L
rowka
K1044.06 typi kamier do rowkdéw z pogtebieniem 6 M6 10
K1044.08 typi kamier do rowkdéw z pogtebieniem 8 M8 14
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Pierscienie osadcze
DIN 705, stal

D3
&
3
- J4-—-}F
Q
7
Bjs14
D3
2
— -—4
Q
V
Bjs14
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Materiat:
Stal.

Wersja:
niepowlekane lub ocynkowane, pasywowane na
niebiesko.

Przyktad zaméwienia:
K0406.100301

Wskazéwka:

Forma A: z trzpieniem gwintowanym DIN 553
(szczelina)

Forma E: z trzpieniem gwintowanym DIN 914 (gniazdo
szedciokatne)

Podane tolerancje obowigzuja zgodnie z DIN 705 dla
niepowlekanych pierscieni osadczych. W przypadku
ocynkowanych pierscieni osadczych nie mozna
zagwarantowaé zachowania tolerancji. Nie ma to
wplywu na dziatanie.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) drugi trzpien gwintowany od D1 = 75



Pierscienie osadcze H

DIN 705, stal

KIPP Pierscienie osadcze DIN 705, stal
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D1 B D2 D3

Forma A Forma E Forma E wkret bez tba

z polyskiem z polyskiem ocynkowana, pasywowana niebieska
K0406.100301 K0406.300301 K0406.300303 3 5 7 M2x3
K0406.100401 K0406.300401 K0406.300403 4 5 8 M2,5x3
K0406.100501 K0406.300501 K0406.300503 5 6 10 M3x4
K0406.100601 K0406.300601 K0406.300603 6 8 12 M4x5
K0406.100701 K0406.300701 K0406.300703 7 8 12 M4x5
K0406.100801 K0406.300801 K0406.300803 8 8 16 M4x6
K0406.100901 K0406.300901 K0406.300903 9 10 18 M5x8
K0406.101001 K0406.301001 K0406.301003 10 10 20 M5x8
K0406.101101 K0406.301101 K0406.301103 1 10 20 M5x8
K0406.101201 K0406.301201 K0406.301203 12 12 22 M6x8
K0406.101401 K0406.301401 K0406.301403 14 12 25 M6x8
K0406.101501 K0406.301501 K0406.301503 15 12 25 M6x8
K0406.101601 K0406.301601 K0406.301603 16 12 28 M6x8
K0406.101801 K0406.301801 K0406.301803 18 14 32 M6x8
K0406.102001 K0406.302001 K0406.302003 20 14 32 M6x8
K0406.102401 K0406.302401 K0406.302403 24 16 40 M8x12
K0406.102501 K0406.302501 K0406.302503 25 16 40 M8x10
K0406.102601 K0406.302601 K0406.302603 26 16 40 M8x10
K0406.102801 K0406.302801 K0406.302803 28 16 45 M8x12
K0406.103001 K0406.303001 K0406.303003 30 16 45 M8x10
K0406.103201 K0406.303201 K0406.303203 32 16 50 M8x12
K0406.103501 K0406.303501 K0406.303503 35 16 56 M8x12
K0406.103601 K0406.303601 K0406.303603 36 16 56 M8x12
K0406.103801 K0406.303801 K0406.303803 38 16 56 M8x12
K0406.104001 K0406.304001 K0406.304003 40 18 63 M10x16
K0406.104201 K0406.304201 K0406.304203 42 18 63 M10x16
K0406.104501 K0406.304501 K0406.304503 45 18 70 M10x16
K0406.104801 K0406.304801 K0406.304803 48 18 70 M10x16
K0406.105001 K0406.305001 K0406.305003 50 18 80 M10x16
K0406.105201 K0406.305201 K0406.305203 52 18 80 M10x16
K0406.105501 K0406.305501 K0406.305503 55 18 80 M10x16
K0406.105601 K0406.305601 K0406.305603 56 18 80 M10x16
K0406.105801 K0406.305801 K0406.305803 58 20 90 M10x16
K0406.106001 K0406.306001 K0406.306003 60 20 90 M10x16
K0406.106301 K0406.306301 K0406.306303 63 20 90 M10x16
K0406.106501 K0406.306501 K0406.306503 65 20 100 M10x20
K0406.106801 K0406.306801 K0406.306803 68 20 100 M10x20
K0406.107001 K0406.307001 K0406.307003 70 20 100 M10x20
K0406.107201 K0406.307201 K0406.307203 72 20 100 M10x20
K0406.107501 K0406.307501 K0406.307503 75 22 110 M12x20
K0406.108001 K0406.308001 K0406.308003 80 22 110 M12x20
K0406.108501 K0406.308501 K0406.308503 85 22 125 M12x25
K0406.109001 K0406.309001 K0406.309003 90 22 125 M12x20
K0406.110001 K0406.310001 K0406.310003 100 25 140 M12x25
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Pierscienie osadcze

DIN 705, stal nierdzewna

D3
&
3
- J4-—-}F
Q
7
Bjs14
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2
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Q
V
Bjs14
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Materiat:
Stal nierdzewna 1.4305.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K0406.100302

Wskazéwka:

Forma A: z trzpieniem gwintowanym DIN 553 (rowek)
Forma E: z trzpieniem gwintowanym DIN 914
(szeSciokat wewnetrzny)

Wskazowka dotyczaca planu:
1) drugi trzpien gwintowany od D1 = 75



Pierscienie osadcze H

DIN 705, stal nierdzewna

KIPP Pierscienie osadcze DIN 705, stal nierdzewna

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D1 B D2 D3
Forma A Forma E wkret bez tha

K0406.100302 K0406.300302 3 5 7 M2x3
K0406.100402 K0406.300402 4 5 8 M2,5x3
K0406.100502 K0406.300502 5 6 10 M3x4
K0406.100602 K0406.300602 6 8 12 M4x5
K0406.100702 K0406.300702 7 8 12 M4x5
K0406.100802 K0406.300802 8 8 16 M4x6
K0406.100902 K0406.300902 9 10 18 M5x8
K0406.101002 K0406.301002 10 10 20 M5x8
K0406.101102 K0406.301102 11 10 20 M5x8
K0406.101202 K0406.301202 12 12 22 M6x8
K0406.101402 K0406.301402 14 12 25 M6x8
K0406.101502 K0406.301502 15 12 25 M6x8
K0406.101602 K0406.301602 16 12 28 M6x8
K0406.101802 K0406.301802 18 14 32 M6x8
K0406.102002 K0406.302002 20 14 32 M6x8
K0406.102402 K0406.302402 24 16 40 M8x12
K0406.102502 K0406.302502 25 16 40 M8x10
K0406.102602 K0406.302602 26 16 40 M8x10
K0406.102802 K0406.302802 28 16 45 M8x12
K0406.103002 K0406.303002 30 16 45 M8x10
K0406.103202 K0406.303202 32 16 50 M8x12
K0406.103502 K0406.303502 35 16 56 M8x12
K0406.103602 K0406.303602 36 16 56 M8x12
K0406.103802 K0406.303802 38 16 56 M8x12
K0406.104002 K0406.304002 40 18 63 M10x16
K0406.104202 K0406.304202 42 18 63 M10x16
K0406.104502 K0406.304502 45 18 70 M10x16
K0406.104802 K0406.304802 48 18 70 M10x16
K0406.105002 K0406.305002 50 18 80 M10x16
K0406.105202 K0406.305202 52 18 80 M10x16
K0406.105502 K0406.305502 55 18 80 M10x16
K0406.105602 K0406.305602 56 18 80 M10x16
K0406.105802 K0406.305802 58 20 90 M10x16
K0406.106002 K0406.306002 60 20 90 M10x16
K0406.106302 K0406.306302 63 20 90 M10x16
K0406.106502 K0406.306502 65 20 100 M10x20
K0406.106802 K0406.306802 68 20 100 M10x20
K0406.107002 K0406.307002 70 20 100 M10x20
K0406.107202 K0406.307202 72 20 100 M10x20
K0406.107502 K0406.307502 75 22 110 M12x20
K0406.108002 K0406.308002 80 22 110 M12x20
K0406.108502 K0406.308502 85 22 125 M12x25
K0406.109002 K0406.309002 90 22 125 M12x20
K0406.110002 K0406.310002 100 25 140 M12x25
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Pierscienie osadcze z uchwytem motylkowym H
podobne do DIN 705, stal

Materiat:
13 28 Pierscien osadczy — stal niepowlekana.
Uchwyt motylkowy z termoplastu.
,4!3\ Trzpien gwintowany ze stali w klasie wytrzymatosci 5.8.

| Wersja:

Pierscien osadczy — stal niepowlekana.
I Uchwyt motylkowy — termoplast, ciemnoszary.
ll = Trzpien gwintowany — pasywowany na niebiesko.

15

g12 |

LTI
"l" ) Przyktad zaméwienia:
K0407.100601

- Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Zmienny ogranicznik

BjsM

Tt
KIPP Pierscienie osadcze z uchwytem motylkowym podobne do DIN 705, stal
Nr Zamowienia B D1 D2 D3 H
K0407.100601 8 6 12 M4 26
K0407.100801 8 8 16 M4 27
K0407.101001 10 10 20 M5 30
K0407.101201 12 12 22 M6 31
K0407.101601 12 16 28 M6 33
K0407.102001 14 20 32 M6 35
K0407.102501 16 25 40 M8 37,5
K0407.103201 16 32 50 M8 46
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Pierscienie M

zaciskowe z nacieciem wewnatrz

Materiat:
B Stal.

Stal nierdzewna 1.4305.

Stal nierdzewna 1.4404.
Aluminium.
UL

Wersja:

Stal oksydowana, $ruba — stal 12.9.

Stal nierdzewna 1.4305 niepowlekana, $ruba — stal
nierdzewna A2-70.

Stal nierdzewna 1.4404 niepowlekana, $ruba — stal
nierdzewna A4-70.

Aluminium niepowlekane, $ruba — stal nierdzewna
A2-70.

D1
D2

Przyktad zamdwienia:
K0611.00504

Wskazéwka:

Pierscienie zaciskowe z nacigciem wewnatrz posiadajg
whudowany watek, dzieki ktéremu sity mocujgce
rozktadajg sie rownolegle. Zapewnia to doktadne
dopasowanie oraz pewne mocowanie bez ryzyka
uszkodzenia watu.

Wymagana jest tolerancja watu w zakresie h11.
Pierscienie zaciskowe wykonane ze stali nierdzewnej
A4 sg oznakowane matym punktem centrujgcym na
Srednicy zewnetrznej.

Zakres temperatury:
-40°C do +175°C.

Na zapytanie:
Pozostate wymiary.
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Pierscienie M

zaciskowe z nacieciem wewnatrz

KIPP Pierscienie zaciskowe z nacigciem wewnatrz

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia B C D1 D2 R
stal aluminium (DIN 912)

K0611.00401 K0611.00403 9 M3x8 4 16 20,7
K0611.00501 K0611.00503 9 M3x8 5 16 20,7
K0611.00601 K0611.00603 9 M3x8 6 16 20,7
K0611.00801 K0611.00803 9 M3x8 8 18 22,4
K0611.01001 K0611.01003 9 M3x10 10 24 26
K0611.01201 K0611.01203 1 M4x12 12 28 31,8
K0611.01501 K0611.01503 13 M5x16 15 34 39,4
K0611.01601 K0611.01603 13 M5x16 16 34 39,4
K0611.01801 K0611.01803 13 M5x16 18 36 411
K0611.02001 K0611.02003 15 M6x18 20 40 46,4
K0611.02201 K0611.02203 15 M6x18 22 42 48,1
K0611.02501 K0611.02503 15 M6x18 25 45 50,8
K0611.02801 K0611.02803 15 M6x18 28 48 53,7
K0611.03001 K0611.03003 15 M6x18 30 54 58,6
K0611.04001 K0611.04003 15 M6x18 40 60 65
K0611.05001 K0611.05003 19 M8x25 50 78 87

Nr Zaméwienia Nr Zamowienia B C D1 D2 R

stal nierdzewna stal nierdzewna A4 (DIN 912)
K0611.00402 K0611.00404 9 M3x8 4 16 20,7
K0611.00502 K0611.00504 9 M3x8 5 16 20,7
K0611.00602 K0611.00604 9 M3x8 6 16 20,7
K0611.00802 K0611.00804 9 M3x8 8 18 22,4
K0611.01002 K0611.01004 9 M3x10 10 24 26
K0611.01202 K0611.01204 1 M4x12 12 28 31,8
K0611.01502 K0611.01504 13 M5x16 15 34 39,4
K0611.01602 K0611.01604 13 M5x16 16 34 39,4
K0611.01802 K0611.01804 13 M5x16 18 36 411
K0611.02002 K0611.02004 15 M6x18 20 40 46,4
K0611.02202 K0611.02204 15 M6x18 22 42 48,1
K0611.02502 K0611.02504 15 M6x18 25 45 50,8
K0611.02802 K0611.02804 15 M6x18 28 48 53,7
K0611.03002 K0611.03004 15 M6x18 30 54 58,6
K0611.04002 K0611.04004 15 M6x18 40 60 65
K0611.05002 K0611.05004 19 M8x25 50 78 87

809



Pierscienie

zaciskowe z nacieciem na zewnatrz

D1
D2

810

ed

Materiat:

Stal.

Stal nierdzewna 1.4305.
Stal nierdzewna 1.4404.
Aluminium.

Wersja:

Stal oksydowana, $ruba — stal 12.9.

Stal nierdzewna niepowlekana, $ruba — stal
nierdzewna A2-70.

Stal nierdzewna niepowlekana, $ruba — stal
nierdzewna A4-70.

Aluminium niepowlekane, $ruba — stal nierdzewna
A2-70.

Przyktad zaméwienia:
K0611.100504

Wskazdowka:

Pierscienie zaciskowe z nacigciem na zewnatrz
posiadajg wbudowany watek, dzigki ktéremu sity
mocujgce rozktadajg sie rownolegle. Zapewnia to
doktadne dopasowanie oraz pewne mocowanie bez
ryzyka uszkodzenia watu.

Wymagana jest tolerancja watu w zakresie h11.

Dzigki nacigciu po stronie zewnetrznej pierscienia
zaciskowego mozliwe jest uzyskanie sit mocujacych
nawet 0 15% wyzszych niz w wersjach z nacigciem
po stronie wewnetrznej. Otwor pozostaje cylindryczny,
dzieki czemu wat jest dokfadnie otoczony.
Zredukowany efekt niewywazenia.Pierscienie
zaciskowe wykonane ze stali nierdzewnej A4 sg
oznakowane matym punktem centrujgcym na Srednicy
zewnetrzne;.

Zakres temperatury:
-40°C do +175°C.

Na zapytanie:
Pozostate wymiary.



Pierscienie M

zaciskowe z nacieciem na zewnatrz

KIPP Pierscienie zaciskowe z nacigciem na zewnatrz

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia B C D1 D2 R
stal aluminium (DIN 912)

K0611.100401 K0611.100403 9 M3x8 4 16 20,7
K0611.100501 K0611.100503 9 M3x8 5 16 20,7
K0611.100601 K0611.100603 9 M3x8 6 16 20,7
K0611.100801 K0611.100803 9 M3x8 8 18 22,4
K0611.101001 K0611.101003 9 M3x10 10 24 26
K0611.101201 K0611.101203 1 M4x12 12 28 31,8
K0611.101501 K0611.101503 13 M5x16 15 34 39,4
K0611.101601 K0611.101603 13 M5x16 16 34 39,4
K0611.101801 K0611.101803 13 M5x16 18 36 411
K0611.102001 K0611.102003 15 M6x18 20 40 46,4
K0611.102201 K0611.102203 15 M6x18 22 42 48,1
K0611.102501 K0611.102503 15 M6x18 25 45 50,8
K0611.102801 K0611.102803 15 M6x18 28 48 53,7
K0611.103001 K0611.103003 15 M6x18 30 54 58,6
K0611.104001 K0611.104003 15 M6x18 40 60 65
K0611.105001 K0611.105003 19 M8x25 50 78 87
Nr Zaméwienia Nr Zamowienia B C D1 D2 R

stal nierdzewna stal nierdzewna A4 (DIN 912)

1.4305

K0611.100402 K0611.100404 9 M3x8 4 16 20,7
K0611.100502 K0611.100504 9 M3x8 5 16 20,7
K0611.100602 K0611.100604 9 M3x8 6 16 20,7
K0611.100802 K0611.100804 9 M3x8 8 18 22,4
K0611.101002 K0611.101004 9 M3x10 10 24 26
K0611.101202 K0611.101204 1 M4x12 12 28 31,8
K0611.101502 K0611.101504 13 M5x16 15 34 39,4
K0611.101602 K0611.101604 13 M5x16 16 34 39,4
K0611.101802 K0611.101804 13 M5x16 18 36 411
K0611.102002 K0611.102004 15 M6x18 20 40 46,4
K0611.102202 K0611.102204 15 M6x18 22 42 48,1
K0611.102502 K0611.102504 15 M6x18 25 45 50,8
K0611.102802 K0611.102804 15 M6x18 28 48 53,7
K0611.103002 K0611.103004 15 M6x18 30 54 58,6
K0611.104002 K0611.104004 15 M6x18 40 60 65
K0611.105002 K0611.105004 19 M8x25 50 78 87
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Pierscienie zaciskowe

z rekojescig nastawna

s

J}’
o Materiat:
R (kontur zakiocen) Stal 1.0718.
Stal nierdzewna 1.4305.
,/"R“\\
/,/ . Wersja:
- AN Stal oksydowana.
/ | Stal nierdzewna niepowlekana.
/’ g Wstawka ze stali nierdzewnej.
b
' ' i Przyktad zaméwienia:
T K0611.11001
X H TGRS S ,
| : Wskazowka:
\ / Pierscienie zaciskowe z rekojescig nastawng obejmuja
\ wat, zapewniajgc rownomierny rozktad sit nacisku.
\ Zapewnia to doktadne dopasowanie oraz pewne
N mocowanie bez ryzyka uszkodzenia watu.
. %
L - Wymagana jest tolerancja watu w zakresie h11.
\~~‘__/“
Na zapytanie:
Pozostate wymiary.
KIPP Pierscienie zaciskowe z rekojescia nastawna
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia B D1 D2 R
stal stal nierdzewna
K0611.11001 K0611.11002 9 10 24 44,1
K0611.11201 K0611.11202 1 12 28 90,4
K0611.11501 K0611.11502 13 15 34 105
K0611.11601 K0611.11602 13 16 34 105
K0611.11801 K0611.11802 13 18 36 105,7
K0611.12001 K0611.12002 15 20 40 103,8
K0611.12201 K0611.12202 15 22 42 104,2
K0611.12501 K0611.12502 15 25 45 104,8
K0611.12801 K0611.12802 15 28 48 106,8
K0611.13001 K0611.13002 15 30 54 112,6
K0611.14001 K0611.14002 15 40 60 113,2
K0611.15001 K0611.15002 19 50 78 150,2
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Pierscienie zaciskowe

D1

D2

814

Materiatk:

Stal.

Stal nierdzewna 1.4305.
Stal nierdzewna 1.4404.
Aluminium.

Wersja:

Stal oksydowana, sruba — stal 12.9.

Stal nierdzewna 1.4305 niepowlekana, $ruba — stal
nierdzewna A2-70.

Stal nierdzewna 1.4404 niepowlekana, Sruba — stal
nierdzewna A4-70.

Aluminium niepowlekane, Sruba — stal nierdzewna
A2-70.

Przyktad zamoéwienia:
K0612.01001

Wskazdowka:

Pierscienie zaciskowe podzielone posiadajg
whudowany watek, dzigki ktéremu sity mocujgce
rozktadaja sie rdwnolegle. Zapewnia to doktadne
dopasowanie oraz pewne mocowanie bez ryzyka
uszkodzenia watu.

Wymagana jest tolerancja watu w zakresie h11.

Wykonanie w dwach czgsciach pozwala na tatwy
i szybki montaz bez demontazu sasiednich czesci.

Pierscienie zaciskowe wykonane ze stali nierdzewnej
A4 sg oznakowane matym punktem centrujgcym na
Srednicy zewnetrznej.

Zakres temperatury:
-40°C do +175°C.

Na zapytanie:
Pozostate wymiary.



Pierscienie zaciskowe M

KIPP Pierscienie zaciskowe

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia B C D1 D2 R
stal aluminium (DIN 912)

K0612.00401 K0612.00403 9 M3x8 4 16 20,7
K0612.00501 K0612.00503 9 M3x8 5 16 20,7
K0612.00601 K0612.00603 9 M3x8 6 16 20,7
K0612.00801 K0612.00803 9 M3x8 8 18 22,4
K0612.01001 K0612.01003 9 M3x10 10 24 26
K0612.01201 K0612.01203 1 M4x12 12 28 31,8
K0612.01501 K0612.01503 13 M5x16 15 34 39,4
K0612.01601 K0612.01603 13 M5x16 16 34 39,4
K0612.01801 K0612.01803 13 M5x16 18 36 411
K0612.02001 K0612.02003 15 M6x18 20 40 46,4
K0612.02201 K0612.02203 15 M6x18 22 42 48,1
K0612.02501 K0612.02503 15 M6x18 25 45 50,8
K0612.02801 K0612.02803 15 M6x18 28 48 53,7
K0612.03001 K0612.03003 15 M6x18 30 54 58,6
K0612.04001 K0612.04003 15 M6x18 40 60 65
K0612.05001 K0612.05003 19 M8x25 50 78 87

Nr Zaméwienia Nr Zamowienia B C D1 D2 R

stal nierdzewna stal nierdzewna A4 (DIN 912)
K0612.00402 K0612.00404 9 M3x8 4 16 20,7
K0612.00502 K0612.00504 9 M3x8 5 16 20,7
K0612.00602 K0612.00604 9 M3x8 6 16 20,7
K0612.00802 K0612.00804 9 M3x8 8 18 22,4
K0612.01002 K0612.01004 9 M3x10 10 24 26
K0612.01202 K0612.01204 1 M4x12 12 28 31,8
K0612.01502 K0612.01504 13 M5x16 15 34 39,4
K0612.01602 K0612.01604 13 M5x16 16 34 39,4
K0612.01802 K0612.01804 13 M5x16 18 36 411
K0612.02002 K0612.02004 15 M6x18 20 40 46,4
K0612.02202 K0612.02204 15 M6x18 22 42 48,1
K0612.02502 K0612.02504 15 M6x18 25 45 50,8
K0612.02802 K0612.02804 15 M6x18 28 48 53,7
K0612.03002 K0612.03004 15 M6x18 30 54 58,6
K0612.04002 K0612.04004 15 M6x18 40 60 65
K0612.05002 K0612.05004 19 M8x25 50 78 87
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Pierscien zaciskowy z gwintem

Materiat:
Stal.
Stal nierdzewna 1.4305.

Wersja:

Stal oksydowana, $ruba — stal 12.9.

Stal nierdzewna niepowlekana, $ruba — stal
nierdzewna A2-70.

Przyktad zamdwienia:

S K0986.0601
Wskazowka:
Pierscienie zaciskowe gwintowane okalajg element
wspdtpracujacy z rownomiernie roztozong sitg.
{ Pierscienie zaciskowe moga by¢ stosowane w
potgczeniu z trzpienieami gwintowanymi do klasy
tolerancji gwintu 6g.
Zakres temperatury:
-40°C do +175°C.
KIPP Pierscien zaciskowy z gwintem
Nr Zamowienia Nr Zamoéwienia B C D1 D2 R
stal stal nierdzewna
K0986.0401 K0986.0402 9 M3x8 M4 16 20,7
K0986.0501 K0986.0502 9 M3x8 M5 16 20,7
K0986.0601 K0986.0602 9 M3x8 M6 16 20,7
K0986.0801 K0986.0802 9 M3x8 M8 18 22,4
K0986.1001 K0986.1002 9 M3x10 M10 24 26
K0986.1201 K0986.1202 11 M4x12 M12 28 31,8
K0986.1601 K0986.1602 13 M5x16 M16 34 39,4
K0986.2001 K0986.2002 15 M6x18 M20 40 46,4
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Zaciski -
Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego 1.1206.
T .

Wersja:
Oksydowane.

o ! Przyktad zaméwienia:

S - - — g 8 K0376.1012

' Wskazdowka:

_ 7 Zaciski mozna szybko i tatwo zatozy¢ na wat,
ustawi¢ we wiasciwym potozeniu i zacisng¢. W
celu zapewnienia pewnego przeniesienia momentu
obrotowego tolerancja watu nie powinna przekraczac¢

py+01 h11.
Gwint mocujacy (D2) moze stuzy¢ do przykrecania
| dzwigni.
. ‘B
4 THT — s
I 7
KIPP Zaciski
Nr Zaméwienia D1 D2 D3 D4 B B1 L T
K0376.0810 10 24 10 M8 15,5 13 36 1
K0376.0812 12 24 10 M8 15,5 13 36 11
K0376.1012 12 28 12 M10 17,5 15 41 14
K0376.1014 14 28 12 M10 17,5 15 41 14
K0376.1214 14 32 14 M12 19,5 17 45 16
K0376.1216 16 32 14 M12 19,5 17 45 16
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Przeguby widetkowe

z trzpieniami gwintowanymi ze stali lub stali nierdzewnej

D1 H8

D2

|

J o
_+_ =

Materiat:
Stal ulepszona cieplnie 1.1191 lub stal nierdzewna
1.4305

Wersja:

Z

Stal ulepszona cieplnie i oksydowana.
Stal nierdzewna btyszczgca.

Przyktad zamoéwienia:

K0397.05

Wskazéwka:

Odpowiednie sworznie — patrz KO007.

KIPP Przeguby widetkowe z trzpieniami gwintowanymi ze stali lub stali nierdzewnej

L]

XLa

N

A\

h

Nr Zaméwienia Materiat D D1 D2 B H H1 H2 L
korpusu

K0397.05 stal po ulepszeniu cieplnym M5 5 12 6 16 10 7 14,5
K0397.06 stal po ulepszeniu ciepinym M6 6 16 7 19 12 8 15
K0397.08 stal po ulepszeniu ciepinym M8 8 20 9 23 15 10 20
K0397.10 stal po ulepszeniu ciepinym M10 10 28 12 28 18 1 25
K0397.12 stal po ulepszeniu ciepinym M12 12 30 14 34 21 13,5 30
K0397.14 stal po ulepszeniu cieplnym M14 14 36 16 37 23 15 35
K0397.16 stal po ulepszeniu cieplnym M16 16 40 17 42 26 17 40
K0397.20 stal po ulepszeniu ciepinym M20 18 50 22 52 32 21 50
K0397.105 stal nierdzewna M5 5 12 6 16 10 7 14,5
K0397.106 stal nierdzewna M6 6 16 7 19 12 8 15
K0397.108 stal nierdzewna M8 8 20 9 23 15 10 20
K0397.110 stal nierdzewna M10 10 28 12 28 18 1 25
K0397.112 stal nierdzewna M12 12 30 14 34 21 13,5 30
K0397.114 stal nierdzewna M14 14 36 16 37 23 15 35
K0397.116 stal nierdzewna M16 16 40 17 42 26 17 40
K0397.120 stal nierdzewna M20 18 50 22 52 32 21 50
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Sruby odchylne .

Materiat:
. D3 Pokretto gwiazdziste: termoplast.
Tuleja stalowa.

: Podkladka: stal 140 HV.
/m | Sruba oczkowa: stal, klasa wytrzymatosci 8.8.

E s | | Sworzen osiowy: stal do ulepszania cieplnego 1.1181.
™ U (\I '
= | = | Wersja:
' : ' . Pokretlo gwiazdziste czarne.
A | D4 Tulejka ocynkowana i pasywowana na niebiesko.
Q J: J ®_ | D Podktadka niepowlekana.
' = = _|_ Sruba oczkowa oksydowana.
‘ § § . Sworzen osiowy ulepszany cieplnie, szlifowany, z
i gl & S potyskiem.
| | 5% .
I § E 8 2 ' Przyktad zaméwienia:
| N ‘ K0053.06050
~ S =
| S i ,
R 5 | Wskazdowka:
S < Sruby odchylne w dostawie nie s3 zmontowane.
i r Odpowiednie pierscienie osadcze sg dotgczone do
= .__|.__- kompletu.
Q '
S
L1
L
i
[
KIPP Sruby odchylne
Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 L L1 L2 L2 S|
min. maks.
K0053.06050 M6 6 14 32 12 20 10 1,6 22 17 32 44 7
K0053.06075 M6 6 14 32 12 20 10 1,6 22 17 57 69 7
K0053.08050 M8 8 18 40 16 24 13 1,6 30 25 28 42 9
K0053.08075 M8 8 18 40 16 24 13 1,6 30 25 53 67 9
K0053.10075 M10 10 20 50 20 31 17 2 37 32 49 65 12
K0053.10100 M10 10 20 50 20 31 17 2 37 32 74 90 12
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taczniki zaciskowe H

Materiat:
L3 Lz Rekojesci nastawne:
uchwyt z termoplastu wzmocnionego wtéknem
szklanym, kolor ciemnoszary.

Czgsci stalowe:
- g Klasa wytrzymatosci 5.8.
S T I >t : _} Pozostate elementy:
T -4 aluminium o duzej wytrzymatosci.
Wersja:
D Czesci stalowe — oksydowane.
= - . .
D Aluminium anodowane (mosiadz wysokoniklowy).
L5I Przyktad zaméwienia:
K0133.03
L4 L4
1 Wskazéwka:
L1 ) I .
Przeguby zaciskowe stosuje si¢ do mocowania
L okragtych profili (pretéw, rur itp.), z mozliwoscig
bezstopniowej zmiany potozenia. Prosta konstrukcja
w pofgczeniu z rekojescig nastawng umozliwia szybki
zacisk.
Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Dzwignia zaciskowa
KIPP taczniki zaciskowe
Nr Zamoéwienia D D1 D2 H H1 L L1 L2 L3 L4 L5

K0133.01 8 28 M8 65 8,5 72 31 29 13 13 5

K0133.02 10 32 M8 65 9,5 76 35 29 15 15 5

K0133.03 12 36 M8 65 10,5 81 40 29 18 17 6

K0133.04 16 45 M10 80 13,5 103 50 37,5 22 22 6

K0133.05 20 74 M10 95 22 131 70 42,5 30 30 10
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taczniki zaciskowe

pojedynczo blokowane

H1

L
L2 L1 L2
L4 L4
D
[
B

Materiat:

Uchwyt motylkowy:

czes$¢ chwytowa — termoplast, ciemnoszary.
Trzpien gwintowany ze stali 5.8.

Pozostate elementy:

aluminium o duzej wytrzymatosci.

Wersja:
Czesci stalowe pasywowane na niebiesko.
Aluminium anodowane.

Przyktad zamoéwienia:
K0134.02

Wskazowka:

taczniki zaciskowe stosuje sie do mocowania

okragtych profili (pretow, rur itp.), z mozliwoscig

pojedynczej i bezstopniowej zmiany pofozenia.

Prosta konstrukcja w potgczeniu ze srubami
motylkowymi umozliwia szybki zacisk.

Wskazéwka dotyczaca planu:

1) Pokretto motylkowe
)
I
- b
! :
!
| [
| (L1
KIPP taczniki zaciskowe pojedynczo blokowane
Nr Zaméwienia D D1 D2 H H1 L L1 L2 L3 L4
K0134.01 8 28 M8 50 8,5 9 42 24 24 13
K0134.02 10 32 M8 50 9,5 100 52 24 32 15
K0134.03 12 36 M8 50 10,5 104 56 24 34 17
K0134.04 16 45 M10 75 13,5 143,2 72 35,6 44 22
K0134.05 20 74 M10 75 22 173,2 102 35,6 62 30
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taczniki zaciskowe do pretéow H

Materiat:
Uchwyt motylkowy:
D H1 czg$¢ chwytowa — termoplast, ciemnoszary.

~

Trzpien gwintowany ze stali 5.8.
Korpus:
aluminium o duzej wytrzymatosci.

L4

12
|
==
L
hE

Wersja:
Czesci stalowe pasywowane na niebiesko.
Aluminium anodowane.

L2

Przyktad zamdwienia:
K0135.04

Wskazdowka:

Stosujac fgczniki wielokrotne mozna przedtuzaé
okragte profile (prety, rury itp.) w uktadzie
wspdtosiowym lub réwnolegtym. Rownolegte utozenie
pretdw wzmachnia badz usztywnia konstrukcje. Poza
tym uktad otworéw w korpusie umozliwia potaczenia
prostopadte.

Wskazoéwka dotyczaca planu:
1) Pokretto motylkowe

Rozmieszczenie:

réwnolegte wspétosiowe prostopadte

KIPP taczniki zaciskowe do pretow

Nr Zaméwienia D D1 D2 H H1 H2 L L1 L2 L3 L4
K0135.01 8 28 M8 50 24 15 86 36 17 20 8
K0135.02 10 32 M8 50 24 15 88 40 19 20 10
K0135.03 12 36 M8 50 24 15 90 44 21 20 12
K0135.04 16 45 M10 75 35,6 20 127,2 56 27 24 16
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taczniki zaciskowe H

Materiat:
H1 H2 H4 H3 Tulejka i sworzen, stalowa.
D H5 Element zaciskowy z aluminium o duzej wytrzymatosci.
Uchwyt motylkowy z termoplastu, ciemnoszary.
e
| Wersja:
- i ; Tulejka i sworzen chromowane na wysoki potysk.
el I o, o Element zaciskowy anodowany na czarno.
N =
N § ! i | P O I Przyktad zaméwienia:
\li < K0136.1616
N H
| v ;
. Wskazowka:
] N Bezstopniowa regulacja. Szybki zacisk dzigki uzyciu
$ruby motylkowej.
T
H Na zapytanie:
Rdzne kombinacje srednic D i D1.
KIPP taczniki zaciskowe
Nr Zaméwienia Rozmiar D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 H4 H5 L L1 L2
K0136.0606 1 6 6 14 12 43,6 15 9 14 19,6 18 38 13 8,5
K0136.0808 2 8 8 16 14 54,6 17 12 16 25,6 24 50 18 12
K0136.1010 3 10 10 18 14 60,6 20 15 18 25,6 24 50 22 14,5
K0136.1212 4 12 12 20 21 77,2 23 17 20 37,2 35,6 75 24 15,5
K0136.1616 5 16 16 25 21 90,2 31 22 25 37,2 35,6 75 29,5 18,5
K0136.2020 6 20 20 30 21 98,2 36 25 30 37,2 35,6 75 30 17,5
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Oprawka do czujnikéw zegarowych H

o $rednicy osadzenia 8

20 17 Materiat:
- - Stal do ulepszania ciepinego.

Y

Wersja:
Oksydowane. Tulejka rozprezna — ulepszona cieplnie.

Przyktad zamoéwienia:
K0629.08

M16x1
920,5

M16x1
7810
!

SW19

KIPP Oprawka do czujnikéw zegarowych o srednicy osadzenia 8

Nr Zamowienia Wymiary

K0629.08
824
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Wskazéwka techniczna dotyczaca H
zamkéw K1070 i K1072

Wskazéwka:

Produkty te stuzg jako przesuwne elementy mocujace. Przyktadowo, do tasm ze skala.
W pozycji ,ON” element jest zaci$niety, natomiast w pozycji ,,OFF” mozliwe jest przesuwanie elementu. Montaz nalezy wykona¢ w pozycji ,,OFF”!

Jedli zamek zamocowany jest bezposrednio na elemencie podporowym, a ptyta zamocowana jest poprzez otwor podtuzny lub czworokat, zamek wraz
z elementem podporowym mozna przesuwac.

Jesli zamek zamontowany jest bezposrednio na elemencie podporowym, ktéry mocowany jest na state, plyte z otworem podtuznym lub o przekroju
czworokgtnym mozna przesuwac.

Tryb pracy 1:
Zamek z elementem spodnim przesuwany — ptyty mocowane za pomocg otworu podtuznego lub czworokata

zamocowane

-~/ Element spodni
Element Plyta z otworem lub p Odlf(’?gl;g
spodni podtuznym

Tryb pracy 2:
Plyta przesuwana z otworem podtuznym lub czworokatem — zamek z elementem spodnim zamocowany

zamocowane

K1072
oy
Ny

Plyta z otworem Czworokat

podfuznym

Element spodni Element spodni

Przyktad zastosowania K1070 Przyktad zastosowania K1072
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Zamek

do otworu podtuznego

28
|
. Jiie iR
S — ) M L I ! I |
— ni ni n | I"L"I
aw— — ST
[
S \i 100,05
I~
50
05,5 (2x) 40
|
f OR | 4
of TWIZA N VAL
N (1S
\ |® J
1
Wymiary montazowe elementu wspétpracujacego
2
. / 6,3
8| | V—— > T [

Przesunigcie przy obciazeniu statycznym z jednego kierunku.

T2 hg

6,3

£9

Materiat:

Obudowa z cynkowego odlewu ci$nieniowego.
Pokretto z termoplastu PA (poliamid).

Kotki sprezyste i Klin ze stali nierdzewne;.
Element dociskowy z POM.

Wersja:

Obudowa chromowana.

Pokretto czarne lub pomarariczowe, wzmacniane
granulatem szklanym.

Przyktad zaméwienia:
K1070.32

Wskazdowka:

Zamki do otwordw podtuznych wsuwane sg do
otworéw podtuznych o szerokosci 10 mm w plycie
montazowej, a nastepnie mocowane do piyty
podporowej. Podczas montazu pokretto musi
znajdowac sie w pozycji ,OFF”. Zamki przeznaczone
sg do plyt precyzyjnych o grubosci 3 mm lub

6 mm. W przypadku innych grubosci konieczne jest
zastosowanie podkiadek K1071.

Poprzez obracanie pokretta wbudowane w dolng
cze$¢ zamka kotki sprezyste przyciggane sg do siebie
za pomocag sprezyny i dociskane do dotu. Oba kofki
dociskane sg do powierzchni i mocujg zamek. Dwa
zatrzaski kulkowe unoszg zamek do pozycji ,,ON”,
umozliwiajgc lekkie przesuwanie.

Wyposazenie:
Podkfadki K1071.

Zasada dziatania:
Zamki mogg by¢ uzywane w 2 réznych trybach pracy.

Tryb pracy 1:

Zamki s przesuwne.

Gdy zamek jest potgczony $rubami z elementem
montazowym, moze by¢ przesuwany na

g 10 szeSun/ ) przymocowanej na state plycie z otworami podtuznymi.
€08 ECig
z 06 .~ ay Tryb pracy 2:
a8 // ‘f‘:: Zamki sg przymocowane na stafe.
o 0,4 / . , .
2 Gdy zamek jest przymocowany $rubami (na state)
8 0.2 Yy do plyty, mozliwe jest przesuwanie piyty z otworami
Obgjns podtuznymi.
0 100 200 300 400 500 600 700 800 Staw’t’iZenie
. . Czn, A .
Sita trzymajaca N e Wskazowka dotyczaca planu:
1) Zatrzaski kulkowe (2x)
Sity obowigzujg dla plyt ze stali i stali nierdzewnej 2) Fazowanie ~0,3
KIPP Zamek do otworu podiuznego
Nr Zamowienia Nr Zamowienia T T2 Sita Odporno$é
czarny pomaraﬁczowy trzymajqca termiczna
N
K1070.31 K1070.32 3 3 500 <90 °C
K1070.61 K1070.62 6 6 500 <90 °C
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Podktadka H

do zamka do otworu podtuznego

L
L
| | Materiak:
m:[ Z Stal nierdzewna.
fEs > |
~— Wersja:
§ 40 Z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K1071.2

T T Wskazowka:
Podktadki wymagane sg do zamka do otwordw
podiuznych uzywanego z ptytami o grubosci wiekszej
niz 3 mm wzgl. 6 mm.

Tiﬂ, 1

= [ h K
\Podk’fadka \

Plyta precyzyjna
Zamek do Pasujaca Plyta precyzyjna
otwordw podiuznych podktadka T1 (mm)
K1070.31 - 3-025
K1070.32 K1071.2 5.03
- 6.03

K1070.61 )
K1070.62 K1071.2 0,36

K1071.3 9036

KIPP Podkiadka do zamka do otworu podiuznego

Nr Zaméwienia T
K1071.2 2
K1071.3 3
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Zamek H
do ptyty o przekroju czworokatnym

- J | I I | I X Materiat:

Obudowa z cynkowego odlewu cisnieniowego.
Pokretto z termoplastu PA (poliamid).

Kotki sprezyste i Klin ze stali nierdzewnej.
Element sprezysty fosforowany na brazowo.

H1

H2
L
&
|
i
|
i

+0,2
0

w»n —-—F-

H5
N
S
= |
[¥9)
3
H3

+0,05 Wersja:
) o Obudowa chromowana.

Pokretto czarne lub pomarariczowe, wzmacniane
p granulatem szklanym.
Kotki sprezyste i klin niepowlekane.

Przyktad zaméwienia:
K1072.16162

Wskazowka:

Poprzez obracanie pokretta wbudowane w dolng
cze$¢ zamka kotki sprezyste przyciggane sg do siebie
za pomoca sprezyny i dociskane do dotu. Oba kotki
dociskane sg do powierzchni i mocujg zamek.

2 D1

(4x) Wyposazenie:
Podktadki K1073.
Ta$my ze skalg ze stali nierdzewnej K0759.
Wymiary montazowe elementu wspétpracujacego czworokata
13 Zasada dziatania:
h9

Zamki mogg by¢ uzywane w 2 r6znych trybach pracy.

Tryb pracy 1:

Zamki sg przesuwne.

Gdy zamek jest potgczony srubami z podktadka
(K1073) lub elementem montazowym, moze by¢
przesuwany na przymocowanym na state elemencie
Przesunigcie przy obciazeniu statycznym z jednego kierunku czworokatnym.

Whg

1,0 |

0,8 Z
) /

0,4 £

0,2

Tryb pracy 2:

Zamki sg przymocowane na stafe.

Gdy zamek jest przymocowany Srubami (na state)
do ptyty, mozliwe jest przesuwanie elementu
czworokatnego.

Przesunigcie w mm

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Element sprezysty
2) Linia odczytu dla skal

0 100 200 300 400 500 600 700 800
Sita trzymajaca N

Sity obowiazujg dla czworokatow ze stali i stali nierdzewnej

KIPP Zamek do plyty o przekroju czworokatnym

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia L D Di H H H2 H3 H4 H5 P w S Sita Odpornos¢
czarny pomaranczowy trzymajaca termiczna
K1072.12121 K1072.12122 40 28 45 36 22 18,5 12 - 6 32 12 - 500 <90 °C
K1072.16161 K1072.16162 40 28 45 40 26 22,5 16 - 8 32 16 - 500 <90 °C
K1072.2591 K1072.2592 5 3% 55 37 23 18,5 9 1 45 40 25 16 800 <90 °C
K1072.25121 K1072.25122 50 3 55 40 26 215 12 1 6 40 25 16 800 <90 °C
K1072.32121 K1072.32122 5 35 55 40 26 215 12 1 6 40 32 16 800 <90 °C
K1072.32161 K1072.32162 5 35 55 44 30 255 16 1 8 40 32 16 800 <90 °C
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Podktadka H

do zamka do ptyty o przekroju czworokgtnym

Lt
] =
. &
Materiat:
oL Stal nierdzewna.
P
Wersja:
7 | N\ Z potyskiem.
\7} | :r:* Przyktad zaméwienia:
| K1073.40
o b ] | Wskazowka:
Podktadka unosi zamek 0 3 mm.
Uzywana jest do przesuwania zamka na zamocowanym
na state elemencie czworokatnym.

|
D1 (4x)

KIPP Podkiadka do zamka do ptyty o przekroju czworokatnym

Nr Zaméwienia L D1 P
K1073.40 40 4,5 32
K1073.50 50 55 40

829



Elementy zatrzaskowe

ze stali lub stali szlachetnej

B3

D3

D1

D1

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma A: uzebienie wewnetrzne, otwor gwintowany centryczny, 2 wgtebienia na Sruby z niskim tbem walcowym, 2 otwory doktadne
Forma B: uzebienie wewngtrzne, otwdr przelotowy centryczny, 2 wgtebienia na Sruby z niskim them walcowym, 2 otwory doktadne
Forma C: uzebienie wewnetrzne, otwdr gwintowany centryczny, 2 otwory gwintowane do mocowania, 2 otwory doktadne

Forma D: uzebienie wewnetrzne, otwor przelotowy centryczny, 2 otwory gwintowane do mocowania, 2 otwory doktadne

Forma E: uzebienie zewnetrzne, otwor gwintowany centryczny, 2 wgtgbienia na sruby z niskim them walcowym, 2 otwory doktadne
Forma F: uzebienie zewnetrzne, otwor przelotowy centryczny, 2 wgtebienia na $ruby z niskim them walcowym, 2 otwory doktadne
Forma G: uzebienie zewnetrzne, otwor gwintowany centryczny, 2 otwory gwintowane, 2 otwory doktadne

Forma H: uzebienie zewnetrzne, otwor przelotowy centryczny, 2 otwory gwintowane, 2 otwory doktadne

1) otwarty
2) po zatrzasnigciu

830

2)

Elementy zatrzaskowe sa uzywane do {aczenia
ksztattowego dwdch czesci, w dowolnej pozycji
katowej. Elementy zatrzaskowe z uzgbieniem
wewnetrznym (formy A-D) mozna dowolnie
zestawia¢ z elementami zatrzaskowymi z uzgbieniem
zewnetrznym (formy E-H), zaleznie od przypadku
zastosowania i mozliwosci montazu. Sprezyna
dociskowa utatwia szybkie przestawianie na nowa
pozycje katowa.

Materiat:

Element zatrzaskowy stal 1.0718 lub stal nierdzewna
1.4305.

Sprezyna stal nierdzewna 1.4310.

Sruby z them walcowym stal lub stal nierdzewna A 2.

Wersja:

Element zatrzaskowy ze stali oksydowanej lub stali
szlachetnej niepowlekane;.

Sprezyna niepowlekana.

Sruby z them walcowym ze stali, klasa wytrzymatosci 8.8,
czarne lub ze stali szlachetnej A2-70, niepowlekane.

Przyktad zamdwienia:
K1446.12338

Wskazéwka do zaméwienia:

W przypadku elementéw zatrzaskowych z uzebieniem
wewnetrznym o formie A i B w zakresie dostawy znajdujg
sie 2 $ruby z tbem walcowym i gniazdem szesciokatnym
M3x8 wzgl. M5x10.

W przypadku elementéw zatrzaskowych z uzebieniem
zewnetrznym (forma E-H) w zakresie dostawy znajduje sie
sprezyna dociskowa ze stali nierdzewne;j.

Wskazéwka:

Do mocowania elementow zatrzaskowych o formie A lub B
nalezy stosowac $ruby z tbem walcowym zgodne z

DIN 7984, z gniazdem szesciokgtnym i niskim tbem.

Funkcje:

Elementy zatrzaskowe wykorzystuje sie do rotacyjnej
regulacji elementéw konstrukcyjnych. Poszczegdine
elementy mozna ze sobg t3czy¢ zaleznie od przypadku
zastosowania.

Wyposazenie:
$ruby z tbem walcowym DIN 912/DIN EN ISO 4762
Sruba z fbem walcowym DIN 6912



L
KIPP Elementy zatrzaskowe ze stali lub stali szlachetnej
Nr Zaméwienia Forma Materiat B2 B3 D1 D2 . D3= D4 H Liczba
korpusu Srub cylindrycznych zebow
DIN 7984
K1446.12338 A stal 12 12 M4 3H8 M3 23 13,5 38
K1446.13346 A stal 18 18 M6 5H8 M5 33 19,5 46
K1446.112338 A stal nierdzewna 12 12 M4 3H8 M3 23 13,5 38
K1446.113346 A stal nierdzewna 18 18 M6 5H8 M5 33 19,5 46
Nr Zaméwienia Forma Materiat B2 B3 0 otworu D2 D3= D4 H Liczba
korpusu D1 Srub cylindrycznych zebow
DIN 7984
K1446.22338 B stal 12 12 4,2 3H8 M3 23 13,5 38
K1446.23346 B stal 18 18 6,2 5H8 M5 33 19,5 46
K1446.122338 B stal nierdzewna 12 12 4,2 3H8 M3 23 13,5 38
K1446.123346 B stal nierdzewna 18 18 6,2 5H8 M5 33 19,5 46
Nr Zaméwienia Forma Materiat B2 B3 D1 D2 D3 D4 H Liczba
korpusu zebow
K1446.32338 C stal 12 12 M4 3H8 M3 23 13,5 38
K1446.33346 C stal 18 18 M6 5H8 M5 33 19,5 46
K1446.132338 C stal nierdzewna 12 12 M4 3H8 M3 23 13,5 38
K1446.133346 C stal nierdzewna 18 18 M6 5H8 M5 33 19,5 46
Nr Zamoéwienia Forma Materiat B2 B3 0 otworu D2 D3 D4 H Liczba
korpusu D1 zebow
K1446.42338 D stal 12 12 42 3H8 M3 23 13,5 38
K1446.43346 D stal 18 18 6,2 5H8 M5 33 19,5 46
K1446.142338 D stal nierdzewna 12 12 4.2 3H8 M3 23 13,5 38
K1446.143346 D stal nierdzewna 18 18 6,2 5H8 M5 33 19,5 46
Nr Zamoéwienia Forma Materiat B2 B3 D1 D2 D3 D4 H Liczba
korpusu zebow
K1446.52338 E stal 12 12 M4 3H8 3,2 23 9,5 38
K1446.53346 E stal 18 18 M6 5H8 5,3 33 13 46
K1446.152338 E stal nierdzewna 12 12 M4 3H8 3,2 23 9,5 38
K1446.153346 E stal nierdzewna 18 18 M6 5H8 53 33 13 46
Nr Zaméwienia Forma Materiat B2 B3 0 otworu D2 D3 D4 H Liczba
korpusu D1 zebow
K1446.62338 F stal 12 12 42 3H8 3,2 23 9,5 38
K1446.63346 F stal 18 18 6,2 5H8 53 33 13 46
K1446.162338 F stal nierdzewna 12 12 4,2 3H8 3,2 23 9,5 38
K1446.163346 F stal nierdzewna 18 18 6,2 5H8 53 33 13 46
Nr Zamoéwienia Forma Materiat B2 B3 D1 D2 D3 D4 H Liczba
korpusu zebow
K1446.72338 G stal 12 12 M4 3H8 M3 23 9,5 38
K1446.73346 G stal 18 18 M6 5H8 M5 33 13 46
K1446.172338 G stal nierdzewna 12 12 M4 3H8 M3 23 9,5 38
K1446.173346 G stal nierdzewna 18 18 M6 5H8 M5 33 13 46
Nr Zaméwienia Forma Materiat B2 B3 0 otworu D2 D3 D4 H Liczba
korpusu D1 zebow
K1446.82338 H stal 12 12 4,2 3H8 M3 23 9,5 38
K1446.83346 H stal 18 18 6,2 5H8 M5 33 13 46
K1446.182338 H stal nierdzewna 12 12 42 3H8 M3 23 9,5 38
K1446.183346 H stal nierdzewna 18 18 6,2 5H8 M5 33 13 46
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