50sy upinac

Progresivni koncepce upinani pro 50sé obrabéni

50sé upinace ¢ini z modernich frézovacich center neporazitelnou ucelenou koncepci.

Mnoho vyrobk(i ma stale komplexngéj$i charakter a jsou navic vyrabény za krat$i dobu a s vy$Si presnosti.
Aby bylo mozné tato kritéria spinit, obrabéji se obrobky stale ¢astéji kompletné. Moderni vyrobni
technologie u vyrobcil obrabécich strojli se z tohoto dlivodu vyvinuly smérem k 50sému obrabéni.
Kompletnim obrabénim obrobkli na 50sych centrech se vysoka strojni presnost kompletné prendsi na
obrobek.

Diky bohat§im moZnostem konstrukce obrobki pfi 5-ti osém obrabéni je vykonny upinaci systém
predpokladem pro efektivni vyuzivani téchto stroj.

Kromé jiného je optimalni upinaci systém zarukou toho, Ze z komplexnich drah posuvu stroje mlize
neruSené vzniknout vysoce presny obrobek.

5-1i 0sé upinaCe umoziiuji obrabéni bez ruSivych hran a vibraci s maximalnimi feznymi a posuvnymi
silami. UmoZnuiji pouZziti extrémné kratkych nastrojti, aby byly zaruceny potfebné tolerance a povrchy.

50sé upinace pro bezproblémové 50sé obrabéni v jednom upnuti

e |ze postavit na dérovanych rastrovych deskach, na deskach s T-drazkami a na vlastnich pfipravcich

e upinaci sila do 42 kN diky montaZi tazného vietena tésné pod obrobkem

o Sitka upnuti 22 - 236 mm, pouzitim prodluzovacich hfideld Ize libovolné prodlouZit

e upina polotovary, opracované dily, zaoblené i nepravidelné dily

e upnuti s tvarovym stykem bez pfedznamenéni

e riizné upinaci vys$ky (viz obr.) 50sy upinac
® nizSi hloubka upnuti 8 mm 3
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Upinaci vy$ka

250 mm se
Altura de zvysovacim
sujecion adaptérem

Upinaci vyska 225 mm

200 mm se con elevacion
Upinaci vyska  zvySovacim de adaptador
175 mm adaptérem

Upinaci vyska

150 mm se

S zvySovacim
L zvysovacim
Upinaci vyska adaptérem

100 mm



50sy upinac

Technické zvlastnosti - proces upinani

Proces upinani se uskuteciiuje vtlacenim kalenych a vyménitelnych upinacich [ — el
kolick( do obrobku. Tim se zaruci upnuti s tvarovym stykem bez nutnosti -
predznamenani. Alternativné Ize objednat zplostélé upinaci kolicky k upinani ol

povrchové citlivych obrobki. Dalsi flexibilni aplikace umozniuiji upinaci celisti
obsazené v pfisluSenstvi, které se pouzivaji pro specifické potfeby upinani, a
kruhové upinaci prvky k upinani kruhovych dild.

50sé upinaCe pro vas predstavuji univerzalni upinaci prvek, ktery je schopen
upinat obrobky v §ifi 22 - 236 mm. PouZitim prodluZovacich hfidel(i Ize upinaci .
pred upnutim &itku zvetsit. po upnuti

Vysoké upinaci sily do 42 kN, které se neztraceji prohnutim

Upinaci sila se vytvaii tam, kde je o

zapotfebi. MontaZi tazného hfidele Rozsireni

bezprostredné pod podpéru obrobku. pri zatezi

e nedochazi k rozSifovani upinacich Celisti
pfi zatizeni

* nedochazi k deformaci strojniho stolu

* je umoznéno pouZzit nejvysSich feznych
sil diky extrémni tuhosti

bez rozSifeni
pfi zatézi

(paralelni
upnuti obrobku) \"_ ]

. /FW\ :D«I Upinaci sila

bézny upinac 50sy upina¢

50sy upinac - konstrukéni schéma systému
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Celisti pevné

Celisti pohyblivé

Zékladni deska pro pevnou celist

Zakladni deska pro pohyblivou Celist

Upinaci Celist Standard se Sroubem s vélcovou hlavou (5.1)
Upinaci kolik 1
Zavitové vieteno (7) s pouzdrem (7.1)
Vfetenova matice

Prodluzovaci hridel (9) s pfevle¢nou matici (9.1)
Upevnovaci Sroub

Opérna lista

Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 M8x12
Ukazatel

Zavitovy kolik DIN 913 M8x8

Sroub s valcovou hlavou DIN 912 M12x20
Sroub s valcovou hlavou DIN 912 M12x40
Zavitovy kolik DIN EN ISO 8735 8x20
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