Sistema modular de 5 eixos com sistema de fixacao 80




Funcao
0 UNILOCK foi desenvolvido especialmente para usinagem de 5 lados. Ideal para fixar pecas de trabalho complexas. Elas podem ser usinadas

completamente em uma dnica fixacdo. Até mesmo uma usinagem do 6° lado é possivel. As pecas de trabalho séo unidas por unido roscada
com o ‘sistema de mddulo de 5 eixos.

Tamanho de sistema 80 mm

VANTAGENS:
e Usinagem de 5 lados sem bordas que atrapalhem a operacao

e Construgao modular garante flexibilidade maxima

e Interfaces com os sistemas usuais

¢ Fixacao variavel das pecas de trabalho

e A peca de trabalho é unida por fechamento de forma ao sistema de fixagéao

e A peca de trabalho é posicionada de maneira simples através da rosca ou

do encaixe de ajuste
* 0 ponto zero é transferido para a peca de trabalho

* Alta forca de fixagéo do mddulo Através da construgdo modular e da diversidade de
modulos, o sistema pode ser montado individualmente

¢ Elevada repetibilidade
para varias aplicagOes e combinado em diversas formas.



Mais de 70 elementos encontram-se & disposi¢do: Mddulos basicos, mddulos de montagem
e acessorios. A combinacdo garante a realizagdo em diferentes alturas, o acoplamento em
interfaces e a usinagem de complexas pecas de trabalho.

Alturas de montagem flexiveis devido a variedade de opgdes de mddulos basicos e de fixagdo para montagem



Tempos de equipamento

Sem UNILOCK:

Na usinagem tradicional da peca de trabalho com um torno
de bancada séo necessarios varios processos de fixagdo para
trabalhar a pega completa.

Desvantagem:

Perda de tempo significativa devido a reequipagem da peca.
Perda da precisdo no momento da reequipagem.

Com UNILOCK:

Na usinagem com o sistema modular de 5 eixos UNILOCK
a peca de trabalho é usinada completamente em 2 fixacoes.



Interfaces

Os sistemas modulares de 5 eixos pode ser montado em mesas com ranhuras em T, sistemas de fixagdo com furos ou diretamente na
mesa de coordenadas. Além disso, os mddulos basicos podem ser adaptados a maioria dos sistemas de fixacéo de ponto zero usuais.

Mesa com ranhuras em T Sistemas de fixacdo modular

Mesa de coordenadas Sistemas de fixacao de ponto zero




Indicacbes técnicas para
Sistema modular de 5 eixos com sistema de fixacao 80

Caracteristicas Descricao

As corredicas funcionais sdo fechadas por meio de um movimento rotativo manual de um fuso

Funcionamento o : . .
roscado com rosca direita/esquerda e bloqueiam o pino de guia de forma autotravante.

Apos o fechamento, o pino de guia continua no mddulo de fixagao fixado, mesmo se as forcas

ARG de tracdo excedem as forgas de admissao.

Torque de acionamento 15Nm

Repetibilidade:

com pino de guia forma A <UL ]

Centragem por cone curto Centragem precisa com unido simples por meio de raios de inser¢éo

Aplicacéo de fresagem Geralmente, os modulos de fixagdo ndo sdo aprovados para aplicagdes de torneamento.
Faixa de temperatura +5°C até +60°C

Forcas de admissao em sentido axial

Forcas de admisséo a 15 Nm de torque de acionamento = 15.000 N

Carga axial e curso de retirada
CargaaxialF,  ~ =30.000N 31

Curso de retirada  =0,5mm = S—

Modulo Unico de inclinacdo/torque

LV I— = 400 Nm (empirisch ermittelt) . (
Kipp
Modulo rotativo M = 60 Nm M
Médulo rotativo @
3 . -
Forga trangversal F =1 500 N [Forca transversal sem movimento relativo] R ——

* 0 funcionamento correto dos mddulos de fixacdo, especialmente a repetibilidade, é garantida até uma forca transversal de 1.500 N.
A falha e a seguranca pessoal dos mddulos de fixagdo sdo garantidas até uma forca transversal critica de 14.000 N.
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Exemplos de aplicacao

A peca de trabalho é fixada em uma duas ou mais torres de mddulo estéaveis. Para pecas grandes, outras torres podem ser adicionadas sem
qualquer problema. O sistema de fixagdo € acionado manualmente sem alimentacéo de meios operacionais e a troca de equipamento para outras

pegas de trabalho ou dispositivos pode ser feita de maneira muito rapida.

A montagem dos médulos é efetuada da maneira mais facil possivel: Modulos base posicionam (aparafusamento de baixo para cima), modulos de
tensdo de montagem prendem, redutores com peca de trabalho aparafusada encaixam e entdo € possivel fazer manualmente o aparafusamento
com a chave dinamométrica. O sistema estara, entdo, estavel e pronto para a usinagem de 5 eixos.




Exemplos de aplicacao

4x modulos basicos H=100 diretamente posicionados
na mesa de trabalho. As reducdes 4x H = 50
posicionadas sobre os mddulos permitem uma dtima
acessibilidade da peca de trabalho.

Altura de fixagao 150 mm

4x modulos basicos de dupla fixago posicionados sobre uma
placa de fixacéo, permitem a usinagem ideal de 5 lados.

Altura de fixagao 125 mm




Exemplos de aplicacao

Peca de trabalho macica montada em 4 mddulos
basicos e 4 mddulos de montagem.

Altura de fixacao 150 mm

2 mddulos basicos com um fixador central adaptado diretamente
no sistema de fixagdo de ponto zero.

Altura de fixagao 125 mm

Processo de carregamento para uma peca de trabalho longa e
pesada montada em 3 médulos basicos. Foram montados pinos
tensores diretamente na pega de trabalho. O posicionamento da
peca de trabalho é efetuado no procedimento de fixagéo.

Altura de fixagéo 100 mm




