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ABauteil 1

Präzisions-Arretierbolzen
mit konischem Arretierstift

Präzisions-Arretierbolzen
mit zylindrischem Arretierstift 

Bauteil 2

Hub

Einbaulänge

Hub

Einbaulänge

ca. 0,2 mm Lichtspalt
Nur bei Präzisions-
Arretierbolzen mit 
konischem Arretierstift

Montage- und Einbauanleitung
für Präzisions-Arretierbolzen

Montagevorgang:
1. Buchse konisch oder zylindrisch (Pos. 1) in das Bauteil 1 montieren.
2. Buchse (Pos. 2) in Bauteil 2 montieren.
3. Einbaulänge (Istmaß) ermitteln. Einbaulänge = A + Hub + Länge Pos. 2. Bei der Ausführung mit konischer Aufnahme 0,2 mm Lichtspalt beachten.
4. Gewindestange (Pos. 3) und Zentrierbolzen (Pos. 4) fettfrei mit anärobem Klebstoff verkleben. Wir empfehlen Loctite 638.
5. Zentrierbolzen mit Mutter (Pos. 4) und Griff in die montierte Buchse (Pos. 2) einschrauben. Gegebenenfalls fettfrei mit anärobem Klebstoff verkleben.
6. Funktion prüfen, bei den Ausführungen mit Arretierung den Auslösehub gemäß Katalog einhalten.

Hinweis:
Der Präzisions-Arretierbolzen ist erst nach der für den verwendeten Klebstoff angegebenen Aushärtezeit funktionsfähig.
Beim Verkleben der Bauteile darf kein Klebstoff in die zu bewegenden Teile gelangen.


