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Pendelauflagen
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KIPP Form C, mit AuBengewinde, Kugel abgeflacht, plan

Werkstoff:

Korper Vergiitungsstahl,

Kugel Walzlagerstahl 1.2067.

Form D: Kugel mit Einsatz aus POM.
Form H: Kugel mit Einsatz aus POM.
Form K: Kugel mit Einsatz aus Hartmetall.
Form M: Kugel Hartmetall.

Ausfiihrung:

Korper vergiitet und phosphatiert.
Kugel gehértet.

Form M Kugel vernickelt.

Bestellbeispiel:
K0282.120

Hinweis:
Die Pendelauflagen dienen als Anschlége, Auflagen und
Druckstiicke im Vorrichtungsbau.

Kugel gegen Verdrehen gesichert.

* Gilt nur, wenn die Mindest-Bohrungstiefe eingehalten ist.

Zeichnungshinweis:

Form C: mit AuBengewinde, Kugel abgeflacht, plan

Form D: mit AuBengewinde, Kugel abgeflacht, mit Einsatz
aus POM

Form F: mit AuBengewinde, Kugel abgeflacht, mit Riffelung

Form M: mit AuBengewinde, Kugel abgeflacht, mit Einsatz
aus Hartmetall

Form G: mit Passungsaufnahme, Kugel abgeflacht, plan

Form H: mit Passungsaufnahme, Kugel abgeflacht, Einsatz
aus POM

Form J: mit Passungsaufnahme, Kugel abgeflacht, mit
Riffelung

Form K: mit Passungsaufnahme, Kugel abgeflacht, mit
Einsatz aus Hartmetall

Bestellnummer Form B D1 D2 D3 H Kugel-0 SW Belastbarkeit
max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0282.108 C 8 13 M8 7,2 13 10 11 10
K0282.110 C 10 20 M10 10,5 18 16 17 25
K0282.112 C 12 20 M12 10,5 18 16 17 25
K0282.116 C 16 30 M16 20 27 25 27 90
K0282.120 C 20 50 M20 34,5 35 40 41 165
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Pendelauflagen H
KIPP Form D, mit AuBengewinde, Kugel abgeflacht, mit Einsatz aus POM
Bestellnummer Form B D1 D2 D3 H Kugel-0 SW Belastbarkeit
max. KN (nur bei
statischer Belastung)
K0282.208 D 8 13 M8 79 13 10 11 10
K0282.210 D 10 20 M10 12,7 18 16 17 25
K0282.212 D 12 20 M12 12,7 18 16 17 25
KIPP Form F, mit AuBengewinde, Kugel abgeflacht, mit Riffelung
Bestellnummer Form B D1 D2 D3 H Kugel-0 SW Belastbarkeit
max. KN (nur bei
statischer Belastung)
K0282.308 F 8 13 M8 7,2 13 10 11 10
K0282.310 F 10 20 M10 10,5 18 16 17 25
K0282.312 F 12 20 M12 10,5 18 16 17 25
K0282.316 F 16 30 M16 20 27 25 27 90
K0282.320 F 20 50 M20 34,5 35 40 41 165
KIPP Form M, mit AuBengewinde, Kugel abgeflacht, mit Einsatz aus Hartmetall
Bestellnummer Form B D1 D2 D3 H Kugel-0 SW Belastbarkeit
max. KN (nur bei
statischer Belastung)
K0282.908 M 8 13 M8 7,7 13,3 10 11 10
K0282.910 M 10 20 M10 12 18 16 17 25
K0282.912 M 12 20 M12 12 18 16 17 25
KIPP Form G, mit Passungsaufnahme, Kugel abgeflacht, plan
Bestellnummer Form D1 D2 D3 H T Kugel-0 Aufnahme- Belastbarkeit
bohrung max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0282.403 G 12 M3 7,2 1 35 10 8 12 H7X6 min. 10*
K0282.404 G 18 M4 10,5 17 4.4 16 8 18 H7X8 min. 25*
K0282.405 G 28 M5 20 25 6,3 25 0 28 H7X13 min. 90*
KIPP Form H, mit Passungsaufnahme, Kugel abgeflacht, Einsatz aus POM
Bestellnummer Form D1 D2 D3 H T Kugel-0 Aufnahme- Belastbarkeit
bohrung max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0282.503 H 12 M3 79 11 3 10 9 12 H7X6 min. 10*
K0282.504 H 18 M4 12,7 17 4 16 8 18 H7X8 min. 25*
K0282.505 H 28 M5 19,05 25 6 25 ¢ 28 H7X13 min. 90*
KIPP Form J, mit Passungsaufnahme, Kugel abgeflacht, mit Riffelung
Bestellnummer Form D1 D2 D3 H T Kugel-0 Aufnahme- Belastbarkeit
bohrung max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0282.603 J 12 M3 7,2 1 3,5 10 © 12 H7X6 min. 10*
K0282.604 J 18 M4 10,5 17 4.4 16 8 18 H7X8 min. 25*
K0282.605 J 28 M5 20 25 6,3 25 6 28 H7X13 min. 90*
KIPP Form K, mit Passungsaufnahme, Kugel abgeflacht, mit Einsatz aus Hartmetall
Bestellnummer Form D1 D2 D3 H T Kugel-0 Aufnahme- Belastbarkeit
bohrung max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0282.804 K 18 M4 12,7 17 4 16 9 18 H7X8 min. 25*
K0282.803 K 12 M3 79 1 3 10 © 12 H7X6 min. 10*
K0282.805 K 28 M5 19,05 25 6 25 6 28 H7X13 min. 90*
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Pendelauflagen

Neigungswinkel 12°
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Werkstoff:
Korper Vergiitungsstahl, Kugel Wélzlagerstahl 1.3505.

Ausfiihrung:
Korper vergiitet, Kugel gehértet (50 - 55 HRC).

Bestellbeispiel:
K0302.106

Hinweis:

Die Pendelauflagen dienen als Anschlége, Auflagen und
Druckstiicke im Vorrichtungsbau. Sie kénnen auch in
vorhandene Spannelemente eingebaut werden, siehe
z.B. Spannelement ,arness".

Kugel gegen Verdrehen gesichert.

Zeichnungshinweis:
Form C: mit AuBengewinde, Kugel abgeflacht, plan
Form F: mit AuBengewinde, Kugel abgeflacht, mit

Riffelung
\\ I
)
|
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KIPP Pendelauflagen Neigungswinkel 12°
Bestellnummer Bestellnummer B D2 D3 H E SW Kugel-0 Belastbarkeit
Form C Form F max. KN (nur bei
statischer Belastung)

K0302.106 K0302.306 7 M6 6,7 13 14,5 13 10 10
K0302.108 K0302.308 8 M8 6,7 13 14,5 13 10 10
K0302.110 K0302.310 10 M10 10 18 21,9 19 16 25
K0302.112 K0302.312 12 M12 10 18 21,9 19 16 25
K0302.116 K0302.316 16 M16 20 27 33 30 24 90
K0302.120 K0302.320 20 M20 20 27 33 30 24 90
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Pendelauflagen

Neigungswinkel 14° und 20°

© (@) D3
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' ! ' ! Werkstoff:
Korper Stahl.
] = . , , i " -
S i \‘:?3: e = ,j_\—\‘i‘;: e Kugel rost. und saurebgstandlger Stahl.
= Form M mit Hartmetalleinsatz.
~ N | N = N | N Ausfiihrung:
A I Korper briiniert, Kugel blank.
D2 D2 -
Bestellbeispiel:
D1 D1 K0283.108
Hinweis:
Die Pendelauflagen werden zum Stiitzen und Spannen
von unbearbeiteten und bearbeiteten Werkstiicken
verwendet. Darliber hinaus dienen sie als Anschlége,
Auflagen und Druckstiicke im Vorrichtungs- und
Werkzeugbau.
Patent angemeldet.
In das Gewinde D2 kdnnen Gewindestifte oder
- Stiftschrauben eingedreht und verklebt werden. So
K0283.1061 K0283.9061 = erhalt man auf einfache Art eine Pendelauflage mit
K0283.1101 ' K0283.9101 ' AuBengewinde.
K0283.1161 § K0283.9161 §
+ + i
.3*_\1, :E‘;: A & :ﬁ: :3: A & = Kugel gegen Verdrehen gesichert.
T ! Vorteile:
N | - Die Pendelauflage ist schwenkbar.
A A - Aufnahme groBer Belastungskrifte.
D1 - Der eingebaute 0-Ring hélt Schmutz und
Fremdteilchen zuriick. Somit ist eine sichere Funktion
ewdhrleistet.
KIPP Form C, Kugel abgeflacht, plan g
Bestellnummer Form a D1 D2 D3 H H2 T E SW Kugel-0 Belastbarkeit
max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0283.1061 C 14° 12 M6 7 17,5 12,5 6 19,6 17 10 14
K0283.106 c 14° 16 M6 7 17,5 - 6 19,6 17 10 14
K0283.108 c 20° 22 M8 1 26 - 9 27,7 24 16 34
K0283.1101 c 20° 18 M10 1 26 20 9 27,7 24 16 34
K0283.110 C 20° 22 M10 11 26 - 9 21,7 24 16 34
K0283.112 C 20° 22 M12 1 26 - 9 27,7 24 16 34
K0283.1161 C 20° 26 M16 18 40 30 15 416 36 25 2
K0283.116 Cc 20° 34 M16 18 40 15 41,6 36 25 90
K0283.120 c 20° 34 M20 18 40 - 15 416 36 25 90
KIPP Form M, Kugel abgeflacht, mit Riffelung aus Hartmetall
Bestellnummer Form a D1 D2 D3 D4 H H1 H2 E T Kugel-0 SW Belastbarkeit
max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0283.9061 M 14° 12 M6 7 5 17,5 0,6 12,5 19,6 6 10 17 14
K0283.906 M 14° 16 M6 7 5 17,5 0,6 - 19,6 6 10 17 14
K0283.908 M 20° 22 M8 11 75 26 0,8 - 21,7 9 16 24 34
K0283.9101 M 20° 18 M10 11 75 26 0,8 20 21,7 9 16 24 34
K0283.910 M 20° 22 M10 11 75 26 0,8 - 27,7 9 16 24 34
K0283.912 M 20° 22 M12 11 75 26 0,8 - 27,7 9 16 24 34
K0283.9161 M 20° 26 M16 18 13 40 09 30 416 15 25 36 90
K0283.916 M 20° 34 M16 18 13 40 09 - 416 15 25 36 90
K0283.920 M 20° 34 M20 18 13 40 09 - 416 15 25 36 90

573



Pendelauflagen H
mit O-Ring

Werkstoff:
© ® @ Korper Vergiitungsstahl.
D3 = D3 <) Kugel:
): )r Form C, F Werkzeugstahl.
| L Form K POM.
: i i i Form O Edelstahl mit Diamant-Oberfliche.
| Tl g | S Form P Edelstahl mit Polyurethan-Oberflache.
_ | = —_ il T Ausfiihrung:
T T Korper vergiitet und briiniert.
D2 D2 Kugel:
Form C, F gehartet, briiniert.
D1 D1 Form K POM-Kugel weiB.
Form O Oberfl&che vergleichbar mit 100er
Schleifkérnung.

Form P Polyurethan Harte 60° Shore.

Bestellbeispiel:
K0284.704X012

Hinweis:
Die Pendelauflagen werden zum Stiitzen und Spannen
von unbearbeiteten und bearbeiteten Werkstiicken

© ® verwendet.

D3 D3 Dariiber hinaus dienen sie als Anschlége, Auflagen und
/YWT\ _ W Druckstiicke im Vorrichtungs- und Werkzeugbau.
=
! W\'/" = Kugel gegen Verdrehen gesichert.
Y E. ! 3 Form 0: Die abrasive Diamant-Oberflache ist fest mit
| RS | - der Kugel verschmolzen. Sie eignet sich ideal zur
~ ! ~ ! Aufnahme von glatten oder rutschigen Anwendungen
= — mit einem Minimum von Spanndruck. Dabei iibertragen
D2 D2 die Diamant-Partikel hohe Haltekréfte auf eine sehr
D1 D1 kleine Flache mit minimaler Beeintrdchtigung der
Oberflache. Die Diamant-Oberfléche bietet eine

hervorragende VerschleiBfestigkeit.

Form P: Die Polyurethan-Oberfldche ist fest auf

die Kugel aufvulkanisiert. Sie ist abriebfest und
nicht abfarbend. Bietet optimalen Schutz gegen die
Beschidigung von empfindlichen Oberflachen. Die
perlenartige Oberflache erlaubt hohe Haltekréfte und
lasst Luft entweichen, so dass keine Saugwirkung
zwischen der Kontaktflache und der Pendelauflage
entsteht.

Vorteile:

Der eingebaute 0-Ring halt die Kugel und verhindert
das Eindringen von Schmutz und Fremdteilchen.
Dadurch wird eine gleichmaBige Bewegung
gewabhrleistet.
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Pendelauflagen H
mit O-Ring

KIPP Form C, Stahlkugel abgeflacht, plan

Bestellnummer Form D1 D2 D3 H H1 T Kugel-0 Belastbarkeit
max. KN (nur bei
statischer Belastung)

K0284.104X012 C 10 M4 6 12 1,5 4,5 7 12
K0284.104X025 C 10 M4 6 25 1,5 12 7 12
K0284.105X016 C 13 M5 8,5 16 1,5 5 10 20
K0284.105X025 C 13 M5 8,5 25 1,5 12 10 20

KIPP Form F, Stahlkugel abgeflacht, mit Riffelung

Bestellnummer Form D1 D2 D3 H H1 T Kugel-0 Belastbarkeit
max. KN (nur bei
statischer Belastung)
K0284.304X012 F 10 M4 6 12 1,5 45 7 12
K0284.304X025 F 10 M4 6 25 1,5 12 7 12
K0284.305X016 F 13 M5 8,5 16 1,5 5 10 20
K0284.305X025 F 13 M5 8,5 25 1,5 12 10 20
KIPP Form K, POM-Kugel abgeflacht, plan
Bestellnummer Form D1 D2 D3 H H1 T Kugel-0 Belastbarkeit
max. KN (nur bei
statischer Belastung)
K0284.704X012 K 10 M4 6 12 1,5 45 7 2
K0284.704X025 K 10 M4 6 25 1,5 12 7 2
K0284.705X016 K 13 M5 8,5 16 1,5 5 10 4
K0284.705X025 K 13 M5 8,5 25 1,5 12 10 4
KIPP Form O, Edelstahlkugel mit Diamant-Oberfldche
Bestellnummer Form D1 D2 D3 H H1 T w Kugel-0 Belastbarkeit
max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0284.504X012 0 10 M4 8 12,5 2 35 28 7 11,5
K0284.504X025 0 10 M4 8 25,5 2 9 28 7 11,5
K0284.505X017 0 13 M5 1 17,5 3 6,5 28 10 19,8
K0284.505X026 0 13 M5 1 26,5 3 9 28 10 19,8
K0284.506X021 0 17 M6 14 21 3 75 28 13 27,4
K0284.508X024 0 19 M8 19 24 4 8,5 24 15 38,6
K0284.510X028 0 24 M10 21 28 4 9 24 20 58,3
KIPP Form P, Edelstahlkugel mit Polyurethan-Oberfliche
Bestellnummer Form D1 D2 D3 H H1 w T Kugel-0
K0284.604X014 P 10 M4 10 14,5 4 28 35 7
K0284.604X027 P 10 M4 10 27,5 4 28 9 7
K0284.605X019 P 13 M5 13 19,5 5 28 6,5 10
K0284.605X028 P 13 M5 13 28,5 5 28 9 10
K0284.606X023 P 17 M6 16 23 5 28 75 13
K0284.608X026 P 19 M8 21 26 6 24 8,5 15
K0284.610X030 P 24 M10 23 30 6 24 9 20
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Pendelauflagen

mit O-Ring und auswechselbaren Einsatzen
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KIPP Pendelauflagen mit 0-Ring und auswechselbaren Einsétzen

Werkstoff:

Korper: Vergiitungsstahl.

Kugel: Rost- und sdurebesténdiger Stahl.
Einsatz:

Form C, F, M Werkzeugstahl.

Form K POM.

Form E Edelstahl.

Form O Edelstahl mit Diamant-Oberfléche.
Form P Edelstahl mit Polyurethan-Oberflache.

Ausfiihrung:

Korper vergiitet und briiniert.

Kugel gehéartet und blank.

Einsatz:

Form C, F gehértet und briiniert.

Form M mit Hartmetallriffelung, briiniert.

Form K weiB.

Form E gehartet, blank.

Form O Diamant-Oberflache vergleichbar mit 100er
Schleifkdrnung.

Form P Polyurethan-Oberfldche Harte 60° Shore.

Bestellbeispiel:
K0285.736X036

Hinweis:

Die Pendelauflagen werden zum Stiitzen und Spannen
von unbearbeiteten und bearbeiteten Werkstiicken
verwendet.

Dariiber hinaus dienen sie als Anschldge, Auflagen und
Druckstiicke im Vorrichtungs- und Werkzeugbau.

Die Kugel kann durch leichten Druck auf die
Zylinderschraube aus dem Geh&use entfernt werden.

Kugel gegen Verdrehen gesichert.

Vorteile:

Hohe Wirtschaftlichkeit durch die Austauschbarkeit der
Einsétze.

Der eingebaute 0-Ring hélt die Kugel und verhindert
das Eindringen von Schmutz und Fremdteilchen.
Dadurch wird eine gleichmaBige Bewegung
gewdhrleistet.

Bestellnummer Form D1 D2 D3 H H1 H2 T Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer

max. kN (nur bei fur Stahleinsatz
statischer Belastung)

K0285.117X022 C 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.10108

K0285.119X024 C 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.12108

K0285.124X028 C 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.16108

K0285.130X030 C 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.20108

K0285.136X036 C 36 M12 25 36 4 10 1 28 136 K0385.25108
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Bestellnummer Form D1 D2 D3 H H1 H2 T Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer
max. kN (nur bei fir
statischer Belastung) Edelstahleinsatz
K0285.217X022 E 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.10102
K0285.219X024 E 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.12102
K0285.224X028 E 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.16102
K0285.230X030 E 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.20102
K0285.236X036 E 36 M12 25 36 4 10 1 28 136 K0385.25102
Bestellnummer Form D1 D2 D3 H H1 H2 T Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer
max. kN (nur bei fur Gripper
statischer Belastung)
K0285.317X022 F 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.1010
K0285.319X024 F 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.1210
K0285.324X028 F 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.1610
K0285.330X030 F 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.2010
K0285.336X036 F 36 M12 25 36 4 10 1 28 136 K0385.2510
Bestellnummer Form D1 D2 D3 H H1 H2 T Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer
max. kN (nur bei flir POM-Einsatz
statischer Belastung)
K0285.717X022 K 17 M6 10 22 4 10 7 13 4 K0385.10109
K0285.719X024 K 19 M8 12 24 4 10 8 15 7 K0385.12109
K0285.724X028 K 24 M10 16 28 4 10 8 20 14 K0385.16109
K0285.730X030 K 30 M12 20 30 4 10 9 23 27 K0385.20109
K0285.736X036 K 36 M12 25 36 4 10 11 28 47 K0385.25109
Bestellnummer Form D1 D2 D3 D4 H H1 H2 T Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer
max. kN (nur bei fiir Gripper
statischer Belastung)
K0285.917X022 M 17 M6 10 79 22 4 10 7 13 28 K0385.10107
K0285.919X024 M 19 M8 12 9,5 24 4 10 8 15 39 K0385.12107
K0285.924X028 M 24 M10 16 12,7 28 4 10 8 20 58 K0385.16107
K0285.930X030 M 30 M12 20 15,9 30 4 10 9 23 95 K0385.20107
K0285.936X036 M 36 M12 25 19 36 4 10 11 28 136 K0385.25107
Bestellnummer Form D1 D2 D3 H H1 H2 T Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer
max. KN (nur bei fir Edelstahleinsatz
statischer Belastung) Diamantoberflache
K0285.517X022 0 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.10105
K0285.519X024 0 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.12105
K0285.524X028 0 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.16105
K0285.530X030 0 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.20105
K0285.536X036 0 36 M12 25 36 4 10 1 28 136 K0385.25105
Bestellnummer Form D1 D2 D3 D4 H H1 H2 T Kugel-0 Bestellnummer
fiir Edelstahleinsatz
Polyurethanoberfldche
K0285.617X024 P 17 M6 10 10 24 6 12 7 13 K0385.10126
K0285.619X026 P 19 M8 12 13 26 6 12 8 15 K0385.12126
K0285.624X030 P 24 M10 16 16 30 6 12 8 20 K0385.16126
K0285.630X032 P 30 M12 20 21 32 6 12 9 23 K0385.20126
K0285.636X038 P 36 M12 25 27 38 6 12 1 28 K0385.25126
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Pendelauflagen

selbsttatig rickschwenkend
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Werkstoff:

Form C und F:

Kugel Stahl, Kugelpfanne Vergiitungsstahl.
Form G und J:

Kugel Vergiitungsstahl, Kugelpfanne Stahl.

Ausfiihrung:
Form C und F:
Kugel gehértet und briiniert, Kugelpfanne phosphatiert.
Form G und J:
Kugel phosphatiert, Kugelpfanne gehértet und briiniert.

Bestellbeispiel:
K1164.106

Hinweis:

Die Pendelauflagen dienen als Anschldge, Auflagen und
Druckstiicke im Vorrichtungsbau.

Die Auflageflache positioniert sich nach Kraftentlastung
wieder in die Ausgangsposition.

Kugel gegen Verdrehen gesichert.

Zeichnungshinweis:

Form C: mit AuBengewinde, Kugel abgeflacht, plan

Form F: mit AuBengewinde, Kugel abgeflacht, mit
Riffelung

Form G: mit Passungsaufnahme, Kugel abgeflacht, plan

Form J: mit Passungsaufnahme, Kugel abgeflacht, mit
Riffelung



Pendelauflagen H

selbsttatig rickschwenkend

KIPP Pendelauflagen, selbsttéatig riickschwenkend

Bestellnummer Form B D2 D3 H E SW1 Kugel-0 Belastbarkeit
max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K1164.106 C 9 M6 7 13 11,5 10 9 8
K1164.108 C 12 M8 9,5 18 15 13 12 16
K1164.110 C 15 M10 14 25 21,9 19 17 32
K1164.112 C 18 M12 20 36 31,2 27 25 64
K1164.116 C 24 M16 22 40 34,6 30 28 90
Bestellnummer Form B D2 D3 H E SW1 Kugel-0 Belastbarkeit
max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K1164.306 F 9 M6 7 13 11,5 10 9 8
K1164.308 F 12 M8 9,5 18 15 13 12 16
K1164.310 F 15 M10 14 25 21,9 19 17 32
K1164.312 F 18 M12 20 36 31,2 27 25 64
K1164.316 F 24 M16 22 40 34,6 30 28 90
Bestellnummer Form D2 D3 H E T SW1 Sw2 Kugel-0 Belastbarkeit
max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K1164.403 G M3 9 13 11,5 5 10 6 9 8
K1164.404 G M4 12 18 15 6 13 8 12 16
K1164.405 G M5 18 25 21,9 8 19 10 17 32
K1164.406 G M6 26 36 31,2 10 27 16 25 64
K1164.408 G M8 30 40 34,6 12 30 17 28 90
Bestellnummer Form D2 D3 H E T SW1 Sw2 Kugel-0 Belastbarkeit
max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K1164.603 J M3 9 13 11,5 5 10 6 9 8
K1164.604 J M4 12 18 15 6 13 8 12 16
K1164.605 J M5 18 25 21,9 8 19 10 17 32
K1164.606 J M6 26 36 31,2 10 27 16 25 64
K1164.608 J M8 30 40 34,6 12 30 17 28 90
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Pendelauflagen

selbsttatig rickschwenkend

H1

H +0,05

D2
D41

1. Greifer in Position bringen

2. Werkstiick greifen

PR

T1

H:G,Y

Werkstoff:
Verglitungsstahl.

Ausfiihrung:
gehértet und briiniert.

Bestellbeispiel:
K0286.105

Hinweis:

Die Pendelauflagen werden zum Stiitzen und Spannen
von unbearbeiteten und bearbeiteten Werkstiicken
verwendet. Darliber hinaus dienen sie als Anschlége,
Auflagen und Druckstiicke im Vorrichtungs- und
Werkzeugbau.

Vorteile:

- Ein eingebauter 0-Ring verhindert das Eindringen von
Schmutz und Fremdteilchen.

- Die Spannauflage schwenkt nach dem Spannen
selbsttatig in die Nullstellung zurtick.

- Hohe Belastbarkeit bei geringer BaugroBe.

Zeichnungshinweis:
Form C: Anlage plan
Form F: Anlage mit Riffelung

1) Bohrung fiir Stift als Verdrehsicherung

Nullstellung der Pendelauflage

Pendelauflage passt sich der
Kontur des Werkstiickes an

KIPP Pendelauflagen selbsttétig riickschwenkend

selbsttatige Riickstellung

der Pendelauflage

Bestellnummer Form D1 D2 D3 D4 D5 H H1 H2 T T L6 Belastbarkeit
max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0286.105 C 18 M5 15 7 1,8 14 2,1 08 5 3 4,6 30
K0286.106 C 22 M6 18 8 28 16,5 25 1 6 4 5,6 50
K0286.108 C 28 K] 23 11 33 21,5 34 1,3 8 5 75 90
K0286.110 C 34 M10 29 13 4,4 27 42 1,6 10 6 9,2 140
K0286.112 C 40 M12 35 16 54 32 5 2 12 8 11,3 220
K0286.305 F 18 M5 15 7 1,8 14 2,1 0,8 5 3 4,6 30
K0286.306 F 22 M6 18 8 2,8 16,5 2,5 1 6 4 5,6 50
K0286.308 F 28 M8 23 1 3,3 215 3,4 1,3 8 5 75 90
K0286.310 F 34 M10 29 13 4,4 27 4,2 1,6 10 6 9,2 140
K0286.312 F 40 M12 35 16 5,4 32 5 2 12 8 11,3 220
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Pendelauflagen verstellbar -

o

Fh Rl

Ay

Werkstoff:
© Stahl oder Edelstahl.
e 9o SwW Ausfiihrung:
Stahlausfiihrung:
— | Gehéuse vergiitet und manganphosphatiert.
o ~ Mutter briiniert.
Q — 11T 1 % w
- | Edelstahlausfiihrung:
g Gehéuse vergiitet und elektrolytisch poliert.
H Mutter blank.
L
Bestellbeispiel:
K0287.316
@ Hinweis:
Die Kugel ist gegen Verdrehen gesichert.
Qo
)
g -1 &
)
H B
L

KIPP Pendelauflagen verstellbar

Bestellnummer Form Material B D2 D3 H L E SwW Kugel-0 Belastbarkeit
Grundkérper max. KN (nur bei
statischer Belastung)
K0287.308 F Stahl 25 M8 58 11,6 36,6 14,5 13 8,5 8
K0287.310 F Stahl 30 M10 8,6 15,7 457 19 17 12 8
K0287.312 F Stahl 35 M12 8,6 15,7 50,7 19 17 12 15
K0287.316 F Stahl 40 M16 10,5 20,7 60,7 27 24 16 25
K0287.320 F Stahl 50 M20 20 27,3 773 33 30 25 90
K0287.3081 F Edelstahl 25 M8 58 11,6 36,6 14,5 13 8,5 8
K0287.3101 F Edelstahl 30 M10 8,6 15,7 457 19 17 12 8
K0287.3121 F Edelstahl 35 M12 8,6 15,7 50,7 19 17 12 15
K0287.3161 F Edelstahl 40 M16 10,5 20,7 60,7 27 24 16 25
K0287.3201 F Edelstahl 50 M20 20 27,3 77,3 33 30 25 90

581



Pendelauflagen verstellbar
mit O-Ring

© ®

_H1

D3

H=0.13

582

N
Y
A
| @
@ Y
p2 | swi

Y

)

D3 >
T 3
T
‘ o
i
S
D2

- D03 o
W
| |
= A S e N
T VP
H o
|
. |
1 .
|
e ||
| oo | swr

Werkstoff:

Korper Vergiitungsstahl.

Kugel:

Form C, F, Werkzeugstahl.

Form K POM.

Form O Edelstahl mit Diamant-Oberflache.
Form P Edelstahl mit Polyurethan-Oberflache.

Ausfiihrung:

Korper vergiitet und briiniert.

Kugel:

Form C, F gehértet, briiniert.

Form K POM-Kugel weiB.

Form O Oberflache vergleichbar mit 100er
Schleifkdrnung.

Form P Polyurethan Harte 60° Shore.

Bestellbeispiel:
K0288.506X012
(Lange B mit angeben)

Hinweis:

Die Pendelauflagen werden zum Stiitzen und Spannen
von unbearbeiteten und bearbeiteten Werkstiicken
verwendet. Darliber hinaus dienen sie als Anschlége,
Auflagen und Druckstiicke im Vorrichtungs- und
Werkzeugbau.

Kugel gegen Verdrehen gesichert.

Form O: Die abrasive Diamant-Oberflache ist fest mit
der Kugel verschmolzen. Sie eignet sich ideal zur
Aufnahme von glatten oder rutschigen Anwendungen
mit einem Minimum von Spanndruck. Dabei iibertragen
die Diamant-Partikel hohe Haltekréfte auf eine sehr
kleine Flache mit minimaler Beeintrdchtigung der
Oberflache.

Die Diamant-Oberflache bietet eine hervorragende
VerschleiBfestigkeit.

Form P: Die Polyurethan-Oberflache ist fest auf die
Kugel aufvulkanisiert. Sie ist abriebfest und nicht
abfarbend. Sie bietet optimalen Schutz gegen die
Beschidigung von empfindlichen Oberflachen. Die
perlenartige Oberflache erlaubt hohe Haltekréfte und
lasst Luft entweichen, so dass keine Saugwirkung
zwischen der Kontaktflache und der Pendelauflage
entsteht.

Vorteile:

Der eingebaute 0-Ring halt die Kugel und verhindert
das Eindringen von Schmutz und Fremdteilchen.
Dadurch wird eine gleichmaBige Bewegung
gewabhrleistet.



Pendelauflagen verstellbar -
mit O-Ring

KIPP Form C, Stahlkugel abgeflacht, plan

Bestellnummer Form B D2 D3 H H1 E SW Kugel-0 Belastbarkeit
max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0288.106X012 C 12 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 9
K0288.106X025 C 25 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 9
K0288.106X040 C 40 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 9
K0288.108X012 C 12 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15
K0288.108X025 C 25 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15
K0288.108X040 C 40 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15

KIPP Form F, Stahlkugel abgeflacht, mit Riffelung

Bestellnummer Form B D2 D3 H H1 E SW Kugel-0 Belastbarkeit
max. KN (nur bei
statischer Belastung)
K0288.306X012 F 12 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 9
K0288.306X025 F 25 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 9
K0288.306X040 F 40 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 9
K0288.308X012 F 12 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15
K0288.308X025 F 25 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15
K0288.308X040 F 40 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15
KIPP Form K, POM-Kugel abgeflacht, plan
Bestellnummer Form B D2 D3 H H1 E SW Kugel-0 Belastbarkeit
max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0288.706X012 K 12 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 2
K0288.706X025 K 25 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 2
K0288.706X040 K 40 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 2
K0288.708X012 K 12 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 4
K0288.708X025 K 25 M8 8,5 13 15 15 13 10 4
K0288.708X040 K 40 M8 8,5 13 15 15 13 10 4
KIPP Form 0, Edelstahlkugel mit Diamant-Oberfliche
Bestellnummer Form B D2 D3 H H1 E SW SWA1 w Kugel-0 Belastbarkeit
max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0288.506X 0 12/25/40 M6 8 10 2 11,5 10 - 28 7 9,2
K0288.508X 0 12/25/40 M8 1 14,5 3 15 13 - 28 10 15,5
K0288.510X 0 15/30/50 M10 14 16 3 19,6 17 3 28 13 18,8
K0288.512X 0 20/40/60 M12 19 19 4 21,9 19 5 24 15 29,8
K0288.516X 0 25/50/80 M16 21 23 4 21,7 24 6 24 20 50,3
KIPP Form P, Edelstahlkugel mit Polyurethan-Oberflache
Bestellnummer Form B D2 D3 H H1 E SW SW1 w Kugel-0
K0288.606X P 12/25/40 M6 10 12 4 11,5 10 - 28 7
K0288.608X P 12/25/40 M8 13 16,5 5 15 13 - 28 10
K0288.610X P 15/30/50 M10 16 18 5 19,6 17 3 28 13
K0288.612X P 20/40/60 M12 21 21 6 21,9 19 5 24 15
K0288.616X P 25/50/80 M16 23 25 6 21,7 24 6 24 20
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Pendelauflagen verstellbar

mit O-Ring und auswechselbaren Einsatzen
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Werkstoff:

Korper: Vergiitungsstahl.

Kugel: Rost- und séurebestandiger Stahl.
Einsatz:

Form C, F, M Werkzeugstanhl.

Form K POM.

Form E Edelstahl.

Form O Edelstahl mit Diamant-Oberflache.
Form P Edelstahl mit Polyurethan-Oberfldche.

Ausfiihrung:

Korper vergiitet und briiniert.

Kugel gehértet und blank.

Einsatz:

Form C, F gehértet und briiniert.

Form M mit Hartmetallriffelung, briiniert.

Form K weiB.

Form E gehartet, blank.

Form O Diamant-Oberflache vergleichbar mit 100er
Schleifkérnung.

Form P Polyurethan-Oberfldche Harte 60° Shore.

Bestellbeispiel:
K0289.124X100

Hinweis:

Die Pendelauflagen werden zum Stiitzen und Spannen
von unbearbeiteten und bearbeiteten Werkstiicken
verwendet.

Dariiber hinaus dienen sie als Anschldge, Auflagen
und Druckstiicke im Vorrichtungs- und Werkzeugbau.
Die Kugel kann durch leichten Druck auf die
Zylinderschraube aus dem Gehéuse entfernt werden.

Kugel gegen Verdrehen gesichert.

Vorteile:

Hohe Wirtschaftlichkeit durch die Austauschbarkeit der
Einsétze.

Der eingebaute 0-Ring halt die Kugel und verhindert
das Eindringen von Schmutz und Fremdteilchen.
Dadurch wird eine gleichmaBige Bewegung
gewabhrleistet.



Pendelauflagen verstellbar -
mit O-Ring und auswechselbaren Einsatzen
Bestellnummer Form B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1 Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer
max. kN (nur bei fir Stahleinsatz
statischer Belastung)
K0289.110X015 C 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10108
K0289.110X030 C 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10108
K0289.110X050 C 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10108
K0289.112X020 C 20 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12108
K0289.112X040 C 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12108
K0289.112X060 C 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12108
K0289.116X025 C 25 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16108
K0289.116X050 C 50 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16108
K0289.116X080 C 80 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16108
K0289.120X030 C 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20108
K0289.120X060 C 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20108
K0289.120X100 C 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20108
K0289.124X040 C 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25108
K0289.124X100 C 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25108
Bestellnummer Form B D2 D3 H H1 H2 E SW SWi1 Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer
max. kN (nur bei fir
statischer Belastung) Edelstahleinsatz
K0289.210X015 E 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10102
K0289.210X030 E 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10102
K0289.210X050 E 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10102
K0289.212X020 E 20 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12102
K0289.212X040 E 40 M12 12 19 4 10 219 19 5 15 30 K0385.12102
K0289.212X060 E 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12102
K0289.216X025 E 25 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16102
K0289.216X050 E 50 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16102
K0289.216X080 E 80 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16102
K0289.220X030 E 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20102
K0289.220X060 E 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20102
K0289.220X100 E 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20102
K0289.224X040 E 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25102
K0289.224X100 E 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25102
Bestellnummer Form B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1  Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer
max. kN (nur bei flir Gripper
statischer Belastung)
K0289.310X015 F 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.1010
K0289.310X030 F 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.1010
K0289.310X050 F 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.1010
K0289.312X020 F 20 Mi12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.1210
K0289.312X040 F 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.1210
K0289.312X060 F 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.1210
K0289.316X025 F 25 Mi16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.1610
K0289.316X050 F 50 Mi6 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.1610
K0289.316X080 F 80 Mi6 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.1610
K0289.320X030 F 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.2010
K0289.320X060 F 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.2010
K0289.320X100 F 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.2010
K0289.324X040 F 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.2510
K0289.324X100 F 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.2510
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Pendelauflagen verstellbar -

mit O-Ring und auswechselbaren Einsatzen

Bestellnummer Form B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1  Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer
max. kN (nur bei fiir POM-Einsatz
statischer Belastung)
K0289.710X015 K 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 4 K0385.10109
K0289.710X030 K 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 4 K0385.10109
K0289.710X050 K 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 4 K0385.10109
K0289.712X020 K 20 M12 12 19 4 10 219 19 5 15 7 K0385.12109
K0289.712X040 K 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 7 K0385.12109
K0289.712X060 K 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 7 K0385.12109
K0289.716X025 K 25 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 14 K0385.16109
K0289.716X050 K 50 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 14 K0385.16109
K0289.716X080 K 80 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 14 K0385.16109
K0289.720X030 K 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 27 K0385.20109
K0289.720X060 K 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 27 K0385.20109
K0289.720X100 K 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 27 K0385.20109
K0289.724X040 K 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 47 K0385.25109
K0289.724X100 K 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 47 K0385.25109
Bestellnummer Form B D2 D3 D4 H H1 H2 E SW  Swi Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer
max. KN (nur bei fir Gripper
statischer Belastung)
K0289.910X015 M 15 M10 10 79 17 4 10 196 17 3 13 19 K0385.10107
K0289.910X030 M 30 M10 10 79 17 4 10 196 17 3 13 19 K0385.10107
K0289.910X050 M 50 M10 10 79 17 4 10 196 17 3 13 19 K0385.10107
K0289.912X020 M 20 M12 12 9,5 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12107
K0289.912X040 M 40 M12 12 9,5 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12107
K0289.912X060 M 60 M12 12 9,5 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12107
K0289.916X025 M 25 M16 16 12,7 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16107
K0289.916X050 M 50 M16 16 12,7 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16107
K0289.916X080 M 80 M16 16 12,7 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16107
K0289.920X030 M 30 M20 20 15,9 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20107
K0289.920X060 M 60 M20 20 159 24 4 10 346 30 8 23 85 K0385.20107
K0289.920X100 M 100 M20 20 159 24 4 10 346 30 8 23 85 K0385.20107
K0289.924X040 M 40 M24 25 19 30 4 10 416 36 10 28 121 K0385.25107
K0289.924X100 M 100 M24 25 19 30 4 10 416 36 10 28 121 K0385.25107
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Pendelauflagen verstellbar -

mit O-Ring und auswechselbaren Einsatzen

Bestellnummer Form B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1  Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer
max. kN (nur bei  fiir Edelstahleinsatz
statischer Belastung) Diamantoberflache

K0289.510X015 0 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10105
K0289.510X030 0 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10105
K0289.510X050 0 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10105
K0289.512X020 0 20 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12105
K0289.512X040 0 40 M12 12 19 4 10 219 19 5 15 30 K0385.12105
K0289.512X060 0 60 M12 12 19 4 10 219 19 5 15 30 K0385.12105
K0289.516X025 0 25 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16105
K0289.516X050 0 50 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16105
K0289.516X080 0 80 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16105
K0289.520X030 0 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20105
K0289.520X060 0 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20105
K0289.520X100 0 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20105
K0289.524X040 0 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25105
K0289.524X100 0 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25105
Bestellnummer Form B D2 D3 D4 H H1 H2 E SW SW1 Kugel-0 Bestellnummer
fir Edelstahleinsatz
Polyurethanoberfléche
K0289.610X015 P 15 M10 10 10 19 6 12 19,6 17 3 13 K0385.10126
K0289.610X030 P 30 M10 10 10 19 6 12 19,6 17 3 13 K0385.10126
K0289.610X050 P 50 M10 10 10 19 6 12 19,6 17 3 13 K0385.10126
K0289.612X020 P 20 M12 12 13 21 6 12 21,9 19 5 15 K0385.12126
K0289.612X040 P 40 M12 12 13 21 6 12 21,9 19 5 15 K0385.12126
K0289.612X060 P 60 M12 12 13 21 6 12 219 19 5 15 K0385.12126
K0289.616X025 P 25 M16 16 16 25 6 12 21,7 24 6 20 K0385.16126
K0289.616X050 P 50 M16 16 16 25 6 12 21,7 24 6 20 K0385.16126
K0289.616X080 P 80 M16 16 16 25 6 12 21,7 24 6 20 K0385.16126
K0289.620X030 P 30 M20 20 21 26 6 12 34,6 30 8 23 K0385.20126
K0289.620X060 P 60 M20 20 21 26 6 12 34,6 30 8 23 K0385.20126
K0289.620X100 P 100 M20 20 21 26 6 12 34,6 30 8 23 K0385.20126
K0289.624X040 P 40 M24 25 27 32 6 12 41,6 36 10 28 K0385.25126
K0289.624X100 P 100 M24 25 27 32 6 12 41,6 36 10 28 K0385.25126
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Pendelauflagen verstellbar -

mit O-Ring und Innensechskant

Werkstoff:

Korper Vergiitungsstahl.

Kugel:

Form C, F, Werkzeugstahl.

Form K POM.

Form O Edelstahl mit Diamant-Oberflache.
Form P Edelstahl mit Polyurethan-Oberflache.

\
s
H1

@ @ Ausfiihrung:

: / : / Korper vergiitet und briiniert.
< < Kugel:
& & Form C, F gehértet, briiniert.
ALl vy | ALl vy | Form K POM-Kugel weiB.

Form O Oberflache vergleichbar mit 100er

bz swi b2 sw1 Schleifkdrnung.
Form P Polyurethan Harte 60° Shore.

‘ \ r \ Bestellbeispiel:
’ K0290.510X025
J (L&nge B mit angeben)
Hinweis:
Die Pendelauflagen werden zum Stiitzen und Spannen

@ D3 ® D3 von Werkstiicken verwendet. Dariiber hinaus dienen
sie als Anschlage, Auflagen und Druckstiicke im

280 280
’K—7\ Vorrichtungs- und Werkzeugbau.
|

Kugel gegen Verdrehen gesichert.

H1)
=
H1
-1
;

Form 0: Die abrasive Diamant-Oberflache ist fest mit
i der Kugel verschmolzen. Sie eignet sich ideal zur
| @ Aufnahme von glatten oder rutschigen Anwendungen
mit einem Minimum von Spanndruck. Dabei {ibertragen
. die Diamant-Partikel hohe Haltekrifte auf eine sehr
| kleine Flache mit minimaler Beeintrachtigung der
5 Oberfléche. Die Diamant-Oberfléche bietet eine
' ' hervorragende VerschleiBfestigkeit.
swi D2 sw1

O\

Form P: Die Polyurethan-Oberfléche ist fest auf

die Kugel aufvulkanisiert. Sie ist abriebfest und

nicht abfarbend. Bietet optimalen Schutz gegen die
Beschédigung von empfindlichen Oberfldchen. Die
perlenartige Oberflache erlaubt hohe Haltekréfte und
lasst Luft entweichen, so dass keine Saugwirkung
zwischen der Kontaktflache und der Pendelauflage
entsteht.

Vorteile:

Der eingebaute 0-Ring hélt die Kugel und verhindert
das Eindringen von Schmutz und Fremdteilchen.
Dadurch wird eine gleichmaBige Bewegung
gewdhrleistet.

Der Innensechskant ermdglicht bei
Durchgangsbohrungen ein leichtes Verstellen und
Positionieren.

588



Pendelauflagen verstellbar -

mit O-Ring und Innensechskant

KIPP Form C, Stahlkugel abgeflacht, plan

Bestellnummer Form B D2 D3 H1 SW1 Kugel-0 Belastbarkeit
max. KN (nur bei
statischer Belastung)

K0290.112X025 C 25 M12 6 15 6 7 15
K0290.112X035 C 35 M12 6 15 6 7 15
K0290.112X050 C 50 M12 6 15 6 7 15
K0290.116X025 C 25 M16 8,5 15 8 10 23
K0290.116X035 C 35 M16 8,5 15 8 10 23
K0290.116X050 C 50 M16 8,5 1,5 8 10 23
KIPP Form F, Stahlkugel abgeflacht, mit Riffelung
Bestellnummer Form B D2 D3 H1 SW1 Kugel-0 Belastbarkeit
max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0290.312X025 F 25 M12 6 1,5 6 7 15
K0290.312X035 F 35 M12 6 15 6 7 15
K0290.312X050 F 50 M12 6 15 6 7 15
K0290.316X025 F 25 M16 8,5 1,5 8 10 23
K0290.316X035 F 35 M16 8,6 1,5 8 10 23
K0290.316X050 F 50 M16 8,6 1,5 8 10 23
KIPP Form K, POM-Kugel abgeflacht, plan
Bestellnummer Form B D2 D3 H1 SW1 Kugel-0 Belastbarkeit
max. kKN (nur bei
statischer Belastung)
K0290.712X025 K 25 M12 6 1,5 6 7 2
K0290.712X035 K 35 M12 6 1,5 6 7 2
K0290.712X050 K 50 M12 6 1,5 6 7 2
K0290.716X025 K 25 M16 8,6 1,5 8 10 4
K0290.716X035 K 35 M16 8,6 1,5 8 10 4
K0290.716X050 K 50 M16 8,5 15 8 10 4
KIPP Form O, Edelstahlkugel mit Diamant-Oberfliche
Bestellnummer Form B D2 D3 H1 SW1 Kugel-0 Belastbarkeit
max. kKN (nur bei
statischer Belastung)
K0290.510X 0 25/35/50 M10 6 1,5 5 5 -
K0290.512X 0 25/35/50 M12 8 2 6 7 15,4
K0290.516X 0 25/35/50 M16 1 3 8 10 23,3
K0290.520X 0 30/50/70 M20 14 3 10 13 37,7
KIPP Form P, Edelstahlkugel mit Polyurethan-Oberflache
Bestellnummer Form B D2 D3 H1 SW1 Kugel-0
K0290.610X P 25/35/50 M10 8 35 5 5
K0290.612X P 25/35/50 M12 10 4 6 7
K0290.616X P 25/35/50 M16 13 5 8 10
K0290.620X P 30/50/70 M20 16 5 10 13
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Pendelauflagen verstellbar -

mit O-Ring, auswechselbaren Einsdatzen und Innensechskant

Werkstoff:

@ @ @ @ @ l_&?-l Korper: Vergiitungsstahl.
D4

Einsatz:

~ Form C, F, M Werkzeugstahl.

RS Form K POM.

1T 1 Z Form E Edelstahl.

| Form O Edelstahl mit Diamant-Oberflache.
Form P Edelstahl mit Polyurethan-Oberfldche.

j" - Kugel: Rost- und séurebesténdiger Stahl.
T

Ausfiihrung:

Korper vergiitet und briiniert.

Swi D2 Kugel gehértet und blank.

Einsatz:

Form C, F gehartet und briiniert.

Form M mit Hartmetallriffelung, briiniert.

Form K weiB.

Form E gehartet, blank.

Form 0 Diamant-Oberflache vergleichbar mit 100er
Schleifkdrnung.

Form P Polyurethan-Oberfldche Harte 60° Shore.

E
£
£
E
E
E

Sw1

Bestellbeispiel:
K0291.720X070

Hinweis:
Die Pendelauflagen werden zum Stiitzen und Spannen
von unbearbeiteten und bearbeiteten Werkstiicken

: : verwendet.
| Dariiber hinaus dienen sie als Anschldge, Auflagen und
X ; N L Druckstticke im Vorrichtungs- und Werkzeugbau.
SW1 D2 D2 swi Die Kugel kann durch leichten Druck auf die

Zylinderschraube aus dem Gehé&use entfernt werden.

d Kugel gegen Verdrehen gesichert.

@ Vorteile:

Hohe Wirtschaftlichkeit durch die Austauschbarkeit der
Einsétze.

Der eingebaute 0-Ring halt die Kugel und verhindert
das Eindringen von Schmutz und Fremdteilchen.
Dadurch wird eine gleichmaBige Bewegung

gewabhrleistet.
KIPP Form C, Stahleinsatz ahgeflacht, plan

Bestellnummer Form B D2 D3 H1 H2 SW1 Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer

max. KN (nur bei fiir Stahleinsatz

statischer Belastung)

K0291.120X030 C 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10108
K0291.120X050 C 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10108
K0291.120X070 C 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10108
K0291.124X040 C 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12108
K0291.124X080 C 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12108
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KIPP Form E, Edelstahleinsatz abgeflacht, plan

Bestellnummer Form B D2 D3 H1 H2 SW1 Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer
max. kN (nur bei fiir
statischer Belastung) Edelstahleinsatz
K0291.220X030 E 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10102
K0291.220X050 E 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10102
K0291.220X070 E 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10102
K0291.224X040 E 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12102
K0291.224X080 E 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12102
KIPP Form F, Gripper abgeflacht, mit Riffelung
Bestellnummer Form B D2 D3 H1 H2 SW1 Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer
max. kN (nur bei fiir Gripper
statischer Belastung)
K0291.320X030 F 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.1010
K0291.320X050 F 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.1010
K0291.320X070 F 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.1010
K0291.324X040 F 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.1210
K0291.324X080 F 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.1210
KIPP Form K, POM-Einsatz abgeflacht, plan
Bestellnummer Form B D2 D3 H1 H2 SW1 Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer
max. kN (nur bei fur POM-Einsatz
statischer Belastung)
K0291.720X030 K 30 M20 10 4 10 10 13 4 K0385.10109
K0291.720X050 K 50 M20 10 4 10 10 13 4 K0385.10109
K0291.720X070 K 70 M20 10 4 10 10 13 4 K0385.10109
K0291.724X040 K 40 M24 12 4 10 10 15 7 K0385.12109
K0291.724X080 K 80 M24 12 4 10 10 15 7 K0385.12109
KIPP Form M, Gripper abgeflacht, mit Riffelung aus Hartmetall
Bestellnummer Form B D2 D3 D4 H1 H2 SW1 Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer
max. kN (nur bei fiir Gripper
statischer Belastung)
K0291.920X030 M 30 M20 10 79 4 10 10 13 37 K0385.10107
K0291.920X050 M 50 M20 10 79 4 10 10 13 37 K0385.10107
K0291.920X070 M 70 M20 10 79 4 10 10 13 37 K0385.10107
K0291.924X040 M 40 M24 12 9,56 4 10 10 15 55 K0385.12107
K0291.924X080 M 80 M24 12 9,5 4 10 10 15 55 K0385.12107
KIPP Form 0, Edelstahleinsatz mit Diamant-Oberfliche
Bestellnummer Form B D2 D3 H1 H2 SW1 Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer
max. kN (nur bei fur Edelstahleinsatz
statischer Belastung) Diamantoberflache
K0291.520X030 0 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10105
K0291.520X050 0 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10105
K0291.520X070 0 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10105
K0291.524X040 0 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12105
K0291.524X080 0 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12105
KIPP Form P, Edelstahleinsatz mit Polyurethan-Oberfldche
Bestellnummer Form B D2 D3 D4 H1 H2 SW1 Kugel-0 Belastbarkeit Bestellnummer
max. kN (nur bei fiir Edelstahleinsatz
statischer Belastung) Polyurethanoberflache
K0291.620X030 P 30 M20 10 10 6 12 10 13 37 K0385.10126
K0291.620X050 P 50 M20 10 10 6 12 10 13 37 K0385.10126
K0291.620X070 P 70 M20 10 10 6 12 10 13 37 K0385.10126
K0291.624X040 P 40 M24 12 13 6 12 10 15 55 K0385.12126
K0291.624X080 P 80 M24 12 13 6 12 10 15 55 K0385.12126
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Kugeldruckschrauben mit Kopf

® %’))
SW Sw
:/< :/( - Werkstoff:
8 — :S(+_. I al & :S(+_ - — 5 o Schraubf: Vergiitungsstahl.
[ [~ T " Kugel Walzlagerstahl.
° Ausfiihrung:
L1 L1 -l Schraube Festigkeitsklasse mindestens 10.9, schwarz.
Kugel gehértet, blank.
L2 L L2 L
Bestellbeispiel:
K0380.10820
Zeichnungshinweis: L
Hinweis:
Form A: volle Kugel . .
) Form A mit voller Kugel wird dann verwendet, wenn
Form B: abgeflachte Kugel . ) B i
) . . eine saubere, polierte Druckflache verlangt wird.
Form BV: abgeflachte Kugel mit Verdrehsicherung . A .
: . Mit der abgeflachten Kugel Form B konnen nicht
Form F: abgeflachte Kugel, geriffelt i .
) . . . planparallele Flachen verzugsfrei geklemmt, gespannt
Form FV: abgeflachte Kugel, geriffelt mit Verdrehsicherung i A .
oder unterst(itzt werden, weil sich die beweglich
gelagerte Kugel bis zu 9° anpasst.
KIPP Kugeldruckschrauben mit Kopf
Bestellnummer Form D D3 L L1 L2 Kugel-0 SW Belastbarkeit
max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0380.10410 A M4 7 9,9 2,1 4 2,5 3 3,5
K0380.10416 A M4 7 15,9 2,1 4 2,5 3 3,5
K0380.10420 A M4 7 19,9 2,1 4 2,5 3 3,5
K0380.10512 A M5 8,5 12,1 2,4 5 3 4 45
K0380.10516 A M5 8,5 16,1 2,4 5 3 4 45
K0380.10520 A M5 8,5 20,1 2,4 5 3 4 45
K0380.10620 A M6 10 20,8 3 6 4 5 9
K0380.10630 A M6 10 30,8 3 6 4 5 9
K0380.10640 A M6 10 40,8 16 6 4 5 9
K0380.10820 A M8 13 21,2 3,5 8 55 6 15
K0380.10835 A M8 13 36,2 3,5 8 55 6 15
K0380.10850 A M8 13 51,2 22 8 55 6 15
K0380.11025 A M10 16 26,7 45 10 7 8 20
K0380.11040 A M10 16 M7 45 10 7 8 20
K0380.11060 A M10 16 61,7 28 10 7 8 20
K0380.11230 A M12 18 32 5 12 8,5 10 30
K0380.11250 A M12 18 52 5 12 8,5 10 30
K0380.11280 A M12 18 82 44 12 8,5 10 30
K0380.11640 A M16 24 433 6 16 12 14 60
K0380.11660 A M16 24 63,3 6 16 12 14 60
K0380.11680 A M16 24 83,3 36 16 12 14 60
K0380.120100 A M20 30 104,2 48 20 15 17 2
K0380.12050 A M20 30 54,2 7,5 20 15 17 2
K0380.12080 A M20 30 84,2 28 20 15 17 20
K0380.124120 A M24 36 124,7 60 24 18 19 120
K0380.12460 A M24 36 64,7 9 24 18 19 120
K0380.12490 A M24 36 94,7 30 24 18 19 120

592



Kugeldruckschrauben mit Kopf H

.-% !
R -~ v —— il
L
aslies
Bestellnummer Bestellnummer D D1 D3 L L1 L2 Kugel-0 SW Belastbarkeit
Form B Form F max. KN (nur bei
statischer Belastung)
K0380.20410 - M4 1,4 7 11,7 2,1 4 25 3 35
K0380.20416 - M4 1,4 7 15,7 2,1 4 25 3 35
K0380.20420 - M4 1,4 7 19,7 2,1 4 25 3 35
K0380.20512 - M5 2 8,5 11,7 2,4 5 3 4 45
K0380.20516 - M5 2 8,5 15,7 2,4 5 3 4 45
K0380.20520 - M5 2 8,5 19,7 2,4 5 3 4 45
K0380.20620 - M6 3,2 10 20 3 6 4 5 9
K0380.20630 - M6 32 10 30 3 6 4 5 9
K0380.20640 - M6 3,2 10 40 16 6 4 5 9
K0380.20820 - M8 4,5 13 20 3,5 8 55 6 15
K0380.20835 - M8 4,5 13 35 3,5 8 55 6 15
K0380.20850 - M8 45 13 50 22 8 55 6 15
K0380.21025 K0380.31025 M10 6 16 25 45 10 7 8 20
K0380.21040 K0380.31040 M10 6 16 40 45 10 7 8 20
K0380.21060 K0380.31060 M10 6 16 60 28 10 7 8 20
K0380.21230 K0380.31230 M12 7,2 18 30 5 12 8,5 10 30
K0380.21250 K0380.31250 M12 7,2 18 50 5 12 8,5 10 30
K0380.21280 K0380.31280 M12 7,2 18 80 44 12 8,5 10 30
K0380.21640 K0380.31640 M16 10,7 24 40 6 16 12 14 60
K0380.21660 K0380.31660 M16 10,7 24 60 6 16 12 14 60
K0380.21680 K0380.31680 M16 10,7 24 80 36 16 12 14 60
K0380.220100 - M20 13,5 30 100 48 20 15 17 90
K0380.22050 - M20 13,5 30 50 7,5 20 15 17 90
K0380.22080 - M20 13,5 30 80 28 20 15 17 90
K0380.224120 - M24 15,8 36 120 60 24 18 19 120
K0380.22460 - M24 15,8 36 60 9 24 18 19 120
K0380.22490 - M24 15,8 36 90 30 24 18 19 120
Bestellnummer Bestellnummer D D1 D3 L L1 L2 Kugel-0 SW Belastbarkeit
Form BV Form FV max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0380.40820 - M8 45 13 20 35 8 55 6 9
K0380.40835 - M8 45 13 35 35 8 55 6 9
K0380.40850 - M8 45 13 50 22 8 55 6 9
K0380.41025 K0380.51025 M10 6 16 25 45 10 7 8 12
K0380.41040 K0380.51040 M10 6 16 40 45 10 7 8 12
K0380.41060 K0380.51060 M10 6 16 60 28 10 7 8 12
K0380.41230 K0380.51230 M12 7,2 18 30 5 12 8,5 10 18
K0380.41250 K0380.51250 M12 7,2 18 50 5 12 8,5 10 18
K0380.41280 K0380.51280 M12 7,2 18 80 44 12 8,5 10 18
K0380.41640 K0380.51640 M16 10,7 24 40 6 16 12 14 36
K0380.41660 K0380.51660 M16 10,7 24 60 6 16 12 14 36
K0380.41680 K0380.51680 M16 10,7 24 80 36 16 12 14 36
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Kugeldruckschrauben mit Kopf Edelstahl H

Sw
S e o
- =
L1
L2 L Werkstoff:

Edelstahl.
Ausfiihrung:
blank.

SwW

Bestellbeispiel:

:/< _ K0381.11230
I .'S+-. __q{ Hinweis:

Form A mit voller Kugel wird dann verwendet, wenn
eine saubere, polierte Druckflache verlangt wird.

L1 9o Mit der abgeflachten Kugel Form B konnen nicht

ml planparallele Fldchen verzugsfrei geklemmt, gespannt
L2 L oder unterstiitzt werden, weil sich die beweglich
gelagerte Kugel bis zu 9° anpasst.

D3
L
e

Zeichnungshinweis:
Form A: mit voller Kugel
Form B: mit abgeflachter Kugel

KIPP Kugeldruckschrauben mit Kopf, Edelstahl

Bestellnummer Bestellnummer D D1 D3 L L1 L2 Kugel-0 SW
Form A Form B

K0381.10410 K0381.20410 M4 -1,4 7 9,9/9,7 2,1 4 25 3
K0381.10416 K0381.20416 M4 -1,4 7 15,9/15,7 21 4 2,5 3
K0381.10420 K0381.20420 M4 -1,4 7 19,9/19,7 21 4 2,5 3
K0381.10512 K0381.20512 M5 -2 8,5 12,1117 24 5 3 4
K0381.10516 K0381.20516 M5 -2 8,5 16,1/15,7 2,4 5 3 4
K0381.10520 K0381.20520 M5 -2 8,5 20,119,7 2,4 5 3 4
K0381.10620 K0381.20620 M6 -/3,2 10 20,8/20 3 6 4 5
K0381.10630 K0381.20630 M6 -13,2 10 30,8/30 3 6 4 5
K0381.10640 K0381.20640 M6 -13,2 10 40,8/40 16 6 4 5
K0381.10820 K0381.20820 M8 -14,5 13 21,2/20 35 8 55 6
K0381.10835 K0381.20835 M8 -14,5 13 36,2/35 35 8 55 6
K0381.10850 K0381.20850 M8 -14,5 13 51,2/50 22 8 55 6
K0381.11025 K0381.21025 M10 -/6 16 26,7/25 45 10 7 8
K0381.11040 K0381.21040 M10 -/6 16 41,7/40 45 10 7 8
K0381.11060 K0381.21060 M10 -/6 16 61,7/60 28 10 7 8
K0381.11230 K0381.21230 M12 -7,2 18 32/30 5 12 8,5 10
K0381.11250 K0381.21250 M12 -7,2 18 52/50 5 12 8,5 10
K0381.11280 K0381.21280 M12 -7,2 18 82/80 44 12 8,5 10
K0381.11640 K0381.21640 M16 -10,7 24 43,3/40 6 16 12 14
K0381.11660 K0381.21660 M16 -10,7 24 63,3/60 6 16 12 14
K0381.11680 K0381.21680 M16 -10,7 24 83,3/80 36 16 12 14
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Kugeldruckschrauben ohne Kopf

mit Feingewinde

—

D1

L1

D1

L2

KIPP Kugeldruckschrauben ohne Kopf mit Feingewinde

D3

<l

Werkstoff:

Schraube Vergiitungsstahl Festigkeitsklasse 10.9.
Kugel Walzlagerstahl.

Ausfiihrung:

Schraube schwarz.

Kugel gehértet und blank.

Bestellbeispiel:
K0382.11025

Hinweis:

Die Form A mit voller Kugel wird dann verwendet,

wenn eine saubere, polierte Druckfldche verlangt
wird. Mit der abgeflachten Kugel Form B kdnnen nicht
planparallele Flichen verzugsfrei geklemmt, gespannt
oder unterstiitzt werden, weil sich die beweglich
gelagerte Kugel bis zu 9° anpasst.

Durch das Feingewinde ist ein besonders feinfiihliges
Justieren der Kugeldruckschrauben moglich.

Zeichnungshinweis:
Form A: mit voller Kugel
Form B: mit abgeflachter Kugel

Bestellnummer Bestellnummer D1 D3 L1 L2 Kugel-0 SW Belastbarkeit
FormA Form B max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0382.10810 K0382.20810 M8x1 -/4,1 11,2/- -/10,3 55 4 10
K0382.10820 K0382.20820 M8x1 -/41 21,2/- -/20,3 55 4 15
K0382.11012 K0382.21012 M10x1 -/5,6 13,7/- -/12,3 7 5 20
K0382.11025 K0382.21025 M10x1 /5,6 26,7/- -/25,3 7 5 20
K0382.11216 K0382.21216 M12x1,5 -7 18/- -/16,2 8,5 6 30
K0382.11230 K0382.21230 M12x1,5 -7 32/- -/30,2 8,5 6 30
K0382.11620 K0382.21620 M16x1,5 -/10,7 23,3/- -/20 12 8 60
K0382.11635 K0382.21635 M16x1,5 -/10,7 38,3/- -/35 12 8 60
K0382.12030 K0382.22030 M20x1,5 -/13,5 34,2/- -/30 15 10 90
K0382.12040 K0382.22040 M20x1,5 -/13,5 44.2/- -/40 15 10 90
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Kugeldruckschrauben ohne Kopf H

mit voller Kugel

H - al
2 Hy’ { Werkstoff:
N > Schraube Vergiitungsstahl, Festigkeitsklasse 10.9.

Kugel Walzlagerstahl oder POM.

Ausfiihrung:
Schraube schwarz.
Kugel gehértet und blank oder POM.

Bestellbeispiel:
K0383.10810

Hinweis:
Kugeldruckschrauben ohne Kopf mit voller Kugel
werden dann verwendet, wenn eine saubere, polierte
Druckflache verlangt wird.
Langere Ausfiihrungen wurden speziell fiir den
Ef“’ Einsatz als ,Klebestifte“ konzipiert. Sie ermdglichen,
i dass bei kleinen bzw. mittleren Serien wirtschaftlich
mechanische Verbindungselemente mit AuBengewinde
hergestellt werden kénnen.

. Zeichnungshinweis:
| Form A: Kugel aus Stahl
Form D: Kugel aus POM

KIPP Kugeldruckschrauben ohne Kopf mit voller Kugel

Bestellnummer Bestellnummer D L Kugel-0 SwW Belastbarkeit
Form A Form D max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0383.1046 K0383.3046 M4 6 25 2 3,5/0,3
K0383.1048 K0383.3048 M4 8 2,5 2 3,5/0,3
K0383.10410 K0383.30410 M4 10 2,5 2 3,5/0,3
K0383.10412 K0383.30412 M4 12 2,5 2 3,5/0,3
K0383.10416 K0383.30416 M4 16 2,5 2 3,5/0,3
K0383.1058 K0383.3058 M5 8 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10510 K0383.30510 M5 10 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10512 K0383.30512 M5 12 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10516 K0383.30516 M5 16 3 25 4,5/0,5
K0383.10520 K0383.30520 M5 20 3 25 4,5/0,5
K0383.10525 K0383.30525 M5 25 3 25 4,5/0,5
K0383.10610 K0383.30610 M6 10,8 4 3 9/0,9
K0383.10612 K0383.30612 M6 12,8 4 3 9/0,9
K0383.10616 K0383.30616 M6 16,8 4 3 9/0,9
K0383.10620 K0383.30620 M6 20,8 4 3 9/0,9
K0383.10625 K0383.30625 M6 25,8 4 3 9/0,9
K0383.10650 - M6 50,8 4 3 9/0,9
K0383.10660 - M6 60,8 4 3 9/0,9
K0383.10680 - M6 80,8 4 3 9/0,9
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Kugeldruckschrauben ohne Kopf H

mit voller Kugel

KIPP Kugeldruckschrauben ohne Kopf mit voller Kugel

Bestellnummer Bestellnummer D L Kugel-0 SW Belastbarkeit
Form A Form D max. KN (nur bei
statischer Belastung)

K0383.10810 K0383.30810 M8 11,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10812 K0383.30812 M8 13,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10816 K0383.30816 M8 17,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10820 K0383.30820 M8 21,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10825 K0383.30825 M8 26,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10830 K0383.30830 M8 31,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10850 - M8 51,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10860 - M8 61,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10880 - M8 81,2 55 4 10/15/1,5
K0383.11012 K0383.31012 M10 13,7 7 5 20/2
K0383.11016 K0383.31016 M10 17,7 7 5 20/2
K0383.11020 K0383.31020 M10 21,7 7 5 20/2
K0383.11025 K0383.31025 M10 26,7 7 5 20/2
K0383.11035 K0383.31035 M10 36,7 7 5 20/2
K0383.11216 K0383.31216 M12 18 8,5 6 30/3
K0383.11220 K0383.31220 M12 22 8,5 6 30/3
K0383.11225 - M12 27 8,5 6 30/3
K0383.11230 K0383.31230 M12 32 8,5 6 30/3
K0383.11232 - M12 34 8,5 6 30/3
K0383.11240 K0383.31240 M12 42 8,5 6 30/3
K0383.11620 - M16 233 12 8 60
K0383.11625 - M16 28,3 12 8 60
K0383.11635 - M16 38,3 12 8 60
K0383.11650 - M16 53,3 12 8 60
K0383.12030 - M20 34,2 15 10 90
K0383.12040 - M20 442 15 10 90
K0383.12060 - M20 64,2 15 10 90
K0383.12435 - M24 39,7 18 12 120
K0383.12450 - M24 54,7 18 12 120
K0383.12480 - M24 84,7 18 12 120
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Kugeldruckschrauben ohne Kopf, Edelstahl H

mit voller Kugel

®00®

T T
|
N

—~

598

Werkstoff:
Schraube Edelstahl.
Kugel Edelstahl, POM oder Keramik Si,N,.

Ausfiihrung:
Edelstahl blank.

Bestellbeispiel:
K0384.1046

Hinweis:

Kugeldruckschrauben ohne Kopf mit voller Kugel
werden dann verwendet, wenn eine saubere, polierte
Druckflache verlangt wird. Ldngere Ausfiihrungen
wurden speziell fiir den Einsatz als ,Klebestifte”
konzipiert. Sie ermdglichen, dass bei kleinen

bzw. mittleren Serien wirtschaftlich mechanische
Verbindungselemente mit AuBengewinde hergestellt
werden kénnen. Siliziumnitrid (Si,N,) zeichnet sich
besonders durch eine Kombination von hervorragenden
Werkstoffeigenschaften aus. Diese umfassen z.B.

hohe Z&higkeit und Festigkeit, hervorragendes
VerschleiBverhalten und gute chemische Besténdigkeit.

Zeichnungshinweis:

Form A: Kugel aus Edelstahl
Form D: Kugel aus POM
Form E: Kugel aus Keramik



Kugeldruckschrauben ohne Kopf, Edelstahl H

mit voller Kugel

KIPP Kugeldruckschrauben ohne Kopf, Edelstahl, mit voller Kugel

Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer D L Kugel-0 SW Belastbarkeit
FormA Form D Form E max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0384.10412 K0384.30412 - M4 12 25 2 -/0,3
K0384.10416 K0384.30416 - M4 16 25 2 -/0,3
K0384.1046 K0384.3046 - M4 6 25 2 -/0,3
K0384.1048 K0384.3048 - M4 8 2,5 2 -/0,3
K0384.10510 K0384.30510 - M5 10 3 2,5 -/0,5/4,5
K0384.10512 K0384.30512 K0384.80512 M5 12 3 2,5 -/0,5/4,5
K0384.10516 K0384.30516 - M5 16 3 25 -/0,5/4,5
K0384.10520 K0384.30520 K0384.80520 M5 20 3 25 -/0,5/4,5
K0384.10525 K0384.30525 - M5 25 3 25 -/0,5/4,5
K0384.1058 K0384.3058 K0384.8058 M5 8 3 25 -/0,5/4,5
K0384.10610 K0384.30610 K0384.80610 M6 10,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10612 K0384.30612 - M6 12,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10616 K0384.30616 K0384.80616 M6 16,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10620 K0384.30620 K0384.80620 M6 20,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10625 K0384.30625 K0384.80625 M6 25,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10650 - - M6 50,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10660 - - M6 60,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10680 - - M6 80,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10810 K0384.30810 K0384.80810 M8 11,2 55 4 -11,5/10/15
K0384.10812 K0384.30812 K0384.80812 M8 13,2 55 4 -11,5/10/15
K0384.10816 K0384.30816 - M8 17,2 55 4 -11,5/10/15
K0384.10820 K0384.30820 K0384.80820 K] 21,2 55 4 -11,5/10/15
K0384.10825 K0384.30825 K0384.80825 M8 26,2 55 4 -11,5/10/15
K0384.10830 K0384.30830 K0384.80830 M8 31,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.10850 - - M8 51,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.10860 - - M8 61,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.10880 - - M8 81,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.11012 - K0384.81012 M10 13,7 7 5 -/20
K0384.11016 - K0384.81016 M10 17,7 7 5 -/20
K0384.11020 - K0384.81020 M10 21,7 7 5 -/20
K0384.11025 - K0384.81025 M10 26,7 7 5 -120
K0384.11035 - K0384.81035 M10 36,7 7 5 -/20
K0384.11216 - K0384.81216 M12 18 8,5 6 -/30
K0384.11220 - K0384.81220 M12 22 8,5 6 -/30
K0384.11225 - - M12 27 8,5 6 -/30
K0384.11230 - K0384.81230 M12 32 8,5 6 -/30
K0384.11232 - - M12 34 8,5 6 -/30
K0384.11240 - K0384.81240 M12 42 8,5 6 -/30
K0384.11620 - - M16 233 12 8 -
K0384.11625 - - M16 28,3 12 8 -
K0384.11635 - - M16 38,3 12 8 -
K0384.10410 K0384.30410 N M4 10 2,5 2 -/0,3
K0384.11650 - - M16 53,3 12 8 -
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Kugeldruckschrauben ohne Kopf

mit abgeflachter Kugel
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KIPP Kugeldruckschrauben ohne Kopf mit abgeflachter Kugel, Kugel POM

Bestellnummer Form D D1 L Kugel-0 SW Belastbarkeit
max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0383.70412 C M4 1,8 11,9 2,5 2 0,3
K0383.70416 C M4 1,8 15,9 2,5 2 0,3
K0383.7046 C M4 1,8 59 2,5 2 0,3
K0383.7048 C M4 1,8 79 2,5 2 0,3
K0383.70410 C M4 1,8 9,9 2,5 2 0,3
K0383.70516 C M5 2,1 15,8 3 2,5 0,5
K0383.70520 C M5 2,1 19,8 3 2,5 0,5
K0383.70525 C M5 2,1 248 3 25 0,5
K0383.7058 C M5 2,1 78 3 25 0,5
K0383.70512 C M5 2,1 1,8 3 2,5 0,5
K0383.70510 C M5 2,1 9,8 3 25 05
K0383.70610 C M6 3 10,3 4 3 09
K0383.70612 C M6 3 12,3 4 3 0,9
K0383.70616 C M6 3 16,3 4 3 0,9
K0383.70620 C M6 3 20,3 4 3 0,9
K0383.70625 C M6 3 25,3 4 3 0,9
K0383.70810 C m8 4,2 10,4 55 4 1,5
K0383.70830 C m8 4,2 30,4 55 4 15
K0383.70812 C M8 42 12,4 55 4 1,5
K0383.70816 C M8 42 16,4 55 4 1,5
K0383.70820 C M8 4.2 20,4 55 4 1,5
K0383.70825 C M8 4,2 25,4 55 4 15

KIPP Kugeldruckschrauben ohne Kopf mit abgeflachter Kugel, Kugel Stahl geriffelt

Bestellnummer Form D D1 L Kugel-0 SW Belastbarkeit
max. kN (nur bei
statischer Belastung)
K0383.41012 F M10 6 12 7 5 20
K0383.41016 F M10 6 16 7 5 20
K0383.41025 F M10 6 25 7 5 20
K0383.41035 F M10 6 35 7 5 20
K0383.41216 F M12 72 16 8,5 6 30
K0383.41220 F M12 7,2 20 8,5 6 30
K0383.41240 F M12 72 40 8,5 6 30
K0383.41230 F M12 72 30 8,5 6 30
K0383.41620 F M16 10,7 20 12 8 60
K0383.41625 F M16 10,7 25 12 8 60
K0383.41635 F M16 10,7 35 12 8 60
K0383.41650 F M16 10,7 50 12 8 60
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Werkstoff:
Schraube Vergiitungsstahl, Festigkeitsklasse 10.9.
Kugel Walzlagerstahl oder POM.

Ausfiihrung:
Schraube schwarz.
Kugel gehértet und blank oder POM.

Bestellbeispiel:
K0383.41012

Hinweis:

Mit der abgeflachten Kugel Form B, C oder F kénnen
nicht planparallele Flachen verzugsfrei geklemmt,
gespannt oder unterstiitzt werden, weil sich die
beweglich gelagerte Kugel bis zu 9° anpasst.

Langere Ausfilhrungen wurden speziell fiir den

Einsatz als ,Klebestifte” konzipiert. Sie ermdglichen,
dass bei kleinen bzw. mittleren Serien wirtschaftlich
mechanische Verbindungselemente mit AuBengewinde
hergestellt werden konnen.

Zeichnungshinweis:

Form B: Kugel aus Stahl

Form C: Kugel aus POM

Form F: Kugel aus Stahl, geriffelt



Kugeldruckschrauben ohne Kopf H
mit abgeflachter Kugel

KIPP Kugeldruckschrauben ohne Kopf mit abgeflachter Kugel, Kugel Stahl

Bestellnummer Form D D1 L Kugel-0 SW Belastbarkeit
max. KN (nur bei
statischer Belastung)

K0383.20412 B M4 1,4 11,8 2,5 2 35
K0383.20416 B M4 1,4 15,8 2,5 2 35
K0383.2046 B M4 1,4 58 2,5 2 35
K0383.2048 B M4 1,4 78 2,5 2 35
K0383.20410 B M4 14 9,8 2,5 2 35
K0383.20516 B M5 2 15,6 3 25 45
K0383.20520 B M5 2 19,6 3 25 45
K0383.20525 B M5 2 24,6 3 25 45
K0383.20512 B M5 2 11,6 3 2,5 4,5
K0383.2058 B M5 2 7,6 3 25 45
K0383.20510 B M5 2 9,6 3 25 45
K0383.20612 B M6 3 12,1 4 3 9

K0383.20616 B M6 3 16,1 4 3 9

K0383.20610 B M6 3 10,1 4 3 9

K0383.20620 B M6 3 20,1 4 3 9

K0383.20680 B M6 3 80,1 4 3 9

K0383.20625 B M6 3 25,1 4 3 9

K0383.20650 B M6 3 50,1 4 3 9

K0383.20660 B M6 3 60,1 4 3 9

K0383.20812 B M8 41 12,3 55 4 10
K0383.20816 B M8 41 16,3 55 4 15
K0383.20820 B M8 41 20,3 55 4 15
K0383.20810 B M8 4,1 10,3 55 4 10
K0383.20825 B M8 4,1 25,3 55 4 15
K0383.20880 B M8 4,1 80,3 55 4 15
K0383.20830 B M8 4,1 30,3 55 4 15
K0383.20850 B M8 41 50,3 55 4 15
K0383.20860 B M8 41 60,3 55 4 15
K0383.21016 B M10 5,6 16,3 7 5 20
K0383.21020 B M10 5,6 20,3 7 5 20
K0383.21025 B M10 5,6 25,3 7 5 20
K0383.21012 B M10 5,6 12,3 7 5 20
K0383.21035 B M10 5,6 35,3 7 5 20
K0383.21216 B M12 7 16,2 8,5 6 30
K0383.21220 B M12 7 20,2 8,5 6 30
K0383.21230 B M12 7 30,2 8,5 6 30
K0383.21240 B M12 7 40,2 8,5 6 30
K0383.21620 B M16 10,7 20 12 8 60
K0383.21650 B M16 10,7 50 12 8 60
K0383.21625 B M16 10,7 25 12 8 60
K0383.21635 B M16 10,7 35 12 8 60
K0383.22040 B M20 13,5 40 15 10 90
K0383.22030 B M20 13,5 30 15 10 90
K0383.22060 B M20 13,5 60 15 10 90
K0383.22450 B M24 15,8 50 18 12 120
K0383.22435 B M24 15,8 35 18 12 120
K0383.22480 B M24 15,8 80 18 12 120
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Kugeldruckschrauben ohne Kopf, Edelstahl H

mit abgeflachter Kugel

D1

KIPP Kugeldruckschrauben ohne Kopf, Edelstahl mit abgeflachter Kugel

Werkstoff:
Bestellnummer Form D D1 L Kugel-0 SW Schraube und Kugel Edelstahl
Ausfiihrung:
K0384.2046 B M4 1,4 5,8 2,5 2 Edelstahl blank.
K0384.2048 B M4 1,4 7,8 2,5 2 L.
Bestellbeispiel:
K0384.20410 B M4 1,4 9,8 2,5 2 K0384.2046
K0384.20412 B M4 1,4 11,8 2,5 2 .
K0384.20416 B M4 1,4 15,8 2,5 2 Hinweis:
: ! ! ! Mit der abgeflachten Kugel kdnnen nicht planparallele
K0384.2058 B M5 2 76 3 2,5 Flachen verzugsfrei geklemmt, gespannt oder
K0384.20510 B M5 2 9,6 3 25 unterstiitzt werden, weil sich die beweglich gelagerte
H o
K0384.20512 B M5 2 16 3 25 Kygel bis zu 9 anpasst. o
Langere Ausfiihnrungen wurden speziell fiir den
K0384.20516 B M5 2 156 3 25 Einsatz als ,Klebestifte” konzipiert. Sie ermdglichen,
K0384.20520 B M5 2 19,6 3 2,5 dass bei kleinen bzw. mittleren Serien wirtschaftlich
K0384.20525 B M5 2 246 3 25 mechanische Verbindungselemente mit AuBengewinde
hergestellt werden konnen.
K0384.20610 B M6 3 10,1 4 3
K0384.20612 B M6 3 12,1 4 3
K0384.20616 B M6 3 16,1 4 3
K0384.20620 B M6 3 20,1 4 3
K0384.20625 B M6 3 25,1 4 3
K0384.20650 B M6 3 50,1 4 3
K0384.20660 B M6 3 60,1 4 3
K0384.20680 B M6 3 80,1 4 3
K0384.20810 B M8 41 10,3 5,5 4
K0384.20812 B M8 4,1 12,3 5,5 4
K0384.20816 B M8 4,1 16,3 55 4
K0384.20820 B M8 4,1 20,3 55 4
K0384.20825 B M8 4,1 25,3 55 4
K0384.20830 B M8 4,1 30,3 55 4
K0384.20850 B M8 41 50,3 55 4
K0384.20860 B M8 41 60,3 55 4
K0384.20880 B M8 41 80,3 55 4
K0384.21012 B M10 5,6 12,3 7 5
K0384.21016 B M10 5,6 16,3 7 5
K0384.21020 B M10 5,6 20,3 7 5
K0384.21025 B M10 5,6 25,3 7 5
K0384.21035 B M10 5,6 35,3 7 5
K0384.21216 B M12 7 16,2 8,5 6
K0384.21220 B M12 7 20,2 8,5 6
K0384.21230 B M12 7 30,2 8,5 6
K0384.21240 B M12 7 40,2 8,5 6
K0384.21620 B M16 10,7 20 12 8
K0384.21625 B M16 10,7 25 12 8
K0384.21635 B M16 10,7 35 12 8
K0384.21650 B M16 10,7 50 12 8
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Kugeldruckschrauben ohne Kopf H
mit abgeflachter Kugel und Verdrehsicherung

Werkstoff:
@ Schraube Vergiitungsstanl, Festigkeitsklasse 10.9.

Kugel Walzlagerstahl.

A B | Ausfiihrung:
a : 3.) ( 3 Schraube schwarz. Kugel gehértet, blank.
= > Bestellbeispiel:
9 K0383.50820
nl Hinweis:

Mit der abgeflachten Kugel kdnnen nicht planparallele
Flachen verzugsfrei geklemmt, gespannt oder
unterstiitzt werden, weil sich die beweglich gelagerte
Kugel bis zu 9° anpasst.

Langere Ausfiinrungen wurden speziell fiir den

Einsatz als ,Klebestifte” konzipiert. Sie ermdglichen,
dass bei kleinen bzw. mittleren Serien wirtschaftlich
mechanische Verbindungselemente mit AuBengewinde
hergestellt werden konnen.

KIPP Kugeldruckschrauben ohne Kopf mit abgeflachter Kugel und Verdrehsicherung Zeichnungshinweis:
Form BV: abgeflachte Kugel mit Verdrehsicherung

Bestellnummer Bestellnummer D D1 L Kugel-0  SW Belastbarkeit Form FV: abgeflachte Kugel, geriffelt mit
Form BV Form FV max kN (nur bei Verdrehsicherung
statischer Belastung)
K0383.50616 - M6 3 16,1 4 3 6
K0383.50620 - M6 3 20,1 4 3 6
K0383.50612 - M6 3 12,1 4 3 6
K0383.50625 - M6 3 25,1 4 3 6
K0383.50816 K0383.60816 M8 4,1 16,3 55 4 9
K0383.50820 K0383.60820 M8 4,1 20,3 55 4 9
K0383.50825 K0383.60825 M8 4,1 25,3 55 4 9
K0383.50830 K0383.60830 M8 41 30,3 55 4 9
K0383.51025 K0383.61025 M10 5,6 25,3 7 5 12
K0383.51020 K0383.61020 M10 5,6 20,3 7 5 12
K0383.51035 K0383.61035 M10 5,6 35,3 7 5 12
K0383.51040 K0383.61040 M10 5,6 40,2 7 5 12
K0383.51230 K0383.61230 M12 7 30,2 8,5 6 18
K0383.51220 K0383.61220 M12 7 20,2 8,5 6 18
K0383.51240 K0383.61240 M12 7 40,2 8,5 6 18
K0383.51250 K0383.61250 M12 7 50 8,5 6 18
K0383.51635 K0383.61635 Mi6 10,7 35 12 8 36
K0383.51650 K0383.61650 Mi16 10,7 50 12 8 36
K0383.52030 K0383.62030 M20 13,56 30 15 10 60
K0383.52040 K0383.62040 M20 135 40 15 10 60
K0383.52050 K0383.62050 M20 135 50 15 10 60
K0383.52060 K0383.62060 M20 135 60 15 10 60
K0383.52435 K0383.62435 M24 158 35 18 12 80
K0383.52480 K0383.62480 M24 158 80 18 12 80
K0383.52450 K0383.62450 M24 158 50 18 12 80
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Kugeldruckschrauben ohne Kopf, Edelstahl H

mit abgeflachter Kugel und Verdrehsicherung

—
N
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D1

Werkstoff:
Schraube und Kugel Edelstahl.

Ausfiihrung:
Edelstahl blank.

Bestellbeispiel:
K0384.50612

Hinweis:

Mit der abgeflachten Kugel kdnnen nicht planparallele
Flachen verzugsfrei geklemmt, gespannt oder
unterstiitzt werden, weil sich die beweglich gelagerte
Kugel bis zu 9° anpasst.

Langere Ausfilhrungen wurden speziell fiir den

Einsatz als ,Klebestifte” konzipiert. Sie ermdglichen,
dass bei kleinen bzw. mittleren Serien wirtschaftlich
mechanische Verbindungselemente mit AuBengewinde
hergestellt werden konnen. Mit der abgeflachten

Kugel konnen nicht planparallele Fléchen verzugsfrei
geklemmt, gespannt oder unterstiitzt werden, weil sich
die beweglich gelagerte Kugel bis zu 9° anpasst.
Langere Ausfiihrungen wurden speziell fiir den

Einsatz als ,Klebestifte” konzipiert. Sie ermdglichen,
dass bei kleinen bzw. mittleren Serien wirtschaftlich
mechanische Verbindungselemente mit AuBengewinde
hergestellt werden konnen.

KIPP Kugeldruckschrauben ohne Kopf, Edelstahl mit abgeflachter Kugel und Verdrehsicherung

Bestellnummer Form D D1 L Kugel-0 SW
K0384.50612 BV M6 3 12,1 4 3
K0384.50616 BV M6 3 16,1 4 3
K0384.50620 BV M6 3 20,1 4 3
K0384.50625 BV M6 3 251 4 3
K0384.50816 BV M8 41 16,3 55 4
K0384.50820 BV M8 4,1 20,3 55 4
K0384.50825 BV M8 4,1 25,3 55 4
K0384.50830 BV M8 4,1 30,3 55 4
K0384.51020 BV M10 5,6 20,3 7 5
K0384.51025 BV M10 5,6 253 7 5
K0384.51035 BV M10 5,6 353 7 5
K0384.51040 BV M10 5,6 40,2 7 5
K0384.51220 BV M12 7 20,2 8,5 6
K0384.51230 BV M12 7 30,2 8,5 6
K0384.51240 BV M12 7 40,2 8,5 6
K0384.51250 BV M12 7 50 85 6
K0384.51635 BV M16 10,7 35 12 8
K0384.51650 BV M16 10,7 50 12 8
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Kugeldruckschrauben ohne Kopf H

mit voller Kugel, mit Gewindesicherung

®0
L7205 |2 Werkstoff:
Schraube Vergiitungsstahl, Festigkeitsklasse 10.9.
" _ f\ Kugel Wélzlagerstahl oder POM.
o = 7 Gewindesicherung Nylon.
= NIl \ f ,
== Ausfiihrung:
L2 sw Schraube schwarz.
Kugel gehértet, blank.
Zeichnungshinweis: Bestellbeispiel:
Form A: Kugel aus Stahl K0666.1046

Form D: Kugel aus POM L
Hinweis:

Kugeldruckschrauben ohne Kopf mit voller Kugel werden dann

L2 = ca. zwei Gewindegange . . e .
gang verwendet, wenn eine saubere, polierte Druckfldche verlangt wird.

KIPP Kugeldruckschrauben ohne Kopf, Stahl, mit voller Kugel, mit Gewindesicherung

Bestellnummer Bestellnummer D L L1 Kugel-0 SW Belastbarkeit
Form A Form D max. kN (nur bei
statischer Belastung)

K0666.1046 K0666.3046 M4 6 25 25 2 3,5/0,3
K0666.10410 K0666.30410 M4 10 35 2,5 2 3,5/0,3
K0666.10416 K0666.30416 M4 16 5 2,5 2 3,5/0,3
K0666.1058 K0666.3058 M5 8 35 3 2,5 4,5/0,5
K0666.10512 K0666.30512 M5 12 5 3 2,5 4,5/0,5
K0666.10520 K0666.30520 M5 20 6 3 2,5 4,5/0,5
K0666.10610 K0666.30610 M6 10,8 35 4 3 9/0,9
K0666.10616 K0666.30616 M6 16,8 7 4 3 9/0,9
K0666.10620 K0666.30620 M6 20,8 7 4 3 9/0,9
K0666.10625 K0666.30625 M6 25,8 7 4 3 9/0,9
K0666.10650 - M6 50,8 7 4 3 9
K0666.10660 - M6 60,8 7 4 3 9
K0666.10810 K0666.30810 M8 1,2 35 55 4 10/1,5
K0666.10812 K0666.30812 M8 13,2 5 55 4 10/1,5
K0666.10820 K0666.30820 M8 21,2 8 55 4 15/1,5
K0666.10825 K0666.30825 M8 26,2 8 55 4 15/1,5
K0666.10830 K0666.30830 M8 31,2 8 55 4 15/1,5
K0666.10850 - M8 51,2 8 55 4 15
K0666.10860 - M8 61,2 8 55 4 15
K0666.10880 - M8 81,2 8 55 4 15
K0666.11012 K0666.31012 M10 13,7 5 7 5 20/2
K0666.11016 K0666.31016 M10 17,7 9 7 5 20/2
K0666.11020 K0666.31020 M10 21,7 9 7 5 20/2
K0666.11025 K0666.31025 M10 26,7 9 7 5 20/2
K0666.11035 K0666.31035 M10 36,7 9 7 5 20/2
K0666.11216 K0666.31216 M12 18 8 8,5 6 30/3
K0666.11220 K0666.31220 M12 22 10 8,5 6 30/3
K0666.11230 K0666.31230 M12 32 10 8,5 6 30/3
K0666.11240 K0666.31240 M12 42 10 8,5 6 30/3
K0666.11620 - M16 23,3 10 12 8 60
K0666.11625 - M16 28,3 14 12 8 60
K0666.11635 - M16 38,3 14 12 8 60
K0666.11650 - M16 53,3 14 12 8 60
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Kugeldruckschrauben ohne Kopf

mit abgeflachter Kugel, mit Gewindesicherung

+0,2
L™

L2
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Werkstoff:

Schraube Vergiitungsstahl, Festigkeitsklasse 10.9.
Kugel Walzlagerstahl.

Gewindesicherung Nylon.

Ausfiihrung:
Schraube schwarz. Kugel gehértet, blank.

Bestellbeispiel:
K0666.20610

Hinweis:

Mit der abgeflachten Kugel Form B kdnnen nicht
planparallele Flichen verzugsfrei geklemmt, gespannt
oder unterstiitzt werden, weil sich die beweglich
gelagerte Kugel bis zu 9° anpasst.

Zeichnungshinweis:
Form B: mit abgeflachter Kugel

L2 = ca. zwei Gewindegénge

KIPP Kugeldruckschrauben ohne Kopf mit abgeflachter Kugel, Stahl, mit Gewindesicherung

Bestellnummer D D1 L L1 Kugel-0 SW Belastbarkeit
Form B max. KN (nur bei
statischer Belastung)
K0666.20610 M6 3 10,1 3,5 4 3 9
K0666.20616 M6 3 16,1 7 4 3 9
K0666.20620 M6 3 20,1 7 4 3 9
K0666.20625 M6 3 25,1 7 4 3 9
K0666.20650 M6 3 50,1 7 4 3 9
K0666.20660 M6 3 60,1 7 4 3 9
K0666.20810 M8 41 10,3 35 55 4 10
K0666.20812 M8 41 12,3 5 55 4 10
K0666.20820 M8 41 20,3 8 55 4 15
K0666.20825 M8 4,1 25,3 8 55 4 15
K0666.20830 M8 41 30,3 8 55 4 15
K0666.20850 M8 41 50,3 8 55 4 15
K0666.20860 M8 41 60,3 8 55 4 15
K0666.20880 M8 41 80,3 8 55 4 15
K0666.21012 M10 5,6 12,3 5 7 5 20
K0666.21016 M10 5,6 16,3 9 7 5 20
K0666.21020 M10 5,6 20,3 9 7 5 20
K0666.21025 M10 5,6 25,3 9 7 5 20
K0666.21035 M10 5,6 35,3 9 7 5 20
K0666.21216 M12 7 16,2 8 8,5 6 30
K0666.21220 M12 7 20,2 10 8,5 6 30
K0666.21230 M12 7 30,2 10 8,5 6 30
K0666.21240 M12 7 40,2 10 8,5 6 30
K0666.21620 M16 10,7 20 10 12 8 60
K0666.21625 M16 10,7 25 14 12 8 60
K0666.21635 M16 10,7 35 14 12 8 60
K0666.21650 M16 10,7 50 14 12 8 60
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Druckschrauben mit Ansatzkuppe H

Werkstoff:

Va = Schraube Stahl Festigkeitsklasse 10.9.
Bolzen Werkzeugstahl.

N Ausfiihrung:
Bolzen gehirtet.
L4 SW Schraube und Bolzen briiniert.

L2 Bestellbeispiel:
. K0403.05X09

Hinweis:

Die Druckschrauben mit Ansatzkuppe finden ihre
Anwendung, wenn ein punktférmiger Druck- oder
Auflagepunkt gefordert wird.

KIPP Druckschrauben mit Ansatzkuppe

Bestellnummer D D1 L L2 L4 SwW Belastbarkeit
max. KN (nur bei
statischer Belastung)

K0403.05X09 M5 3 9 1,8 0,5 2,5 45
K0403.05X13 M5 3 13 1,8 0,5 2,5 4,5
K0403.05X17 M5 3 17 1,8 0,5 2,5 4,5
K0403.05X21 M5 3 21 1,8 0,5 2,5 4,5
K0403.06X14 M6 4 14,3 2,7 0,8 3 9

K0403.06X18 M6 4 18,3 2,7 0,8 3 9

K0403.06X22 M6 4 22,3 2,7 0,8 3 9

K0403.06X27 M6 4 27,3 2,7 0,8 3 9

K0403.08X15 M8 55 14,8 3,2 0,8 4 15
K0403.08X19 M8 55 18,8 3,2 0,8 4 15
K0403.08X23 M8 55 22,8 3,2 0,8 4 15
K0403.08X28 M8 55 27,8 3,2 0,8 4 15
K0403.08X35 M8 55 34,8 3,2 0,8 4 15
K0403.10X19 M10 7 18,9 3,5 11 5 20
K0403.10X23 M10 7 22,9 3,5 11 5 20
K0403.10X28 M10 7 27,9 35 1,1 5 20
K0403.10X35 M10 7 349 35 1,1 5 20
K0403.10X43 M10 7 42,9 35 1,1 5 20
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Druckschrauben mit Spitze H

Werkstoff:

i = Schraube Stahl Festigkeitsklasse 10.9.
EV S Bolzen Werkzeugstahl.
N Ausfiihrung:

Bolzen gehirtet.
L4 SW Schraube und Bolzen briiniert.

L2 Bestellbeispiel:
L K0272.05X09

Hinweis:

Die Druckschauben mit Spitze finden ihre Anwendung,
wenn eine zusatzliche Fixierung durch einen gewissen
Formschluss gefordert wird.

KIPP Druckschrauben mit Spitze

Bestellnummer D D1 L L2 L4 SwW Belastbarkeit
max. KN (nur bei
statischer Belastung)

K0272.05X09 M5 3 8,5 1,3 0,5 2,5 45
K0272.05X13 M5 3 12,5 1,3 0,5 2,5 4,5
K0272.05X17 M5 3 16,5 1,3 0,5 2,5 4,5
K0272.05X21 M5 3 20,5 1,3 0,5 2,5 4,5
K0272.06X14 M6 4 13,5 1,9 0,8 3 9

K0272.06X18 M6 4 17,5 1,9 0,8 3 9

K0272.06X22 M6 4 215 1,9 0,8 3 9

K0272.06X27 M6 4 26,5 1,9 0,8 3 9

K0272.08X14 M8 5,5 14 2,4 1 4 15
K0272.08X18 M8 55 18 2,4 1 4 15
K0272.08X22 M8 55 22 2,4 1 4 15
K0272.08X27 M8 55 27 2,4 1 4 15
K0272.08X34 M8 55 34 2,4 1 4 15
K0272.10X18 M10 7 18 2,6 1,5 5 20
K0272.10X22 M10 7 22 2,6 1,5 5 20
K0272.10X27 M10 7 27 2,6 15 5 20
K0272.10X34 M10 7 34 2,6 15 5 20
K0272.10X42 M10 7 42 2,6 15 5 20
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Grippers und Einsatze rund

Form O
Edelstahleinsatz abgeflacht, plan
mit Diamant-Oberflache

Form C,E K
o | ° |
3 ' 3 T
< Tﬁ < E
S T < () | T <
Lil ~ _ Ll ~
! g5 ! ®
G T G S
3 3
D2 943

* gilt fir Form K

Form P
Edelstahleinsatz abgeflacht, plan
mit Polyurethan-Oberfléche

D3
° 1
%) AAAR A
L
) o
S ~
3
* T
G
D2 913
Form F Form M
Gripper abgeflacht, Gripper abgeflacht,
mit Riffelung mit Riffelung aus Hartmetall
o )
3 2| f peeses —
S Y L |
S| el ] S [T
1 [
1 2 * i @
gl Il & I |
~ ~
0,8 08
——
02-0,13
D2 443 D3
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Werkstoff:

Form C, F, M Werkzeugstahl
Form E, O, P Edelstahl
Form K POM

Ausfiihrung:

Form C gehdrtet und briiniert.

Form E gehartet, blank.

Form K weiB.

Form O mit Diamant-Oberflache vergleichbar mit
100er Schleifkdrnung.

Form P mit Polyurethan-Oberflache Hérte 60° Shore.

Form F gehartet und briiniert.

Form M mit Hartmetallriffelung, briiniert.

Bestellbeispiel:
K0385.2510

Hinweis:

Die Grippers und Einsétze eignen sich zum Einbau
in Spannarme, Greifersysteme, Spannvorrichtungen,
Spannbacken und Pendelauflagen. Durch den
Einsatz von Grippers gelingt die Ubertragung
hdchster Drehnmomente und tiberdurchschnittlicher
Haltekréfte auch bei harten Werkstoffen und bei
OberflachenunregelméBigkeiten.

Form O: Die abrasive Diamant-Oberfléche ist

fest mit dem Grundkdrper verschmolzen. Sie

eignet sich ideal zur Aufnahme von glatten oder
rutschigen Anwendungen mit einem Minimum von
Spanndruck. Dabei iibertragen die Diamant-Partikel
hohe Haltekréfte auf eine sehr kleine Flache mit
minimaler Beeintrachtigung der Oberflache. Die
Diamant-Oberfldche bietet eine hervorragende
VerschleiBfestigkeit.

Form P: Die Polyurethan-Oberfl4che ist fest auf den
Grundkdrper aufvulkanisiert. Sie ist abriebfest und
nicht abfarbend. Sie bietet optimalen Schutz gegen
die Beschadigung von empfindlichen Oberflachen. Die
perlenartige Oberflache erlaubt hohe Haltekréfte und
Iasst Luft entweichen, so dass keine Saugwirkung
zwischen der Kontaktflache und der Pendelauflage
entsteht.

Grippers und Einsétze sind in die nachfolgend
genannten Pendelauflagen montierbar:
Bestellnummer K0285.117X022 bis K0285.936X036
Bestellnummer K0289.110X015 bis K0289.924X100
Bestellnummer K0291.120X030 bis K0291.924X080



Grippers und Einsatze rund H

KIPP Einsatze rund Form G, E, K, 0

Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer D2 L3 L4 G
Form C Form E Form K Form 0
K0385.10108 K0385.10102 K0385.10109 K0385.10105 10 10 5 M5
K0385.10128 K0385.10122 K0385.10129 K0385.10125 10 12 6,4 M5
K0385.12108 K0385.12102 K0385.12109 K0385.12105 12 10 5 M5
K0385.12128 K0385.12122 K0385.12129 K0385.12125 12 12 6,4 M5
K0385.16108 K0385.16102 K0385.16109 K0385.16105 16 10 5 M6
K0385.16128 K0385.16122 K0385.16129 K0385.16125 16 12 6,4 M6
K0385.20108 K0385.20102 K0385.20109 K0385.20105 20 10 5 M6
K0385.20128 K0385.20122 K0385.20129 K0385.20125 20 12 6,4 M6
K0385.25108 K0385.25102 K0385.25109 K0385.25105 25 10 5 M6
K0385.25128 K0385.25122 K0385.25129 K0385.25125 25 12 6,4 M6

KIPP Einsatze rund Form P

Bestellnummer Form D2 D3 L3 L4 G
K0385.08126 P 8 8 12 6 M4
K0385.10126 P 10 10 12 6 M5
K0385.12126 P 12 13 12 6 M5
K0385.16126 P 16 16 12 6 M6
K0385.20126 P 20 21 12 6 M6
K0385.25126 P 25 27 12 6 M6

KIPP Grippers rund Form F, M

Bestellnummer Bestellnummer D2 D3 L3 L5 C E G
Form F Form M
K0385.1010 K0385.10107 10 -7,9 10 -/6 4,5 4,75 M5
K0385.1210 K0385.12107 12 -19,5 10 -6 45 4,75 M5
K0385.1212 K0385.12127 12 -/9,5 12 -7 6 4,75 M5
K0385.1610 K0385.16107 16 -12,7 10 -/6 45 4,75 M6
K0385.2010 K0385.20107 20 -/15,9 10 -/6 45 4,75 M6
K0385.2510 K0385.25107 25 -9 10 -/6 4,5 4,75 M6
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Grippers und Einsatze rund
mit Senkbohrung

D5 D5
o o
9 S
& ~ &| ~ Werkstoff:
< < Form C, F Werkzeugstahl
- . Form E, O Edelstahl
D4 S D4 5 Form K POM
3 3
Ausfiihrung:
$’ ﬁ Form C, F gehértet und briiniert.
; Form E, gehértet, blank.
y, SB Form K weiB.
Form O mit Diamant-Oberflache vergleichbar mit 100er
D2 415 D2 43 Schleifkdrnung.
Bestellbeispiel:
© ® K0385.110108
D5 D5 Hinweis:
% o Die Grippers und Einséatze eignen sich zum Einbau
% — § = in Spannarme, Greifersysteme, Spannvorrichtungen,
S s Spannbacken und Pendelauflagen. Durch den Einsatz von
K Grippers gelingt die Ubertragung hochster Drehmomente
D4 © f D4 - und iiberdurchschnittlicher Haltekréfte auch bei harten
S ° . . s
o s Werkstoffen und bei OberflachenunregelmaBigkeiten.
~ ™
-~
Form O: Die abrasive Diamant-Oberflache ist fest mit
dem Grundkorper verschmolzen. Sie eignet sich ideal zur
Aufnahme von glatten oder rutschigen Anwendungen mit
einem Minimum von Spanndruck. Dabei (ibertragen die
D2 913 D2 Diamant-Partikel hohe Haltekréfte auf eine sehr klgine Fliche
oo 0,13 mit minimaler Beeintréchtigung der Oberfléche. Die Diamant-
KIPP Einséatze rund Oberfléche bietet eine hervorragende VerschleiBfestigkeit.
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer D2 D4 D5 L3 T
Form C Form 0 Form K Form E
K0385.110108 K0385.110105 K0385.110109 K0385.110102 10 3,4 6 10 5
K0385.110128 K0385.110125 K0385.110129 K0385.110122 10 3,4 6 12 5
- K0385.112105 - - 12 45 8 10 5,6
- K0385.112125 - - 12 45 8 12 5,6
K0385.112108 - K0385.112109 K0385.112102 12 45 9 10 5,6
K0385.112128 - K0385.112129 K0385.112122 12 45 9 12 5,6
K0385.116108 K0385.116105 K0385.116109 K0385.116102 16 55 1 10 6,6
K0385.116128 K0385.116125 K0385.116129 K0385.116122 16 55 1 12 6,6
K0385.120108 K0385.120105 K0385.120109 K0385.120102 20 6,6 1 10 7,6
K0385.120128 K0385.120125 K0385.120129 K0385.120122 20 6,6 1 12 7,6
K0385.125108 K0385.125105 K0385.125109 K0385.125102 25 6,6 11 10 7,6
K0385.125128 K0385.125125 K0385.125129 K0385.125122 25 6,6 11 12 7,6
KIPP Grippers rund
Bestellnummer D2 D4 D5 L3 T
Form F
K0385.11210 12 45 8 10 5,6
K0385.11212 12 45 8 12 56
K0385.11610 16 45 8 10 5,6
K0385.11612 16 45 8 12 5,6
K0385.12010 20 5,5 10 10 6,6
K0385.12012 20 5,5 10 12 6,6
K0385.12510 25 6,6 1 10 7,6
K0385.12512 25 6,6 11 12 7,6
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Grippers Sechskant-Form H

Werkstoff:
c Sechskantschraube Festigkeitsklasse 10.9.
B A D Riffelspitzen Hartmetall Harte 72-74 HRC.
Ausfiihrung:
briiniert.
N
' Bestellbeispiel:
\_'__'_'_'_'_Q -\ T K0386.1710
) Hinweis:
— Die Riffelspitzen aus Hartmetall sind eingeldtet.
KIPP Grippers Sechskant-Form
Bestellnummer A B C D G Riffelung

K0386.1006 25 5 10 7.9 M6 extra fein
K0386.1308 25 6,4 13 9,5 M8 fein
K0386.1710 25 7,5 17 12,7 M10 fein
K0386.17102 40 7,5 17 12,7 M10 fein
K0386.1912 25 8,7 19 15,9 M12 fein
K0386.19122 40 8,7 19 15,9 M12 fein
K0386.2416 35 1 24 19 M16 fein
K0386.24162 50 1 24 19 M16 fein
K0386.3020 40 13,7 30 25,4 M20 extra fein
K0386.30202 60 13,7 30 25,4 M20 extra fein
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Grippers quadratisch

Werkstoff:
@ Werkzeugstahl gehartet bzw. Hartmetall.
Agis B E Ausfiihrung:
briiniert.
| |
I Bestellbeispiel:
2 é = 2 K0387.2506
— — < | S
< = < I
| Hinweis:
I Die Grippers eignen sich besonders zum Einbau in
0,8x45° 0,8x45° Agis Spannarme, Greifersysteme, Spannvorrichtungen und
Spannbacken.
Durch den Einsatz von Grippers gelingt die Ubertragung
© hdchster Drenmomente auch bei harten Werkstoffen
und OberfldchenunregelméBigkeiten. Grippers
B gewdhrleisten liberdurchschnittliche Haltekrafte bei
A schwerem Schnittdruck.
T 015 Die Riffelspitzen aus Hartmetall sind eingelotet.
| Zeichnungshinweis:
© Form A: Werkzeugstahl
8 a n H — S Form B: Werkzeugstahl, Riffelung aus Hartmetall
= Form C: Werkzeugstahl
I
0,8x45°
KIPP Grippers quadratisch
Bestellnummer Form A B D1 D2 E G T Riffelung
K0387.1005 A 10 10 - - - M5 - extra fein
K0387.101205 A 10 12 - - - M5 - extra fein
K0387.1205 A 12 10 - - - M5 - fein
K0387.121205 A 12 12 - - - M5 - fein
K0387.1606 A 16 10 - - - M6 - fein
K0387.161206 A 16 12 - - - M6 - fein
K0387.2005 A 20 10 - - - M5 - fein
K0387.201205 A 20 12 - - - M5 - fein
K0387.2506 A 25 10 - - - M6 - fein
K0387.251206 A 25 12 - - - M6 - fein
K0387.12057 B 12 10 - - 10,3 M5 - fein
K0387.1210048 c 12 10 45 8 - - 5,6 fein
K0387.1212048 C 12 12 45 8 - - 5,6 fein
K0387.1610048 ¢ 16 10 4,5 8 - - 5,6 fein
K0387.1612048 ¢ 16 12 4,5 8 - - 5,6 fein
K0387.2010058 C 20 10 5,5 10 - - 6,6 fein
K0387.2012058 C 20 12 5,5 10 - - 6,6 fein
K0387.2510068 ¢ 25 10 6,6 11 - - 7,6 fein
K0387.2512068 ¢ 25 12 6,6 11 - - 7,6 fein
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Grippers verstellbar M

A G
= 7 ROZOZOHZOZ0 Werkstoff:
L Sy | PP
e 4 &5 §§§§:§» Werkzeugstahl gehértet bzw. Hartmetall.
S . Ausfiihrung:
briiniert.
Bestellbeispiel:
L K0388.5012
Hinweis:
127 Das durchgehende AuBengewinde der verstellbaren
Grippers erlaubt ein exaktes Angleichen an die
Spannaufgabe.
. +’l_:_—_ S Die Hartmetall-Einsétze sind eingelotet.
| w
= Zeichnungshinweis:
Form A: Werkzeugstahl
Form B: Riffelung aus Hartmetall
Form C: 4-Punkt-Riffelung aus Hartmetall
L
-
=
1,27 -
i »
I__<E E | % . !
: = il “ By
—_— i 1 '
i ° —
_ et
KIPP Grippers verstellbar
Bestellnummer Form A L B G F SW

K0388.4010 A 40 - - M10 3
K0388.4012 A 40 - - M12 5
K0388.4016 A 40 - - M16 6
K0388.4020 A 40 - - M20 8
K0388.2510 B - 25 6,4 M10 5
K0388.5010 B - 50 6,4 M10 5
K0388.2512 B - 25 79 M12 6
K0388.5012 B - 50 79 M12 6
K0388.2516 B - 25 11,2 M16 8
K0388.5016 B - 50 11,2 M16 8
K0388.2520 B - 25 12,7 M20 10
K0388.5020 B - 50 12,7 M20 10
K0388.25124 C - 25 79 M12 6
K0388.50124 C - 50 79 M12 6
K0388.25164 C - 25 11,2 M16 8
K0388.50164 C - 50 11,2 M16 8
K0388.25204 C - 25 12,7 M20 10
K0388.50204 C - 50 12,7 M20 10
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Druckschrauben M
Werkstoff:
— —\ Schraube Festigkeitsklasse 10.9.
| i L1 = Bolzen Messing oder POM.
=
,.7L Ausfiihrung:
/ I3 Schraube briiniert.
SWy Bestellbeispiel:
K0389.04X105 (Lange L mit angeben)
Hinweis:
Druckschrauben eignen sich besonders
zum schonenden Klemmen oder Andriicken
von Gewindespindeln, Achsen, Wellen und
oberflachenbehandelten Teilen.
KIPP Druckschrauben
Bestellnummer Material D D1 L L3 SwW
Komponente
K0389.04X Messing M4 25 6,5/10,5/16,5/30,5/40,5 1,2 2
K0389.05X Messing M5 3 12,5/20,5/30,5/40,5/8,5 1,3 25
K0389.06X Messing M6 4 11,5/17,5/26,5/41,5/51,5/61,5 1,9 3
K0389.08X Messing M8 55 12/22/32/52/62/82 2,4 4
K0389.10X Messing M10 7 14/18/27/37/52/62/82 2,6 5
K0389.12X Messing M12 8,5 18,5/22,5/32,5/42,5/52,5/62,5/82,5 3,3 6
Bestellnummer Material D D1 L L3 SW
Komponente
K0389.104X POM M4 2 11/13/17/31/41/7/9 1,7 2
K0389.105X POM M5 3 11/13/17/21/31/41/9 1,8 2,5
K0389.106X POM M6 35 11,3/13,3/17,3/21,3/26,3/41,3/51,3/61,3 1,7 3
K0389.108X POM M8 5 13,6/17,6/21,6/26,6/33,6/51,6/61,6/81,6 2 4
K0389.110X POM M10 6,5 17,9/21,9/26,9/33,9/41,9/51,9/61,9/81,9 25 5
K0389.112X POM M12 8 22,1/27,1/34,1/42,1/52,1/62,1/82,1 29 6
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Druckschrauben Edelstahl H

Werkstoff:
Schraube Edelstahl.
— M4 3 = Bolzen Messing oder POM.

WLl

N

N Ausfiihrung:
/ 13 Schraube blank.
SW, Bestellbeispiel:

L K0667.041X105 (Ladnge L mit angeben)

Hinweis:

Druckschrauben eignen sich besonders
zum schonenden Klemmen oder Andriicken
von Gewindespindeln, Achsen, Wellen und
oberflachenbehandelten Teilen.

KIPP Druckschrauben Edelstahl

Bestellnummer Material D D1 L L3 Sw
Komponente
K0667.041X Messing M4 2,5 6,5/10,5/16,5/30,5/40,5 1,2 2
K0667.051X Messing M5 3 8,5/12,5/20,5/30,5/40,5 13 25
K0667.061X Messing M6 4 11,5/13,5/17,5/21,5/26,5/41,5/51,5/61,5 1,9 3
K0667.081X Messing M8 55 12/22/32/52/62/82 2,4 4
K0667.101X Messing M10 7 14/18/27/37 2,6 5
K0667.121X Messing M12 8,5 22,5/32,5/42,5 3,3 6
Bestellnummer Material D D1 L L3 SW
Komponente
K0667.1041X POM M4 2 7/911/13/17/31/41 1,7 2
K0667.1051X POM M5 3 9/11/13/17/21/31/41 1,8 2,5
K0667.1061X POM M6 35 11,3/13,3/17,3/21,3/26,3/41,3/51,3/61,3 1,7 3
K0667.1081X POM M8 5 13,6/17,6/21,6/26,6/33,6/51,6/61,6/81,6 2 4
K0667.1101X POM M10 6,5 17,9/21,9/26,9/36,9 25 5
K0667.1121X POM M12 8 22,1/32,1/42,1 2,9 6
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Druckschrauben

mit Gewindesicherung

05 Werkstoff:
L1712 Schraube Festigkeitsklasse 10.9.
Bolzen Messing oder POM.
A S Gewindesicherung Nylon.

Q : S 1y Ausfiihrung:
Se Schraube briiniert.

L3 sw Bestellbeispiel:
L K0668.204X65 (Lange L mit angeben)

Hinweis:

Druckschrauben eignen sich besonders
zum schonenden Klemmen oder Andriicken
von Gewindespindeln, Achsen, Wellen und
oberflachenbehandelten Teilen.

Zeichnungshinweis:
L2 = ca. zwei Gewindegénge

KIPP Druckschrauben mit Gewindesicherung

Bestellnummer Material D D1 L L1 L3
Komponente
K0668.204X Messing M4 2,5 6,5/10,5/16,5/30,5/40,5 2,5/3,5/5/5/5 1,2
K0668.205X Messing M5 3 8,5/12,5/20,5/30,5/40,5 3,5/5/6/6/6 1,3
K0668.206X Messing M6 4 11,5/17,5/26,5/41,5/51,5/61,5 3,5/7/7/71717 1,9
K0668.208X Messing M8 55 12/22/32/52/62/82 3,5/8/8/8/8/8 2,4
K0668.210X Messing M10 7 14/18/27/37/52/62/82 5/9/9/9/9/9/9 2,6
K0668.212X Messing M12 8,5 18,5/22,5/32,5/42,5/52,5/62,5/82,5 8/10/10/10/10/10/10 33
Bestellnummer Material D D1 L L1 I3
Komponente
K0668.304X POM M4 2 7/911/13/17/31/41 2,5/3,5/3,5/5/5/5/5 1,7
K0668.305X POM M5 3 9/11/13/17/21/31/41 3,5/3,5/5/6/6/6/6 1,8
K0668.306X POM M6 3,5 11,3/13,3/17,3/21,3/26,3/41,3/51,3/61,3 3,5/5/717/717/717 1,7
K0668.308X POM M8 5 13,6/17,6/21,6/26,6/33,6/51,6/61,6/81,6 5/8/8/8/8/8/8/8 2
K0668.310X POM M10 6,5 17,9/21,9/26,9/33,9/41,9/51,9/61,9/81,9 9/9/9/9/9/9/9/9 2,5
K0668.312X POM M12 8 22,1/27,1/34,1/42,1/52,1/62,1/82,1 10/10/10/10/10/10/10 2,9
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Aufnahmebolzen H

mit Kugelansatz Form A

Werkstoff:
D = E Werkzeugstahl oder Edelstahl 1.4305.
é]& | Ausfiihrung:
{ ik 1 Stahl gehartet und geschliffen.

%33&( \ % Edelstahl geschliffen und kolsterisiert.

< T — Hrof 55 Bestellbeispiel:
Py K0350.12
K T
/0%; H o Hinweis:
90,01 A Die Aufnahmebolzen mit Kugelansatz erleichtern

den Fiigevorgang, da sie fligegerecht gestaltet sind.
Die Klemmneigung, auch Schubladeneffekt genannt,
die durch schriges Aufsetzen des Fiigeteils oder
durch nicht in der Bolzenachse wirkende Kréfte beim
Aufschieben hervorgerufen wird, wird durch den
Kugelansatz und die sich anschlieBende Fiigeschriage
minimiert (siehe auch Fiigeschema 1, K0351 Form B).

KIPP Aufnahmebolzen mit Kugelansatz Form A

Bestellnummer Bestellnummer A B C D E F G H J

Werkzeugstahl Edelstahl
K0350.05 K0350.505 5 5 5 6 5 2 M2,5 45 R1
K0350.06 K0350.506 6 6 6 8 6 2 M3 5 R1
K0350.08 K0350.508 8 8 8 10 8 2 M3 6 R2
K0350.10 K0350.510 10 10 10 13 10 2,5 M3 6 R25
K0350.12 K0350.512 12 12 12 15 12 3 M4 8 R3
K0350.14 K0350.514 14 14 14 17 14 3,5 M4 8 R3,5
K0350.16 K0350.516 16 16 16 20 16 4 M5 10 R4
K0350.20 K0350.520 20 20 20 25 20 5 M5 10 R5
K0350.25 - 25 25 25 25 25 6 M5 10 R6
K0350.30 - 30 30 30 30 30 8 M6 12 R8
K0350.40 - 40 40 40 40 40 10 M6 12 R10
K0350.50 - 50 50 50 50 50 12 M6 12 R12

619



Aufnahmebolzen

mit Kugelansatz abgeflacht Form C

0,05

KIPP Aufnahmebolzen mit Kugelansatz abgeflacht Form C

Werkstoff:
Werkzeugstahl oder Edelstahl 1.4305.

Ausfiihrung:
Stahl gehértet und geschliffen.
Edelstahl geschliffen und kolsterisiert.

Bestellbeispiel:
K0350.162

Hinweis:

Die Aufnahmebolzen mit Kugelansatz erleichtern

den Fligevorgang, da sie fiigegerecht gestaltet sind.
Die Klemmneigung, auch Schubladeneffekt genannt,
die durch schrages Aufsetzen des Fiigeteils oder
durch nicht in der Bolzenachse wirkende Kréfte beim
Aufschieben hervorgerufen wird, wird durch den
Kugelansatz und die sich anschlieBende Fligeschrage
minimiert (siehe auch Fiigeschema 1, K0351 Form B).

Bestellnummer Bestellnummer A B C D E F G H J K

Werkzeugstahl Edelstahl
K0350.052 K0350.5052 5 5 5 6 5 2 M2,5 45 R1 1,5
K0350.062 K0350.5062 6 6 6 8 6 2 M3 5 R1 1,8
K0350.082 K0350.5082 8 8 8 10 8 2 M3 6 R2 1,9
K0350.102 K0350.5102 10 10 10 13 10 2,5 M3 6 R2,5 2,5
K0350.122 K0350.5122 12 12 12 15 12 3 M4 8 R3 25
K0350.142 K0350.5142 14 14 14 17 14 35 M4 8 R3,5 39
K0350.162 K0350.5162 16 16 16 20 16 4 M5 10 R4 43
K0350.202 K0350.5202 20 20 20 25 20 5 M5 10 R5 5
K0350.252 - 25 25 25 25 25 6 M5 10 R6 5,6
K0350.302 - 30 30 30 30 30 8 M6 12 R8 8,8
K0350.402 - 40 40 40 40 40 10 M6 12 R10 12,8
K0350.502 - 50 50 50 50 50 12 M6 12 R12 16,7
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Aufnahmebolzen H

mit Kugelansatz Form B

Werkstoff:
D 3 Werkzeugstahl oder Edelstahl 1.4305.
<
2
o F Ausfiihrung:
/ S | Stahl gehértet und geschliffen.
I A\ Edelstahl geschliffen und kolsterisiert.
(==}
I Al (PN Bestellbeispiel:
© K0351.20
- /0.8 JaN B Hinweis:
70,07 ’ H Die Aufnahmebolzen mit Kugelansatz erleichtern
den Fiigevorgang, da sie fligegerecht gestaltet sind.
Die Klemmneigung, auch Schubladeneffekt genannt,
die durch schriges Aufsetzen des Fiigeteils oder
durch nicht in der Bolzenachse wirkende Kréfte beim
Aufschieben hervorgerufen wird, wird durch den
Kugelansatz und die sich anschlieBende Fiigeschrage
minimiert (siehe Fligeschema 1).
KIPP Aufnahmebolzen mit Kugelansatz Form B
Bestellnummer Bestellnummer A B C D E F G H J
Werkzeugstahl Edelstahl
K0351.06 K0351.506 6 4 6 4 6 2 M2,5 45 R1
K0351.08 K0351.508 8 6 8 6 8 2 M3 6 R2
K0351.10 K0351.510 10 7 10 7 10 2,5 M3 6 R25
K0351.12 K0351.512 12 8 12 8 12 3 M4 8 R3
K0351.14 K0351.514 14 10 14 10 14 3,5 M4 8 R3,5
K0351.16 K0351.516 16 12 16 12 16 4 M5 10 R4
K0351.20 K0351.520 20 14 20 14 20 5 M5 10 R5
K0351.22 - 22 16 22 16 22 5,5 M5 10 R55
K0351.25 - 25 18 25 18 25 6 M5 10 R6




Aufnahmebolzen H

mit Kugelansatz abgeflacht Form D

Werkstoff:
E Werkzeugstahl oder Edelstahl 1.4305.

Ausfiihrung:
Stahl gehartet und geschliffen.
Edelstahl geschliffen und kolsterisiert.

[ 2-
=
L1 /s
:
—

S8

H o S5 Bestellbeispiel:
© K0351.162

/s T Hinweis:
[Cl00.0T A 08 H < Die Aufnahmebolzen mit Kugelansatz erleichtern
den Fiigevorgang, da sie fligegerecht gestaltet sind.

Die Klemmneigung, auch Schubladeneffekt genannt,
die durch schriges Aufsetzen des Fiigeteils oder
durch nicht in der Bolzenachse wirkende Kréfte beim
Aufschieben hervorgerufen wird, wird durch den
Kugelansatz und die sich anschlieBende Fiigeschriage
minimiert (siehe auch Fiigeschema 1, K0351 Form B).

KIPP Aufnahmebolzen mit Kugelansatz abgeflacht Form D

Bestellnummer Bestellnummer A B C D E F G H J K

Werkzeugstahl Edelstahl
K0351.062 K0351.5062 6 4 6 4 6 2 M2,5 45 R1 1,7
K0351.082 K0351.5082 8 6 8 6 8 2 M3 6 R2 2
K0351.102 K0351.5102 10 7 10 7 10 25 M3 6 R25 2,5
K0351.122 K0351.5122 12 8 12 8 12 3 M4 8 R3 2,5
K0351.142 K0351.5142 14 10 14 10 14 35 M4 8 R3,5 3,76
K0351.162 K0351.5162 16 12 16 12 16 4 M5 10 R4 43
K0351.202 K0351.5202 20 14 20 14 20 5 M5 10 R5 5
K0351.222 - 22 16 22 16 22 55 M5 10 R5,5 5
K0351.252 - 25 18 25 18 25 6 M5 10 R6 5,6
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Zylindrische Positionsstifte

geschliffen
D1
0[0,02]A]

A

~ §[>

1 ! 1

3 |
Y N i

D2,

KIPP Zylindrische Positionsstifte, geschliffen

Bestellnummer D1 D2 L1 L2 L3
K0352.05 8 5 8 8 2
K0352.07 10 7 8 8 2
K0352.08 12 8 8 10 2
K0352.081 14 8 8 10 3
K0352.09 16 9 8 12 3
K0352.12 18 12 8 12 3
K0352.121 20 12 8 14 3
K0352.14 22 14 8 14 3
K0352.16 25 16 8 16 3

Zylindrische Positionsstifte
ungeschliffen
D1
3 /—7\{5\ Y l
v
— L
X |
/A 1
0,8 |
N
~
D
S "
D2,
KIPP Zylindrische Positionsstifte, ungeschliffen

Bestellnummer D1 D2 L1 L2 L3
K0353.05 8,5 5 8 8 2
K0353.07 10,5 7 8 8 2
K0353.08 12,5 8 8 10 2
K0353.081 14,5 8 8 10 3
K0353.09 16,5 9 8 12 3
K0353.12 18,5 12 8 12 3
K0353.121 20,5 12 8 14 3
K0353.14 225 14 8 14 3
K0353.16 25,5 16 8 16 3

Werkstoff:
Werkzeugstahl.

Ausfiihrung:
gehértet und geschliffen.

Bestellbeispiel:
K0352.08

Hinweis:
Planseiten mit Zentrierung.

—+

T g
t A

i
<=

Werkstoff:
Werkzeugstahl.

Ausfiihrung:
gehértet.

Bestellbeispiel:
K0353.05

Hinweis:
Planseiten mit Zentrierung.

—+

T g
L |l

i
S
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Freigefraste Positionsstifte M
geschliffen
0,8y L3115
W -
S B —f-o —|—
i \|/
<]§ T Werkstoff:
L1 12 . Werkzeugstahl.
Ausfiihrung:
gehértet und geschliffen.
KIPP Freigefraste Positionsstifte, geschliffen Bestellbeispiel:
Bestellnummer D1 D2 L1 L2 L3 B B1 K0354.08
Hinweis:
Planseiten mit Zentrierung.
K0354.05 8 5 8 8 2 2 6,6
K0354.07 10 7 8 8 2 3 8,6
K0354.08 12 8 8 10 2 3 98
K0354.081 14 8 8 10 3 35 11,2
K0354.09 16 9 8 12 3 4 13,2
K0354.12 18 12 8 12 3 45 14,7 s
\_ ..... —~ A
K0354.121 20 12 8 14 3 5 16,6 a a _)_
K0354.14 22 14 8 14 3 56 18 \ \ ----- % ==
1 7
K0354.16 25 16 8 16 3 6 19,8 ==
Freigefraste Positionsstifte
ungeschliffen
L3x15°
v -
3 33— —eft- o —|—
= \|/ Werkstoff:
; Werkzeugstahl.
<8 T )
B - .
L1 L2 Ausfuhrung.
B1 gehartet.
Bestellbeispiel:
KIPP Freigefriste Positionsstifte, ungeschliffen K0355.05
Bestellnummer D1 D2 L1 L2 L3 B B1 Ii;lll:r:’;g:tsen mit Zentrierung
K0355.05 8,5 5 8 8 2 2 6,6
K0355.07 10,5 7 8 8 2 3 8,6
K0355.08 12,5 8 8 10 2 3 98
K0355.081 14,5 8 8 10 3 35 11,2
K0355.09 16,5 9 8 12 3 4 13,2
—t- s
K0355.12 18,5 12 8 12 3 45 14,7 /. ! \_ _____ _/ SN
K0355.121 20,5 12 8 14 3 5 16,6 . @ 4 = ﬁ _}_
K0355.14 225 14 8 14 3 56 18 \ '— ----- & ’ S
K0355.16 255 16 8 16 3 6 19,8 ~F =

624



Positionierbolzen spreizbar

)
<3
Ead Az
x
+0
B1 -0,013
+0
D-0,073
(=}
-

11

KIPP Positionierbolzen spreizbar

19

11

Werkstoff:
Vergiitungsstahl.

Ausfiihrung:

verglitet und briiniert. Passdurchmesser und

Fiihrungsflachen sind geschliffen.

Bestellbeispiel:
K0356.1610

Hinweis:

Mit Hilfe der Positionierbolzen spreizbar kdnnen
z.B. Rasterplatten auf Maschinentischen mit

T-Nuten positioniert werden (siehe Abbildung). Die

zu positionierenden Platten miissen zwei auf den

spreizbaren Schaft abgestimmte Bohrungen aufweisen.

Die Spreizschraube hat einen durchgéngigen
Innensechskant und kann somit von zwei Seiten

bedient werden.

Zeichnungshinweis:

1) Rasterplatte
2) Spanneisen

)
3) Maschinentisch
4) Positionierbolzen spreizbar

Bestellnummer Form D B B1 B2 Empfohlener
Durchmesser

K0356.1610 A 16 10 20 - 16,01 +0,01
K0356.1612 A 16 12 22 N 16,01 +0,01
K0356.1614 B 16 14 16 18 16,01 +0,01
K0356.2024 B 20 24 28 32 20,01 +0,01
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Auflagebolzen H
. Werkstoff:
URY; L Werkzeugstahl.
%‘2/ 5 Ausfiihrung:
| gehdrtet und geschliffen.
_L f Auflageflache ohne Zentrierung.
5 g Bestellbeispiel:
! /% _ K0292.041
D26 | I = L
T Hinweis:
I Bgi Anwenduﬂng mehrerer Auflagebolzen kapn
§[> &Z /3&2 die Auflagehohel nachgeschllﬁ?n W(frden. .Dle
- Auflagebolzen sind auch als FiiBe fiir Vorrichtungen
verwendbar.
= |
KIPP Auflagebolzen
Bestellnummer D1 D2 H H1 L3 L4

K0292.041 6 4 2,5 6,5 0,7 1,2
K0292.042 6 4 45 8,5 0,7 1,2
K0292.04 6 4 5 6 0,7 1,2
K0292.061 10 6 45 8,5 0,9 1,5
K0292.06 10 6 8 8,5 0,9 1,5
K0292.08 16 8 5 10 2 2
K0292.081 16 8 13 10 2
K0292.10 20 10 6 12 2 2
K0292.101 20 10 12 12 2 2
K0292.12 25 12 8 14 2 2
K0292.122 25 12 20 14 2 2
K0292.123 25 12 30 14 2 2
K0292.16 30 16 25 20 2,5 2,5
K0292.164 30 16 40 20 2,5 2,5
K0292.165 30 16 50 20 2,5 2,5
K0292.166 30 16 65 20 2,5 2,5
K0292.20 30 20 80 20 2,5 2,5
K0292.201 30 20 100 20 2,5 2,5
K0292.202 40 20 13 20 3,2 3,2
K0292.203 40 20 32 20 3,2 3,2
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Aufnahme- und Auflagebolzen
DIN 6321 (Ausgabe 1973)

Werkstoff:
Werkzeugstahl.

(@/
&
B
1/:5

Ausfiihrung:
gehértet und geschliffen.

th

Bestellbeispiel:
K0293.212

H2
H1
1y

Hinweis:
N [ [ [ Auflagebolzen Form A dienen als Auflage fir
§|> o Werkstiicke und Vorrichtungen. Aufnahmebolzen Form
< B dienen zum Positionieren von Werkstiicken und
n6 ( ) g Vorrichtungsteilen in Bohrungen mit PassmaB.
- Mit der abgeflachten Form C kdnnen Toleranzen im
AbstandsmaB von Bohrungen iiberbriickt oder das zu
positionierende Teil nur in eine Richtung festgelegt

N

werden.
KIPP Auflagebolzen, Form A Die Formen A und B sind auch als gehartete Anschlége
und als FiiBe fiir Vorrichtungen verwendbar.
Bestellnummer D1 D2 H Hi H2 T Annliche Bolzen siehe K0352, K0353, K0354 und
ohne Zentrierbohrung K0355.
K0293.106 6 4 5 6 12 0,02 Zeichnungshinweis:
K0293.110 10 6 6 o 16 0.02 Form A: Auflagebolzen
' ’ ’ Form B: Aufnahmebolzen zylindrisch
K0293.116 16 8 8 12 2 0,04 Form C: Aufnahmebolzen abgeflacht
K0293.125 25 12 10 18 2,5 0,04

Ubrige MaBe und Angaben wie Form A.
KIPP Aufnahmebolzen zylindrisch, Form B

Bestellnummer Bestellnummer D1 D2 H H1 H2 H3 T
kurze Ausfiihrung lange Ausfiihrung
K0293.206 K0293.306 6 4 712 6 1,2 4 0,02
K0293.208 K0293.308 8 6 10/16 9 1,6 6 0,02
K0293.210 K0293.310 10 6 10/18 9 1,6 6 0,02
K0293.212 K0293.312 12 6 10/18 9 1,6 6 0,02
K0293.216 K0293.316 16 8 13/22 12 2 8 0,04
K0293.220 K0293.320 20 12 15/25 18 2 9 0,04
K0293.225 K0293.325 25 12 15/25 18 2,5 9 0,04
KIPP Aufnahmebolzen abgeflacht, Form C
Bestellnummer Bestellnummer B D1 D2 H H1 H2 H3 T
kurze Ausfiihrung lange Ausfiihrung
K0293.406 K0293.506 1 6 4 M2 6 1,2 4 0,02
K0293.408 K0293.508 1,6 8 6 1016 9 1,6 6 0,02
K0293.410 K0293.510 2,5 10 6 10/18 9 1,6 6 0,02
K0293.412 K0293.512 2,5 12 6 10/18 9 1,6 6 0,02
K0293.416 K0293.516 35 16 8 13/22 12 2 8 0,04
K0293.420 K0293.520 5 20 12 15/25 18 2 9 0,04
K0293.425 K0293.525 5 25 12 15/25 18 2,5 9 0,04

627



Aufnahmebolzen H

mit Innengewinde

11 ~ ‘

Werkstoff:
—\R /VY“ - Einsatzstahl.

Ausfiihrung:
gehértet und geschliffen (HRC 60 +2).

H2

Bestellbeispiel:
K1094.208

I

: Hinweis:

i o Die Aufnahmebolzen erleichtern den Fiigevorgang da

l <]Q ; sie fligegerecht gestaltet sind. In Verbindung mit den

5 gehérteten Aufnahmebuchsen K1095 ermdglichen sie
_X/ einen passgenauen, verschleiBarmen und schnellen
Werkstiickwechsel.

H1
S
(s3]

©17 0,01]A]
Die Ausfilhrungen D1 = 5 und D1 = 6 besitzen kein
Innengewinde.

Zeichnungshinweis:
Form B: Aufnahmebolzen zylindrisch
Form C: Aufnahmebolzen abgeflacht

KIPP Aufnahmebolzen kurz

Bestellnummer Bestellnummer Ausfiihrung 1 D1 D2 G H H1 H2 R B T
Form B Form C
K1094.205 K1094.405 kurze Ausfiihrung 5 3 - 8 3 5 1,50 -/- -
K1094.206 K1094.406 kurze Ausfiihrung 6 4 - 10 4 6 1,80 -/- -
K1094.208 K1094.408 kurze Ausfiihrung 8 6 M2,5 11,4 6 74 2,5 -12,5 5
K1094.210 K1094.410 kurze Ausfiihrung 10 7 M2,5 13,7 7 9,7 3 -/3,0 5
K1094.212 K1094.412 kurze Ausfiihrung 12 8 M3 16 8 12 35 -/3,5 6
K1094.216 K1094.416 kurze Ausfiihrung 16 12 M4 20 12 15 5 -/5 8
K1094.220 K1094.420 kurze Ausfiihrung 20 14 M5 25,5 14 19,5 6 -/6 10

KIPP Aufnahmebolzen lang

Bestellnummer Bestellnummer Ausfiihrung 1 D1 D2 G H H1 H2 R B T
Form B Form C
K1094.305 K1094.505 lange Ausfiihrung 5 3 - 10 3 5 1,50 -/- -
K1094.306 K1094.506 lange Ausfiihrung 6 4 - 12 4 6 1,80 -/- -
K1094.308 K1094.508 lange Ausfiihrung 8 6 M2,5 17,4 6 74 25 -12,5 5
K1094.310 K1094.510 lange Ausfiihrung 10 7 M2,5 21,7 7 9,7 3 -/3,0 5
K1094.312 K1094.512 lange Ausfiihrung 12 8 M3 24 8 12 3,5 -/3,5 6
K1094.316 K1094.516 lange Ausfiihrung 16 12 M4 29 12 15 5 -/5 8
K1094.320 K1094.520 lange Ausfiihrung 20 14 M5 35,5 14 19,5 6 -/6 10
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Aufnahmebuchsen H

fur Aufnahmebolzen

r Werkstoff:
D1 Einsatzstahl.
~e Sy Ausfiihrung:

| gehdrtet und geschliffen (HRC 60 +2).
w | Bestellbeispiel:

i K1095.0812

= ;[>

S <

M7A

i

D3
ng ©[70,01
KIPP Aufnahmebuchsen fiir Aufnahmebolzen
Bestellnummer Ausfiihrung 1 D1 D3 F H

K1095.0508 kurze Ausfiihrung 5 8 1 8
K1095.0610 kurze Ausfiihrung 6 10 1 10
K1095.0812 kurze Ausfiihrung 8 12 1,2 12
K1095.1014 kurze Ausfiihrung 10 15 1,5 14
K1095.1216 kurze Ausfiihrung 12 18 1,5 16
K1095.1620 kurze Ausfiihrung 16 26 1,5 20
K1095.2026 kurze Ausfiihrung 20 30 2,5 26
K1095.0510 lange Ausfiihrung 5 8 1 10
K1095.0612 lange Ausfiihrung 6 10 1 12
K1095.0818 lange Ausfiihrung 8 12 1,2 18
K1095.1022 lange Ausfiihrung 10 15 1,5 22
K1095.1224 lange Ausfiihrung 12 18 1,5 24
K1095.1630 lange Ausflihrung 16 26 1,5 30
K1095.2036 lange Ausfiihrung 20 30 2,5 36
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PositionsfiiBe ﬁl[l
Werkstoff:
@ D1 08 @ D1 Automatenstahl.
V/ ' Ausfiihrung:
s S S einsatzgehartet und briiniert.
* = =
Bestellbeispiel:
@ @ @ K0298.215
G G Hinweis:
Die PositionsfiiBe werden als Auflagen, Anschldge und
@ @ D1 Druckstiicke im Vorrichtungsbau und allgemeinen
\ Maschinen- und Geratebau verwendet.
] i: Zeichnungshinweis:
Form A: AuBengewinde und Planfldche
- - Form B: AuBengewinde und Kugelflache
Form C: AuBengewinde und Riffelflache
G G Form K: AuBengewinde und Riffelfliche Hartmetall
Form L: AuBengewinde und POM Einsatz
D1 D1 Form D: Innengewinde und Planflache
@ ng/ ® ® | Form E: Innengewinde und Kugelfliche
L ] Form F: Innengewinde und Riffelfliche
SIE ~ 3: ~ slt ~
_G | _G ] G
E E
]
-
| AHEE
H
T ﬁ
- - - “’7
KIPP Form A, mit AuBengewinde und Planflache
Bestellnummer Form B D1 G H E SW Anzieh-
drehmoment
max. Nm
K0298.108 A 8 13 M6 8 14,4 13 8,5
K0298.1104 A 10 13 M6 10 14,4 13 85
K0298.1081 A 10 17 M8 8 19,4 17 18
K0298.1101 A 10 17 M8 10 19,4 17 18
K0298.1103 A 12 19 M10 10 21,1 19 32
K0298.1152 A 12 19 M10 15 21,1 19 32
K0298.110 A 14 22 M12 10 25,2 22 60
K0298.115 A 14 22 M12 15 25,2 22 60
K0298.1151 A 19 30 M16 15 33 30 140
K0298.1201 A 19 30 M16 20 33 30 140
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PositionsfiiBe M

KIPP Form B, mit AuBengewinde und Kugelflache

Bestellnummer Form B G H E SW Anzieh-
drehmoment

max. Nm
K0298.208 B 8 M6 8 14,4 13 8,5
K0298.2104 B 10 M6 10 14,4 13 8,5
K0298.2081 B 10 M8 8 19,4 17 18
K0298.2101 B 10 M8 10 19,4 17 18
K0298.2103 B 12 M10 10 211 19 32
K0298.2152 B 12 M10 15 21,1 19 32
K0298.210 B 14 M12 10 25,2 22 60
K0298.215 B 14 M12 15 25,2 22 60
K0298.2151 B 19 M16 15 33 30 140
K0298.2201 B 19 M16 20 33 30 140

KIPP Form C, mit AuBengewinde und Riffelfliche

Bestellnummer Form B D1 G H E SW Anzieh-
drehmoment

max. Nm
K0298.308 C 8 13 M6 8 14,4 13 8,5
K0298.3102 C 10 13 M6 10 14,4 13 8,5
K0298.3081 C 10 17 M8 8 19,4 17 18
K0298.3101 C 10 17 M8 10 19,4 17 18
K0298.3103 C 12 19 M10 10 211 19 32
K0298.3152 C 12 19 M10 15 211 19 32
K0298.310 C 14 22 M12 10 25,2 22 60
K0298.315 C 14 22 M12 15 25,2 22 60
K0298.3151 C 19 30 M16 15 33 30 140
K0298.3201 C 19 30 M16 20 33 30 140

KIPP Form K, mit AuBengewinde und Hartmetall Riffelung

Bestellnummer Form B D1 G H E SW Anzieh-
drehmoment
max. Nm
K0298.7101 K 10 17 M8 10 19,4 17 18
K0298.710 K 14 22 M12 10 25,2 22 60
K0298.715 K 14 22 M12 15 25,2 22 60
K0298.7151 K 19 30 M16 15 33 30 140
K0298.7201 K 19 30 M16 20 33 30 140
KIPP Form L, mit AuBengewinde und POM Einsatz
Bestellnummer Form B D1 G H E SW Anzieh-
drehmoment
max. Nm
K0298.8101 L 10 17 M8 10 19,4 17 18
K0298.810 L 14 22 M12 10 25,2 22 60
K0298.815 L 14 22 M12 15 25,2 22 60
K0298.8151 L 19 30 M16 15 33 30 140
K0298.8201 L 19 30 M16 20 33 30 140
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PositionsfliBBe

KIPP Form D, mit Innengewinde und Planflache

Bestellnummer Form D1 G H T E Sw
K0298.410 D 13 M6 10 6 14,4 13
K0298.4151 D 13 M6 15 10 14,4 13
K0298.4101 D 17 M8 10 6 19,4 17
K0298.415 D 17 M8 15 6 19,4 17
K0298.4251 D 17 M8 25 16 19,4 17
K0298.4201 D 19 M10 20 10 211 19
K0298.4401 D 19 M10 40 15 211 19
K0298.420 D 22 M12 20 10 25,2 22
K0298.425 D 22 M12 25 15 25,2 22
K0298.430 D 22 M12 30 20 25,2 22
K0298.440 D 22 M12 40 25 25,2 22
K0298.450 D 22 M12 50 25 25,2 22
K0298.4301 D 30 M16 30 20 33 30
K0298.4501 D 30 M16 50 25 33 30

KIPP Form E, mit Innengewinde und Kugelflache

Bestellnummer Form G H T E SW
K0298.510 E M6 10 6 14,4 13
K0298.5151 E M6 15 10 14,4 13
K0298.5101 E M8 10 6 19,4 17
K0298.515 E M8 15 6 19,4 17
K0298.5251 E M8 25 16 19,4 17
K0298.5201 E M10 20 10 211 19
K0298.5401 E M10 40 15 211 19
K0298.520 E M12 20 10 25,2 22
K0298.525 E M12 25 15 25,2 22
K0298.530 E M12 30 20 25,2 22
K0298.540 E M12 40 25 252 22
K0298.550 E M12 50 25 252 22
K0298.5301 E M16 30 20 33 30
K0298.5501 E M16 50 25 33 30

KIPP Form F, mit Innengewinde und Riffelfliche

Bestellnummer Form D1 G H T E SwW
K0298.610 F 13 M6 10 6 14,4 13
K0298.6151 F 13 M6 15 10 14,4 13
K0298.6101 F 17 M8 10 6 19,4 17
K0298.615 F 17 M8 15 6 19,4 17
K0298.6251 F 17 M8 25 16 19,4 17
K0298.6201 F 19 M10 20 10 211 19
K0298.6401 F 19 M10 40 15 211 19
K0298.620 F 22 M12 20 10 25,2 22
K0298.625 F 22 M12 25 15 25,2 22
K0298.630 F 22 M12 30 20 25,2 22
K0298.640 F 22 M12 40 25 25,2 22
K0298.650 F 22 M12 50 25 25,2 22
K0298.6301 F 30 M16 30 20 33 30
K0298.6501 F 30 M16 50 25 33 30
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PositionsfiiBe M

D D
) 32/ ™ 08/
H 33 1 E Werkstoff
A = e ] erkstoff:
sw sw T Krper Vergiitungsstahl.
Ausfiihrung:
A:; 2 @ Agl 2 @ Korper vergiitet und briiniert.
' Auflageflachen einsatzgehértet.
G G Bestellbeispiel:
1 ~ ™ ~ K0299.106010
Hinweis:
Die PositionsfiiBe werden zum Stiitzen von
unbearbeiteten und bearbeiteten Werkstiicken
verwendet. Dariiber hinaus dienen sie als Anschlage
© ® und Druckstiicke im Vorrichtungs- und Werkzeugbau.
R D 32 D Zeichnungshinwesis:
™. - | Form A: Planfléche gehértet
Form B: Planflache geschliffen und gehértet
~ 3 sw 8 Form C: Kugelfliche gehértet
I~ + . m I
Sw T = Form D: Riffelfldche vergiitet
/5 9 32 @
G G
———.— —— -
KIPP PositionsfiiBe
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer B D G H R SW
FormA Form B Form C Form D
K0299.106010 K0299.206010 K0299.306010 K0299.406010 1 10 M6 10 -/-115/- 10
K0299.106020 K0299.206020 K0299.306020 K0299.406020 1 10 M6 20 -/-115/- 10
K0299.108010 K0299.208010 K0299.308010 - 13 13 M8 10 -1-I20 13
K0299.108015 K0299.208015 K0299.308015 K0299.408015 13 13 M8 15 -1-120/- 13
K0299.108030 K0299.208030 K0299.308030 K0299.408030 13 13 M8 30 -1-120/- 13
K0299.110010 K0299.210010 K0299.310010 - 16 17 M10 10 -1-/30 17
K0299.110020 K0299.210020 K0299.310020 K0299.410020 16 17 M10 20 -/-130/- 17
K0299.110040 K0299.210040 K0299.310040 K0299.410040 16 17 M10 40 -/-130/- 17
K0299.112010 K0299.212010 K0299.312010 - 20 19 M2 10 -/-/140 19
K0299.112025 K0299.212025 K0299.312025 K0299.412025 20 19 M12 25 ~/-135/- 19
K0299.112050 K0299.212050 K0299.312050 K0299.412050 20 19 M12 50 -/-135/- 19
K0299.116015 K0299.216015 K0299.316015 - 24 27 M16 15 -/-/50 27
K0299.116030 K0299.216030 K0299.316030 K0299.416030 24 27 M16 30 -/-150/- 27
K0299.116060 K0299.216060 K0299.316060 K0299.416060 24 27 M16 60 -/-150/- 27
K0299.120040 K0299.220040 K0299.320040 K0299.420040 29 32 M20 40 -/-160/- 32
K0299.120080 K0299.220080 K0299.320080 K0299.420080 29 32 M20 80 -/-160/- 32
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VorrichtungsfuBBe

mit AuBengewinde

s Werkstoff:
Hi52 Vergiitungsstahl 1.1181.
3 B1 B Ausfiihrung:
@/ briiniert.
S _] o =2 Bestellbeispiel:
= K0300.10X75 (Hohe H mit angeben)
N
L osuse & n:m .
T INNCANCT
N <
KIPP VorrichtungsfiiBe mit AuBengewinde = =
Bestellnummer B B1 D D1 G H E SW
K0300.10X 17 11 16,5 1 M10 50/75/100 19,5 17
K0300.12X 17 18 18,5 13 M12 50/75/100/125 21,5 19

Anwendungsbeispiel einer Bohrvorrichtung
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VorrichtungsfufBe

mit Innengewinde

Werkstoff:
@ Korper Vergiitungsstahl.
Ausfiihrung:
0,5x45° - o D Korper vergiitet und briiniert.
32/ w 0,8 w Auflagefléchen einsatzgehértet.
\/ Y
A — ] Bestellbeispiel:
(T i ) | K0301.106X20
SW sw
. N _ ) T Hinweis:
‘i; S Die VorrichtungsfiiBe werden zum Stiitzen von
= r|_ _|‘| unbearbeiteten und bearbeiteten Werkstiicken und
— | | Vorrichtungen verwendet. Dariiber hinaus dienen sie
| | als Anschldge und Druckstiicke im Vorrichtungs- und
| | Lo Werkzeugbau.
/32 G /32 Zeichnungshinweis:
Form A: Planfl&che gehartet
Form B: Planflache geschliffen und gehartet
Form C: Kugelfliche gehartet
© O] Form D: Riffelfiache vergiitet
D
32/ R D
A \L Analaan
Ty
- Sw S Sw ﬁ
§: N | g "N |F i
7|7 5 [T
|| |l /- | —\ |
/52 limas SNl
} AN : |
] ]
KIPP VorrichtungsfiiBe mit Innengewinde
Bestellnummer  Bestellnummer  Bestellnummer  Bestellnummer D E G H R T SW
Form A Form B Form C Form D
K0301.106X20  K0301.206X20  K0301.306X20  K0301.406X20 9,5 2/2/-/- M6 20 -/-115/- 12 10
K0301.106X40  K0301.206X40  K0301.306X40  K0301.406X40 9,5 2/2/-/- M6 40 -/-115/- 12 10
K0301.110X32  K0301.210X32  K0301.310X32  K0301.410X32 16,5 3/3/-1- M10 32 -/-130/- 18 17
K0301.110X63  K0301.210X63  K0301.310X63  K0301.410X63 16,5 3/3/-/- M10 63 -1-130/- 18 17
K0301.112X32  K0301.212X32  K0301.312X32  K0301.412X32 18,5 3/3/-1- M12 32 -1-/35/- 18 19
K0301.112X63  K0301.212X63  K0301.312X63  K0301.412X63 18,5 3/3/-/- M12 63 -1-/35/- 18 19
K0301.116X50  K0301.216X50  K0301.316X50  K0301.416X50 23 4/4/-/- M16 50 -1-140/- 24 24
K0301.116X100  K0301.216X100  K0301.316X100  K0301.416X100 23 4/4/-/- M16 100 ~1-140/- 24 24
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Verlangerungsstuicke

Werkstoff:
L Stahl.
Ausfiihrung:
s -— 7&.__._. S verzinkt, blau passiviert.
Bestellbeispiel:
T T K1302.205025
(L&nge L mit angeben, z.B. 025 fiir L = 25 mm)
KIPP Verlangerungsstiicke

Bestellnummer D1 E L SW T
K1302.205*** M5 9,2 25/30/35 8 8
K1302.206*** M6 11,5 30/35/40/50/60 10 9
K1302.208*** M8 15 30/35/40/50/60/90 13 12
K1302.210%** M10 18,5 40/45/55/65/95/115 16 15
K1302.212%** M12 20,8 40/45/55/65/95/115 18 18
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Auflagebolzen H
Werkstoff:
@ @ Korper Vergiitungsstahl.
D1 Ausfiihrung:
4"—"* Korper vergiitet und briiniert.
- D1, o1 D1 o D2 |l
16 | Bestellbeispiel:
K0294.106012
I I A o
R Hinweis:
S S T s < Die Auflagebolzen werden zum Stiitzen von
I ! = = unbearbeiteten und bearbeiteten Werkstiicken
fw [ I % a Y [ V [ ] verwendet. Dar{iber hinaus dienen sie als Anschldge
und Druckstiicke im Vorrichtungs- und Werkzeugbau.
I A /\ /\
32 D 32 32 In das Gewinde D konnen Gewindestifte oder
- Stiftschrauben eingedreht und verklebt werden.
So erhélt man auf einfache Art eine Auflage mit
AuBengewinde.
A Zeichnungshinweis:
= Form A: Planflache
] 55} Form B: Kugelflache
v Form C: Riffelfliche
KIPP Auflagebolzen
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer D D1 D2 E H P R SW
FormA Form B Form C
K0294.106012 K0294.206012 K0294.306012 M6 6 -I-/5 3 12,5 4 -/5/- 1
K0294.106025 K0294.206025 K0294.306025 M6 6 -I-/5 3 25 7 -/5/- 1
K0294.108015 K0294.208015 K0294.308015 M8 8 -/-/6 4 15 6 -18,5/- 13
K0294.108030 K0294.208030 K0294.308030 M8 8 -/-/6 4 30 9 -/18,5/- 13
K0294.110020 K0294.210020 K0294.310020 M10 10 -1-/8 5 20 9 -19/- 17
K0294.110040 K0294.210040 K0294.310040 M10 10 -/-/8 5 40 13 -/9/- 17
K0294.112025 K0294.212025 K0294.312025 M12 12 -1-9,5 6 25 1 -112,75/- 19
K0294.112050 K0294.212050 K0294.312050 M12 12 -1-9,5 6 50 16 -112,75/- 19
K0294.116030 K0294.216030 K0294.316030 M16 16 -/-113 8 30 12 -17/- 24
K0294.116060 K0294.216060 K0294.316060 M16 16 -1-113 8 60 20 -17/- 24
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Auflagebolzen

mit Positionierzapfen

®
- D1 B D1,
% T

s“ N ‘@
EA N | | il
o %A SN ==
A2 N Y

Do

021-0,1

SW

KIPP Auflagebolzen mit Positionierzapfen

D1

Y

|
&«
L

Werkstoff:
Korper Vergiitungsstahl.

Ausfiihrung:
Korper vergiitet und briiniert.
Auflagefléchen einsatzgehértet.

Bestellbeispiel:
K0295.106012

Hinweis:

Die Auflagebolzen werden zum Stiitzen von
unbearbeiteten und bearbeiteten Werkstiicken
verwendet. Darliber hinaus dienen sie als Anschldge
und Druckstiicke im Vorrichtungs- und Werkzeugbau.
In das Gewinde D konnen Gewindestifte oder
Stiftschrauben eingedreht und verklebt werden.

So erhélt man auf einfache Art eine Auflage mit
AuBengewinde.

Zeichnungshinweis:
Form A: Planflache
Form B: Kugelfldche
Form C: Riffelfliche

Bestellnummer Form D D1 D2 H H1 H2 P R SwW
K0295.106012 A M6 7 11,9 12,5 4 4 6 - 17
K0295.106025 A M6 7 1,9 25 4 4 6 — 17
K0295.110020 A M10 10 17,8 20 5 7 10 - 24
K0295.110040 A M10 10 17,8 40 6 7 10 - 24
K0295.116030 A M16 20 25,8 30 10 13 16 - 41
K0295.116060 A M16 20 25,8 60 10 13 16 - 41
K0295.206012 B M6 7 11,9 12,5 4 4 6 6 17
K0295.206025 B M6 7 11,9 25 4 4 6 6 17
K0295.210020 B M10 10 17,8 20 5 7 10 75 24
K0295.210040 B M10 10 17,8 40 6 7 10 75 24
K0295.216030 B M16 20 25,8 30 10 13 16 26 41
K0295.216060 B M16 20 25,8 60 10 13 16 26 41
K0295.310020 C M10 10 17,8 20 5 7 10 — 24
K0295.310040 C M10 10 17,8 40 6 7 10 - 24
K0295.316030 C M16 20 25,8 30 10 13 16 - 41
K0295.316060 C M16 20 25,8 60 10 13 16 - 41

638



FuBe

mit Gewindezapfen DIN 6320 (Ausgabe 1971)

)

Werkstoff:
@ Vergiitungsstahl 1.1172.
H H B SW Ausfiihrung:
| briiniert.
—T
Q -—{—-T Q —f——tH— % Bestellbeispiel:
y K0296.10
15 15 Hinweis:
Auflagebolzen K0292 und K0293 konnen ebenfalls als
FiiBe verwendet werden.
Zeichnungshinweis:
Form A: mit glatter Auflageflache
Form B: mit Hartmetallspitzen
==
YW
KIPP FiiBe mit Gewindezapfen DIN 6320 (Ausgabe 1971)

Bestellnummer Form D G H B E SW
K0296.06 A 8 M6 10 1 11,5 10
K0296.061 A 6 M6 20 1 11,5 10
K0296.08 A 10 M8 15 13 15 13
K0296.081 A 9 M8 30 13 15 13
K0296.10 A 13 M10 20 16 19,6 17
K0296.101 A 13 M10 40 16 19,6 17
K0296.12 A 15 M12 25 20 21,9 19
K0296.121 A 15 M12 50 20 21,9 19
K0296.083 B 11,5 M8 15 13 15 13
K0296.123 B 15 M12 25 20 21,9 19
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Auflagebolzen

Stiftform mit Innengewinde

H=o001

H1

D1

7

KIPP Auflagebolzen Stiftform mit Innengewinde

fan\
\J

Sw

Werkstoff:
Vergiitungsstahl.

Ausfiihrung:
verglitet, briiniert.
Auflageflache induktivgehartet und geschliffen.

Bestellbeispiel:
K1105.2060420

Hinweis:

Die Auflagebolzen sind sowohl als stabile und prézise
Auflage, wie auch als Anschlag verwendbar.

Durch die Stiftform des Auflagebolzens ist auch ein
Einsatz bei Bauteilen mit beengten Auflagepunkten
moglich.

Bestellnummer D D1 E H H1 P SwW
K1105.2060420 M6 4 1" 20 8,5 6 10
K1105.2060430 M6 4 1 30 13,5 9 10
K1105.2080430 M8 4 14,4 30 13 10 13
K1105.2080440 M8 4 14,4 40 18 14 13
K1105.2080630 M8 6 14,4 30 13 10 13
K1105.2080640 M8 6 14,4 40 18 14 13
K1105.2100630 M10 6 19 30 12 10 17
K1105.2100650 M10 6 19 50 25 15 17
K1105.2100830 M10 8 19 30 12 10 17
K1105.2100850 M10 8 19 50 25 15 17
K1105.2120640 M12 6 21,2 40 18 12 19
K1105.2120660 M12 6 21,2 60 28 18 19
K1105.2120840 M12 8 21,2 40 18 12 19
K1105.2120860 M12 8 21,2 60 28 18 19
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Auflagebolzen H

Stiftform mit AuBengewinde

Werkstoff:
B H=001 Verglitungsstahl.

H1

Ausfiihrung:
vergiitet, briiniert.
Auflageflache induktivgehartet und geschiliffen.

D1

Bestellbeispiel:
K1105.1060420

Hinweis:

Die Auflagebolzen sind sowohl als stabile und prézise
Auflage, wie auch als Anschlag verwendbar.

Durch die Stiftform des Auflagebolzens ist auch ein
Einsatz bei Bauteilen mit beengten Auflagepunkten

mdoglich.
KIPP Auflagebolzen Stiftform mit AuBengewinde
Bestellnummer B D D1 E H H1 SW
K1105.1060420 8 M6 4 11 20 10 10
K1105.1060430 8 M6 4 1 30 15 10
K1105.1080430 10 M8 4 14,4 30 15 13
K1105.1080440 10 M8 4 14,4 40 20 13
K1105.1080630 10 M8 6 14,4 30 15 13
K1105.1080640 10 M8 6 14,4 40 20 13
K1105.1100630 14 M10 6 19 30 15 17
K1105.1100650 14 M10 6 19 50 25 17
K1105.1100830 14 M10 8 19 30 15 17
K1105.1100850 14 M10 8 19 50 25 17
K1105.1120640 14 M12 6 21,2 40 20 19
K1105.1120660 14 M12 6 21,2 60 30 19
K1105.1120840 14 M12 8 21,2 40 20 19
K1105.1120860 14 M12 8 21,2 60 30 19
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FuBe

H +0,2

D2
T
/92 D1
D

Werkstoff:
Stahl.

Ausfiihrung:

gehértet und briiniert.

Bestellbeispiel:
K0303.08

KIPP FiiBe
Bestellnummer D D1 D2 H H1
K0303.05 16 55 10 10 57
K0303.06 20 6,6 1 12 7
K0303.08 25 9 15 16 9
K0303.10 32 1 18 20 1
K0303.12 36 13,5 20 25 13

Fur Notizen
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Stitzschrauben

Werkstoff:
Vergiitungsstahl, vergiitet.

Ausfiihrung:
briiniert.

Bestellbeispiel:
K0297.16016

Hinweis:

Durch die abgerundete Nase konnen die

@ Stlitzschrauben auch als Positionierelement fiir
Werkstiicke mit Bohrungen verwendet werden.
[ . ] w ][ Die Ausfilhrungen K0297.20020 und K0297.20040
haben einen Achtkant.
X SW1 Zeichnungshinweis:
| 1) Kontermutter
G
+ 3
KIPP Stiitzschrauben
Bestellnummer A B C D E G SW SW1
K0297.06006 6 37 6 6 25 M6 13 10
K0297.06012 6 43 12 6 25 M6 13 10
K0297.08008 8 45 8 7 30 M8 13 13
K0297.08016 8 53 16 7 30 M8 13 13
K0297.10010 10 58 10 8 40 M10 17 17
K0297.10020 10 68 20 8 40 M10 17 17
K0297.12012 12 72 12 10 50 M12 19 19
K0297.12024 12 84 24 10 50 M12 19 19
K0297.16016 16 89 16 13 60 M16 24 24
K0297.16032 16 105 32 13 60 M16 24 24
K0297.20020 20 115 20 15 80 M20 36 30
K0297.20040 20 135 40 15 80 M20 36 30
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- &

Auflagebolzen
1,6
e | g
sl 1 : - N
Q:
H10,25 B
KIPP Auflagebolzen
Bestellnummer B D1 D2

K0305.05X 8/10/12/16 5 5 4

K0305.06X 10/12/16/20 6 6 5

K0305.08X 12/16/20/25 8 8 6

K0305.10X 16/20/25/32 10 10 8 14

K0305.12X 20/25/32/40 12 12 10 16

K0305.14X 20/25/32/40 14 14 12 20

K0305.16X 25/32/40/50 16 16 14 25

K0305.20X 25/32/40/50 20 20 16 28
Verstellbare Auflagebolzen
mit Gegenmutter

H2 -
sw H4,
i )
— Wy Q — —H— E
B ) - A

- 1.5xD -

H3

H

KIPP Verstellbare Auflagebolzen mit Gegenmutter

Bestellnummer D D1 H H1 H2 H3  H3 E F

min.  max. ca.N
K0306.05 M5 5 50 32 40 205 425 5 115 1000
K0306.06 M6 6 50 32 40 21 41 5 115 1430
K0306.08 M8 8 50 32 40 22 38 5 15 2620
K0306.10 M10 10 52 32 40 25 37 5 196 4180
K0306.101 M10 10 70 32 56 42 55 6 196 4180
K0306.12 M12 12 70 40 56 36 52 6 219 6100
K0306.121 M12 12 95 50 80 51 77 6 219 6100
K0306.14 M14 14 100 63 80 44 79 8 25,4 8320
K0306.16 Mi6 16 100 63 80 45 76 8 27,7 11520
K0306.161 Mi6 16 120 63 100 65 96 8 277 11520
K0306.20 M20 20 110 70 88 50 90 10 34,6 18000
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Werkstoff:
Einsatzstahl 1.0301.

Ausfiihrung:
einsatzgehartet, briiniert und geschliffen.

Bestellbeispiel:
K0305.05X8 (Hohe H mit angeben)

Werkstoff:
Vergiitungsstahl 1.1181.

Ausfiihrung:
randschichtgehartet und briiniert.

Bestellbeispiel:
K0306.05

_%h
N



Auflagebolzen

Werkstoff:
- Verglitungsstahl oder Messing.
Ausfiihrung:
Vergiitungsstahl vergiitet und briiniert.
Messing blank.
[ ] | = -
@ Bestellbeispiel:
K0307.16055
i
T
D
KIPP Auflagebolzen
Bestellnummer Material B D E H SW
Grundkorper
K0307.06030 Vergiitungsstahl 25 M6 11,5 30 10
K0307.06040 Vergiitungsstahl 35 M6 11,5 40 10
K0307.06050 Vergiitungsstahl 45 M6 11,5 50 10
K0307.08036 Vergiitungsstahl 30 M8 15 36 13
K0307.08046 Vergiitungsstahl 40 M8 15 46 13
K0307.08056 Vergiitungsstahl 50 M8 15 56 13
K0307.10042 Vergiitungsstahl 35 M10 19,6 42 17
K0307.10048 Vergiitungsstahl 40 M10 19,6 48 17
K0307.10058 Vergiitungsstahl 50 M10 19,6 58 17
K0307.10068 Vergiitungsstahl 60 M10 19,6 68 17
K0307.12048 Vergiitungsstahl 42 M12 21,9 50 19
K0307.12070 Verglitungsstahl 60 M12 21,9 70 19
K0307.12080 Vergiitungsstahl 70 M12 21,9 80 19
K0307.16055 Vergiitungsstahl 45 M16 27,7 55 24
K0307.16075 Vergiitungsstahl 65 M16 27,7 75 24
K0307.16085 Vergiitungsstahl 75 M16 27,7 85 24
K0307.12148 Messing 42 M12 21,9 50 19
K0307.16155 Messing 45 M16 27,7 55 24
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Anschlagschrauben

®
)
/

IK L
)

SRy

_J

IK L

KIPP Anschlagschrauben

Werkstoff:
Stahl.
Festigkeitsklasse 10.9.

Ausfiihrung:

Anschlagschraube briiniert.

Mutter verzinkt.

Bestellbeispiel:
K1200.10820

(L&nge L mit angeben, z.B. 20 fiir L = 20 mm)

Hinweis:

Anschlagschraube GroBe M3 nur in

Festigkeitsklasse 8.8 verfiigbar.

Bestellnummer Form D L K SW SR1
K1200.103** A M3 16/25 2 55 -
K1200.104** A M4 16/25/35 2,5 7 -
K1200.105** A M5 16/25/35 35 8 -
K1200.106** A M6 25/35/40 38 10 -
K1200.108** A M8 12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/65/70/85 5 13 -
K1200.110** A M10 35/40/50/60 6 17 -
K1200.112** A M12 40/60/70 7 19 -
K1200.116** A M16 50/60/70 9,5 24 -
K1200.203** B M3 16/25 2 55 10
K1200.204** B M4 16/25/35 2,5 7 10
K1200.205** B M5 16/25/35 35 8 12
K1200.206** B M6 25/35/40 38 10 15
K1200.208** B M8 12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/65/70/85 5 13 20
K1200.210** B M10 35/40/50/60 6 17 30
K1200.212** B M12 40/60/70 7 19 30
K1200.216** B M16 50/60/70 9,5 24 35

646



Stutzen o
Werkstoff:
A Vergiitungsstahl.
B Ausfiihrung:
briiniert.
)
( \ Bestellbeispiel:
S (O e A | 1Yl o K0308.0803006
A%
S - \‘L Hinweis:
Verstellbare Auflage, auf der verschiedene Aufséitze
0l montiert werden kdnnen.
Zeichnungshinweis:
1) Schraubenauflage
2) Stiitze
1
2
[ ] an
KIPP Stiitzen
Bestellnummer A B C D E F G
K0308.0803006 30 20 13 5 14,4 M8 M6 x 6
K0308.0804006 40 30 13 5 14,4 M8 M6 x 6
K0308.1003808 38 24 17 6 18,9 M10 M8 x 8
K0308.1004808 48 34 17 6 18,9 M10 M8 x 8
K0308.1205110 51 33 22 7 24,5 M12 M10x 10
K0308.1206610 66 48 22 7 245 M12 M10x 10
K0308.1606212 62 40 27 10 30,1 M16 M12x 12
K0308.1607712 77 55 27 10 30,1 M16 M12x 12
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Anschlage verstellbar
mit Endlagenabfrage

- D1
B
r< Sw
B
o L ]
D
M8x1

M5x0,5

1 BBN +
® 14 BK
3 :BU | B

(®
Werkstoff:

Schraube und St6Bel Edelstahl 1.4301.
Fiihrungsbuchse Edelstahl 1.4112.
Sensorgehduse Edelstahl.

Ausfiihrung:

Schraube und StoBel blank.
Fiihrungsbuchse blank.
Sensorgehause blank.

Induktiver Sensor:

SchlieBer (NO)

Betriebsspannung 10 - 30V DC
Betriebsstrom 100 mA
Schaltabstand 0,8

Schutzart; IP 67

Anschlussart: 0,3 m Kabel, PUR, mit Steckverbinder
Temperaturbereich: -25° C - +70°C
Zulassung: CE, c-UL-us

Bestellbeispiel:
K0581.080352

Hinweis:

Der gesicherte Schaltabstand wird erreicht, wenn
der StoBel biindig bis zur Anschlagflache der
Fiihrungsbuchse betatigt wird. Der Sensor wird
unmontiert mitgeliefert.

Montageempfehlung: Einkleben mit z.B. Loctite 638.

Achtung: Sensor bis zum Anschlag einschrauben!

Sicherheit:
Der Einsatz der Anschlédge verstellbar ist nicht zur
Absicherung von Personen geeignet.

Zeichnungshinweis:
5) LED-Anzeige

BN = Braun
BK = Schwarz
BU = Blau
KIPP Anschlége verstellbar mit Endlagenabfrage

Bestellnummer GroBe B D D1 H H1 SW
K0581.080352 1 25 M8 3 35,2 2 13
K0581.100352 2 25 M10 3 35,2 2 17
K0581.120352 3 25 M12 3 35,2 2 19
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Turanschlage Kunststoff -

fur Aluminiumprofil mit Dampfung oder mit Magnetverschluss

® L1 B1

H2
|

= Werkstoff:

J/ Turanschlag PA, glasfaserverstarkt.

O Dampfer EPDM.

Halteplatte Stahl.

Nutfixierung Zinkdruckguss.

Schraube Stahl.

Fixierungsstiick PA, glasfaserverstarkt.

\

© o f-—

BN

Ausfiihrung:
Stahl verzinkt.

L3 _L2

Bestellbeispiel:
K1633.0

Lieferumfang:
Tiranschlag mit Dampfung:
1x Tiranschlag,
1x Nutfixierung,
1x Schraube 1SO 7991 - M5x14,
1x Fixierungsstiick.
L1 B2
H3 D Tiranschlag mit Magnetverschluss:
1x Tiranschlag,
1x Halteplatte,
1x Nutfixierung,
=1 3 +@ 2x Schraube IS0 7991 - M5x14,
. h 1x Fixierungsstiick.

L Zubehdor:
< o : o Die Tiranschldge konnen genutzt werden, um Tiren oder Klappen aus

! einem Aluminium Profil ddmpfend oder magnetisch zu schlieBen.

[2

L3

[ @] o
ulj]u

KIPP Tiiranschlidge Kunststoff fiir Aluminiumprofil mit Ddmpfung oder mit Magnetverschluss

Bestellnummer Ausfiihrung 1 Form Material Oberflache B B1 B2 D H
Komponente Komponente
K1633.0 mit Dampfung A EPDM - 40 15 - M5 19
K1633.1 mit Magnetverschluss B Stahl verzinkt 40 - 36 M5 19
Bestellnummer H1 H2 H3 L L1 L2 L3 L4 BN=Nutbreite Shore Harte
K1633.0 4,5 5 - 53,5 20/22,5 12 5 - 8/10
K1633.1 45 - 2,5 53,5 20/22,5 12 3 30 8/10 70
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Klemmanschlag verschiebbar H
fur Nutprofile

Werkstoff:
g Grundkorper Aluminium.
Metallkomponenten Stahl.
Kunststoffkomponenten PAG.

Grundkdrper natur eloxiert.

|

= | Ausfiihrung:
| Metallkomponenten blau passiviert.
|

' Bestellbeispiel:
of R : = K1214.064040
\Y/
'rf Hinweis:
D1 Verschiebbarer Anschlag fiir Profilsysteme Typ B, Typ |

und T-Nuten nach DIN 650. Klemmung erfolgt durch
Drehen am Sterngriff. Gefederter Gewindebolzen sorgt
beim Losen des Anschlags fiir leichte Verschiebbarkeit
ohne Verkanten des Nutensteins.

Zubehor:
K1023.0806
K1024.0606
K1024.0806
K1025.0806
K1026.1006
K1027.1006
K0377.06
K0377.061
K0377.806
K0377.2061
K0377.206

KIPP Klemmanschlag verschiebbar fiir Nutprofile

Bestellnummer D D1 D2 H H1 L

K1214.064040 40 M6 32 60 40 7
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Kugelscheiben, Kegelpfannen
DIN 6319, Ausgabe 10/01

f’?}“‘?‘ © 0]

it 120°

Werkstoff:
Einsatzstahl, Vergiitungsstahl oder Edelstahl.

Ausfiihrung:

Einsatzstahl, einsatzgehértet, manganphosphatiert.
Verglitungsstanhl, vergiitet (HV 390 +40),
manganphosphatiert.

Edelstahl, blank.

3v2/ Bestellbeispiel:
; K0729.216
T X =
T /A ' Hinweis:
D1 #s 3.2 D1 #1s Fiir Langlocher sollten die Kegelpfannen Ausfiihrung G
eingesetzt werden.
b2 b2 Zeichnungshinweis:

Form C: Kugelscheibe

Form D: Kegelpfanne

Form G: Kegelpfanne

KIPP Kugelscheiben Form G, DIN 6319, Ausgabe 10/01
Bestellnummer Bestellnummer Form D1 D2 H H1 R1 Belastbarkeit
Einsatzstahl Edelstahl max. kN (nur bei
statischer Belastung)

K0729.105 - C 5,25 10,5 2 0,4 75 6,5
K0729.106 K0729.0106 c 6,4 12 2,3 0,7 9 9/6
K0729.108 K0729.0108 C 8,4 17 32 0,6 12 1712
K0729.110 K0729.0110 C 10,5 21 4 0,8 15 26/16
K0729.112 K0729.0112 c 13 24 46 1,1 17 38/24
K0729.114 - c 15 28 5 1,2 22 53
K0729.116 K0729.0116 c 17 30 53 1,3 22 73/45
K0729.120 K0729.0120 c 21 36 6,3 2 27 17/71
K0729.124 K0729.0124 C 25 44 8,2 2,4 32 168/105
K0729.130 K0729.0130 C 31 56 11,2 3,6 4 269/191
K0729.136 K0729.0136 c 37 68 14 4,6 50 394/-
K0729.142 K0729.0142 C 43 78 17 6,5 58 542/-
K0729.148 K0729.0148 c 50 92 21 8 67 714/-
K0729.156 - C 58 103 23 9,5 79 960
K0729.164 - C 66 120 27 12 93 1269
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Kugelscheiben, Kegelpfannen H
DIN 6319, Ausgabe 10/01

KIPP Kegelpfannen Form D, DIN 6319, Ausgabe 10/01

Bestellnummer Bestellnummer Form D1 D2 D5 H H2 Belastbarkeit

Einsatzstahl Edelstahl max. kN (nur bei
statischer Belastung)

K0729.205 - D 6 10,5 9,25 2,1 31 6,5
K0729.206 K0729.0206 D 7,1 12 1 2,8 42 9/6
K0729.208 K0729.0208 D 9,6 17 14,5 35 5,6 1712
K0729.210 K0729.0210 D 12 21 18,5 42 6,5 26/16
K0729.212 K0729.0212 D 14,2 24 20 5 8 38/24
K0729.214 - D 16,5 28 248 5,6 8,5 53
K0729.216 K0729.0216 D 19 30 26 6,2 9,5 73/45
K0729.220 K0729.0220 D 23,2 36 31 75 1,7 117/71
K0729.224 K0729.0224 D 28 44 37 9,5 15,2 168/105
K0729.230 K0729.0230 D 35 56 49 12 19,2 269/191
K0729.236 K0729.0236 D 42 68 60 15 235 394/-
K0729.242 K0729.0242 D 49 78 70 18 29 542/-
K0729.248 K0729.0248 D 56 92 82 22 35,5 714/-
K0729.256 - D 65 103 92 25 39,7 960
K0729.264 - D 75 120 110 30 46,5 1269

KIPP Kegelpfannen Form G, DIN 6319, Ausgabe 10/01

Bestellnummer Bestellnummer Form D1 D2 D5 H H2 Belastbarkeit
Vergiitungsstahl Edelstahl max. kN (nur bei
statischer Belastung)

K0729.305 - G 6 15 9,25 2,5 35 6,5
K0729.306 K0729.0306 G 7,1 17 1 4 54 9/6
K0729.308 K0729.0308 G 9,6 24 14,5 5 71 1712
K0729.310 K0729.0310 G 12 30 18,5 5 73 26/16
K0729.312 K0729.0312 G 14,2 36 20 6 9 38/24
K0729.314 - G 16,5 40 248 6 9,5 53
K0729.316 K0729.0316 G 19 44 26 7 10,4 73/45
K0729.320 K0729.0320 G 23,2 50 31 8 12,2 117/71
K0729.324 K0729.0324 G 28 60 37 10 15,7 168/105
K0729.330 K0729.0330 G 35 68 49 12 19,7 269/191
K0729.336 - G 42 80 60 12 20,3 394
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Kugel-Ausgleichsscheiben

D
D1
3
D3
D2

KIPP Kugel-Ausgleichsscheiben

¢

f:»"fhf-

- #

Werkstoff:
Stahl 1.7225. Edelstahl 1.4305.

Ausfiihrung:
Stahl blau passiviert.
Edelstahl blank.

Bestellbeispiel:
K0691.401

Hinweis:

Die Kugel-Ausgleichsscheibe ermdglicht eine exakte
Anlage bei der Montage von schragen Auflagefléchen
bis zu einem Neigungswinkel von ca. 4°. Bei
Schraglagen von D3 > 1° ist zur gleichmé&Bigen
Auflage der Schrauben eine weitere Kugel-
Ausgleichsscheibe als Unterlage zu empfehlen. Ober-
und Unterteil kénnen nicht auseinanderfallen, sie sind
gesichert.

Kugel-
Ausgleichsscheiben

Kugel-
Ausgleichsscheiben

Niveau-
Ausgleichselemente

Bestellnummer Bestellnummer H H1 D D1 D2 D3 a
Stahl Edelstahl
K0691.151 K0691.152 8 55 23 8,5 25 15 4°
K0691.201 K0691.202 10 6,2 30 13 32 20 4°
K0691.301 K0691.302 12,5 9 40 20 45 30 4°
K0691.401 K0691.402 16 13 52 29 58 38 4°
K0691.501 K0691.502 20 14 65 36 70 48 4°
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Positionierzylinder H
Ball Lock

Werkstoff:
Positionierzylinder Vergiitungsstahl.
Kugeln Walzlagerstahl.

Ausfiihrung:
Positionierzylinder vergiitet, briiniert.
Kugeln gehértet, blank.

R
|
_@__
|

Bestellbeispiel:
K0935.16020

Hinweis:

Durch Anziehen der Bewegungsschraube (D2) wird die
mittlere Kugel nach unten gedriickt und presst somit
die drei Befestigungskugeln nach auBen, wo sie in der
Aufnahmebuchse gespannt werden.

Mit diesem leicht bedienbaren System werden
Maschinenriistzeiten bis zu zwdlf mal kiirzer als
mit herkémmlichen Methoden.

2

KIPP Positionierzylinder Ball Lock

Bestellnummer Aufspannplatten- D D1 D2 L L1 SW Haltekraft Anzieh- Bestellnummer
dicke +0,05 F kN drehmoment Reparatur-Set
max. Nm

K0935.13013 13 13 22 M5 27,6 6 2,5 33 1 K0935.913013
K0935.13020 20 13 22 M5 34,6 6 2,5 3,3 1 K0935.913020
K0935.16020 20 16 32 M6 36,5 8 3 53 3 K0935.916020
K0935.16025 25 16 32 M6 415 8 3 53 3 K0935.916025
K0935.20020 20 20 40 M6 39,5 10 3 13,3 4 K0935.920020
K0935.20025 25 20 40 M6 44,5 10 3 13,3 4 K0935.920025
K0935.25020 20 25 45 M8 44 10 4 30 9 K0935.925020
K0935.25025 25 25 45 M8 49 10 4 30 9 K0935.925025
K0935.30020 20 30 50 M10 49 13 5 44 15 K0935.930020
K0935.30025 25 30 50 M10 54 13 5 44 15 K0935.930025
K0935.35020 20 35 60 M12 51 13 6 68 25 K0935.935020
K0935.35025 25 35 60 M12 56 13 6 68 25 K0935.935025
K0935.35040 40 35 60 M12 71 13 6 68 25 K0935.935040
K0935.35050 50 35 60 M12 81 13 6 68 25 K0935.935050
K0935.50020 20 50 75 M20 64 20 10 88 50 K0935.950020
K0935.50025 25 50 75 M20 69 20 10 88 50 K0935.950025
K0935.50040 40 50 75 M20 84 20 10 88 50 K0935.950040
K0935.50050 50 50 75 M20 94 20 10 88 50 K0935.950050
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Positionierzylinder Edelstahl

Ball Lock
L1 L SW
08 T Werkstoff:
’ ‘ Positionierzylinder und Kugeln Edelstahl 1.4542.
\ \ \ \ . Ausfiihrung:
5 -Q s —@— Positionierzylinder und Kugeln gehértet min. 40 HRC,
\ \ \ : blank.
‘ Bestellbeispiel:
K1474.16020
Hinweis:
Durch Anziehen der Bewegungsschraube (D2) wird die
mittlere Kugel nach unten gedriickt und presst somit
die drei Befestigungskugeln nach auBen, wo sie in der
Aufnahmebuchse gespannt werden.
Mit diesem leicht bedienbaren System werden
Maschinenriistzeiten bis zu zwolf mal kiirzer als
- mit herkdommlichen Methoden.
=
- x ;
=
=%
‘3 H
KIPP Positionierzylinder Edelstahl Ball Lock
Bestellnummer Aufspannplatten- D D1 D2 L L1 SW Haltekraft Anzieh- Bestellnummer
dicke +0,13 F kN drehmoment Reparatur-Set
max. Nm
K1474.13013 13 13 22 M5 27,6 6 2,5 3,3 1,2 K1474.913013
K1474.13020 20 13 22 M5 34,6 6 2,5 3,3 1,2 K1474.913020
K1474.16020 20 16 32 M6 36,5 8 3 53 45 K1474.916020
K1474.16025 25 16 32 M6 4,5 8 3 53 45 K1474.916025
K1474.20020 20 20 40 M6 39,5 10 3 13,3 53 K1474.920020
K1474.20025 25 20 40 M6 44,4 10 3 13,3 53 K1474.920025
K1474.25020 20 25 45 M8 44 10 4 30 11 K1474.925020
K1474.25025 25 25 45 M8 49 10 4 30 11 K1474.925025
K1474.30020 20 30 50 M10 49 13 5 44 18 K1474.930020
K1474.30025 25 30 50 M10 54 13 5 44 18 K1474.930025
K1474.35020 20 35 60 M12 51 13 6 68 33 K1474.935020
K1474.35025 25 35 60 M12 56 13 6 68 33 K1474.935025
K1474.35040 40 35 60 M12 71 13 6 68 33 K1474.935040
K1474.35050 50 35 60 M12 81 13 6 68 33 K1474.935050
K1474.50020 20 50 75 M20 64 20 10 88 65 K1474.950020
K1474.50025 25 50 75 M20 69 20 10 88 65 K1474.950025
K1474.50040 40 50 75 M20 84 20 10 88 65 K1474.950040
K1474.50050 50 50 75 M20 94 20 10 88 65 K1474.950050
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Positionierzylinder H

mit Schnellspannsystem

Werkstoff:
L1 L SW, Positionierzylinder Vergiitungsstahl.

Kugeln Walzlagerstahl.

(=)

.8 . Ausfiihrung:
- | Positionierzylinder vergiitet, briiniert.
Kugeln gehértet, blank.

D1
D2

|

|

I
D33

Bestellbeispiel:
i K0935.112013

Hinweis:
A Positionierzylinder mit Schnellspannsystem fiir eine
zusatzliche Zeitersparnis beim Riisten.

Positionierzylinder in die Aufnahmebohrung einsetzen
und den Knopf eindriicken. Auf diese Weise werden
die drei Stellkugeln nach auBen auseinandergetrieben
um die Komponenten zu positionieren. Durch
anschlieBendes Anziehen der Feststellschraube mit
einem Sechskantschliissel mit einer 1/4 Umdrehung
wird ein formschliissiges und sicheres Festspannen
der Komponenten erreicht.

KIPP Positionierzylinder mit Schnellspannsystem

Bestellnummer Aufspannplatten- D D1 D2 L L1 SW Haltekraft Anzieh-
dicke +0,05 F kN drehmoment
max. Nm
K0935.120025 25 20 40 25 44,5 15 6 8 2
K0935.116020 20 16 32 20 36,5 15 6 8 2
K0935.113020 20 13 25 16 34,6 12 4 4 1
K0935.113013 13 13 25 16 27,6 12 4 4 1
K0935.120020 20 20 40 25 39,5 15 6 8 2
K0935.116025 25 16 32 20 41,5 15 6 8 2
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Zentrierbuchsen
D1 5,008
D
3
: 7

o . Zentrierbuchse Giite |
Positionierzylinder Alternativ: Giite Il

¥

Bohrung 0.4 — 0.8 mm groBer

als Positionierzylinder @
Bohrung 0.4 - 0.8 mm

groBer als Positionierzylinder @
Aufspannplatte

Maschinentisch oder
Grundplatte

Aufnahmebuchse Form B
(vorderseitig geschraubt)

Werkstoff:
Walzlagerstahl.

Ausfiihrung:
gehartet und briiniert.

Bestellbeispiel:
K0936.113020

Hinweis:

Bei einer Achsabstandstoleranz von +0,005 mm
und der Verwendung von 2 Zentrierbuchsen Giite

| ist eine Aufspannwiederholgenauigkeit innerhalb
von +0,013 mm maglich.

Bei einer Achsabstandstoleranz von +0,03 mm und
der Verwendung von je einer Zentrierbuchse Giite |
und Giite Il ist eine Aufspannwiederholgenauigkeit
innerhalb von +0,04 mm mdglich.

Die Zentrierbuchsen werden mit leichtem Druck

in die Aufnahmebohrungen der Aufspannplatten
eingepresst.

Weitere Hinweise siehe allgemeine Information.

KIPP Zentrierbuchsen
Bestellnummer T=Toleranz Bestellnummer T=Toleranz D D1 L Aufnahmebohrung
Giite I Giite | Giite Il Gite I fir Zentrierbuchse
0 +0,010

K0936.113013 +0,005 - +0,018 K0936.213013 +0,025 - +0,050 13 19,04 13 19,016
K0936.113020 +0,005 - +0,018 K0936.213020 +0,025 - +0,050 13 19,04 20 19,016
K0936.116020 +0,005 - +0,018 K0936.216020 +0,025 - +0,050 16 25,042 20 25,016
K0936.116025 +0,005 - +0,018 K0936.216025 +0,025 - +0,050 16 25,042 25 25,016
K0936.120020 +0,005 - +0,018 K0936.220020 +0,025 - +0,050 20 35,042 20 35,018
K0936.120025 +0,005 - +0,018 K0936.220025 +0,025 - +0,050 20 35,042 25 35,018
K0936.125020 +0,005 - +0,018 K0936.225020 +0,025 - +0,050 25 35,042 20 35,018
K0936.125025 +0,005 - +0,018 K0936.225025 +0,025 - +0,050 25 35,042 25 35,018
K0936.130020 +0,005 - +0,018 K0936.230020 +0,025 - +0,050 30 45,042 20 45,018
K0936.130025 +0,005 - +0,018 - - 30 45,042 25 45,018
K0936.135020 +0,005 - +0,018 - - 35 45,042 20 45,018
K0936.135025 +0,005 - +0,018 K0936.235025 +0,025 - +0,050 35 45,042 25 45,018
K0936.135040 +0,005 - +0,018 K0936.235040 +0,025 - +0,050 35 45,042 40 45,018
K0936.135050 +0,005 - +0,018 K0936.235050 +0,025 - +0,050 35 45,042 50 45,018
K0936.150020 +0,005 - +0,018 — - 50 63,546 20 63,521

- - K0936.250025 +0,025 - +0,050 50 63,546 25 63,521
K0936.150040 +0,005 - +0,018 K0936.250040 +0,025 - +0,050 50 63,546 40 63,521
K0936.150050 +0,005 - +0,018 K0936.250050 +0,025 - +0,050 50 63,546 50 63,521

658



Zentrierbuchsen Edelstahl °
D1 5,008 -
D
3
i

Werkstoff:
Edelstahl 1.4548.

Ausfiihrung:
gehdrtet min. 40 HRC, blank.

Bestellbeispiel:
K1475.113020

Positionierzviinder Zentrierbuchse Giite | Hinweis:
Hionierzyl Alternativ: Giite Il Bei einer Achsabstandstoleranz von +0,005 mm
\% und der Verwendung von 2 Zentrierbuchsen Giite

| ist eine Aufspannwiederholgenauigkeit innerhalb
von 0,013 mm mdglich.

Bei einer Achsabstandstoleranz von +0,03

mm und der Verwendung von je einer
Zentrierbuchse Giite | und Giite Il ist eine

. Aufspannwiederholgenauigkeit innerhalb von
Bohrung 0.4 — 0.8 mm gréBer +0,04 mm méglich
als Positionierzylinder @ . )

Die Zentrierbuchsen werden mit leichtem Druck
in die Aufnahmebohrungen der Aufspannplatten
eingepresst.

Aufspannplatte Weitere Hinweise siehe allgemeine Information.

Bohrung 0.4 - 0.8 mm
groBer als Positionierzylinder @

Maschinentisch oder
Grundplatte

Aufnahmebuchse Form B
(vorderseitig geschraubt)

KIPP Zentrierbuchsen Edelstahl

Bestellnummer T=Toleranz Bestellnummer T=Toleranz D D1 L Aufnahmebohrung
Giite I Giite | Giite Il Gite I fir Zentrierbuchse
0 +0,010
K1475.113013 +0,005 - +0,018 K1475.213013 +0,025 - +0,050 13 19,04 13 19,016
K1475.113020 +0,005 - +0,018 K1475.213020 +0,025 - +0,050 13 19,04 20 19,016
K1475.116020 +0,005 - +0,018 K1475.216020 +0,025 - +0,050 16 25,042 20 25,016
K1475.116025 +0,005 - +0,018 K1475.216025 +0,025 - +0,050 16 25,042 25 25,016
K1475.120020 +0,005 - +0,018 K1475.220020 +0,025 - +0,050 20 35,042 20 35,018
K1475.120025 +0,005 - +0,018 K1475.220025 +0,025 - +0,050 20 35,042 25 35,018
K1475.125020 +0,005 - +0,018 K1475.225020 +0,025 - +0,050 25 35,042 20 35,018
K1475.125025 +0,005 - +0,018 K1475.225025 +0,025 - +0,050 25 35,042 25 35,018
K1475.130020 +0,005 - +0,018 K1475.230020 +0,025 - +0,050 30 45,042 20 45,018
K1475.130025 +0,005 - +0,018 K1475.230025 +0,025 - +0,050 30 45,042 25 45,018
K1475.135020 +0,005 - +0,018 K1475.235020 +0,025 - +0,050 35 45,042 20 45,018
K1475.135025 +0,005 - +0,018 K1475.235025 +0,025 - +0,050 35 45,042 25 45,018
K1475.135040 +0,005 - +0,018 K1475.235040 +0,025 - +0,050 35 45,042 40 45,018
K1475.135050 +0,005 - +0,018 K1475.235050 +0,025 - +0,050 35 45,042 50 45,018
K1475.150020 +0,005 - +0,018 K1475.250020 +0,025 - +0,050 50 63,546 20 63,521
K1475.150025 +0,005 - +0,018 K1475.250025 +0,025 - +0,050 50 63,546 25 63,521
K1475.150040 +0,005 - +0,018 K1475.250040 +0,025 - +0,050 50 63,546 40 63,521
K1475.150050 +0,005 - +0,018 K1475.250050 +0,025 - +0,050 50 63,546 50 63,521

059



Aufnahmebuchsen H
Form A (rickseitig eingepresst)
L
L1
1
0/ D5 8
) o I Werkstoff:
- > S Edelstahl 1.4548.
S S
S | & -
Wl 2 08—----— T \\g Ausfiihrung:
S v/ & /A b= gehértet min. 40 HRC, blank.
Qs /32
Bestellbeispiel:
L2 D6 20,15 K1476.20
Zeichnungshinweis:
1) Grundplatte
KIPP Aufnahmebuchsen Form A (riickseitig eingepresst)
Bestellnummer D D1 D2 D3 L L1 L2 D5 D6 T Mind.
Grundplatten-
dicke H
K0937.13 13 17,3 25 20,03 12,1 6,6 5,58 20 26 6,92 20
K0937.16 16 20,7 28,6 22,03 12,1 6,9 6,6 22 29 7,24 20
K0937.20 20 248 32,2 28,03 17,1 8,42 8,13 28 33 8,74 25
K0937.25 25 30,4 402 35,03 21 10,22 10,16 35 4 10,54 25
K0937.30 30 36,2 482 42,03 21,8 10,63 11,18 42 49 10,95 30
K0937.35 35 413 54,2 48,03 25,1 12,18 14,78 48 55 12,5 32
K0937.50 50 58,4 75,2 67,03 31,1 15,43 18,67 67 76 15,75 45
Aufnahmebuchsen Edelstahl
Form A (rickseitig eingepresst)
L
L1 4 Werkstoff:
%9/ D52004 g Edelstahl 1.4548.
) % i Ausfiihrung:
- =) < gehértet min. 40 HRC, blank.
S | & \\g S
S el 9 ispi
) B libeispiel:
& "oy TR T A e
g5 1/32 :
Zeichnungshinweis:
L2 D6 =015 1) Grundplatte
KIPP Aufnahmebuchsen Edelstahl Form A (riickseitig eingepresst)
Bestellnummer D D1 D2 D3 L L1 L2 D5 D6 T Mind.
Grundplatten-
dicke H
K1476.13 13 17,3 25 20,03 12,1 6,6 5,58 20 26 6,92 20
K1476.16 16 20,7 28,6 22,03 12,1 6,9 6,6 22 29 7,24 20
K1476.20 20 24,8 32,2 28,03 17,1 8,42 8,13 28 33 8,74 25
K1476.25 25 30,4 40,2 35,03 21 10,22 10,16 35 4 10,54 25
K1476.30 30 36,2 482 42,03 21,8 10,63 11,18 42 49 10,95 30
K1476.35 35 413 54,2 48,03 25,1 12,18 14,78 48 55 12,5 32
K1476.50 50 58,4 75,2 67,03 31,1 15,43 18,67 67 76 15,75 45
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Aufnahmebuchsen

Form B (vorderseitig geschraubt)

ve L 3x120° D5561
- <]3 D6 VWel'lfﬁtoff: .
o ergiitungsstahl.
Z D7 (3x120°) giitung
Ausfiihrung:
3 N [ g vergiitet und briiniert.
=) ™ Q
Sl it 3 G - " "
S 2 : =~ Bestellbeispiel:
: 7 )i K0938.13
- Hinweis:
L1 Q B D4 | Befestigungsschrauben werden
D4 1 D5+ mitgeliefert.
Zeichnungshinweis:
-, 1) Grundplatt
KIPP Aufnahmebuchsen Form B (vorderseitig geschraubt) ) Grundplatte
Bestellnummer D D1 D2 D3 D4 L L1 B D5 D6 D7 S T Mind.
Grundplatten-
dicke H
K0938.13 13 17,3 34,99 44 25 11,56 45 76 35 13,5 Max7 20 11,91 20
K0938.16 16 20,7 36,99 4,4 29 11,56 45 7,6 37 21 M4x7 20 11,91 20
K0938.20 20 24,8 44,99 54 35 15,82 6 9,5 45 21 M5x9 25 16,21 25
K0938.25 25 30,4 54,99 6,4 42 19,94 7 11 55 25,5 M6x10 25 20,32 25
K0938.30 30 36,2 59,99 6,4 48 21,77 7 11 60 30,5 M6x11 30 22,15 30
K0938.35 35 41,3 69,99 8,4 56 22,61 9 14 70 40 M8x17 32 22,99 32
K0938.50 50 58,4 91,99 10,4 75 31,12 11 17 92 55 M10x18 45 31,5 45
Aufnahmebuchsen Edelstahl & l.!)
Form B (vorderseitig geschraubt) » _’ ¢
L 3x120° D5135% Werkstoff:
O,VB/ <]: 06 Edelstahl 1.4548.
~
~ T D7 (3x120°) Ausfiihrung:
\ gehdrtet min. 40 HRC, blank.
Slal . M. 5 ; . S Bestellbeispiel:
S >x 2 |7 K1477.13
\ / . T
1 & RV / }d/ Hinweis:
Befestigungsschrauben werden
- S
L1 g B / D4 mitgeliefert.
D4 1 D5+ Zeichnungshinweis:
1) Grundplatte
KIPP Aufnahmebuchsen Edelstahl Form B (vorderseitig geschraubt)
Bestellnummer D D1 D2 D3 D4 L L1 B D5 D6 D7 S T Mind.
Grundplatten-
dicke H
K1477.13 13 17,3 34,99 44 25 11,56 45 76 35 13,5 M4x7 20 11,91 20
K1477.16 16 20,7 36,99 44 29 11,56 45 76 37 21 M4x7 20 11,91 20
K1477.20 20 24,8 44,99 54 35 15,82 6 9,5 45 21 M5x9 25 16,21 25
K1477.25 25 30,4 54,99 6,4 42 19,94 7 11 55 25,5 M6x10 25 20,32 25
K1477.30 30 36,2 59,99 6,4 48 21,77 7 11 60 30,5 M6x11 30 22,15 30
K1477.35 35 41,3 69,99 8,4 56 22,61 9 14 70 40 M8x17 32 22,99 32
K1477.50 50 58,4 91,99 10,4 75 31,12 11 17 92 55 M10x18 45 31,5 45
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Positionierzylinder mit Keilspannsystem H

Werkstoff:
Vergiitungsstahl.

Ausfiihrung:
briiniert.

Bestellbeispiel:
K1802.1625

Hinweis:

Mit dem Positionierzylinder kann ein Werkstiick einfach in einer Bohrung
fixiert und zentriert werden.

Durch das integrierte Axial-Nadellager, welches eine geringe
Oberflachenreibung auf starren Kontaktfldchen erzeugt, kann eine erhdhte
Spannkraft erzielt werden.

Das Lager mit seiner hohen Tragzahl garantiert eine lange Lebensdauer.
Spannzylinder mit Niederzugeffekt.

Montage:

Fiihren Sie den Positionierzylinder durch das zu befestigende Werkstiick
in die Montagedffnung ein.

Ziehen Sie die Schraube zunéchst mit der Réndelschraube von Hand und
anschlieBend mit einem geeigneten Schiiissel an.

Das Réndelteil kann auch in einer dafiir vorgesehenen Bohrung versenkt
werden.

Vorteile:

Leicht einstellbarer Spannbereich

Unabhéngig von Durchmesser und Oberfléchenbeschaffenheit der
Bohrung (bis H12)

Niederzugeffekt

Signifikante Erhdhung der Spannkraft bei gleichem Anzugsmoment,
gegendiber der Ausfiihrung mit Kugeln

Hochwertiges Axialnadellager mit hoher Tragzahl und langer Lebensdauer

Verwendung:

Ideal fiir die Befestigung von Standardelementen in verschiedenen
Stérken. Der Spannzylinder kann auch fiir Schnellwechselsysteme
verwendet werden.

Zeichnungshinweis:
Das MaB H bezieht sich auf den Klemmbereich.

T 1) 0-Ring
L
KIPP Positionierzylinder mit Keilspannsystem
Bestellnummer D D1 H L L1 L2 SW Haltekraft Anzieh- Bestellnummer
Spannbereich F kN drehmoment Reparatur-Set
Nm

K1802.1010 10 20 0-10 20 8 5 8 54 44 K1802.91010
K1802.1215 12 26 0-15 27 10 6 10 8,8 10,5 K1802.91215
K1802.1625 16 32 0-25 39 12 8 13 16,8 22 K1802.91625
K1802.2030 20 38 0-30 49,5 15 9 17 22,6 31 K1802.92030
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Reparatur-Set fur Positionierzylinder H

”o

Bestellbeispiel:
K1802.91215

Hinweis:

Reparatur-Set bestehend aus Schraube mit Senkkopf,
0-Ring und 3-teiligen Backen. g

KIPP Reparatur-Set fiir Positionierzylinder

Bestellnummer fur D fir Artikelnummer
K1802.91010 10 K1802.1010
K1802.91215 12 K1802.1215
K1802.91625 16 K1802.1625
K1802.92030 20 K1802.2030
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Positionierzylinder Edelstahl H

pneumatisch

Form A ist im Ausgangszustand durch eine Feder
gespannt. Durch Druckluft wird der Positionierzy-
linder entspannt.

Form B ist im Ausgangszustand entspannt. Durch
Druckluft wird der Positionierzylinder gespannt.

Werkstoff:
Grundkdrper aus Edelstahl.
Dichtung aus NBR.

@ Ausfiihrung:
Edelstahl blank.

| | Bestellbeispiel:

[ K1738.10140
|

o

H1

Bestellhinweis:
Kennzeichnung Form A durch Kennlinie.

H2
H3
—
H4

Hinweis:
D3 SwW
Die angegebenen Spann- und Haltekréfte beziehen
sich auf einen Betriebsdruck von 0,5 MPa.

Montagehinweis: Bei Verwendung mehrerer Positioniereinheiten sollte
ﬁ die Abstandstoleranz von + 0,1 mm nicht tiberschritten
, °| werden.
[—— A | | Die Wiederholgenauigkeit betragt + 0,2 mm.
b2 %o : Montage:
I | I EinbaumaBe fiir Plattenstirke 6 mm.
Zubehor:

K1739 Aufnahmebuchsen Edelstahl.

Zeichnungshinweis:

1) Kennlinie Form A

2) Pneumatikanschluss

Aufnahmebuchse fiir Positionierzylinder
Positionierzylinder Form A

3
4
5) Positionierzylinder Form B

===
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K1738

Positionierzylinder Edelstahl

pneumatisch

KIPP Positionierzylinder Edelstahl, pneumatisch

Haltekraft

F

Betriebsdruck

D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4  SW

Form-Typ D

Form

Bestellnummer

MPa

150
300

50
150

03-0,7
0,3-07

M5 55 21 45 265 19
19

23
23

M14x1

M14x1

10
10

A federgespannt 19
19

B

K1738.10140

55 21 45 265

M5

pneumatisch gespannt

K1738.10141
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Aufnahmebuchsen Edelstahl

fur Positionierzylinder, pneumatisch

D1yg

+04
D +02

H2

H1

35+0,1

+0,10
DZ +0,05

35+0,1

6-10

D3

+0,10
D2 +0,05

KIPP Aufnahmebuchsen Edelstahl fiir Positionierzylinder, pneumatisch

>10

D4

Werkstoff:
Edelstahl.

Ausfiihrung:
gehértet.

Bestellbeispiel:
K1739.101

Hinweis:

EinbaumaBe Form A:

Befestigung mit Mutter, Plattenstérke max. 10 mm.
EinbaumaBe Form B:

Eingeschraubt, fiir Plattenstérke iber 10 mm oder in
Sackloch.

Farbe kann Aufgrund der Aushértung vom Bild
abweichen.

Auf Anfrage:
Passende Mutter und Einbauwerkzeug.

Zubehor:
K1738 Positionierzylinder Edelstahl, pneumatisch.

Bestellnummer

B

D

D1

D2

D3

D4 H H1 H2

K1739.101

2,5

10

20

20

17

M16x1,5 17 3 2
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Positionieraufnahmen rund Edelstahl H

pneumatisch

Das Spannen erfolgt iiber Druckluft.
Das Entspannen erfolgt iiber die integrierte Feder.

Werkstoff:
Grundkorper aus Edelstahl.

Dichtung aus NBR.
Ausfiihrung: g
Edelstahl blank.
! Bestellbeispiel:
L1 1= [ 1 K1740.0618
~—— ' Hinweis:
EinbaumaBe fiir Plattenstérke 6 mm.
. Die angegebenen Spann- und Haltekréfte beziehen
| sich auf einen Betriebsdruck von 0,5 Mpa.
Bei Verwendung mehrerer Positioniereinheiten sollte
die Abstandstoleranz von +0,1 mm nicht (iberschritten

werden.
Die Wiederholgenauigkeit betragt = 0,2 mm.

H1

H2
H3

Montagehinweis: Zubehor:

Spannbolzen K1564.

T Zeichnungshinweis:

D1 = 1) Luftventil (Einseitig)
© 2) Anschluss ,,Spannen®
. v 3) Spannbolzen
=T 4) Positionieraufnahme

KIPP Positionieraufnahmen rund Edelstahl, pneumatisch

Bestellnummer D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 SW Betriebsdruck F Haltekraft
MPa N N
K1740.0618 6 M18x1 21 M5 55 4 15 26,7 19 03-0,7 30 75
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Positionieraufnahmen Flansch Edelstahl M

pneumatisch

L3 e o : .
[

—-—-T 8 Das Spannen erfolgt iiber Druckluft. Féllt diese ab,
ist weiterhin iiber die Feder gespannt.

Zum Entspannen der Positionieraufnahmen durch
Druckluft muss die Federkraft von 6 N iiberwunden
werden.

. Werkstoff:
INES Grundkorper aus Edelstahl.
Dichtung aus NBR.

D4,2)

M
w =,

|
B4 | |
Bestellbeispiel:
L
&—l—l—ﬁ K1741.0618
Bestellhinweis:
= Zylinderkopfschrauben M3x28 zur Befestigung von der
T | @ Unterseite sind im Lieferumfang enthalten.
Zylinderkopfschrauben M4 zur Befestigung von der
Oberseite sind nicht im Lieferumfang enthalten.

H1

H5] H4
H2

| Ausfiihrung:
! Edelstahl blank.

D1

+0,2

D+0,4

N
[\

Hinweis:

EinbaumaBe fiir Plattenstérke 6 mm.

Die angegebenen Spann- und Haltekréfte beziehen

sich auf einen Betriebsdruck von 0,5 Mpa.
Montagehinweis: Bei Verwendung mehrerer Positioniereinheiten sollte

op2:0 S 4 op2;252 die Abstandstoleranz von +0,1 mm nicht iberschritten

= © werden.
+ Die Wiederholgenauigkeit betragt + 0,2 mm.

6 +0,2

Zubehor:

Spannbolzen K1564.
78

Zeichnungshinweis:

; 1) Anschluss ,Spannen”

04,5 © 2) Anschluss ,Entspannen”
~ 3) Zylinderkopfschraube M3

4) Zylinderkopfschraube M4

5)

6)

Spannbolzen
Positionieraufnahme

KIPP Positionieraufnahmen Flansch Edelstahl, pneumatisch

Bestellnummer B B1 B2 B3 B4 D D1 D2 D3 D4 D5 H H1 H2
K1741.0618 23 17 4 4 6 6 M4 18 M3 M3 33 55 23 26,5
Bestellnummer H3 H4 H5 L L1 L2 L3 Betriebsdruck F=Spannkraft N F1=Spannkraft N Haltekraft
MPa (Pneum. gespannt) (Federgespannt) N
K1741.0618 8 1 8 27,5 16 12 7 03-0,7 40 6 100
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Spannbolzen Edelstahl H

Werkstoff:

y H Edelstahl.

= Ausfiihrung:
gehértet.

) I Bestellbeispiel:
K1564.16

|
’ Hinweis:
M Farbe kann aufgrund der Aushértung vom Bild
Dj% abweichen.

Betétigungsweise:
Spannbolzen in das Gewinde drehen und anziehen.
Siehe Montagezeichnung.

Zubehor:
Drehspannverschliisse K1561.
Druckspannverschliisse K1562.

(dh)
S

D1 Positionieraufnahme rund K1740.
Positionieraufnahme Flansch K1741.
r—_—'"_—q
S t\_ 1 Zeichnungshinwesis:
T : 1) Platte
T

M
KIPP Spannbolzen Edelstahl
Bestellnummer D D1 H H1 L M SW
K1564.16 6 7 7,6 0,5 58 M04X0,7 5
K1564.18 8 9 8,7 0,5 58 M05X0,8 7
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Zentrierspanner Edelstahl H

pneumatisch

Das Spannen und Entspannen des Werkstiicks
erfolgt iiber Druckluft.

Der mdgliche Spanndurchmesser liegt zwischen
} t 16 - 20 mm.

Werkstoff:
2) D1 D ) Grundkdrper aus Edelstahl.
Dichtung aus NBR.

4 e
D45 ) . L1 Ausfiihrung:
i - A Edelstahl blank.
3 Bestellbeispiel:
K1742.16

|

|

|
D5
B1
B

H4
H1

H9 , H8

H7

E=EN
H

Bestellhinweis:

Zylinderkopfschrauben M4x35 zur Befestigung von der
Unterseite sind im Lieferumfang enthalten.
Zylinderkopfschrauben mit niedrigem Kopf M5

zur Befestigung von der Oberseite sind nicht im
Lieferumfang enthalten.

H3

D3; 6)

B2 B3

Hinweis:

EinbaumaBe fiir Plattenstirke 6 mm.

Die angegebenen Haltekréfte beziehen sich auf

einen Betriebsdruck von 0,5 MPa sowie einer
Oberflachengiite von Ra 1.6 ym.

Die Wiederholgenauigkeit betragt hierbei ca. + 0,2 mm.

Montagehinweis: Zeichnungshinweis:

8 1) Position ,,Spannen*
916,2 16,2 2) Position , Entspannen*
Befestigungsplatte
0-Ring
Anschluss ,,Spannen”
Anschluss ,Entspannen
Zylinderkopfschraube M4
Zylinderschraube mit niedrigem Kopf M5
Werkstiick

6:0,2

RN IR AN

3
4
5
6
7
8
9

14114

055 e

18

14[14
T

18
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Zentrierspanner Edelstahl %

pneumatisch

KIPP Zentrierspanner Edelstahl, pneumatisch

Bestellnummer B B1 B2 B3 B4 D D1 D2 D3 D4 D5 H H1 H2
K1742.16 36 28 5 5 75 20 16 M5 M3 M3 4,2 10 14,7 1,3
Bestellnummer H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9 L L1 L2 L3 Haltekraft Betriebsdruck
N MPa
K1742.16 6 17,5 10 30 40 13 18 40 22 18 8 77 03-0,7
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Hohenverstell-Elemente

KIPP Hohenverstell-Elemente

-
1
: } A -

D2

Bestellnummer Material D fir D1 D2 H H B N M F
Grundkorper Schraube min.  max. kN

K0692.01504 Vergiitungsstahl 45 M4 M15x1 25 28 43 5 4 2 40
K0692.01505 Vergiitungsstahl 55 M5 M15x1 25 28 43 5 4 2 40
K0692.01506 Vergiitungsstahl 6,6 M6 M15x1 25 28 43 5 4 2 40
K0692.02006 Vergiitungsstahl 6,6 M6 M20x1 32 35 55 6 4 2 65
K0692.02008 Vergiitungsstahl 9 M8 M20x1 32 35 55 6 4 2 65
K0692.02010 Vergiitungsstahl 11 M10  M20x1 32 35 55 6 4 2 65
K0692.02510 Vergiitungsstahl 11 M10  M30x1,5 45 42 67 7 5 2 120
K0692.02512 Vergiitungsstahl 13,5 M12  M30x1,5 45 42 67 7 5 2 12
K0692.02516 Vergiitungsstahl 17,5 M16  M30x1,5 45 42 67 7 5 2 12
K0692.03216 Vergiitungsstahl 17,5 M16  M40x15 58 54 86 9 6 25 210
K0692.03220 Vergiitungsstahl 22 M20  M40x1,5 58 54 86 9 6 25 210
K0692.03224 Vergiitungsstahl 26 M24  M40x1,5 58 54 86 9 6 25 210
K0692.04020 Vergiitungsstahl 22 M20  M50x1,5 70 66 106 11 6 25 330
K0692.04024 Vergitungsstahl 26 M24  M50x1,5 70 66 106 11 6 25 330
K0692.04030 Vergiitungsstahl 33 M30  M50x1,5 70 66 106 11 6 25 330
K0692.015041 Edelstahl 4,5 M4 M15x1 25 28 43 5 4 2 211
K0692.015051 Edelstahl 55 M5 M15x1 25 28 43 5 4 2 211
K0692.015061 Edelstahl 6,6 M6 M15x1 25 28 43 5 4 2 211
K0692.020061 Edelstahl 6,6 M6 M20x1 32 35 55 6 4 2 434
K0692.020081 Edelstahl 9 M8 M20x1 32 35 5 6 4 2 434
K0692.020101 Edelstahl 1 M10 M20x1 32 35 55 6 4 2 434
K0692.025101 Edelstahl 1 M10  M30x1,5 45 42 67 7 5 2 84
K0692.025121 Edelstahl 13,5 M12  M30x1,5 45 42 67 7 5 2 84
K0692.025161 Edelstahl 17,5 M16  M30x1,5 45 42 67 7 5 2 84
K0692.032161 Edelstahl 17,5 M16  M40x1,5 58 54 86 9 6 25 148
K0692.032201 Edelstahl 22 M20  M40x1,5 58 54 86 9 6 25 148
K0692.032241 Edelstahl 26 M24  M40x1,5 58 54 86 9 6 25 148
K0692.040201 Edelstahl 22 M20 M50x1,5 70 66 106 11 6 25 225
K0692.040241 Edelstahl 26 M24  M50x1,5 70 66 106 11 6 25 225
K0692.040301 Edelstahl 33 M30 M50x1,5 70 66 106 11 6 25 225
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Werkstoff:

Normalausfiihrung 1.7225.
Edelstahlausfiihrung 1.4305.

Ausfiihrung:
Normalausfiihrung galvanisch verzinkt, blau passiviert.
Edelstahlausfiihrung blank.

Bestellbeispiel:
K0692.01505

Hinweis:

Die Hohenverstell-Elemente finden dort Verwendung,
wo es um die Aufstellung und das Ausrichten von
Motoren, Aggregaten, Antriebselementen und
FertigungsstraBen geht. Sie zeichnen sich durch ihren
groBen Verstellweg von 15 mm bis 40 mm aus. Weitere
GroBen auf Anfrage.




Hohenverstell-Elemente - M

mit Kontermutter

{3

|
| ——

4 711 L

! % <§ = Werkstoff:
= @ b ‘ \ Normalausfiihrung 1.7225.
Edelstahlausfiihrung 1.4305.

[+ Ausfiihrung:
Normalausfiihrung galvanisch verzinkt, blau passiviert.
Edelstahlausfiihrung blank.

Bestellbeispiel:
K0693.01004

Hinweis:

Die Hohenverstell-Elemente finden dort Verwendung, wo
es um die Aufstellung und das Ausrichten von Motoren,
= Aggregaten, Antriebselementen und FertigungsstraBen
C geht. Dabei dient die Kontermutter zur Sicherung einer
vorgegebenen Einstellung. Weitere GroBen auf Anfrage.

D2

KIPP Hohenverstell-Elemente mit Kontermutter

Bestellnummer Material D fir D1 D2 H H B N M F
Grundkdrper Schraube min. max. kN
K0693.01004 Vergiitungsstahl 4,5 M4 M15x1 25 33 43 5 4 2 40
K0693.01005 Vergiitungsstahl 55 M5 M15x1 25 33 43 5 4 2 40
K0693.01006 Vergitungsstahl 6,6 M6 M15x1 25 33 43 5 4 2 40
K0693.01406 Vergiitungsstahl 6,6 M6 M20x1 32 41 55 6 4 2 65
K0693.01408 Vergiitungsstahl 9 M8 M20x1 32 41 55 6 4 2 65
K0693.01410 Vergiitungsstahl 1 M10 M20x1 32 41 55 6 4 2 65
K0693.01810 Vergiitungsstahl 1 M10 M30x1,5 45 49 67 7 5 2 120
K0693.01812 Vergiitungsstahl 13,5 M12 M30x1,5 45 49 67 7 5 2 120
K0693.01816 Vergiitungsstahl 17,5 M16 M30x1,5 45 49 67 7 5 2 120
K0693.02316 Vergiitungsstahl 17,5 M16 M40x1,5 58 63 86 9 6 25 210
K0693.02320 Vergiitungsstahl 22 M20 M40x1,5 58 63 86 9 6 25 210
K0693.02324 Vergiitungsstahl 26 M24 M40x1,5 58 63 86 9 6 25 210
K0693.02920 Vergitungsstahl 22 M20 M50x1,5 70 77 106 1 6 2,5 330
K0693.02924 Vergitungsstahl 26 M24 M50x1,5 70 77 106 1 6 2,5 330
K0693.02930 Vergitungsstahl 33 M30 M50x1,5 70 77 106 1 6 2,5 330
K0693.010041 Edelstahl 45 M4 M15x1 25 33 43 5 4 2 27,1
K0693.010051 Edelstahl 55 M5 M15x1 25 33 43 5 4 2 27,1
K0693.010061 Edelstahl 6,6 M6 M15x1 25 33 43 5 4 2 27,1
K0693.014061 Edelstahl 6,6 M6 M20x1 32 41 55 6 4 2 43,4
K0693.014081 Edelstahl 9 M8 M20x1 32 41 55 6 4 2 43,4
K0693.014101 Edelstahl 1 M10 M20x1 32 41 55 6 4 2 43,4
K0693.018101 Edelstahl 1 M10 M30x1,5 45 49 67 7 5 2 84
K0693.018121 Edelstahl 13,5 M12 M30x1,5 45 49 67 7 5 2 84
K0693.018161 Edelstahl 17,5 M16 M30x1,5 45 49 67 7 5 2 84
K0693.023161 Edelstahl 17,5 M16 M40x1,5 58 63 86 9 6 2,5 148
K0693.023201 Edelstahl 22 M20 M40x1,5 58 63 86 9 6 2,5 148
K0693.023241 Edelstahl 26 M24 M40x1,5 58 63 86 9 6 25 148
K0693.029201 Edelstahl 22 M20 M50x1,5 70 77 106 1 6 25 225
K0693.029241 Edelstahl 26 M24 M50x1,5 70 77 106 11 6 2,5 225
K0693.029301 Edelstahl 33 M30 M50x1,5 70 77 106 1 6 25 225

673



Hohenverstell-Elemente

niedrige Ausfihrung

KIPP Hohenverstell-Elemente niedrige Ausfilthrung

Bestellnummer Material D fir D1 D2 H H BN M F
Grundkdrper Schraube min max. kN
K0694.0404 Vergiitungsstahl 45 M4 Mi5x1 25 15 19 54 2 40
K0694.0405 Vergiitungsstahl 55 M5 Mi5x1 25 15 19 54 2 40
K0694.0406 Vergiitungsstahl 6,6 M6 M15x1 25 15 19 54 2 40
K0694.0506 Vergiitungsstahl 6,6 M6 M20x1 32 18 23 6 4 2 65
K0694.0508 Vergiitungsstahl 9 M8 M20x1 32 18 23 6 4 2 65
K0694.0510 Vergiitungsstahl 1 M10 M20x1 32 18 23 6 4 2 65
K0694.0710 Vergiitungsstahl 1 M10  M30x1,5 45 22 29 75 2 120
K0694.0712 Vergiitungsstahl 13,5 M12 M30x1,5 45 22 29 75 2 120
K0694.0716 Vergiitungsstahl 17,5 M16 M30x1,5 45 22 29 75 2 120
K0694.0916 Vergiitungsstahl 17,5 M16  M40x1,5 58 28 37 9 6 25 210
K0694.0920 Vergiitungsstahl 22 M20 M40x1,5 58 28 37 9 6 25 210
K0694.0924 Vergiitungsstahl 26 M24 M40x1,5 58 28 37 9 6 25 210
K0694.1020 Vergiitungsstahl 22 M20 M50x1,5 70 33 43 116 25 330
K0694.1024 Vergiitungsstahl 26 M24 M50x1,5 70 33 43 116 25 330
K0694.1030 Vergiitungsstahl 33 M30 M50x1,5 70 33 43 116 25 330
K0694.04041 Edelstahl 45 M4 Mi15x1 25 15 19 54 2 271
K0694.04051 Edelstahl 55 M5 Mi15x1 25 15 19 54 2 271
K0694.04061 Edelstahl 6,6 M6 Mi15x1 25 15 19 54 2 271
K0694.05061 Edelstahl 6,6 M6 M20x1 32 18 23 6 4 2 434
K0694.05081 Edelstahl 9 M8 M20x1 32 18 23 6 4 2 434
K0694.05101 Edelstahl 1 M10 M20x1 32 18 23 6 4 2 434
K0694.07101 Edelstahl 1 M10 M30x1,5 45 22 29 75 2 84
K0694.07121 Edelstahl 13,5 M12 M30x1,5 45 22 29 75 2 84
K0694.07161 Edelstahl 17,5 M16 M30x1,5 45 22 29 75 2 84
K0694.09161 Edelstahl 17,5 M16 M40x1,5 58 28 37 9 6 25 148
K0694.09201 Edelstahl 22 M20 M40x1,5 58 28 37 9 6 25 148
K0694.09241 Edelstahl 26 M24  M40x1,5 58 28 37 9 6 25 148
K0694.10201 Edelstahl 22 M20  M50x1,5 70 33 43 116 25 225
K0694.10241 Edelstahl 26 M24 M50x1,5 70 33 43 116 25 225
K0694.10301 Edelstahl 33 M30  M50x1,5 70 33 43 116 25 225
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Werkstoff:
Normalausfiihrung 1.7225.
Edelstahlausfiihrung 1.4305.

Ausfiihrung:
Normalausfiihrung galvanisch verzinkt, blau passiviert.
Edelstahlausfiihrung blank.

Bestellbeispiel:
K0694.0404

Hinweis:

Die Hohenverstell-Elemente niedrige Ausfiihrung
finden dort Verwendung, wo es um die Aufstellung
und das Ausrichten von Motoren, Aggregaten,
Antriebselementen und FertigungsstraBen geht. Der
Vorteil ist ihre geringe Bauhdhe, damit Iasst sich
eine Ausrichtung auch bei mehreren Lagerstellen
einfach und exakt vornehmen. Dadurch ist eine
verspannungsfreie Montage gewahrleistet.




Hohenverstell-Elemente M
mit Kugel-Ausgleichsscheibe
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Werkstoff:
Normalausfiihrung 1.7225.
Edelstahlausfiihrung 1.4305.

Ausfiihrung:
Normalausfiihrung galvanisch verzinkt, blau passiviert.
Edelstahlausfiihrung blank.

Bestellbeispiel:
K0695.0406

Hinweis:
Die Hohenverstell-Elemente mit Kugel-
1 - Ausgleichsscheibe finden dort Verwendung, wo es
um die Aufstellung und das Ausrichten von Motoren,
Aggregaten, Antriebselementen und FertigungsstraBen
geht. Durch diese kann eine exakte Anlage bei der
Montage von schrégen Auflageflachen bis zu einem
b2 Neigungswinkel von ca. 4° erfolgen.

KIPP Hohenverstell-Elemente mit Kugel-Ausgleichsscheibe

Bestellnummer Material D fir D1 D2 H H B N M a F
Grundkorper Schraube min. max. kN
K0695.0406 Vergiitungsstahl 6,6 M6 M15x1 25 22 26 5 4 2 4° 40
K0695.0506 Vergiitungsstahl 6,6 M6 M20x1 32 26 31 6 4 2 4° 65
K0695.0508 Vergiitungsstahl 9 M8 M20x1 32 26 31 6 4 2 4° 65
K0695.0510 Vergitungsstahl 1 M10 M20x1 32 26 31 6 4 2 4° 65
K0695.0710 Vergitungsstahl 1 M10 M30x1,5 45 34 41 7 5 2 4° 120
K0695.0712 Vergiitungsstahl 13,5 M12 M30x1,5 45 34 41 7 5 2 4° 120
K0695.0716 Vergiitungsstahl 17,5 M16 M30x1,5 45 34 41 7 5 2 4° 120
K0695.0916 Vergiitungsstahl 17,5 M16 M40x1,5 58 44 53 9 6 2,5 4° 210
K0695.0920 Vergiitungsstahl 22 M20 M40x1,5 58 44 53 9 6 2,5 4° 210
K0695.0924 Vergiitungsstahl 26 M24 M40x1,5 58 44 53 9 6 2,5 4° 210
K0695.1020 Vergiitungsstahl 22 M20 M50x1,5 70 50 60 1 6 25 4° 330
K0695.1024 Vergiitungsstahl 26 M24 M50x1,5 70 50 60 1 6 25 4° 330
K0695.1030 Vergiitungsstahl 33 M30 M50x1,5 70 50 60 1 6 25 4° 330
K0695.1224 Vergiitungsstahl 26 M24 M60x2 80 56 68 1 7 3 4° 495
K0695.1230 Vergiitungsstahl 33 M30 M60x2 80 56 68 1 7 3 4° 495
K0695.04061 Edelstahl 6,6 M6 M15x1 25 22 26 5 4 2 4° 27,1
K0695.05061 Edelstahl 6,6 M6 M20x1 32 26 31 6 4 2 4° 43,4
K0695.05081 Edelstahl 9 M8 M20x1 32 26 31 6 4 2 4° 43,4
K0695.05101 Edelstahl 1 M10 M20x1 32 26 31 6 4 2 4° 43,4
K0695.07101 Edelstahl 1 M10 M30x1,5 45 34 41 7 5 2 4° 84
K0695.07121 Edelstahl 13,5 M12 M30x1,5 45 34 41 7 5 2 4° 84
K0695.07161 Edelstahl 17,5 M16 M30x1,5 45 34 41 7 5 2 4° 84
K0695.09161 Edelstahl 17,5 M16 M40x1,5 58 44 53 9 6 2,5 4° 148
K0695.09201 Edelstahl 22 M20 M40x1,5 58 44 53 9 6 2,5 4° 148
K0695.09241 Edelstahl 26 M24 M40x1,5 58 44 53 9 6 2,5 4° 148
K0695.10201 Edelstahl 22 M20 M50x1,5 70 50 60 1 6 2,5 4° 225
K0695.10241 Edelstahl 26 M24 M50x1,5 70 50 60 1 6 25 4° 225
K0695.10301 Edelstahl 33 M30 M50x1,5 70 50 60 1 6 25 4° 225
K0695.12241 Edelstahl 26 M24 M60x2 80 56 68 1 7 3 4° 323
K0695.12301 Edelstahl 33 M30 M60x2 80 56 68 1 7 3 4° 323
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Hohenverstell-Elemente

niedrige Ausfihrung mit Kontermutter
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Werkstoff:
Normalausfiihrung 1.7225.
Edelstahlausfiihrung 1.4305.

Ausfiihrung:
Normalausfiihrung galvanisch verzinkt, blau passiviert.
Edelstahlausfiihrung blank.

Bestellbeispiel:
K0097.0404

Hinweis:

Die Hohenverstell-Elemente niedrige Ausfiihrung

mit Kontermutter finden dort Verwendung, wo es

um die Aufstellung und das Ausrichten von Motoren,
Aggregaten, Antriebselementen und FertigungsstraBen
geht. Der Vorteil ist ihre geringe Bauh6he. Damit Iasst
sich eine Ausrichtung auch bei mehreren Lagerstellen
einfach und exakt vornehmen. Dadurch ist eine
verspannungsfreie Montage gewéhrleistet. Dabei dient
die Kontermutter zur Sicherung einer vorgegebenen
Einstellung.

N




Hohenverstell-Elemente H
niedrige Ausfihrung mit Kontermutter
KIPP Hohenverstell-Elemente niedrige Ausfiihrung mit Kontermutter
Bestellnummer Material D flir D1 D2 H H B N M F
Grundkdrper Schraube min. max. kN
K0097.0404 Vergiitungsstahl 45 M4 M15x1 25 20 24 5 4 2 40
K0097.0405 Vergiitungsstahl 55 M5 M15x1 25 20 24 5 4 2 40
K0097.0406 Vergiitungsstahl 6,6 M6 M15x1 25 20 24 5 4 2 40
K0097.0506 Vergiitungsstahl 6.6 M6 M20x1 32 24 29 6 4 2 65
K0097.0508 Vergiitungsstahl 9 M8 M20x1 32 24 29 6 4 2 65
K0097.0510 Vergiitungsstahl 11 M10 M20x1 32 24 29 6 4 2 65
K0097.0710 Vergiitungsstahl 11 M10 M30x1,5 45 29 36 7 5 2 120
K0097.0712 Vergiitungsstahl 13,5 M12 M30x1,5 45 29 36 7 5 2 120
K0097.0716 Vergiitungsstahl 17,5 M16 M30x1,5 45 29 36 7 5 2 120
K0097.0916 Vergiitungsstahl 17,5 M16 M40x1,5 58 37 46 9 6 25 210
K0097.0920 Vergiitungsstahl 22 M20 M4Ox1,5 58 37 46 9 6 25 210
K0097.0924 Vergiitungsstahl 26 M24 M4Ox1,5 58 37 46 9 6 25 210
K0097.1020 Vergiitungsstahl 22 M20 M50x1,5 70 44 54 1 6 25 330
K0097.1024 Vergiitungsstahl 26 M24 M50x1,5 70 44 54 1 6 25 330
K0097.1030 Vergiitungsstahl 33 M30 M50x1,5 70 44 54 1 6 25 330
K0097.04041 Edelstahl 45 M4 M15x1 25 20 24 5 4 2 271
K0097.04051 Edelstahl 55 M5 M15x1 25 20 24 5 4 2 27,1
K0097.04061 Edelstahl 6.6 M6 M15x1 25 20 24 5 4 2 27,1
K0097.05061 Edelstahl 6.6 M6 M20x1 32 24 29 6 4 2 434
K0097.05081 Edelstahl 9 M8 M20x1 32 24 29 6 4 2 434
K0097.05101 Edelstahl 11 M10 M20x1 32 24 29 6 4 2 434
K0097.07101 Edelstahl 1 M10 M30x1,5 45 29 36 7 5 2 84
K0097.07121 Edelstahl 135 M12 M30x15 45 29 36 7 5 2 84
K0097.07161 Edelstahl 17,5 M16 M30x15 45 29 36 7 5 2 84
K0097.09161 Edelstahl 17,5 M16 M40x15 58 37 46 9 6 25 148
K0097.09201 Edelstahl 22 M20 M40x15 58 37 46 9 6 25 148
K0097.09241 Edelstahl 26 M24 M40x15 58 37 46 9 6 25 148
K0097.10201 Edelstahl 22 M20 M50x1,5 70 44 54 11 6 25 225
K0097.10241 Edelstahl 26 M24 M50x1,5 70 44 54 1 6 25 225
K0097.10301 Edelstahl 33 M30 M50x1,5 70 44 54 11 6 25 225
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Hohenverstell-Elemente M

mit Kugel-Ausgleichsscheibe und Kontermutter

Werkstoff:
Normalausfiihrung 1.7225.
Edelstahlausfiihrung 1.4305.

Ausfiihrung:
Normalausflihrung galvanisch verzinkt, blau passiviert.
Edelstahlausfiihrung blank.

Bestellbeispiel:
K0115.0406

Hinweis:

Die Hohenverstell-Elemente mit Kugel-

D1 Ausgleichsscheibe und Kontermutter finden

dort Verwendung, wo es um die Aufstellung

und das Ausrichten von Motoren, Aggregaten,
Antriebselementen und FertigungsstraBen geht. Durch
diese kann eine exakte Anlage bei der Montage von
schragen Auflageflachen bis zu einem Neigungswinkel

1 1. von ca. 4° erfolgen. Dabei dient die Kontermutter zur
= Sicherung einer vorgegebenen Einstellung.
Zubehbr:
M Kugel-Ausgleichs-Scheiben K0691
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Hohenverstell-Elemente M

mit Kugel-Ausgleichsscheibe und Kontermutter

KIPP Hohenverstell-Elemente mit Kugel-Ausgleichsscheibe und Kontermutter

Bestellnummer Material D fir D1 D2 H H B N M a F
Grundkorper Schraube min. max. kN

K0115.0406 Vergiitungsstahl 6,6 M6 M15x1 25 27 31 5 4 2 4° 40
K0115.0506 Vergiitungsstahl 6,6 M6 M20x1 32 32 37 6 4 2 4° 65
K0115.0508 Vergiitungsstahl 9 M8 M20x1 32 32 37 6 4 2 4° 65
K0115.0510 Vergitungsstahl 1 M10 M20x1 32 32 37 6 4 2 4° 65
K0115.0710 Vergiitungsstahl 11 M10 M30x1,5 45 4 48 7 5 2 4° 120
K0115.0712 Vergiitungsstahl 13,5 M12 M30x1,5 45 41 48 7 5 2 4° 120
K0115.0716 Vergiitungsstahl 17,5 M16 M30x1,5 45 4 48 7 5 2 4° 120
K0115.0916 Vergiitungsstahl 17,5 M16 M40x1,5 58 53 62 9 6 25 4° 210
K0115.0920 Vergiitungsstahl 22 M20 M40x1,5 58 53 62 9 6 25 4° 210
K0115.0924 Vergiitungsstahl 26 M24 M40x1,5 58 53 62 9 6 2,5 4° 210
K0115.1020 Vergiitungsstahl 22 M20 M50x1,5 70 61 7 1 6 2,5 4° 330
K0115.1024 Vergiitungsstahl 26 M24 M50x1,5 70 61 7 1 6 25 4° 330
K0115.1030 Vergiitungsstahl 33 M30 M50x1,5 70 61 7 1 6 25 4° 330
K0115.1224 Vergiitungsstahl 26 M24 M60x2 80 67 79 1 7 3 4° 495
K0115.1230 Vergiitungsstahl 33 M30 M60x2 80 67 79 1 7 3 4° 495
K0115.04061 Edelstahl 6,6 M6 M15x1 25 27 31 5 4 2 4° 27,1
K0115.05061 Edelstahl 6,6 M6 M20x1 32 32 37 6 4 2 4° 43,4
K0115.05081 Edelstahl 9 M8 M20x1 32 32 37 6 4 2 4° 43,4
K0115.05101 Edelstahl 1 M10 M20x1 32 32 37 6 4 2 4° 43,4
K0115.07101 Edelstahl 1 M10 M30x1,5 45 41 48 7 5 2 4° 84
K0115.07121 Edelstahl 13,5 M12 M30x1,5 45 41 48 7 5 2 4° 84
K0115.07161 Edelstahl 17,5 M16 M30x1,5 45 41 48 7 5 2 4° 84
K0115.09161 Edelstahl 17,5 M16 M40x1,5 58 53 62 9 6 2,5 4° 148
K0115.09201 Edelstahl 22 M20 M40x1,5 58 53 62 9 6 2,5 4° 148
K0115.09241 Edelstahl 26 M24 M40x1,5 58 53 62 9 6 2,5 4° 148
K0115.10201 Edelstahl 22 M20 M50x1,5 70 61 7 1 6 2,5 4° 225
K0115.10241 Edelstahl 26 M24 M50x1,5 70 61 71 1 6 25 4° 225
K0115.10301 Edelstahl 33 M30 M50x1,5 70 61 7 1 6 25 4° 225
K0115.12241 Edelstahl 26 M24 M60x2 80 67 79 1 7 3 4° 323
K0115.12301 Edelstahl 33 M30 M60x2 80 67 79 1" 7 3 4° 323
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Hohenverstell-Elemente
mit Kugel-Ausgleichsscheibe
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Werkstoff:
Normalausfiihrung 1.7225,
Edelstahlausfiihrung 1.4305.

Ausfiihrung:
Normalausflihrung galvanisch verzinkt, blau passiviert.
Edelstahlausfiihrung blank.

Bestellbeispiel:
K0057.1506

Hinweis:

Die Hohenverstell-Elemente mit Kugel-
Ausgleichsscheibe finden dort Verwendung, wo es

um die Aufstellung und das Ausrichten von Motoren,
Aggregaten, Antriebselementen und FertigungsstraBen
geht. Durch diese kann eine exakte Anlage bei der
Montage von schrégen Auflageflachen bis zu einem
Neigungswinkel von ca. 4° erfolgen.

Sie zeichnen sich durch ihren groBen Verstellweg von
15 mm bis 50 mm aus.

Zubehor:
Kugel-Ausgleichs-Scheiben K0691




Hohenverstell-Elemente M
mit Kugel-Ausgleichsscheibe

KIPP Hohenverstell-Elemente mit Kugel-Ausgleichsscheibe

Bestellnummer Material D fir D1 D2 H H B N M a F
Grundkorper Schraube min. max. kN
K0057.1506 Vergiitungsstahl 6,6 M6 M15x1 25 35 50 5 4 2 4° 40
K0057.2006 Vergiitungsstahl 6,6 M6 M20x1 32 43 63 6 4 2 4° 65
K0057.2008 Vergitungsstahl 9 M8 M20x1 32 43 63 6 4 2 4° 65
K0057.2010 Vergiitungsstahl 1 M10 M20x1 32 43 63 6 4 2 4° 65
K0057.2510 Vergiitungsstahl 1" M10 M30x1,5 45 54 79 7 5 2 4° 120
K0057.2512 Vergiitungsstahl 13,5 M12 M30x1,5 45 54 79 7 5 2 4° 120
K0057.2516 Vergiitungsstahl 17,5 M16 M30x1,5 45 54 79 7 5 2 4° 120
K0057.3216 Vergiitungsstahl 17,5 M16 M40x1,5 58 70 102 9 6 2,5 4° 210
K0057.3220 Vergiitungsstahl 22 M20 M40x1,5 58 70 102 9 6 2,5 4° 210
K0057.3224 Vergiitungsstahl 26 M24 M40x1,5 58 70 102 9 6 2,5 4° 210
K0057.4020 Vergiitungsstahl 22 M20 M50x1,5 70 83 123 1 6 25 4° 330
K0057.4024 Vergiitungsstahl 26 M24 M50x1,5 70 83 123 1" 6 25 4° 330
K0057.4030 Vergiitungsstahl 33 M30 M50x1,5 70 83 123 1 6 2,5 4° 330
K0057.5024 Vergiitungsstahl 26 M24 M60x2 80 94 144 1 7 3 4° 495
K0057.5030 Vergiitungsstahl 33 M30 M60x2 80 94 144 1 7 3 4° 495
K0057.15061 Edelstahl 6,6 M6 M15x1 25 35 50 5 4 2 4° 27,1
K0057.20061 Edelstahl 6,6 M6 M20x1 32 43 63 6 4 2 4° 43,4
K0057.20081 Edelstahl 9 m8 M20x1 32 43 63 6 4 2 4° 43,4
K0057.20101 Edelstahl 1 M10 M20x1 32 43 63 6 4 2 4° 43,4
K0057.25101 Edelstahl 1 M10 M30x1,5 45 54 79 7 5 2 4° 84
K0057.25121 Edelstahl 13,5 M12 M30x1,5 45 54 79 7 5 2 4° 84
K0057.25161 Edelstahl 17,5 M16 M30x1,5 45 54 79 7 5 2 4° 84
K0057.32161 Edelstahl 17,5 M16 M40x1,5 58 70 102 9 6 2,5 4° 148
K0057.32201 Edelstahl 22 M20 M40x1,5 58 70 102 9 6 2,5 4° 148
K0057.32241 Edelstahl 26 M24 M40x1,5 58 70 102 9 6 2,5 4° 148
K0057.40201 Edelstahl 22 M20 M50x1,5 70 83 123 1 6 2,5 4° 225
K0057.40241 Edelstahl 26 M24 M50x1,5 70 83 123 11 6 2,5 4° 225
K0057.40301 Edelstahl 33 M30 M50x1,5 70 83 123 11 6 25 4° 225
K0057.50241 Edelstahl 26 M24 M60x2 80 94 144 11 7 3 4° 323
K0057.50301 Edelstahl 33 M30 M60x2 80 94 144 11 7 3 4° 323
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Hohenverstell-Elemente

mit Kugel-Ausgleichsscheibe und Kontermutter

682
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Werkstoff:
Normalausfiihrung 1.7225.
Edelstahlausfiihrung 1.4305.

Ausfiihrung:
Normalausfiihrung galvanisch verzinkt, blau passiviert.
Edelstahlausfiihrung blank.

Bestellbeispiel:
K0119.1006

Hinweis:

Die Hohenverstell-Elemente mit Kugel-
Ausgleichsscheibe und Kontermutter finden

dort Verwendung, wo es um die Aufstellung

und das Ausrichten von Motoren, Aggregaten,
Antriebselementen und FertigungsstraBen geht. Durch
diese kann eine exakte Anlage bei der Montage von
schragen Auflagefldchen bis zu einem Neigungswinkel
von ca. 4° erfolgen. Dabei dient die Kontermutter zur
Sicherung einer vorgegebenen Einstellung.

Sie zeichnen sich durch ihren groBen Verstellweg von
10 mm bis 39 mm aus.

Zubehor:
Kugel-Ausgleichs-Scheiben K0691
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Hohenverstell-Elemente M

mit Kugel-Ausgleichsscheibe und Kontermutter

KIPP Hohenverstell-Elemente mit Kugel-Ausgleichsscheibe und Kontermutter

Bestellnummer Material D fir D1 D2 H H B N M a F
Grundkorper Schraube min. max. kN

K0119.1006 Vergiitungsstahl 6,6 M6 M15x1 25 40 50 5 4 2 4° 40
K0119.1406 Vergiitungsstahl 6,6 M6 M20x1 32 49 63 6 4 2 4° 65
K0119.1408 Vergitungsstahl 9 M8 M20x1 32 49 63 6 4 2 4° 65
K0119.1410 Vergiitungsstahl 1" M10 M20x1 32 49 63 6 4 2 4° 65
K0119.1810 Vergiitungsstahl 11 M10 M30x1,5 45 61 79 7 5 2 4° 120
K0119.1812 Vergiitungsstahl 13,5 M12 M30x1,5 45 61 79 7 5 2 4° 120
K0119.1816 Vergiitungsstahl 17,5 M16 M30x1,5 45 61 79 7 5 2 4° 120
K0119.2316 Vergiitungsstahl 17,5 M16 M40x1,5 58 79 102 9 6 2,5 4° 210
K0119.2320 Vergiitungsstahl 22 M20 M40x1,5 58 79 102 9 6 2,5 4° 210
K0119.2324 Vergiitungsstahl 26 M24 M40x1,5 58 79 102 9 6 2,5 4° 210
K0119.2920 Vergiitungsstahl 22 M20 M50x1,5 70 94 123 1 6 25 4° 330
K0119.2924 Vergiitungsstahl 26 M24 M50x1,5 70 94 123 1 6 25 4° 330
K0119.2930 Vergiitungsstahl 33 M30 M50x1,5 70 94 123 1 6 2,5 4° 330
K0119.3924 Vergiitungsstahl 26 M24 M60x2 80 105 144 1 7 3 4° 495
K0119.3930 Vergiitungsstahl 33 M30 M60x2 80 105 144 1 7 3 4° 495
K0119.10061 Edelstahl 6,6 M6 M15x1 25 40 50 5 4 2 4° 27,1
K0119.14061 Edelstahl 6,6 M6 M20x1 32 49 63 6 4 2 4° 43,4
K0119.14081 Edelstahl 9 M8 M20x1 32 49 63 6 4 2 4° 43,4
K0119.14101 Edelstanhl 1 M10 M20x1 32 49 63 6 4 2 4° 43,4
K0119.18101 Edelstanhl 1 M10 M30x1,5 45 61 79 7 5 2 4° 84
K0119.18121 Edelstahl 13,5 M12 M30x1,5 45 61 79 7 5 2 4° 84
K0119.18161 Edelstahl 17,5 M16 M30x1,5 45 61 79 7 5 2 4° 84
K0119.23161 Edelstahl 17,5 M16 M40x1,5 58 79 102 9 6 2,5 4° 148
K0119.23201 Edelstahl 22 M20 M40x1,5 58 79 102 9 6 2,5 4° 148
K0119.23241 Edelstahl 26 M24 M40x1,5 58 79 102 9 6 2,5 4° 148
K0119.29201 Edelstahl 22 M20 M50x1,5 70 94 123 1 6 2,5 4° 225
K0119.29241 Edelstahl 26 M24 M50x1,5 70 94 123 1 6 25 4° 225
K0119.29301 Edelstahl 33 M30 M50x1,5 70 94 123 1 6 25 4° 225
K0119.39241 Edelstahl 26 M24 M60x2 80 105 144 11 7 3 4° 323
K0119.39301 Edelstahl 33 M30 M60x2 80 105 144 1 7 3 4° 323
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