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Passbohrung für 
Spannbolzen (F7)

Passstift

Zugspanner

Werkstück

Positionierstift

Spannbolzen

Vorrichtungsplatte

Max. Haltekraft

Haltekräfte bei der Bearbeitung des Werkstücks

Stellen Sie sicher, dass keine Kraft auf die Unterseite 
des Werkstücks wirkt, welche die Werte in der Tabelle 
überschreitet.

Spannen mittels Zugspanner und Spannbolzen

Gleichzeitiges Spannen und Positionieren eines Werkstücks

Positionierung des Werkstücks
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Technische Informationen


