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Elemento de centragem, aco pneumatico
Descrigéo do artigo/Imagens dos produtos

Descricao

Descrigédo do produto:
A fixagdo e afrouxamento da peca de usinagem é feita por meio de ar comprimido.
0 diametro de aperto possivel esta entre 16—20 mm.

Material:
Corpo basico de aco inoxidavel.
Vedacdo em NBR.
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Verséo:
Aco inoxidavel, superficie sem tratamento.

Indicacé@o para encomenda:

0s parafusos de cabeca cilindrica M4 x 35 para fixacdo pela parte inferior estdo
incluidos no fornecimento.

0Os parafusos de cabeca cilindrica com cabeca baixa M5 para fixagdo pela parte
superior nao estao incluidos no fornecimento.

Indicacéo:

Medidas de montagem para chapas com 6 mm de espessura.

As forgas de retencéo especificadas se referem a uma presséo operacional de 0,5
MPa e a qualidade do acabamento superficial de Ra 1,6 pym.

A repetibilidade é de aprox. = 0,2 mm.

Indicacéo de desenho:

1) Posicao "Fixacéo"

2) Posicéo "Afrouxamento"

3) Placa de fixagao

4) 0-Ring

5) Conex&o "Fixacéo"

6) Conexao "Afrouxamento”

7) Parafuso de cabeca cilindrica M4

8) Parafuso de cabega cilindrica com cabeca baixa M5
9) Peca de usinagem
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Elemento de centragem, aco pneumatico
Desenhos
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Visdo geral dos artigos
Elemento de centragem, aco, pneumético
Cadigo do artigo B Bl B2 B3 B4 D DI D2 D3 D4 D5 H H1 H2
K1742.16 36 28 5 5 75 20 16 M5 M3 M3 42 10 147 1,3
Caodigo do artigo H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9 L L1 L2 L3 Forca Pressao
de retencao operacional
N MPa
K1742.16 6 175 10 30 40 13 18 40 22 18 8 77 0,3-07
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Elemento de centragem, aco pneumatico

Visao geral dos artigos
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