Sistema de sujecion de médulo de 5 ejes 50




Indicacion técnica para

Sistema de sujecion de mdédulo de 5 ejes 50

Merkmale Beschreibung

Funcionamiento
sujecion.

Las correderas de funcion se cierran mediante un movimiento de giro manual de un
husillo roscado con rosca de derecha a izquierda y bloquean con autobloqueo el perno de

Después del cierre, el perno de sujecion permanece en el modulo de sujecion tensado,

con perno de sujecion de forma A S LR i

Rt e aunque la fuerza de traccion externa exceda la fuerza de retraccion.
Momento de accionamiento 10 Nm
Repetibilidad:

Centrado de cono corto

Centrado preciso simplemente juntando los radios de entrada

Aplicacion de fresado

Los madulos de sujecion no estan, en general, homologados para aplicaciones de torno.

De +5°C a +60°C

Rango de temperatura

Fuerza de compresion en sentido axial

Fuerza de compresion a 10 Nm de momento de accionamiento = 10.000
N

Carga axial y recorrido de entrada
Carga axial F Axial = 25.000 N (2.5 1) Recorrido de entrada= 0,3 mm

Momento de torsion y basculacion médulo individual

M = 150 Nm (determinado empiricamente)

Médulo de inclinacion

M =25Nm

Madulo de giro

F =1.000 N [fuerza transversal sin movimiento relativo]*
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* Hasta una fuerza transversal de 1.000 N queda garantizado el funcionamiento correcto de los mddulos de sujecion, especialmente la
precision de repeticion. Hasta una fuerza transversal critica de 7.000 N se garantiza la seguridad personal y frente a los fallos de los

modulos de sujecion.
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Funcion

El sistema de sujecion UNILOCK de 50 mm ha sido especialmente disefiado para el mecanizado de 5 lados de piezas de

Ventajas:

eMecanizado de 5 lados sin bordes de inferencia

eMaxima flexibilidad gracias a la estructura modular

eCombinable con el sistema modular UNILOCK de 80 mm

ePosibilidad de pequefios micrometros de los modulos a partir de 40 mm
ePerno de sujecion pequefio D25 mm para pieza de trabajo de pequefias
dimensiones

eFijacion variable de las piezas de trabajo

eF4cil posicionamiento y sujecion de la pieza de trabajo mediante rosca o
ajuste fino

eMddulos con elevada fuerza de sujecion

ePrecision de repeticion muy alta



